DEUTSCH

AMS-221ENTS / IP-420
BETRIEBSANLEITUNG

* ,CompactFlash(TM)“ ist ein eingetragenes Warenzeichen der SanDisk Corporation, USA.




INHALT

|. MECHANISCHER TEIL (IN BEZUG AUF DIE NAHMASCHINE)..........cosuvurmeresessnsssssnssssanens 1
1. TECHNISCHE DATEN ... .o r s s e s s e s s s s s s s e e s e e e e e e e e nn s nn e e e 1
2 N U 1 = £ 2
3. INSTALLATION ... s s s s s e s s s s e s e s s s s mms s s s s s s s s e e e e e e e e s e s nnmmnssssssssssssssssennnnnnnnnnnn 3

3-1. Entfernen der Bettbefestigungsschraube ..o e 3
3-2. Einstellen des Sicherheitsschalters............... e 3
3-3. Installieren der Stichplatten-Hilfsabdeckung........cccccceviiiicciiimemniirn e e 4
3-4. Installieren der Tafel ... e e 5
3-5. Installieren des Garnstanders..........cccccociiiiiiiriirinnssere e nn s 6
3-6. Anheben des MascChinenKoPFes ... e e 6
3-7. Installieren des LUftSChIQUCRS.........cooi i 8
3-8. VorsichtsmaBnahmen fiir die Druckluftversorgung (Luftquelle).........ccccuriimrmriniinennnnniinennnn, 9
3-9. Anbringen der Augenschutzplatte............ccccoiimiimmiiinieiececess s nas 10
4. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE.........ccoceiieeeiiesecsscsessssessssssessesessnssssns 1
T TR T T 11T U 3T . 1"
2 -\ 01 o1 1 To L= g TR L= gl 11 P T - OSSR 1"
4-3. Einfadeln des Nadelfadens im Maschinenkopf..........coiiiiin s 12
4-4. Verfahren zum Einklemmen des Nadelfadens............cccooommiiiciccninncccereee e 14
4-5. Einsetzen und Entfernen der Spulenkapsel ........ .o 14
4-6. EinsSetzen der SPUIE....... e s r s s nnn e e e e nmnnn e e e e e nennnnnnn 15
4-7. Einstellen der FAadenspannuUNg........cccccvimiiiniimsnisss s s sssse s 15
4-8. Verfahren zum Einstellen des Fadenbruchsensors..........ccccooiiicmiinccicnnnncccsen e 16
4-9. ZwischenpresSerhOhe............. e 16
4-10. Einstellen der Fadenanzugsfeder.........ccccoiiiiiiicicineememieeris i sssssssssese s e s s s ss s s ssssssssssssnessssnnnns 17
(1) Zum Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder...............c.ccovoveureeveueeeeeeeeeeeeeeeee e 17
(2) Zum Andern der Spannung der Fadenanzugsfeer ..............ccvieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 17

5. BETRIEB DER NAHMASCHINE .........cooooieiiiiieecescsesns s s ssesssssssssssssssesssssssssssssssnas 18
LT T 1V 1 T S 18
5-2. FadenklemmVorriChtUNg ..o scccccccsseese s s s ssssss s s e e s e s e e s s s mmmmn e n e e e e e e nnsnnnnn 18

Il. BEDIENUNGSTEIL (IN BEZUG AUF DIE TAFEL)......cccaneiiiirrecceeereeeee 19
. VORWO R ... e iiiriies s s s s rr e s s s s s s s s s s e s nnn s s s e s e smnsss s e s e s nnssssssennnnnsssssrrennnssnnserennnn 19
2. BEI VERWENDUNG VON IP-420.......ccoeeiiiiieeeeceeerrenenssssrssmssssssssssmnssssssssnnnssssssnnes 23

2-1. Bezeichnung der Teile der IP-420.............ccoo i 23
2-2. Aligemein verwendete Tasten ..o s s 24
2-3. Grundlegende Bedienung der IP-420.............ccoocmiiniimmninnmnniern s 25
2-4. LCD-Display bei der Wahl der NGhform ...........cccoomiiioeeiiicccre e e 27

(1) Nahform-DateneingabebildSChirm ............oeiiii e 27

(P B E=La] o1 ng =Y oX=] o] 1o E-Tod 1 o o USRS 29
2-5. Durchfiihrung der Nahformwahl............cccciiiiii 31
2-6. Andern der POSEENAALEN .........ccccceeeruerereeererseesesseestsassesessssesesseessssssessssssessssssssssssnsssssenssssnsnens 33
2-7. Andern des FarbWeChSEIMOAUS..........cccceeueeereeeeeeierseesssessessssessessssesssssesesssssssesssssssssssssssssssenns 35



2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten ...........cccccoocmiiicccceminccccee e 36
(1) Eingeben von Farbwechselbefehlen mithilfe der Nahdaten-Erzeugungs-/Bearbeitungssoftware

1Y SRR 36

(2) Eingeben eines Farbwechselbefehls mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion ....................... 38
(3) Uberpriifen der Farbwechselbefehle mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion......................... 39
(4) Anzeigen der Musterform mit Farbcodierung mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion............ 40
2-9. Uberprifen der MUSLEIFOIM ........ccccomiceeiiiciesisscsss e e s e s e e s s ssesss s s e sss e ssess s sasssssssasssasesns 41
2-10. Andern des NadeleinStiICRPUNKLS .........cccccceeeureeeeecrere s e sesseseses s s sassesesas e e sassssesasssssssnsanes 42
(1) Bearbeiten der ZwischenpreSSErNONE ...........coiciiiiiiiiiii e e 42
(2) Bearbeiten des FarbWECNSEIS ..........eiiiiiiiiiiie e 44
2-11. Gebrauchsweise des ZWISCheNStOPPS ....covvv it ssne e e s aen 46
(1) Durchfihrung einer NEhwiederhOlUNG .........coooiiiiiiiii e 46
(2) Zur Durchfiihrung einer Nahwiederholung ab dem Anfang...........ccccvveviiiiie i 47
2-12. Wenndas einlegen des Nédhguts durch die Nadelspitze behindert wird.............cccccniiineennn. 48
2-13. Umschalten der einzufadelnden Nadelstange und des Fadendriickers..........cc.cccccmrrrcneenn. 48
2-14. Einklemmen des Nadelfadens ... 49
2-15. Aufwickeln des spulenfadens....... ... e 50
(1) Bewickeln einer Spule wahrend des Nahbetriebs gezeigt. ..., 50
(2) Wenn nur Spulenbewickeln durchgeflhrt Wird ...........cccccoeiiiiiiiiiiiee e 50
2-16. Verwendung des ZAhIErs...........occciiiiiieiiriniis s s 51
(1) Einstellverfahren des ZBNIETS ............oouiiiiiiiiiiiie et eenrae e e e e ennaeas 51
(2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren ... 53

(3) Verandern des Zahlerwerts wahrend des NAhvOrgangs...........ccoocuvevieiiiiiie i 53
2-17. Neuregistrierung von Benutzermustern ..........cccommiininnnesr s 54
2-18. Benennen von Benutzermustern.........ccccerisemsssssss s s s 55
2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste...........ccccvvmiiinni 56
2-20. LCD-display bei der Wahl der Mustertaste ..........cccccccemrrrirmmmminssseeriessscee s smee e ssme e s sssmee s 57
(1) Mustertasten-DateneingabebildSChirm ..o 57
(A BN E=La] o 1=ty =Y o XY o] 1o KTl o 1 o o T SRR 59
2-21. Wahl der MustertastenNUMMET ... e 61
(1) Auswahl auf dem DateneingabebildSChirm............c.ooiiiii i 61
(2) Auswahl mittels SChNEIASTE .......ooueiiiiii e 62
2-22. Andern des Inhalts einer MUSLErtaste..............cccoeerurerureercrereresssassassseseresesssssssssssesesessssssssens 63
2-23. Kopieren einer Mustertaste............cccouiiiiiniir s 64
2-24. Andern des NANMOMUS.........ceurueucccrcrirerersreeseseseresesssasssseesesesesssasssassssssesssssssssssssnsssssessssssssaens 65
2-25. LCD-Display bei Kombinationsnahen...........ccccoiimiiiniinr e 66
(1) MustereingabebildSChirmM..........oii i e ee e e e e e e e nrae e e e e enneees 66
(2) NAhbetriebshilASCRIIM .....cooi e e e e e 68
2-26. Durchfithrung von KombinationsSnahen ... e 70
(1) Auswahl der KombinationSAaten ............ccuuiiiiiiiiiiie e e 70
(2) Kombinationsdaten-Erzeugungsverfaren ..............ooocuiiiiiiiiiie e 71
(3) Kombinationsdaten-LOSChVErfahren ... 72
(4) Kombinationsdaten-SchrittlOSChVerfahren .............cooiiiiiii i 72
(5) Einstellen des Uberspringens VON SCHIAEN ..............cccoveveveereveieeeieeceeeeee e 73
2-27. Verwendung des Einfachbetriebsmodus..........ccccoooociimiiicciiinnccccrr e e 74
2-28. LCD-Anzeige bei Wahl des Einfachbetriebs...........ccccoiiiiiiniirrenn e 75
(1) Dateneingabebildschirm (EiNZeINAhEN) ...........ccuiiiiiiiiiie e 75
(2) Nahbetriebsbildschirm (EiNZEINENEN) ..........ooiiiiii e 78
(3) Dateneingabebildschirm (KombinatioNSNANEN) ..........c.uuiiiiiiiiiie e 81
(4) Nahbetriebsbildschirm (KombinationSnahen) ... 83



2-29. Andern der SpeichersChalterdaten .............cocevceuceeiceecesseesssese e sss s ss s sn s sas s ans 85

2-30. Verwendung der INnformationen ... 86
(1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen .................cccccoveeeveueeeeeeeeeceseeene 86

(2) Aufhebeverfahren der WarnUNG.... ... 87

2-31. Verwendung der kommunikationsfunKktion ..........ccccccmieicimmmnnscseen s e seme e 88
(1) Informationen zu den verwendbaren Daten.............ooocuiiiiiiiiiiieii 88

(2) Kommunikation mittels Speichermedium...............ccccooiiiii 88

(3) Kommunikation UDEr den USB..........coiiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e e st ae e e e e aaae e e e e e annnnnnes 88

(4) Ubertragen VON DAEN ..............ceviueuiicieeeietceeeeetcee ettt s et es et aneseseanenesens 89

(5) Gemeinsame Handhabung mehrerer Daten..............oooooiiiiiiiiiiiiiiiice e 90

2-32. Formatieren des Speichermediums ............oo i 92
2-33. Betrieb zum Zeitpunkt von X/Y-Motorpositionsschlupf ..........ccccccmrriiiiiisccccccceecrrrre s 93
(1) Wenn der Fehler wahrend des Nahens angezeigt Wird ..., 93

(2) Wenn der Fehler nach Abschluss des Nahvorgangs angezeigt wird.............ccccceeveeeeii i, 94

(3) Wenn die Ruckstelltaste nicht angezeigt Wird ............cueeiiiiiiii e 94

2-34. Bei der Mustererzeugung zu treffende VorsichtsmaBnahmen...........cccooocccciieeernnneee s 95

3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN.........cccciiiiiiiiirrnrrrnssssssssssss s s s ssnnnnns 97
B T T 1 (= 11 - 97
BT 200 I3 (=0 [T o =T T Fo3 Y=Y o =SS 103

4. LISTE DER FEHLERCODES ........ccuriuueueenesseesessesssessssssessssssesssssesssssssssnsssesssaesns 105
5. LISTE DER MELDUNGEN .......ccoiiiiiiiiiiiiiirriisesssssnssssss s s s s ssnss s sssssssssssssssssnnns 112
lIl. WARTUNG DER NAHMASCHINE ........cccooeeireerereneesse s ae e snssnesseens 115
1. WARTUNG . ... s s s s s e e e e e e e e s s s s s s s s s e e e e e e e e e e s nnnmnnnnsssssssnnns 115
1-1. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung .........ccccocovimiiiniiiiinnin e 115

1-2. Einstellen der TransportrahmenhoRe ......... i s mnmnnees 117

1-3. Einstellen des Zwischenpresser-Vertikalhubs.................iiiiiii s 117

LT T 4TS e 1= T o = 1 o o 118

1-5. Bewegliches Messer und GEgeNMESSET.........cccuiueerriiniismrrinsnrr s ssmse s 119

1-6. FadenklemmVoOrriCRtUNG ........ocoiiieieiecccscrsrssss s sr e es s e s e s e e s e e s s s s s s s s s s s s s snseseennnnnes 119
1-7. Auffiillen der angegebenen Stellen mit Fett.........cccconniiiiincci e, 120

(1) Schmierstellen des exklusiven Schmierfetts............cccoeiiiiiiiiiiiii e, 121

(2) Schmierstellen flr JUKI Grease A ...ttt 121

(3) Punkte, auf die das exklusive Fett fir die LM-Fihrung aufzutragen ist............ccoccceeviiiinnennnnee. 124

1-8. ABIasSSEN VON AltOL.........ieee e e s e e e e e e e e s s mnnnn e 125

e TR 1) =T [ 4 U= o o -SSP 125
1-10. Auswechseln der SiCherung ... ————_— 125
1-11. Storungen und Abhilfemassnahmen (Nahbedingungen)..........ccoccccccciimrmmienne s ssccccsneeeeens 126

2. SONDERZUBEHOR .......ccceiiiiiiecteceseseessessesssssesssssessessessssssssssssssssssssssessessssnsssnnns 129
2-1. Tabelle der Stichlochflhrungen ... ——— 129
2-2. FilZfadenflhrung ..........eiiiiiiiicccccccceeccrr s s e e s s e s s smmn e e e e e e e s e s e a s mnnmnnn e e e nne s 129
2 S 4[] ¢ oo T LY 1= PR 130



[I. MECHANISCHER TEIL (IN BEZUG AUF DIE NAHMASCHINE)}

(1. TECHNISCHE DATEN

)

1 |Nahflache X-Richtung (quer) Y-Richtung (langs)
300 mm x 200 mm
2 | Max. Nahgeschwindigkeit 2.500 sti/min (Fir Stichlangen von maximal 3,5 mm)
3 | Stichlange 0,1 bis 12,7 mm (Min. Aufldsung: 0,05 mm)
4 |Vorschubbewegung des Trans- | Sprungvorschub (2-Wellen-Antrieb durch Schrittmotor)
portrahmens
5 | Nadelstangenhub 41.2 mm
6 |Nadel GROZ-BECKERT 135x17(#90~#120), ORGAN-Nadel DPx17 (#14 - #20)
* Der zulassige Unterschied in der Feinheitsnummer zwischen der rechten und
linken Nadel betragt zwei oder weniger.
7 |Hub des Transportrahmens Max. 30mm
8 |Zwischenpresserweg 4 mm (Standard) (0 bis 10 mm)
9 |Hub des Zwischenpressers 20 mm
10 | Veréanderliche Zwischenpres- | Standard 0 bis 3,5 mm (Max. 0 bis 7,0 mm)
ser-Tiefstellung
11 [ Shuttle Halbumlauf-Doppelkapazitatsgreifer (Selbstschmierend)
12 | Schmierdl New Defrix Oil No.2 (Versorgung durch Oler)
13 | Musterdatenspeicher Hauptteil, Speichermedium
* Hauptteil : Max. 999 Muster (Max. 50.000 Stiche/Muster)
» Externes Speichermedium : Max. 999 Muster (Max. 50.000 Stiche/Muster)
14 | Notstoppeinrichtung Dient zum Anhalten des Maschinenbetriebs wahrend eines Nahzyklus.
15 | VergroRerungs-/Verkleinerungs- | Ermdglicht die unabhéngige VergréRerung bzw. Verkleinerung eines Musters in
einrichtung Richtung der X- und Y-Achse beim Nahen eines Musters.
MaRstab: 1% bis 400% fach (Einstellbar in 0,1% Schritten)
16 | Vergrofierungs-/Verkleinerungs- | Die VergroRerung/Verkleinerung von Mustern erfolgt durch Erhéhen/Verringern
methode entweder der Stichlange oder der Stichzahl. (VergroRern/Verkleinern der Stich-
lange kann nur durchgefiihrt werden, wenn die Mustertaste gewéhlt wird.)
17 | Begrenzung der max. Nahge- | 200 bis 2.500 sti/min (Maf3stab : 100 sti/min Schritten)
schwindigkeit
18 | Musterwahleinrichtung Musternummer-Wahimethode
(Hauptteil : 1 bis 999, Externes Speichermedium : 1 bis 999)
19 | Spulenfadenzahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9.999)
20 | Ndhvorgangszahler Auf-/Abwartszahlung (0 bis 9.999)
21 | Speicherschutz Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch gespeichert.
22 | Einstellmdglichkeit des 2. Null- | Ein 2. Nullpunkt (Nadelposition nach einem Nahzyklus) kann mit Hilfe der Schritt-
punkts vorschubtasten an einer gewilinschten Position innerhalb des Nahbereiches
eingestellt werden. Der eingestellte 2. Nullpunkt wird ebenfalls gespeichert.
* Siehe "11-2-34. Bei der Mustererzeugung zu treffende Vorsichtsmafnahmen"
S.95 flir den Bereich, in dem ein zweiter Nullpunkt gesetzt werden kann.
23 | Nahmaschinenmotor Servomotor
24 | Abmessungen 1.200mm (W) x 1.070mm (L) x 1.200mm (H)
25 | Gewicht (Brutto) 210 kg
26 | Leistungsaufnahme 700 VA
27 | Betriebstemperaturbereich 5°C bis 35°C
28 | Betriebsluftfeuchtigkeitsbereich | 35 % bis 85 % (kein Tauniederschlag)
29 | Netzspannung Nennspannung #10%, 50/60 Hz
30 | Luftdruck 0,6 MPa (Max. 0,65 MPa)
31 | Luftverbrauch 2,8 dm®/ min (ANR)
32 |Nadelhochstellungs-toppein- | Nach dem Nahen kann die Nadel in ihre Hochstellung gebracht werden.
richtung
33 |Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeits-
platz:
A-bewerteter Wert von 85 dB; (einschliellich Lpa = 2,5 dB); geméal ISO 10821-
C.6.3 -1ISO 11204 GR2 bei 2.500 sti/min.
- Schallleistungspegel (LwA):
A-bewerteter Wert von 90 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); geman ISO 10821-
C.6.3 -1SO 3744 GR2 bei 2.500 sti/min.
Fir Nahen erforderliche Zeit: 2,8 Sek. mit Musternummer 102




(2. AUFBAU

© Maschinenkopf Luftdruckregler

@® Wischer: Nadelfaden-Saugvorrichtung
© Transportrahmen
O Zwischenpresser
@ Garnstander
@ Bedienungstafel (IP-420)
@ Netzschalter

(auch als Not-Aus-Schalter verwendet)
@ Schaltkasten \_ J
O Pedal




(3. INSTALLATION )

( 3-1. Entfernen der Bettbefestigungsschraube )

Die Bettbefestigungsschraube @ entfernen.
Diese Schraube wird beim Transportieren der Nah-
maschine bendtigt.

( 3-2. Einstellen des Sicherheitsschalters )

Falls wahrend des Betriebs der Nahmaschine nach
der Einrichtung der Fehler 302 auftritt, die Befesti-
gungsschraube des Sicherheitsschalters mit einem
Schraubendreher 16sen, und den Schalter @ zur
Unterseite der Nahmaschine senken.




( 3-3. Installieren der Stichplatten-Hilfsabdeckung )

dem Zubehor verpackt.

m

—_—

0,8 bis 1,0m

!
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\,t
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/
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Befestigungsschrauben und Scheiben fiir das Bett wurden werksseitig zusammen mit |

2. Wenn die als Zubehor mitgelieferte Schutzfolie verwendet werden soll, ist diese vor der |
Installation auf die Stichplatten-Hilfsabdeckung zu kleben. )

1) Die Stofftransportplatte nach hinten
schieben, und die Stichplatten-Hilfsab-
deckung (Einh.) @ zwischen der unteren
Platte @ und der Stichplatte @ platzie-
ren. Dabei ist darauf zu achten, dass
die untere Platte @ nicht verbogen oder
beschadigt wird.

2) Die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.)
@ mit der Befestigungsschraube @ und
der Unterlegscheibe @ provisorisch be-
festigen.

3) Die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.)
© mit den Befestigungsschrauben @ (10
Stiick) der Stichplatten-Hilfsabdeckungs-
stltze provisorisch befestigen.

4) Die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.)
® mit zwei Senkschrauben @ am Ma-
schinenbett befestigen.

5) Die Stofftransportplatte nach links vorn
schieben, und die Stichplatten-Hilfs-
abdeckung (Einh.) @ anheben oder
absenken, sodass ein Abstand von 0,8
bis 1,0 mm zwischen der Unterseite der
Montagebasis @ der unteren Platte und
der Oberseite der Stichplatten-Hilfsab-
deckung (Einh.) @ besteht; dann die
Befestigungsschrauben @ anziehen.

6) Den gleichen Vorgang durchfihren, in-
dem die Stofftransportplatte nach rechts
vorn geschoben wird.

7) Die Befestigungsschraube @ der Stich-
platten-Hilfsabdeckung anziehen.

8) Die Positionierung der Stichplatten-Hilfs-
abdeckung unter Beachtung des nach-
stehenden Vorsichtshinweises durchfiih-
ren. Falls die Positionierung nicht zufrie-
den stellend durchgeflihrt werden kann,
sind vorher die Befestigungsschraube @
der Stichplatten-Hilfsabdeckung und die
Befestigungsschrauben @ der Stichplat-
ten-Hilfsabdeckungsbasis zu |6sen.



— — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Die Stichplatten-Hilfsabdeckung ]
O so befestigen, dass sie hoher |
als die Stichplatte @ liegt (inner- |
halb 0,3 mm). Liegt die Hilfsplat- |
te tiefer als die Stichplatte @, |
kann es zu Nadelbruch oder feh- |
lerhaftem Transport kommen. |

2. Vergewissern Sie sich mithilfe |
eines Lineals oder dergleichen, I
dass die Stichplatten-Hilfsab-
deckung @ horizontal installiert

ist. Anderenfalls kommen Stich- |
platten-Hilfsabdeckung @ und |
untere Platte @ teilweise mitei-
nander in Beriihrung, wodurch I
anormaler VerschleiBl verursacht I

o — — — — — — — — — — — — — — — —

( 3-4. Installieren der Tafel )

wird. |
_‘l

Installieren von IP-420

1) Die Abdeckung @ o6ffnen, und das Kabel @
abtrennen. Dann das Kabel wieder an die Tafel
auf der Oberseite des Tisches anschliel3en,
nachdem es durch die Offnung im Tisch gefiihrt
wurde.

2) Den Bedienungstafelhalter @ mit zwei Holz-
schrauben @ an einer optionalen Stelle auf dem
Tisch befestigen.

Installieren Sie die Tafel an einer Stelle, ]
-~ an der die X-Verschiebungsabdeckung |
@ oder der Kopfgriff nicht mit ihr in Beriih- |

rung kommen, weil es anderenfalls zu |

einer Beschadigung der Tafel kommt. ]



( 3-5. Installieren des Garnstanders )

Zwischenfaden-
fiihrung

1) Den Garnstander zusammenbauen und in die Bohrung in der oberen rechten Ecke des Maschinenti-
sches stecken.

2) Die Gegenmutter @ zum Befestigen des Garnstanders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung moglich ist, das Netzkabel durch die Spulenhaltestange @ fiihren.

( 3-6. Anheben des Maschinenkopfes )

WARNUNG :

Halten Sie den Nahmaschinenkopf beim Kippen / Anheben mit beiden Handen, und achten Sie darauf,
daB Sie sich nicht die Finger im Maschinenkopf klemmen. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die
Stromversorgung aus, um Unfille durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten.

Diese Nahmaschine kann nur angehoben werden, wenn die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) entfernt wird.
Die Nahmaschine anheben, nachdem die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) gemaR "I-3-3. Installieren
der Stichplatten-Hilfsabdeckung" S.4 entfernt worden ist.

Zur Benutzung der Nahmaschine die Stichplatten-Hilfsabdeckung (Einh.) gemag "1-3-3. Installieren der
Stichplatten-Hilfsabdeckung" S.4 installieren.

( 1 Um Herunterfallen der Nahmaschine zu verhindern, ist der Maschinenkopf nach der Be- \
| festigung von Tisch/Stander (Laufrollen) an einem ebenen Platz anzuheben, damit er sich |
nicht verschiebt.
I sicty 2. Heben Sie die Maschine nach der Verschiebung des Nahgutrahmens @ zur rechten An- I
| @ schlagposition unbedingt an, da sonst die X-Transport-Abdeckung @ mit dem Maschi- |
| nentisch in Beriihrung kommen und eine Beschadigung verursachen kann. |
| 3. Wenn die Maschine angehoben wird, ist Teil @) der Maschinenunterseite zu reinigen, um |
Verschmutzung der Maschinentisch-Oberfliche mit Ol zu vermeiden.
( )



o — — — — — — — — — — — — — —

Um Arbeiten bei angehobener Nahmaschine auszu-
fuhren, folgen Sie den Schritten des nachstehend
beschriebenen Verfahrens.

1. Den Transportrahmen @ zum rechten Anschlag

bewegen und dort fixieren. Dann den mit der
Einheit gelieferten Maschinenkopfgriff @ durch
vollstandiges Einschrauben montieren.

. Die Ndhmaschine am Maschinenkopfgriff @ in

Pfeilrichtung anheben, bis die Wartungsposition
(an der die Maschinenkopfstiitze @ mit dem
Tisch in Berlihrung kommt) erreicht ist.

Muss eine Kraft von 20 kg oder mehr ]
auf die Position des Maschinenk- |
opfgriffs @ ausgeiibt werden, um |
den Maschinenkopf anzuheben, ist |
das Gasdruckfederbein @ entgast. |
Ersetzen Sie das Gasdruckfederbein I
durch ein neues. |
Wahrend die Nahmaschine angeho- |
ben wird, driickt das Gasdruckfe-

derbein @ die Nahmaschine in Pfeil- I
richtung, sobald die Nahmaschine

um einen Winkel von ca. 45 Grad in |
Bezug auf den Tisch geneigt wird. |
Daher muss die Ndhmaschine ange- |
hoben werden, bis die Wartungsposi- |
tion erreicht ist, wobei sie mit beiden |
Handen abgestiitzt wird. ]

~7~ Betitigen Sie den Anschlagfreigabehebel @ keinesfalls an einer anderen Position als der !

Vorsicht

| und Tisch eingeklemmt werden.

Wartungsposition, damit Ihre Hiande oder andere Koérperteile nicht zwischen Nahmaschine |



( 3-7. Installieren des Luftschlauchs )

Um die Nahmaschine auf ihre Ausgangsstellung
zurlickzustellen, folgen Sie den Schritten des nach-
stehend beschriebenen Verfahrens.

1. Stellen Sie den Anschlagfreigabehebel @ auf
seine Ausgangsstellung zurlck. (Den Hebel
zurlckstellen, bis er fixiert ist.)

2. Stellen Sie den Maschinenkopfgriff @ mit beiden
Handen sorgfaltig auf seine Ausgangsstellung
zuruck.

« Wihrend die Nahmaschine auf ihre
Ausgangsstellung zuriickgestellt wird, |
wirkt das Gasdruckfederbein @, wenn |
die Ndhmaschine um einen Winkel
von ca. 70 Grad geneigt ist, um die
Maschine auf dieser Position zu hal-
ten, bevor sie ihre Ausgangsstellung
erreicht. Uben Sie dann weiter Kraft
in Riickstellrichtung aus, um die Nah- |
maschine auf ihre Ausgangsstellung |

@ zuriickzustellen. |

* Wird die Nahmaschine schnell auf |

ihre Aus_gangsstellung zuriickgestellt, I

tritt der Offnungs-/SchlieBungs-Sperr-

mechanismus der Nahmaschine in

Aktion. Heben Sie in diesem Fall die

Nahmaschine von der Sperrposition

aus geringfiigig an, um den Sperrme-

chanismus zuriickzustellen. Fiihren |

Sie dann die Nahmaschine sorgfiltig |

wieder auf ihre Ausgangsstellung zu- |

riick. ]

o — — — — — — — — — — — — — — — — — —

SchlieRen
AbN)
= -

1) Anschliel3en des Luftschlauchs
Den Luftschlauch mit dem mitgelieferten
Schlauchbinder und der Schnellkupplung an den
Luftdruckregler anschlie3en.

2) Einstellung des Luftdrucks
Den Lufthahn @ 6ffnen, dann den Luftdruck-Ein-
stellknopf @ hochziehen und drehen, bis der
Luftdruckmesser einen Wert von 0,6 MPa (Max.
0,65Mpa) anzeigt. AnschlieRend den Knopf zum
Fixieren niederdricken.

* Den Lufthahn @ schlieRen, um Luft auszusto-

Ren.



( 3-8. VorsichtsmaBnahmen fiir die Druckluftversorgung (Luftquelle) )

Bis zu 90 % der Ausfalle der Druckluftanlage (Luftzylinder, Luftmagnetventile) werden durch "verschmutzte

Luft" verursacht.
Druckluft enthalt viele Verunreinigungen, wie Feuchtigkeit, Staub, Altél und Kohlenstoffpartikel. Falls solche

"verunreinigte Luft" verwendet wird, ohne Abhilfemalinahmen zu ergreifen, kann sie Stérungen verursachen
und eine Verminderung der Produktion durch mechanische Ausfalle und reduzierte Verfugbarkeit bewirken.

Installieren Sie unbedingt die unten aufgeflihrte Standard-Luftversorgungsanlage, wann immer eine mit
Druckluftvorrichtung ausgestattete Maschine benutzt wird.

¢ A
' Vom Benutzer zu beschaffende Standard-Luftversorgungsanlage !
1 1
: Luftkompressor :
1 N 1
1 Nachkiihler 1
: M Automatischer Abfluss :
1 Lufttank 1
1 | | 1
: Hauptleitungsfilter :
1 Automatischer Abfluss 1
1 1
1
: T N
. Lufttrockner @ Qualitat der Luftversorgung .
: Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Feuchtigkeitsmenge enthalt :
1 1
1 Umgebung 1
1 1
1 Wenn unsere Maschine an einem Ort installiert wird, dessen Temperatur 1
: morgens und abends stark von der Tagestemperatur abweicht oder die :
1 Wahrscheinlichkeit flir Frost hoch ist 1
! In den oben genannten Fallen ist unbedingt ein Lufttrockner zu ins- :
I -
: \tallleren. ) :
1 /- _ N !
! Nebelabscheider @ Wenn die Versorgungsluft eine betrachtliche Menge an !
: Kohlenstoff und Staub enthalt :
: (Die meisten Stérungen von Luftmagnetventilen werden durch Kohlen- :
1 stoff verursacht.) 1
: \Unbedingt einen Nebelabscheider installieren. ) :
\----- -----------------------------------------’
4 i .. )
Von JUKI gelieferte Standardausriistung
Filterregler
|
Luftmagnetventil
Luftzylinder
- J
[ VorsichtsmaBnahmen fiir Hauptleitungen \
| * Die Hauptleitung ist mit einem Gefélle von 1 cm pro 1 m in Richtung des Luftflusses zu neigen. |
RN
| fYosiehty o Falls die Hauptleitung sich verzweigt, sollte die Auslassoffnung der Druckluft mit einem T-Stiick am |
| @ oberen Teil der Leitung angebracht werden, um Auslaufen von Abwasser in der Leitung zu verhiiten. |
| * Automatische Abfliisse sollten an allen niedrigen Punkten oder toten Enden angebracht werden, |
\ um Ansammlung von Abwasser an solchen Stellen zu verhiiten. )



( 3-9. Anbringen der Augenschutzplatte )

WARNUNG:
Bringen Sie unbedingt diese Schutzplatte an, um die Augen im Falle eines Nadelbruchs vor Splittern
zu schiitzen.

Die Augenschutzplatte @ mit den Schrauben @ an
der Stirnplattenabdeckung @ befestigen.

—-10 -



(4. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE )

( 4-1. Schmierung )

WARNUNG
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Prifen Sie, ob der Raum zwischen der unteren  2) Einen Tropfen Ol auf den Greiferlaufring @ auf-
Linie B und der oberen Linie A mit Ol geflllt ist. tragen, so daR es gleichméRig verteilt wird.
Fillen Sie diesen Raum bei Olmangel mit Hilfe
des im Lieferumfang der Maschine enthaltenen
Olers mit Ol.

( // Der Olbehilter dient nur zur Schmierung des Greiferteils. Die Olmenge kann verringert wer-
| den, wenn d|e verwendete Drehzahl niedrig und die Olmenge im Geiferteil zu groR ist. (Siehe |
\

| 1. Schmieren Sie keine anderen Stellen auBer Oltank und Greifer gemaR dem nachstehenden )
| Vorsichtshinweis 2. Anderenfalls kann es zu einer Stérung der Komponenten kommen. |
| @ 2. Bevor Sie die Nahmaschine zum ersten Mal oder nach langerem Nichtgebrauch in Betrieb |
| nehmen, schmieren Sie den Greiferteil mit einer kleinen Olmenge. (Angaben zum Entfernen |
| des Schiffchens finden Sie unter "llI-1-1. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung" S.115 .) ,

( 4-2. Anbringen der Nadel )

WARNUNG
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

_ \ @ /\ Die Feststellschraube @ |6sen. Die Nadel so halten,

Y dal} die lange Rinne zum Betrachter weist. Dann
die Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange einfiihren. Die Feststellschraube @
B anziehen.

Verwenden Sie zum Anziehen der]
Befestigungsschraube @ den als Zu- |
behor mitgelieferten Schlitzschrau- |
ny bendreher (Teile-Nr.: 12347308). |
Der zulassige Unterschied in der Fein- |
heitsnummer zwischen der rechten |
und linken Nadel betrigt zwei oder |
weniger. )

5
=
Lw
(=]

(
0
0
©

|
—_
RN
|



( 4-3. Einfadeln des Nadelfadens im Maschinenkopf)

WARNUNG :
Schalten Sie vor dem Einfadeln der Nadel unbedingt die Stromversorgung AUS, um einen durch

plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachten Unfall zu verhiiten.

-

4 N

Rechter Faden:
Den Faden iiber

Linker Faden:
Den Faden liber
den dickeren

den diinneren

\ Teil fihren. )

\ Teil fihren. )

—12 -



N

Bei Verwendung eines beschichteten Fadens die Einfadler der ers-
ten und zweiten Fadenfiihrung einfadeln, ohne sie zu bewickeln.

( 1. Es ist empfehlenswert, die Nadelstangenposi-

| tion vor dem Einfadeln der Nadel an der Bedie-
nungstafel umzuschalten, um die Einfadelarbei

| tafel halt die Einfadelarbeit
zu erleichtern. Siehe "lI-2-13. Umschalten der
einzufadelnden Nadelstange und des Faden-

I inzufidelnden Nadelst d des Fad

| driickers" S.48 beziiglich des Verfahrens zum

| Umschalten der Nadelstangenposition.

2. Es ist empfehlenswert, die Position der Nadel-
| drickerstange vor dem Einfadeln des Faden-
| driickerteils an der Bedienungstafel umzu-
I » schalten, um die Einfadelarbeit zu erleichtern.

#>]  Siehe "lI-2-13. Umschalten der einzufiddelnden

I Hinweis) Nadelstange und des Fadendriickers" S.48

eziiglich des Verfahrens zum Umschalten der

| beziiglich des Verfah U haltend
|
I
I
I
I
I
I
I
I
(

Nadelstangenposition.
3. Falls beschichteter Faden ver-
wendet wird, den Einfadler der
Zwischenfadenfiihrung passieren,
ohne den Faden um den Einfadler
zu wickeln. Dadurch wird der Fa-
denwiderstand verringert.

Den linken Faden auf der Den rechten Faden auf der
Riickseite der Fadendriick- Vorderseite der Fadendrii-
erstange hindurchfiihren. Fadendrii- ckerstange hindurchfiihren.

4 Linker Faden \ ckerstange (Rechter Faden N
\

Fadendru\-*
@ ckerteil 6 | @%
o 0

O X

—13 -



( 4-4. Verfahren zum Einklemmen des Nadelfadens)

T 1) Dricken Sie die Zwischenpresser-Einstelltaste
T [ I A N = ®, um die Nadelfaden-Ansaugtaste an-

zuzeigen.
——& \ @ === 2) Wenn Sie die Nadelfaden-Ansaugtaste@,
__ 7 driicken, wird der Fadenansaugungsbildschirm
angezeigt, und die Fadenansaugvorrichtung wird
N in den Luftansaugzustand versetzt. Lassen Sie
f_———L__\@ 4 die beiden Nadelfaden der rechten und linken
P e Nadel von der Fadenansaugvorrichtung @ an-

- L 0\0 saugen.
s€=">,
> =% <
(i)

3) Nachdem die Fadenansaugvorrichtung die
Nadelfaden angesaugt hat, beriihren Sie @
auf dem Fadenansaugungsbildschirm, um
die Luftansaugung abzuschalten, so dass
die Nadelfaden eingeklemmt werden.

( 4-5. Einsetzen und Entfernen der Spulenkapsel )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Die Greiferabdeckung @ offnen.

2) Die Klinke @ der Spulenkapsel @ aufklappen,
und die Spulenkapsel herausnehmen.

3) Die Spulenkapsel mit offener Klappe einfiihren,
bis sie mit einem “Klicken” einrastet.

e —— —— ——————— —— — —

( - Falls die Spulenkapsel @ nicht vollstin- |

Torgicht
| @ dig eingeschoben wird, kann sie wah- |
| rend des Nihbetriebs herausrutschen. |

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4-6. Einsetzen der Spule )

/A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Maschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

1) Die Spule @ so in die Spulenkapsel @ einsetzen,
wie in der Abbildung gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ der Spu-
lenkapsel @ fiihren und dann herausziehen. Da-
durch wird der Faden unter der Spannungsfeder
hindurchgefiihrt und aus der Fadenéffnung @
herausgezogen.

3) Den Faden durch die Fadenéffnung @ des Horns
fihren und 2,5 cm weit aus der Fadendffnung
herausziehen.

( Falls die Spule verkehrt herum in die ]
| flordicht Spulenkapsel eingesetzt wird, fiihrt dies |
| @ zu ungleichmaRigem Zug des Spulen- |
\

fadens. )

1) Nadelfadenspannung
Die Fadenspannungsmutter Nr.2 @ im Uhrzei-
gersinn drehen, um die Nadelfadenspannung zu
erhdhen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn, um
sie zu verringern.

2) Spulenfadenspannung
Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzei-
gersinn drehen, um die Spulenfadenspannung
zu erhdhen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn,
um sie zu verringern.

— 15—



( 4-8. Verfahren zum Einstellen des Fadenbruchsensors )

Der Fadenbruchsensor hat die Aufgabe festzustel-

len, dass die Fadenzufiihrung (Bewegung) durch

Fadenbruch unterbrochen wird.

Die Empfindlichkeit des Sensors wurde werksseitig

vor dem Versand auf den Standard-Einstellwert ein-

gestellt. In den folgenden Fallen sollte der Sensor

jedoch nachjustiert werden.

® Die Nahmaschine bleibt stehen, ohne dass der
Faden reilt.
(Wenn dinner Faden verwendet wird, ist die
Fadenspannung zu hoch, die Nahmaschine lauft
mit niedriger Drehzahl usw.)

= Drehen Sie den Einstellknopf @ im Uhrzeiger-
sinn, um die Empfindlichkeit zu erhéhen.

® Die Nahmaschine bleibt nicht stehen, selbst wenn
der Faden reif3t.
(Falls die Nahmaschine mit hoher Drehzahl [auft
usw.)

= Drehen Sie den Einstellknopf @ entgegen dem Uhr-
zeigersinn, um die Empfindlichkeit zu verringern.

* Die Sensorempfindlichkeit sollte entsprechend
der Fadenspannung und der Fadenart als Richt-
wert auf 3 bis 4.5 eingestellt werden.

| 1. Der Fadenbruchsensor besitzt einen EIN/AUS-Schalter @. Der Sensor funktioniert nur in |
| der Schalterstellung EIN. |
| 2. Der Standard-Einstellwert des Einstellknopfes @ ist 3.5. |
| @ 3. Ein Skalenstrich entspricht einem Winkel von ungeféhr 45°. Losen Sie nach der Einstellung die |
I
I
\

=]
=
Lw
[+

Befestigungsschrauben @, um die Abdeckung abzunehmen, und iiberpriifen Sie den Skalenstrich. |
4. Wird der Sensorempfindlichkeits-Einstellknopf auf 5 oder einen h6heren Wert eingestellt, |
kann der Sensor auf Nahmaschinenvibrationen oder Schallwellen reagieren und versagen. )

( 1. Zum Anheben der Zwischenpresserhdhe die Riemenscheibe von Hand drehen, um die |
AN Nadelstange abzusenken, und sicherstellen, dass die Nadelstange nicht mit dem Zwi- |
@ schenpresser in Berithrung kommt. |
2. Achten Sie darauf, dass lhre Hande oder Finger nicht von Transportrahmen oder Zwi- |
schenpresser eingeklemmt werden. ]

T Driicken Sie die Zwischenpresser-Einstelltaste @), und nehmen Sie
Y die Einstellung mit dem Zehnerblock & so vor, dass der Abstand
zwischen der Unterseite des Zwischenpressers und dem Stoff 0,5
mm (Dicke des verwendeten Garns) betragt.

?||s||sw|uau| LN ES
N L) [ ek

2] 8] e
ol=]s] Ny N

V\_
| = - D =

0
0,5 mm
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1. Der Einstellbereich des Zwischenpressers geht bis zum Standardwert von 3,5 mm. 1

Kann der Einstellbereich mit dem Speicherschalter [IEE auf max. 7 mm gedndert werden. |
2. Wenn die Hohe des Zwischenpressers vergroBert oder eine dickere Nadel verwendet wird, |
Vorsicht ist der Abstand zwischen dem Wischer und den Komponenten zu liberpriifen. Der Wischer |
@ kann nur verwendet werden, wenn ausreichender Abstand vorhanden ist. Schalten Sie |
den Wischerschalter aus. Beachten Sie auBerdem, dass der Wischer so eingestellt ist, |
dass er ohne Riicksicht auf die werksseitige Einstellung der Zwischenpresserhdhe in der |
Tiefstellung des Zwischenpressers ausschlagt. (Speicherschalter )- )

Erhohen

(1) Zum Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder

1) Fiir die Fadenanzugsfeder @ auf der linken Seite, die Schraube @ l6sen, und den Hub der Feder durch
Verschieben der Schraube im Einstellschlitz einstellen.

2) Fur die Fadenanzugsfeder @ auf der rechten Seite die Schraube @ 16sen, und den Hub der Feder
durch Verschieben der Fadenanzugsfeder-Einstellplatte @ entlang der Fadenanzugsfederbasis @
einstellen.

(2) Zum Andern der Spannung der Fadenanzugsfeder

1) Zum Andern der Spannung der Fadenanzugsfeder @ auf der linken Seite die Mutter @ lésen, und
den Federbolzen @ im Uhrzeigersinn drehen, um die Federspannung zu erhéhen, bzw. entgegen dem
Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

Nach der Einstellung den Bolzen durch Festziehen der Mutter @ fixieren.

2) Zum Andern der Spannung der Fadenanzugsfeder @ auf der rechten Seite die Schraube @ losen,
und die Mutter @ im Uhrzeigersinn drehen, um die Federspannung zu erhdhen, bzw. entgegen dem
Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

Nach der Einstellung die Mutter durch Festziehen der Schraube @ fixieren.
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(5. BETRIEB DER NAHMASCHINE )

(' 5-1. Nahen )

1)

[Im Falle des mechanischen Ventilpedals]

1) Ein Werkstlick unter den Transportrahmen
legen, und Pedal @ des Pedalschalters betéti-
gen. Daraufhin senkt sich der Transportrahmen.
Wenn der Ful} abgeldst wird, kehrt der Trans-
portrahmen zu seiner Ausgangsstellung zuriick.
Die Absenkgeschwindigkeit des Transpor-
trahmens hangt vom Betatigungsbetrag ab.
Dies wird bei der Positionierung der Teile
verwendet.

2) Wenn nach der Positionierung des Werk-
stlicks das Pedal ® betatigt wird, senkt
sich der Transportrahmen vollstandig ab
und halt das Werkstuick.

3) Der Nahvorgang beginnt, wenn das Pedal
® bei vollstéandig abgesenktem Transpor-
trahmen betatigt wird.

3)

Il

( 5-2. Fadenklemmvorrichtung )

Durch Betatigen der Nadelfadenklemmvorrichtung werden Nahstérungen beim Schnellstart (Herausschliip-
fen des Nadelfadens, Stichauslassen oder Nadelfadenverschmutzung) verhitet, und die Ansammlung
von Nadelfaden auf der Riickseite des Stoffs (Vogelnest) wird verringert, wahrend stabiler Nahbetrieb
aufrechterhalten wird. Bei der Montage von IP-420 erfolgt die EIN/AUS-Umschaltung der Bewegung mit
der Taste | . Wenn die Nadelfadenklemmvorrichtung ausgeschaltet ist, fiihrt die Maschine automatisch
Langsamstart aus.

Bei vorhandener Fadenklemme (Bewegung) ist die Nadelfadenlange am Nahanfang vor Benutzung der
Nahmaschine auf 45 bis 55 mm einzustellen. Wenn der Nadelfaden zu lang ist, kann das von der Nadel-
fadenklemme gehaltene Nadelfadenende in die Nahte eingerollt werden.

1) 1) Bei Aktivierung der Nadelfadenklemme betragt die
Standardlange des Nadelfadens 45 bis 55 mm.

* Um zu verhindern, dass der Faden zu Beginn

45 bis 55 mm des Nahvorgangs aus der Fadenose rutscht und

der erste Stich ausgelassen wird, gehen Sie wie

folgt vor:

— Stellen Sie einen langeren Faden ein, der

3) noch innerhalb des Bereichs liegt.

* Um eine Stichauslassung zwischen dem zweiten
und zehnten Stich ab Beginn des Nahvorgangs
zu verhindern, gehen Sie wie folgt vor:

— Stellen Sie einen kiirzeren Faden ein, der
noch innerhalb des Bereichs liegt.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Wenn bei Verwendung von dickem Garn
I der Nadelfaden zu lang ist, wird das Ende

| Vordicity  des von der Nadelfadenklemme gehalte- |
I U
\

S

P el

nen Nadelfadens in die Nadhte eingerolit,
sodass es zu Verrutschen der Stoffpo- I
sition oder Nadelbruch kommen kann.

— — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Bei manchen Mustern kann der Faden am Nahanfang eingerollt werden. Falls der Faden trotz )

I durchgefiihrter Einstellung der Nadelfadenlénge eingerolit wird, benutzen Sie die Ndhmaschine I
mit deaktivierter Fadenklemme.

I 2. Ein Versagen der Fadenklemme kann auftreten, wenn Fadenabfille sich in der Fadenklemm- I

| vorrichtung ansammeln. Entfernen Sie die Fadenabfille gemaR "llI-1-6. Fadenklemmvor-

| richtung" S.119.. )



[II. BEDIENUNGSTEIL (IN BEZUG AUF DIE TAFEL)j

(1. VORWORT )
1) Von IP-420 verarbeitete Ndahdaten
Mustername Beschreibung
Benutzermuster Hauptteil speicherbare Muster.
Max. 999 Muster kdnnen registriert werden.
Vektorformatdaten Datei mit Erweiterung “.VDT”
Auslesen vom Speichermedium. Max. 999 Muster kdnnen verwendet werden.
M3-Daten Musterdaten der Serie AMS-D

Verwendung durch Kopieren von der Diskette der Serie AMS-D zum Speichermedium.
Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

Standardnahformat Datei mit Erweiterung “.DAT”

Auslesen vom Speichermedium. Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

2) Die Daten (M3-Daten) der AMS-D-Serie konnen auf zwei unterschiedliche Arten am Modell AMS-
221ENTS verwendet werden.

(@ Auslesen mithilfe von IP-420
Verwenden Sie einen PC (Personal Computer), und kopieren Sie die Datei (¥AMS¥AMSO00xxx.M3)
des Typs M3 von der Diskette der AMS-D nach ¥AMS des Speichermediums. Setzen Sie das Spei-
chermedium in die Tafel IP-420 ein, und wahlen Sie die Musternummer xxx von den M3-Daten aus.

@ Umwandeln in Vektorformatdaten mit PM-1
Wandeln Sie die Daten mit PM-1 in Vektorformatdaten um.
(Einzelheiten finden Sie in der Hilfe von PM-1.) Kopieren Sie die umgewandelten Vektorformatda-
ten zum Ordner ¥VDATA des Speichermediums. Setzen Sie das Speichermedium in die Tafel IP-
420 ein, und wahlen Sie die Musternummer.
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3) Ordnerstruktur des Speichermediums
Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

(I ——_1 Medienlaufwerk J—

VDATA

(

RN

4) CompactFlash(TM)-Karte

Vektorformatdaten
/\ VDOOAAA . VDL - In ¥VDATA
Vektorforma daten ] speichern.
speichern. VDOOAAA . VDT
=
AMS
_/\T AMS00AAA . M3 M3-Daten
el :In ¥AMS
- i ich .
[ M3-Daten speichern. ] AMSO00AAA . M3 speichern
=
SDATA
—/\v SDO0AAA . DAT Standardnihformat
=
Standardnahdaten tIn _¥SDATA
speichern. SDOOAAA . DAT |  Speichern.
=

Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, konnen nicht gelesen wer-
den. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

M Einsetzen der CompactFlash(TM)-Karte

Media

1)

Die CompactFlash(TM) so halten, das die
Etikettenseite vorne liegt (die Aussparung an
der Kante nach hinten richten), und den Teil,
der ein kleines Loch aufweist, in die Tafel ein-
schieben.

SchlielRen Sie die Abdeckung nach dem Ein-
setzen des Speichermediums. Durch Schlie-
Ren der Abdeckung ist der Zugriff mdglich.
Falls Speichermedium und Abdeckung mitei-
nander in Beruhrung kommen und die Abde-
ckung nicht geschlossen ist, Uberprifen Sie
die folgenden Punkte.

Ist das Speichermedium bis zum Anschlag
eingeschoben?

Ist die Einschubrichtung des Speichermedi-
ums korrekt?

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

W N

)
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=

o — —— — — — — —
&
=N

von maximal 2 GB.

[3)]

S.92 beschrieben.

1. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kdénnen Tafel und Speichermedi-
um beschadigt werden.

. Schieben Sie auBer CompactFlash(TM) keine anderen Gegenstéande ein.

. Der Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 akzeptiert CompactFlash(TM)-Karten

pactFlash(TM)-Karte. FAT32 wird nicht unterstiitzt.
. Verwenden Sie unbedingt eine mit IP-420 formatierte CompactFlash(TM). Das Formatier-

]
I
I
I
. Die Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 unterstiitzt FAT16, das Format der Com- :
I
verfahren der CompactFlash(TM) ist unter "lI-2-32. Formatieren des Speichermediums” |

)

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



l Entnehmen der CompactFlash(TM)-Karte

5) USB-Anschluss

1) Die Tafel mit der einen Hand festhalten, die
Abdeckung 6ffnen, und den Speichermedi-
en-Auswerfhebel @ driicken. Das Speicher-
medium @ wird ausgeworfen.

—+~  Wird der Hebel @ zu stark gedriickt, |

[
| @ kann d.as Speichermedium @ heraus- |
{ fallen und beschadigt werden. )

2) Durch Herausziehen des Speichermediums
@ wird die Entnahme beendet.

 AnschlieRen eines Gerats an den USB-Anschluss

Schieben Sie die obere Abdeckung auf, und ste-
cken Sie das USB-Gerat in den USB-Anschluss.
Kopieren Sie anschlieRend die zu verwendenden
Daten vom USB-Gerat auf das Hauptgerat.
Nachdem die Daten kopiert wurden, entfernen Sie
das USB-Gerat.

| Um den USB-Anschluss zu schiitzen, |
| i sollten nicht mehr als 10 Nihvorgéan- |
| U ge durchgefiihrt werden, wenn das |
| USB-Speichermedium an die Ndahma- |
\ schine angeschlossen ist. )

Trennen Sie nun das USB-Gerat wieder. Bringen
Sie die Abdeckung wieder an.

elektrischen Schlag kommen.

/A

Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums
¢ Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand oder

Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.
Auf keinen Fall zerlegen oder abéandern..
Die Kontakte nicht mit Metallgegenstédnden beriihren. Anderenfalls konnen Daten geléscht werden.
Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur oder Luftfeuchtigkeit /
Orte mit Taukondensation / Orte mit starkem Staubniederschlag /
Orte, die statischer Elektrizitit oder elektrischem Rauschen ausgesetzt sind
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*1

Bei der Handhabung von USB-Geraten zu beachtende VorsichtsmalRnahmen

Lassen Sie das USB-Gerat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die Nahmaschi-
ne in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kénnen den Anschlussteil beschadigen, was zu Verlust der im USB-Ge-
rat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahmaschine fiihren kann.

Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen eines USB-Gerats, wahrend ein Programm oder Nahdaten gelesen/
geschrieben werden.

Dies konnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstérung verursachen.

Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zuganglich.

Manche Arten von USB-Gerat werden von dieser Nahmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.

JUKI leistet keine Kompensation fiir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch den Ge-
brauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

Wenn die Tafel den Kommunikationsbildschirm oder die Musterdatenliste anzeigt, wird das USB-Laufwerk nicht
erkannt, selbst wenn ein Speichermedium in den Steckplatz eingesetzt wird.

Was USB-Geréate und Speichermedien, wie z. B. CF(TM)-Karten, betrifft, so sollte grundséatzlich nur ein Gerat/Spei-
chermedium an/in die Nahmaschine angeschlossen/eingesetzt werden. Wenn zwei oder mehr Gerate/Speicherme-
dien angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines davon. Nehmen Sie auf die USB-Spezifika-
tionen Bezug.

Fihren Sie den USB-Stecker bis zum Anschlag in den USB-Anschluss an der IP-Tafel ein.

Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zugegriffen wird.

USB-Spezifikationen
Konform mit dem Standard USB 1.1

Verwendbare Gerate *1 .........c.cccoeviene Speichergerate, wie z. B. USB-Speicher, USB-Hub, FDD und Kartenleser
Nicht verwendbare Gerate ..................... CD-Laufwerk, DVD-Laufwerk, MO-Laufwerk, Bandlaufwerk usw.
Unterstiitztes Format ..........ccccevieenee. FD (Floppy Disk) FAT 12

............................. Sonstige (USB-Speicher usw.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

Verwendbare SpeichermediengréfRen ... FD (Floppy Disk) 1,44 MB, 720 kB

... Sonstige (USB-Speicher usw.), 4,1 MB ~ (2 TB)

Erkennung von Laufwerken ................... Im Falle von externen Geraten, wie z. B. einem USB-Gerét, wird auf das
zuerst erkannte Geréat zugegriffen. Wenn jedoch eine Speicherkarte in den
eingebauten Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, erhalt der Zugriff
auf dieses Speichermedium die hochste Prioritat. (Beispiel: Wenn eine
Speicherkarte in den Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, obwohl
bereits ein USB-Speicher an den USB-Anschluss angeschlossen ist, er-
folgt der Zugriff auf die Speicherkarte.)

Anschlussbeschrankung ............cccccc... Max. 10 Gerate (Wenn die Zahl der an die Nahmaschine angeschlossenen
Speichergerate die Maximalzahl Uberschreitet, werden das 11. und jedes
weitere Speichergerat nicht erkannt, es sei denn, sie werden abgetrennt
und wieder angeschlossen.)

Stromverbrauch ...........cccceoiiiiiiii Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Gerate betragt maximal
500 mA.

: JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerate. Manche Gerate funktionieren wegen eines

Kompatibilitatsproblems eventuell nicht.
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(2. BEI VERWENDUNG VON IP-420 )

( 2-1. Bezeichnung der Teile der IP-420 )

(Vorderseite) (Rechte Seite)

F JALIKE j

@®
® = io ) KS
P12p
ifent par| —_’/
® ® ®

(@ Sensorbildschirm + LCD display section

@ Bereitschaftstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Nahbetriebsbildschirm.

® i Informationstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Informationsbildschirm.

O) Kommunikationstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Kommunikationsbildschirm.

® M Modustaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneinga-
bebildschirm und dem Modusumschaltbildschirm, auf
dem verschiedene detaillierte Einstellungen durchge-
fuhrt werden kénnen.

Kontrastregler

Helligkeitsregler

CompactFlash(TM)-Karten-Auswerftaste

CompactFlash(TM)-Karten-Steckplatz

Abdeckungserkennungsschalter

Buchse fiir externen Schalter

Buchse fiir Schaltkastenanschluss

PREE®@E®
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( 2-2. Aligemein verwendete Tasten )

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfuhrung allgemeiner Bedienungsvorgange auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells IP-420:

SchlieRen-Taste — Diese Taste dient zum SchlieRen von Fenstern.Im
Falle des Datenanderungsbildschirms kann die Date-
nanderung annulliert werden.

Eingabetaste — Diese Taste dient zur Eingabe der geanderten Daten.

< | Aufwartsverschiebungstaste — Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach oben.

w | Abwartsverschiebungstaste — Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach unten.

Ruckstelltaste — Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.

"ﬂ\_b Zifferneingabetaste — Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks,
mit dem die Eingabe von Ziffern durchgefiihrt werden
kann.

ooc®|  Zeicheneingabetaste — Diese Taste dient zum Aufrufen des Zeicheneingabe-
bildschirms.
— Siehe "II-2-18. Benennen von Benutzermus-
tern" S.55.

NahfulRabsenktaste — Diese Taste dient zum Absenken des Nahfulles.
Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Pres-
seranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbild-
—— schirm angezeigt wird.

Spulertaste — Diese Taste dient zur Durchfliihrung von Spulenfa-
denwickeln.
— Siehe "lI-2-15. Aufwickeln des spulenfadens™
S.50.
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( 2-3. Grundlegende Bedienung der IP-420 )

.

Language selection

B8

Enelish

L T

PR

E=zpatol

Italiano

Frangais

Deutsch

Portugugs

Torkge

[ Tigng Vigt

=0

Ihdonesia

PyCCkai

M Einschalten des Netzschalters.

Beim ersten Einschalten der Stromversorgung wird der Spra-

chenwahlbildschirm angezeigt. Legen Sie die verwendete

Sprache fest. (Eine Anderung ist mit Speicherschalter U500

mdglich.)

| "&aﬁ“g oder der Eingabetaste beenden, ohne eine
|

Sprachenwahl durchzufiihren, erscheint der Sprachen-

l wahlbildschirm beim ndchsten Einschalten wieder.

@ Auswihlen der Nummer des zu nidhenden Musters.

—

Nach dem Einschalten der Stromversorgung wird der Daten-
eingabebildschirm angezeigt. Die Musternummertaste €, die
gegenwartig ausgewahlt ist, wird in der Mitte des Bildschirms

angezeigt.

Dricken Sie die Taste, um die Nahform auszuwahlen. Anga-
ben zum Auswahlverfahren der Nahform unter "11-2-5. Durch-

fuhrung der Nahformwahl" S.31.
Wenn die Bereitschaftstaste ® gedrickt wird, andert

sich die Hintergrundfarbe des LCD-Displays nach Grin, und

die Nahmaschine wird in den Nahbereitschaftszustand ver-
setzt.

— 25—
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(® Starten Sie den Nahvorgang.
Angaben zum Nahen finden Sie unter "I-5-1. Nahen"
S.18.

* Angaben zum Bildschirm finden Sie unter "11-2-4.
L \ LCD-Display bei der Wahl der Nahform" S.27.

o — — — — — — — — — — —

1. Wenn Sie die exklusive Stoffklammer verwenden, iiberpriifen Sie aus Sicherheitsgriin- ]
den die Musterform. Falls das Muster vom Transportrahmen iibersteht, kommt die Nadel I
wéahrend des Ndhens mit dem Transportrahmen in Beriihrung, was zu einem Nadelbruch
oder dergleichen fiihren kann.

. Achten Sie beim Anheben der Stoffklammer darauf, dass lhre Finger nicht von der Stoff- :
klammer erfasst werden, da sie sich nach dem Absenken bewegt.

)

5
<
ocd
]
=

C

I
3. Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet wird, ohne die Bereitschaftstaste zu |
I
I

driicken, werden die Einstellwerte von “Musternummer”, “X-VergroBerungs-/Verkleine-
rungsverhaltnis”, “Y-VergroRerungs-/Verkleinerungsverhaltnis”, “Max. Nahgeschwindig- |
keit” oder “Zwischenpresserhéhe” nicht gespeichert.

___ ohoTer cTBenenpressernone memgespeenerte o oo oo oo oo |
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(" 2-4. LCD-Display bei der Wahl der Nahform )

(1) Nahform-Dateneingabebildschirm

O—1-EE

Tasten und Anzeigen Beschreibung
o Mustertasten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir Mustertasten-Neuregistrierung.
Neuregistrierungstaste — Siehe "lI-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.56.
® Benutzermuster- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fir Benutzermuster-Neuregistrierung.
Neuregistrierungstaste — Siehe "l1-2-17. Neuregistrierung von Benutzermustern" S.54.
® Mustertasten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fur die Mustertasten-Namenseingabe.
Namenseingabetaste — Siehe "1I-2-18. Benennen von Benutzermustern™ S.55.
Fadenklemmentaste Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.
® _.l'ﬁ._ : Fadenklemme deaktiviert
—V— : Fadenklemme aktiviert
Zwischenpresser-Einstelltaste | Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern des
(E} Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "1I-2-6. Andern der Postendaten" S.33.
@ Spulertaste Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "11-2-15. Aufwickeln des spulenfadens™ S.50.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Nahformnummer-Anzeige

Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.
Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfligbar.

Vﬁ' : Vektorformatdaten

ﬁ : M3-Daten Dﬁ' : Standardnahformat

* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes
Speichermedium. Angaben zum Formatierverfahren des
Speichermediums finden Sie unter "11-2-32. Formatieren des
Speichermediums" S.92.

D@: Benutzermuster

Nahform-Wahltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Nahform wird auf dieser Taste angezeigt,
und wenn die Taste gedrickt wird, wird der Bildschirm fiir die Auswahl
der Nahform angezeigt.

— Siehe "lI-2-5. Durchfiihrung der Nahformwahl|" S.31.

Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.

Mit der rechten
Nadel genahter Ab-
schnitt (Orange)

Mit der linken Na-
——del genahter Ab-
schnitt (Hellblau)

X-IstgroRenwert-Anzeige

Der IstgroRenwert in X-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird angezeigt.
Wenn die IstgroRenwerteingabe durch Einstellung des Speicherschalters

gewahlt wird, wird die X-IstgréRenwert-Einstelltaste angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten” S.33.

X-MaRstabsraten-Einstelltaste

Die MaRstabsrate in X-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird auf dieser Taste angezeigt.

Wenn die Mal3stabseingabe durch den Speicherschalter
deaktiviert wird, wird die Tastenanzeige ausgeblendet, und der
X-MaRstab wird angezeigt. — Siehe "ll-2-6. Andern der Postendaten"

S.33.

Y-IstgréRenwert-Anzeige

Der IstgroRenwert in Y-Richtung der gegenwartig ausgewahlten Nahform
wird angezeigt.
Wenn die IstgréRenwerteingabe durch Einstellung des Speicherschalters

gewahlt wird, wird die Y-IstgréRenwert-Einstelltaste angezeigt.
— Siehe "II-2-6. Andern der Postendaten™ S.33.

Y-Malistabsraten-Einstelltaste

Die Maf3stabsrate in Y-Richtung der gegenwértig ausgewahlten Nahform
wird auf dieser Taste angezeigt. Wenn die Mal3stabseingabe durch den
Speicherschalter deaktiviert wird, wird die Tastenanzeige
ausgeblendet, und der Y-Malistab wird angezeigt. — Siehe "11-2-6.

Andern der Postendaten" S.33.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungstaste

Die gegenwartig eingestellte Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung wird
auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedriickt wird, wird der
Bildschirm fiir die Anderung der Postendaten angezeigt. (Die angezeigte
Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung unterscheidet sich jedoch von der
Maximaldrehzahl im Muster.)

— Siehe "ll-2-6. Andern der Postendaten™ S.33.

Ordnernummer-Anzeige

Die angezeigte Musterregistriertaste zeigt die gespeicherte Ordnernummer
an.

Ordner-Wabhltaste

Die Ordner fiir die Musteranzeige werden der Reihe nach angezeigt.

e

Musterregistriertasten

Die unter @ Ordnernummer-Anzeige gespeicherten

Musterregistriertasten werden hier angezeigt.

— Siehe "lI-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste” S.56.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn eine Neuregistrierung unter der
Mustertaste durchgefiihrt wird.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(A] Mustertasten-Verschiebungstaste

Der Mustertasten-Verschiebungsbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-12. Wenndas einlegen des Ndhguts durch die
Nadelspitze behindert wird" S.48.

(B] Fadenklemmentaste

Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.

g | : Fadenklemme deaktiviert

l; : Fadenklemme aktiviert

-

® Zwischenpresser-Einstelltaste

Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum Andern
des Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.33.

Nullpunkt-Rickstelltaste

Diese Taste stellt den Presser auf die Nahstartposition zurlick und hebt
den Presser bei einem Zwischenstopp an.

Nahformnummer-Anzeige

Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.
Die folgenden 4 Nahformtypen sind verflgbar.

U@ : Benutzermuster == Vektorformatdaten
VDT
(=1 . =] 5
M3 M3-Daten DAT Standardnahformatt

* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes
Speichermedium. Angaben zum Formatierverfahren des
Speichermediums finden Sie unter "11-2-32. Formatieren des
Speichermediums” S.92.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(F) Nahformanzeige Hier wird die gegenwartig ausgewahlte Nahform angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.
Mit der rechten |
Nadel gendhter Ab-
schnitt (Orange) Mit der linken Na-
——del genahter Ab-
schnitt (Hellblau)
© Anzeige der Nahform- Hier wird die Gesamtstichzahl der gegenwartig ausgewahlten Nahform
Gesamtstichzahl angezeigt.
(H] Zahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zéhlerwerts angezeigt.
— Siehe "ll-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
0 Zahlerumschalttaste Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werkstlickzéhler und
Spulenfadenzahler umgeschaltet werden.
— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
(U] Schrittndhtaste Der Bildschirm fiir Schrittndhen wird angezeigt. Eine Uberpriifung der
Nahform kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "lI-2-9. Uberpriifen der Musterform" S.41.
(K] Ordnernummer-Anzeige Die angezeigte Musterregistriertaste zeigt die gespeicherte Ordnernummer an.
o Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.
Q@ X-MaRstabsraten-Anzeige Hier wird die MaRstabsrate in X-Richtung der ausgewahlten Nahform
angezeigt.
(N X-IstgroRenwert-Anzeige Der Istgrofenwert in X-Richtung der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
® Y-IstgroRenwert-Anzeige Der IstgrofRenwert in Y-Richtung der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
® Y-MaRstabsraten-Anzeige Hier wird die Mafstabsrate in Y-Richtung der ausgewahlten Nahform
angezeigt.
® Maximalgeschwindigkeits- Hier wird die gegenwartig eingestellte Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung
Begrenzungsanzeige angezeigt. Die Anzeige unterscheidet sich jedoch von der Maximaldrehzahl
im Muster.
® Musterregistriertasten Die unter @ Ordnernummer-Anzeige gespeicherten Musterregistriertasten
werden hier angezeigt.
— Siehe "lI-2-17. Neuregistrierung von Benutzermustern™ S.54.
* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn eine Neuregistrierung unter der
Mustertaste durchgefuhrt wird.
(S) Anzeige des Der gegenwartig gewahlte Nadelumschaltmodus wird angezeigt.

Nadelumschaltmodus

L4+E
Automatischer Umschaltmodus : Jj j' @

Manueller Umschaltmodus + Rechte Nadel wird gewahit : Jf |}

Manueller Umschaltmodus « Linke Nadel wird gewahlt : Jja If

Im automatischen Umschaltmodus wird die Nadel entsprechend dem in die
Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehl automatisch umgeschaltet.

— Siehe "lI-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten”
S.36.

Wenn der manuelle Umschaltmodus gewahlt wird, erfolgt die
Nadelumschaltung bei jedem Dricken der Taste abwechselnd mit Wahl der
rechten oder linken Nadel.

— Siehe "lI-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.
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( 2-5. Durchfihrung der Nahformwahl )

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Auswahl der Nahform kann nur auf demDateneingabebild-
schirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn der Nahbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die Bereitschaftsta-

ste , um den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die Nahform-Wahltaste @), um den Nahform-Aus-
wahlbildschirm anzuzeigen.

Auswihlen des Nahformtyps.
Es gibt 4 Nahformtypen.
Drei Nahformtypen sind allgemein verflgbar. Dricken Sie die

Nahform-Wahltaste 6.

* Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.

Wenn Taste @ oder ® auf diesem Bildschirm ge- ]
driickt wird, kann das X- oder Y-Vergroferungs-/Verklei- |

@ nerungsverhiltnis geandert werden. Einzelheiten finden |

Sie unter "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.33. ]

@ Festlegen des Nahformtyps.

Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfugbar. Wahlen Sie
davon den gewiinschten Nahformtyp aus.

Piktogramm Bezeichnung Maximalzahl von
Mustern
=
U(£1> UBenutzermuster 999
\E Vektorformatdaten 999
e | o i
==
- 999
M3 M3-Daten
*—G@ (=] "
E DAT Standardnahformat 999
o) i Kejm
i Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes Speichermedium. )
I

| @ Angaben zum Formatierverfahren des Speichermediums finden Sie unter "llI-2-32. Forma- |
tieren des Speichermediums” S.92. )

Wabhlen Sie die gewiinschte Form mit den Nahform-Wahitasten @ aus, und driicken Sie die Eingabetas-

te@.

Der Nahformlisten-Bildschirm, der dem ausgewahlten Nahformtyp entspricht, wird angezeigt.
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(® Auswihlen der Nihform.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste | w

4. | © gedriickt wird, laufen die Nahformtasten @ der Reihe

nach durch.

Festlegen der Nahform.
Wenn die Eingabetaste @ gedriickt wird, wird die N&h-

form festgelegt, und der Dateneingabebildschirm wird ange-

& AL zeigt.
’
002§ 003§ 00419 Wenn die Nahform ein Benutzermuster ist, wird Bildschirm A
006§ 007 j 008 angezeigt_
o10jo11f012 Die fiir das Benutzermuster registrierte Musternummer-Wahl-
o14fo15) 016 taste @ wird angezeigt. Driicken Sie die Taste der gewlinsch-

ten Musternummer.

Wenn die Betrachtertaste | ¢y | @ gedrickt wird, wird die

Form der gewahlten Musternummer angezeigt, um sie zu
Uberprifen.
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( 2-6. Andern der Postendaten )

WARNUNG:
Uberpriifen Sie die Musterform nach jeder Anderung des X/Y-VergroRerungs-/Verkleinerungsverhilt-
nisses. Andernfalls kann es zu einer gefahrlichen Situation, wie z. B. einem Nadelbruch, kommen,
wenn die Nadel wegen des Einstellwerts mit dem NahfuB oder dergleichen in Berithrung kommt.

(D Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Im Falle des Dateneingabebildschirms kann die Anderung von
Postendaten annulliert werden. Wenn der Nahbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die Bereitschaftstas-

te , um den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

* Zwischenpresserhéhe konnen selbst auf dem Nahbe-
triebsbildschirm geandert werden.

@ Aufrufen des Postendaten-Eingabebildschirms.
Wenn Sie die Taste der zu andernden Postendaten driicken,
wird der Postendaten-Eingabebildschirm angezeigt.
Die folgenden 4 Postendaten sind verfligbar.

Posten Eingabebereich Anfangswert
(A Mafstabsrate in X-Richtung 1,0 bis 400,0 (%) 100,0 (%)
(B] MalRstabsrate in Y-Richtung 1,0 bis 400,0 (%) 100,0 (%)
® Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit 200 bis 2,500 (sti/min) 2,500 (sti/min)
® Zwischenpresserhdhe 0,0 bis 3,5 (mm) (Max. 0,0 bis 7,0 (mm)) Mustereinstellwert

*

*

*

Der Zwischenpresser-Bezugswert andern sich mit jedem auszuwahlenden Muster.

Die Werte fur @) MaRstabsrate in X-Richtung und ® MaRstabsrate in Y-Richtung kénnen auf den
IstgréRenwert geéndert werden, der durch Wahl des Speicherschalters eingegeben wird.

Die X/Y-VergroRerung/Verkleinerung kann auf die zwei folgenden Arten durchgefiihrt werden.

» Die bereits eingelesenen Daten auf diesem Dateneingabebildschirm kénnen wiederholt vergré-
Rert oder verkleinert werden.

» Die X/Y-Malstabsrate kann bei der Musterwahl eingestellt und gelesen werden. Siehe "llI-2-5.
Durchfiihrung der Nahformwahl|" S.31.

Selbst wenn im Falle von Punktnahen Erhéhung/Erniedrigung der Stichzahl im Funktionsmodus
IEEN VergroRerung und Verkleinerung eingestellt wird, kann die VergréRBerung und Verkleinerung
mit einer Erhéhung/Verringerung der Teilung durchgefiihrt werden.

Wenn im Falle von Kreis oder Bogen die X/Y-Malistabsrate individuell eingestellt oder die X/Y-Ver-
grolerung/Verkleinerung wiederholt wird, wechselt der Nahbetrieb auf Punktnahen, und die Form
kann nicht beibehalten werden.

VergroéRerung/Verkleinerung kénnen durch Erhéhen/Verringern der Teilung durchgefiihrt werden.
In diesem Fall ist die X/Y-MaRstabsrate auf dem Musterlisten-Bildschirm einzustellen und zu lesen.

Der max. Eingabebereich und der Anfangswert der max. Geschwindigkeitsbegrenzung @ werden
mit dem Speicherschalter festgelegt.

Eine Anderung der Zwischenpresserhdhe kann nicht unmittelbar nach dem Einschalten der Strom-
versorgung oder nach der Bewegung von der Hauptgerate-Eingabe durchgefiihrt werden. Benut-

zen Sie die Maschine, nachdem Sie die Bereitschaftstaste gedrickt und die Nullpunkt-Wie-
dergewinnung durchgefiihrt haben.
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o x| Beispiel: Eingabe der X-MaRstabsrat

a0 [ 78] o] Drucken SieQ, um den Postendaten-Eingabebildschirm
o x| a5 6| aufzurufen.
[ [ 2] s (® Eingeben der Daten.
o] =] %] Geben Sie den gewtlinschten Wert mit dem Zehnerblock und

o [ 78] 9] den Tasten +/— @ ein.
Yy EE @ Festlegen der Daten.
¥
[ IIIEI Durch Driicken der Eingabetaste @ werden die Daten

E"Z"I”EO—GI festgelegt.
* Die librigen Postendaten konnen nach dem gleichen Ver-
O ﬂ (m) m fahren gedndert werden.

* Die X/Y-Werte fiir das X/Y-VergroBerungs-/Verkleine-

rungsverhaltnis oder die tatsachliche X/Y-Gr6Re konnen
auf einem einzigen Bildschirm eingegeben werden.

1. Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet wird, ohne die Bereitschaftstaste zu

driicken, werden die Einstellwerte von “Musternummer”, “X-VergroBerungs-/Verkleine-
rungsverhaltnis”, “Y-VergroBerungs-/Verkleinerungsverhaltnis”, “Max. Nahgeschwin-
Wichtig digkeit” oder “Zwischenpresserhohe” nicht gespeichert.
5> ¥ 2. Wenn die Operationsverarbeitung wegen eines zu geringen Verkleinerungsverhiltnis-
ses nicht durchgefiihrt werden kann, wird der Musterdatenfehler E045 angezeigt.
3. Wenn die MaBstabsrate mit Erhéhen/Verringern der Stichzahl (feststehende Teilung)
gedndert wird, werden die an den Punkten auBer den Formpunkten eingegebenen me-
chanischen Steuerbefehle geloscht.

Wenn X/Y-Vergrofierungs-/Verkleinerungsverhaltnis, Fadenspan-
nung, Zwischenpresser, Hinzufligen/Léschen des Fadenspan-
nungsbefehls, oder Hinzufligen/Léschen des Erhéhungs-/Ver-
ringerungswerts des Zwischenpressers fur Benutzermuster oder
Speichermedienmuster durchgefihrt wird, &ndert sich die Anzeige
© des Mustertypabschnitts.

2 D Im Falle einer Anderung von Anzeige ® erscheint der Ande-
rungs-Bestatigungsbildschirm bei der Musteranderung.

’) Wenn die Eingabetaste @ gedriickt wird, wird die Informati-
EZ3 , Ng; on zum aktuellen Muster ungiltig, und die Musternummer andert

sich.

Musterdaten werden

ey Um das geanderte Muster zu speichern, lesen Sie die Angaben
Laschen OK? . . "
unter "ll-2-17. Neuregistrierung von Benutzermustern"” S.54.

| Be—o

Ol i Q™)
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( 2-7. Andern des Farbwechselmodus )

oo ] D“ Driicken Sie die Taste “ Wahl des Farbumschaltmodus” auf
dem Speicherschalterdaten-Listenbildschirm.
Wahl des Farbnechselmodis Siehe "ll-2-29. Andern der Speicherschalterdaten" S.85 be-

ziiglich des Verfahrens zum Andern von Speicherschalterdaten.

LR
Wenn der automatische Umschaltmodus | i I @ | @ gewanhlt wird,

erfolgt die Umschaltung der Nadel entsprechend den in die Muster-

e daten eingegebenen Farbwechselbefehlen.
o ﬂ (‘D’) m Siehe "lI-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterda-
ten" S.36 bezlglich des Verfahrens zur Eingabe von Farbwech-
selbefehlen in Musterdaten.

-’—1‘-00 = Wahrend des automatischen Umschaltmodus erscheint das Sym-
% 200 bol fiir automatische Umschaltung @ auf dem N&hbetriebsbild-
- schirm.
oo 242500
= LR . .
Wenn der manuelle Umschaltmodus | | ¢ Ql‘_"] ® gewahlt wird,
1-E5]

wird die Nadelumschalttaste (bei Wahl der rechten Nadel: ;

. . ) 3 . . ..
) ﬂ O m bei Wahl der linken Nadel: [li* '] ) ® angezeigt. Die zum Nahen

verwendete Nadel wird bei jedem Drucken der Taste zwischen
®-o NE AL rechter und linker Nadel umgeschaltet.
F il < I|—’-'EI|*\\EQI| B Beachten Sie, dass sich der Transportrahmen senkt, wenn die Na-

0® amMs
B delumschaltung ausgeflihrt wird.
O 100.0% Wahrend des manuellen Umschaltmodus werden Farbwechselbe-

¥} 200 ) ) i
fehle in Musterdaten ignoriert.

100.0%
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( 2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten )

Wenn der Farbwechselmodus auf automatische Umschaltung eingestellt wird, wird die zum Nahen
verwendete Nadel entsprechend den in die Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehlen auto-
matisch umgeschaltet.

Nahen kann auch mit der Nadel ausgefiihrt werden, die mit der Taste gewahlt wurde, wahrend die
Farbwechselbefehle in den Musterdaten ignoriert werden.

— Siehe "lI-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.

* Wenn Sie die zum Nahen mit Farbwechselbefehlen verwendete Nadel nicht angeben, wird die
rechte Nadel zum Nahen verwendet.

Die Nadel kann nur umgeschaltet werden, wenn der Faden abgeschnitten wird. Die Farbwech-
selbefehle, die an einigen Mittelpunkten im Nahprozess existieren (vor dem Fadenabschneiden)
werden deaktiviert.

Ein Farbwechselbefehl kann mit drei verschiedenen Mitteln in Musterdaten eingegeben werden: d. h.
mit der Nahdaten-Erzeugungs-/Bearbeitungssoftware PM-1, der Eingabefunktion der Haupteinheit
und der Formpriffunktion.

Angaben zur Benutzung der Eingabefunktion der Haupteinheit und der Nahdaten-Erzeugungs-/Be-
arbeitungssoftware PM-1 finden Sie in den entsprechenden Bedienungsanleitungen.

Siehe "(2) Bearbeiten des Farbwechsels" S.44 in "1I-2-10. Andern des Nadeleinstichpunkts"
$.42 bezliglich des Verfahrens zur Eingabe von Farbwechselbefehlen der Formpriiffunktion.

(1) Eingeben von Farbwechselbefehlen mithilfe der Nahdaten-Erzeugungs-/
Bearbeitungssoftware PM-1

(D Erzeugen Sie Musterdaten, in die Farbwechselbefehle eingegeben werden.

[ VDmO0LVDT : <AMS: <22IEN-3020- - PM-1[Ver -321) = |
Fila(F) Mochine dsts(M) ESUE) View(V) Input device(l} Condition secting{C)  Maching type(T)  Hap(H)

D] | SIr| & 2K 20| wienm S o Lo | B ][> g

eedipr) J000 —|  Add Abscss |Move  Abicles | Dele  Abscive | Jonng  Moredock

Mouse coordnate 0960

*| color || B pesig mode  mciDec| puive. 8 <] Color

@ Zeigen Sie die Farbwechselbefehlstaste in der Werkzeugleiste an.

I VDOOUOLVDT : <AMS> <221EN-3020> - PM-1 (Ver-3.21) Zeigen Sie das Meni an, und klicken Sie auf
File(F) Machine data{M) Edit(E) [View(V)| Input device(l) Condition setting(C) Machine type(T) Help(H)
Diss@R| b #.pf [ ] EIRT die Werkzeugleiste, um das Werkzeugleisten-
Statusbar(S)
Sitchlengh(mm) 2000 | Sey  Sclebar(h) e | Delete . anzeige-Dialogfeld anzuzeigen.
Tool bars Aktivieren Sie “Maschinensteuerbefehl-Zusatz-
Standard tool bar Information display tool bar H ” oy H H
25 werkzeugleiste 2 ” im Werkzeugleistenanzei-
¥ Standard tool bar W Edited infarmation tool bar
. . . 1] ”
I Machine data tool ber % Giid ool bar ge-Dialogfeld, und driicken Sie auf “OK”.
[™ Edittool bar W Sewng aftribute tool bar
[ Subtool bar i Edit designation parameter
¥ Pointer tool bar ¥ Relathve input coordinate display
¥ Edititem tool bar ™ Input point coordinate display
W Active tension
Sub tool bar
¥ Eniry shape sub tool bar W Inc/decvalue
¥ Eniry sewing property sub tool bar W Section distance display
W Edit sewing point sub tool bar ™ Selecting command
W Change sewing sub tool bar Tool bar position save
* Save
W Machine contral command sub tool bar 1
" Notsave
| ¥ Machine control command sub tool bar 2 |
Ok Cancel I Help |
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Die Zusatz-Werkzeugleiste 2 mit der Farb-

wechselbefehlstaste p‘ﬁl ® wird angezeigt.

(® Auswihlen des Farbwechselbefehls

o bt 1 T

(el 2600 T} Asd 4
Total shichas 2 Shaging poits Mouie coednate X
8 Dong mode lr_!bm:l Fahel 80 3 _cm._i L ™
Distsnce | v e
(Thresd color chamgen comtrol commard 6. (|
Spacay dals misng poIR0n

1 Amar plement data,

I ®_ARer nosdla entry OSSO daln. I
1 Jumging potson

™ ABas machine con! command

o | Cancel Hep |

P )

Dricken Sie die Farbwechselbefehlstaste, um
das Farbwechselsteuerbefehls-Dialogfeld an-
zuzeigen. Aktivieren Sie “Nach Nadeleinstich-
punktdaten ”, und driicken Sie die Taste OK.

(® Auswihlen der umzuschaltenden Fadenfarbe

1] st | x|l )

|mjub]

Suchlongtimm) T30 <] Sewsqupeedipm) 790 <] Add Aachss |Move  atscuss | £
Mouse condnete X 5550 v

Total stichas 6 Emaping poes

M Doug mode WeiDec| et W ] coa:-l B osig mess  heiDec | Rotval

Dusinncn | 0y g

] |

[ > i

Thesad coior changisg -

conmn cesmssd - —_—

EE
Das Farbwechsel-Steuerbefehlsparameter-Dia-
logfeld wird angezeigt. Wahlen Sie die zu wech-
selnde Farbe aus, und driicken Sie die Taste OK.
Parameter = 1: Nahen mit der rechten Nadel
Parameter = 2: Nahen mit der linken Nadel

B VDON0OLVDT : «AMS> <ZZIEN-3020> - PMAL [Ver - 131) ===
FiglF) Machee dstaiM) ESUE) View[V) [nput device(l] Condition settingiC) Machine type(T) Help(H}

D|@HSHSIR| @] #|F88#e] i e £ e (8 ] =] e

Such Waghimim) 2000 JI Sewing speediipm) 2608 ] | Add Abacke | Move  musoiso | Dwsate  Abschs | Joming  omrissariock

Total srches 26 Shaping pot Mouie coondnate ¥ 30950 1200 | Ralathe X ¥

Y pasgmode Inc/Dec| petvet 20 3| Color| B D mode  Ioe/Doc| Retvel 41 S| Coke

@ Angeben des Punkts, an dem ein Umschalt-
befehl eingegeben wird

[ VDR00BLADT | cAMEs <TENNDS <L (e 331 P
Fie(F} rr—— ) ¥Pe(T]  Help(H]
S O T T T T S T B T o e

Stichlenghimm) 2000 | Sewing speedipe) 500 = | Add nmo‘melw:.v Absohse | Delets  Absohae | Jowing  Monirmeriock |

Total stitchas 6 Eneping points Mouse cooedinate 30100 THIS | Falairw ¥

M Dusigmode nc/Dec| Peivet B0 5| Coke | B Dosig mode  inciDoc| Petvel @0 3 ok

Distance | v
30 mm)

A
Wahlen Sie durch Linksklick den ersten Na-
deleinstichpunkt (A im Beispiel) der Nahele-
mente aus, fliir welche die Fadenfarbe anzu-
geben ist. Bestatigen Sie dann die Wahl durch
Klicken der rechten Maustaste.

(® Ein Farbwechselbefehl wird eingegeben (B).

IR VDOOMNINDT ¢ cAMS> <TEN-J02> - PM-D (e - 3.21) P
File(F) EdR(E) Vew(V) ) Ye(T) - HelplH}
Di{e|S[R] B »|.p]»/={o| = soiwie) XBle]o] @] ol > e 2

Stichlenghimm) 2000 | Sewingspeedipe) 2800 —| | Add nmo‘melw.v Absohse | Detets  Absshas | Joming  Non-imerdock |

Torsd stechos 28 Shaping poinss Mouse cocednaie ¥ 18250 7806 | Peeive
- — .
M Desig mode nciDec| Ratvet B0 ] Coten || B ianig mof O¥eleY Mmechenical contro command o
Distance | w0y {mim) Type  Color chenge command
S Paen voke 1 i
| gl
Qe
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(2) Eingeben eines Farbwechselbefehls mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion

>< 200 Sag2500),

1‘ X IEDD
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A

¥ 000 PE 20
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g
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o

o] = e~

ot

TEST

on@m

Funktionzauswahl
und -einstellung
Altiver Spannungs
-bezugzwert
Zwizchenpreszer—
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Farbwechse!
Element wormirts

Element rickwirts
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1 Verschieben des aktuellen Punkts

I

Driicken Sie die Vorwartstaste ® oder Rickwartstaste

=

schieben, fiir das die Fadenfarbe anzugeben ist. Der Farbwech-
selbefehl kann an jeder Position der Nahelemente eingegeben
werden, solange die Position auf Nadeleinstichpunkten liegt.

0, um den aktuellen Punkt zu dem Na&helement zu ver-

Driicken Sie die Codelistentaste

@ Anzeigen des Farbwechselbefehl-Eingabebildschirms
Wahlen Sie “Nr. 116 Farbwechsel ” | 'y’ I | ® auf dem

Codelistenbildschirm. Driicken Sie die Eingabetaste Q.
*  Der Farbwechselbefehl-Eingabebildschirm kann auch ange-
¥t | @ des Farb-

zeigt werden, indem die Funktionstaste

wechselbefehls gedriickt wird.

(® Auswihlen der zum N3hen verwendeten Nadel
Der Farbwechselbefehl-Eingabebildschirm wird angezeigt.

Wahlen Sie die zum Nahen verwendete Nadel aus (Nahen mit

der linken Nadel: : M [G; Nahen mit der rechten Nadel:

? u [@), und driicken Sie Eingabetaste ®.

@ Auswihlen der zum Nihen verwendeten Nadel

Ein Farbwechselbefehl wird eingegeben.

Ein Farbwechselbefehl wird zum oberen Teil der ausgewahlten
Nahelemente hinzugefigt.

Wenn die zum Nahen verwendete Nadel gewechselt wird, andert
sich die Anzeigefarbe der Form (Abschnitt @), rechte Nadel
(Orange) , linke Nadel (Hellblau) == ).

Um die Farbcodiermethode zu andern, siehe "(4) Anzeigen

der Musterform mit Farbcodierung mithilfe der Hauptein-
heit-Eingabefunktion™ S.40.
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(3) Uberpriifen der Farbwechselbefehle mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion

B ﬂ R I e Die durch den Farbwechselbefehl angegebene Nahnadel kann
% e 1B IR |~

Uberprift werden, indem die Informationsanzeigetaste -S
@ an der Farbwechselbefehlsposition A (®) gedriickt wird.

(Nahen mit der linken Nadel : JJ] , Nahen mit der rechten

Nadel "W |)

Die zum Nahen verwendete Nadel kann auch Uberprift wer-
den, indem die Informationsanzeigetaste -S @ auf dem
Nahelement B (®) gedriickt wird.
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(4) Anzeigen der Musterform mit Farbcodierung mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion

Y 7Y U =
«2 |15;’? - blw—*;z—fzi - Driicken Sie die Einstelltaste Q.

F T .01
v -f.00 »c—vl 0.00

Driicken Sie die Farbauswahltaste @@ | 6.

Wihlen Sie den Farbwechselbefehl g1 /)| ®, um die Mus-

===
-
g

terform mit Farbcodierung entsprechend der Fadenfarbe anzu-
zeigen.

=0
e N leat T f——@

- |
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( 2-9. Uberpriifen der Musterform )

Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur desNdhmusters nach der Musterwahl. Falls das Nahmuster den

j WARNUNG :

Bereich des NdahgutklemmfuBes verlaRt, kommt die Nadel wahrend des Nadhbetriebs mit dem Néh-
gutklemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen gefahrlichen Stérungen fithren kann.

i e

(D Anzeigen des Nahbetriebsbildschirms.
Rufen Sie den Dateneingabebildschirm (blau) auf, und driicken.
Sie die Bereitschaftstaste @. Daraufhin wechselt die

Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays auf Grin, und N&-

hen ist moglich. Wenn sich die Materialklammer in ihrer Hoch-
stellung befindet, senkt sie sich zuerst auf ihre Tiefstellung und
bewegt sich dann zum Nahstartpunkt.

‘ fadchy Achten Sie darauf, dass lhre Finger nicht zwischen ]
| Materialklammer und Stichplatte eingeklemmt werden. )

(@ Rufen Sie den Bildschirm fiir Schrittndhen auf.

Wenn die Schrittnahtaste 1'-;; ® gedrickt wird, erscheint der

Bildschirm fur Schrittnahen.
(® Senken Sie den Presser mit dem FuRschalter ab.

l ,, Die Nahmaschine lauft in diesem Zustand nicht an, )
| selbst wenn der FuBschalter niedergedriickt wird. ]

@ Fiihren Sie Ndhen bei abgesenktem Presser durch.

Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt.
Der aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endpo-
sition werden durch = (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. & (rosa
Punkt) gekennzeichnet.

Uberpriifen Sie die Nahform mit der Ein-Stich-Riickwérts-Tas-

te | 12 | ® und der Ein-Stich-Vorwarts-Taste | 12 | ®. Wenn
zwei oder mehr Befehle eingegeben worden sind, andert sich
die Transportposition nicht, aber die Befehlsanzeige A wird
vorwarts und riickwarts bewegt. Wird die Ein-Stich-Vorwarts-
Taste oder Ein-Stich-Rickwarts-Taste gedriickt gehalten,

erhdht sich die Bewegungsgeschwindigkeit.

Wenn die Befehlssuche-Vorwarts-Taste @ gedriickt, be-
wegt sich der Transport automatisch zur Nahendposition. Wenn

die Befehlssuche-Rickwarts-Taste @ gedriickt, bewegt
sich der Transport automatisch zur Nahanfangsposition.

Um den Transport zu stoppen, driicken Sie die Taste @, ®, 3,
®, © oder @.

Wenn die Zwischenpressertaste © gedriickt wird, wird
der Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese Tas-
te wird nicht angezeigt, wenn der Speicherschalter auf
0 (Null) gestellt wird.)

Die Umschaltung der Nadel erfolgt durch Verschieben des
Transportmechanismus, bis die Nadelwechselposition passiert
wird. (Fir den Fall, dass der manuelle Umschaltmodus akti-
viert ist, bewegt sich der Transportmechanismus nicht, wenn
die Transport- und Nadelumschaltungs-Verriegelungsfunktion
des Speicherschalters deaktiviert ist.)

Die Nadel zum Nahen am aktuellen Punkt wird im Feld B an-

gezeigt (rechte Nadel RH , linke Nadel LH )-
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(® Beenden Sie die Uberpriifung der Form.

Wenn die Nahful3-Ausgangsstellungstaste =@ gedrickt

wird, bewegt sich die Materialklammer zur Nahanfangsposi-
tion, und das Display wird auf den Nahbetriebsbildschirm zu-

rickgeschaltet. Durch Dricken der Abbruchtaste O wird
das Display ebenfalls auf den Nahbetriebsbildschirm zuriickge-
schaltet. Wenn die Materialklammer nicht an der Nahanfangs-
oder -endposition ruht, kann der Nahvorgang durch Dricken
des FuRschalters gestartet werden, bevor die Uberpriifung der
Nahform abgeschlossen ist.

(2-10. Andern des Nadeleinstichpunkts )

e <D N e

AN

(1) Bearbeiten der Zwischenpresserhohe

Driicken Sie die Schrittnahtaste || @ auf dem Nahbe-
triebsbildschirm, um den Schrittnahbildschirm anzuzeigen.

Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt.
Der aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endpo-
sition werden durch = (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. = (rosa
Punkt) gekennzeichnet.

Dricken Sie die Moduswahltaste q:ll"'] ®, um den Zwischen-
pressermodus auszuwahlen.
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ter-Einstellungen.

. Wenn die Hohe des Zwischenpressers vergroBert oder eine dickere Nadel verwendet
wird, ist der Abstand zwischen dem Wischer und den Komponenten zu iiberprifen.
Der Wischer kann nur verwendet werden, wenn ausreichender Abstand vorhanden ist.
Schalten Sie in diesem Fall den Wischerschalter aus, oder andern Sie den Einstellwert
des Speicherschalters .

Siehe "lI-3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN" S.97 fiir die Speicherschal-

Wenn die Ein-Stich-Ruckwarts-Taste 1'; @® oder -Vor-

warts-Taste 1'; ® gedriickt wird, wird der Transport (aktuel-
ler Punkt = ) um einen Stich rlickwarts oder vorwarts bewegt.

Wenn zwei oder mehr Befehle eingegeben worden sind, an-
dert sich die Transportposition nicht, aber die Befehlsanzeige
A wird vorwarts und riickwarts bewegt. Wird die Taste @ oder
® gedriickt gehalten, erhoht sich die Bewegungsgeschwindig-
keit.

Der angezeigte Wert B ist der Absolutwert (Zwischenpres-
serhéhenwert + Zwischenpresserhéhen-Zunahme/Abnah-
me-Wert).

Wenn die Befehlssuche-Vorwarts-Taste @ oder -Ruck-

warts-Taste @ gedriickt wird, bewegt sich der Transport

ab dem aktuellen Punkt vorwarts oder riickwarts, um den

Nadeleinstichpunkt zu erreichen, an dem sich der erste Zwi-
schenpresserbefehl befindet. Um den Transport zu stoppen,
driicken Sie die Taste @, ®, @, @, © oder @.

Wenn die Zwischenpressertaste © gedriickt wird, wird

der Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese Tas-
te wird nicht angezeigt, wenn der Speicherschalter auf
0 (Null) gestellt wird.)

Wenn die Nahful3-Ausgangsstellungstaste 1':“— @ gedriickt

wird, bewegt sich die Materialklammer zu ihrem Nullpunkt,
und das Display wird auf den Nahbetriebsbildschirm zurickge-
schaltet.

Wenn die Befehlsloschtaste @ gedriickt wird, erscheint

der Bildschirm zum Léschen des Befehls, wie bei A darge-
stellt.

Wenn @ gedriickt wird, wird der Eingabebildschirm zur
Erhéhung/Verringerung der Zwischenpresserhéhe angezeigt.

Geben Sie den gewtlinschten Wert auf diesem Bildschirm mit-
hilfe des Zehnerblocks und der Tasten +/- (3 ein.

Durch Dricken der Eingabetaste ® werden die Daten
festgelegt.

1. Wenn die Nadel iiberpriift bzw. Vor- oder Riickwartstransport durchgefiihrt wird, funk- ]
tioniert die Maschine nur bei abgesenktem NahfuB. Benutzen Sie die Maschine erst,
nachdem Sie den NahfuB abgesenkt haben.

2. Wenn der Zwischenpresser auf seiner Tiefstellung ruht, sind die Bewegungen von Zwi-
schenpresser und Nadel je nach der Einstellung des Speicherschalters unter-

— —— — — — — — — — —
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(2) Bearbeiten des Farbwechsels

Driicken Sie die Schrittndhtaste || @ auf dem Nahbe-

triebsbildschirm, um den Schrittnahbildschirm anzuzeigen.

Das Nahmuster wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt.
Der aktuelle Punkt, die Nah-Startposition und die Nah-Endpo-
sition werden durch = (rosa Kreis), = (blauer Punkt) bzw. = (rosa
Punkt) gekennzeichnet.

Driicken Sie die Moduswahltaste dl“) ®, um den Farbwech-
selmodus auszuwahlen.

Wenn die Ein-Stich-Riickwarts-Taste | 12 | @ oder -Vor-

warts-Taste 1'; ® gedriickt wird, wird der Transport (aktuel-

ler Punkt = ) um einen Stich rickwarts oder vorwarts bewegt.
Wenn zwei oder mehr Befehle eingegeben worden sind, an-
dert sich die Transportposition nicht, aber die Befehlsanzeige
A wird vorwarts und rickwarts bewegt.

Wird die Taste @ oder ® gedriickt gehalten, erhoht sich die
Bewegungsgeschwindigkeit.

Die Nadel zum Nahen am aktuellen Punkt wird im Feld B an-
gezeigt.

Driicken Sie die Vorwartstaste @ oder Riickwartstas-

te @ fir Befehlsabfrage. Daraufhin bewegt sich der
Nadeleinstichpunkt vom aktuellen Punkt aus vorwarts oder
rickwarts zu dem Punkt, an dem sich ein Farbwechselbefehl
befindet.

Transport zu stoppen, driicken Sie die Taste ®, ®, @, @, ©®
oder @.

Wenn die Zwischenpressertaste © gedriickt wird, wird
der Zwischenpresser angehoben oder abgesenkt. (Diese Tas-

te wird nicht angezeigt, wenn der Speicherschalter auf
0 (Null) gestellt wird.)

Wenn die NahfuR-Ausgangsstellungstaste 1':“'— @ gedriickt

wird, bewegt sich die Materialklammer zu ihrem Nullpunkt, und
das Display wird auf den Nahbetriebsbildschirm zuriickgeschaltet.

Wenn die Befehlsléschtaste @ gedriickt wird, erscheint
der Bildschirm zum Loschen des Befehls, wie bei A dargestellt.
Verschieben Sie den aktuellen Punkt zu der Position des Na-
helements, fir das die Fadenfarbe angegeben werden soll. Ein
Farbwechselbefehl kann an jeder Position der Nahelemente
eingegeben werden, solange die Position auf einem Nadelein-
stichpunkt liegt. Driicken Sie die Farbwechselbefehlstaste

(rechte Nadel , linke Nadel ) @, um den Farb-

wechselbefehl-Eingabebildschirm anzuzeigen.
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EI I Wahlen Sie entweder Nahen mit der linken Nadel L HJ K]

v oder Nahen mit der rechten Nadel | * H @, und driicken

) § — 0O Sie die Eingabetaste @. Daraufhin werden die Daten

Uberprtft, und der Farbwechselbefehl wird eingegeben.

Der Farbwechselbefehl wird zum oberen Teil der ausgewahlten
Nahelemente hinzugefiigt.

| 1. Wenn die Nadel iiberprift bzw. Vor- oder Riickwartstransport durchgefiihrt wird, funk- 1
| tioniert die Maschine nur bei abgesenktem NahfuB. Benutzen Sie die Maschine erst, |
| nachdem Sie den NahfuB abgesenkt haben. |
| 2. Wenn der Zwischenpresser auf seiner Tiefstellung ruht, sind die Bewegungen von Zwi- |
| sclr':gndp:reﬁser und Nadel je nach der Einstellung des Speicherschalters [[IfJiE} unter- |
Vorsicht schiedlicn.
I @ 3. Wenn die Hohe des Zwischenpressers vergroBert oder eine dickere Nadel verwendet I
I wird, ist der Abstand zwischen dem Wischer und den Komponenten zu iiberprifen. I
| Der Wischer kann nur verwendet werden, wenn ausreichender Abstand vorhanden ist. |
| Schalten Sie in diesem Fall den Wischerschalter aus, oder andern Sie den Einstellwert |
I des Speicherschalters . |
| Siehe "lI-3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN" S.97 fiir die Speicherschal- |
| ter-Einstellungen. ]
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(2-11. Gebrauchsweise des Zwischenstopps )

(1) Durchfiihrung einer Nahwiederholung

- ‘“\I

@

Die Zwizchenstopptaste
wurde gedriickt.

A

ED50

*—0

O)l i R M)

- “\I

®
G—e= é g No—@®

®

Driicken Sie die Rickstelltaste

aufzuheben.

Driicken Sie die Fadenabschneidetaste

D Aufheben des Fehlers.

Fiihren Sie Fadenabschneiden durch.

%

abschneiden durchzufliihren.

Wenn die NahfuRanhebetaste

Wenn die Zwischenstopptaste @ wahrend des
Nahbetriebs gedrickt wird, kann die Nahmaschi-
ne angehalten werden. In diesem Fall wird der
Fehlermeldebildschirm angezeigt, um auf das
Driicken der Stopptaste aufmerksam zu machen.

0, um den Fehler

®, um Faden-

L+ | © gedriickt wird, hebt

sich der NahfuR. Schalten Sie die Stromversorgung aus, da
sonst die nachfolgende Operation nicht durchgefihrt werden

kann.

Wenn Fadenabschneiden durchgefiihrt wird, werden Zwi-
®, Rickwarts-

schenpresser-Hebungs-/Senkungstaste

=

transporttaste

Sy

®, Vorwartstransporttaste

Nullpunkt-Ruckstelltaste

=

@ und

1. Wenn wegen einer Stérung (z.B. fehlende Spulen-
kapsel) der NahfuB angehoben und der Betrieb
zwischendurch angehalten wird, driicken Sie die

@ auf dem Bildschirm ange-

| ]
I I
I I
| /A N3 1 L |
ahfuBanhebetaste | 3 | ©, und schalten Sie die |
I Stromversorgung aus.
: 2. Bei einem pneumatischen NahfuB wird die Nahful3- :
| anhebetaste ’I:{ © nicht angezeigt. )

® Kehren Sie zum Nullpunkt zuriick.

Durch Dricken der Ruckwartstransporttaste

® wird der

Presser Stich um Stich zurtickgestellt, und durch Driicken der

Vorwartstransporttaste

=)

@ wird er Stich um Stich vorge-

stellt. Bewegen Sie den Presser zur Nahwiederholungspositi-

on.

Neustart des Nahvorgangs

Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang wieder

gestartet.
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(2) Zur Durchfuhrung einer Nahwiederholung ab dem Anfang

f ’ “] (@ Aufheben eines Fehlers.

Driicken Sie die Rickstelltaste 0, um den Fehler aufzu-

A heben.

E050 @

Die Zwizchenstopptaste
wurde gedriickt.

N
OHCO

1 B @ Fiihren Sie Fadenabschneiden durch.
Dricken Sie die Fadenabschneidetaste % ®, um Fadenab-
schneiden durchzufihren.
Wenn die NahfuRanhebetaste © gedrickt wird, hebt
sich der NahfuR. Schalten Sie die Stromversorgung aus, da

@_..El E’—@ sonst die nachfolgende Operation nicht durchgefihrt werden

kann.
Wenn Fadenabschneiden durchgefihrt wird, werden Zwi-
schenpresser-Hebungs-/Senkungstaste ﬁi @®, Rickwarts-

N
O (‘D’)m transporttaste 1'; ®, Vorwartstransporttaste 1'; @ und

Nullpunkt-Ruckstelltaste 1':“— @ auf dem Bildschirm ange-

1. Wenn wegen einer Storung (z.B. fehlende Spulen-
kapsel) der NahfuB angehoben und der Betrieb
zwischendurch angehalten wird, driicken Sie die

A
) NahfuBanhebetaste ©, und schalten Sie die
liinwels Stromversorgung aus.
2. Bei einem pneumatischen NahfuB wird die Nahful3-

W 50 Dﬂ
Wt 20

— — — — — — — —

anhebetaste | ¢ | © nicht angezeigt.

?@

o= 012 weloe

—_— Wenn die Nullpunkt-Ruckstelltaste 1':“— ® gedriickt wird, wird
@) ﬂ (m) m das Popup-Fenster geschlossen, der Nahbildschirm angezeigt

und die Maschine auf die Nahstartposition zurlickgestellt.

® Kehren Sie zum Nullpunkt zuriick.

@ Erneutes Durchfiihren der Naharbeit ab dem Anfang.

Durch Niederdriicken des rechten Pedals wird der Nahvorgang
wieder gestartet.
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(2-12. Wenndas einlegen des Nahguts durch die Nadelspitze behindert wird )

O—=—00 | | N 1) @ Zeigen Sie den Mustertasten-Verschiebungsbildschirm an.

wird der Mustertastendaten-Verschiebungsbildschirm ange-

AMS
06\‘> O Durch Driicken der Mustertasten-Verschiebungstaste (A

o zeigt.
1-[55]
oH o
4 D‘* (@ Verschieben Sie das Muster.

Senken Sie den Presser ab, und geben Sie die Bewegungs-
richtung mit der Richtungstaste @ ein.

| Der eingestellte Verschiebungsbetrag kann nur auf )
| i dem Nahbetriebsbildschirm wirksam sein. |
(B} EI : Wenn durch Driicken der Bereitschaftstaste auf den :
( )

Eingabebildschirm umgeschaltet wird, wird der einge-
stellte Verschiebungsbetrag gel6scht.

L
Ol i Kej m

(2-1 3. Umschalten der einzufadelnden Nadelstange und des Fadendriickers )

) [ ||_*ﬁf||_\\a,_3|| e | @ Anzeigen des Zwischenpresser-Einstel-
lungsbildschirms oder des Presserabsenk-
bildschirms

Driicken Sie die Presserabsenktaste (A)

oder die Zwischenpresser-Einstelltaste ﬁq

® auf dem Dateneingabebildschirm oder dem
Nahbetriebsbildschirm, um den Zwischen-
presser-Einstellungsbildschirm oder den Pres-
serabsenkbildschirm anzuzeigen.
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@ Umschalten von Nadelstange und Fadendriicker

Nadelstange und Fadendricker werden durch Driicken der
linken Nadelwahltaste Yz L| @ auf die linke Nadel, und durch

Driicken der rechten Nadelwahltaste {zR|® auf die rechte
Nadel umgeschaltet.

Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie den
TN

N
losichty Maschinenkopf einfadeln. |
U — Siehe "I-4-3. Einfadeln des Nadelfadens im Maschi- |

)

nenkopf" S.12 fiir Details.
Selbst wenn die Nadel auf diesem Bildschirm umgeschaltet
wird, kehrt der Auswahlzustand der Nadel zu der Nadel zurtick,
die zum Zeitpunkt des Ubergangs zum Nahbetriebsbildschirm
fur Nahen verwendet wird.
Nachdem Sie den Maschinenkopf eingefadelt haben, driicken

Sie die Fadenansaugtaste i > | @, um das Fadenende festzu-

klemmen. Wenn Sie die Einfadeldiagrammtaste 2§¢| @ drii-
cken, wird das Einfadeldiagramm angezeigt.

Siehe "I-4-4. Verfahren zum Einklemmen des Nadelfadens"
S.14.

(2-14. Einklemmen des Nadelfadens)

=

.

ENENEN
e
2]
o=

El
OH OO

f

W “I (® Anzeigen des Fadenansaugungs-
I W 20 [ | bildschirms
¥R @”@ Dricken Sie die Fadenansaugtaste

@ auf dem Zwischenpresser-Ein-

stellungsbildschirm, Presserabsenk-
bildschirm oder Formprifbildschirm,
um den Fadenansaugungsbildschirm

anzuzeigen. Daraufhin wird die Fa-
denansaugung gestartet.screen. Then,

W
O ﬂ (m) m thread suction is started.

@ Beenden der Fadenklemmung

Berlhren Sie @& auf dem Fadenansaugungsbildschirm, um die
Fadenklemmung zu beenden. Dann schaltet das Display auf
den vorherigen Bildschirm zurilck.

Fir den Fall nach Abschluss des Einfadelns sollte das Fade-
nende zum Festklemmen angesaugt werden.

Siehe "I-4-4. Verfahren zum Einklemmen des Nadelfadens"
S.14.

Die Fadenansaugtaste auf dem Formprifbildschirm ist nur
aktiviert, solange der Nahful® abgesenkt ist.
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(2-1 5. Aufwickeln des spulenfadens )

(1) Bewickeln einer Spule wahrend des Nahbetriebs gezeigt.

Den Spuler einfadeln, und den Fa-
den um die Spule wickeln, wie in der
Abbildung gezeigt.

(2) Wenn nur Spulenbewickeln durchgefiihrt wird

@D Anzeigen des Spulenwickelbildschirms.

Dricken Sie die Spulertaste =] |Q auf dem Dateneingabe-

bildschirm (blau), um den Nahfull abzusenken. Dann wird der
Spulerbildschirm angezeigt.

Starten des Spulenwickelbetriebs.

Driicken Sie das Startpedal nieder, worauf die Nahmaschine
anlauft und mit dem Aufwickeln des Spulenfadens beginnt.
Anhalten der Nahmaschine.

Durch Driicken der Stopptaste 2] ® wird die Nahmaschine

angehalten und auf den Normalmodus umgeschaltet. Durch
zweimaliges Driicken der Starttaste wird die Nahmaschine
angehalten, wahrend der Spulenwickelmodus erhalten bleibt.
Wenden Sie dieses Verfahren an, wenn Sie mehrere Spulen
bewickeln wollen.

"%—ich' nicht. Bewickeln Sie die Spule, nachdem Sie die Musternummer oder dergleichen einmal

I
eingestellt und die Taste gedriickt haben, so dass die Nabetriebs-LED aufleuchtet. }

— —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2-1 6. Verwendung des Zahlers )

(1) Einstellverfahren des Zahlers

E @ Anzeigen des Zihlereinstellbildschirms.

Driicken Sie die Taste 7] , um die Z&hlereinstelltaste @2'-3--

1 .
EN V:"—“EE @ auf dem Display anzuzeigen. Wenn diese Taste gedriickt

wird, wird der Zahlereinstellbildschirm angezeigt.

@ Wahl des Zahlertyps

0 ﬂ (‘D’) m Diese Nahmaschine besitzt drei verschiedene Zahler: den

Nahvorgangszahler, den Werkstlickzahler und den Spulenfa-

denzahler. Wenn die Nahvorgangszéahlertyp-Wahltaste N
@, die Werkstiickzahlertyp-Wahltaste - @® oder die Spu-

gﬁa..
=

lenfadenzahlertyp-Wahltaste ® gedriickt wird, erscheint

der entsprechende Zahlertyp-Auswahlbildschirm. Auf diesem

Bildschirm kann der Zahlertyp individuell ausgewahlt werden.
ol o

[Nahvorgangszahler]
Aufwartszahler :
Sl \E-g'g Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefiihrt
HVCIBSESEEEE wird, wird der Istwert erhdht. Wenn der Istwert dem Einstellwert
entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.
e Abwirtszihler :
‘-@'_3" Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefihrt wird,
Oza. wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert “0” erreicht, wird der
Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch :

3\172',3_, Der Nahvorgangszahler zahlt keine fertige Form, selbst wenn
die Maschine die Form genaht hat. Der Zahlerbildschirm des

O (‘D’) m N&hvorgangszahlers wird nicht angezeigt.

(T [Werkstiickzéhler]
Aufwartszahler :
Einstellung des Werkstickzshlers Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb

NE3. | durchgefihrt wird, wird der Istwert erhdht. Wenn der Istwert
dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm

e angezeigt.

Abwartszihler :

Sz \\’1—2'3 Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb
durchgefuhrt wird, wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert “0”

erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch :
3\172"3" Der Werkstlickzahler fihrt keine Zahlung durch. Der

)
o (‘D’) m Zahlerbildschirm des Werkstlickzahlers wird nicht angezeigt.
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Sollwert des Nihvorganeszihlers
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[Unterfadenrollen-Zdhler]

Aufwartszahler:

Immer wenn die Maschine 10 Stiche genaht hat, erh6éht der
Zahler den vorhandenen Wert um eins. Wenn der Istwert
dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm
angezeigt.

Abwartszahler:

Immer wenn die Maschine 10 Stiche genaht hat, verringert der
Zahler den vorhandenen Wert um eins. Wenn der Istwert “0”
erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

6 | 6

Zahler-Nichtgebrauch:
Der Spulenfadenzé&hler fihrt keine Zahlung durch. Der
Zahlerbildschirm des Spulenfadenzéahlers wird nicht angezeigt.

® Andern des Zahlereinstellwertes

Driicken Sie die Taste [200 | @ fiir den Nahvorgangszahler,

die Taste [ so | @ flir den Werkstlickzahler oder die Taste

550

© fiir den Spulenfadenzahler, um den entsprechenden

Eingabebildschirm flr den Zahler-Einstellwert anzuzeigen.

Hier kdnnen Sie den Istwert eingeben.
Wenn “0” als Einstellwert eingegeben wird, wird der Aufwarts-
zahler nicht angezeigt.

@ Andern des Zahler-Istwertes

Driicken Sie die Taste

Taste

123

@ fur den Nahvorgangszahler, die

= 50
O fir den Werkstlickzahler oder die Taste

@® fir den Spulenfadenzéhler, um den entsprechenden Einga-
bebildschirm fiir den Zahler-Istwert anzuzeigen.
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- e | “ Hier kdnnen Sie den Istwert eingeben.

/200

Ietwert des Nihvorgangszihlers

(e ]le]
(415 ]le]
N N
o] =]

oRod

(2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren

a N Wenn wahrend der Naharbeit der Aufwartszahlungszustand er-
reicht wird, wird der Aufwartszahlungsbildschirm angezeigt und ein

A Signalton abgegeben. Driicken Sie die Loschtaste| C | @, um

_C@—@ den Zahler zuriickzusetzen und das Display auf den Nahbetriebs-
bildschirm umzuschalten.
5899 Dann beginnt der Zahler wieder mit der Zahlung.

@) i Ea) m |

(3) Verandern des Zahlerwerts wiahrend des Nahvorgangs

e <D N b | @ Rufen Sie den Bildschirm zum Andern des Zihlerwerts auf.
06\1> AlS Wenn Sie den Z&hlerwert wahrend der Naharbeit aufgrund
O-’;‘-Oggﬁ i eines Fehlers oder dergleichen andern wollen, driicken Sie die
*1‘05_8'9 Zahlerwert-Anderungstaste | @ auf dem Nahbildschirm.
Q_.l’i 212500 Der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts wird angezeigt.
ol
1-E5]

@ Andern Sie den Zihlerwert.

Geben Sie den gewilinschten Wert mit dem Zehnerblock oder
Istwert des Nihvoreaneszihlers den Tasten “+” und “~” @ ein.
@
s ]o] ® Legen Sie den Zahlerwert fest.

o 4| 5] 6] Durch Driicken der Eingabetaste ® werden die Daten
\;I\LI\LI festgelegt. Wenn Sie den Zahlerwert I6schen wollen, driicken
ol=1z] Sie die Loschtaste| C | ®.

e —®

@) ﬂ (m) m
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(2-17. Neuregistrierung von Benutzermustern )

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Registrierung eines neuen Musters kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm

(blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Bildschirms fiir die Neuregistrierung eines
Benutzermusters.

Driicken Sie die Benutzermuster-Neuregistrierungstaste NE,“@'

@, um den Bildschirm fiir die Neuregistrierung eines Benutzer-
musters aufzurufen.

(® Eingeben der Benutzermusternummer.
Geben Sie die neu zu registrierende Benutzermusternummer
mit dem Zehnerblock @ ein. Es ist moglich, eine noch nicht re-

gistrierte Benutzermusternummer mit der Taste + oder —| #

= | (® und ®) zu suchen.

® Festlegen der Benutzermusternummer.

Drucken Sie die Eingabetaste @, um die neu zu regis-

trierende Benutzermusternummer fest zulegen, worauf der
Dateneingabebildschirm fiir die Benutzermusterwahl angezeigt
wird. Wenn eine bereits existierende Benutzermusternummer
eingegeben und die Eingabetaste gedrlickt wird, erscheint der
Uberschreibungs-Bestatigungsbildschirm.
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(2-1 8. Benennen von Benutzermustern )

Bis zu 255 Zeichen kénnen fir jedes Benutzermuster eingegeben werden.

(D Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Der Name einer Mustertaste kann nur auf dem Dateneingabe-
bildschirm (blau) fiir die Mustertastenwahl eingegeben werden.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, dru-

cken Sie die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabe-

bildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms.
Driicken Sie die Zeicheneingabetaste ool @ |, um den Zei-

cheneingabebildschirm anzuzeigen.

Eingeben der Zeichen.
Dricken Sie die Zeichentasten ® zur Eingabe der gewlinsch-

ten Zeichen. Bis zu 255 Zeichen (| A]| bis | Z| und @ bis El )
und Sonderzeichen ([ +], =], 2], #],[._|) kénnen eingege-

ben werden. Der Cursor kann mit der Cursor-Linksverschie-

bungstaste |+ #| @ und der Cursor-Rechtsverschiebungstas-

te | @#-+| @ verschoben werden. Wenn Sie ein eingegebenes

Zeichen ldschen wollen, verschieben Sie den Cursor zur
Position des zu ldschenden Zeichens, und driicken Sie die

Léschtaste |00 #| @.

® Beenden der Zeicheneingabe.
Durch Dricken der Eingabetaste @ wird die Zeiche-

neingabe beendet. AnschlieRend werden die eingegebenen
Zeichen im oberen Teil des Dateneingabebildschirms (blau)
angezeigt.
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(2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste )

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Neuregistrierung einer Mustertaste kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt werden. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm

(blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Bildschirms fiir die Neuregistrierungeiner
Mustertaste.

Drucken Sie die Mustertasten-Neuregistrierungstaste @l 0,

um den Bildschirm flir die Neuregistrierung einer Mustertaste

aufzurufen.

Eingeben der Mustertastennummer.

Geben Sie die neu zu registrierende Mustertastennummer mit
dem Zehnerblock @ ein. Die Neuregistrierung einer bereits re-
gistrierten Mustertastennummer ist unzulassig. Es ist moglich,
eine noch nicht registrierte Mustertastennummer mit der Taste

+oder—| T | $ |(® und ®) zu suchen.

Auswaihlen des Ordners fiir die Speicherung.

Es ist mdglich, Mustertasten in funf Ordnern zu speichern.
Bis zu 10 Mustertasten kdnnen in einem Ordner gespeichert
werden. Der fur die Speicherung der Taste zu verwendende

Ordner kann mit der Ordner-Wahltaste | £¥ | @ ausgewahit

werden.

® Festlegen der Musternummer.

Driicken Sie die Eingabetaste ®, um die neu zu regist-

rierende Mustertastennummer festzulegen, worauf der Daten-
eingabebildschirm fir die Mustertastenwahl angezeigt wird.

ogenty  Driicken Sie eine der Tasten P1 bis P50, wihrend der Nahbetriebsbildschirm angezeigt \
U wird und der Presser sich senkt. ]
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(2-20. LCD-display bei der Wahl der Mustertaste )

(1) Mustertasten-Dateneingabebildschirm

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(A] Mustertasten-Kopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir Mustertasten-Kopieren.
— Siehe "lI-2-23. Kopieren einer Mustertaste" S.64.

(B] Mustertasten-
Namenseingabetaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Mustertasten-
Namenseingabe.
— Siehe "lI-2-18. Benennen von Benutzermustern™ S.55.

® Mustertasten-Namensanzeige

Hier werden die Zeichen, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert sind, angezeigt.

® | Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "11-2-15. Aufwickeln des spulenfadens™ S.50.

(E) Mustertastennummer-Anzeige

Die gegenwartig ausgewahlte Mustertastennummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrickt wird, wird der Bildschirm fir die
Auswahl der Mustertastennummer angezeigt.

— Siehe "l1-2-21. Wahl der Mustertastennummer” S.61.

(F] Nahformanzeige

Hier wird die Nahform, die unter der ausgewahlten Mustertastennummer
registriert ist, angezeigt.

Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.

Mit der rechten
Nadel gendhter Ab-

schnitt (Orange) & Mit der linken Na-

—— del genahter Ab-
schnitt (Hellblau)

— 57 -




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

© Nahformnummer-Anzeige Zeigt Art und Nummer der gegenwartig ausgewahlten Nahform an.
Die folgenden 4 Nahformtypen sind verfligbar.
D@ : Benutzermuster
ﬁ : Vektorformatdaten
Eﬁ] : M3-Daten
E[E_J : Standardnahformat
* Verwenden Sie unbedingt ein mit der IP-420 formatiertes
Speichermedium.
Angaben zum Formatierverfahren des Speichermediums finden Sie
unter "11-2-32. Formatieren des Speichermediums" S.92.
@ Gesamtstichzahlanzeige Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte
2-Stufen-Hubwert wird angezeigt.
0 2-Stufen-Hub-Anzeige Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte
2-Stufen-Hubwert wird angezeigt.
(U] Presserabsenktaste Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm
wird angezeigt. Um den Presser anzuheben, driicken Sie die
Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschirm
angezeigt wird.
(K] Anzeige des X-Richtungs- Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der
Transportbetrags ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
o Anzeige des Y-Richtungs- Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der ausgewahlten
Transportbetrags Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
(V] X-IstgroRenwert-Anzeige Hier wird der X-Istgroftenwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
() X-MaRstabsraten-Anzeige Hier wird die X-Malstabsrate, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® Y-IstgréRenwert-Anzeige Hier wird der Y-IstgréRenwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® Y-MaRstabsraten-Anzeige Hier wird die Y-Malstabsrate, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® Maximalgeschwindigkeits- Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der
Begrenzungsan zeige ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® Mustertasten-Bearbeitungstaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms fur die Mustertasten-
Bearbeitung.
(S) Ordnernummer-Anzeige Hier wird die Nummer des Ordners, in dem die angezeigten
Mustertasten gespeichert sind, angezeigt.
(7] Ordner-Wahltaste Die Ordner fiir die Musteranzeige werden der Reihe nach angezeigt.
(U] Taste fur Nahformauswahl- Der Nahform-Dateneingabebildschirm wird angezeigt.
Dateneingabebildschir manzeige — Siehe "lI-2-4.(1) Nahform-Dateneingabebildschirm S.27.
(V] Mustertasten Hier werden die unter @ Ordnernummer gespeicherten Mustertasten

angezeigt.
— Siehe "lI-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste” S.56.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

po2| | [Po3| | [Po4]| [POS
© ®

FO?| || (PO8| || [PD9 | [P1D

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

(A 2-Stufen-Hub-Anzeige Der unter der ausgewahlten Mustertastennummer registrierte
2-Stufen-Hubwert wird angezeigt.
(B] Mustertasten-Namensanzeige Hier werden die Zeichen, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert sind, angezeigt.
® X-Mafstabsraten-Anzeige Hier wird die X-Mal3stabsrate, die unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® X-IstgréRenwert-Anzeige Hier wird der X-Istgrofienwert, der unter der ausgewahlten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
(E) Fadenklemmentaste Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.
ﬂ_l : Fadenklemme deaktiviert
: Fadenklemme aktiviert
(F) Zwischenpresser-Einstelltaste Der Zwischenpresser wird abgesenkt, und der Bildschirm zum
Andern des Zwischenpresser-Bezugswerts wird angezeigt.
— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten" S.33.
© Nullpunkt-Ruckstelltaste Der Presser wird auf die Nahstartposition zurlickgestellt und bei
einem Zwischenstopp angehoben.
(H] Musternummer-Anzeige Hier wird die zum Nahen verwendete Mustertastennummer

angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

O | Nahformanzeige Hier wird die zum Nahen verwendete Nahform angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.
Mit der rechten__ |
Nadel gendhter Ab-
schnitt (Orange) Mit der linken Na-
—— del gendhter Ab-
schnitt (Hellblau)
® | Nahformnummer-Anzeige Hier werden Typ und Nummer der Nahform, die fiir das genahte Muster
registriert sind, angezeigt.
@ | Y-IstgroRenwert-Anzeige Hier wird der tatsachliche Y-GroRenwert angezeigt, der unter der
ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
® | Y-MaRstabsraten-Anzeige Hier wird die Y-MaRstabsrate angezeigt, die unter der
Mustertastennummer registriert ist, deren Muster genaht wird.
(] Anzeige der Nahform- Hier wird die Gesamtstichzahl der Nahform, die unter der zum Nahen
Gesamtstichzahl verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® | Musterregistriertasten Hier werden die Mustertasten, die unter @ Ordnernummer gespeichert
sind, angezeigt.
— Siehe "11-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste” S.56.
® | Anzeige des Bewegungsbetrags | Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum N&hen
in X-Richtung verwendeten Mustertastennummer registrier ist, angezeigt.
® | Zahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.
— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
® | Zahlerumschalttaste Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werkstickzahler
und Spulenfadenzahler umgeschaltet werden.
— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
® | Schrittnahtaste Der Bildschirm fiir Schrittndhen wird angezeigt. Eine Uberpriifung der
N&hform kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "I1-2-9. Uberpriifen der Musterform" S.41.
® | Ordnernummer-Anzeige Hier wird die Nummer des Ordners, in dem die angezeigten
Musterregistriertasten gespeichert sind, angezeigt.
@ | Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.
® | Maximalgeschwindigkeits- Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der zum
Begrenzungsanzeige Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® | Anzeige des Y-Richtungs- Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum Nahen
Transportbetrags verwendeten Mustertastennummer registriertist, angezeigt.
® | Anzeige des Der gegenwartig gewahlte Nadelumschaltmodus wird angezeigt.

Nadelumschaltmodus

Automatischer Umschaltmodus : I:IT,EJR @

Manueller Umschaltmodus « Rechte Nadel wird gewahlt : Jj-'!' U

Manueller Umschaltmodus « Linke Nadel wird gewahlt : HJ UR

Im automatischen Umschaltmodus wird die Nadel entsprechend dem in die
Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehl automatisch umgeschaltet.
— Siehe "lI-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten™
S.36.

Wenn der manuelle Umschaltmodus gewahlt wird, erfolgt die
Nadelumschaltung bei jedem Driicken der Taste abwechselnd mit Wahl
der rechten oder linken Nadel.

— Siehe "II-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.
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(2-21. Wahl der Mustertastennummer )

(1) Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Wenn der Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt wird, ist
die Auswahl der Mustertastennummer mdéglich. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (grin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm

anzuzeigen.

Aufrufen des Mustertastennummer-Auswahlbildschirms.

Durch Driicken der Mustertastennummer-Auswahltaste

@ wird der Bildschirm fiir die Auswahl der Mustertastennum-
mer aufgerufen. Die gegenwartig ausgewahlte Mustertasten-
nummer und ihr Inhalt werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, wahrend im unteren Teil des Bildschirms die Liste
der registrierten Mustertastennummertasten angezeigt wird.

Auswahlen der Mustertastennummer.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste |

4. | (® gedrickt wird, laufen die registrierten Mustertasten-

nummertasten @ der Reihe nach durch. Der Inhalt der Nah-
daten, die unter der Mustertastennummer eingegeben worden
sind, wird auf der Taste angezeigt. Driicken Sie hier die ge-
wiinschte Mustertastennummertaste ®.

Festlegen der Mustertastennummer.
Durch Driicken der Eingabetaste ® wird der Mustertas-

tennummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl
beendet.

* Wenn Sie die registrierte Mustertaste I6schen wollen, driicken

Sie die Léschtaste @u' ®. Mustertasten, die fir Kombina-

tionsnahen registriert worden sind, kénnen jedoch nicht ge-
I6scht werden.

Um die Musternummer anzuzeigen, driicken Sie die Ord-

ner-Wahltaste | £¥ | @, worauf die im angegebenen Ordner

gespeicherten Mustertastennummern in der Liste angezeigt
werden. Wenn die Ordnernummer nicht angezeigt wird, wer-
den alle registrierten Musternummern angezeigt.
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(2) Auswahl mittels Schnelltaste

WARNING :
Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur des Nahmusters nach der Musterwahl. Falls das Nahmus-
A ter den Bereich des NahgutklemmfuBles verlaBt, kommt die Nadel wahrend des Nahbetriebs mit
dem NahgutklemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen gefahrlichen Stérungen
fiihren kann.

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms oder des Nahbe-
triebsbildschirms.
Wenn das Muster im Ordner registriert wird, werden die Mus-
tertasten @) ordnungsgemaf im unteren Teil des Dateneinga-
bebildschirms bzw. des Nahbetriebsbildschirms angezeigt.

(@ Auswihlen der Musternummer.

Fir jeden Ordner, der bei der Erzeugung eines neuen Musters
angegeben wird, wird die Mustertaste angezeigt. Mit jedem

Driicken der Ordner-Wahltaste | £¥ | ® wird der nachste Mus-

tertastensatz angezeigt. Zeigen Sie die gewlinschte Muster-
tastennummer an, und driicken Sie die Taste des zu ndhenden
12 [ ooy Musters. Wenn die Taste gedrickt wird, wird die Mustertasten-
nummer gewahlt.
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(2-22. Andern des Inhalts einer Mustertaste )

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms bei der Muster-
tastenwahl.
Der Inhalt eines Musters kann nur auf dem Dateneingabebild-
schirm (blau) bei der Musterwahl geandert werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (grin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm flr

— el = die Mustertastenwahl anzuzeigen.
| g
) — — — - =
= ‘l po7 | [pog]

@ Aufrufen des Bildschirms zum Andern der Mustertasten-
daten.

Durch Dricken der Mustertasten-Bearbeitungstaste @,ﬁl (A
wird der Mustertastendaten-Bearbeitungsbildschirm aufgerufen.

(® Aufrufen des Eingabebildschirms der zu dndernden Pos-
tendaten.
Die Daten der folgenden 10 Posten kénnen verandert werden.

Posten Eingabebereich Anfangswert

MaRstabsrate in . o

® X-Richtung 1,0 bis 400,0 (%) 100,0
MaRstabsrate in . o

® Y-Richtung 1,0 bis 400,0 (%) 100,0

. 0,0 bis 3,5 (mm) .

® | Zwischenpresser (Max, 0,0 bis 7,0 (mm)) Mustereinstellwert
Begrenzung der . A

(E] Maximalgeschwindigkeit 200 bis 2500 (sti/min) 2500
Transportbetrag in .

(F] X-Richtung —-152,0 bis +152,0 (mm) 0,0
Transportbetrag in .

® Y-Richtung -102,0 bis +102,0 (mm) 0,0

@ | Nahform - -

© | Ordner-Nr. 1 bis 5 -

. Luftgetriebener Typ: 10
@® | 2-Stufen-Hubhdhe bis 300 70
@ | Fadenklemme Mit/Ohne Mit

Wenn eine der Tasten von @ bis @ und @ gedriickt wird, wird der Postendaten-Eingabebildschirm an-
gezeigt. Wenn die Tasten @ und @@ gedriickt werden, erfolgt eine Weiterschaltung der Ordnernummern
bzw. eine Umschaltung zwischen Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.

* Die Werte fir & MaBstabsrate in X-Richtung und @ MafRstabsrate in Y-Richtung kénnen auf den

IstgrolRenwert gedndert werden, der durch Wahl des Speicherschalters eingegeben wird.

Der max. Eingabebereich und der Anfangswert der max. Geschwindigkeitsbegrenzung @ werden

mit dem Speicherschalter festgelegt.

* Der Eingabebereich des Transportbetrags in X-Richtung @ und des Transportbetrags in Y-Rich-
tung © hangt vom Nahbereich ab.
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i @ Festlegen der Anderung der Postendaten.
Beispiel: Eingabe der X-Malstabsrate. Driicken Sie 6,

um den Postendaten-Eingabebildschirm aufzurufen. Geben
Sie den gewlnschten Wert mit dem Zehnerblock oder den

Tasten + und — @ ein. Durch Driicken der Eingabetaste
@ iwerden die Daten festgelegt.

SchlieBen des Bildschirms zum Andern der Mustertasten-
daten.
Wenn die Anderung beendet ist, driicken Sie die Schlie-

Ren-Taste ®. Der Mustertasten-Datenanderungsbild-

schirm wird geschlossen, und das Display schaltet auf den
Dateneingabebildschirm zuriick.

Der Vorgang kann durchgefiihrt werden, um die anderen Pos-
tendaten nach dem gleichen Verfahren zu édndern.

(2-23. Kopieren einer Mustertaste )

Die Nahdaten einer bereits registrierten Musternummer kdnnen zu einer noch nicht registrierten Mus-
ternummer kopiert werden. Eine Uberschreibungskopie des Musters ist verboten. Wenn Sie (iberschrei-
ben mdchten, flihren Sie diesen Vorgang nach dem Léschen des Musters durch.

— Siehe "lI-2-21. Wahl der Mustertastennummer” S.61.

(D Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Kopieren ist nur auf dem Dateneingabebildschirm (blau) mog-
lich. Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

dricken Sie die Bereitschaftstaste , um den Dateneinga-

bebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Musterkopierbildschirms.
Wenn die Musterkopiertaste || @ gedrickt wird, wird der

Musterkopierbildschirm (Kopierquellenwahl) angezeigt.
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(2-24. Andern des Nahmodus )

Auswahlen der Musternummer der Kopierquelle.
Wahlen Sie die Musternummer der Kopierquelle aus der Liste
der Mustertasten @ aus. Driicken Sie dann die Kopierziel-Ein-

gabetaste ”“fbl ®, um den Kopierziel-Eingabebildschirm

anzuzeigen.

Eingeben der Musternummer des Kopierziels.
Geben Sie die Musternummer des Kopierziels mit dem Zeh-
nerblock ® ein. Es ist moglich, eine unbenutzte Musternum-

mer mit den Tasten —/+| & | = | (® und @) aufzusuchen.

Darlber hinaus kann der fir die Speicherung zu verwendende

Ordner mit der Ordner-Wahltaste | £¥ | ® ausgewahit werden.

Starten des Kopiervorgangs.
Durch Drilicken der Eingabetaste @ wird der Kopiervor-

gang gestartet. Nach etwa zswei Sekunden kehrt die kopierte
Musternummer im ausgewahlten Zustand zum Musterkopier-
bildschirm (Kopierquellenwahl) zurtick.

Kombinationsdaten kénnen auf die gleiche Weise kopiert wer-
den.

M B

j@)‘_f v:a‘ 0 W’E;lg

@) ﬂ (m) m

@

*

Auswahlen des Nahmodus.

Wenn die Taste ] im Zustand der Musterregistrierung
gedrickt wird, wird die Nahmodus-Wahltaste @ auf dem
Bildschirm angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kann der
Nahmodus abwechselnd zwischen Einzelndhen und Kombina-
tionsnahen umgeschaltet werden. (Wenn die Mustertaste nicht
registriert ist, kann der Nahmodus trotz Betatigung der Taste
nicht zu Kombinationsndhen geandert werden.)

Das Bild der Nahmodus-Wahltaste andert sich je nach dem
gegenwartig gewahlten Nahmodus.

o
Wenn Einzelndhen gewahlt wird : g
Wenn Kombinationsnahen gewahlt wird :
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(2-25. LCD-Display bei Kombinationsnahen )

Durch Kombinieren mehrerer Musterdaten kann die Nahmaschine einen Nahzyklus ausfiihren. Bis zu
30 Muster kénnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere verschiedene For-
men an einem Nahprodukt zu nahen. Dariiber hinaus kdnnen bis zu 20 Kombinationsnahdatensatze
registriert werden. Benutzen Sie diese Funktion je nach Bedarf flir Neuerzeugung und Kopieren.
— Siehe "lI-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.56

und "lI-2-23. Kopieren einer Mustertaste" S.64.

(1) Mustereingabebildschirm

Tasten und Anzeigen Beschreibung
(A] Kombinationsdaten-Neuregistr Dient zum Aufrufen des Bildschirms furr die Neuregistrierung einer
ierungstaste Kombinationsdatennummer.

— Siehe "lI-2-19. Neuregistrierung einer Mustertaste" S.56.

(B] Kombinationsdaten-Kopiertaste Dient zum Aufrufen des Bildschirms fur das Kopieren einer
Kombinationsmusternummer.
— Siehe "lI-2-23. Kopieren einer Mustertaste"” S.64.

® Kombinationsdatennamen-Ein Dient zum Aufrufen des Bildschirm fiir die Eingabe eines
gabetaste Kombinationsdatennamens.
— Siehe "lI-2-18. Benennen von Benutzermustern™ S.55.

® Kombinationsdatennamen-Anzeige Hier wird der Name angezeigt, der fur die ausgewahlten
Kombinationsdaten eingegeben wurde.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Presserabsenktaste

Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm
wird angezeigt.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste,
die auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "lI-2-15. Aufwickeln des spulenfadens" S.50.

Kombinationsdatennummer-
Wahltaste

Die ausgewahlte Kombinationsdatennummer wird auf der
Taste angezeigt. Durch Driicken dieser Taste wird der
Kombinationsdatennummer-Auswahlbildschirm angezeigt.

Nahfolgenanzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.

Nach der Umschaltung auf den Néhbetriebsbildschirm wird das

zuerst gendhte Muster in Blau angezeigt.

* Die Zahl der eingegebenen Muster wird auf der Anzeige und der
Taste bei @ und @ angezeigt.

Musterwahltaste

Musternummer, Form, Stichzahl usw., die unter @ Né&hfolge
registriert sind, werden auf der Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Musterauswahlbildschirm aufgerufen.

Fur den Fall, dass @ der Musterregistrierungsmodus ist: Der
Musterauswabhlbildschirm wird angezeigt.

— Siehe "(2) Kombinationsdaten-Erzeugungsverfahren" p.71
in "11-2-26. Durchfiihrung von Kombinationsnahen" S.70.
Fir den Fall, dass @ der Ubersprung-AuswahImodus ist: Das
Nahen des jeweiligen Schritts wird zwischen “Uberspringen” &
“Nicht iberspringen” umgeschaltet.

— Siehe "(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten"
p.73 in "11-2-26. Durchfiihrung von Kombinationsnahen"

S.70.
* Die Zahl der eingegebenen Muster wird auf der Anzeige und der

Taste bei @ und @ angezeigt.

Seitenumschalttaste

Diese Taste wird angezeigt, wenn die in den Kombinationsdaten
registrierte Musteranzahl acht oder mehr erreicht hat.

Aufwartsrolltaste

Die Musternummer vor der aktuellen Nummer wird gewahit.

Abwartsrolltaste

Die Musternummer nach der aktuellen Nummer wird gewahlt.

Schritteinfligungstaste

Ein Schritt wird vor der gewahlten Musternummer eingefligt.

Schrittldschtaste

Der ausgewahlte Schritt wird geldscht.

© 8 8 6 e

Modusumschalttaste

Bei jedem Drucken dieser Taste wird der Modus zwischen dem
Musterregistrierungsmodus und dem Ubersprung-Einstellmodus
umgeschaltet.

£33 | : Musterregistrierungsmodus

%l : Ubersprung-Einstellmodus

Gesamtiibersprung-Riickstelltaste

Alle in den Kombinationsdaten registrierten Schritte werden auf
“Nicht Gberspringen” gesetzt.

— Siehe "(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten"
p.73 in "11-2-26. Durchfiihrung von Kombinationsndahen"
S.70.

Gesamtibersprungtaste

Alle in den Kombinationsdaten registrierten Schritte werden auf
“Uberspringen” gesetzt.
— Siehe "(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten" p.73

in "1l-2-26. Durchfiihrung von Kombinationsndahen" S.70.
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(2) Nahbetriebsbildschirm

Tasten und Anzeigen Beschreibung

(A] Kombinationsdatennamen-Anzeige Hier wird der Name angezeigt, der fiir die ausgewahlten
Kombinationsdaten eingegeben wurde.

(B Fadenklemmentaste Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.

ﬂ_l : Fadenklemme deaktiviert
: Fadenklemme aktiviert
=

® Presserabsenktaste Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsenkungsbildschirm
wird angezeigt. Um den Presser anzuheben, driicken Sie die
Presseranhebetaste, die auf dem Presserabsenkungsbildschirm
angezeigt wird.

® Nullpunkt-Ruckstelltaste Diese Taste flihrt den Nahfu® zum Nahanfang zuriick und hebt
den Nahfuld an, wenn sich der Nahfull gegenwartig auf einer
Nahzwischenposition befindet.

(E) Kombinationsdatennummer-Anzeige | Hier wird die ausgewahlte Kombinationsdatennummer angezeigt.

® Mustertastennummer-Anzeige Hier wird die zum Nahen verwendete Mustertastennummer
angezeigt.

© Nahformanzeige Hier wird die zum Nahen verwendete N&hform angezeigt.

Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten
Nadel mit Farbcodierung angezeigt.

Mit der rechten
Nadel gendhter Ab-

schnitt (Orange) | Wit der linken Na-

——del gendhter Ab-
schnitt (Hellblau)
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® Nahfolgen-Rucklauftaste Damit kdnnen die zu ndhenden Muster einzeln rickwarts durchgeschaltet
werden.

(1] Nahfolgenanzeige Hier wird die gegenwartig genahte Nahfolge angezeigt.

(U] Nahfolgen-Vorlauftaste Damit kénnen die zu nahenden Muster einzeln vorwarts durchgeschaltet
werden.

(K] Register-Gesamtzahlanzeige Hier wird die Gesamtzahl der Muster, die unter der zum Nahen
verwendeten Kombinationsnummer registriert sind, angezeigt.

o Gesamtstichzahlanzeige Hier wird die Gesamtstichzahl der genahten Nahformangezeigt.

(V] Fadenspannungsanzeige Hier wird der Fadenspannungswert, der unter der zumNahen verwendeten
Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

o Anzeige des X-Richtungs- Hier wird der X-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum Nahen

Transportbetrags verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.

(0] Zahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zéhlerwerts
angezeigt.

— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.

® Zahlerumschalttaste Die Zahleranzeige kann zwischen Nahvorgangszahler, Werkstuckzahler
und Spulenfadenzahler umgeschaltet werden
— Siehe "l1-2-16. Verwendung des Zihlers" S.51.

® X-IstgroRenwert-Anzeige Hier wird der tatsachliche X-GroRenwert der Nahform angezeigt, die unter
der zum Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

® X-Malistabsraten-Anzeige Hier wird die X-Malstabsrate der Nahform angezeigt, die unter der zum
Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

(S} Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.

(7] Y-IstgréRenwert-Anzeige Hier wird der tatsachliche Y-GroRenwert der Nahform angezeigt, die unter
der zum Nahen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

(U] Y-Malstabsraten-Anzeige Hier wird die Y-MaRstabsrate der Nahform angezeigt, die unter der zum
N&hen verwendeten Mustertastennummer registriert ist.

(V] Maximalgeschwindigkeits- Hier wird die Maximalgeschwindigkeitsbegrenzung, die unter der zum

Begrenzungsanzeige N&hen verwendeten Mustertastennummer registriert ist, angezeigt.
® Anzeige des Y-Richtungs- Hier wird der Y-Richtungs-Transportbetrag, der unter der zum N&hen
Transportbetrags verwendeten Mustertastennummer registriertist, angezeigt.
(X Schrittnahtaste Der Bildschirm fiir Schrittndhen wird angezeigt. Eine Uberprifung der
N&hform kann durchgefiihrt werden.
— Siehe "I1-2-9. Uberpriifen der Musterform" S.41.
(V] Anzeige des Der gegenwartig gewahlte Nadelumschaltmodus wird angezeigt.
Nadel hal . L4+F
adelumschaltmodus Automatischer Umschaltmodus : .. @
Manueller Umschaltmodus « Rechte Nadel wird gewahilt : H-"' U
. . . R
Manueller Umschaltmodus « Linke Nadel wird gewahlt : J{I’ U
Im automatischen Umschaltmodus wird die Nadel entsprechend dem in die
Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehl automatisch umgeschaltet.
— Siehe "lI-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten™
S.36.
Wenn der manuelle Umschaltmodus gewahlt wird, erfolgt die
Nadelumschaltung bei jedem Driicken der Taste abwechselnd mit Wahl der
rechten oder linken Nadel.
— Siehe "lI-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.
(Z] 1-Schritt-Wiederholtaste Aktivieren/Deaktivieren der 1-Schritt-Wiederholung wird gewahlt.

Cle>

=

1-Schritt-Wiederholung wird deaktiviert.

1-Schritt-Wiederholung wird aktiviert.
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(2-26. Durchfiihrung von Kombinationsnahen )

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Kombinationsndhen um.
— Siehe "11-2-24. Andern des Nahmodus" S.65.

(1) Auswahl der Kombinationsdaten

N X 250
o) { 100.0%
- ¥} 200
100.0%

?
[«

(@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Wenn der Dateneingabebildschirm (rosa) angezeigt wird, ist
die Auswahl der Kombinationsdatennummer moglich. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie

die Bereitschaftstaste , um den Dateneingabebildschirm

(rosa) anzuzeigen.

Aufrufen des Kombinationsdatennummer-Bildschirms.

—
Durch Dricken der Kombinationsdatennummertaste ttp_}

@ wird der Kombinationsdatennummer-Auswahlbildschirm
aufgerufen. Die gegenwartig ausgewahlte Kombinationsdaten-
nummer und ihr Inhalt werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, wahrend im unteren Teil des Bildschirms weitere re-
gistrierte Kombinationsdatennummertasten angezeigt werden.

Auswahlen der Kombinationsdatennummer.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste E‘

w | ® gedriickt wird, laufen die registrierten Kombinati-

onsdatennummertasten @ der Reihe nach durch. Es ist auch
moglich, den Eingabebildschirm fir die Kombinationsdaten-

nummer mit der Nummerneingabetaste "ufbl ® anzuzeigen

und eine Kombinationsdatennummer direkt einzugeben. Dri-
cken Sie hier die gewiinschten Kombinationsdatentasten ®.

Wenn die Schrittbestatigungstaste | & | w | @ gedriickt

wird, andern sich die Nahformen und dergleichen der in den
Kombinationsdaten registrierten Muster der Reihe nach und
werden angezeigt.

Festlegen der Kombinationsdatennummer.
Durch Dricken der Eingabetaste @ wird der Kombina-

tionsdatennummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die
Auswahl beendet.
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(2) Kombinationsdaten-Erzeugungsverfahren

r

AMS

X 250
@ 100.0%

¥} 200
100.0%

212500

Wes & 22 dF 33 E._@

@ Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Eingabe der Kombinationsdaten ist nur auf dem Daten-
eingabebildschirm (rosa) mdglich. Wenn der Nahbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken ie die Bereitschaftstaste

, um den Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

Da im Ausgangszustand noch keine Musternummer registriert
ist, wird die erste Musterauswahltaste im Leerzustand ange-
zeigt.

Aufrufen des Musternummer-Auswahlbildschirms.

Durch Dricken der Musterwahltaste ® wird der Muster-
nummer-Auswahlbildschirm aufgerufen.

Vergewissern Sie sich, dass die Auswahimodus-Umschalt- )

() taste| 33 @ auf den Musterregistrierungsmodus eingestellt I

: g@ ist. Ist der Musterregistrierungsmodus nicht aktiviert, driick- |

(

en Sie die Auswahimodus-Umschalttaste | £33 | (@ . ]

® Auswihlen der Musternummer.

Wenn die Aufwarts- oder Abwartsverschiebungstaste | 4

w | ® gedriickt wird, laufen die registrierten Musternummer-
tasten @ der Reihe nach durch. Es ist auch méglich, den Ein-
gabebildschirm fiir die Musternummer mit der Nummernein-

gabetaste "“fbl ® nzuzeigen und eine Musternummer direkt
einzugeben. Der Inhalt der Musterdaten wird auf den Tasten
angezeigt. Drlcken Sie hier die gewlinschten Musternummer-
tasten.

Festlegen der Musternummer.

Durch Driicken der Eingabetaste @ wird der Muster-
nummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl
beendet.

Wiederholen der Schritte @ bis @ zum Registrieren der
gewiinschten Anzahl von Musternummern.
Nachdem die erste Registrierung abgeschlossen ist, wird die

zweite Musterwahltaste @ angezeigt.

Wiederholen Sie die Schritte @ bis @ so oft, bis Sie die ge-
winschte Anzahl von Musternummern registriert haben.
Wenn die Aufwarts- oder Abwartsrolitaste | 4 | ¥ | ©
gedrickt wird, kann die Musternummerntaste gewahlt werden.

Die ausgewahlte Musternummerntaste wird in Rosa
angezeigt.

Wenn die Musternummer-Einfligungstaste —D'ED @ gedriickt
wird, wird ein Schritt vor der ausgewahlten Musternummer (in
Rosa angezeigt) eingefligt. Wenn die angezeigte Musternum-
merntaste @ gedriickt wird, um eine andere Musternummer zu
wahlen, wird die Musternummer geandert.

Falls sich die programmierten Kombinationsdaten Uber zwei
oder mehr Bildschirme erstrecken, kann der nachste Bildschirm

mithilfe der Bildschirmrolltaste| P | @ angezeigt werden.
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(3) Kombinationsdaten-Ldschverfahren

r@

% 250

Yo/ 100.0%
- v} 200
100.0%

(» Auswihlen der Kombinationsdatennummer

Die Schritte M bis ® unter "(1) Auswahl der Kombinations-
daten" S.70 ausfiihren, um die zu I6schenden Kombinati-
onsdaten anzuzeigen.

Durchfiihrung der Kombinationsdatenléschung.

Wenn die Datenl6schtaste @u @ gedriickt wird, erscheint

das Popup-Fenster zur Bestatigung der Kombinationsdatenlo-
schung. Wird nun die Eingabetaste ® gedrickt, werden

die ausgewahlten Kombinationsdaten geldscht.

(4) Kombinationsdaten-Schrittléschverfahren

L]
ME32 | +

» Auswihlen der Kombinationsdatennummer

Die Schritte (D bis @ unter "(1) Auswahl der Kombinations-
daten" S.70 ausfiihren, um die Kombinationsdaten, ein-
schlief3lich des zu I6schenden Schritts, in den ausgewahlten
Zustand zu versetzen.

Den zu l6schenden Schritt auswahlen.

Driicken Sie die Aufwarts-/Abwartsrolltaste | & | w | @,

um die Musterwahltaste flr den zu I6schenden Schritt in den

gewahlten Zustand | Bl | @ zu versetzen. Wenn die Schritt-

I6schtaste —'@u' ® gedriickt wird, erscheint das Popup-Fens-

ter fur die Datenschrittiéschung.

Vergewissern Sie sich, dass die Auswahimodus-Umschalt- ]
() taste £33 | ® auf den Musterregistrierungsmodus eingestellt I

| @ ist. Ist der Musterregistrierungsmodus nicht aktiviert, driick-

en Sie die Auswahimodus-Umschalttaste | [33|® .

® Durchfiihrung der Schrittldschung der ausgewahliten

Kombinationsdaten.

Wenn die Eingabetaste @ gedrickt wird, wird der aus-
gewahlte Kombinationsdatenschritt geldscht.

Wenn die Abbruchtaste @ gedrickt wird, werden keine

Daten geléscht, und der Dateneingabebildschirm erscheint
wieder auf dem Display.
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(5) Einstellen des Uberspringens von Schritten

Es ist maglich, das Nahen eines gegebenen Schritts auf Uberspringen einzustellen.

Wenn Sie das Nahen eines bestimmten Schritts innerhalb der Kombinationsdaten
benutzen Sie diese Funktion.

Uberspringen wollen,

Driicken Sie die Modusumschalttaste | £33 | @, um den

“Uberspringen” einzustellen.

Ubersprung-Einstellmodus 3 | ® zu wahlen.

@ Driicken der Taste des zu liberspringenden Schritts

Driicken Sie die Taste @ des Schritts, um &) anzuzeigen.
Der Schritt wird auf “Uberspringen” eingestellt. Durch
erneutes Driicken der Taste wird die Ubersprung-Einstellung
zuruckgesetzt. Es ist moglich, zwei oder mehr Schritte auf

Wenn die Gesamt-Ubersprungtaste EE

@ oder die

werden. Beachten Sie, dass der Nahbetri

Gesamtubersprung-Rickstelltaste %g ® gedriickt wird,

kann der Ubersprung fiir alle Schritte festgelegt werden, oder
die Ubersprung-Einstellung kann fiir alle Schritte zuriickgesetzt

ebsbildschirm selbst

durch Dricken der Bereitschaftstaste nicht angezeigt wird,
wenn alle Schritte auf “Uberspringen” eingestellt werden.
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(2-27. Verwendung des Einfachbetriebsmodus )

Mit IP-420 ist der Einfachbetriebsmodus verfligbar.

D Waihlen Sie den Ndhmodus aus.

M Wenn die Taste M gedriickt wird, wird die Bildschirmmo-

: ) --.=.
BN V3‘|E|ﬁil—g dus-Wahltaste E @ auf dem Display angezeigt. Durch

Driicken dieser Taste wird der Bildschirmmodus zwischen Nor-
malbetrieb und Einfachbetrieb umgeschaltet.

Wenn der Normalbetrieb gewahlt wird:

Wenn der Einfachbetrieb gewahit wird:

@) ﬂ (m) m

B
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(2-28. LCD-Anzeige bei Wahl des Einfachbetriebs )

(1) Dateneingabebildschirm (Einzelndhen)

[Benutzermuster]
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Fadenklemmentaste

Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.

_l':i._ : Fadenklemme deaktiviert
—

I__ﬁ._ : Fadenklemme aktiviert

NahfulRabsenktaste

Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "ll-2-15. Aufwickeln des spulenfadens" S.50

Musternummer-
Einstelltaste

Die Musternummer wird eingestellt.
Eine registrierte Musternummer wird mit der Plustaste @ und der Minustaste (3
aufgerufen.

Mustertyp-Einstelltaste

Der Mustertyp wird angegeben. Der Mustertyp wird ausgewahlt, indem Sie
mithilfe der PLUS-Taste @ bzw. der MINUS-Taste @ zwischen den folgenden
beiden Optionen umschalten:

: Benutzermuster (] : Vektorformatdaten
=] : M3-Daten — : Nah-Standardformat
PNo..  : Direktformat

Der ausgewahlte Mustertyp wird auf der Datenbearbeitungsanzeige ®
angezeigt.
* Ein Typ, fir den kein Muster registriert wurde, kann nicht ausgewahlt werden.

Musterlistentaste

Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf
der Taste angezeigt. Wenn die Taste gedriickt wird, wird der gewahlte
Musterlistenbildschirm fir die Musterwahl angezeigt.

Datenbearbeitungsanzeige

Die Daten, die fur den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige nicht.

Maximalgeschwindigkeits-
Begrenzungstaste

Die aktuelle maximale Geschwindigkeitsbegrenzung wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken der Taste kann die maximale Geschwindigkeitsbegrenzung
geandert werden.

Geschwindigkeitsbegrenzung auf der Datenbearbeitungsanzeige ® angezeigt.
Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @@ in Schritten von 100 St/min erhéht/erniedrigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten™ S.33.

Zwischenpresserhdhen-
Bezugswert-Einstelltaste

Der aktuelle Referenzwert fir die Gegendriicker-Zwischenhéhe wird auf der
Taste angegeben. Durch Dricken der Taste kann der Referenzwert fur die
Gegendrucker-Zwischenhdhe geandert werden.

Wahrend des Einstellvorgangs wird der Zwischenpresserhéhen-Bezugswert
auf der Datenbearbeitungsanzeige ® angezeigt.

Der Zwischenpresserhohen-Bezugswert wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 0,1 mm erhoht/erniedrigt.

— Siehe "lI-2-6. Andern der Postendaten” S.33.

Plustaste Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht.
Minustaste Der Wert fiir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit

erniedrigt.

Musternamensanzeige

Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

@ | Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum N&hen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.
Mit der rechten__ |
Nadel genéhter Ab-
schnitt (Orange) | Mit der linken Na-
——del gendhter Ab-
schnitt (Hellblau)
@ | Stichzahlanzeige Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
® | X-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GroRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
Wenn ein tatsédchlich eingegebener Wert gewahlt wird, wird die X-Istwert-
Einstelltaste entsprechend der Einstellung des Speicherschalters JulIJE!
angezeigt.
— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
® | Y-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GroRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
Wenn ein tatsachlich eingegebener Wert gewahlt wird, wird die Y-Istwert-
Einstelltaste entsprechend der Einstellung des Speicherschalters Jlll]sf:}
angezeigt.
— Siehe "lI-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
® | Medienmuster- Daten auf einem Medienmuster werden geschrieben.
Schreibtaste Wenn diese Taste gedrickt wird, wird der Bildschirm zur Registrierung eines
neuen Medienmusters angezeigt.
* Diese Taste wird angezeigt, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.
Benutzermuster- Daten auf einem Benutzermuster werden geschrieben.
Schreibtaste Wenn diese Taste gedrickt wird, wird der Bildschirm zur Registrierung eines
neuen Benutzermusters angezeigt.
* Diese Taste wird angezeigt, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.
© | Nahdatentypanzeige Der Typ der von einem Speichermedium ausgelesenen Daten wird angezeigt.
WDT : Vektorformatdaten
M3 : M3-Daten
DAT : Standardformat des Nahens
* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.
A | Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in X-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
X-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
B | Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in Y-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
Y-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
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(2) Nahbetriebsbildschirm (Einzelndhen)

[Benutzermuster]
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Mustertasten-
Verschiebungstaste

TDer Mustertasten-Verschiebungsbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "l1-2-12. Wenndas einlegen des Ndhguts durch die Nadelspitze
behindert wird" S.48.

Fadenklemmentaste

Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.

_.I'ﬁ._l : Fadenklemme deaktiviert
I__.._ﬁ._ : Fadenklemme aktiviert

NahfulRabsenktaste

Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.

Nullpunkt-Ruckstelltaste

Die Materialklammer wird bei einem Zwischenstopp auf den Nahanfang
zurlickgestellt und auf ihre Hochstellung angehoben.

Formpruftaste Die Form des ausgewahlten Musters wird mithilfe der Plustaste @
oder Minustaste @ Uberpriift. Die aktuelle Stichzahl wird auf der
Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.
— Siehe "11-2-9. Uberpriifen der Musterform" S.41.

Zahlerwert- Der Zahlerwert wird mithilfe der Plustaste @ oder Minustaste ® geandert.

Anderungstaste Der Zahlerwert wird auf der Taste angezeigt. Durch Driicken der Taste wird ®
angezeigt, damit der Zahlerwert geandert werden kann. Der aktuelle Zahlerwert
wird auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.
— Siehe "11-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.

Loschtaste Der Z&hlerwert wird geldscht.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn die Zahlerwert-Anderungstaste @
gewahlt wird.

Datenbearbeitungsanzeige

Die Daten, die fir den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige nicht.

Zwischenpresserhdhen-
Bezugswert-Einstelltaste

Der aktuelle Zwischenpresserhéhen-Bezugswert wird auf der Taste
angezeigt. Wenn die Taste gedrickt wird, kann der Zwischenpresserhdéhen-
Bezugswert eingestellt werden. Wahrend des Einstellvorgangs wird der
Zwischenpresserhéhen-Bezugswert auf der Datenbearbeitungsanzeige @
angezeigt.

Der Zwischenpresserhéhen-Bezugswert wird mithilfe der Plustaste @@ oder
Minustaste @ in Schritten von 0,1 mm erhoht/erniedrigt.

Geschwindigkeits- Die Stichgeschwindigkeit der Nahmaschine wird auf der Taste angezeigt. Durch

Anderungstaste Dricken der Taste kann die Stichgeschwindigkeit geandert werden.
Wahrend des Einstellvorgangs wird die aktuelle Geschwindigkeit der
Nahmaschine auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.
Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste @ oder
Minustaste @ in Schritten von 100 St/min erhéht/erniedrigt.

Plustaste Der Wert fiir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht, oder die Nadel wird um einen Stich vorwarts bewegt.

Minustaste Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit

erniedrigt, oder die Nadel wird um einen Stich rickwarts bewegt.

Musternummer-/Typen-
Anzeige

Die Musternummer und der Typ des ausgewahlten Musters werden angezeigt.

Musternamensanzeige

Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.

Stichzahlanzeige

Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum N&hen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.
Mit der rechten |
Nadel gendhter Ab-
schnitt (Orange) | Mit der linken Na-
——del gendhter Ab-
schnitt (Hellblau)
® | X-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GroRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
® | Y-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GroRenwert der ausgewahlten Nahform wird angezeigt.
@ | Nahdatentypanzeige Der Typ der von einem Speichermedium ausgelesenen Daten wird angezeigt.
WDT : Vektorformatdaten
M3 : M3-Daten
DAT : Standardformat des Nahens
* Diese Anzeige erscheint, wenn ein Medienmuster gewahlt wird.
A | Musterlistentaste Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf der Taste
angezeigt.
Wenn die Taste gedruckt wird, wird der gewahlte Musterlistenbildschirm fir die
Musterwahl angezeigt.
B | Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in X-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
X-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
C | Anzeige des Hier wird der Bewegungsbetrag in Y-Richtung angezeigt, der unter der
Bewegungsbetrags in ausgewahlten Mustertastennummer registriert ist.
Y-Richtung * Diese Anzeige erscheint, wenn ein Direktmuster gewahlt wird.
D | Anzeige des Der gegenwartig gewahlte Nadelumschaltmodus wird angezeigt.

Nadelumschaltmodus

La+F
Automatischer Umschaltmodus : jjjj @

Manueller Umschaltmodus * Rechte Nadel wird gewahlt : JJ»I" U

Manueller Umschaltmodus « Linke Nadel wird gewahilt : J»'I’ Igﬁ

Im automatischen Umschaltmodus wird die Nadel entsprechend dem in die
Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehl automatisch umgeschaltet.

— Siehe "lI-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten"” S.36.
Wenn der manuelle Umschaltmodus gewahlt wird, erfolgt die Nadelumschaltung
bei jedem Driicken der Taste abwechselnd mit Wahl der rechten oder linken
Nadel.

— Siehe "ll-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.
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(3) Dateneingabebildschirm (Kombinationsnahen)

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

@ | NahfuRabsenktaste

Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.

® | Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
— Siehe "lI-2-15. Aufwickeln des spulenfadens™ S.50.

® | Nahfolgen-Riicklauftaste

Die zuerst zu nahende Musternummer kann auf die vorherige Nahfolge
zuruickgestellt werden.

Die im oberen Teil des Bildschirms angezeigte Musterinformation wird
aktualisiert.

® | Nahfolgen-Vorlauftaste

Die zuerst zu nahende Musternummer kann auf die nachste Nahfolge
vorgestellt werden.

Die im oberen Teil des Bildschirms angezeigte Musterinformation wird
aktualisiert.

® | Musternummer-
Einstelltaste

Die Musternummer wird eingestellt. Eine registrierte Musternummer wird mit
der Plustaste ® und der Minustaste @ aufgerufen.

@ | Musterlistentaste

Die gegenwartig gewahlte Musternummer und der Typ werden auf der Taste
angezeigt.

Wenn die Taste gedrickt wird, wird der gewéahlte Musterlistenbildschirm fur die
Musterwahl angezeigt.

® | Plustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhéht.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Minustaste

Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt.

Nahfolgenanzeige

Die Nahfolge der gegenwartig ausgewahlten Musterdaten wird angezeigt.

Register-
Gesamtzahlanzeige

Die Gesamtzahl der Muster, die im gegenwartig ausgewahlten Zyklusmuster
registriert sind, wird angezeigt.

Musternamensanzeige

Der Name des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.

Nahformanzeige

Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum Nahen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.

Mit der rechten
Nadel gendhter Ab-
schnitt (Orange) I |

Mit der linken Na-
——del genahter Ab-
schnitt (Hellblau)

Stichzahlanzeige

Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.

X-IstgréRenwert-Anzeige

Der tatsachliche X-GrolRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.

Y-IstgréBenwert-Anzeige

Der tatsachliche Y-Grofkenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.

Anzeige des Der Bewegungsbetrag in X-Richtung des gegenwartig ausgewahlten Musters
Bewegungsbetrags in wird angezeigt.

X-Richtung

Anzeige des Der Bewegungsbetrag in Y-Richtung des gegenwartig ausgewahlten Musters
Bewegungsbetrags in wird angezeigt.

Y-Richtung

Datenbearbeitungsanzeige

Die Daten, die fir den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige nicht.
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(4) Nahbetriebsbildschirm (Kombinationsndhen)

Tasten und Anzeigen

Beschreibung

® | Fadenklemmentaste Dient zur Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme.
g_l : Fadenklemme deaktiviert
: Fadenklemme aktiviert
® | NahfuRabsenktaste Der Transportrahmen und der Zwischenpresser werden abgesenkt, und der
NahfuRabsenkbildschirm wird angezeigt.
® | Nullpunkt-Ruickstelltaste Die Materialklammer wird bei einem Zwischenstopp auf den Nahanfang
zurlickgestellt und auf ihre Hochstellung angehoben.
® | Nahfolgen-Riicklauftaste Das zu ndhende Muster kann auf die vorherige Position zuriickgestellt werden.
® | Nanhfolgen-Vorlauftaste Das zu ndhende Muster kann auf die nachste Position vorgestellt werden.
® | Formpriiftaste Die Form des ausgewahlten Musters wird mithilfe der Plustaste @ oder Minustaste
@ (berprift. Die aktuelle Stichzahl wird auf der Datenbearbeitungsanzeige @
angezeigt.
— Siehe "11-2-9. Uberpriifen der Musterform" S.41.
® | Zahlerwert-Anderungstaste | Der Zahlerwert wird mithilfe der Plustaste ® oder Minustaste @ geandert.
Der Zahlerwert wird auf der Taste angezeigt. Durch Driicken der Taste wird
@ angezeigt, damit der Zahlerwert geandert werden kann. Der aktuelle
Zahlerwert wird auf der Datenbearbeitungsanzeige @ angezeigt.
— Siehe "11-2-16. Verwendung des Zahlers" S.51.
@ | Loschtaste Der Zahlerwert wird geldscht.

* Diese Taste wird nur angezeigt, wenn die Z&hlerwert-Anderungstaste ®
gewahlt wird.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

O | Geschwindigkeits- Die Stichgeschwindigkeit der Nahmaschine wird auf der Taste angezeigt.
Anderungstaste Durch Drucken der Taste kann die Stichgeschwindigkeit ge&ndert werden.
Wé&hrend des Einstellvorgangs wird die aktuelle Geschwindigkeit der
Nahmaschine auf der Datenbearbeitungsanzeige ) angezeigt.
Die max. Geschwindigkeitsbegrenzung wird mithilfe der Plustaste ® oder
Minustaste @ in Schritten von 100 St/min erhéht/erniedrigt.
® | Plustaste Der Wert fir den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erhoht, oder die Nadel wird um einen Stich vorwarts bewegt.
@ | Minustaste Der Wert fur den ausgewahlten Posten wird in Schritten der Bezugseinheit
erniedrigt, oder die Nadel wird um einen Stich riickwarts bewegt.
® | Musternummer-/Typen- Die Musternummer und der Typ des ausgewahlten Musters werden angezeigt.
Anzeige
@ | Nahfolgenanzeige Die Nahfolge der gegenwartig ausgewahlten Musterdaten wird angezeigt.
® | Register- Die Gesamtzahl der Muster, die im gegenwartig ausgewahlten Zyklusmuster
Gesamtzahlanzeige registriert sind, wird angezeigt.
® | Kombinationsdatennamen- | Hier wird der Name angezeigt, der fiir die ausgewahlten Kombinationsdaten
Anzeige eingegeben wurde.
® | Nahformanzeige Die Nahform des gegenwartig ausgewahlten Musters wird angezeigt.
Die Stichform wird entsprechend der zum N&hen verwendeten Nadel mit
Farbcodierung angezeigt.
Mit der rechten |
Nadel gendhter Ab-
schnitt (Orange) | Mit der linken Na-
—— del gendhter Ab-
schnitt (Hellblau)
® | Stichzahlanzeige Die Stichzahl fir das gegenwartig ausgewahlte Muster wird angezeigt.
® | X-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche X-GréRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
©® | Y-IstgroRenwert-Anzeige Der tatsachliche Y-GroRRenwert des gegenwartig ausgewahlten Musters wird
angezeigt.
© | Anzeige des Bewegungsbetrags | Der Bewegungsbetrag in X-Richtung des gegenwartig ausgewahlten Musters
in X-Richtung wird angezeigt.
® | Anzeige des Bewegungsbetrags | Der Bewegungsbetrag in Y-Richtung des gegenwartig ausgewahlten Musters
in Y-Richtung wird angezeigt.
® | Datenbearbeitungsanzeige Die Daten, die fiir den gegenwartig ausgewahlten Bearbeitungsposten
bearbeitet werden, werden angezeigt.
* Wenn kein Bearbeitungsposten ausgewahlt ist, erscheint diese Anzeige nicht.
® | Anzeige des Der gegenwartig gewahlte Nadelumschaltmodus wird angezeigt.

Nadelumschaltmodus

L4+F
Automatischer Umschaltmodus : J—',l-' @

Manueller Umschaltmodus « Rechte Nadel wird gewahlt : H‘I" U

Manueller Umschaltmodus - Linke Nadel wird gewahlt : J{I" IF

Im automatischen Umschaltmodus wird die Nadel entsprechend dem in die
Musterdaten eingegebenen Farbwechselbefehl automatisch umgeschaltet.

— Siehe "1I-2-8. Eingeben von Farbwechselbefehlen in Musterdaten"” S.36.
Wenn der manuelle Umschaltmodus gewahlt wird, erfolgt die Nadelumschaltung
bei jedem Driicken der Taste abwechselnd mit Wahl der rechten oder linken
Nadel.

— Siehe "lI-2-7. Andern des Farbwechselmodus" S.35.
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(2-29. Andern der Speicherschalterdaten )

@D Anzeigen des Speicherschalterdaten-Listenbildschirms.

M Driicken Sie die Taste M , um die Speicherschaltertaste

1
O—e-! V%EE 1_@)_|‘| @ auf dem Bildschirm anzuzeigen. Wenn diese Taste

gedriickt wird, wird der Speicherschalterdaten-Listenbild-

schirm angezeigt.

O) i Esjm|

@ Auswihlen der zu dndernden Speicherschaltertaste.

e -
_J@J_I‘ Dricken Sie die Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste | #
— = EI @®, um die zu andernde Datenpostentaste @ auszuwah-
£ 4 S len.
[ Liogz ]
2800 2800 N .
O— V5| V5 ?ﬂl—@ ® Andern der Speicherschalterdaten.
ﬁ ' Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich sind, und sol-
Sl Y S che, fiir die Piktogramme in den Speicherschalterdaten ausge-
wahlt werden.
ol o[
oo 2y “ Datenposten, deren numerischer Wert veranderlich ist, sind
= mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. ) gekennzeich-
Max. Nshgeschwindigksit net, und der Einstellwert kannmit den auf dem Anderungsbild-

schirm angezeigten Tasten +/—| T | & | ® geandert werden.

(e o]
[4]s]e]
e—e
[0

O i Kaj m
Datenposten, fur die ein Piktogramm gewahlt wird, sind mit

fm -‘\
einer blauen Nummer (z.B. [IIEEN ) gekennzeichnet, und die
Ao auf dem Anderungsbildschirm angezeigten Piktogramme kon-

Ak tivierune/ Deaktivierune
des Summers

nen ausgewahlt werden.

?:) Q — Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten finden Sie unter
Q "II-3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN" S.97
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(2-30. Verwendung der Informationen )

Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und bei Ab-
lauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.

(1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen

@ Anzeigen des Informationsbildschirms.
Wenn die Informationstaste i 0 im Tastenfeld des Date-

neingabebildschirms gedrickt wird, wird der Informationsbild-
schirm angezeigt.

@ Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinformations-
bildschirms.
Dricken Sie die Wartungs- und Inspektionsinformationsbild-

schirm-Anzeigetaste Uf/@ @ auf dem Informationsbildschirm.

Informationen Uber die folgenden drei Posten werden auf dem
Wartungs- und Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.

+ Nadelwechsel : Hg{ld U‘@E{

(1.000 Stiche)

* Reinigungszeit (Stunden) : Tﬁ 1

g™

. I "

- Olwechselzeit (Stunden) : )‘ f:l .
% Y’

Das Intervall zur Meldung der Inspektion fir die einzelnen Pos-
ten in der Taste @ wird bei ® angezeigt, und die Restzeit bis
zum Wechsel wird bei @ angezeigt. Darliber hinaus kann die
Restzeit bis zum Wechsel geléscht werden.
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(® Léschen der Restzeit bis zum Wechsel.
Wenn Sie die Taste @ des zu lI6schenden Postens driicken,

wird der Restzeitldschungsbildschirm angezeigt. | € | @ wird

die Restzeit bis zum Wechsel geldscht.

@ Anzeigen des Einfideldiagramms.
Wenn die Einfadeltaste 74 rl ® auf dem Wartungs- und Ins-

pektionsbildschirm gedrtckt wird, wird das Nadelfaden-Einfa-
deldiagramm angezeigt.
Nehmen Sie dieses Diagramm beim Einfadeln zu Hilfe.

(2) Aufhebeverfahren der Warnung

o
A

A202

*—0
/MBh lz
Va

OHCO

Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit wird der Warnbild-
schirm angezeigt.
Um die Inspektinszeit zu I6dschen, driicken Sie die Loschtaste

C | @. Die Inspektionszeit wird geldscht, und das Popup-Fenster

wird geschlossen. Wenn die Inspektionszeit nicht geléscht werden
soll, dricken Sie die Abbrechtaste ®, um das Popup-Fenster
zu schlief3en. Bei jedem Abschluss eines Nahvorgangs wird der
Warnbildschirm angezeigt, bis die Inspektionszeit geléscht wird.
Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten sind wie folgt.

* Nadelwechsel : A201

* Reinigungszeit : A202

+ Olwechselzeit : A203

{ /,A Angaben zu den Abschmierstellen unter "11I-1-7. Auf- \

[ i fiillen der angegebenen Stellen mit Fett™" S.120.
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(2-31. Verwendung der kommunikationsfunktion )

Die Kommunikationsfunktion ermoglicht es, die mit einer anderen Nahmaschine sowie die mit der Bear-
beitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Nahdaten zur Nahmaschine herunterzuladen. AulRerdem kdnnen
mit dieser Funktion die oben genannten Daten zum Speichermedium oder PC hochgeladen werden.
Als Kommunikationsmittel sind ein Speicherkarten-Steckplatz und ein USB-Anschluss vorhanden.

* Um den Download/Upload von und zu einem PC durchzufiihren, wird jedoch SU-1 (Datenser-
ver-Hilfsprogramm) bendtigt.
(1) Informationen zu den verwendbaren Daten

Die folgenden 4 Nahdatentypen kdnnen verarbeitet werden, und die jeweiligen Datenformate sind nach-
stehend angegeben.

Datenname Vektorformatdaten Parameterdaten
Hierbei handelt es sich um die mit PM-1
H@ erzeugten Daten des Nadeleinstichpunkts
Vektorformatdaten VDOOXXX.VDT . .
YT und das Datenformat, das allgemein zwischen
JUKI-Nahmaschinen austauschbar ist.
M3-Daten "9 AMSO00XXX.M3 Musterdaten flir die Serie AMS-B, -C und -D
M3
Standardnahformatdaten g SDOOXXX.DAT Daten des Standardnahformats
DAT
Vereinfachte Mo. )
OFCED AMSO00XXX.PRO Vereinfachte Programmdaten
Programmdaten PRO

XXX : Dateinummer
* Angaben zum vereinfachten Programm finden Sie in der Mechanikeranleitung.

(2) Kommunikation mittels Speichermedium

Angaben zur Handhabung von Speichermedien finden Sie unter "1I-1. VORWORT" S.19.

(3) Kommunikation uiber den USB

Daten koénnen lber ein USB-Kabel zu/von einem
PC oder dergleichen gesendet/empfangen wer-

| Falls der Anschluss schmutzig wird, ]
| kommt es zu Kontaktfehlern. Vermei- |
| den Sie eine Beriihrung mit bloRen |
| . Fingern, und achten Sie darauf, dass |
| @ kein Staub, Ol oder andere Fremd- |
| stoffe daran haften. Dariiber hinaus |
| konnen die internen Elemente durch |
| statische Elektrizitat oder dergleichen |
| beschadigt werden. Lassen Sie daher |
\ bei der Handhabung Sorgfalt walten. ]
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(4) Ubertragen von Daten

@D Anzeigen des Kommunikationsbildschirms.
Wenn die Kommunikationstaste C{D}) 0 im Tastenfeld des

Dateneingabebildschirms gedriickt wird, wird der Kommunika-
tionsbildschirm angezeigt.

@ Auswihlen der Kommunikationsmethode.
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden stehen zur Ver-
figung.
® Ubertragen der Daten vom Speichermedium zur Tafel
® Dateniibertragung vom PC (Server) zur Bedienungstafel
® Ubertragen der Daten von der Tafel zum Speichermedium
@ Datenlibertragung von der Bedienungstafel zum PC (Server)
Drucken Sie die entsprechende Kommunikationstaste zur
Wahl der gewunschten Kommunikationsmethode.

(® Auswihlen der Datennummer.

J— Driicken Sie die Taste '32 | @, um den Zieldatei Auswahlbild-

(1 e]e]
(41 5] s ][]
2]

schirm anzuzeigen. Geben Sie die Dateinummer der ge-
wilinschten Zieldatei ein. Geben Sie die Ziffern in den Teil XXX
des Dateinamens VDOOXXX.vdt ein. Die Angabe der Muster-
nummer des Ubertragungsziels kann auf die gleiche Weise
durchgefiihrt werden. Wenn die Bedienungstafel das Ubertra-
gungsziel ist, werden die nicht registrierten Musternummern

angezeigt.
> Z—@
D I(_ @ Festlegen der Datennummer.
Durch Driicken der Eingabetaste ® wird der Daten-
(=)
g nummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl der

0 [ Datennummer beendet.
—my il iy
— (® Starten der Dateniibertragung.
o = | o
Wenn die Kommunikationsstarttaste (t-l)) @ gedriickt wird,

beginnt die Datenkommunikation.

@) n (n) m Der Kommunikationsablaufbildschirm wird wahrend der Kom-
= munikation angezeigt, und nach dem Abschluss der Kommuni-
kation erscheint der Kommunikationsbildschirm wieder.

( e Offnen Sie die Abdeckung nicht wihrend des Da- )
M3 | U tenlesevorgangs. Anderenfalls werden keine Daten |
\ eingelesen. )

Daten werden gelesen.
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(5) Gemeinsame Handhabung mehrerer Daten

Es ist moglich, mehrere Schreibdaten fiir Vektordaten, M3-Daten und Nahstandardformatdaten zu
wahlen und zusammen zu schreiben. Als Musternummer des Schreibziels wird die gleiche Nummer
der gewahlten Datennummer verwendet.

OH O

@ Rufen Sie den Schreibdatei-Auswahlbildschirm auf.

Wenn die Mehrfachwahltaste N@)}@ @ gedrickt wird, wird der

Bildschirm fiir die Auswahl mehrerer Datennummern ange-
zeigt.

Fiihren Sie die Wahl der Datennummer durch.
Da die Liste der vorhandenen Datendateinummern angezeigt
wird, driicken Sie die zu belegende Dateinummerntaste @ .

Mit der Umkehrtaste 53'7-;: ® kann der Auswahlzustand der

Taste umgekehrt werden.

Festlegen der Datennummer.
Durch Driicken der Eingabetaste ® wird der Bildschirm

fur die Auswahl mehrerer Datennummern geschlossen und die
Datenauswahl beendet.

Starten der Kommunikation.
Wenn die Kommunikationsstarttaste [(@»)] @ gedriickt wird,

beginnt die Datenkommunikation.
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“% 003>

004,005

Daten werden geschrisben.

O i (e v

- "\
r) Enm»@
M5ISD N 9
odD> 8\//
Uberschreibung wird durcheefihrt.
oKz
51 Ee;—6

ol dm

Die Datennummer wahrend der Kommunikation, die Gesamtzahl
der Schreibdaten und die Zahl der Daten, deren Datenkommuni-
kation beendet wurde, werden auf dem Kommunikationsbildschirm
angezeigt.

* Wenn ein Schreibvorgang zu einer bereits existierenden
Musternummer durchgefiihrt wird, erscheint der Uberschrei-
bungs-Bestatigungsbildschirm vor der Ausflihrung des
Schreibvorgangs. Um die Daten zu Gberschreiben, driicken

Sie die Eingabetaste (F)

Um alle Daten zu tiberschreiben, ohne den Uberschrei-
bungs-Bestatigungsbildschirm anzuzeigen, driicken Sie die

Uberschreibungstaste ML © in allen Fallen.
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(2-32. Formatieren des Speichermediums)

Um ein Speichermedium neu zu formatieren, muss das Modell IP-420 verwendet werden. Das Modell
IP-420 ist nicht in der Lage, ein auf einem PC formatiertes Speichermedium zu lesen.

%_
g
"

B, | BRe°

i D’\

Formatierung wird durcheefihrt.
OK?

e—0

Ol i R m)

@ Aufrufen des Speichermedien-Formatierbildschirms.

Wenn Sie die Taste || drei Sekunden lang gedriickt halten,

wird die Speichermedien-Formatiertaste <:>| @ auf dem

Bildschirm angezeigt. Durch Drucken dieser Taste wird der
Speichermedien-Formatierbildschirm angezeigt.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

| Setzen Sie die zu formatierende Speicherkarte in den ]
| flosicity Speicherkartensteckplatz ein. SchlieBen Sie den De- |
| @ ckel. Rufen Sie dann den Speicherkarten-Formatier- |
\ bildschirm auf. )

@ Starten der Formatierung des Speichermedium.

Driicken Sie die Eingabetaste ®, um die Formatierung

zu starten.

Speichern Sie wichtige Daten vor dem Formatieren auf einem
anderen Speichermedium.

Durch die Formatierung werden alle in der Karte gespeicher-
ten Daten gelGscht.

Wenn zwei oder mehr Speichermedien an die Nahma-
schine angeschlossen sind, wird das zu formatierende
Speichermedium durch die vorbestimmte Prioritatsrei-
henfolge festgelegt.

Hoch - Niedrig
CF(TM)-Steckplatz < USB-Gerat 1 < USB-Gerit 2 « ....
Wenn eine CompactFlash(TM)-Karte in den CF(T-
M)-Steckplatz eingesetzt wird, wird die CompactFlas-
h(TM)-Karte gemaR der Prioritatsreihenfolge forma-
tiert, wie oben angegeben. Die Prioritatsreihenfolge
des Zugriffs ist aus den USB-Spezifikationen ersicht-
lich.

)

5
<
ocd
]
=

o — — — — — — — — — — — —
@;
— — — — — — — — — — — — —
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(2-33. Betrieb zum Zeitpunkt von X/Y-Motorpositionsschlupf )

Wenn der X/Y-Motor eine Positionsverschiebung erkennt, wird der Fehlerbildschirm angezeigt.
Der Zeitpunkt der Fehleranzeige kann mit der Wahl des Speicherschalters geandert werden.
Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

(1) Wenn der Fehler wahrend des Nahens angezeigt wird

a 3 O Aufheben des Fehlers.
& Driicken Sie die Rickstelltaste 0, um den Fehler aufzu-
Esz6 heben, worauf das Fadenabschneiden-Popup-Fenster ange-
*E]* zeigt wird.
Paogition des ¥-Transportmotors
izt verlagert.
L0
)
o o
7 ’ ] @ Durchfiihren von Fadenabschneiden.

Wenn nach der Uberpriifung der Stiche kein Problem vorzulie-
gen scheint, driicken Sie das Startpedal, ohne eine Anderung
vorzunehmen, um den Nahvorgang wieder zu starten.

Driicken Sie anderenfalls die Fadenabschneidetaste % (B}

R0 um Fadenabschneiden durchzufiihren.
Wenn Fadenabschneiden durchgeflihrt wird, erscheint das
Vorwarts-/Rickwartstransport-Popup-Fenster.

(® Einstellen des NahfuBRes auf die Nahwiederholungsposition.

Mit jedem Drucken der Ruckwartstransporttaste 1'; @® wird

der Nahful um einen Stich zurlickgestellt. Mit jedem Driicken

der Vorwartstransporttaste 1'; ® wird der Nahfu® um einen

Stich vorgestellt.

Bewegen Sie den Nahfull zur Nahwiederholungsposition.

©
B ‘ é é W, Wenn auflerdem die Nullpunktriickstelltaste 1':“— @ gedriickt

wird, wird das Popup-Fenster geschlossen, der Nahbetriebs-
bildschirm wird angezeigt, und der Nahful® wird auf die Nahan-
O ﬂ ((D’) m fangsposition zuriickgestellt.

@ Neustart des Ndhvorgangs.
Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang wieder
gestartet.

— 03—



(2) Wenn der Fehler nach Abschluss des Nahvorgangs angezeigt wird

A
E926 Q-E]-b

ist verlagert.

Pozition des ¥-Transportmatars

-

7Ze
H o

—0

(» Aufheben des Fehlers.

Wenn die Rickstelltaste

@ gedriickt und der Fehler auf-

gehoben wird, erscheint der Nahbetriebsbildschirm.

@ Wiederholen der Nadharbeit von Anfang an.

Durch Niederdriicken des Pedals wird der Nahvorgang gestar-

tet.

(3) Wenn die Riickstelltaste nicht angezeigt wird
Wenn ein grolRer Schlupf festgestellt wird, wird die Rlckstelltaste nicht angezeigt.

Poszition des ¥-Transp
izt verlagert.

ortmators

@

~

oHCO
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(2-34. Bei der Mustererzeugung zu treffende VorsichtsmalSnahmen)

In dem in der nachstehenden Abbildung gezeigten Nahfulhub-Sperrbereich kann der Nahfull nicht angeho-
ben werden, weil Transportrahmen und Nadelfaden-Ansaugvorrichtung miteinander in Beriihrung kommen.
Setzen Sie fir das Muster, dessen Nahstartpunkt sich innerhalb des Nahfullhub-Sperrbereichs befindet,
mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion einen zweiten Nullpunkt auRerhalb des Nahfullhub-Sperrbereichs.

F,;\ Da der NahfuBhub-Sperrbereich in Bezug auf die Einstellwerte des Transportbewegungsbe- |
reichs von K056 bis K058 bestimmt wird, wird der Bereich betroffen, falls diese Einstellwerte |

gedndert werden.

— 152 mm (K057) P 152 mm (K056)

N

(=]
2y
>

S
NahfuBhub-Sperrbereich §
3

»
| o
| o

(850M) wwzol

Nullpunkt

<
<%

»
o

wweol —

<

A

E384

>0

Mihfuhub an dieser
Position deaktiviert.
2. Mullpunkt setzen

[Z]

O}l i R ™)

=

—

ke

)

JEXE
€] [5
"4 E

O}l i R ™)

Bedienerseite

Falls Sie versuchen, den Nahfuld im Hubsperrbereich anzuheben,
wird der Fehler E384 NahfuBhubsperre angezeigt.

Dricken Sie die Musterverschiebungstaste 4:* 0, um den Mus-

terverschiebungsbildschirm anzuzeigen. Verschieben Sie das Mus-
ter mithilfe der Richtungstaste ® auf dem Musterverschiebungs-

bildschirm, und driicken Sie die Abbruchtaste ®. Dann kann

ein zusatzlicher zweiter Nullpunkt eingegeben werden.

Dieser zusatzliche zweite Nullpunkt wird geldéscht, wenn ]
—~~ der Dateneingabebildschirm wieder aufgerufen wird.
@ Falls der Fehler in dem Zustand auftritt, in dem die
Musterverschiebung deaktiviert ist, wird die Musterver- I

5
<
ocd
]
=

schiebungstaste nicht angezeigt. )
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[Eingeben eines zweiten Nullpunkts mithilfe der Haupteinheit-Eingabefunktion]

<->| -»I -\bl _'\’ MI oo

L
S -3880 F7x -1.85 S& 500
Y3110 »Q'—DlY 145 P 2.4

)

Die Grenze @ des NahfuRhub-Sperrbereichs wird im Forman-
zeigefeld auf dem Haupteinheit-Eingabebildschirm angezeigt.
Geben Sie einen zweiten Nullpunkt innerhalb der Grenzlinie ein.
Verschieben Sie den aktuellen Punkt bis zu dem Sprung an
der Position, an welcher der Nahfull angehoben werden kann.

Driicken Sie dann die Codelistentaste

Wahlen Sie “Nr. 002 Funktion fiir zweiten Nullpunkt "

® in der Codeliste aus, und driicken Sie die Eingabetaste

=le

Der Befehl fiir zweiten Nullpunkt wird am aktuellen Punkt ein-
gefiigt. Daraufhin steht der Nahful? an dieser Position auf Be-
reitschaft, bis er angehoben wird.
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(3. LISTE DER SPEICHERSCHALTERDATEN

)

Die Speicherschalterdaten sind die fiir die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und die fir alle
Nahmuster allgemein giiltigen Daten.

( 3-1. Datenliste )

am Ndhanfang
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme

Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit
oo Maximale Nahgeschwindigkeit 2 200 bis 2500 100 sti/min
s

m Nihgeschwindigkeit des 1. Stichs O 200 bis 900 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H _,—|'|-‘
m Nihgeschwindigkeit des 2. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H =T
Lon4 Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H _,—|'|-'
oos Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H -t
L00aG Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs O 200 bis 2500 100 sti/min
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H _,,_|-|J
oo Fadenspannung des 1. Stichs 0 bis 200 1
Bei aktivierter Nadelfadenklemme H
|
0: Spannungsscheibe ist offen i
1 oder mehr: Spannungsscheibe ist geschlossen
m Fadenspannung beim Fadenabschneiden 0 bis 200 1
0: Spannungsscheibe ist offen %
1 oder mehr: Spannungsscheibe ist geschlossen
ang Fadenspannungs-Umschaltsteuerung beim } — 6 bis 10 1
Fadenabschneiden , -E‘E}
o0 Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs |-',I o 200 bis 1500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme e LT
a1 Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs H o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme & L
L
o2 Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs |-',I o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme ' LT
013 Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs |-',I o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme '
e L
o014 Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs |-!| o 200 bis 2500 100 sti/min
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme & cil=F
e L
015 Fadenspannung des 1. Stichs 0 bis 200 1
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme u
0: Spannungsscheibe ist offen = 2
1 oder mehr: Spannungsscheibe ist geschlossen
016 Fadenspannungs-Umschaltsteuerung — 5 bis 2 1
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Wahl des Zahlermodus

\172'.3..

N&hvorgangszahler

‘\172'.3..

Werkstlickzahler

51.2.3..
=

Spulenfadenzahler

026 Presserhdhe bei 2-Stufen-rollen T 10 bis 300 1
1
Der Summerton kann abgeschaltet werden. --- ---
AN A 7y
Ohne Summerton Bedienungstafelton Bedienungstafelton +
Fehlerton
Damit wird die Stichzahl fiir die Freigabe der lﬁ 1 bis 7 1
Fadenklemme eingestelit. U\Iﬁg“_ —
-
Lnz4 Damit kann der Einspannzeitpunkt der |l§ — 10 bis 0 1
Fadenklemme verzégert werden. =V J,IQ
e
Damit kann die Steuerung der Fadenklemme gesperrt werden. --- ---
— - — -
Normal Gesperrt
Damit wird der Transportzeitpunkt gewahit. — 8 bis 16 1

Verstellen Sie den Zeitpunkt in Richtung “-”, wenn

die Stiche nicht fest genug sind.

HIEN;

Damit wird der ZUSTAND des Presser nach dem Nahende
gewadhlt.

L L
P X ke,
bt =
Der Presser hebt sich nach der Der Presser hebt sich unmittelbar
Bewegung am Nahanfang nach dem Nahende.

bl I

Der NahfuR bewegt sich zum
Nahstartpunkt und wird dann mit dem
NahfuBliftungsschalter angehoben.
Die Nahmaschine beginnt den Nahvorgang
bei Betatigung des Startschalters. Wenn
die Ndhmaschine mitten im Nahvorgang
stehen bleibt, hebt sich der Nahfult an der
voreingestellten NahfuBhubposition.

Der Presser hebt sich durch
Pedalbetatigung nach der
Bewegung am Néhanfang.

Die Presserhubbewegung am Nahende kann eingestellt werden.

Presser hoch aktiviert Presser hoch deaktiviert

1039

Die Nullpunkt-Wiedergewinnung kann nach jedem
Abschluss des Ndahvorgangs durchgefiihrt werden (auBer
Kombinationsnahen).

[

Ohne Nullpunkt-Wiedergewinnung  Mit Nullpunkt-Wiedergewinnung

Damit kann die Nullpunkt-Wiedergewinnung bei

Kombinationsnédhen eingestellt werden.
— —
1 1 1
™ s 0%
e td
Ohne Nullpunkt- Nach jeder Vollendung Nach jeder Vollendung
Wiedergewinnung eines Musters eines Zyklus
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Damit kann der Zustand des Pressers beim Anhalten der
Maschine mit dem Zwischenstoppbefehl gewahlt werden.

518 1=

Presserhebung Presserhebung mit Presserschalter

Damit wird die Nadel-Stoppposition eingestellt.

A 5

Hochstellung Oberer Totpunkt

Fadenabschneiden kann gesperrt werden.
-".g:

Tf"'_ +1
Fadenabschneiden gesperrt

Normal

Damit kann der Rickkehrweg zum Nullpunkt bei Betitigung
der Nullpunkt-Riickstelltaste gewdhit werden.

— A 2.
- [
Lineare Ruckstellung durch Nullpunkt-
Ruckkehr usterumkehrung Wiedergewinnung
— Nahstartpunkt
o449 Damit kann die Spulenwickelgeschwindigkeit — 0 800 bis 2000 100 sti/min
— eingestellt werden. = 7
051 Damit kann die Bewegungsmethode des Wischers gewahlt ---
——— werden.
thy H e H
Ungultig Wischer in Magnetausfiihrung
LI0A4 Damit kann die Einheit der NahformgroRe gewahlt werden. --- ---
‘EI} %0 aE:} mm
Eingabe in % Eingabe der tatsachlichen Gréfle
L0&9 Damit wird die Biegeposition der --- ---
Fadenklemme gewabhlt.
0 : S-Typ l'ﬁ
1 : H-Typ diinner Faden (#50 bis #8) i
2 : H-Typ mittel
3 : H-Typ dicker Faden (#5 bis #2)
L0710 Wahl der Fadenklemme und der Fadenklemmenposition --- ---
e T I
Vordere Position Hintere Position
L7 Wahl der Fadenbrucherkennung --- ---
Fadenbrucherkennung Denbrucherkennung aktiviert
deaktiviert
o372 Zahl der ungiiltigen Stiche am Nahanfang bei u:-ﬁ U\??-g 0 bis 15 1 Stich
Fadenbrucherkennung % . Stiche
Zahl der ungiiltigen Stiche wéahrend des U:"‘ UTE'E 0 bis 15 1 Stich
Nédhens bei Fadenbrucherkennung % Stiche
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Posten Einstellbereich | Einstelleinheit

Loe Transportrahmensteuerung: Pedal Offnen/ 0 bis 99 1
SchlieRen +
Dient der Einstellung des Transportrahmen- E.J 11-_1.

Betriebsablaufs durch Pedalbetatigung bei
Normalbetrieb.

0 : Fester Nahfu®
1 : Rechts/links getrennter Nahfull (ohne Vorrang von rechts/links)
2 : Rechts/links getrennter Nahful3 (von rechts nach links)
3 : Rechts/links getrennter Nahful3 (von links nach rechts)
4 bis 7: Spezialtyp (*1)
8: Fester Nahful
9: 2-Stufen-Hub fir festen Nahfufy
10: 2-Stufen-Hub flr geteilten rechten/linken Nahful
(ohne Vorrang von rechts/links)
11: 2-Stufen-Hub fir geteilten rechten/linken Nahfu®
(Reihenfolge von rechts nach links)
12: 2-Stufen-Hub flr geteilten rechten/linken Nahfu}
(Reihenfolge von links nach rechts)
13 bis 99 : Fester Nahfuly
*1: Angaben zur Benutzung finden Sie in der Mechanikeranleitung.

m Transportrahmensteuerung: Zwischenstoppzeit 0 bis 99 1
Offnen/SchlieRen
Dient der Einstellung des Transportrahmen- @ 1]- t
Betriebsablaufs durch Pedalbetatigung, wenn der =

Transportrahmen durch den Zwischenstoppbefehl
in den Musterdaten angehoben wird.

: Fester Nahful®
: Rechts/links getrennter Nahful (ohne Vorrang von rechts/links)
: Rechts/links getrennter Nahful® (von rechts nach links)
: Rechts/links getrennter Nahful® (von links nach rechts)
4 bis 7: Spezialtyp (*1)
8: Fester Nahful
9: 2-Stufen-Hub fir festen Nahfufy
10: 2-Stufen-Hub flr geteilten rechten/linken Nahfufy
(ohne Vorrang von rechts/links)
11: 2-Stufen-Hub fiur geteilten rechten/linken Nahful®
(Reihenfolge von rechts nach links)
12: 2-Stufen-Hub flr geteilten rechten/linken Nahfufd
(Reihenfolge von links nach rechts)
13 bis 99 : Fester Nahful
*1: Angaben zur Benutzung finden Sie in der Mechanikeranleitung.

W N =0
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 1

H "
1= 5=

Deaktiviert Aktiviert

oas

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 2

H "
Py o

Deaktiviert Aktiviert

LOae6

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 3

H I
sy 3

Deaktiviert Aktiviert

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 4

H I
iy =

Deaktiviert Aktiviert

VergroRerungs-/Verkleinerungsfunktionsmodus

Y wwgy g

Gesperrt VergréRern/Verkleinern VergréRern/Verkleinern
der Stichzahl (Stichlange der Stichlange (Stichzahl
ist fixiert.) ist fixiert.)

Schrittverschiebungsfunktionsmodus -
& & &

| H 3| : | g
ﬂﬁ§§%3+ .ﬂ?ﬁqfﬂp Sl e e

L =i L4 B Iy — 4

; ¥ ; * ; *ER
Gesperrt Parallelverschiebung Spater angegebener 2.
Nullpunkt

Halterkompensationsbewegung: Wahl der Bewegung

5 5 57

Ohne Bewegung Mit Bewegung

Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Nullpunkt-
Wiedergewinnung/Nullpunkt-Riickstellung
[ 5

S
Aktiviert

oaty

Deaktiviert
@ 3¢

Zwischenstopp: Fadenabschneidevorgang
Manuell (Fadenabschneiden

©%
durch erneutes Betéatigen des

Automatisches
Stoppschalters)

Fadenabschneiden
Synchronsteuerung des Hauptmotor-X/Y-Transports:
Geschwindigkeit/Teilung

R 1] =5 2200 351800 =5 1400
+rs_mm~ Eti;"min +rs_mm~ EtE"min +rs_mm~ EtE:’min +rs_mm~ stE’min
T R YRy YR
2500 sti/min/ 2200 sti/min/ 1800 sti/min/ 1400 sti/min/
3,5 mm 3,5 mm 3,5mm 3,5 mm
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Aktivierung/Deaktivierung der Zwischenpressersteuerung

IS T A

Deaktiviert (Ab-  Aktiviert (Senkung mit Aktiviert (Senkung selbst
senkung fixiert) Nahdaten zum Betriebs- zum Zeitpunkt des Vor-
zeitpunkt) warts-/Riickwartstransports)

Zwischenpresser-Senkungszeitpunkt
i
R
L T

o4
Ny,
Mit dem letzten Transportrahmen

Unmittelbar vor dem Starten des
Maschinenkopfes synchronisiert

Zwischenpresser: Wischerdurchgangsposition
L L =13
S G

Durchgang uber ~ Durchgang tber dem Durchgang unter dem
dem Zwischen-  Zwischenpresser (tiefste Zwischenpresser
presser Absenkposition de Zwi-
schenpressers)

Aktivierung/Deaktivierung der Luftdruckerkennung

A A <

Deaktiviert Aktiviert
12 Einstellung der Zwischenpresser-Tiefstellung " 0 bis 7,0 mm 0.1
= — Siehe "1-4-9. Zwischenpresserhohe" S.16. F
J12a Aktivierung/Deaktivierung der Nadelkiihlersteuerung -
:lilx" :Eu
Deaktiviert Aktiviert
Die Zeit bis zum automatischen SchlieRen 0 bis 99 1

des Aufwartszdhlungsbildschirms kann @ ;

245

eingestellt werden. oy
¥/

Deaktiviert Aktiviert
dugi':a%iﬁ']'mﬁ 7. Auffii ﬁ) U@
- -1-7. Auffiillen der angegebenen

L-H-R @

Automatischer Umschaltmodus

Wiedergewinnung/Nullpunkt-Riickstellung
Die Loschung der Stichzahl fiir Schmierung wird
Wahl des Farbumschaltmodus
Manueller Umschaltmodus

Us00

Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Nullpunkt-
Schmierungsfehler

Stellen mit Fett" S.120.

Wahl der Sprache

H=+EE Enelish R EEE e I E{FTFE
Japanisch Englisch Chinesisch Chinesisch
(traditionell) (vereinfacht)
Ezpafiol Italiano Frangais Deutzch
Spanisch Italienisch Franzésisch Deutsch
Portuguas Tirkee Tigng Wit pdel |
Portugiesisch Tarkisch Vietnamesisch Koreanisch
Indonesia Py CCHIAA
Indonesisch Russisch
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( 3-2. Liste der Anfangswerte )

Nr. Posten Anfangswert
oot Maximale Nahgeschwindigkeit 2500
m Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 900
(Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
m Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 2500
(Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
o Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs
Lo 4 (Bei aktivierter Nadelfadenklemme) 2500
L0056 Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 2500
L (Bei aktivierter Nadelfadenklemme)
- Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs
LICIO & (Bei aktivierter Nadelfadenklemme) 2500
m Fadenspannung des 1. Stichs (Bei aktivierter 200
Nadelfadenklemme)

m Fadenspannung beim Fadenabschneiden 0
ana Fadenspannungs-Umschaltsteuerung beim Fadenabschneiden 8
U010 Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 200
= s (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

L0 1 Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 600

= (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

TNE Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs 1000

 — (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

TiE Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 1500

= —— (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

A N&hgeschwindigkeit des 5. Stichs

Litl1 4 (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme) 2000

U015 Fadenspannung des 1. Stichs 0

db i (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

U016 Fadenspannungs-Umschaltsteuerung am N&hanfang 5

db e (Bei deaktivierter Nadelfadenklemme)

oia Wahl des Z&hlermodus T

02 G Presserhdhe bei 2-Stufen-rollen 70
Der Summerton kann abgeschaltet werden. Q
Damit wird die Stichzahl fir die Freigabe der Fadenklemme 5
eingestellt.

0= 4 Damit kann der Einspannzeitpunkt der Fadenklemme verzégert 0

- werden.
Damit kann die Steuerung der Fadenklemme gesperrt werden. T’IS‘?

036 Damit wird der Transportzeitpunkt gewahit. 3
Damit wird der ZUSTAND des Presser nach dem Nahende I{L_\Pt
gewahlt. Widd L.
Die Presserhubbewegung am Nahende kann eingestellt L
werden. R

1039

Die Nullpunkt-Wiedergewinnung kann nach jedem
Abschluss des Nahvorgangs durchgeflihrt werden (auf3er
Kombinationsnahen).

Damit kann die Nullpunkt-Wiedergewinnung bei
Kombinationsnahen eingestellt werden.

Damit kann der Zustand des Pressers beim Anhalten der
Maschine mit dem Zwischenstoppbefehl gewahlt werden.

Damit wird die Nadel-Stoppposition eingestellt.

1046

Fadenabschneiden kann gesperrt werden.
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Nr. Posten Anfangswert
048 Damit kann der Ruckkehrweg zum Nullpunkt beiBetétigung der Nullpunkt- —
—_ Riickstelltaste gewahlt werden.
H/IEREN | Damit kann die Spulenwickelgeschwindigkeit eingestellt werden. 1600
05T Damit kann die Bewegungsmethode des Wischers gewahlt werden. ;‘{H
5 d

Damit kann die Einheit der Nahformgrofie gewahlt werden.

H[Bfs3"8 | Damit wird die Biegeposition der Fadenklemme gewahit. 1
Wahl der Fadenklemme und der Fadenklemmenposition e,
Wahl der Fadenbrucherkennung u <

Zahl der ungultigen Stiche am Nahanfang bei Fadenbrucherkennung

U073

Zahl der ungultigen Stiche wahrend des
Néahens bei Fadenbrucherkennung

Transportrahmensteuerung: Pedal Offnen/Schlielen

Transportrahmensteuerung: Zwischenstoppzeit Offnen/Schlielen

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 1

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 2

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 3

Aktivierung/Deaktivierung der Raste des Pedalschalters 4 4"
VergroéRerungs-/Verkleinerungsfunktionsmodus U\@é’
o b
LO&o Schrittverschiebungsfunktionsmodus Crs *-ila-}';
¥

oad Halterkompensationsbewegung: Wahl der Bewegung E— FI%
LIna4 Wahl des oberen Nadeltotpunkts zum Zeitpunkt der Nullpunkt-Wiedergewinnung/ m_ &}
— Nullpunkt-Ruckstellung =
gad Zwischenstopp: Fadenabschneidevorgang @ ;?/g
= e fif.. 2000
il ynchronsteuerung des Hauptmotor-X/Y-Transports: Geschwindigkeit/Teilung - ti/min
IR  Synchronst des Hauptmotor-X/Y-Ti rts: Geschwindigkeit/Teil E;r.:;
o3 Aktivierung/Deaktivierung der Zwischenpressersteuerung :> Q*
- . . Q 4
104 Zwischenpresser-Senkungszeitpunkt i, ]
—— " " v/
105 Zwischenpresser: Wischerdurchgangsposition .
1 og Aktivierung/Deaktivierung der Luftdruckerkennung fgﬂ 4
Einstellung der Zwischenpresser-Tiefstellung 3,5
Aktivierung/Deaktivierung der Nadelkiihlersteuerung K:I}éu
Die Zeit bis zum automatischen SchlieRen des Aufwartszahlungsbildschirms 0

kann eingestellt werden.

Aktivieren/Deaktivieren der Formanzeige zum Zeitpunkt der Musterauswahl

7]

Schmierungsfehler

Wahl des Farbumschaltmodus

e

500

Wahl der Sprache

Nicht eingestellt
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(4. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
EO07 Maschinensperre o . Strom-
Die Hauptwelle der Maschine ist blockiert versorgung
:D Nahmaschine dreht sich ausschalten.
aufgrund einer Stérung nicht.
E008 Regelwidrigkeit des Strom-
TYPE | Kopfanschlu Undefinierter Kopf wurde gewshlt. | versorgung
- Der Maschinenkopfspeic her ausschalten.
= | kann nicht gelesen werden.
EO010 Musternummerfehler Eine Neueingabe | Vorheriger
gesicherte Das aneegebene Muster nach Bildschirm
Musternummer wird nicht im enlliart it Riickstellung
0.
Daten-ROM registriert, oder mdglich.
Lesen wurde gesperrt.
EO11 Externes Speichermedium ) o Neueingabe | Vorheriger
nicht eingesetzt Das S_pﬁt'ﬂh_ermec'lutm st nach Bildschirm
@ Das externe Speichermedium MICHE SINEEsstat Rickstellung
ist nicht eingesetzt. mdglich.
E012 Lesefehler Neustart Vorheriger
Q Datenlesen vom externen Daten kénnen nicht nach Bildschirm
Speichermedium ist nicht eelesen werden. Riickstellung
Ej durchfuhrbar. maoglich.
EO013 Schreibfehler _ Neustart Vorheriger
0 Datenschreiben zum externen Daten kannen nicht nach Bildschirm
Speichermedium ist nicht Eechijchag e Ruckstellung
f_u_j durchfiihrbar. moglich.
EO015 Formatierfehler Neustart Vorheriger
0\ Formatieren ist nicht Formatierung ist unmaglich. nach Bildschirm
[==1 <. _% | durchfiihrbar. Rickstellung
R4 mdglich.
E016 Uberschreitung der Neustart Vorheriger
Kapazitat des externen Kapazitat ist unzureichend. nach Bildschirm
Speichermediums tMedium? Rickstellung
Die Kapazitat des externen mdglich.
Speichermediums ist
unzulanglich.
EO17 Uberschreitung der - _ Neustart Vorheriger
Maschinenspeicherkapazitit Kapazitat ist unzureichend. nach Bildschirm
Die (Maschine! Riickstellung
Maschinenspeicherkapazitat ist moglich.
unzureichend.
E019 Uberschreitung der M 4 - Neustart Vorheriger
A usterdaten sind zu eraold. h Bildschi
Dateigrofe (ca, 50.000 Stiche) nac asehirm
Die Datei zu groR. Rickstellung
mdglich.
E024 Uberschreitung der ) ) Neustart Dateneinga
Musterdatengrofe Speicher ist voll nach bebildschirm
Die Speichergrofie wird Riickstellung
Uberschritten. mdglich.
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Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

EQ027 Lesefehler Neustart nach | Vorheriger

Q Datenlesen vom server ist Daten kénnen nicht Riickstellung | Bildschirm
g nicht durchfiihrbar. gelesen werden. méglich.

E028 Schreibfehler _ Neustart nach | Vorheriger

Datenschreiben zum server Daten kénnen nicht Riickstellung | Bildschirm
@ ist nicht durchflhrbar. geschrieben werden. moglich.
E029 Medienschlitz- Neustart nach | Vorheriger
Freigabefehler fibdeckune des Riickstellung | Bildschirm
@ Der Deckel des Speichermedienzchlitzes méglich.
Medienschlitzes ist offen. ist offen.
E030 Nadelstangenpositionsfehler Die Dateneinga
. Die Nadelstange Nadelstange | bebildschirm
-.- befindet sich nicht an der Die Madel izt nicht in der durch Drehen
‘! vorbestimmten Position. korrekten Position, des Handrads
. in die
vorbestimmte
osition
bringen.

E031 Luftdruckabfall o Neustart nach | Dateneinga

Der Luftdruck ist abgefallen. Miedriger Luftdruck. Riickstellung | bebildschirm
E&J <E§i moglich.

E032 Q Dateiaustauschbarkeitsfehler ) ) Neustart nach | Dateneinga
Datei kann nicht gelesen Datei kann nicht gelesen werden. | Rickstellung | bebildschirm
werden. moglich.

E040 NihflichenUberschreitung . Neustart nach | Nahbildschirm

e . U Lberschreitung der Riickstellung
i { i Werschiebungserenze. méglich.
E043 & VergroRerungsfehler . ) ) Neustart nach | Dateneinga
f— d}_nj Die Stichlange tiberschreitet | Uberschreitune der max. Teilune. | Rickstellung | bebildschirm
die maximale Teilung. mdglich.
| [+ j
E045 Musterdatenfehler Neustart nach | Dateneinga
Musterdaten unbrauchbar. Riickstellung | bebildschirm
moglich.

E050 Stopptaste ) ) Neustart nach | Schrittanzeige
Wenn die stopptaste Die Zwizchenstopptaste Ruickstellung
wahrend des betriebs der wurde gedriick?. méglich.
maschine gedrickt wird.

E052 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart nach | Schrittanzeige

Wenn Fadenbruch erkannt
wird.

Fadenbruch wird erkanmnt.

Ruckstellung
moglich.
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Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E061 Speicherschalterdatenfehler Strom-
= |] | Die Speicherschalterdaten Speicherschalterdatenfehler. versorgung
|I| sind beschadigt, oder die ausschalten.
Revision ist alt.
E080 Externer Stoppschalter Neustart Schrittanzeige
— Externer Stoppschalter nach
| |'| ist gedrickt worden. Riickstellung
__ maoglich.
E204 USB-Verbindungsfehler Neustart Nahbildschirm
Wenn die Anzahl der Miemals ein USB-Speichergerit | Nach
®.%. Nahvorgange 10 oder mehr wihrend des Mihvorganes an Rickstellung
erreicht hat und ein USB- die Mazchine anzchlieen. moglich.
Gerat an die Nahmaschine
angeschlossen ist.
E220 Abschmierwarnung Neustart Dateneinga
Beim Betrieb mit 100 Million Wichtig: Fett geht zur Meige. nach bebildschirm
j Stichen Fett hinzufligen. Rickstellung
& — Siehe "llI-1-7. Auffiillen moglich.
J “g:a_ der angegebenen Stellen
mit Fett" S.120.
E221 Abschmierfehler Neustart Dateneinga
Beim Betrieb mit 120 Million nach bebildschirm
j Stichen Die Nahmaschine Rickstellung
J’ uvz,‘_ wird in den N&hsperrzustand Wichtie: Fett izt aufeebraucht. maoglich.
versetzt. Fett hinzufligen.
Eine Léschung ist mit dem
Speicherschalter [JIEEE]
maoglich.
— Siehe "llI-1-7. Auffiillen
der angegebenen Stellen
mit Fett" S.120.
E302 Bestatigung der Neustart Vorheriger
" Maschinenkopfneigung Kopf izt geneiegt nach Bildschirm
Wenn der Ruckstellung
@. Maschinenkopfneigungssensor moglich.
ausgeschaltet ist.
E305 Stoffmesser- Strom- Dateneinga
Positionsfehler Fadenabschneidemessersenzor | versorgung | bebildschirm
% <ﬁ Das Stoffmesser befindet kann nicht erkannt werden. ausschalten.
sich in der Normalstellung.
E306 Fadenklemmen- Strom-
Positionsfehler Fadenk lemmensensor versorgung
H <ﬁ Die Fadenklemme kann nicht erkannt werden. ausschalten.
= befindet sich nicht in der
Normalstellung.
E307 Zeituberschreitungsfehler Neustart Dateneinga
IN fiir externeq Eingabebef?hl Ez erfalet keine Eingabe fir eine nzich bebildschirm
Es erfolgt keine Eingabe fiir bestimmte Zeitdauer beim Rickstellung
_,~—|'|J_ _| eine bestimmte Zeitdauer externen Eingabebefehl moglich.
— +%F1+| beim externen Eingabebefehl der Vektordaten.

der Vektordaten.
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Wenn sich der

umeekehrter Richtung.

ausschalten.

Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren| Wiederherstellungsort

E308 Zeituberschreitungsfehler Strom-
der Warteklemme ES_ erfolet keine Eingal:u_a in versorgung
Es erfolgt keine Eingabe in die Warteklemme fir eine ausschalten.

“ria | die Warteklemme fiir eine bestimmte Zeitdauer.
ouTt bestimmte Zeitspanne.

E382 Wischerposition wahrend Neustart
des Nihens ist verstellt Wischer bewegt sch ausder | nach
Wenn sich der Wischer aus Bereitschaftsposition heraus Ruickstellung

Q/ der Bereitschaftsposition maglich.
heraus bewegt

E384 NahfuBhubsperre ] Neustart

(- ? Wenn versucht wird, den Mihfulhub an dieser nach
AT Nahful im Nahfulhub- Pasition deaktiviert Riickstellung
4 | Sperrbereich anzuheben & [l s moglich.
E385 Wischer-Betriebsfehler i o . Neustart
/ Wischer-Riickstellfehler Wizcher funktionierte nicht nach
Ruckstellung
moglich.

E386 Wischer-Riickstellfehler i ) Neustart

Wenn der Wischer nicht zu Wischer kehrte nicht zur nach
Qﬁ seiner Bereitschaftsposition Bereitschattsposition zurlick Riickstellung
/ zurtckkehrt moglich.
E406 Passwort-Diskrepanzfehler Neustart Pass-
Pazzwort stimmt nicht Gberein. nach wort-Einga-
No. et ve bl Riickstellung | bebildschirm
=) an neu eingeben, méglich.

E703 Eine inkompatible Program- Kommunikations
Bedienungstafel ist méanderung bildschirm
an die Ndhmaschine . . nach Drlicken

TYPE angeschlossen. Das Madell der Nshmaschine | o ¢ ommuni-
- (Maschinentypfehler) WEE VT €20 et Vel 2 kationstaste
—/_I Wenn der Maschinentypcode maglich.
— | des Systems bei der
Anfangskommunikation
ungeeignet ist.
E704 Inkonsistenz der Program- Kommunikations
Systemversion Programm-‘ersion inkompatibel. | manderung bildschirm
R-¥—-L | Dpie Version der System- nach Driicken
= K] | Software ist bei der der Kommuni-
Anfangskommunikation kationstaste
inkonsistent. maglich.

E730 Defekt des Strom-
Hauptwellenmotorcodierers | Mihmaschinenmator ist defekt. | yersorgung

:D Wenn der Codierer des {Codiererphasen A und B ausschalten.
N&hmaschinenmotors
anormal ist.

E731 Defekt des Hauptmotor- Strom-

Lochsensors oder des Mghmazchinenmotor ist defekt. | versorgung

Positionssensors. (Codiererphazen U, %W und W ausschalten.
:D Der Lochsensor oder der

Positionssensor des

Nahmaschinenmotors ist defekt.

E733 Riickwértsdrehung des Strom-

:D Hauptwellenmotors Nahmaschinenmotar Buft in-— | versorgung

Nahmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.
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Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E802 Erkennung einer Strom-
Stromversorgungsunterbrechung Momentaner Stromausfall versorgung

ausschalten.

E811 Uberspannung Strom-
Wenn die Eingangsspannung Eingangzzpannune ist 2u hach. | versorgung
:D tiber dem Sollwert liegt. (Eingangsspannune dberprifen | gusschalten.
E813 Niederspannung Strom-
Wenn die Eingangsspannung | Eingangzspannung izt 2u niedrig. | versorgung
:D unter dem Sollwert liegt. {Eineangsspannune iberpriifen.) | ausschalten.
E901 Hauptwellenmotor-IPM- Strom-
Wenn IPM der S0C-Plating ist defekt. versorgung
:D Servosteuerungsplatine (TP ausschalten.
anormal ist.
E903 Schrittmotorleistungs- Strom-
Regelwidrigkeit Stromversorgung der versorgung
:D Wenn die Schrittmotorleistung SDG-Platine ist defekt, ausschalten.
der Servosteuerungsplatine um {Schrittmotorstrom 85 1/
mehr als +15 % schwankt.
E904 Magnetspannungs- Strom-
Regelwidrigkeit Stromversorgung der versorgung
:D Wenn die Magnetspannung der SDC-Flatine ist defekt. ausschalten.
Servosteuerungsplatine um (Magnetspulenstrom 33 1/
mehr als +15 % schwankt.
E905 Regelwidrigkeit der Strom-
Kiihlkorpertemperatur fiir ) versorgung
-[d- | Servosteuerungsplatine Temperatur der SDG-Platine ausschalten.
.o - | Die Stromversorgung wird nach et 20 el
L e Messung der Uberhitzungszeit
der Servosteuerungsplatine wieder
eingeschaltet.
E907 Nullpunkt-Wiedergewinnungsfehler Strom-
des X-Vorschubmotors Mullpunkt des ¥-Maotors versorgung
Wenn das Nullpunktsensorsignal ist nicht auffindbar. ausschalten.
[y Q'EE’ bei der Nullpunkt- {=Mullpunktzenzor)
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E908 Nullpunkt-Wiedergewinnungsfehler Strom-
des Y-Vorschubmotors Mullpunkt des Y-Motars versorgung
_[Jt _EIH_ Wenn das Nullpunktsensorsignal ist nicht auffindbar. ausschalten.
bei der Nullpunkt- 0'-MNullpunk tzenzor)
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E910 Nullpunkt-Wiedergewinnungsfehler Strom-
des Pressermotors Presserfadenabschneider— versorgung
‘!]_. _$_ Wenn das Nullpunktsensorsignal motor-Mullpunkt nicht auffindbar. | ausschalten.
f bei der Nullpunkt- (Presserfadenabschneider—
Wiedergewinnungsbewegung nicht Mullpunkteensar)
eingegeben wird.
E913 Nullpunkt- Strom-
Wiedergewinnungsfehler der versorgung

4l
§

Fadenklemme

Wenn das Nullpunktsensorsignal
bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegu ng nicht
eingegeben wird.

Mullpunkt des
Fadenklemmenmotors
izt nicht auffindbar.
({Faderk lemmen-MNullpunktzensar)

ausschalten.
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Fehlercode| Anzeige |Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

E914 Transportdefekt Strom-

T_ Eine Zeitverzogerung HY=Tranzportstérune erkannt. | versorgung
q-‘E: |=| zwischen Transport und ausschalten.

L Hauptwelle ist aufgetreten.

W

E915 Kommunikationsfehler Strom-

zwischen Bedienungstafel Kommunikation ist unmaelich, versorgung
(({.})) und Haupt-CPU {Tafel - Hauptplatine) ausschalten.

Wenn eine UnregelmaRigkeit

in der Datenkommunikation

auftritt.

E916 Kommunikationsfehler Strom-

zwischen Haupt-CPU und Fommunikation izt unmaelich, versorgung
Hauptwellen-CPU {Hauptplating — SDC-FPlatine) ausschalten.
() B
enn eine UnregelmaRigkeit
in der Datenkommunikation
auftritt.
E917 Kommunikationsfehler Neustart nach
zwischen Bedienungstafel Kammunikation izt unmaelich. Ruckstellung
(({ .})) und PC (Tafel - PC) méglich.
Wenn eine UnregelmaRigkeit
in der Datenkommunikation
auftritt.

E918 Uberhitzung der Strom-

Hauptplatine o versorgung
-d- | Uberhitzung der Hauptplatine | =Mperatur der Hauptplatine ist | 5 oo onaiten.
| . . zu hoch.
Z|§|= | Die Stromversorgung wird
_l_ nach der Zeitmessung

wieder eingeschaltet.

Stromversorgung ausschalten.

E925 Nullpunkt- Strom-
Wiedergewinnungsfehler des versorgung
Zwischenpressermotors Mullpunkt des ausschalten.

U {"l_ Der Nullpunktsensor des Zmischenpressers izt nicht
Zwischenpressermotors auffindbar. Zwischenpresser-
schaltet zum Zeitpunkt der MHullpunk tsengor)
Nullpunkt-Wiedergewinnung
nicht um.

E926 X-Motorpositionsschlupf 1. Im Falle einer 1.
Fehleranzeige Schrittanzeige
wahrend des
Nahvorgangs
Neustart nach

-+~ 'i)_. Position des ¥-Tranzportmotors | Rickstellung mGglich.
izt verlagert. 2. Im Falle einer 2.
Fehleranzeige am Nahbildschirm
;D Néhende
Neustart nach
Ruickstellung maglich.
3. Inanderen Fallen
Die Stromversorgung | 3. -------
ausschalten.

E927 Y-Motorpositionsschlupf 1. Im Falle einer 1.
Fehleranzeige Schrittanzeige
wahrend des
Nahvorgangs

4 Neustart nach
|_Tk_ Pogition des Y-Tranzportmators | Rlckstellung mGglich.
izt werlagert. 2. Im Falle einer 2.
Fehleranzeige am Nahbildschirm
;D Néhende
Neustart nach

Riickstellung maglich.

3. In anderen Féllen
Die Stromversorgung
ausschalten.
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Fehlercode| Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E928 Fadenabschneidemotor- Strom-
% Positionsschlupf Position des versorgung
Fadenabzchneidemotors ausschalten
ED izt verlagert. ’
E930 H Zwischenpressermotor- Strom-
Positionsschlupf Position des Zwizchenpreszer— | versorgung
motars izt verlagert. ausschalten.
—
E931 X-Motor-Uberlastung Strom-
- ':L_)., Uberlastung des versorgung
H-Transportmotors izt 2u erol. ausschalten
E932 4 Y-Motor-Uberlastung Strom-
I Uberlastung des versorgung
Y-Transportmotors izt 2u erof. ausschalten
E933 Fadenabschneidemotor- Strom-
% Uberlastung Uberlastune des versorgung
Fadenabzchneidemotaors ausschalten
ED izt zU grol. '
E935 H Zwischenpressermotor- Strom-
Uberlastung Uberlastune des versorgung
Zwizchenpreszermotars ausschalten
:D izt zu grok. ’
E936 X/Y-Motor- Strom-
Bereichsiiberschreitung Transportmotorpasition hat versorgung
Mihbereich Gberschritten. ausschalten
E943 Stérung der o Strom-
Hauptsteuerplatine Hauptplatine ist defekt. versorgung
Wenn Datenschreiben zur ausschalten.
Hauptsteuerplatine nicht
durchfiihrbar ist
E946 Stérung der o Strom-
Kopfrelaisplatine koptplatine ist defekt. versorgung
Wenn Datenschreiben ausschalten.

zur Kopfrelaisplatine nicht
durchfihrbar ist
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(5. LISTE DER MELDUNGEN

Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung
M520 Die L&schuneg wird durcheefihrt. Loschungsbestatigung des
aK? Benutzermusters
Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M521 Loschungsbestatigung der
Die Lézchung wird durcheefihrt. Mustertasten
PNo. QK7 Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M522 Loschungsbestatigung des
Die L&schuneg wird durcheefihrt. Zyklusmusters
OK? Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M523 Musterdater werden L?schungsbestatlgung der
nicht gespeichert. Sicherungsdaten
_________ [ 3 N& Lizchen OK? Die Musterdaten werden nicht
gespeichert. Lé6schen OK?
M528 A Uberschreibungsbestitigung des
N 9 Uiberzchreibung wird durcheefihrt, Benutzermusters
&J Ok Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M529 Uberschreibungsbestitigung des
Clberzschreibung wird durcheefihrt. Speichermediums
f—g OK? Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
EJ
MS530 Uberschreibungsbestitigung
A@ Uberzschreibune wird durcheefihrt. der Vektordaten/M3-Daten/
NO_ (o] Néhstandardformatdaten/
V vereinfachten Programmdaten auf
der Tafel
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M531 Uberschreibungsbestitigung
A@ Uberzschreibune wird durcheefihrt. der Vektordaten/M3-Daten/
NO_ (o] Néhstandardformatdaten/
V vereinfachten Programmdaten des
Speichermediums
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M532 A Uberschreibungsbestitigung
N 9 Uiberzchreibung wird durcheefihrt, der Vektordaten/M3-Daten/
0. OK? Nahstandardformatdaten/
y vereinfachten Programmdaten im PC
Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M534 Uberschreibungsbestitigung

Uberschreibung wird durcheefihrt.

oK?

der Einstellungsdaten und

aller Maschinendaten auf dem
Speichermedium

Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
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Meldungs-Nr.

Anzeige

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M535 l_b Uberschreibungsbestitigung
Uiberzchreibung wird durcheefihrt, der Einstellungsdaten und aller
NO. Ok Maschinendaten auf dem PC
I_I | Uberschreibung wird durchgefiihrt. OK?
M537 Loschungsbestatigung des
r LE!SCI"IUFIE wird durchgef&hrt. Fadenspannungsbefeh's
OK? Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M538 Loschungsbestatigung des
L’ LE\SChUnE wird durchEEf&hrt. Zwischenpresser-Zunahme/
%‘i QK7 Abnahme-Wertes
Léschung wird durchgefiihrt. OK?
M542 . . - Formatierbestatigung
F t d durcheefihrt.
A SrmatiEring EEQ HIEnESTE Formatierung wird durchgefiihrt. OK?
(==l <. .»
W
M544 Die der Tafel entsprechenden Daten
Daten exiztieren nicht. existieren nicht.
0. || Daten existieren nicht.
M545 Die dem Speichermedium
Daten existieren nicht. entsprechenden Daten existieren
0. nicht.
Daten existieren nicht.
M546 Die dem PC entsprechenden Daten
Q Daten exiztieren nicht. existieren nicht.
0. || Daten existieren nicht.
M547 . Uberschreibungssperre von
Uberschreiben ist Musterdaten
0 I G TS, g Daten existieren, und Uberschreibung
0. weil Daten vorhanden sind. ) .
kann nicht durchgefihrt werden.
M548 Uberschreibungssperre von
Uberschreiben ist Speichermediendaten
'InIZIJCTt dumr;j“hdrbar' " Daten existieren, und Uberschreibung
0. HEIl LatEn varnanden sind. kann nicht durchgefiihrt werden.
M549 Uberschreibungssperre von PC-
Uberzchreiben izt Daten
'InIZIJCT durcf;f&hdrl:uar. - Daten existieren, und Uberschreibung
0. HEIl LatEn varnanden sind. kann nicht durchgefiihrt werden.
M550 Sicherungsdateninformationen von

Sicherungzdaten
der Kérpereingabe
zind worhanden.

Maschineneingabe
Sicherungsdaten von
Maschineneingabe existieren.
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Daten werden konvertiert,

Daten werden konvertiert.

Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung
M554 Hinweis zur angepassten
X b, Tastenzperren-Anpazsungzdaten Dateninitialisierung
sind initializiert worden. Die angepassten Tastensperrendaten
sind initialisiert worden.
M555 Beschadigung von angepassten
. Tastensperren-Anpassungzdaten Daten
1 sind beschidiet. Die angepassten Tastensperrendaten
Ihitializierung OK7 . v e
DATA sind beschadigt worden. Initialisierung
wird durchgeflihrt. OK?
M556 Initialisierungsbestitigung von
- Tastensperren-Anpassungzdaten angepassten Daten
LI sollen '”'t"ac;';'frt werden. Die angepassten Tastensperrendaten
DATA ’ werden initialisiert. OK?
M557 Bestitigung der Loschung der
No. Passwort Iasghen Passworteinstellung
—0 Ja oder Nein? Passwort [schen
Ja oder Nein
M653 Wahrend der Formatierung
E Formatierung wird durcheefihrt. Formatierung ist im Gange.
M669 Wahrend des Datenlesevorgangs
g Daten werden gelesen. Daten werden gelesen.
M670 Wahrend des Datenschreibvorgangs
g Daten werden geschrieben. Daten werden geschrieben.
M671 Wahrend der Datenkonvertierung
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[m. WARTUNG DER NAHMASCHINE j

(1. WARTUNG

( 1-1. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

\
AN
Yo

3

3"

\y

$§

v

* Die Stromversorgung einschalten und nach
dem Absenken des Zwischenpressers wie-
der ausschalten.

1) Drehen Sie die Riemenscheibe von Hand,
um die Nadelstange @ von ihrem Tiefstpunkt
anzuheben, bis die Markierungslinie @ auf die
Unterkante des Nadelstangenrahmens ausge-
richtet ist.

die Einstellung. |
. 2.Falls die Feinheit der rechten und |
@ linken Nadel unterschiedlich ist, ver- |
wenden Sie die diinnere Nadel als |
die linke Nadel, und fiihren Sie die |
Einstellung aus. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

2) Die Feststellschraube @ im Greifertreiber 16-
sen. Die Haken @ des Spulenkapsel-Offnungs-
hebels herausziehen und nach auf’en schwen-
ken, bis sich der Spulenkapsel-Offnungshebel
@ 16st.

[ = Dabei sorgfiltig darauf achten, da )

Vorsich!
| U sich der Greifer @ nicht 16st und her- |
\ unterfallt. )

3) Die Einstellung so vornehmen, daf} die Blatt-
spitze des Greifers @ auf die Mitte der Na-
del @ ausgerichtet ist, und daf der Abstand
zwischen der Stirnflache des Greifertreibers
@ und der Nadel 0 mm betragt, da die Stirn-
flache des Greifertreibers @ dazu dient, eine
Verbiegung der Nadel zu verhindern. Nach der
Einstellung die Feststellschraube @ wieder
anziehen.
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4) Die Greiferlaufring-Halteschraube @ l6sen und
die Langsposition des Greiferlaufrings einstel-
len. Zur Durchfuhrung dieser Einstellung die
Greiferlaufring-Einstellachse @ im oder ent-
gegen dem Uhrzeigersinn drehen, um einen
Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwischen der
Nadel @ und der Blattspitze des Greifers @ zu
erhalten.

5) Nach der Einstellung der Langsposition des
Greiferlaufrings eine weitere Einstellung vor-
nehmen, um einen Abstand von 7,5 mm zwi-
schen der Nadel und dem Greiferlaufring zu
erhalten. Anschlielend die Halteschraube @
des Greiferlaufrings wieder anziehen.

6) Wenn die Nadelnummer von der Nummer bei
Standardlieferung geandert oder ein neuer
Treiber verwendet wird, muss die Einstellung
der Hohe des Treibers durchgefihrt werden.

[Einstellung der Hohe des Treibers]

1) Die Einstellung so vornehmen, dass die Blatt-
spitze des Innengreifers @ die Mitte der Nadel
@ trifft, und dann die Feststellschraube ©
anziehen.

2) Den Nadelschutzteil des Treibers @ in Rich-
tung des Pfeils A biegen, so dass der Vor-
sprungbetrag vom unteren Ende des Na-
delschutzteils des Treibers @ bis zur Spitze
der Nadel @ 0 bis 0,5 mm betragt, wenn die
Blattspitze des Innengreifers @ um 0,5 mm
vom rechten Ende der Nadel @ Ubersteht.

3) Das hintere Ende ® des Treibers @ in Rich-
tung B biegen, so dass der Abstand zwischen

0,05 bis 0,1 mm

dem hinteren Ende ® des Treibers @ und dem
Innengreifer @ 0,2 bis 0,6 mm betragt.

4) Die Einstellung der obigen Schritte 3) bis 5)
durchfiihren.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Wenn die Hohe des Nadelschutzes 1
| (fodicity des Treibers nicht korrekt ist, kommt |
| @ es zu Abnutzung der Blattspitze des |
\ )

Innengreifers oder zu Stichauslassen.

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 1-2. Einstellen der Transportrahmenhohe )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

\

1) Die Befestigungsschrauben @ auf der rechten
und linken Seite des Transporthalters @ losen.
Durch Verschieben des Stoffdriickerglieds @
in Richtung A wird die Héhe des Transportrah-
mens vergrolert.

2) Nach der Einstellung der Transportrahmenhéhe
die Schrauben @ wieder einwandfrei anziehen.

Falls der Transportrahmen noch immer mit dem

Stirnplattenlager in Berlihrung kommt und die

Transportrahmenhdhe sich nach der Einstellung

der Position der Materialklammerstange nicht

andert, stellen Sie den auf das Stirnplattenlager
ausgeulbten Druck ein, um ihn so weit wie méglich
zu senken, solange kein Seitenspiel des Trans-
portrahmens auftritt.

Die Materialklammer wurde werksseitig auf und

ab bewegt, um das Drehmoment (Gleitmoment)

des Stirnplattenlagers @ auf 0,98 bis 7,84 N (100

bis 800 g) einzustellen. Dieses Drehmoment wird

ausgeubt, wenn sich die Materialklammer zu be-
wegen beginnt, nachdem das Stirnplattenlager @
mit dem Federstift in Berlihrung gekommen ist.

1. Die Feststellschraube @ I6sen.

2. Die Druckeinstellschraube @ leicht anziehen,
und Druck auf das Stirnplattenlager @ aus-
Uben. Dabei die NahfuR-Stirnplatte @ vertikal
bewegen, um sicherzustellen, dass ungleiche
Auslibung des Drehmoments vermieden wird.

. Die Feststellschraube @ anziehen.

— — — — — — — — — — — — — — —

1. Wenn die Feststellschraube @ angezo- |
gen wird, dndert sich der auf das Stirn- |
_—+ Dblattenlager @ ausgeiibte Druck. Daher
asichy st beim Anziehen der Feststellschraube |
O der Betrag des Schlupfmoments zu |
uberpriifen.
2. Die Druckeinstellschraube @ ist nicht }

3

[

I

| /¥

(@)

I

{ an der Nahmaschine angebracht.

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 1-3. Einstellen des Zwischenpresser-Vertikalhubs )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Durch Entfernen des Gummistopfens in )
der Stirnplattenabdeckung kann die Ein- |
stellung durchgefiihrt werden, ohne die
Stirnplattenabdeckung abzunehmen.

I )

* Die Stromversorgung einschalten und nach
dem Absenken des Zwischenpressers wie-
der ausschalten.

1) Die Frontabdeckung entfernen.

2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf
ihre Tiefstposition abzusenken.

3) Die Gelenkschraube @ in Richtung A drehen,
um den Hub zu vergréflern.

4) Wenn der rechte Rand der Scheibe @ den
Markierungspunkt @) erreicht, betragt der Ver-
tikalhub des Zwischenpressers 4 mm. Wenn
der rechte Rand der Scheibe den Markierungs-
punkt @ erreicht, betragt der Vertikalhub des
Zwischenpressers 7 mm.

(Der Vertikalhub des Zwischenpressers ist
werksseitig auf 4 mm eingestellt.)



( 1-4. Wischerposition )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

=y

5,4

I
L

@
Z ]

fﬁ
N

_' 5l

[

Schalten Sie die Stromversorgung einmal ein. Stellen Sie die Zwischenpresserhohe auf 3,5 mm
ein. Senken Sie dann den Zwischenpresser ab, und schalten Sie die Stromversorgung wieder aus.
Falls der Nadelfaden nicht angesaugt wird, wenn der Wischer angetrieben wird, weil die Nadelfaden-An-
zugsposition falsch ist, stellen Sie die Wischerposition mit der Hohen-Positionierschraube @, der Einstell-

schraube @ fiir den Wischervorwartsbewegungsbetrag und die Riickkehrpositions-Einstellmutter @ ein.

1 bis 3 mm

.
>

2 bis 5 mm

1,2 bis 1,8 mm

Einstellung der Rickkehrposition des Wischers

1) Stellen Sie die Riickkehrposition des Wischers
so ein, dass die Unterseite des Wischers @ 0
bis 3 mm Gber der Mitte der Ansaugdéffnung der
Fadenansaugvorrichtung @ liegt.

Nehmen Sie die Einstellung auRerdem so vor,
dass ein Abstand von 0,5 bis 2 mm zwischen

dem Wischer @ und der Ansaugéffnung @
vorhanden ist.

Einstellung der Vorwartsbewegungsposition des
Wischers

1) Vertikalabstand zwischen der Oberkante des
Wischers und der Nadelspitze (Seite der sich
bewegenden Nadel), wenn der Wischer die Nadel
passiert: Auf 1 bis 3 mm einstellen

2) Abstand zwischen der Oberkante des Wischers
und der Nadel @ (Seite der sich bewegenden
Nadel), wenn sich der Wischer bis zum Anschlag
vorwarts bewegt: Horizontalabstand: Auf 1 bis 3
mm einstellen; Vertikalabstand: Auf 2 bis 5 mm
einstellen.

Einstellung der Querposition des Wischers

1) Stellen Sie den Vorsprungbetrag der Oberkante
des Wischers von der Nadel @ (Seite der sich
bewegenden Nadel), wenn sich der Wischer bis
zum Anschlag vorwarts bewegt, auf 1,2 bis 1,8
mm ein.
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( 1-5. Bewegliches Messer und Gegenmesser )

WARNUNG :

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

0,5 mmw,\k/

cZ
Y O} |
< I
‘\/ AN Al
Vs I
(N T
R
AR 7
NI L
N\ )
S~

1) Die Einstellschraube @ I6sen, um einen Ab-
stand von 18,5 mm zwischen der Vorderkante
der Stichplatte und dem vorderen Ende des
kleinen Fadenabschneiderhebels @ zu erhal-
ten. Zum Einstellen das bewegliche Messer @
in Pfeilrichtung verschieben.

2) Die Halteschrauben @ lésen, um einen Abstand
von 1,0 mm zwischen der Stichlochfiinrung @
und dem Gegenmesser @ zu erhalten. Zum
Einstellen das Gegenmesser @ verschieben.

G

Nach der Nullpunkt-Wiedergewinnung
die Bereitschaftstaste an der IP-Tafel |
driicken, um sicherzustellen, dass ein |
Abstand von 0,5 mm oder mehr zwi-
schen dem oberen Ende des Schwing- |
messers @ und dem oberen Ende der |
Nadelfadenklemme vorhanden ist. Falls |
ein Abstand von mindestens 0,5 mm
nicht gesichert werden kann, die Posi-
tion des Schwingmessers @ innerhalb I
von 18,5 £ 0,5 mm einstellen, um den
vorgeschriebenen Abstand zu S|chern ]

( 1-6. Fadenklemmvorrichtung )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Bleibt der Faden am oberen Ende @ der Fadenklem-
me hangen, kommt es zu einer unvollstandigen Fade-
neinspannung, die Nahstorungen am Nahanfang zur
Folge hat. Entfernen Sie den Faden mit einer Pinzette
oder dergleichen. Die Stichplatte ist von Zeit zu Zeit
zu entfernen und zu reinigen, da Fadenabfalle oder
Fadenstaub dazu neigen, sich an den eingekreisten
Stellen anzusammeln.

Fadenabfalle und Fussel sammeln sich besonders

in den durch Kreise markierten Bereichen an. Diese
Bereiche sollten daher regelmaRig gereinigt werden.
Nehmen Sie dazu die Stichplatte ab, und blasen Sie
Luft durch die Offnung @ , nachdem Sie zuvor den
Gummistopfen @ entfernt haben.
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( 1-7. Auffiillen der angegebenen Stellen mit Fett )

*

Fihren Sie eine Abschmierung durch, wenn die nachstehenden Fehler angezeigt werden,
oder einmal pro Jahr (je nachdem, welches friiher eintrifft). Falls die Schmierfettmenge
wegen einer Reinigung der Ndhmaschine oder aus anderen Griinden abgenommen hat, ist
Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

[

A

E220

y

s

Wichtie: Fett geht zur Neige.

Fett hinzufigen.

_ &0

O)l i Kl m)

[

A

E221

ElrmS
02
Wichtig: Fett izt aufesbraucht
Fett hinzufigen.
_e—0

oHoO

(R D“
Lézchung der auszufihrendan
Stichzahl wor dem Abschmieren
zur Rickstellung des
Schmierfettmangelfehlers}
[ce
;ﬁ\b—%ﬁ
e

—0
—®

O i (s m

Wenn die Nahmaschine eine bestimmte Anzahl von Stichen ausge-
fuhrt hat, wird der Fehler “E220 Schmierungswarnung” angezeigt.
Diese Anzeige informiert die Bedienungsperson darilber, dass es
an der Zeit ist, die angegebenen Stellen abzuschmieren. Schmie-
ren Sie die Stellen mit dem unten angegebenen Fett. Rufen Sie

dann den Speicherschalter jiEL3Tl0 auf, driicken Sie die Loschtaste

C | @, und setzen Sie die Stichzahl @ auf “0”.

Wenn Sie nach der Anzeige des Fehlers “E220 Schmierungswar-

nung” die Ruckstelltaste ® drlcken, wird der Fehler aufge-

hoben, und die Nahmaschine kann weiter benutzt werden. Danach
wird jedoch der Fehlercode “E220 Schmierungswarnung” bei
jedem erneuten Einschalten der Stromversorgung angezeigt.
DarUber hinaus wird, wenn die Ndhmaschine nach der Anzeige der
Fehler-Nr. E220 eine bestimmte Zeitlang weiter benutzt worden

ist, ohne die angegebenen Stellen abzuschmieren, “E221 Schmie-
rungsfehler” angezeigt, worauf die Nahmaschine den Betrieb ein-
stellt, da der Fehler selbst durch Driicken der Riickstelltaste nicht
aufgehoben werden kann.

Wenn “E221 Schmierungsfehler’ angezeigt wird, missen die unten
angegebenen Stellen unverziiglich mit Fett abgeschmiert werden.
Rufen Sie dann den Speicherschalter fiEEtsl auf, driicken Sie die

Loéschtaste| © | @, und setzen Sie die Stichzahl ® auf “0”.

Wird die Rickstelltaste |:| ® gedriickt, ohne die angegebenen

Stellen abzuschmieren, erscheint Fehlercode “E221 Schmierungs-
warnung” jedes Mal, wenn die Stromversorgung danach erneut
eingeschaltet wird, und die Maschine funktioniert nicht. Lassen Sie
daher Sorgfalt walten.

1. Der Fehlercode E220 oder E221 wird erneut ange-
zeigt, wenn die Stichzahl ® nach dem Abschmieren
der angegebenen Stellen nicht auf “0” zuriickgestelit
wird. Wenn E221 angezeigt wird, funktioniert die Nah-
maschine nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

. Wenn die Schmierstellen-Anzeigetaste ‘3} ® auf
jedem Bildschirm gedruickt wird, kann die Schmier-
stelle auf der Tafelanzeige liberprift werden. Fiihren
Sie jedoch nach dem Ausschalten der Stromversor-
gung unbedingt die Schmierung durch.

J

C

o — — — — — — — — —
&5
=
2.
(=]
——— — — — — — — —
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(1) Schmierstellen des exklusiven Schmierfetts

Die exklusive Verbindungsmuffe und Befestigungsschraube fiir JUKI Gease A @ sind an der in der Ab-
bildung gezeigten Stelle montiert. Tragen Sie Schmierfett regelmafig auf die Schmierstellen auf (wenn
die Schmierfettmangel-Warnung Nr. E220 auf der Tafel angezeigt wird oder einmal pro Jahr). Falls die
Schmierfettmenge wegen einer Reinigung der Nahmaschine oder aus anderen Grinden abgenommen
hat, ist Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

o~ Vermeiden Sie Mischen von Grease A. Verwenden Sie unbedingt das vorgeschriebene Fett. Fur |
| U das Auftragen von JUKI Grease A sollten der Fettschmiernippel und die Befestigungsschrau- |
| be verwendet werden. Verwenden Sie die Teile nicht fiir exklusive Fett fiir die LM- Fuhrung ]

JUKI Grease A @

= o

W
s>
&y

Wenn der Fettvorrat knapp wird, kaufen Sie neues Fett.

Ersatzteile-Nr.
JUKI Grease A 10-g-Tube 40006323
100-g-Tube 23640204
Exklusives Fett fir die LM-Fihrung | 70-g-Tube 40097886

WARNUNG :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der
A Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten. Bringen Sie auBerdem die vor dem Vorgang ent-
fernten Abdeckungen wieder an.

(2) Schmierstellen fiir JUKI Grease A

Verwenden Sie die mit der Einheit gelieferte Fetttube A (Teilenummer: 40006323), um andere\
@ Stellen als die unten angegebenen abzuschmieren. Falls ein anderes Fett als das vorge- |
schriebene verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zugehdrigen Teile kommen. |

Bl Abschmieren des Schwingwellen-Getriebeteils

1) Die Nahmaschine neigen, und die Schmierab-
deckung @ entfernen.

2) JUKI Grease A auf den Zahnradteil der
Schwingwelle und den Umfang der Greiferan-
triebswelle auftragen.

3) JUKI Grease A auch auf die Filzoberflache
der Schmierabdeckung @ auftragen.

( Falls der Fettvorrat wegen einer Reini- )
| Vorsichty  gung, eines LuftstoBes oder aus ande- |
\

ren Griinden abgenommen hat, tragen
Sie Fett ohne Ausnahme erneut auf.
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l Abschmieren des Abschnitts der oberen und unteren Nadelstangenbuchse, des Gleitblock-
abschnitts und des Abschnitts der unteren Zwischenpresserstangenbuchse

AN

p
Ji;

1)

2)

3)

Die Rahmenabdeckung 6ffnen, um die Zwi-
schenpresser-Hilfsfeder B @ zu entfernen.
JUKI Grease A auf den Umfang der Nadel-
stange @ auftragen. Die Nahmaschine von
Hand drehen, um Fett auf den gesamten
Umfang der Nadelstange aufzutragen.

JUKI Grease A auf den Umfang der Zwi-
schenpresserstange @ auftragen.

Die Befestigungsschraube @ vom Schmier-
loch der unteren Zwischenpresserbuchse ent-
fernen. JUKI Grease A durch den Einlass @
pressen. Die Schraube @ anziehen, um die
Innenseite der Buchse mit JUKI Grease A zu
fullen.

JUKI Grease A auf die Oberflache der Zwi-
schenpresserfeder @ auftragen.

Wischen Sie das auf den Umfang der ]
Nadelstange hinter dem Rahmen auf-

|

| |
| = getragene Fett nicht ab. Falls der Fett- |
| @ vorrat wegen einer Reinigung, eines |
I

I

|

LuftstoBes oder aus anderen Griinden |
abgenommen hat, tragen Sie Fett ohne |
Ausnahme erneut auf. )

1) Die Kurbelstangenabdeckung @
offnen.

2) Die Befestigungsschraube @ von
der am Umfang der Kurbelstange @
befindlichen Fetteinlassabdeckung
entfernen.

3) Den Stutzen @ durch die Tube @
mit JUKI Grease B fiillen.

4) Die mit der Einheit gelieferte Schrau-
be @ in den Stutzen eindrehen, um
das Fett einzupressen.

5) Nach dem Einfiillen des Fetts die
entfernte Befestigungsschraube @
sicher festziehen.
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( Der Exzenternockenabschnitt )
| kann ausreichend mit Fett |
| /A gefiillt werden, indem das |
| i Fett eingefiillt wird, wahrend |
| die Hauptwelle der Ndhma- |
| schine gedreht wird. ]

— — — — — — — — — — — — —



l Abschmieren des Schwingwellenstift-Abschnitts
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Den Maschinenkopf neigen, und die Schmier-
abdeckung @ entfernen.

Den mit der Einheit gelieferten Stutzen @
durch die Tube @ mit JUKI Grease A fiillen.
Die Befestigungsschrauben @ des Schwin-
grads @ herausdrehen, und den Stutzen @
in die Schraubenbohrung eindrehen.

Die mit der Einheit gelieferte Schraube @ in
den Stutzen eindrehen, um JUKI Grease A
einzupressen.

Nach dem Einfiillen des Fetts die entfernte
Befestigungsschraube @ sicher festziehen.

Die Stirnplattenabdeckung 6ffnen.

JUKI Grease A auf die Filzabschnitte (4 Stel-
len), die Schraube der peripheren Schulter,
die Drehbolzen @ bis @ und den Fiihrungs-
rillenabschnitt @ auftragen.

Fett auf die Rickseite der Presserplatte @
auftragen.



(3) Punkte, auf die das exklusive Fett fiir die LM-Fiihrung aufzutragen ist

Verwenden Sie das im Lieferumfang der Einheit enthaltene Fett (Teilenummer: 40097886) |\
fur die unten angegebenen Schmierstellen. Falls ein anderes Fett als das vorgeschriebene |

{ verwendet wird, kann es zu einer Beschadigung der zugehérigen Teile kommen. )

||

o

Rechte Seite

1)

—124 -
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Die obere X-Hub-Abdeckung @ leicht nach
oben dricken, und die untere X-Hub-Abde-
ckung @ in Richtung des Pfeils A herauszie-
hen.

Das im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Fett (Teilenummer: 40097886) auf die Nut an
beiden Seitenflachen der Schienen an zwei
X_LM-Fihrungen @ , zwei Y_LM-Flhrungen
O und einer Y-Hilfsfiihrung LM @ auftragen.
Die untere X-Hub-Abdeckung @ entfernen,
und das Fett von beiden Seiten auftragen.
Das Fett aulerdem auftragen, wahrend der
Transporthalter vor und zurtick bewegt wird.
Den Transporthalter von Hand bis zum An-
schlag nach vorn und hinten sowie nach
rechts und links bewegen, damit sich das Fett
auf die ganze LM-Fuhrung verteilt.

1. Falls der Fettvorrat wegen einer Reini- ]
gung, eines LuftstoRes oder aus ande- |
ren Griinden abgenommen hat, tragen I
Sie Fett ohne Ausnahme erneut auf. |

2. Kein Maschinendl auf die LM-Fiihrung I

auftragen. Anderenfalls lauft das Fett |
in der LM-Fiihrung aus, so dass es zu |
Abrieb der LM-Fiihrung kommt. |
. Achten Sie beim Entfernen der unteren |
X-Hub-Abdeckung @ darauf, dass der |
an der Abdeckung angebrachte An- |
schlaggummi nicht beschidigt wird. |

4. Nach dem Zusammenbau der unteren |
X-Hub-Abdeckung @ den Transport- |
halter von Hand bewegen, um sicher- |
zustellen, dass sich die X-Hub-Abde- |
ckung ohne groBes Spiel und Behin- |
derung reibungslos bewegt. )



( 1-8. Ablassen von Altdl )

Wenn sich der Polyethylen-Olsammelbehélter @
mit Ol flllt, muR er entfernt und entleert werden.

=

( 1-9. Greiferolmenge )

? 1) Die Befestigungsschraube @ lésen und ent-

' fernen.

2) Durch Hineindrehen der Einstellschraube @
kann die Oldurchflussmenge im linken Olrohr

S b O verringert werden.

Die Befestigungsschraube @ nach der Ein-

stellung eindrehen und anziehen.

| 1. Die Standardposition ist gegeben, wenn @ leicht hineingedreht und um 4 Umdrehun \
| gen zuriickgedreht wird. |
| /Wiy 2. Die Schraube darf zur Verringerung der Olmenge nicht auf einmal hineingedreht wer- |
| @ den. Vielmehr sollte der Zustand, bei dem @ hineingedreht und um 2 Umdrehungen zu- |
| riickgedreht wurde, etwa einen halben Tag lang beobachtet werden. Wird die Olmenge |
\ zu stark reduziert, beschleunigt sich der VerschleiB des Greifers. )

(1-10. Auswechseln der Sicherung )

WARNUNG :
1.Um elektrische Schlage zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa
A fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
2.Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen. Er-
setzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitat.

Die Maschine ist mit den folgenden drei Sicherun-

© 1 . gen ausgestattet
ﬁ@- @ Zum Schutz der Impulsmotor-Stromversorgung

‘ 15A (trage Sicherung)
@\‘ @ Zum Schutz der Magnetspulen- und Impuls-

=3 motor-Stromversorgung
ég o 3,15A (trage Sicherung)
@ © Zum Schutz der Steuerungs-Stromversorgung
O 2A (flinke Sicherung)
= S
30 O /
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(1 -11. Stérungen und Abhilfemassnahmen (Nahbedingungen) )

dem Greifertreiber verbogen.

ren.

Stérung Ursache AbhilfemaBnahmen Seite
1. Der Nadelfaden @ Stiche werden am N&hanfang Den Abstand zwischen Nadel und Grei- 115
schllipft am An- ausgelassen. fer auf 0,05 bis 0,1 mm einstellen.
fang der Rie- Die Soft-Start - Funktion am Anfang der 97
gelnaht aus der Riegelnaht aktivieren.
Nadel. @ Der nach dem Fadenabschnei- Den Fadenspannungs - Freigabezeit-
den in der Nadel verbleibende punkt des Fadenspannungsreglers Nr. 2
Faden ist zu kurz. korrigieren.
Die Spannung der Fadenanzugsfeder 15,17
erhdhen, oder die Spannung des Fa-
denspannungsreglers Nr. 1 verringern.
® Der Spulenfaden ist zu kurz. Die Spulenfadenspannung verringern. 15
Den Abstand zwischen Stichlochfiihrung 119
und Gegenmesser vergroflern.
@ Die Fadeneinspannung ist in- Drehzahl beim 1. Stich am N&hanfang
stabil (Stoff neigt zum Dehnen, verringern. (Bereich von 600 bis 1.000
Faden gleitet schlecht, Faden ist sti/min)
zu dick usw.). Stichzahl der Fadeneinspannung auf 3
bis 4 Stiche erhdhen.
® Teilung am 1. Stich ist zu klein. Teilung beim 1. Stich verlangern.
Nadelfadenspannung beim 1. Stich
verringern.
® Der Nadelfaden wird nicht fest- Die Restlange des Nadelfadens nach
geklemmt. dem Fadenabschneiden auf 45 mm
oder langer einstellen.
Die Wischerposition in Bezug auf die Na-
delfaden-Ansaugvorrichtung einstellen.
2. Faden reil3t hau- @ Greifer oder Greifertreiber wei- Greifer oder Greifertreiber ausbauen und
fig, oder Synthe- sen Kratzer auf. die Kratzer mit einem Schleifstein oder
tikgarn spaltet einer Schwabbelscheibe entfernen.
sich fein. @ Die Stichlochfiihrung weist Krat- Die Stichlochfiihrung schwabbeln oder
zer auf. auswechseln.
(® Die Nadel trifft auf den Zwischen- Korrigieren Sie die Position des Zwi- 16
presserful’ auf. schenpresserfulles.
@ Faserabfélle befinden sich in der Den Greifer ausbauen und Fadenabfalle
Rille des Greiferlaufrings. vom Greiferlaufring entfernen.
(® Die Nadelfadenspannung ist zu Die Nadelfadenspannung verringern. 15
hoch.
® Die Spannung der Fadenanzugs- Die Spannung der Fadenanzugsfeder 16
feder ist zu hoch. verringern.
@ Das Synthetikgarn schmilzt auf- Silikondl verwenden.
grund von Reibungswarme.
Bei der Fadenaufnahme wird Die Nadelstange von der eingravierten
der Faden von der Nadelspitze Markierungslinie um die Halfte der Linie
durchbohrt. bis zur Linie absenken.
Prifen, ob die Nadelspitze rau ist.
Eine Nadel mit Kugelspitze verwenden.
3. Die Nadel bricht (@ Die Nadel ist verbogen. Die Nadel auswechseln. 11
oft. ® Die Nadel trifft auf den Zwischen- Korrigieren Sie die Position des Zwi- 16
presserfuld auf. schenpresserfulies.
(® Die Nadel ist zu dunn fir den Die Nadel durch eine andere ersetzen,
Stoff. deren Feinheitsnummer flr den Stoff
geeignet ist.
@ Die Nadel wird bei Bertihrung mit Die Nadel - Greifer - Beziehung korrigie- 115
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Stoérung Ursache AbhilfemaBnahmen Seite
4. Der Faden- (@ Das Gegenmesser ist stumpf. Das Gegenmesser auswechseln.
abschneider @ Der Héhenunterschied zwischen Die Biegung des Gegenmessers ver-
versagt. Stichlochfiihrung und Gegenmesser gréfern.
ist zu klein.
® Die Position des beweglichen Mes- Die Position des beweglichen Mes- 119
sers ist falsch. sers korrigieren.
(nur Spulenfaden) @ Der letzte Stich ist ausgelassen Die Synchronisierung zwischen Nadel 115
worden. und Greifer korrigieren.
® Spulenfadenspannung ist zu niedrig. Die Spulenfadenspannung erhéhen.n.
® Stoffflattern Die Zwischenpresserhohe des letzten
Stichs verringern.
5. Stiche werden (@ Die Synchronisierung zwischen Den Greifer in bezug auf die Nadel 115
haufig ausge- Nadel und Greifer ist schlecht. korrekt ausrichten.
lassen. @ Der Abstand zwischen Nadel und Den Greifer in bezug auf die Nadel 115
Greifer ist zu grol3. korrekt ausrichten.
(® Die Nadel ist verbogen. Die verbogene Nadel auswechseln. 11
@ Die Nadel wird bei Berlihrung mit Die Position des Greifertreibers korri- 115
dem Greifertreiber verbogen. gieren.
® Der nach der Fadentrimmung ver- Verringern Sie den Nadelfadenge- 15,17
bleibende Faden ist zu lang. (Bei ber-Federdruck, oder erhéhen Sie
Stichauslassung zwischen dem 2. die durch den Fadenspannungsregler
und 10. Stich ab Beginn des Nah- Nr. 1 angelegte Fadenspannung.
vorgangs)
6. Der Nadelfaden | (O Die Nadelfadenspannung ist nicht Die Nadelfadenspannung erhéhen. 15
kommt auf der hoch genug.
Ruckseite des ® Der Spannungsfreigabemechanis- Prifen, ob die Spannungsscheiben
Stoffs heraus. mus arbeitet nicht richtig. Nr. 2 wahrend des Riegelns freigege-
ben werden.
® Der nach dem Fadenabschneiden Die Spannung des Fadenspannungs- 15
in der Nadel verbleibende Faden ist reglers Nr. 1 erhéhen.
zu lang.
@ Stichzahl ist zu klein. Fadenklemme ausschalten.
® Wenn die Nahlange kurz ist (Das Fadenklemme ausschalten.
Ende des Nadelfadens steht auf der
Kehrseite des Nahprodukts Gber.)
® Stichzahl ist zu klein. Die untere Platte verwenden, deren
Loch gréRer als der Nahful ist.
7. Das Fade- @ Stichauslassen am 1. Stich Den Greiferzeitpunkt um einen hal-
nende des 1. ben Stich vorverlegen.
Stichs kommt ® Der Zwischenpresser ist in Bezug Die Exzentrizitat zwischen Zwischen-
auf der Ober- auf die Nadel nicht richtig positio- presser und Nadel so einstellen, dass
seite des Stoffs niert. die Nadel in die Mitte des Zwischen-
heraus. pressers einsticht.
8. Der Fadenreit | (D Die Position des beweglichen Mes- Die Position des beweglichen Mes- 119
beim Fadenab- sers stimmt nicht. sers korrigieren.
schneiden.
9. Der Nadelfa- (D Der Nadelfaden am Nahanfang ist Fadenspannungsregler Nr. 1 anzie- 18
den verfangt zu lang. hen, und Lange des Nadelfadens auf
sich an der 45 bis 55 mm einstellen.
Fadenklemme.
10. Ungleichmafi- (D Die Spannung der Fadenanzugsfe- Die Spannung der Fadenanzugsfe- 16
ge Nadelfaden- der ist zu niedrig. der erhéhen.
lange
11. Die Lange des (@ Die Spannung des Fadenspan- Die Spannung des Fadenspannungs- 15
Nadelfadens nungsreglers Nr. 1 ist zu niedrig. reglers Nr. 1 erhéhen.
wird nicht kurz. @ Die Spannung der Fadenanzugsfe- Die Spannung der Fadenanzugsfe- 16

der ist zu hoch.

(® Die Spannung der Fadenanzugs-
feder ist zu niedrig, und die Bewe-
gung ist instabil.

der verringern.

Die Spannung der Fadenanzugsfe-
der erhohen, und den Hub ebenfalls
verlangern.
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12. Der Knotenteil (D Der Spulentotgang ist zu groB. Die Position des Schwingmessers 119
des Spulen- einstellen.
fadens beim @ Die Spulenfadenspannung ist zu Die Spulenfadenspannung erhdhen. 15
2. Stich am niedrig.
Nahanfang er- Die Fadenklemme ausschalten.
scheint auf der
Oberseite.
13. Der Wischer (D Der Nadeleinstich des letzten Verschieben Sie den Nadeleinstich-
funktioniert Stiches ist der gleiche wie am punkt des letzten Stiches.
nicht. (Ruckstel- Né&hanfang, und der Widerstand
lung ist defekt.) von Faden und Stoff ist grof3.
14.Zwei Faden (D Der Nadelfaden wird am Ende Die Restlange des Nadelfadens nach
verflechten sich des vorhergehenden Nahvor- dem Fadenabschneiden auf 45 mm
miteinander. gangs nicht festgeklemmt. oder langer einstellen.
Die Wischerposition in Bezug auf die
Nadelfaden-Ansaugvorrichtung ein-
stellen.
® Der Nadelfaden wird am Ende Eine AbhilfemaRnahme unter Bezug-
des vorhergehenden Nahvor- nahme auf die Ursache von Phano-
gangs nicht abgeschnitten. men 4 ergreifen.
15. Ein Fadenbru- (@ Die Empfindlichkeit des Faden- Den Empfindlichkeits-Einstellknopf 16
cherkennungs- bruchsensors ist zu niedrig. Die des Fadenbruchsensors im Uhrzeiger-
fehler tritt auf, Wahrscheinlichkeit fir das Auf- sinn drehen, um die Empfindlichkeit zu
und die Nah- treten dieses Problems ist grof3, erhdhen.
maschine bleibt wenn dunner Faden verwendet
stehen, obwohl wird, die Fadenspannung zu
sie den Nah- hoch ist, oder die Nahmaschine
vorgang normal mit niedriger Drehzahl lauft.
ausfuhrt.
16. Der Fadenbru- @ Die Empfindlichkeit des Fa- Den Empfindlichkeits-Einstellknopf 16
cherkennungs- denbruchsensors ist zu hoch. des Fadenbruchsensors entgegen
fehler tritt nicht Die Wahrscheinlichkeit fiir das dem Uhrzeigersinn drehen, um die
auf, und die Auftreten dieses Problems ist Empfindlichkeit zu verringern.
Nahmaschine gro3, wenn die Nahmaschine mit
bleibt nicht ste- hoher Geschwindigkeit 1auft.
hen, obwohl der
Faden reif3t.
17. Der Nadelfaden (D Die Nadelfadenspannung ist zu Die Nadelfadenspannung erhéhen. 15

erscheint auf
der Kehrseite
des Stoffs.

niedrig.

® Die Nadelfadenspannung kann
nicht erhoht werden, weil der
Spulenfaden zu diinn ist.

Die Hohe des Zwischenpressers
verringern.
Den Transportzeitpunkt verzdgern.
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(2. SONDERZUBEHOR

( 2-1. Tabelle der Stichlochfiihrungen )

Ver\’\/lvaegslete Stichlochfiihrung
Grofle Teile-Nr. Stichlochdurchmesser Anwendung
#14 bis #18 *1 B242621000B 22,0 Fir mittelschwere bis schwere Stoffe
. B242621000D | 22,4 )
#18 bis #20 B242621000F | 93,0 Fir schwere Stoffe (OP)
Verwendete Zwischenpresser
Nadel
Grofie Teile-Nr. Grolle (gAx gB x H x L)
#14 bis #20 40140277 21,8 x 22,9 x 7,5 x 37

*1 : Nadel fir H-Typ (DP X 17 #18)
+ (OP) bedeutet optional.

(" 2-2. Filzfadenfiihrung )

Teile-Nr.

Anwendung

© 40141947

Die Filzfadenfiihrung ersetzt die Fadenfihrung (40141946),
wenn Silikondl auf den Nadelfaden aufgetragen wird.

Die Filzfadenfiuihrung sollte verwendet werden, wenn die
Wahrscheinlichkeit fiir einen Fadenbruch wegen heill
gewordener Nadel groB ist, oder um den Faden zu glatten.

® B1131528000

@ ist der Filz, der an der Filzfadenflhrung anzubringen ist.
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( 2-3. Strichcodeleser )

WARNUNG:

« Blicken Sie nicht direkt in den Laserstrahl des Strichcodelesers. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.
& * Richten Sie den Laserstrahl nicht auf die Augen von Personen. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.

* Blicken Sie nicht mit einem optischen Gerit direkt in den Laserstrahl. Der Laserstrahl kann die Augen schadigen.

VORSICHT:

* Benutzen Sie die Nahmaschine innerhalb des vorgeschriebenen Temperatur- und Feuchtigkeitsbereichs.

* Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen von Steckverbindern, wihrend die NAhmaschine mit Strom
versorgt wird.

Mithilfe der Strichcodefunktion liest die Maschine den Strichcode und schaltet fir Anwendungen, wie
Kassettenidentifizierung usw., auf das entsprechende Nahmuster um.

Durch Lesen des Strichcodes kann eine Umschaltung auf 999 in der Nahmaschine gespeicherte Benut-
zermuster und auf 50 unter der Mustertaste registrierte Nahdatensatze durchgefiihrt werden.

Um diese Funktion zu benutzen, ist die AMS-EN Strichcode-Option (40089238) erforderlich.

Finden Sie in der Bedienungsanleitung / Ersatzteilliste (40089259) fiir das Barcode-Lesegerat (optional)
Serie AMS-EN fiir weitere Informationen.

Technische Daten fiir den Strichcodeleser
Laserprodukt der Klasse 2

Maximale Ausgangsleistung: 1,0 mW
Wellenlange: 650 nm

Sicherheitsnorm

JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007
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