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(1 . FUNZIONAMENTO FONDAMENTALE DELLA MACCHINA PER CUCIRE)

Interruttore dellialimentazione ON (inserito)

Schermo di selezione del modello * Schermo di regolazione del
di cucitura caricatore dei bottoni
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Immissione e controllo del punto di Inizio della cucitura

entrata delliago con movimento a
passo a passo
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Modo di impostazione del punto  Modo di passo del movimento di cucitura
| punti di entrata delliago necessari | punti di entrata delliago vengono
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<Spiegazione del display al momento della cucitura indipendente>
1) Schermo di immissione dei dati

Simbolo Display Descrizione
0 Bottone PATTERN NEW REGISTER | Lo schermo di registrazione nuova del No. di modello viene visualizzato.
(registrazione nuova del modello) | - Consultare "22. ESECUZIONE DELLA REGISTRAZIONE NUOVA DEL MODELLO DI CUCITURA" nella sezione Funzionamento del MANUALE DiISTRUZIONI.
Lo schermo di copia del modello di cucitura viene visualizzato.
e Bottone PATTERN COPY — Consultare "23. COPIATURA DEL MODELLO DI CUCITURA" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
® Bottone PATTERN NAME SETTING | Lo schermo di immisione del nome del modello di cucitura viene visualizzato.
(impostazione del nome del modello) | — Consultare "6. DENOMINAZIONE DEL MODELLQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
® Display PATTERN NAME Il nome che é stato immesso al modello di cucitura in corso di selezione viene
(nome del modello) visualizzato.
Questo bottone effettua il ricupero dell'origine, fa venire giu I'ago, e visualizza lo schermo
E) Bottone NEEDLE CHANGE | di cambio dell'ago.
— Consultare "34. EFFETTUAZIONE DEL CAMBIO DELL'AGO" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
(F) Bottone CHUCK CLOSE/OPEN | Questo bottone effettua la chiusura/apertura del mandrino. Il mandrino & aperto finché il bottone & premuto.
Bottone PATTERN SELECTION | ! No.dimodello n corso di selezione al momento viene visualizzato su questo boftong  quando l bottone viene premuto, o schermo di moifica del No. di modello viene visualizzato.
(G (selezione del modello) - Consultare "5. ESECUZIONE DELLA SELEZIONE DEL NO. DI MODELLOQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
[h) Display CONTENTS OF PATTERN Il contenuto del modello che é registrato al No. di modello in corso di selezione al momento viene visualizzato. Le rispettive sezioni
di visualizzazione consistono di bottoni e possono essere cambiate. Il contenuto del display varia secondo il metodo di cucitura.
* Cucitura dei bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno
— Consultare "8. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEI DATI DELLA CUCITURA DEI BOTTONI CON PUNTO INTERNO
(BOTTONI CON GAMBO/DI MARMO)" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
e "9, EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEI DATI DELLA CUCITURA DEI BOTTONI CON PUNTO INTERNO
(BOTTONI A TESTA PIATTA)" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
* Cucitura dei bottoni a testa piatta direttamente al tessuto
— Consultare "10. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEI DATI DELLA CUCITURA DEI BOTTONI A TESTA
PIATTA DIRETTAMENTE AL TESSUTQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
* Cucitura dei bottoni a testa piatta con punto interno
— Consultare "11. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEI DATI DELLA CUCITURA DEI BOTTONI A TESTA
PIATTA CON PUNTO INTERNQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
* Controbottoni/bottoni di sostegno
~ Consutare "12. EFFETTUAZIONE DELL'MPOSTAZIONE DEI CONTROBOTTONIBOTTONI DI SOSTEGNQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DAISTRUZIONI.
* Cucitura dell'avvolgimento del gambo
- Consutare "13, EFFETTUAZIONE DELL'IMPQSTAZIONE DEI DATI DELLA CUCITURA DELL'AVVOLGIMENTO DEL GAMBO" nella sezione Funzionamento del MANUALE DASTRUZIONI
Lo schermo di lista dei dati di cucitura viene visualizzato.
o (B::g)gi?iggvélg\il%g?yf gﬁé{\lﬁg) — Consultare "21. MODIFICA DEI DATI DI CUCITURA" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
Lo schermo di impostazione del numero di giri viene visualizzato. Il cambio del numero di giri della macchina per
Bottone NUMBER OF
o REVOLUTIONS SETTING | cucire per la cucitura dei bottoni e quello per I'avvolgimento del gambo puo essere effettuato.
- Consutare "16. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEL NUMERQ DI GIRI DELLA MACCHINA PER CUCIRE" nell sezione Funzionamento del MANUALE DIISTRUZIONI
Bottone STAY THREAD Lo schermo di impostazione del filo di sostegno viene visualizato. Questo schermo viene visualizzato solo in caso di cucire i bottoni a testa
K] SETTING piattabottoni avvolti con punto interno o in caso di cucire i bottoni a testa piatta con punto intemo, e Iimpostazione del filo di sostegno € possibile.
- Consultare "17. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEL FILO DI SOSTEGNO" nella sezione Funzionamento del MANUALE DiISTRUZIONI.
Lo schermo di impostazione della tensione del filo della cucitura dei bottoni viene visualizzato.
L] Bottone BUTTON SEWING - Consultare "18. EFFETTUAZIONE DELL'IMMISSIONE DELLA TENSIONE DEL FILO DELLA CUCITURA DEI BOTTONI" nella sezione Funzionamento del MANUALE DlSTRUZIONI

THREAD TENSION SETTING

Lo schermo di impostazione della tensione del filo dell'avvolgimento del gambo viene visualizzato. Questo schermo viene visualizzato

V) Bottone NECK WRAPPING . | MPDSIAZIBHs ¢ . 2t ; . . S
THREAD TENSION solo in caso di cucire i bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno o in caso della cucitura dell'avvolgimento del gambo.
SETTING ~ Consultare '19. EFFETTUAZIONE DELL'IMMISSIONE DELLA TENSIONE DEL FILO DELL'AVVOLGIMENTQ DEL GAMBO" nella sezione Funzionamento del MANUALE DASTRUZIONI.
Bottone CUSTOMIZE | dati di cucitura che sono usati piu frequentemente possono essere assegnati a quattro bottoni. Quando
() (uso su misura) questo bottone viene premuto, lo schermo di modifica dei dati di cucitura assegnati viene visualizzato.
- Consuttare "36. MODIFICA DELLO SCHERMO DI IMMISSIONE DEI DATI IN QUELLO SU MISURA " nella sezione Funzionamento de! MANUALE DiISTRUZIONI.
Lo schermo di regolazione del mandrino viene visualizzato.
© Bottone CHUCK ADJUSTMENT - Consultare "24. EFFETTUAZIONE DELLA REGOLAZIONE DEL MANDRINO" nella sezione Funzionamento del MANUALE DiISTRUZIONI.
Bottone STEP SEWING Quando questo bottone viene premuto, lo schermo di cucitura a passo a passo che
(P effettua l'immissione e controllo del punto di entrata dell'ago viene visualizzato.

STEP SEWING button

— Consultare "26. EFFETTUAZIONE DELLIMMISSIONE E CONTROLLO DEI DATI CON MOVIMENTO A PASSO A PASSQ" nell sezione Funzionamento del MANUALE DASTRUZION.
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2) Schermo di cucitura
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Simbolo Display Descrizione
(A Bottone CHUCK ADJUSTMENT | Lo schermo di regolazione del mandrino viene visualizzato.

— Consultare "24. EFFETTUAZIONE DELLA REGOLAZIONE DEL MANDRINO" nella

sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
(B) Bottone BUTTON CENTERING | Questo non viene visualizzato nello stato iniziale.

- Consultare "25. EFFETTUAZIONE DELLA CENTRATURA DEI BOTTONI" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
® Display PATTERN NAME I nome del modello che & impostato nel dato di modello in corso di cucitura viene visualizzato.
D) Bottone LOADER MOTION Quando questo bottone viene premuto, il caricatore lavora e posiziona il bottone al mandrino.

Questo bottone fa venire giu l'ago, e lo schermo di cambio dell'ago viene visualizzato.

6 Bottone NEEDLE CHANGE — Consultare "34. EFFETTUAZIONE DEL CAMBIO DELL'AGQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
@ Bottone CHUCK CLOSE/OPEN | Questo bottone effettua la chiusura/apertura del mandrino.
Il mandrino € aperto finché il bottone e premuto.
(G] ?&zplgi)’rsﬁggg?’\l No. Il No. di modello in corso di cucitura viene visualizzato.
® Display PATTERN CONTENTS | Il contenuto del modello registrato al No. di modello in corso di cucitura viene visualizzato.
Il contenuto del display dipende dal metodo di cucitura. Soltanto la quantita di punto
interno puo essere impostata nello schermo di cucitura.
Bottone BLINDSTITCH L'impostazione della quantita di punto interno & possibile.
o AMOUNT SETTING * Questo viene visualizzato solo in caso di cucire i bottoni a testa piatta/bottoni avvolti
con punto interno o in caso di cucire i bottoni a testa piatta con punto interno.
o Bottone COUNTER VALUE CHANGE | || valore attuale del contatore viene visualizzato su questo bottone. Quando il bottone
(modifica del valore del contatore) | viene premuto, lo schermo di modifica del valore del contatore viene visualizzato.
— Consultare "32. USO DEL CONTATORE" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilISTRUZIONI.
(@ | Bottone COUNTER CHANGEOVER | | display di contatore della cucitura/contatore del No. di pezzi puo essere commutato.
(commutazione del contatore) | — Consultare "32. USO DEL CONTATORE" nella sezione Funzionamento del MANUALE DiISTRUZIONI.
(L) Bottone STEP SEWING Quando questo bottone viene premuto, lo schermo di cucitura a passo a passo che
effettua l'immissione e controllo del punto di entrata dell'ago viene visualizzato.

— Consultare "26.EFFETTUAZIONE DELL'IMMISSIONE E CONTROLLO DEI DATI CON

MOVIMENTO A PASSO A PASSQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
(V) Bottone NUMBER OF Lo schermo di impostazione del numero di giri viene visualizzato. Il cambio del numero di giri della

REVOLUTIONS SETTING macchina per cucire per la cucitura dei bottoni e quello per I'avvolgimento del gambo puo essere effettuato.

— Consultare "16. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEL NUMERO DI GIRI DELLA

MACCHINA PER CUCIRE" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.

N Bottone STAY THREAD Lo schermo di impostazione del filo di sostegno viene visualizzato. Questo schermo viene
SETTING visualizzato solo in caso di cucire i bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno o in caso

di cucire i bottoni a testa piatta con punto interno, e l'impostazione del filo di sostegno € possibile.

— Consultare "17. EFFETTUAZIONE DELL'IMPOSTAZIONE DEL FILO DI

SOSTEGNO" nella sezione Funzionamento del MANUALE Dil[STRUZIONI.
® Bottone BUTTON SEWING Lo schermo di impostazione della tensione del filo della cucitura dei bottoni viene visualizzato.

THREAD TENSION SETTING | — Consultare "18. EFFETTUAZIONE DELL'IMMISSIONE DELLA TENSIONE DEL FILO DELLA

CUCITURA DEI BOTTONI" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.

Lo schermo di impostazione della tensione del filo dell'avvolgimento del gambo viene visualizzato. Questo schermo
(P] Bottone NECK WRAPPING viene visualizzato solo in caso di cucire i bottoni a testa piattaibottoni awvolti con punto interno o in caso della cucitura

THREAD TENSION SETTING dell'avolgimento del gambo.

— Consultare "19. EFFETTUAZIONE DELL'IMMISSIONE DELLA TENSIONE DEL FILO

DELL'AVVOLGIMENTO DEL GAMBOQ" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilSTRUZIONI.
® Bottone DIRECT Il No. di modello viene commutato al No. di modello che e registrato al bottone.

— Consultare "37. MODIFICA DELLO SCHERMO DI CUCITURA IN QUELLO SU

MISURA" nella sezione Funzionamento del MANUALE DilISTRUZIONI.

Bottone BUTTON LOADER Il caricatore dei bottoni in corso di selezione al momento viene visualizzato sul bottone.
(R SELECTION Quando il bottone viene premuto, lo stato del caricatore dei bottoni pud essere cambiato.
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(2. PROCEDURA DI POSIZIONAMENTO DEL PRODOTTO DI CUCITURA )

<In caso di cucire i bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno o in caso di cucire i bottoni
a testa piatta con punto interno>

Posizionare il bottone @ al caricatore dei bottoni @ e premere
la parte posteriore del pedale per inserire il bottone nel
mandrino dei bottoni @. (Quando il caricatore dei bottoni non
€ usato, inserire il bottone manualmente poiché il mandrino
viene aperto premendo la parte posteriore del pedale.)

Posizionare il tessuto @ alla linguetta @ e farlo venire
a contatto con il fermo della linguetta @. (Il rilascio della
linguetta viene effettuato premendo la parte posteriore del
pedale.)

|

Quando la parte anteriore del pedale viene premuta, il
mandrino dei bottoni si abbassa alla posizione di cucitura
dove la cucitura € possibile.

* Impostando il modo di movimento del pedale del dato di
interruttore di memoria , il mandrino dei bottoni si
abbassa automaticamente alla posizione di cucitura.

— Per ulteriori dettagli riguardanti i dati di interruttore di
memoria, consultare "33. (2) Lista dei dati di interruttore
di memoria" nella sezione Funzionamento del MANUALE
DilSTRUZIONI.

|

La cucitura comincia quando l'interruttore di avvio @ viene acceso.

<In caso di cucire i bottoni a testa piatta direttamente al tessuto>

Posizionare il bottone @ al caricatore dei bottoni @ e premere
la parte posteriore del pedale per inserire il bottone nel
mandrino dei bottoni €. (Quando il caricatore dei bottoni non
€ usato, inserire il bottone manualmente poiché il mandrino
viene aperto premendo la parte posteriore del pedale.)

|

Posizionare il tessuto @ sotto I'ago, fare venire la linguetta a
contatto con il fermo della linguetta, fare venire giu il pressore
del tessuto @ premendo la parte anteriore del pedale per
fissare il tessuto. (Premendo il pedale inversamente, il
pressore del tessuto viene rilasciato.)

Quando si preme di nuovo la parte anteriore del pedale, il
mandrino dei bottoni si abbassa alla posizione di cucitura
dove la cucitura € possibile.

* Impostando il modo di movimento del pedale del dato di
interruttore di memoria , il mandrino dei bottoni si
abbassa automaticamente alla posizione di cucitura.

— Per ulteriori dettagli riguardanti i dati di interruttore di
memoria, consultare "33. (2) Lista dei dati di interruttore
di memoria" nella sezione Funzionamento del MANUALE
DilSTRUZIONI.

La cucitura comincia quando l'interruttore di avvio @ viene acceso.

Posizionare il bottone superiore @ al caricatore dei bottoni @
e premere la parte posteriore del pedale per inserire il bottone
nel mandrino dei bottoni €. (Quando il caricatore dei bottoni
non € usato, inserire il bottone manualmente poiché il mandrino
viene aperto premendo la parte posteriore del pedale.)

Inserire il bottone inferiore @ nella sezione di posizionamento
dei bottoni @ della piastra di trasporto.

Posizionare il tessuto @ sotto I'ago, fare venire la linguetta a
contatto con il fermo della linguetta, fare venire giu il pressore
del tessuto @ premendo la parte anteriore del pedale per
fissare il tessuto. (Premendo il pedale inversamente, il
pressore del tessuto viene rilasciato.)

Quando la parte anteriore del pedale viene premuta, il
mandrino dei bottoni si abbassa alla posizione di cucitura
dove la cucitura € possibile.

* Impostando il modo di movimento del pedale del dato di
interruttore di memoria , il mandrino dei bottoni si
abbassa automaticamente alla posizione di cucitura.

— Per ulteriori dettagli riguardanti i dati di interruttore di
memoria, consultare "33. (2) Lista dei dati di interruttore
di_ memoria" nella sezione Funzionamento del MANUALE
DilSTRUZIONI.

La cucitura comincia quando l'interruttore di avvio @ viene acceso.
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3. DIAGRAMMA DI CUCITURA DELLA CUCITURA DEI BOTTONI A
TESTA PIATTA/BOTTONI AVVOLTI CON PUNTO INTERNO

Entrata dell’ago al bottone Entrata dell’ago al tessuto

r 3 ‘

g >
== 1j8 Posizione del foro del 10 punto del bottone superiore Quantita di punto interno
(longitudinale) Larghezza del punto interno
Posizione del foro del 10 punto del bottone superiore G Compensazione della posizione sinistra inferiore del
(laterale) bottone superiore
C [EEN Distanza dei fori del bottone superiore (longitudinale) Sl Quantita di filo di sostegno

N Distanza dei fori del bottone superiore (laterale)

Entrata dell’ago dell’avvolgimento del gambo

C >

L .
P— %l
M
+
K
+
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Altezza della cucitura del bottone

(solo 'avvolgimento del gambo della cucitura dei bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno)
Altezza del bottone (con gambo/di marmo)

Posizione del punto di annodatura all’inizio della cucitura dell’avvolgimento del gambo (longitudinale)
Posizione del punto di annodatura all’inizio della cucitura dell’avvolgimento del gambo (laterale)
Posizione di inizio dell'avvolgimento del gambo

Larghezza del punto dell'avvolgimento del gambo (lato destro)

Posizione della cima dell'avvolgimento del gambo

Larghezza del punto dell'avvolgimento del gambo (lato sinistro)

Posizione del punto di annodatura alla fine della cucitura dell'avvolgimento del gambo (longitudinale)
Posizione del punto di annodatura alla fine della cucitura dell'avvolgimento del gambo (laterale)
Compensazione intera della posizione di mantenimento del bottone (laterale)

Passo dell'avvolgimento del gambo

[
|
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(4. LISTA DEI DATI DI CUCITURA

| dati di cucitura sono quelli che possono essere immessi ai 99 modelli dal modello 1 al modello 99 e
possono essere immessi a ciascun modello. Tuttavia, i dati di cucitura che possono essere immessi
variano secondo il metodo di cucitura selezionato o la forma di cucitura selezionata.

No. Articolo Campo diimpostazione | Unita di revisione | Display iniziale | Osservazioni
=T Metodo di cucitura
Questo articolo imposta il metodo di cucitura. -_—
: Cucitura dei bottoni a testa piatta/bottoni avvolti === : Cucitura dei )
con punto interno bottoni a testa C_umtura _
piatta direttamente dei bottoni
al tessuto - -——= atesta
- iatta/ bot-
===  Cucitura dei bottoni =z Awolgimento del ™ Cucitura dei ?oni avvolti
a testa piatta con U™ gambo - controbottoni/ con punto
punto interno bottoni di sostegno interno
BB | Forma del punto (cucitura dei bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con
punto interno) @
Questo articolo imposta la forma del punto della cucitura dei bottoni a testa
piatta/bottoni avvolti con punto interno. _ Botione a 4
T OO0 ikt
punti a croce
(longitudinale)
EINEY | Forma del punto (cucitura dei bottoni a testa piatta direttamente al
tessuto)
Questo articolo imposta la forma del punto della cucitura dei bottoni a testa @
piatta direttamente al tessuto.
POOOOO | | o
fori senza
punti a croce
e e e @ G e (longitudina-
le)
Forma del punto (cucitura dei bottoni a testa piatta con punto interno)
Questo articolo imposta la forma del punto della cucitura dei bottoni a testa
piatta con punto interno.
@ m @ e e o -—= - Bottone a 4
fori senza
G e punti a croce
(longitudinale)

S005

Forma del punto (cucitura dei controbottoni/bottoni di sostegno)
Questo articolo imposta la forma del punto della cucitura dei controbottoni/
bottoni di sostegno. PP

* La selezione della forma del bottone inferiore viene effettuata con

@

52

dell'ago del trasporto inferiore.

Davanti :
o R st
fori senza
ED @ (D EB (D @ punti a croce
-——= -——— (longitudinale)
: B
Bottone a 4
52 L2 o L2 L2 fori senza
punti a croce
(longitudinale)
ENNEN | Distanza dei fori del bottone superiore (longitudinale)
Questo articolo imposta la distanza delle entrate dell'ago del @: Da0,10a | g o5mm 3,60
trasporto superiore. 6,00
Distanza dei fori del bottone superiore (laterale) Da 0,10 a
Questo articolo imposta la distanza delle entrate dell'ago del @ 6.00 0,05mm 3,60
trasporto superiore. ’
={IjllI} | Distanza delle entrate dell'ago del trasporto
inferiore (longitudinale) Da0,10 a
Questo articolo imposta la distanza delle entrate 6,00 0,05mm 3,20
dell'ago del trasporto inferiore. iE @t
Distanza delle entrate dell'ago del trasporto
inferiore (laterale) Da0,10a
Questo articolo imposta la distanza delle entrate m 6,00 0,05mm 3,20




No.

Articolo

Campo diimpostaziong

Unita di revisione

Display iniziale

Qsservazioni

a012

Numero di punti per la cucitura del bottone
Questo articolo imposta il numero di punti per la cucitura del
bottone.

=
o7

Da2a32

2 stiches

5013

Numero di punti all'inizio della cucitura del bottone (da 1 a
3 punti)

Questo articolo imposta il numero di punti all'inizio della cucitura
del bottone.

[ =t
oF

Dat1a3

1stich

Compensazione della posizione sinistra inferiore del
bottone superiore

Questo articolo viene impostato quando il tessuto e tirato e la
quantita di punto interno sul lato sinistro e differente da quella
sul lato destro.

®

Da—-1,00
a 1,00

0,05mm

Compensazione del 3° punto all'inizio della cucitura

Questo articolo compensa la posizione del 3° punto all'inizio
della cucitura per evitare che il filo scivoli via all'inizio della
cucitura del bottone.

&,

Da0a0,5

0,05mm

Larghezza del punto interno
Questo articolo deve essere impostato nei limiti in cui I'ago e la
linguetta non vengono a contatto I'uno con l'altro.

+

Da0,0a
1,2

0,2mm

0,6

*1

S017

Quantita di punto interno
Questo articolo imposta la quantita di punto interno al tessuto.

[

Da -1,00
a 5,00

0,05mm

0,40

Altezza dei fori del bottone della cucitura dei bottoni con
gambo/di marmo (Altezza dalla piastra di trasporto)

Questo articolo viene impostato per evitare il contatto dell'ago e
fori del bottone.

aa

Da0,0a
10,0

0,1Tmm

3,0

Livello di sfoltimento del bottone di sostegno

Questo articolo diminuisce il numero di punti a croce del bottone del lato

inferiore al momento della cucitura del bottone di sostegno.

O : Senza sfoltimento 01 : Livello di sfoltimento 1
02 - Livello di sfoltimento 2 93 - Livello di sfoltimento 3

o

Senza
sfoltimento

Compensazione laterale dell'entrata dell'ago del bottone
inferiore al momento di cucire il controbottone

(davanti : 4 fori, dietro : 2 fori)

Effettuare la compensazione a tal punto che l'ago non venga
a contatto con il foro del bottone nei limiti del foro del bottone
inferiore.

<D

DaOa
0,30

0,05 mm

0,30

Numero di punti di annodatura alla fine della cucitura del
bottone a testa piatta direttamente al tessuto.

Questo articolo imposta il numero di punti di annodatura alla
fine della cucitura del bottone a testa piatta direttamente al
tessuto.

===
oF

Da2a3

1 punto

Numero di punti del punto di annodatura alla fine della
controcucitura

Questo articolo imposta il numero di punti di annodatura alla
fine della controcucitura.

==
oF

Dat1a3

1 punto

Altezza della cucitura del bottone (solo I'avvolgimento del gambo
della cucitura dei bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto
interno)

Questo articolo imposta I'altezza di mantenimento (altezza
finita) del bottone nel processo di avvolgimento del gambo.

Da0,5a
15,0

0,1 mm

2,5

Altezza del bottone (con gambo/di marmo)
Questo articolo imposta I'altezza di mantenimento (altezza
finita) del bottone nel processo di avvolgimento del gambo.

DaOa
15,0

0,1 mm

Bottone con

gambo: 3,5

Bottone di
madreperla: 2,5

*2

Altezza del bottone (controbottoni)
Questo articolo imposta I'altezza di mantenimento (altezza
finita) del bottone nel processo di cucitura dei bottoni.

"JE 3 AL,

DaOa
20,0

0,1 mm

4,5

Numero di punti all'inizio della cucitura dell'avvolgimento
del gambo

Questo articolo imposta il numero di punti all'inizio della cucitura
dell'avvolgimento del gambo

\Ez’.a..

[ L~

Dat1a3

1 punto

* 1 |l valore massimo del campo di revisione dei dati dipende dall'impostazione del ISl
* 2 ll valore iniziale dei dati varia a seconda della forma di cucitura.

—7-




No.

Articolo

Campo i mpostazione

Unita di revisione

Display iniziale

Qsservazioni

Numero di punti del punto di annodatura alla fine della

cucitura dell'avvolgimento del gambo Id‘\17?'3
Questo articolo imposta il numero di punti del punto di annodatura g =
alla fine della cucitura nel processo di avvolgimento del gambo.

Da2a3

1 punto

Compensazione dell'altezza di mantenimento del bottone al momento

di cucire i bottoni a testa piatta/bottoni avvolti con punto interno

Questo articolo imposta quando si compensa l'altezza di mantenimento _'t
del bottone nel processo di cucitura dei bottoni e si desidera dare

lentezza tra il bottone e la sezione avvolgimento del gambo.

Da-5,0a5,0

0,1 mm

Compensazione del rilascio del filo

Questo articolo e il valore di compensazione dell'altezza di
mantenimento del bottone nel processo di cucitura dei bottoni.

La cucitura viene effettuata nel processo di avvolgimento del

gambo riportando gradualmente il valore di compensazione a

quello precedente. Questo articolo viene impostato quando si

desidera avvolgere fissamente fino alla radice del bottone. -

Da-5,0a5,0

0,1 mm

0,5

Selezione del caricatore dei bottoni
<In caso dei bottoni con gambo/di marmo>

% : Caricatore OFF 5 : Caricatore ON
(disinserito) (inserito)

<In caso dei bottoni normali>

15
% : Caricatore OFF @ @ : Caricatore ON

&
Caricatore

utilizzato
(Lato anteriore)

Numero di volte dell'avvolgimento

Questo articolo imposta il numero di volte della cucitura il
dell'avvolgimento del filo nel processo di avvolgimento del -
gambo.

Da0a5

1 volta

Numero di punti della soffiata di aria al filo ———
Questo articolo imposta il numero di punti della soffiata di aria fans
al filo nel processo di avvolgimento del gambo. m

Da0a20

1punto

Compensazione dell'altezza del bottone nel processo di

avvolgimento del gambo

Questo articolo compensa l'altezza di mantenimento del bottone

nel processo di avvolgimento del gambo e regola la condizione lt
di avvolgimento.

Da-5,0a5,0

0,1Tmm

Movimento di posizionamento del bottone Con/senza
y :Con GL:I : Senza

Questo articolo imposta se il movimento di compensazione del

posizionamento del bottone viene effettuato al momento del funzionamento

tramite I'operatore prima di azionare la macchina per cucire. E conveniente

usare questo articolo quando si cuciono i bottoni che sono irregolari in forma.

* Il valore di compensazione che e stato impostato qui viene applicato
soltanto ad una cucitura del bottone e il valore di compensazione ritorna a
0 dopo il completamento della cucitura.

Senza

Altezza del bottone al momento del posizionamento del bottone
Questo articolo imposta I'angolo che abbassa automaticamente

I'ago al momento del movimento di posizionamento del bottone. Qs
Impostare I'angolo con il quale é facile effettuare il
posizionamento secondo il genere di bottone, I'altezza
dell'avvolgimento del gambo, ecc.

Da0a130

80

Posizione di partenza del motore di trazione del filo nel

processo di cucitura del bottone @
Questo articolo imposta la quantita di lentezza del filo all’inizio %9
della cucitura per stabilizzare la quantita rimanente di filo all’ A%
inizio della cucitura.

Da0a100

1 pulse

30

S040

Numero di punti per cominciare il funzionamento del motore

di trazione del filo nel processo di cucitura del bottone @ i
Questo articolo imposta il numero di punti per mantenere la Cloze
quantita di lentezza del filo impostata nel No. S39.

Data2

1 punto

Compensazione del tempismo della tensione sul lato tessuto

e sul lato posteriore nel processo di cucitura dei bottoni oy
Questo articolo cambia il tempismo di commutazione della 9!&,
tensione all'entrata dell'ago sul lato tessuto e sul lato posteriore,

e sposta la posizione dell'annodatura.

Da-90a90

Posizione del foro del 1° punto del bottone superiore (longitudinale)

Da-2,0024,00

0,05

1,80

Posizione del foro del 1° punto del bottone superiore (laterale)

Da-2,0024,00

0,05

1,80

Posizione dell'asola del bottone con gambo/di madreperla per il bottone inferiore (longitudinale)

Da-4,00a4,00

0,1

Posizione del foro del 1° punto del bottone inferiore (longitudinale)

Da-13,0024,00

0,05

1,60

Posizione del foro del 1° punto del bottone inferiore (laterale)

Da-2,0024,00

0,05

1,60
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Articolo Campo diimpostazione | Unita di revisione | Display iniziale | Osservazioni

Compensazione intera della posizione di mantenimento del bottone (laterale) | Da-3,0a3,0 0,1 0
Compensazione della posizione del punto interno del bottone con 01 0
gambo/di marmo (sinistra) Da-2,0a2,0 )
Posizione del foro del bottone con gambo/di marmo Da-5,0250 0,1 0,5
Posizione del punto di annodatura del 1° punto all'inizio della cucitura 01
dell'avvolgimento del gambo (longitudinale) Da-4,0a4,0 ) 0
Posizione del punto di annodatura del 1° punto all'inizio della cucitura 01 03
dell'avvolgimento del gambo (laterale) Da-4,0a4,0 ’ -
Posizione del punto di annodatura del 2° punto all'inizio della cucitura 01
dell'avvolgimento del gambo (longitudinale) Da-4,0a4,0 ) 1,0
Posizione del punto di annodatura del 2° punto all'inizio della cucitura 01
dell'avvolgimento del gambo (laterale) Da—-4,02a4,0 ’ 0,3
Larghezza del punto dell'avvolgimento del gambo 01
(lato destro) Da0a5,0 ’ 3,0
Larghezza del punto dell'avvolgimento del gambo 01
(lato sinistro) Da0a5,0 ’ 3,0
Posizione di inizio dell'avvolgimento del gambo Da-1,0a30 0.1 10
Posizione della cima dell'avvolgimento del gambo Da-1,0a5,0 0 0 *1
1° punto della prima compensazione della posizione del punto di 03
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1 ’
1° punto della prima compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1
2° punto della prima compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1
2° punto della prima compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1
3° punto della prima compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1
3° punto della prima compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1
1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di 0.3
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1 ’
1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1
1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1
1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1 0
EEl 1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (longitudinale) Da-1,0a1,0 0,1
1° punto della seconda compensazione della posizione del punto di 0
annodatura alla fine della cucitura del bottone (laterale) Da-1,0a1,0 0,1
Posizione del punto di annodatura alla fine della cucitura 19
dell'avvolgimento del gambo (longitudinale) Da-4,0a4,0 01 ’
Posizione del punto di annodatura alla fine della cucitura 30
dell'avvolgimento del gambo (laterale) Da-4,02a4,0 0,1 )
Posizione longitudinale del filo rimanente della cucitura del bottone Da—4,0a8,0 0.1 -1,0
Posizione longitudinale del filo rimanente della cucitura
dell'avvolgimento del gambo Da-4,028,0 0,1 -0,2
Larghezza del punto interno del bottone con gambo/di marmo (destra) |pa—20a5,0 0,1 0,3
Larghezza del punto interno del bottone con gambo/di marmo (sinistra) | pg 2,0 a 5,0 0,1 0,3

*1 |l valore iniziale dei dati varia a seconda della forma di cucitura.



(5. LISTA DEI CODICI DI ERRORE

)

Codice di errore

Pittogramma

Descrizione dell'errore

Come ricuperare

Luogo di ricupero

E023 Errore di rilevazione del fuoripasso del motore dell’ | E possibile | Schermo di
alzapiedino avviare di | immissione dei
1Jﬁ:{<@ Questo errore si verifica quando il fuoripasso del motore dell’ | nuovo dopo il | dati
alzapiedino viene rilevato. ripristino.
Controllare se il carico meccanico & pesante.
EO31 Pressione d’aria caduta B possibile | Schermo di
fé» Controllare se la pressione d’aria € caduta. avviare di | immissione dei
Tz} nuovo dopo il | dati
ripristino.

E050 Interruttore di arresto . . . E possibile | Schermo di
Quest? errore si verifica quando l'interruttore di arresto viene avviare di | immissione dei
premuto. nuovo dopo il | dati

ripristino.
E099 n Etreric:)rgtfl(i) r:iilevazione del fuoripasso del motore del caricatore | o possibile | Schermodi
H <(§ Questo errore si verifica quando il fuoripasso del motore del ﬁL\J/O\(/IOadrOe odi: hn;wlsswne dei
caricatore dei bottoni viene rilevato. ripristi P
pristino.
Conferma dell’inclinazione della testa della macchina > S ;
E302 "} Controllare se il sensore dell’inclinazione della testa della E possibile schermo di
] hina & OFF (disi it avviare di | immissione dei
T ‘ia macchina e (disinserito). nuovo dopo il | dati
! ripristino.
Errore di mancata rilevazione del sensore dell’ | p ih ;
E394 iy abbassamento della piastra di trasporto Evpvoi zsrleb : (Ijel iSni:rrT\%g?gncél dei
. Questo errore si verifica quando il sensore dell’abbassamento nuovo dopo il | dati
Ti= della piastra di trasporto non riesce a lavorare durante il ripristino
funzionamento della macchina per cucire. Controllare se un ’
bottone o qualcosa di simile & messo sotto la piastra di trasporto.
E395 Errore di mancata rilevazione del sensore del sollevamento | E possibile | Schermo di
y della piastra di trasporto avviare di | immissione dei
== <Q Questo errore si verifica quando il sensore del sollevamento | nuovo dopo il | dati
HTE della piastra di trasporto non riesce a lavorare durante il | ripristino.
funzionamento della macchina per cucire.
E396 Errore di mancata rilevazione del sensore dell’apertura/ | o possibile | Schermo di
chiusura della linguetta . . . |lavviare di | immissione dei
qp(@ Questo errore si verifica quando il sensore non & ON (inserito) nuovo dopo il | dati
' oppure OFF (disinserito) al momento dell’'operazione di apertura/ ripristino
chiusura. ’
Errore di man rilevazion | sensor ks rtur > S ;
=7 £ 5 | chiusura ol mandrino. 1 o o RS WIE possibile | Schermod
[m Questo errore si verifica quando un bottone non € nel mandrino nuovo dopo il | dati
al momento del funzionamento della macchina per cucire. rioristi
pristino.
Errore di mancata rilevazion | sensor: I razione | p P ;
B398 orizzontale dél mandring. - (| Soroore Aelloperazione | g possibile | Schemodi
= ST . . avviare di | immissione dei
_‘\| Questo errore si verifica quando il sensore non riesce a lavorare | o ,yq dopo il | dati
|_[ al momento dell’'operazione orizzontale del mandrino. ripristino
Effettuare la conferma della posizione del sensore. ’
E399 Errore di mancata rilevazione del sensore dell’inversione | o possibile | Schermo di
- del mandrino avviare di | immissione dei
_\|<Q Questo errore si verifica quando il sensore non riesce a lavorare | o ,yq dopo il | dati
|_[ al momento dell’'operazione di inversione del mandrino. ripristino
Effettuare la conferma della posizione del sensore. ’
E497 — Errore di tipo di linguetta = ihi i
t'*jg,l Questo errore si verifica quando la linguetta tipo “AMB289” e Evpvoi Z?Lab'(lﬁ %g?srrs?gndel dei
5 quella tipo “AMB189” sono usate mistamente nei dati di ciclo. nuovo dopo il | dati
oy 4 LAty po il ati
'9 9 Cambiare i dati di ciclo. rioristi
189 pristino.
E498 dA‘IatItIa:zcaLé:Iiitun::ntenimento del bottone superata al momento | o possibile | Schermo di
. e . . i i | immission i
Y Questo errore si verifica quando l'altezza di mantenimento del ﬁ:o\(/:)aéoepodi: dati ssione de
= bottone (22,0 mm) é superata e la cucitura non puo essere ripristino
effettuata al momento della cucitura dei bottoni. Cambiare i dati ’
di cucitura.
E499 Valore di limitazione dello spostamento del motore del | E possibile | Schermo di
= trasporto Y superato avviare di | immissione dei
;)Uﬁmm Questo errore si verifica quando i dati di immissione dell’altezza del | nuovo dopo il | dati
bottone della cucitura dei bottoni con gambo/di marmo superano il | ripristino.

massimo (15 mm) della quantita di spostamento del trasporto Y.
Cambiare i dati di cucitura.
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