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(1. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE
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Eingabe und Uberpriifung des |
Nadeleinstichpunkts durch Starten des Ndhvorgangs
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Punkteinstellmodus Nahbewegungs-Schrittmodus
Die notwendigen Die Nadeleinstichpunkte werden
Nadeleinstichpunkte werden der wéahrend des Néhvorgangs

Reihe nach eingestellt. eingegeben.




<Erlduterung der Anzeige bei unabhédngigem Néhbetrieb>
1) Dateneingabebildschirm

Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Neumuster-Registriertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flr die Registrierung einer neuen Musternummer.
- Siehe "22. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Musterkopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir Néhmuster-Kopieren.
— Siehe "23. KOPIEREN VON NAHMUSTERN" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Musternamen-Einstelltaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Musternamenseingabe.
— Siehe "6. BENENNUNG VON MUSTERN" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Musternamenanzeige

Hier wird der Name, der flir das ausgewdhlte Ndhmuster eingegeben wurde, angezeigt.

Nadelwechseltaste

Durch Driicken dieser Taste wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung durchgeftihrt, die Nadel
abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "34. NADELWECHSEL" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Futter-SchlieBen/Offnen-Taste

Diese Taste dient zum SchlieBen/Ofinen des Futters. Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedriickt gehalten wird.

Musternummer-Wabhltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Musternummer wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn
die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Musternummer angezeigt.
— Siehe "5. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.
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Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des Musters, das unter der gegenwértig ausgewdahlten Musternummer registriert
ist, wird angezeigt. Die jeweiligen Anzeigefelder bestehen aus Tasten und kénnen geéndert
werden. Der Inhalt der Anzeige hangt von der jeweiligen Nahmethode ab.

* Annédhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich

- Siehe "8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT BLINDSTICH (OSEN-/BUTZENKNOPFE)"
im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG. und "9. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

* Direktes Annéhen von Flachknépfen an den Stoff

— Siehe "10. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN

AN DEN STOFF" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

* Anndhen von Flachkndpfen mit Blindstich

— Siehe "11. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN MIT
BLINDSTICH" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

* Gegenknopf

— Siehe "12. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNGPFE" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.
* Stielumwickeln )

— Siehe "13. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELN" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

N&hdaten-Anderungstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen der Nahdatenliste.
— Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die Drehzahl der
N&hmaschine flir Knopfanndhen und fiir Stielumwickeln geéndert werden.
— Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

@

Verstarkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstérkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur
bei Annédhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkn6pfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.

— Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Knopfannéh-Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanngh-Fadenspannung wird angezeigt.
— Sighe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung wird angezeigt. Dieser Bildschirm
erscheint nur beim Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.
- Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Benutzertasten

Diese vier Tasten kénnen mit hdufig benutzten N&hdaten belegt werden. Durch Drlicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der ausgelegten Ndhdaten angezeigt.
— Siehe "36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Futtereinstelltaste

Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "24. FUTTEREINSTELLUNG" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.
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Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf dem der
Nadelemstlchpunkt eingegeben und tberprtift werden kann.
— Siehe "26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER CHRITTBEWEGUNGSDATEN" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.
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2) Nahbetriebsbildschirm
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Futtereinstelltaste

Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "24. FUTTEREINSTELLUNG" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Knopfzentriertaste

Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.
— Siehe "25. KNOPFZENTRIERUNG" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Musternamensanzeige

Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéhrend des Néhvorgangs angezeigt.

Laderbetétigungstaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, bewegt sich der Lader, um den Knopf in das Futter einzusetzen.

Nadelwechseltaste

Durch Drticken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "34. NADELWECHSEL" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Futter-SchlieBen/Offnen-Taste

Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&dhen verwendete Musternummer angezeigt.

9P @ 0O O

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird wéhrend des
N&hvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hdngt von der jeweiligen Nahmethode ab.
Der Blindstichbetrag kann nur auf dem Néhbetriebsbildschirm eingestellt werden.

Blindstichbetrag-Einstelltaste

Die Einstellung des Blindstichbetrags ist mdglich.
* Diese Anzeige erscheint nur beim Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit
Blindstich oder Flachkndpfen mit Blindstich.

Zahlerwert-Anderungst aste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken dieser Taste
wird der Bildschirm zum Andern des Zéhlerwerts angezeigt.
— Siehe_"32. VERWENDUNG DES ZAHLERS" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Nahvorgangszéahlers/Werkstlickzdhlers kann umgeschaltet werden.
— Siehe "32. VERWENDUNG DES ZAHLERS" im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf dem der
Nadeleinstichpunkt eingegeben und tberprtift werden kann.

— Siehe "26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN"
im Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die Drehzahl der
N&hmaschine flir Knopfanndhen und fir Stielumwickeln geéndert werden.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur
bei Anndhen von Flach/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachknépfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.

— Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS" im Bedienungsabschnitt
der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Knopfanndh Fadenspannungse
instelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfannéh-Fadenspannung wird angezeigt.
— Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung wird angezeigt. Dieser Bildschirm
erscheint nur beim Annahen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.
— Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG" im Bedienungsabschnitt der
BEDIENUNGSANLEITUNG.

Direktwahltasten

Die unter der jeweiligen Taste registrierte Musternummer wird gewahit.
— Siehe "37. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

Knopflader-Wahltaste

Der gegenwdrtig gewéhlte Knopflader wird auf der Taste angezeigt. Wenn die Taste
gedrtickt wird, kann der Zustand des Knopfladers gedndert werden.
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(2. NAHGUT-EINLEGEVERFAHREN

<Zum Anné&hen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachknépfen mit Blindstich>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader @ , und drticken
Sie den hinteren Teil des Pedals nieder, um den Knopf
zwischen die Knopfklemmbacken @ einzufligen. (Wenn der

Knopflader nicht benutzt wird, fligen Sie den Knopf von Hand

ein, da die Klemmbacken durch Niederdrlicken des hinteren

Pedalteils gedffnet werden.)

|

Schieben Sie den Stoff @ unter die Zunge @, bis er am

Zungenanschlag @ anliegt. (Die Freigabe der Zunge erfolgt

durch Niederdrticken des hinteren Pedalteils.)

i

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrtickt wird, senkt sich

der Knopf auf die Anndhposition, in der Ndhen mdglich ist.

* Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus der
Speicherschalterdaten senkt sich das Knopffutter
automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten finden Sie
unter "33. (2) Liste der Speicherschalterdaten" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

|
Der Nahvorgang beginnt bei Betétigung des Startschalters @.

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader @ , und drtlicken
Sie den hinteren Teil des Pedals nieder, um den Knopf
zwischen die Knopfklemmbacken @ einzuftigen. (Wenn der
Knopflader nicht benutzt wird, fiigen Sie den Knopf von Hand
ein, da die Klemmbacken durch Niederdrlicken des hinteren
Pedalteils gedffnet werden.)

|
Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen Sie die
Zunge mit dem Zungenanschlag in Bertihrung, und senken
Sie den Stoffdriicker @ durch Niederdriicken des vorderen
Pedalteils ab, um den Stoff zu fixieren. (Durch Niederdrticken
des Pedals nach hinten wird der Stoffdrticker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil erneut niedergedrtickt wird, senkt sich

das Knopffutter auf die Anndhposition, in der Nahen méglich ist.

* Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus der
Speicherschalterdaten senkt sich das Knopffutter
automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten uber die Speicherschalterdaten finden Sie

unter "33. (2) Liste der Speicherschalterdaten" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.

i
Der N&hvorgang beginnt bei Betétigung des Startschalters @.

Legen Sie den oberen Knopf @ auf den Knopflader @ , und
drticken Sie den hinteren Teil des Pedals nieder, um den
Knopf zwischen die Knopfklemmbacken @ einzufligen. (Wenn
der Knopflader nicht benutzt wird, fligen Sie den Knopf von
Hand ein, da die Klemmbacken durch Niederdriicken des
hinteren Pedalteils gedffnet werden.)

Legen Sie den unteren Knopf @ in den Knopfeinlegeteil @
der Transportplatte ein.

|
Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen Sie die
Zunge mit dem Zungenanschlag in Berlihrung, und senken
Sie den Stoffdrticker @ durch Niederdrlicken des vorderen
Pedalteils ab, um den Stoff zu fixieren. (Durch Niederdrticken
des Pedals nach hinten wird der Stoffdrticker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil niedergedriickt wird, senkt sich

der Knopf auf die Anndhposition, in der Nahen mdglich ist.

* Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus der
Speicherschalterdaten senkt sich das Knopffutter
automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten finden Sie

unter "33. (2) Liste der Speicherschalterdaten" im
Bedienungsabschnitt der BEDIENUNGSANLEITUNG.
!

Der N&hvorgang beginnt bei Betétigung des Startschalters @.
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3. STICHDIAGRAMM ZUM ANI_\!AHEN VON FLACH-/
STIELUMWICKELUNGSKNOPFEN MIT BLINDSTICH

Nadeleinstich im Knopf Nadeleinstich im Stoff
r 3
A

A J

>
1. Stich Lochposition des Oberknopfes (l&ngs) E RN Blindstichbetrag
8 1. Stich Lochposition des Oberknopfes (quer) F il Blindstichbreite
C HEIIEN Oberknopflochabstand (ldngs) G Kompensation der unteren linken Position des Oberknopfes
H [EEH Betrag des Verstirkungsfadens

Nadeleinstich fiir Stielumwickeln
4+ N

I

%ﬂ
+

Knopfanndhhdéhe (nur Stielumwickeln zum Annéhen von Flach-/Stielumwickelungsknopf mit Blindstich)

.

Knopfhéhe (Osen-/Butzenknopf)

Riegelstichposition am Anfang der Stielumwickelung (langs)
Riegelstichposition am Anfang der Stielumwickelung (quer)
Startposition fiir Stielumwickeln

Stichbreite fur Stielumwickeln (rechte Seite)

Endposition flir Stielumwickeln

Stichbreite fiir Stielumwickeln (linke Seite)
M m Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung (l&ngs)
Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung (quer)
Gesamtkompensation der Knopfhalteposition (quer)

Stielumwickelungsteilung




(4. LISTE DER NAHDATEN

)

N&dhdaten sind Daten, die flir jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen. Die Ndhdaten, die
eingegeben werden kdnnen, hdngen jedoch von der jeweils gewahlten Ndhmethode oder Nahform ab.

Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform ftir direktes Anndhen von

FlachknGpfen an den Stoff. m @ @ 9 e o
©060080

Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige | Bemerkungen
S001 Nahmethode
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ndhmethode. ———
: Anndhen von Flach-/ =  Direktes i
Stielumwickelungsknépfen mit Anndhen von Annédhen
Blindstich Flachkndpfen von Flach-/
an den Stoff -—= ———  |Stielumwicke-
) = _ _ - . lungsknépfen
=== : Annédhen von = : Stielumwickeln : Anndhen von mithIindStich
Flachknépfen u - Gegenkndpfen
mit Blindstich
[EiIiE | Stichform (Annéhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit
Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fiir das Anndhen von Flach-/ m
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich.
—_y -——= -——— 4-Loch-Knopf
el - m @ @ e ohne Verbin-
dungsstiche
000 1o
5003 | Stichform (direktes Anndhen von Flachknépfen an den Stoff)

@

4-Loch-Knopf

ohne Verbin-

dungsstiche
(langs)

S004

Stichform (Anndhen von Flachknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flir das Anndhen von

Flachknépfen mit Blindstich. D DDPB & o
S0

@

4-Loch-Knopf

ohne Verbin-

dungsstiche
(langs)

Stichform (Annédhen von Gegenknépfen)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flir das Anndhen von

Gegenkndpfen.
* Die Wahl der Form des unteren Knopfes erfolgt mit .

@

22

Vorne:
DOODOO iy
ohne Verbin-
@ @ D D 22 [3¢) ___ o dungsstiche
(langs)
: N s
4-Loch-Knopf
S & 0 6 O ohne Verbin-
dungsstiche
(langs)
[ 5008 | Oberknopflochabstand (ldngs) 0.10 bi 3.60
Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstichabstands @: ’ 1S 0,05mm ’
ftir Obertransport. 6,00
=11lIEE] | Oberknopflochabstand (quer) 0.10 bis 3.60
Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstichabstands @ 76 00 0,05mm ’
fur Obertransport. ’
=il | Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (ldngs) 390
Dieser Posten dient zur Einstellung des 0,10 bis 0,05mm ’
Nadeleinstichabstands fiir Untertransport. :E @: 6,00
Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (quer) . 3,20
Dieser Posten dient zur Einstellung des 0,10 bis 0,05mm
Nadeleinstichabstands ftir Untertransport. % 6,00




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Stichzahl fiir Knopfannédhen
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl fir
Knopfannéhen.

=
o7

2 bis 32

2 stiches

5013

Stichzahl am Anfang des Knopfannahens (1 bis 3 Stiche)
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl am Anfang des
Knopfannéhens.

[ =t
oF

1 bis 3

1stich

Kompensation der unteren linken Position des Oberknopfes
Dieser Posten wird eingestellt, wenn der Stoff gezogen wird und
der Blindstichbetrag der linken Seite von dem der rechten Seite
abweicht.

®

—1,00 bis
1,00

0,05mm

Kompensation des 3. Stichs am Ndhanfang

Dieser Posten kompensiert die Position des 3. Stichs am
N&hanfang, um Herausschllipfen des Fadens am Anfang des
Knopfannéhens zu verhtten.

0 bis 0,5

0,05mm

Blindstichbreite
Dieser Posten muss innerhalb des Bereichs eingestellt werden, in
dem sich Nadel und Zunge nicht gegenseitig bertihren.

0,0 bis 1,2

0,2mm

0,6

*1

s017

Blindstichbetrag
Dieser Posten dient zur Einstellung des Blindstichbetrags ftir den
Stoff.

—1,00 bis
5,00

0,05mm

0,40

Knopflochhéhe beim Annidhen von Osen-/Butzenknépfen
(Hohe uber der Transportplatte)

Dieser Posten dient zur Verhlitung einer Bertihrung von Nadel
und Knopfloch.

0,0 bis
10,0

0,1mm

3,0

Verdiinnungsstufe des Gegenknopfes
Dieser Posten verringert die Zahl der Verbindungsstiche des
Unterknopfes beim Anndhen von Gegenknépfen.

O : Ohne Verdlinnung O : Verdlinnungsstufe 1
62 : Verdlinnungsstufe 2 93 : Verdlinnungsstufe 3

o

Ohne
Verdtinnung

Querkompensation des Nadeleinstichs im Unterknopf beim
Annéhen von Gegenknépfen (vorne: 4 Lécher, hinten: 2 Lécher)
Nehmen Sie die Kompensation so vor, dass die Nadel nicht mit dem
Knopfloch innerhalb des Bereichs des unteren Knopflochs in Bertihrung
kommt.

<D

0 bis 0,30

0,05 mm

0,30

Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten Anndhens von
Flachknépfen an den Stoff

Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl der Riegelstiche am
Ende des direkten Anndhens von Flachkndpfen an den Stoff.

===
oF

2 bis 3

1 Stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Anndhens von
Gegenknépfen

Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl der Riegelstiche am
Ende des Annéhens von Gegenkndpfen.

==
oF

1 bis 3

1 Stich

Knopfanndhhohe (nur Stielumwickeln zum Anndhen von
Flach-/Stielumwickelungsknopf mit Blindstich)

Dieser Posten dient zum Einstellen der Knopfhalteh6he
(Endhéhe) beim Stielumwickelungsprozess.

0,5 bis 15,0

0,1 mm

2,5

Knopfhéhe (Osen-/Butzenknopf)
Dieser Posten dient zum Einstellen der Knopfhaltehéhe (Endhdhe)
beim Stielumwickelungsprozess.

0 bis 15,0

0,1 mm

Ose%knopf
Butzenknopf
125

*2

Knopfhéhe (Gegenknopf)
Dieser Posten dient zum Einstellen der Knopfhaltehéhe (Endhéhe)
beim Knopfannéhprozess.

"JE 3 AL,

0 bis 20,0

0,1 mm

4,5

Stichzahl am Anfang der Stielumwickelung
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl am Anfang des
Stielumwickelns.

[ L~
O

1 bis 3

1 punto

* 1 Der Maximalwert des Dateneinstellbereichs hdngt von der Einstellung von il

* 2 Der Anfangswert héngt von der Nahform ab.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Zahl der Riegelstiche am Ende des Stielumwickelns
Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl der Riegelstiche am Id‘\??'3
Ende des Stielumwickelungsprozesses. = B

2 bis 3

1 Stich

Kompensation der Knopfhalteh6he beim Annédhen von
Flach-/Stielumwickelungsknopfen mit Blindstich

Dieser Posten dient zur Kompensierung der Knopfhalteh6he beim —-t
Knopfannéhprozess, wenn Lockerheit zwischen dem Knopf und

dem Stielumwickelungsteil erwtinscht ist.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

Fadenfreigabekompensierung

Dieser Posten dient zum Einstellen des Kompensationswerts der Knopfhaltehéhe

beim Knopfanndhprozess. Der Stielumwickelungsprozess erfolgt unter

alimahlicher Riicksetzung des Kompensationswerts auf den vorherigen Wert.

Dieser Posten wird eingestellt, wenn eine feste Umwickelung bis zur Knopfwurzel l
erwinscht ist. —

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

0,5

Wahl des Knopfladers
<Im Falle von Osen-/Butzenkndpfen>

14
% : Lader AUS H : Lader EIN

<Im Falle von Normalknépfen>

% : Lader AUS 5 @ : Lader EIN

&
Verwendeter

Lader
(Vorderseite)

Anzahl der Umwickelungen
Dieser Posten dient zum Einstellen der Anzahl der xn
Umwickelungen beim Stielumwickelungsprozess. et

0 bis 5

1-mal

Stichzahl fiir FadenluftstoB o ]
Dieser Posten dient zum Einstellen der Stichzahl fiir den I
FadenluftstoB beim Stielumwickelungsprozess. Ll

0 bis 20

1 Stich

Kompensation der Knopfhohe beim Stielumwickelungsprozess

Dieser Posten dient zum Kompensieren der Knopfhaltehéhe

beim Stielumwickelungsprozess und zur Einstellung des l 1
Umwickelungszustands.

-5,0 bis
5,0

0,1Tmm

Mit/Ohne Knopfpositionierbewegung
|.5| : Mit GH : Ohne

Dieser Posten bestimmt, ob die Kompensierbewegung der Knopfpositionierung vor dem
Betrieb der Ndhmaschine durch die Bedienungsperson durchgefiihrt wird oder nicht.
Dieser Posten ist praktisch, wenn Kndpfe von unregelméBiger Form angenéht werden.
* Der hier eingestellte Kompensationswert wird nur flir einen Knopfannéhvorgang
angewandt und wird nach Abschluss des Nahvorgangs auf 0 zurlickgesetzt.

Ohne

Nadelh6he bei der Knopfpositionierung

Dieser Posten dient zum Einstellen des Winkels, in dem die

Nadel bei der Knopfpositionierbewegung automatisch abgesenkt Qf
wird. Stellen Sie den Winkel zur Erleichterung der Positionierung - =
je nach der Art der Kndpfe, der Stielumwickelungshéhe usw. ein.

0 bis 130

80

Fadenzugmotor-Startposition im Knopfannédhprozess
Dieser Posten dient zum Einstellen des Fadenlockerungsbetrags @

am Nahanfang, um den Fadenrestbetrag am Néhanfang zu &
stabilisieren.

0 bis 100

1 pulse

30

S040

Stichzahl zum Starten des Fadenzugmotorbetriebs im @ [
Knopfannédhprozess Clbse
Dieser Posten dient zum Einstellen der Stichzahl zum Halten des

in Nr. S39 eingestellten Fadenlockerungsbetrags.

1bis 2

1 Stich

S04

Kompensation des Spannungszeitpunkts auf der Stoffseite

und der Riickseite beim Knopfannihprozess ] ()
Dieser Posten dient zum Andern des Spannungsumschaltzeitpunkts beim

Nadeleinstich auf der Stoffseite und der Riickseite und verlagert die Knlipfposition.

—90 bis 90

501

1. Stich Lochposition des Oberknopfes (ldngs)

-2,00 bis 4,00

0,05

1,80

1. Stich Lochposition des Oberknopfes (quer)

-2,00 bis 4,00

0,05

1,80

Osen-/Butzenknopflochposition fiir unteren Knopf (lings)

-4,0 bis 4,0

0,1

1. Stich Lochposition des Unterknopfes (ldngs)

-13,00 bis 4,00

0,05

1,60

1. Stich Lochposition des Unterknopfes (quer)

-2,00 bis 4,00

0,05

1,60

=h06

Gesamtkompensation der Knopfhalteposition (quer)

-3,0bis 3,0

0,1

- 8-




Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige | Bemerkungen
Kompensation der (")sen-/Butzenknopf-BIindstichposition (links) -2,0 bis 2,0 0,1 0
Lochposition fiir Osen-/Butzenknopf -5,0 bis 5,0 0,1 0,5
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der Stielumwickelung (ldngs) | —4.0 bis 4,0 0,1 0
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der Stielumwickelung (quer) | —4,0 bis 4,0 0,1 -0,3
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der Stielumwickelung (ldngs) | 4,0 bis 4,0 0,1 1,0
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der Stielumwickelung (quer) | _4 o bis 4,0 0,1 0,3
Stichbreite fiir Stielumwickeln (rechte Seite) 0 bis 5,0 01 30
Stichbreite fiir Stielumwickeln (linke Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Startposition fiir Stielumwickeln -1,0 bis 3,0 0.1 10
Endposition fiir Stielumwickeln -1,0 bis 5,0 0,0 0 1
1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des ~1.0 bis 1.0 0.1 0.3
Knopfanndhens (ldngs) ’ ’ ’ ’
1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des | _1 g pis 10 01 0
Knopfannéhens (quer) ’ ’ ’

2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des _10bis1.0 0.1 0

Knopfannidhens (ldngs) ’ ’ ’

2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des | _ g pis 1,0 0.1 0

Knopfannihens (quer) ’

3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des ~1.0bis 1.0 0.1 0

Knopfannihens (ldngs) ’ ’ ’

3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition am Ende des —1.0bis 1.0 01 0

Knopfannédhens (quer) ’ ’ ’

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende .

des Knopfannihens (lings) -1,0bis 1,0 0,1 03

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende —10bis1.0 0.1 0

des Knopfannihens (quer) ’ ’ ’

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende ~1.0 bis 1.0 0.1 0

des Knopfannihens (ldngs) ’ ’ ’

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende .

des Knopfannédhens (quer) -1,0 bis 1,0 0,1 0

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende . 0.1 0
u n -1,0 bis 1,0 ’

des Knopfannihens (ldngs)

1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition am Ende| _4 0 bis 1,0 0,1 0

des Knopfannéhens (quer)

Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung (lings) —4,0 bis 4,0 0,1 1,2

Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung (quer) —4,0 bis 4,0 0,1 3,0

Lingsposition des Fadenabschneidens beim Knopfannihen —4,0 bis 8,0 0,1 1,0

Lingsposition des Fadenabschneidens beim Stielumwickeln —4,0 bis 8,0 0,1 0,2

Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (rechts) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3

Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (links) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3

* 1 Der Anfangswert héngt von der Ndhform ab.




(5. LISTE DER FEHLERCODES

)

Andern Sie die Ndhdaten.

Fehlercode Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E023 Fehler bei Erkennung eines Presserhebemotor-Schrittfehlers | Neueingabe | Dateneingabebidschirm
1z Dieser Fehler tritt bei Erkennung eines Presserhebemotor- rF“a..dll tellun

T Schrittfehlers auf. m‘é‘;"iﬁ ung
Priifen Sie, ob eine hohe mechanische Belastung vorliegt. '
E031 Luftdruckabfall Neueingabe Dateneingabebildschirm
j@» Prifen Sie, ob der Luftdruck abgefallen ist. nach
Ruickstellung
v mdglich.
E050 Stopptaste Neueingabe | Dateneingabebildschim
Dieser Fehler tritt beim Driicken der Stopptaste auf. nach
Ruickstellung
mdglich.
E099 Knopfladermotor-Schrittfehlererkennung Neueingabe Dateneingabebildschim
@ Dieser Fehler tritt bei Erkennung eines Knopfladermotor- nach
P <I§ Schrittfehlers aut. Ruckstellung
mdglich.
E302 ~ Bestétigung der Maschinenkopfneigung Neueingabe Dateneingabebildschim
fin ] Prifen Sie, ob der Maschinenkopf-Neigungssensor ausgeschaltet | nach
T -ia ist. Riickstellung
= mdglich.
E394 Betriebsfehler des Transportplattenabsenkungssensors Neueingabe Dateneingabebildschirm
+U Dieser Fehler tritt auf, wenn der Transportplattenabsenkungssensor | nach
= wéhrend des N&hmaschinenbetriebs nicht funktioniert. Prifen Sie, ob | Riickstellung
sich ein Knopf oder dergleichen unter der Transportplatte befindet. mdglich.
E395 Betriebsfehler des Transportplattenanhebungssensors Neueingabe Dateneingabebidschim
¥ Dieser Fehler tritt auf, wenn der Transportplattenanhebungssensor | nach
FE <@ wéhrend des Ndhmaschinenbetriebs nicht funktioniert. Ruickstellung
mdglich.
E396 Betriebsfehler des Zungen-Offnen/SchlieBen-Sensors Neueingabe Dateneingabebildschirm
qp Dieser Fehler tritt auf, wenn der Sensor beim SchlieBen/Offnen der | nach
T <Q Zunge nicht ein- oder ausgeschaltet ist. Rickstellung
mdglich.
E397 Betriebsfehler des Futter-dffnen(SchlieBen-Sensors Neueingabe Dateneingabebidschirm
» Dieser Fehler tritt auf, wenn sich wéhrend des nach
K::1 Ndhmaschinenbetriebs kein Knopf im Futter befindet. Rckstellung
mdglich.
Betriebsfehler des Futter-Horizontalsensors . A
E398 - Dieser Fehler tritt auf, wenn der Sensor wahrend der Futter- r’:‘:éf'”gabe Dateneingabeoidsctirm
—‘\|<I§ Horizontaloperation nicht funktioniert. Ruickstellung
|_[ Uberpriifen Sie die Sensorposition. méglich.
E399 Betriebsfehler des Futter-Umkehrsensors Neueingabe Dateneingabebildschim
-— Dieser Fehler tritt auf, wenn der Sensor wahrend der Futter- nach
|—_P|<I§ Umkehroperation nicht funktioniert. Ruickstellung
Uberpriifen Sie die Sensorposition. mdglich.
e Zungentypfehler Neueingabe | Dateneingabebiidschimn
E497 tNﬁ,] Dieser Fehler tritt auf, wenn Zungen des Typs “AMB289” und nach 9 ’
N "9 “AMB189” gemeinsam in den Zyklusdaten verwendet werden. Rckstellung
e Andern Sie die Zyklusdaten. mdglich.
Uberschreitung der Knopfhaltehdhe beim Nahen . T
E498 Dieser Fehler tritt auf, wenn die Knopfhaltehdhe (22,0 mm) r’:‘::ﬁ ingabe Deteneingatebidschim
a1 § Uberschritten wird und der Nahvorgang beim Knopfannahen nicht | Riickstellung
durchgefthrt werden kann. Andern Sie die Nahdaten. méglich.
E499 Uperschreitung des Y-Transportmotor-Bewegungsgrenzwerts | Neyeingabe Dateneingabebidschim
- ) < Dieser Fehler tritt auf, wenn die Eingabedaten der Knopfhéhe | nach
™™ | fir Osen-/Butzenknopfannahen den Maximalwert (15 mm) Riickstellung
des Y-Transportbewegungsbetrags tiberschritten haben. mdglich.

* Wir behalten uns Anderungen dieser Kurzanleitung zu Verbesserungszwecken ohne Vorankiindigung vor.
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