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(II. Bedienungsteil )

(1. VORWORT )
1) Von IP-420 verarbeitete Ndhdaten
Mustername Beschreibung
Beschreibung der Daten Datei mit Erweiterung “.EPD”

Auslesen vom Speichermedium.
Max. 99 Muster kénnen verwendet werden.

2) Verwendung der Daten fiir AMB-289 (EPD-Daten)
Setzen Sie ein Speichermedium in die Tafel IP-420 ein, und wahlen Sie Muster Nr. xxx von den
EPD-Daten.

3) Ordnerstruktur des Speichermediums
Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

([:] Medlenlaufwerk)i AMB289 Beschreibung
AMBOOAAA.EPD

= der Daten:
Parameterdaten In ¥.AM3289
(exklusiv fiir AMB) speichern AMBOOAAA.EP[‘:— speichern.

AMBOOAAA.EPD

1. Die bei unserer Firma erworbene Speichermediums ist bereits mit dem Ordner PROG )
hit versehen. Léschen Sie diesen Ordner nicht. |
@ 2. Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, kénnen nicht gelesen |
werden. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. )

o — — —
5
=
8.
o
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4) CompactFlash(TM)-Karte
M Einsetzen der CompactFlash(TM)-Karte

1)

2)

um beschéadigt werden.

)
W N

von maximal 2 GB.

©

(3]

beschrieben.

o — — — — — — — — —
5
=
ol
]
=

1. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kénnen Tafel und Speichermedi-

. Schieben Sie auBer CompactFlash(TM) keine anderen Gegensténde ein.
. Der Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 akzeptiert CompactFlash(TM)-Karten

. Die Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 unterstiitzt FAT16, das Format der
CompactFlash(TM)-Karte. FAT32 wird nicht unterstiitzt.

. Verwenden Sie unbedingt eine mit IP-420 formatierte CompactFlash(TM). Das Forma-
tierverfahren der CompactFlash(TM) ist unter "43. Formatieren des Speichermediums"

2)

-2

TN
Vorsicht

Die CompactFlash(TM) so halten, das die Eti-
kettenseite vorne liegt (die Aussparung an der
Kante nach hinten richten), und den Teil, der ein
kleines Loch aufweist, in die Tafel einschieben.
SchlieBen Sie die Abdeckung nach dem Ein-
setzen des Speichermediums. Durch SchlieBen
der Abdeckung ist der Zugriff méglich.

Falls Speichermedium und Abdeckung mitein-
ander in Bertihrung kommen und die Abde-
ckung nicht geschlossen ist, tberprtfen Sie die
folgenden Punkte.

+ Ist das Speichermedium bis zum Anschlag ein-

geschoben?

+ Ist die Einschubrichtung des Speichermediums

korrekt?

— — — — — — — — — —

Die Tafel mit der einen Hand festhalten, die
Abdeckung éffnen, und den Speichermedien-
Auswerfhebel @ driicken. Das Speichermedi-
um @ wird ausgeworfen.

Wird der Hebel @ zu stark gedriickt, |
kann das Speichermedium @ heraus- |
fallen und beschédigt werden. )

Durch Herausziehen des Speichermediums
@ wird die Entnahme beendet.



5) USB-Anschluss

I AnschlieBen eines Gerats an den USB-Anschluss

Schieben Sie die obere Abdeckung auf, und
stecken Sie das USB-Gerdt in den USB-
Anschluss. Kopieren Sie anschlieBend die zu
verwendenden Daten vom USB-Gerét auf das
Hauptgerat.

Nachdem die Daten kopiert wurden, entfernen
Sie das USB-Gerét.

I Abtrennen eines Geréats vom USB-Anschluss

Trennen Sie nun das USB-Geréat wieder. Bringen
Sie die Abdeckung wieder an.

WARNUNG :
Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums
* Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu einem Brand
oder elektrischen Schlag kommen.
» Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.
A + Auf keinen Fall zerlegen oder abéndern.
+ Die Kontakte nicht mit Metallgegensténden beriihren. Anderenfalls kénnen Daten gel6scht werden.
» Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur oder Luftfeuchtigkeit /
Orte mit Taukondensation / Orte mit starkem Staubniederschlag /
Orte, die statischer Elektrizitéit oder elektrischem Rauschen ausgesetzt sind

-3



(D Bei der Handhabung von USB-Geréten zu beachtende VorsichtsmaBnahmen
- Lassen Sie das USB-Geréat oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die Ndhma-

schine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kénnen den Anschlussteil beschadigen, was zu Verlust der im USB-
Geréat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Geréts oder der Ndhmaschine flihren kann.

- Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen eines USB-Geréts, wéhrend ein Programm oder N&hdaten gelesen/

geschrieben werden.
Dies kénnte eine Datenbeschéadigung oder Funktionsstérung verursachen.

- Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerdts partitioniert ist, ist nur eine Partition zugénglich.
- Manche Arten von USB-Geréat werden von dieser Ndhmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.
- JUKI leistet keine Kompensation flir den Verlust von auf dem USB-Gerét gespeicherten Daten, der durch den Ge-

brauch mit dieser Nahmaschine verursacht wird.

- Wenn die Tafel den Kommunikationsbildschirm oder die Musterdatenliste anzeigt, wird das USB-Laufwerk nicht

erkannt, selbst wenn ein Speichermedium in den Steckplatz eingesetzt wird.

- Was USB-Geréte und Speichermedien, wie z. B. CF-Karten, betrifft, so sollte grundséatzlich nur ein Gerat/Speicher-

medium an/in die Ndhmaschine angeschlossen/eingesetzt werden. Wenn zwei oder mehr Geréte/Speichermedien
angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines davon. Nehmen Sie auf die USB-Spezifikationen
Bezug.

- Fuhren Sie den USB-Stecker bis zum Anschlag in den USB-Anschluss an der IP-Tafel ein.
- Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zugegriffen wird.

@ VU

SB-Spezifikationen

Konform mit dem Standard USB 1.1
- Verwendbare Gerdte *1 ..........cccvevrieene Speichergerate, wie z. B. USB-Speicher, USB-Hub, FDD und Kartenleser
- Nicht verwendbare Geriéte ..................... CD-Laufwerk, DVD-Laufwerk, MO-Laufwerk, Bandlaufwerk usw.
- Unterstlitztes Format .........ccccoceiiieene FD (Floppy Disk) FAT 12

............................. Sonstige (USB-Speicher usw.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

- Verwendbare SpeichermediengréBen ... FD (Floppy Disk) 1,44 MB, 720 kB

... Sonstige (USB-Speicher usw.), 4,1 MB ~ (2 TB)

- Erkennung von Laufwerken ................... Im Falle von externen Geréten, wie z. B. einem USB-Gerét, wird auf das

zuerst erkannte Gerét zugegriffen. Wenn jedoch eine Speicherkarte in den
eingebauten Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, erhdlt der Zugriff
auf dieses Speichermedium die héchste Prioritdt. (Beispiel: Wenn eine
Speicherkarte in den Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, obwohl
bereits ein USB-Speicher an den USB-Anschluss angeschlossen ist, er-
folgt der Zugriff auf die Speicherkarte.)

- Anschlussbeschrdnkung ..........cccccocveeene Max. 10 Geréte (Wenn die Zahl der an die Ndhmaschine angeschlossenen

Speichergeréte die Maximalzahl Uberschreitet, werden das 11. und jedes
weitere Speichergerét nicht erkannt, es sei denn, sie werden abgetrennt
und wieder angeschlossen.)

- Stromverbrauch ... Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Geréte betrdgt maximal

*1

500 mA.

: JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerdte. Manche Geréte funktionieren wegen

eines Kompatibilitdtsproblems eventuell nicht.
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(2. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE

((1) Haupteinheit)

[ Vorderseite ]

S oAl

[ Rechte Seite ]

]

o
] o2 5]~V |@s] =]
-EE -05 05 !
S J
5016
| | e | ®
Symbol Bezeichnung Beschreibung
(1) Sensorbildschirm, LCD-Displayfeld
. Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
e Bereitschaftstaste und dem Nahbetriebsbildschirm.
o o Informationstaste Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
1 und dem Informationsbildschirm.
o m Kommunikationstaste Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
und dem Kommunikationsbildschirm.
Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
(5] M Modustaste und dem Modusumschaltbildschirm, auf dem verschiedene
Detaileinstellungen durchgeftihrt werden.
(6] Kontrastregler
(7] Helligkeitsregler
(3) CompactFlash(TM)-Karten-Auswerftaste
(9) CompactFlash(TM)-Karten-Steckplatz
(10) Abdeckungserkennungsschalter
® Buchse fiir externen Schalter
® Buchse flir Schaltkastenanschluss
| 1. Driicken Sie mit einer Fingerspitze leicht auf die gewiinschte Taste des Sensorbild- |
| schirms, um die Tafel IP-420 zu bedienen. Falls Sie etwas anderes als Ihre Fingerspitze |
| ordioht verwenden, kann es zu einer Funktionsstérung am IP-420 kommen, oder die Glasober- |
| ache des Sensorbildschirms kann verkratzt oder beschadigt werden. |
fliche des S bildschi k kratzt oder beschédigt d
2. Wenn die Bereitschaftstaste nach dem Einschalten der Stromversorgung zuerst ge-
| driickt wird, wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung des KlemmfuBes durchgefiihrt. Dabei |
\ bewegt sich der KlemmfuB. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. )
d d



((2) Allgemein verwendete Tasten)

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfliihrung allgemeiner Bedienungsvorgénge auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells 1P-420:

Piktogramm Bezeichnung

Beschreibung

Abbruchtaste

Diese Taste dient zum SchlieBen von Fenstern.
Im Falle des Datenédnderungsbildschirms kann die
Datenédnderung annulliert werden.

Eingabetaste

Diese Taste dient zur Eingabe der gednderten Daten.

Aufwaértsrolltaste

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder der Anzeige
nach oben.

Abwartsrolltaste

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder der Anzeige
nach unten.

Rdickstelltaste

Diese Taste dient zur Aufthebung eines Fehlers.

Mo Zifferneingabetaste Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks, mit dem die
\'b 9 Eingabe von Ziffern durchgeflihrt werden kann.
- Zeicheneinqabetaste Diese Taste dient zum Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms.
g — Siehe "6. BENENNUNG VON MUSTERN".
(3. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE )

LU&00

Languaee selection

o oBAE | e |
ez | ermar |

‘ Ezpaiol ” Italiano I

=
Frangaiz ” Deutzch I | vI

Portuguigs ” Tirkge I

‘ Tigng Wigt ” =il

Indonesia ” PyCCraiA I -

1) Einschalten des Netzschalters
Beim ersten Einschalten der Stromversor-

gung wird der Sprachenwahlbildschirm an-
gezeigt. Legen Sie die verwendete Sprache
fest. (Eine Anderung ist mit Speicherschalter

IEl maglich.)
| Wenn Sie den Auswahlbildschirm ]
| |
| mit der Léschtaste . oder der |
I Vorsicht I
| @ Eingabetaste beenden, ohne |
I eine Sprachenwahl durchzufiihren, I
: erscheint der Sprachenwahlbildschirm :
1 beim nichsten Einschalten wieder. |
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2)

3)

Auswiéhlen der gewlinschten Musternummer
Nach dem Einschalten der Stromversorgung
wird der Dateneingabebildschirm angezeigt.

Die Musternummertaste 012| @, die gegen-

waértig angewabhlt ist, wird im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt. Driicken Sie die Taste,
um die Musternummer auszuwdhlen. Infor-
mationen zum Auswahlverfahren der Muster-
nummer finden Sie unter "5. AUSWAHL DER
MUSTERNUMMER".

Die Musternummern 1 bis 10 sind gemé&B der

Beschreibung unter "21. (1). Werksseitig
vorgegebene Ndhdaten bereits werks-

seitig registriert worden". Wahlen Sie die
Nummer des Musters, das Sie ndhen wollen,

unter diesen Nummern aus. (Nummern, unter
denen keine Muster registriert wurden, wer-
den nicht angezeigt.)

Eine ausflihrliche Beschreibung dieses Bild-
schirms finden Sie unter "4. LCD-DISPLAY
BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB".

Versetzen Sie die Ndhmaschine in den
Nahbereitschaftszustand.

Drticken Sie die Bereitschaftstaste 0.

um den Bildschirm fur Ausschaltsperre auf-
zurufen. Treffen Sie die Nahvorbereitungen,
wéhrend dieser Bildschirm angezeigt wird.
Néhbereitschaftszustand wechselt die Farbe
der LCD-Display-Hintergrundbeleuchtung auf
Gran.

Eine ausflihrliche Erlduterung des Néh-
betriebsbildschirms finden Sie unter

"4. (2) Nahbetriebsbildschirm".
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4) Einlegen der Nahprodukte

Das Einlegeverfahren der Stoffe und Kndpfe
hé&ngt von der jeweiligen Ndhmethode ab.
Legen Sie die Teile wahrend des Betriebs der
Maschine ein, indem Sie den vorderen €) oder
hinteren Teil @ des Pedals niederdrticken.

* Angaben zum Einstellverfahren von
=il "Ndhmethode" finden Sie unter
"14. WAHL DER NAHMETHODE".

<Zum Annéahen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder
Flachknépfen mit Blindstich>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader
® ., und drticken Sie den hinteren Teil des
Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzuftigen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen
Sie den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdriicken des hinteren Pedalteils
ged6ffnet werden.)

!

Schieben Sie den Stoff @ unter die Zunge @, bis
er am Zungenanschlag @ anliegt. (Die Freigabe
der Zunge erfolgt durch Niederdriicken des
hinteren Pedalteils.)

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrtickt wird,
senkt sich der Knopf auf die Annéhposition, in der
Néhen madglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"33. (2) Liste der Speicherschalterdaten".
i

Der Ndhvorgang beginnt bei Betédtigung des
Startschalters @.



<Zum direkten Annédhen von Flachknépfen an
den Stoff>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader
@, und driicken Sie den hinteren Teil des
Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufltigen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen
Sie den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdrlicken des hinteren Pedalteils
gedffnet werden.)

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel,
bringen Sie die Zunge mit dem Zungenanschlag
in Bertihrung, und senken Sie den Stoffdriicker @
durch Niederdrticken des vorderen Pedalteils ab,
um den Stoff zu fixieren.

(Durch Niederdriicken des Pedals nach hinten
wird der Stoffdriicker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil erneut niedergedrtickt
wird, senkt sich das Knopffutter auf die
Anndahposition, in der Ndhen maglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten lber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"33. (2) Liste der Speicherschalterdaten".

Der Nédhvorgang beginnt bei Betédtigung des
Startschalters @.
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<Zum Annahen von Gegenknépfen>

Legen Sie den oberen Knopf @ auf den
Knopflader @ , und drlicken Sie den hinteren Teil
des Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufligen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird,
fligen Sie den Knopf von Hand ein, da die
Klemmbacken durch Niederdrlicken des hinteren
Pedalteils gedffnet werden.)

Legen Sie den unteren Knopf @ in den
Knopfeinlegeteil @ der Transportplatte ein.

!

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen Sie
die Zunge mit dem Zungenanschlag in Berthrung, und
senken Sie den Stoffdrlicker @ durch Niederdrticken
des vorderen Pedalteils ab, um den Stoff zu fixieren.
(Durch Niederdriicken des Pedals nach hinten
wird der Stoffdrticker freigegeben.)

!

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrtickt wird, senkt
sich der Knopf auf die Ann&hposition, in der Ndhen
mdglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"33. (2) Liste der Speicherschalterdaten".
!

Der Ndhvorgang beginnt bei Betdtigung des
Startschalters @.
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<Zum Knopfstielumwickeln>

7 \ \ Setzen Sie die Stielumwickeleinheit @ in die Ein-
§—\ 1 \/ = schub6ffnung der Transportplatte ein.

=
\.i /

//
2

R
20N\
3
)

Stellen Sie die Zunge @ von Hand ein, und sen-
ken Sie den Stoffdrlicker € ab, um die
Stielumwickeleinheit @ zu fixieren.

(Zunge und Stielumwickeleinheit werden durch
Niederdriicken des hinteren Pedalteils freigege-
ben.)

Legen Sie das N&dhprodukt in die

Stielumwickeleinheit @ ein.

!

Transportieren Sie das Nahprodukt durch Nieder-
drticken des vorderen Pedalteils bis zur Néhstart-
position.

(Durch erneutes Niederdrlicken des vorderen
Pedalteils wird das Néhprodukt zur Einlegepositi-
on zurtickgefthrt.)

Der Néhvorgang beginnt bei Betdtigung des Start-
schalters @.
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(4. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB

((1) Dateneingabebildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung

(A Neumuster-Registriertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir die Registrierung einer
neuen Musternummer.
— Siehe "22. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS".

(B) Musterkopiertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir Nahmuster-Kopieren.
— Siehe "23. KOPIEREN VON NAHMUSTERN".

® Musternamen-Einstelltaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms ftir die Musternamenseingabe.
— Siehe "6. BENENNUNG VON MUSTERN".

Musternamenanzeige Hier wird der Name, der flir das ausgewé&hlte Ndhmuster eingegeben
wurde, angezeigt.

Nadelwechseltaste Durch Dricken dieser Taste wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung
durchgefiihrt, die Nadel abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm
angezeigt.

— Siehe "34. NADELWECHSEL".
(F) Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

-12




Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Musternummer-Wahltaste

Die gegenwadrtig ausgewéhlte Musternummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Musternummer angezeigt.

— Siehe "5. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des Musters, das unter der gegenwadrtig ausgewéhlten
Musternummer registriert ist, wird angezeigt. Die jeweiligen
Anzeigefelder bestehen aus Tasten und kénnen gedndert werden. Der
Inhalt der Anzeige héngt von der jeweiligen Ndhmethode ab.
* Annédhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich
— Siehe "8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (OSEN-/BUTZENKNOPFE)"
und "9. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)".
* Direktes Anndhen von Flachknépfen an den Stoff
— Siehe "10. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN
VON FLACHKNOPFEN AN DEN STOFF".
* Anndhen von Flachkndpfen mit Blindstich
— Siehe "11. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH".
* Gegenknopf
— Siehe "12. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE".
Stielumwickeln
— Siehe "13. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELN".

Né&hdaten-Anderungstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen der Ndhdatenliste.
— Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN".

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Ndhmaschine flir Knopfanndhen und flir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstadrkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.
— Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanndh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

Benutzertasten

Diese vier Tasten kénnen mit hdufig benutzten Ndhdaten belegt
werden. Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern
der ausgelegten Ndhdaten angezeigt.

— Siehe "36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

Futtereinstelltaste

Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "24. FUTTEREINSTELLUNG".

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf

dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und tberprtft werden kann.

— Siehe "26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER
SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".
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((2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A] Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "24. FUTTEREINSTELLUNG".
(B) Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.

— Siehe "25. KNOPFZENTRIERUNG".

Musternamensanzeige

Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéhrend
des Néhvorgangs angezeigt.

Laderbetdtigungstaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, bewegt sich der Lader, um den
Knopf in das Futter einzusetzen.

Nadelwechseltaste

Durch Dricken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der
Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "34. NADELWECHSEL".
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Futter-SchlieBen/Offnen-Taste

Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird
wéhrend des Né&hvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hdngt von
der jeweiligen Nédhmethode ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf
dem Néhbetriebsbildschirm eingestellt werden.

Blindstichbetrag-Einstelltaste

Die Einstellung des Blindstichbetrags ist méglich.

* Diese Anzeige erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich.

Zahlerwert-Anderungst aste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts
angezeigt.

— Siehe_"32. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Ndhvorgangszéhlers/Werkstlickzéhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe "32. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf
dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und tberpruft werden kann.
— Siehe "26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER

SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Ndhmaschine flir Knopfanndhen und flir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstadrkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungskn6pfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstédrkungsfadens.

— Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanndh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Ann&hen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-
FADENSPANNUNG".

Direktwahltasten

Die unter der jeweiligen Taste registrierte Musternummer wird
gewadbhlt.
— Siehe "37. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

Knopflader-Wahltaste

Der gegenwdrtig gewéhlte Knopflader wird auf der Taste angezeigt.
Wenn die Taste gedrickt wird, kann der Zustand des Knopfladers
gedndert werden.
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(5. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL )

i |

b EE B G el

05 -05

Ak

0

5

=

1)

2)

3)

4)

I-16

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem Da-
teneingabebildschirm (blau) geédndert werden.
Wenn der Ndhbetriebsbildschirm (grtin) ange-
zeigt wird, drticken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm

anzuzeigen.

Aufrufen des Musternummer- Auswahl-
bildschirms
Durch Drticken der Musternummer-Wahltaste

0 Zl @ wird der Musternummer- Auswahl-

bildschirm angezeigt. Die gegenwértig ausge-
wéhlte Musternummer und ihr Inhalt werden
im oberen Teil des Bildschirms angezeigt,
wdahrend im unteren Teil des Bildschirms die
Liste der registrierten Musternummertasten
angezeigt wird.

Auswdéhlen der gewiinschten Musternum-
mer
Durch Drticken der Aufwérts-/Abwartsver-

schiebungstaste | w || 4. | @ werden die

registrierten Musternummertasten @ der
Reihe nach angezeigt. Der Inhalt der unter
der Musternummer eingegebenen N&hdaten
wird auf der jeweiligen Taste angezeigt. Dru-
cken Sie die gewtinschte Musternummertaste
O in diesem Feld.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste (5)

wird der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen. Damit ist die Auswahl
abgeschlossen.

Wenn Sie das registrierte Muster Iéschen

wollen, drticken Sie die Léschtaste @u' (6}

Muster, die flir Zyklusnéhen registriert worden
sind, kénnen jedoch nicht geléscht werden.



(6. BENENNUNG VON MUSTERN )

Bis zu 14 Zeichen kénnen als Mustername flr jedes Muster eingegeben werden.

1) Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe des Musternamens kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgeflihrt werden. Wenn der Néhbetriebs-
bildschirm (grtin) angezeigt wird, drticken Sie

die Bereitschaftstaste @, um den Da-

teneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Wi o | @ §]|| U|@a| =] 2) Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms
g —u.at 05 Driicken Sie die Zeicheneingabetaste |mo=
_— _—— ‘
o e j. @ @, um den Zeicheneingabebildschirm anzu-
SIETH | EREE || ENEER zeigen

3) Eingeben von Zeichen
Driicken Sie die gewlinschte Zeichentaste @,
um das entsprechende Zeichen einzugeben.
Sie kénnen alphanumerische Zeichen ([ A|

bis [z|und | 0] bis|8]) und Sonderzeichen (

+], =], 2], [#],[. ], -]) eingeben. Bis zu

14 Zeichen kénnen eingegeben werden. Der
Cursor kann mit der Cursor-Linksverschie-

bungstaste |+ #| @ und der Cursor-Rechts-

verschiebungstaste | #-+| @ verschoben

werden. Wenn Sie ein eingegebenes Zeichen
I6schen wollen, verschieben Sie den Cursor
zur Position des zu I6schenden Zeichens,

und driicken Sie die Lschtaste oo #® 0.

4) Beenden der Zeicheneingabe

Press ENTER button @. um die

Zeicheneingabe zu beenden. AnschlieBend
werden die eingegebenen Zeichen im oberen
Teil des Dateneingabebildschirms (blau) an-
gezeigt.
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(7. LISTE DER NAHMETHODEN UND NAHFORMEN

Nidhmethode Nahform

Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen

mit Blindstich @

=

Direktes Anndhen
von Flachknépfen
an den Stoff

Annédhen von
Flachknépfen mit
Blindstich

Anndhen von
Gegenknépfen

D 0 O O &
@ & @ O 0 0 @
@ 0 @ 0 0 6 ©
@ & @ O O O

Annéhen von
Knépfen mit
Stielumwickelung
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8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT
BLINDSTICH (OSEN- UND BUTZENKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich (Osen- und Butzenkndpfe) eingestellt werden. Um eine

detailliertere Einstellung durchzuflihren, driicken sie die Ndhdaten-Anzeigetaste

Nﬁl ®. und nehmen

Sie die Einstellung auf dem N&hdatenbildschirm vor. — Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(A ={1§F2N Stichzahl flir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen
0,05 bis 3,00 0,05 mm 0,30
Stielumwickelungsteilung
[EiER Knopfanndhhshe 0 bis 15,0 0,1 mm Osenknopf: 3.5
Butzenknopf: 2.5
={1h lrA Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

Wahl der
Ndhmethode

Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".

[EREY Wah! der Nahform

Siehe "15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

Anzeige der Stichzahl fdr
Stielumwickelung

Die tatséchlich gendhte Stichzahl fir Stielumwickelung wird angezeigt.

Einstellung der
Ndhmaschinendrehzahl

Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstarkungsfaden-
Einstellung

Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Einstellung der Knopfannéh-
Fadenspannung

Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

® & O O o 9 O o 0 o

Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung

Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
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9. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT
BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Annéhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen
mit Blindstich (Flachkndpfe) eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzuflihren, driicken sie die

Néahdaten-Anzeigetaste N&l @, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor. — Siehe
"21. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |ENER Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

(B) =N Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C] =18 =N Stichzanhl fir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

® = 0,05 bis 3,00 0,05 mm 0,30
Stielumwickelungsteilung

(E) =158 Knopfanndhhéhe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 25

(F) =1 Il r Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

(G] 5001 MEWRE Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ | EIIEEWahl der Nahform | Siehe "15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

o Anzeige der Stichzahl fur | pie tatsachlich genahte Stichzahl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

o Einstellung der Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

(K] Verstarkungsfaden- Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

(L) Einstellung der Knopfannéh- | Sjehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung

(M) Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(10. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN VON KNOPFEN AN DEN STOFF)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm flr direktes Annéhen von Flachknépfen
an den Stoff eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufihren, driicken sie die Ndhdaten-

Anzeigetaste Na& @, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.
— Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |ELEN knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

(8] EEN Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C ={INFEN Stichzahl fiir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

® =N Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,20
Untertransport-Nadeleinstichs (langs)

e Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,20
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

(F ) ={IJIRI Wah! der Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

© |[EnEl \Wahl der Nahform | Siehe "15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

[ Einstellung der Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

o Einstellung der Knopfannéh- | Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(11 . DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm flir Anndhen von Flachknépfen
mit Blindstich eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufdhren, dricken sie die

Néhdaten-Anzeigetaste NE‘:Q ©, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.
— Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A) m Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

0 =P Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

® =NREEN Stichzahl far 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfanndhen

® =15l Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

(€ 5001 NAEWRE Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |EIER Wahl der Nahform | Siehe "15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

Q Einstellung der Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

o Verstarkungsfaden- Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

o Einstellung der Knopfannéh- | Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(12. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE

)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fiir Gegenknépfe eingestellt
werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken sie die Ndhdaten-Anzeigetaste

— Siehe ,21. ANDERN DER NAHDATEN*.

N@Q ©. und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |EER Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

(B} SN Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C} =IREN Stichzahl fur 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfanndhen

(D) EIRNTM Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,20
Untertransport-Nadeleinstichs (l&ngs)

(E) Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,20
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

@  |ENEEN Knopfhche 0 bis 20,0 0,1 mm 4,5
(Gegenknopf)

© =T Wahl der Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |[EREN Wah! der Ndhform | Siehe "15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

o Einstellung der Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Ndhmaschinendrehzahl

(K] Einstellung der Knopfannéh- | Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(13. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELUNG )

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fuir Stielumwickelung eingestellt
werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, drlicken sie die Ndhdaten-Anzeigetaste

"@:{ @, und nehmen Sie die Einstellung auf dem N&hdatenbildschirm vor.

— Siehe "21. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 mm 0,30

(B) Knopfannéhhéhe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 2,5

© Eil Wahl der Siehe "14. WAHL DER NAHMETHODE".
Ndhmethode

(D) Anzeige der Stichzahl flr| pje tatséchlich gendhte Stichzanhl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

(F Einstellung der Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

© Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(14. WAHL DER NAHMETHODE

23] “u|@s] =]
@

|

1)

2)

3)

4)

25

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Auswahl der Nahform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefthrt
werden. Wenn der N&hbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Ndhmethoden- Auswahl-
bildschirms.

Driicken Sie die Nahmethoden-Wahltaste
= |9, um den Ndhform-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

Auswaéhlen der Nahmethode.
Driicken Sie die gewtinschte Ndhmethoden-
Wahltaste €.

Beenden der Nahmethoden-Auswahl.

Driicken Sie die Eingabetaste O, um

die Ndhmethoden-Auswahl zu beenden und
die ausgewdéhlte Ndhform auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.



(15. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL

i |

b EE B G el

05

-05

0.

1)

2)

3)

4)

I-26

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Auswahl der Ndhform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgeftihrt
werden. Wenn der Ndhbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms
Driicken Sie die Ndhformtaste @ @, um

den Néhform-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

Auswahlen der Ndhform
Drticken Sie die Nédhformtaste €, die der zu
ndhenden Form entspricht.

Beenden der Ndhform-Auswahl

Wenn Sie die Eingabetaste O dru-

cken, wird die Formauswahl beendet, und die
ausgewdéhlte Nahform wird auf dem Daten-
eingabebildschirm (blau) angezeigt.



(16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL )

1)

2)

4 Naalg,ill o 2 el
nga —D.5t 0a
— —— 153

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Einstellung der Ndhmaschinendrehzahl
kann sowohl auf dem Dateneingabebild-
schirm als auch auf dem Né&hbetriebsbild-
schirm durchgeftihrt werden.

Aufrufen des Drehzahl-Einstellbildschirms.
Driicken Sie die Drehzahl-Einstelltaste # =

@, um den Drehzahl-Einstellbildschirm anzu-
zeigen. Hier kann die Drehzahl der Ndhma-
schine flir Knopfanndhen und Stielumwickeln
eingestellt werden.

Drticken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe mit den Pfeiltasten (auf/ab) | &

~ | @ und @, um die Daten festzulegen.

Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
200 bis 1200 100 sti/min 600
200 bis 1800 100 sti/min 800

StlelumW|ckeIn
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(17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS )

Wenn Sie Anndhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder von Flachknépfen mit
Blindstich wahlen, wird die Verstdrkungsfaden-Einstelltaste auf dem Dateneingabebildschirm und dem
N&hbetriebsbildschirm angezeigt.

1) Aufrufen des Verstidrkungsfaden-Einstell-
bildschirms.
Drticken Sie die Verstarkungsfaden-Einstell-
taste —l | @, um den Verstarkungsfaden-

Einstellbildschirm anzuzeigen.

B ol 5] les]=e|

-05 05

Ak

Stichzahl @ und Betrag @ des Verstarkungs-
fadens kdnnen eingestellt werden.

Drticken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe, um die Daten festzulegen.

oH ol

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(2] Stichzahl fir -———
Verstarkungsfaden o - Ohne Ul-ll : 1 Stich
Verstarkungsfaden 1
L!Il.ll : 1 Stich
U, a0
2'-',' : 2 Stiche
U, a0
EH : 3 Stiche
© |ElElBetrag des 0 bis 5,0 0,1 mm 1,5
Verstdrkungsfadens
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(18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG )

Wenn Sie Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskn6épfen mit Blindstich, direktes Annédhen von
Flachknépfen an den Stoff, Anndhen von Flachknépfen mit Blindstich oder Anndhen von Gegenkndpfen
auf dem Dateneingabebildschirm und dem Né&hbetriebsbildschirm wéhlen, wird die Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

( (1) Far vereinfachte Eingabe )

1) Aufrufen des Bildschirms fiir vereinfachte
Einstellung der Knopfannih-Fadenspan-
nung.

Driicken Sie die Taste fur vereinfachte
Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung

¢33 @, um den Bildschirm fiir vereinfachte

Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung
anzuzeigen, auf dem Sie die Fadenrestldnge

| 25'31” Ulﬁl_@l ) vor dem Nahen und die Fadenspannung der
s -05 05 Normalstiche fiir Knopfannéhen einstellen
@ kénnen.
5016 Q| 503 EnEEN || EEER e e —
‘ . Der Anfangseinstellwert ist der Wert !
O (‘D’} | forsicht . I
| 9 bei Verwendung von Polyester-I
( Fasergarn #50. ]

Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltas-

ten (auf/ab) '.T." I + | (@ und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgeflihrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Driicken der Abbruchtaste . (5)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

29



((2) Filr detaillierte Eingabe )

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den Néhbetriebsbildschirm auf, nachdem die Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den Detaileingabezustand versetzt

worden ist.

— Siehe "36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS"
und "37. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

o] 9af 2 UI%]"@ o

04

L

-05

o

O i e m

o 0o o O %Y
3| 3] 3] 3]

1) Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte
Einstellung der Knopfannédh- Faden-
spannung.

Driicken Sie die Taste fur detaillierte Ein-
stellung der Knopfanndh-Fadenspannung

(Bmﬁl @. um den Bildschirm flir detaillierte

Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung
anzuzeigen, auf dem Sie die Fadenrestldnge
vor dem Nahen und die Fadenspannung der
Normalstiche flir Knopfanndhen einstellen
kénnen.

o Der Anfangseinstellwert ist der Wert \
orsic

@ bei Verwendung von Polyester-I

-
I
{ Fasergarn #50. ]

Schalten Sie die Seiten des Fadenspan-
nungs-Einstellbildschirms jeweils flir den
letzten Stich, 1. Stich und 2. Stich der Reihe

nach mit der Seitenwechseltaste |I| A wei-

ter, um die Einstellung der Fadenspannung
durchzuftihren.
Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltas-

ten (aut/ab) | I 5 | © und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgeflinrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Drlicken der Abbruchtaste . (6)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

1-30



( (3) Veranderbare Ndhdaten )

1) Normalstiche fiir Knopfanndhen

Seite fur Knopfannéhen

Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert |Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 155
Knopfannédhen (Normalstiche)
Umschaltwinkel der Fadenspannung flr | 180 bis 355 1° 290
Knopfanndhen (Normalstiche)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 1
Knopfannédhen (Normalstiche)
=it | Fadenrestlange vor dem N&hen der linken 1 bis 100 1 40
Seite flr Knopfannéhen
==is@ | Fadenrestldnge vor dem N&hen der rechten 1 bis 100 1 50

EER 5201 | 5203 |
2) Letzter Stich fiir Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)
Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert |Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Knopfannéhen (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur | 180 bis 360 1° 290
Knopfannéhen (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 0

Knopfannéhen (letzter Stich)
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3) 1. Stich fiir Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich| Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs flir | 0 bis 200 1 200

Knopfannédhen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 290

Knopfannéhen (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

4) 2. Stich fiir Knopfannédhen (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich| Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Knopfanndhen (2. Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur | 180 bis 355 1° 290
Knopfannéhen (2. Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200

Knopfanndhen (2. Stich)
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(19. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG )

Wenn Annédhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Stielumwickeln auf dem
Dateneingabebildschirm und dem Né&hbetriebsbildschirm gewahlt wird, wird die Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

( (1) Fiir vereinfachte Eingabe)

1) Aufrufen des Bildschirms fiir vereinfachte
Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste fur vereinfachte Ein-
stellung der Stielumwickelungs- Faden -

spannung =& @, um den Bildschirm

fir vereinfachte Einstellung der Stielumwicke-
lungs-Fadenspannung anzuzeigen. Nun kén-

‘l”fbl "@Ql !§1|| U||$@||_@|—0 nen Sie die Restfadenlénge vor dem Néhen
0 -n.:at und die Fadenspannung der Normalstiche fr
—— T . . . .
i @ Stielumwickeln einstellen.

Ol O [ [ vmreerentred
B~ er Anfangseinstellwert ist der Wert

|

| Vorsicht . |
| U bei Verwendung von Polyester-I
( Fasergarn #50. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltas-

ten (auf/ab) | § I 5 | @ und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgeflinrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Driicken der Abbruchtaste (5)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.
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((2) Fir detaillierte Eingabe)

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den Néhbetriebsbildschirm auf, nachdem die
Stielumwickelungs-Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den

Detaileingabezustand versetzt worden ist.

— Siehe "36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS" und "37. ANPASSEN DES
NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

i |

Qa2 2] “V|@s|=s|—0

0s

-0A

05

'l!l-

g

1) Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte

[
I
I
\
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Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste fuir detaillierte Einstel-
lung der Stielumwickelungs-Fadenspannung

_@l @, um den Bildschirm flir detaillierte

Einstellung der Stielumwickelungs-Faden-
spannung anzuzeigen. Nun kénnen Sie die
Restfadenldnge vor dem Né&hen und die Fa-
denspannung der Normalstiche flir Stielumwi-
ckeln einstellen.

— — — — — — — — — — — — — — —

—~~ Der Anfangseinstellwert ist der Wert \

Vorsicht ) |
U bei Verwendung von Polyester-I

—

Fasergarn #50. ]

Schalten Sie die Seiten des Fadenspan-
nungs-Einstellbildschirms jeweils flir den
letzten Stich, 1. Stich und 2. Stich der Reihe

nach mit der Seitenwechseltaste |I| O wei-

ter, um die Einstellung der Fadenspannung
durchzuftihren.
Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltas-

ten (auf/ab) | I = | © und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgeflinrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Drlicken der Abbruchtaste . (6)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.



((3) Verdnderbare Néihdaten)

1) Normalstiche fiir Stielumwickeln

Posten Einstellbereich |Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 155

Stielumwickeln (Normalstiche)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 310

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftir 0 bis 200 1 1

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenrestldnge vor dem Stielumwickeln 1 bis 100 1 50

2) Letzter Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich |Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 345
Stielumwickeln (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftir 0 bis 200 1 0

Stielumwickeln (letzter Stich)

<Vorletzter Stich vor dem Stielumwickeln>

360°
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3) 1. Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs fur 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 310

Stielumwickeln (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

4) 2. Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (2. Stich)
[EEEE) | Umschaltwinkel der Fadenspannung fiir | 180 bis 355 1° 310
Stielumwickeln (2. Stich)
[EZEE]) | Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir | 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (2. Stich)

1-36




(20. DETAILLIERTE EINGABE FUR STIELUMWICKELN )

Wenn die Stielumwickelungs-Teilungseingabetaste auf dem Anpassungsbildschirm in die
Stielumwickelungs-Detaileingabetaste umgewandelt wird, kann eine detaillierte Einstellung der

Stielumwickelungsdaten durchgeftihrt werden.

— Siehe "36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

1)

=37

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die detaillierte Eingabe der Stielum-
wickelungsdaten kann nur auf dem Datenein-
gabebildschirm (blau) durchgefihrt werden.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (grtin) ange-
zeigt wird, drticken Sie die Bereitschaftstaste

@, umden Dateneingabebildschirm

(blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte
Eingabe der Stielumwickelungsdaten.
Drticken Sie die Taste flir detaillierte Eingabe

der Stielumwickelungsdaten _3fn | @, um

den Bildschirm fir detaillierte Eingabe der
Stielumwickelungsdaten anzuzeigen.

Auf der ersten Seite kénnendie Nd&dhein-
stellungsdaten des letzten Zyklus eingestellt
werden, und die Datenseiten der vorherge-
henden Zyklen kénnen mit der Seitenwech-

seltaste m © der Reihe nach angefahren

werden. AuBerdem wird die Seite, auf der die
Einstellung durchgeftihrt wird, bei @ in Oran-
ge angezeigt.

@ ist die tatséchlich genéhte Stielumwi-
ckelungs-Stichzahl, deren Anzeige bei jeder
Anderung der Einstellung aktualisiert wird.

Wenn eine der Datendnderungstasten (@ bis ®)
gedriickt wird, erscheint das Anderungsfenster.



Die Datenbearbeitung wird mit der Auswahltaste

Fs

oderden Tasten| ¥ | ¥ |@® durchgefiihrt.

Drticken Sie die Eingabetaste ®, um die

Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(6] Anzahl der Stielumwickelungen Oh
.ne . ===
‘n' : Stielumwickeln :2-mal
=1 :1-mal
X : 2-mal -
b=E : 3-mal
£ : 4-mal
(7] Knopfannéhhdhe Bearbeitung auf dem Dateneingabebildschirm oder
Néhbetriebsbildschirm durchfihren.
(8 Stichzahl am oberen Ende der 1 bis 9 1-mal 1
Stielumwickelung
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Falls die Anzeige @ die erste ist. m , n ) I ,

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungs-Ganghéhe 0,0 bis 3,0 0,1 0,1
(unterer Abschnitt der Spitze)
(10] =N Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
(unterer Abschnitt der Spitze)
® Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,30
(Mitte der Spitze)
(12] Stielumwickelungs-Ganghdhe 0 bis 3,0 0,1 0,0
oberer Abschnitt der Spitze)
® Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der Spitze)
Falls die Anzeige @ die zweite ist. I I 1 , I j , 1
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0,2
unterer Abschnitt der 2.)
(1] Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 2.)
® = Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0.50
(Mitte der 2.)
® =L Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0.1
(oberer Abschnitt der 2.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 2.)
Falls die Anzeige @ die dritte ist. I l I , v
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9) Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 3.)
(1] Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 3.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,50
itte der 3.)
® Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0,0
oberer Abschnitt der 3.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 3.)
Falls die Anzeige @ die vierte ist. I l I
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 4.)
{10} m Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,50
(Mitte der 4.)
(1) Stielumwickelungshéhe 0 bis 3,0 0,1 0,0
(oberer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 3,00 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 4.)
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(21. ANDERN DER NAHDATEN

( (1) Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten )

Die Muster von 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden, und die Daten, die flir Ndhmethode
und Nahform unterschiedlich sind, werden als Anfangswert in die Nédhdaten eingegeben.

Muster-Nr. S001 (5002 | Gegeniiber dem Anfangswert Gednderter
Néhmethode Néhform geanderte Daten Wert
Anndhen von Flach-/
1 Stielumwickelungskndpfen @ Ohne
mit Blindstich
Annéhen von Flach-/ [ENEEN Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
2 Stielumwickelungskndpfen
o . Endposition ftir Stielumwickeln 0,5 — 2,7mm
mit Blindstich
Knopfhéhe (Osen-/Butzenknopf) | 4,0 = 2,5mm
Ann&hen von Flach-/ frei .
3 Stielumwickelungsknépfen = [EEEN Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
mit Blindstich "
==i*M Lochposition flir Osen-/Butzenknopf | 0,3 — 2,5mm
4 Annéhen von @ Ohne
Gegenkndpfen @
NN Nadeleinstichabstand ftir 3,6 — 3,2mm
Untertransport (Iangs)
5 Anndhen von m (=it 1. Stich Lochposition des 1,8 = 1,6mm
Gegenkndpfen 0 Unterknopfes (Iangs)
1. Stich Lochposition des 1,8 = 0,0mm
Unterknopfes (quer)
Riegelstichposition des 1. Stichs | 0,0 = 0,5mm
6 Stiel kel am Anfang der Stielumwickelung (l&ngs)
ielumwickein Riegelstichposition des 2. Stichs | 1,0 — 1,5mm
am Anfang der Stielumwickelung (langs)
7 Annaher] von o . @ Ohne
Flachknépfen mit Blindstich
8 Dlrektes“Annahen von m Ohne
Flachkndpfen an den Stoff
9 Dreiecksnéhen G Ohne
10 V-Néhen o Ohne
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( (2) Verfahren zum Andern der Néihdaten)

il i [ @ 2| U | @ve| =5

06

+ e

-05

05

1)

2)

3)

4)

41

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Eine Anderung der Néhdaten kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau) durch-
geflihrt werden. Wenn der Néhbetriebsbild-
schirm (griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, um den Daten-

eingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Ndhdatenbildschirms

Driicken Sie die Ndhdatentaste O, um

den Néhdatenbildschirm anzuzeigen.

Auswihlen der zu andernden Ndhdaten
Drticken Sie die Aufwérts-/ Abwartsverschie-

bungstaste | = || 4 | @, um die zu an-

dernde Néhdatentaste @ auszuwéhlen. Da-
tenposten, die je nach der Form nicht benutzt
werden, werden nicht angezeigt. Lassen Sie
daher Sorgfalt walten.

Andern der Daten

Datenposten, deren numerischer Wert ver-
anderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. EEIIIFEN) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem Ande-
rungsbildschirm angezeigten Tasten +/— @
geédndert werden.




OH O

( (3) Liste der Néhdaten)

Datenposten, fur die ein Piktogramm gewahlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
EIEER) gekennzeichnet, und die auf dem An-
derungsbildschirm angezeigten Piktogramme
kénnen ausgewdhlt werden.

N&dhdaten sind Daten, die flr jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen. Die
Néhdaten, die eingegeben werden kénnen, hdngen jedoch von der jeweils gewéhlten Ndhmethode oder

Néhform ab.
Nr. Posten Einstellbereich| Einstelleinheit | Anfangsanzeige | Bemerkungen
SO0 Ndhmethode
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ndhmethode.
=== Annghen von Flach-/ = . Direktes Anndhen
Stielumwickelungsknpfen von Flachkndépfen
mit BIITdstICh - an den St_Oﬁ - - Annéhen von Flach-/
wae - Anndhenvon L. Stielumwickeln Siehimuickeungskndolen
Flachknépfen mit 5 mit Blindstich
Blindstich
=== - Anndhen von
== Gegenknopfen
m Stichform (Annéhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flir das Annéhen @
von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich.
e e 4-Loch-Knopf ohne
? @ @ @ 6 Verbindungsstiche
(I&ngs)
m Stichform (direktes Anndhen von Flachkndpfen an den Stoff)

Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform ftir direktes
Anndhen von Flachknépfen an den Stoff.

DOOOD O
8660000

@

4-Loch-Knopf ohne
Verbindungsstiche
(1&ngs)

a004

Stichform (Annédhen von Flachknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fiir das
Annéhen von Flachkndpfen mit Blindstich.

DO OO
G0

@

4-Loch-Knopf ohne
Verbindungsstiche
(I&ngs)
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Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
105 Stichform (Annéhen von Gegenknépfen)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flir das @
Anndhen von Gegenkndpfen. @
* Die Wahl der Form des unteren Knopfes erfolgt mit
Vome:
' 4-Loch-Knopf ohne
T T Verbindungsstiche
DODDOO
(98] (38] B 6 6 [3¢) Hinten:
4-Loch-Knopf ohne
e o Verbindungsstiche
(I8ngs)

EIEY | Oberknopflochabstand (léngs) 0,10 bis 0,05 mm 360
Dieser Posten dient zur Einstellung des @: 6.00
Nadeleinstichabstands flir Obertransport. ’

ENiEl | Oberknopflochabstand (quer) 0.10 bis 0.05 mm 3.60
Dieser Posten dient zur Einstellung des @ ,6 00 ’ ’
Nadeleinstichabstands flir Obertransport. ’

SO0 Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (léngs) 0.10 bis 0.05 mm 3.90

— Dieser Posten dient zur Einstellung des ;EB @’: ’ ’ ’
Nadeleinstichabstands fiir Untertransport. 6,00

e Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (quer) .

[ 5011 | 3,20
Dieser Posten dient zur Einstellung des @ 0,10 bis 0,05 mm
Nadeleinstichabstands flir Untertransport. 6,00
Stichzahl fiir Knopfannahen . .

2 bis 32 2 stiche 6
Dieser Posten dient zur Einstellung der UT& 'S St
Stichzahl flir Knopfannéhen. @
Stichzahl am Anfang des Knopfannéhens (1 1 bis 3 1 stiche 1
bis 3 Stiche) H‘@z’a
Dieser Posten dient zur Einstellung der = @
Stichzahl am Anfang des Knopfannéhens.

=TARIEM | Kompensation der unteren linken Position des Oberknopfes ~1.00bis | 0.05mm 0
Dieser Posten wird eingestellt, wenn der Stoff 1_@ ’ ’
gezogen wird und der Blindstichbetrag der linken ,,.J 1,00
Seite von dem der rechten Seite abweicht.

5015 Kompensation des 3. Stichs am Ndhanfang 0 bis 0,5 0,05 mm 0
Dieser Posten kompensiert die Position des
3. Stichs am Né&hanfang, um Herausschltipfen @
des Fadens am Anfang des Knopfanndhens ¥
zu verhdten.

Blindstichbreite 0,0 bis 0,2 mm 0,6 * 4
Dieser Posten muss innerhalb des Bereichs 19

eingestellt werden, in dem sich Nadel und Ak ’

Zunge nicht gegenseitig bertihren.

Blindstichbetrag ~1.00 bis 005 mm 0.40

Dieser Posten dient zur Einstellung des ’ ’ ’
Blindstichbetrags flir den Stoff. +|L 5,00

Knopflochhdhe beim Annihen von Osen-/ 0,0 bis 0,1 mm 3,0
Butzenkndpfen (Hohe liber der Transportplatte) 10.0

Dieser Posten dient zur Verhttung einer
Bertihrung von Nadel und Knopfloch.

il

* 1 Der Maximalwert des Dateneinstellbereichs hdngt von der Einstellung von RALI
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

S021

Verdiinnungsstufe des Gegenknopfes
Dieser Posten verringert die Zahl der Verbindungsstiche
des Unterknopfes beim Anndhen von Gegenkndpfen.

0

Ohne
Verdlinnung

0 bis 0,30

0,05 mm

0,30

S024

02 : Verdlinnungsstufe 2 93 : Verdlinnungsstufe 3
nicht mit dem Knopfloch innerhalb des Bereichs des
Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten

Querkompensation des Nadeleinstichs im
unteren Knopflochs in Bertihrung kommt.
Anndhens von Flachknépfen an den Stoff.

2bis 3

1 stich

O : Ohne Verduinnung 01 : Verdlinnungsstufe 1
Unterknopf beim Annédhen von Gegenknépfen
(vorne: 4 Lécher, hinten: 2 Lécher)
Nehmen Sie die Kompensation so vor, dass die Nadel
Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten Annéhens
von Flachknépfen an den Stoff
Dieser Posten dient zum Einstellen der H\ng

P ::
Zahl der Riegelstiche am Ende des Annéhens von
Gegenknépfen
Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl U\,TE;

der Riegelstiche am Ende des Anndhens von &
Gegenkndpfen.

1 bis 3

1 stich

Knopfhéhe (Annédhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zum Einstellen

der Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim
Stielumwickelungsprozess.

0,5 bis
15,0

0,1 mm

2,5

Knopfhéhe (Osen-/Butzenknopf)
Dieser Posten dient zum Einstellen
der Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim =
Stielumwickelungsprozess.

0 bis 15,0

0,1 mm

Osen-
knopf: 3.5
Butzen-
knopf: 2.5

Knopfhéhe (Gegenknopf)

Dieser Posten dient zum Einstellen
der Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim
Knopfannéhprozess.

0 bis 20,0

0,1 mm

4,5

S029

Stichzahl am Anfang der Stielumwickelung
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichzahl am Anfang des Stielumwickelns.

1 bis 3

1 stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Stielumwickelns
Dieser Posten dient zum Einstellen der

Zahl der Riegelstiche am Ende des H\,TE'3
Stielumwickelungsprozesses. =3

2 bis 3

1 stich

=031

Kompensation der Knopfhaltehéhe beim Anndhen
von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich
Dieser Posten dient zur Kompensierung der
Knopfhaltehéhe beim Knopfannéhprozess,
wenn Lockerheit zwischen dem Knopf und
dem Stielumwickelungsteil erwtinscht ist.

et

—5,0 bis
5,0

0,1 mm

Fadenfreigabekompensierung

Dieser Posten dient zum Einstellen des
Kompensationswerts der Knopfhalteh6he

beim Knopfannédhprozess. Der l
Stielumwickelungsprozess erfolgt

unter allméhlicher Riicksetzung des
Kompensationswerts auf den vorherigen Wert.
Dieser Posten wird eingestellt, wenn eine
feste Umwickelung bis zur Knopfwurzel
erwtnscht ist.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

0,5

*1 Der

Maximalwert des Datenbearbeitungsbereichs héngt von der N&hform ab.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Wahl des Knopfladers
<Im Falle von Osen-/Butzenknépfen>

% : Lader AUS @ : Lader EIN

<Im Falle von Normalknépfen>

o
% : Lader AUS @ E : Lader EIN

&
Verwendeter

Lader
(Vorderseite)

Anzahl der Umwickelungen

Dieser Posten dient zum Einstellen
der Anzahl der Umwickelungen beim
Stielumwickelungsprozess.

0 bis 5

1-mal

Stichzahl fiir FadenluftstoB

Dieser Posten dient zum Einstellen der

Stichzahl flir den Fadenluftsto3 beim e
Stielumwickelungsprozess. L

0 bis 20

1 stich

Kompensation der Knopfhdhe beim Stielumwickelungsprozess
Dieser Posten dient zum Kompensieren der
Knopfhalteh6he beim Stielumwickelungsprozess I t
und zur Einstellung des Umwickelungszustands.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

Mit/Ohne Knopfpositionierbewegung

l-! : Mit @H : Ohne

Dieser Posten bestimmt, ob die Kompensierbewegung

der Knopfpositionierung vor dem Betrieb der

Nahmaschine durch die Bedienungsperson durchgeftihrt

wird oder nicht. Dieser Posten ist praktisch, wenn Knépfe

von unregelméBiger Form angenédht werden.

* Der hier eingestellte Kompensationswert wird nur fir
einen Knopfanndhvorgang angewandt und wird nach
Abschluss des Néhvorgangs auf 0 zurtickgesetzt.

Ohne

Nadelhéhe bei der Knopfpositionierung
Dieser Posten dient zum Einstellen des Winkels, in
dem die Nadel bei der Knopfpositionierbewegung
automatisch abgesenkt wird.

Stellen Sie den Winkel zur Erleichterung der
Positionierung je nach der Art der Knépfe, der
Stielumwickelungshéhe usw. ein.

¢

0 bis 130

80

Fadenzugmotor-Startposition im
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen des
Fadenlockerungsbetrags am Néhanfang,
um den Fadenrestbetrag am Ndhanfang zu
stabilisieren.

¥

0 bis 100

1 pulse

30

S0410

Stichzahl zum Starten des
Fadenzugmotorbetriebs im
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Stichzahl zum Halten des in Nr. [EIEE
eingestellten Fadenlockerungsbetrags.

& |

cloze

1 bis 2

1 Stich

041

Kompensation des Spannungszeitpunkts
auf der Stoffseite und der Riickseite beim
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Andern des
Spannungsumschaltzeitpunkts beim
Nadeleinstich auf der Stoffseite und der
Riickseite und verlagert die Kntpfposition.

%}@

—90 bis 90
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(22. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Registrierung eines neuen Musters kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefiihrt werden. Wennder Né&ahbe -
triebsbildschirm (gruin) angezeigt wird, dru-

cken Sie die Bereitschaftstaste Q. um

den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzei-
gen.

Aufrufen des Musterregistrierungsbild-
schirms

Driicken Sie die Neuregistrierungstaste Ngal

@®. um den Musterregistrierungsbildschirm
anzuzeigen.

Eingeben der Musternummer

Geben Sie die neu zu registrierende Muster-
nummer mit dem Zehnerblock @ ein. Wenn
eine bereits registrierte Musternummer ein-
gegeben wird, wird die registrierte Néhform
im oberen Teil des Bildschirms angezeigt.
Wéhlen Sie eine Musternummer, die nicht re-
gistriert ist und in keinem Teil des Bildschirms
angezeigt wird. Eine Neuregistrierung einer
bereits registrierten Musternummer ist unzu-
léssig. Es ist mdglich, eine nicht registrierte

Musternummer mit den Tasten — - + | Z

+ | (@ und @) zu suchen.

Festlegen der Musternummer.

Driicken Sie die Eingabetaste 0, um

den Dateneingabebildschirm der neu regis-
trierten Musternummer anzuzeigen.



(23. KOPIEREN VON NAHMUSTERN )

Die Néhdaten einer bereits registrierten Muster-
nummer kénnen zu einer noch nicht registrierten
Musternummer kopiert werden.

Eine Uberschreibungskopie des Musters ist ver-
boten. Wenn Sie Uberschreiben mdéchten, flihren
Sie diesen Vorgang nach dem Léschen des Mus-
ters durch.

—  Siehe "5. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

by B B ] =

A |

06 -05 05

1) Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Kopieren ist nur auf dem Dateneingabebild-
schirm (blau) mdglich. Wenn der Néhbetriebs-
bildschirm (grtin) angezeigt wird, drticken Sie

die Bereitschaftstaste @, um den Da-

teneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

+ e

2) Aufrufen des Musterkopierbildschirms
Wenn die Musterkopiertaste N@ O ge-

drtickt wird, wird der Musterkopierbildschirm
(Kopierquellenwahl) angezeigt.

3) Auswihlen der Musternummer der Kopier-
quelle
Wahlen Sie die Musternummer der
Kopierquelle aus der Liste der Mustertasten

© aus.

Driicken Sie dann die Kopierziel-Eingabetas-
te ““fbl 0. um den Kopierziel-Eingabebild-

schirm anzuzeigen.
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*1

*2

*3

4)

5)

Eingeben der Musternummer des Kopier-
ziels

Geben Sie die Musternummer des Kopier-
ziels mit dem Zehnerblock @ ein. Es ist még-
lich, eine unbenutzte Musternummer mit den

(@ und @) aufzusu-

Tasten—-+| = | %

chen.

Starten des Kopiervorgangs

Durch Driicken der Eingabetaste (3)

wird der Kopiervorgang gestartet.

Nach etwa zwei Sekunden kehrt die kopierte
Musternummer im ausgewdhlten Zustand
zum Musterkopierbildschirm (Kopierquellen-
wabhl) zurtick.

Zyklusdaten kénnen auf die gleiche Weise kopiert werden.

Wenn eine Léschung durchgefiihrt wird fiir den Fall, dass die verbleibende registrierte
Musternummer eins ist, wird ein Musterléschfehler (Fehlercode 402) angezeigt.

Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu einer bereits registrierten Musternummer
durchzufiihren, wird ein Kopierablehnungsfehler (Fehlercode 401) angezeigt.
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(24. FUTTEREINSTELLUNG
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Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Néhbetriebsbildschirms.

Die Futtereinstellung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem
Néhbetriebsbildschirm B durchgefihrt wer-
den.

Aufrufen des Futtereinstellbildschirms.

&

Driicken Sie die Futtereinstelltaste |+# @,

T

um den Futtereinstellbildschirm anzuzeigen.
Eine Nullpunkt-Wiedergewinnung wird durch-
geftihrt, und der Knopflader bewegt sich zur
Futterposition.

Hdéhe und Position kénnen mit der Futterhd-
heneinstelltaste @ und den Futter-Ladngs-/
Querpositions-Einstelltasten @ eingestellt
werden.

Versetzen Sie das Futter mit der Nullpunkt-

Wiedergewinnungs-Neueinstelltaste @ 0,
der Futter-Heben/Senken-Taste ® und
der Futter-Offnen/SchlieBen-Taste Oin

den leicht einstellbaren Zustand, und bestéti-
gen Sie die Einstellung.
Driicken Sie nach der Einstellung die Einga-

betaste @, um den Einstellwert festzu-

legen.



(25. KNOPFZENTRIERUNG )

Die Knopfzentriertaste wird im Anfangszustand nicht angezeigt. Bringen Sie die Knopfzentrierungstaste
auf dem Anpassungsbildschirm des Néahbetriebsbildschirms zur Anzeige.

f@'l%l |@.||Lj§|a||ga§| 1) Anzeigen des Néhbetriebsbildschirms.
D@ Die Knopfzentrierung kann nur auf dem
Né&hbetriebsbildschirm durchgeftihrt werden.

4.80
W 6@3 80 @ Wenn der Dateneingabebildschirm (blau)

5033 | oder der N&ahdatenbildschirm angezeigt wird,
l:‘ W2 driicken Sie die Bereitschaftstaste 0.

eanis
£ 050 ) L . )
KRN B um den Nahbetriebsbildschirm (grlin) anzu-

zeigen.
L e ]
o> [ 02 [ 0D || 0> || 08> 2) Zentrieren des Knopfes.
08> o | 10> Driicken Sie die Knopfzentriertaste | &3 | @,

um den Knopfzentrierungsbildschirm anzuzei-
gen.

0 | o>
Bom

O

Stellen Sie die Nadelposition mit den 4-Rich-
tungs-Pfeiltasten @ auf die Knopfmitte ein.
(Verwenden Sie den Lehrenknopf fur
die korrekte Einstellung.)

Geben Sie dann die Langs-/Querdaten der

Knopflochabstdnde mit den Tasten | #

5 | (@ und @) ein.

Drticken Sie nach der Eingabe die Eingabe-

" taste @, um die Daten festzulegen.
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(26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN)

( (1) Durchfiihren der Schrittbewegung)

1) Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Nédhbetriebsbildschirms.
Die Schrittbewegung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem N&hbe-
triebsbildschirm B durchgeflihrt werden.

04| oa| 2 5| | @] =3
05
il &
ENA || ERE (5022 J | S023 |
oH o
i 2) Aufrufen des Schrittbewegungs-Auswahl-
D
‘{g:l-l“ﬁ'ﬁtj"@ Ql bildschirms.
Driicken Sie die Schrittbewegungs-Wahltaste
o A |0 den Schrittbewegungs-
6—@8.60 Q | @), um den Schrittbewegung
EEE Auswahlbildschirm anzuzeigen.
:‘ lj 12]:3;{ 25
B . £ 050 0.40

o—dhn| 23] V|@e]—s]

o> [ 0D [ 0D | 03> | 0B Es ist méglich, den N&hbewegungsschritt-
08> | 0D [ 08> [ 08> | 1> modus @ zur Durchfiihrung der Ein-
dh stellung wahrend des Ndhmaschinenbetriebs
q P
O ﬂ D m und den Punkteinstellungsmodus (3)
D M Wl Ll ] zur Einstellung der Nadeleinstichpunktfolge
zu wéhlen
Dj> 960 Durch Drticken der entsprechenden Tasten
L! g 3.60 @ wird der Eingabebildschirm des jeweiligen
' Modus angezeigt.
W 12 o5 Falls die Nahvorbereitungen noch nicht abge-
i m]—‘ schlossen sind (d.h. die Zunge ist noch nicht
D“ eingestellt, der Knopf ist noch nicht eingelegt
usw.), wird die Ndhbewegungs-Schrittmodus-
o——&P« y ki P I&‘ e ) taste @ nicht auf dem Schrittnahvor-
gang-Auswahlbildschirm angezeigt.
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3) Durchfiihren der Dateneinstellung.

[I-52

[Im Falle des Punkteinstelilmodus]
Driicken Sie die Schritt-Vorlauf/Rucklauf-

Tasten "!1"”"'3*"! (@ und @), und geben

Sie die Schrittbewegungen ein. Fahren Sie
den einzustellenden Schritt an, und nehmen
Sie die Einstellung mit den Pfeiltasten @ vor.
Die einstellbaren Parameter hdngen von der
Né&hmethode und der Stichform ab. Die Para-

meter sind unter "26. (2) Datenliste".

Heben oder senken Sie auBerdem die Nadel

mit den Nadel-Heben/Senken-Tasten _"31‘_

Wy | (@ und @), und stellen Sie die Bezie-

hung der Position zwischen Knopf und Nadel
auf den leicht zu Uberprifenden Zustand ein.
Es ist zweckméBig, die Daten nach dieser
Einstellung einzugeben.

Driicken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste {, um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, drlicken Sie die Abbruchtaste

B



iG]

*  Wenn jedoch

[Im Falle des Ndhbewegungsschrittmodus]
Dricken Sie die Nadel-Vorlauf/Rtcklauf-

Tasten H“' "’Id (® und ®), um die Nadel

Stich um Stich zu bewegen. Die Nadel kann
ebenfalls Stich um Stich bewegt werden, in-
dem der tatséchliche Ndhvorgang mit dem
Startschalter ausgefiihrt wird. Bewegen Sie
die Nadel zu dem gewtinschten Nadelein-
stichpunkt, und nehmen Sie die Einstellung
mit den Pfeiltasten @ vor.

Die einstellbaren Parameter hdngen von der
Ndhmethode und der Stichform ab.

Die Parameter sind unter "26. (2) Datenlis-
te".

Driicken Sie die Seitenwechseltaste G (15}

um auf die anderen Parameter-Einstellseiten
hinsichtlich des gegenwartigen Nadelein-
stichpunkts umzuschalten.

Durch Drticken der Drehzahl-Einstelltaste

Eﬂojl ® kann auBerdem der Drehzahl-

Einstellbildschirm angezeigt werden, auf dem
die Drehzahl flir Knopfanndhen und Stielum-
wickeln eingestellt werden kann.

Driicken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste ®. um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, driicken Sie die Abbruchtaste

A

"Verdlinnungsstufe des Gegenknopfes" flr das Anndhen von Gegenkndpfen

auf 1 bis 3 eingestellt wird, sind die Eingabeposten begrenzt.
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((2) Datentiste )

=520

] L

am Ende des Knopfannéhens (I&ngs)

Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
SEm 1. Stich Lochposition des Oberknopfes (ldngs) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
1. Stich Lochposition des Oberknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
m Osen-/Butzenknopflochposition ftir unteren Knopf | —4,0 bis 4,0 0,1 0,0
(l&ngs)
SE04 1. Stich Lochposition des Unterknopfes (ldngs) —13,00 bis 0,05 1,60
4,00
1. Stich Lochposition des Unterknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,60
4,00
SEO6 Gesamtkompensation der Knopfhalteposition (quer) -3,0 bis 3,0 0,1 0,0
m Kompensation der Osen-/Butzenknopf- —2,0 bis 2,0 0,1 0,0
Blindstichposition (links)
Lochposition fiir Osen-/Butzenknopf -5,0 bis 5,0 0,1 0,5
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 0,0
Stielumwickelung (l&ngs)
SR Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 -0,3
Stielumwickelung (quer)
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 1,0
Stielumwickelung (l&ngs)
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 0,3
Stielumwickelung (quer)
Stichbreite flir Stielumwickeln (rechte Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Stichbreite flir Stielumwickeln (linke Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Startposition flir Stielumwickeln —1,0 bis 3,0 0,1 1,0
Endposition fur Stielumwickeln —1,0 bis 5,0 0,1 0,0 *1
1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0,3

*1 Der Maximalwert des Datenbearbeitungsbereichs hdangt von der Ndhform ab.
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Nr. Posten Einstellbereich| Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen

1. Stich der ersten Kompensation der -1,0bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannédhens (quer)
2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0,0
am Ende des Knopfannéhens (Iangs)

m 2. Stich der ersten Kompensation der —1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)
3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0,0
am Ende des Knopfanndhens (l&ngs)

[EEs) | 3. Stich der ersten Kompensation der —1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfanndhens (quer)
1. Stich der zweiten Kompensation der —-1,0 bis 1,0 0,1 0,3
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (I&ngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)
1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfanndhens (l&dngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfanndhens (quer)

m 1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (I&ngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der —1,0 bis 1,0 0,1 0,0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)

[EEEEl | Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4,0 bis 4,0 0,1 1,2
(langs)
Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4,0 bis 4,0 0,1 3,0
(l&ngs) (quer)
Langsposition des Fadenabschneidens beim —4.,0 bis 8,0 0,1 -1,0
Knopfannédhen
Lé&ngsposition des Fadenabschneidens beim —4,0 bis 8,0 0,1 -0,2
Stielumwickeln
Blindstichbreite ftir Osen-/Butzenknopf (rechts) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3
Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (links) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3
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(27. KOMPENSATION FUR KNOPFUNREGELMASSIGKEIT )

] Y () | e
u@ u@ u@

Wenn "Knopfpositionierbewegung" der
Nédhdaten auf "Mit" eingestellt wird und die Nah-
vorbereitungen abgeschlossen sind, senkt sich
die Nadelstange automatisch auf den eingestell-
ten Winkel ab, und der Bildschirm zur Kompensa-
tion der KnopfunregelméBigkeit wird angezeigt.

Stellen Sie in diesem Zustand die Beziehung
zwischen Knopf und Nadel mit den 4-Richtungs-
Pfeiltasten @ ein. Starten Sie dann den
Néhvorgang.

(Vorsicht) Dieser Einstellwert ist nur einmal
gliltig und wird nach Abschluss des Néhvor-
gangs wieder geléscht.

Durch Drticken der Eingabetaste @ wird

auBerdem die gegenwértige Héhe der Nadelstan-
ge fuir EIEEM "Nadelhéhe bei der Knopfpositionie-
rung" der Ndhdaten eingegeben, die dann eben-
falls fir den nachsten Nahvorgang gtiltig wird.

Referenz: Siehe "21. (3) Liste der Néhdaten".
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('28. ANDERN DES NAHMODUS

1) Auswahlen des Ndahmodus

=57

Wenn die Modustaste [ @ bei registrier-

tem Muster gedrtickt wird, wird die Ndhmo-

dus-Wahltaste = auf dem Bildschirm
27} e

angezeigt. Durch Drticken dieser Taste kann

der Ndhmodus abwechselnd zwischen Ein-
zelndhen und Zyklusndhen umgeschaltet

werden.
Wenn Einzelndhen gewahlt wird: "~
gewéhlt wird

N>
Bei Wahl von Zyklusnéhen:



(29. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN )

Diese Ndhmaschine kann die Daten mehrerer Nahmuster der Reihe nach in einem Zyklus néhen.

Bis zu 30 Muster kénnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere

verschiedene Knopflécher eines Ndhprodukts zu ndhen. Dartiber hinaus kénnen bis zu 20 Zyklen regis-

triert werden. Benutzen Sie diese Funktion flir Neuerzeugung oder Kopieren je nach Bedarf.

— Siehe "22. NEUREGISTRIERUNG EINES MUSTERS" und "23. KOPIEREN EINES NAHMUS-
TERS".

( (1) Dateneingabebildschirm )
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Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Zyklusndhdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fuir die Registrierung einer neuen
Neuregistrierungstaste Zyklusdatennummer.
(B) Zyklusnahdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms zum Kopieren von
Kopiertaste Zyklusmusternummern.

® Zyklusdatennamen-Eingabetaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms zur Eingabe des
Zyklusdatennamens.

— Siehe "6. BENENNUNG VON MUSTERN".

(D] Zyklusdatennamen-Anzeige Hier wird der Name angezeigt, der flir die ausgewdhlten
Zyklusdaten eingegeben wurde.

(E) Nadelwechseltaste Diese Taste dient zum Absenken der Nadel und Anzeigen des
Nadelwechselbildschirms.

— Siehe "34. NADELWECHSEL".

(F) Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.

Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

(G) Zyklusdatennummer-Wabhltaste Die ausgewdhlte Zyklusdatennummer wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der
Zyklusdatennummer angezeigt.

(H) Cursorzeiger Der Zeiger kann mit den Pfeiltasten @ lber die Ndhproduktanzeige
bewegt werden, um die Position zu markieren, flir die Musterdaten
eingegeben werden sollen.

Néhproduktanzeige Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.
Néhprodukt-Wahltaste Dient zum Anzeigen des Auswahlbildschirms fuir das Ndhproduktbild
0.

Q Nahprodukt-Anderungstaste Dient zum Anzeigen des N&hdaten-Anderungsbildschirms fiir die an
der Cursorposition eingegebenen Musterdaten.

o Musterwahltaste Durch Drlicken dieser Taste wird der Musterdaten-
Anderungsbildschirm angezeigt.

AuBerdem kann eine Musternummer an der Cursorposition
eingegeben werden.

(V] Néhfolgen-Anzeige Hier wird die N&hfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.
Wenn das Display auf den N&hbetriebsbildschirm umgeschaltet wird,
wird das erste zu ndhende Muster in Blau angezeigt.

[N Pfeiltasten Diese Tasten dienen zum Verschieben der Position des
Cursorzeigers @.

® Einzelmuster-Léschtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe der an der Cursorposition
registrierten Musterdaten aufgehoben werden.

® Gesamtmuster-Léschtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe aller Musterdaten, die in die

ausgewdhlten Zyklusdaten eingegeben wurden, aufgehoben werden.
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('(2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "24. FUTTEREINSTELLUNG".
(B) Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.
— Siehe "25. KNOPFZENTRIERUNG".
® Zyklusdatennamen-Anzeige Der in die ausgewdhlten Zyklusdaten eingegebene Name wird
angezeigt.
® Laderbetétigungstaste Wenn diese Taste gedrickt wird, bewegt sich der Lader, um den
Knopf in das Futter einzusetzen.
(E) Nadelwechseltaste Durch Drticken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der
Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "34. NADELWECHSEL".
Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Zyklusdatennummer-Anzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Zyklusdatennummer angezeigt.
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Néhproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Néhfolgen-Anzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Die
zum N&hen verwendeten Musterdaten werden in Blau angezeigt.

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm,
auf dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und Uberprift werden
kann.

— Siehe "26. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

Zéahlerwert-Anderungsta
ste

Der vorhandene Z&hlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

— Siehe "32. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

®

Zéahlerumschalttaste

Die Anzeige des Ndhvorgangszéhlers/Werkstlickzdhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe "32. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Néhfolgen-Ruckstelltaste

Der ndchste auszufliihrende Ndhfolgenschritt wird um eins
zurtickgestellt.

Néhfolgen-Vorstelltaste

Der nachste auszuflihrende Néhfolgenschritt wird um
eins vorgestellt.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

© © e 6

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Ndhmaschine flir Knopfanndhen und flir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstdrkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.
— Siehe "17. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannah-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanndh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "18. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "9. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

Musternamensanzeige

Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéahrend
des Néhvorgangs angezeigt.

Laderbetétigung

Die unter der Musternummer registrierte Einstellung des Laders wird
wéhrend des Nédhbetriebs angezeigt.

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird
wéhrend des Néahvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hédngt von
der jeweiligen Néhmethode ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf dem
Né&hbetriebsbildschirm eingestellt werden.

Direktwahltaste

Durch Drlicken dieser Taste wird der Listenbildschirm der
Musternummern, die unter der Direktwahltaste registriert wurden,
angezeigt.
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('30. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Zyklusndhen um.

— Siehe "28. ANDERN DES NAHMODUS".

( (1) Wahl der Zyklusdaten )

@ |

]

| |

i

] Lol

1)

2)

3)

4)
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Wahl der Zyklusdatennummer kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefliihrt werden. Wenn der Néahbetriebs-
bildschirm (grtin) angezeigt wird, drticken Sie

die Bereitschaftstaste © . um den Da-

teneingabebildschirm (rosa) anzuzei-
gen.

Aufrufen des Zyklusdatennummer-Aus-
wahlbildschirms
Driicken Sie die Zyklusdatennummertaste

—
1l 1| @, um den Zyklusdatennummer-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Die gegenwér-
tig ausgewdhlte Zyklusdatennummer und der
Inhalt werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, widhrend im unteren Teil des Bild-
schirms die anderen registrierten Zyklusda-
tennummertasten angezeigt werden.

Auswiéhlen der Zyklusdatennummer.

Durch Drticken der Aufwérts/Abwaérts-Taste
werden die registrierten Zyklusdatennummer-
Wahltasten @ der Reihe nach umgeschal-
tet. Der Inhalt der Zyklusdaten wird auf den
Tasten angezeigt. Driicken Sie hier die ge-
wiinschte Zyklusdatennummer-Wahitaste €.

Festlegen der Zyklusdatennummer

Durch Drilicken der Eingabetaste (4]

wird der Zyklusdatennummer-Auswahlbild-
schirm geschlossen und die Auswahl been-
det.



( (2) Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren )

o]

1)

2)

3)

[I-63

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Eingabe der Zyklusdaten kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (rosa) durch-
geflihrt werden. Wenn der Néhbetriebsbild-
schirm (grtin) angezeigt wird, drlicken Sie die

Bereitschaftstaste @©. um den Datenein-

gabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

Verschieben des Cursors zur gewiinsch-
ten Position

Verschieben Sie den Cursor € mit den
Pfeiltasten @ zur gewlinschten Position, und
drticken Sie die Musternummer-Wahltaste @,
um den Musternummer-Auswahlbildschirm
aufzurufen.

Auswéihlen der Musternummer.
Wenn die Aufwérts- oder Abwaértsverschie-

bungstaste| w | & | @ gedrlickt wird, lau-

fen die registrierten Musternummer-Wabhltas-
ten @ der Reihe nach durch. Der Inhalt der
Musterdaten wird auf den Tasten angezeigt.
Drticken Sie hier die gewlinschte Musternum-
mer-Wahltaste.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste (7)

wird der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.
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Bearbeiten der Ndhdaten des fiir die Zy-
klusdaten eingegebenen Musters

Wenn die Musterdaten an der angegebenen
Position eingegeben werden, wird die Ein-
gabereihenfolge als Néhfolge auf dem Bild-
schirm angezeigt. Fiihren Sie den Cursor zur
Anzeigeposition der Ndhfolge, und drlicken

Sie die Ndhdatentaste NE-)Q @. Daraufhin

wird der Ndhdaten-Eingabebildschirm ange-
zeigt.

Auswiéihlen der zu d4ndernden Nahdaten
Drticken Sie die Aufwarts-/ Abwértsverschie-

bungstaste | » || 4 | @, umden zu an-

dernden Datenposten {® auszuwéhlen. Da-
tenposten, die je nach der Form nicht benutzt
werden, und solche, die auf "ohne Funktion"
eingestellt wurden, werden nicht angezeigt.
Gehen Sie daher sorgféltig vor.

Andern der Daten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern verénder-
lich sind, und solche, fir die Piktogramme in
den Néhdaten ausgewéhlt werden.
Datenposten, deren numerischer Wert ver-
anderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. [EIliEN) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem Ande-
rungsbildschirm angezeigten Tasten +/— ge-
andert werden.

Datenposten, flir die ein Piktogramm gewahlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
=|IIM) gekennzeichnet, und die auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten P i k t o -
gramme kénnen ausgewdahlt werden.

— Einzelheiten zu den Néhdaten finden Sie

unter "21. (3) Liste der Ndhdaten".



('31. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE

Das in der Mitte des Bildschirms angezeigte Bild kann geédndert werden.
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Anderung der Nahproduktanzeige kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefiihrt werden. Wennder Né&hbe -
triebsbildschirm (griin) angezeigt wird, dru-

cken Sie die Bereitschaftstaste Q. um

den Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzei-
gen.

Aufrufen des Nahprodukt-Auswahlbild-
schirms

Drticken Sie die Néhprodukt-Wahltaste [ﬁj]

@, um den Nahprodukt-Auswahlbildschirm
anzuzeigen.

Auswiéhlen des anzuzeigenden Néhpro-
duktbilds.

Driicken Sie Néhprodukttaste €, deren Bild
angezeigt werden soll.

Legen Sie die Zyklusdatennummer fest.

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.

Anzeigen des ausgewdéhlten Néhprodukt-
bilds

Das Bild des ausgewéhlten Ndhprodukts wird
auf dem Dateneingabebildschirm angezeigt.
Position und Anzahl der Teile, in die
Musterdaten eingegeben werden, sind die
gleichen wie diejenigen vor dem Bildwechsel
des Néhprodukts.



(32. VERWENDUNG DES ZAHLERS

( (1) Einstellverfahren des Zéhlers)
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Wenn die Modustaste M @ gedrtickt

wird, wird die Zahlereinstelltaste V3| @ auf

dem Bildschirm angezeigt. Wenn diese Taste
gedriickt wird, wird der Zahlereinstellbild-
schirm angezeigt.

Wahl des Zahlertyps

Diese Nahmaschine besitzt zwei Zéhler-
typen: Ndhvorgangszéahler und Werksttick-
zéhler.

\1_,.2'.3..
Driicken Sie die Zéhlertyp-Wahltaste | @
b .
© oder @, um den Zéhlertyp-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Der Z&hlertyp
kann jeweils getrennt eingestellt werden.
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[Werkstlickzéhler]

Aufwaértszihler ‘@'3 : Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Serienndhbetrieb durchgeflihrt
wird, wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert dem Einstellwert ent-

[Ndhvorgangszéahler]

Aufwartszahler \"'_42'3 : Jedes Mal, wenn der

@

Néhvorgang einer Form durchgeftihrt wird,
wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert
dem Einstellwert entspricht, wird der
Aufwdértszahlbildschirm angezeigt.

Abwaértszidhler \"'_-'2'3 : Jedes Mal, wenn der

@
N&hvorgang einer Form durchgefiihrt wird,
wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert
"0" erreicht, wird der Aufwértszahlbildschirm
angezeigt.

Keine Zdhlerbenutzung > e@z o

spricht, wird der Aufwértszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler WG : Mit jeder Durchflihrung eines Zyklusndhvorgangs wird der Istwert
erniedrigt. Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der Aufwértszdhlbild-
schirm angezeigt.

Keine Zihlerbenutzung Q\fh :

3) Andern des Zihlereinstellwertes

8 |9 |
5| 6|
1| 2] 3

a

Driicken Sie im Falle des Nahvorgangszéhlers

die Taste ["200 | @ und im Falle des Werksttick-

zéhlers die Taste [ 50 | @ , um den Einstellwert-

Eingabebildschirm anzuzeigen.
Hier kénnen Sie den Einstellwert eingeben.
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4) Andern des Zihler-Istwertes
Driicken Sie im Falle des Ndhvorgangszéh-

lers die Taste ® und im Falle des

15
Werksttickzahlers die Taste @, um den

Istwert-Eingabebildschirm anzuzeigen. Hier
kénnen Sie den Istwert eingeben.

OH O}

((2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren )

D < VW (D] Wenn wéhrend der Naharbeit der Aufwartszah-
Oi> lungszustand erreicht wird, wird der Aufwarts-
3.60 z&hlungsbildschirm angezeigt und ein Signalton
&
v 6@3'60 é abgegeben. Driicken Sie die Léschtaste| © | @,
5033 |
W 12 25 um den Zé&hler zurtickzusetzen und das Display
*nqﬂ]_' I auf den Néahbetriebsbildschirm umzuschalten.
™y
Q Dann beginnt der Zahler wieder mit der Z&hlung.
9909 9999
‘@2’.3"
@
_osl—o
O) i Kefm
('33. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN )

( (1) Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren )

1) Anzeigen des Speicherschalterdaten-Lis-
M tenbildschirms
Wenn die Modustaste [ @ gedrickt wird,
T K-
ol e s [ ,
0— o f200) der wird die Speicherschaltertaste !l @ auf

dem Bildschirm angezeigt. Wenn diese Taste
gedrtickt wird, wird der Speicherschalterda-
ten-Listenbildschirm angezeigt.
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Auswahlen der zu andernden
schaltertaste
Driicken Sie die Aufwérts-/ Abwéartsverschie-

el d

Speicher-

bungstaste © , um die zu an-

1
T_, 19

dernde Datenpostentaste f‘i | 4, 0O aus-

[REn

zuwdhlen.

Andern der Speicherschalterdaten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern verander-
lich sind, und solche, fir die Piktogramme in
den Speicherschalterdaten ausgewdahlt wer-
den.

Datenposten, deren numerischer Wert ver-
dnderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. INIliEW) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten + /
— gedndert werden.

Datenposten, fiir die ein Piktogramm gewéhlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
INREN) gekennzeichnet, und die auf dem An-
derungsbildschirm angezeigten Piktogramme
kénnen ausgewdhlt werden.

Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten

finden Sie unter "33. (2) Liste der Speicher-

schalterdaten”.



((2) Liste der Speicherschalterdaten)
1) Stufe 1

Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die fuir die Ndhmaschine einheitlichen Bewegungs-
daten und die fur alle Nahmuster allgemein gultigen Daten.

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige|Bemerkungen
Pedalbewegungsmodus TYPE . ]
Dient zum Einstellen des \}%:J 1 bis 6 1

Pedalbewegungsmodus.
1: Absenken des Stoffdriickers mit dem Zun-
gensensor.
Absenken des Knopfes durch Niederdru-
cken des vorderen Pedalteils.

2 : Absenken des Knopfes und Stoffdrlickers

durch Niederdrticken des vorderen Pedalteils.

3 : Absenken des Knopfes und Stoffdriickers

mit dem Zungensensor.

4 : Die Knopfklammer durch Niederdricken
des vorderen Pedalteils absenken. Den
Knopf durch Niederdrticken des vorderen
Pedalteils erneut absenken.

Den Betrieb entsprechend der Einstellung
der Ndhmethode mittels andern.
5 : Blindstich — Pedalbewegungsmodus 3
Andere Stiche — Pedalbewegungsmodus 2
6 : Flachknopf mit Blindstich — Pedalbewe-
gungsmodus 2
Andere Stiche —Pedalbewegungsmodus 3

INNEY | Knopfladerbewegungsmodus
Dient zum Einstellen des Knopfladerbewegungsmodus. _——

Q—@ . Unbenutzt

K"Q : Automatische Einfligung

*

D

Automatische
Einfligung

E,Ji K"Q : Einfligung durch Pedal

IER Stoffentnahmezeit
Dient zum Einstellen der Wartezeit fiir die + 0 bis 20,0 0,1s 20s

Entnahme des Stoffs durch die Bedienungsperson Kﬂ—

bei direktem Annéhen von Flachkndpfen an den

Stoff und beim Annahen von Gegenkndpfen.

Einstellung der Knopflader Einstellposition

KU 0 bis 90 1° 20°

-1

S Soft-Start-Modus (Knopfannéhen)

Sl Anzeigen |1. stich|2. stich|3. stich|4. stich|5. stich L L @
@ «— | 300 | 400 | 700 | 900 | 1100 Ziemlich
: Langsam schnell
@ 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200

: Ziemlich schnell

@ ~ | 800 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200
: Schnell

Optionale Einstellung
D w

(Einheit : sti/min)
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Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
Soft-Start 1. Stich (Knopfannahen) ., | 200bis 1200 | 100 tifmin | 400 stimin "1
| =
ooy Soft-Start 2. Stich (Knopfannéahen I *
sl ( p ) 5 200 bis 1200 | 100 sti/min 600 sti/min 1
R
IIEER Soft-Start 3. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 | 100 sti/min 800 sti/min *1
|J L%
D'
Soft-Start 4. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 100 sti/min 1000 sti/min *q
|J ¥
D'
Soft-Start 5. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 100 sti/min 1200 sti/min *q
H L3
D '
011 Soft-Start-Modus (Stielumwickeln) -——— -——= -
Anzeigen |1. stich|2. stich (3. stich|4. stich(5. stich
= | 300 | 400 | 600 | 900 | 1200 Ziemlich
: Langsam schnell
400 | 500 | 700 | 1000 | 1600
: Ziemlich schnell
& | 600 | 900 | 1200 | 1600 | 1800
: Schnell
Ty Optionale Einstellung
(Einheit : sti/min)
Soft-Start 1. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 sti/min | 400 sti/min *2
——— H [
At
Soft-Start 2. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 sti/min | 500 sti/min *2
— 2
Lt
IHEEW | Soft-Start 3. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 sti/min | 700 sti/min *2
— 2
=t
Soft-Start 4. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 sti/min | 1000 sti/min *2
. |J ¥
At
Soft-Start 5. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 sti/min | 1500 sti/min 2
. |J ¥
=t
*1  Wird nur bei optionaler Einstellung von Jlililsl} angezeigt.

*2  Wird nur bei optionaler Einstellung von HilifRl angezeigt.

=71




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Stoffdicke

Die H6he des Futtermotors wird bei

direktem Anndhen von Flachkndpfen
an den Stoff und beim Anndhen von

Gegenkndpfen kompensiert.

e

0 bis 10,0

0,1 mm

2,0 mm

Zunge/Stoffdriicker-Einschaltzeitpunkt
Dient zum Einstellen der Wartezeit von ==
der Aktivierung des Zungensensors bis *__
zum Einschalten des Stoffdriickers.

0 bis 500

5ms

100

Einstellung der Betriebsgeschwindigkeit
Dient zum Einstellen der Laufgeschwindigkeit
des Transportmotors durch Pedalbetétigung.
1 : Langsam W *;r’
10 : Schnell e —

1 bis 10

10,0

Untertransport-Bewegungsbetrag im
manuellen Modus

Dient zum Einstellen des Bewegungsbetrags % Y
“olam

des Untertransportmotors, fir den die
Stoffeinlegeposition eingestellt wird.

0 bis 25,0

0,1 mm

10,0

Position des Stoffdriickers im manuellen
Modus

g"% _l_'_f : Hoch

g"% i'_,—f : Tief

Wartezeit flir Knopferfassung

E —

0 bis 2,0

0,1

0,0

500

Wahl der Sprache
Dient zur Wahl der Sprache flr die Tafelanzeige.

H#E  Japanisch
Enelish  Englisch
S fE{EF  Chinesisch (vereinfacht)
B EH#T  Chinesisch (traditionell)
Ezpafiol  Spanisch
Ttaliano Italienisch
Frangaiz  Franzdsisch
Deutzch  Deutsch
Portuguéz  Portugiesisch
Torkee Ttirkisch
Tigng Wig  Vietnamesisch
EH=0  Koreanisch
Indonesia  Indonesisch
PycokiA - Russisch

Keine Wahl
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2) Stufe2
Die Speicherschalterdaten (Stufe 2) kénnen bearbeitet werden, wenn die Modustaste etwa 6
Sekunden lang gedriickt gehalten wird.

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
Kool Anfangswinkelversatz der — 20 bis 20,0 1° 0 1
VCM-Steuerung
[AiiE) | Zungenhebebetrag 10,0 bis 24,0 0,1 mm 16,5 mm *1
iz
m Fadenabschneide-Steuermodus -—— -——= * %
+ ! %
ﬁ-—% % : Fadenabschneide-Prioritdtsmodus Fadenabschneide-
Prioritatsmodus
| % : Zykluszeit-Prioritdtsmodus
[{iFW | Knopflader-Einfligungshéhen- } 10,0 bis 25,0 0,1 mm 17,0
kompensation K@' IEID
[fili[{ | Blindstichbreiten-Maximalwer- 0,0 bis 6,0 0,2 mm 1,2
teinstellung -
=4
KOOG Untertransportposition der hin- 0,0 bis 2,0 0,1 mm 1,5
teren Lécher bei Blindstich
Dient zur Einstellung der Untertrans- i_e
portposition vom Nullpunkt bei den *J
hinteren Léchern fur Blindstich.
JI[IFN | Kopfneigungssensorerkennung EIN/AUS —-——= —-—- ¥
R
S Y 1Y =
“2fE  AUS : EIN EIN
IAEN | Kopftyp
1 : Standard TYPE 1 bis 9 1 1 1
2bis9 :Unbenutzt il |‘
KOoo Jeweilige Nullpunkt-Wiedergewinnung
1 : Nur Untertransport i 1 bis 4 1 1
2 : Untertransport + Nadelausschlag u-
3 : Untertransport + Fadenzug
4 : Untertransport + Nadelausschlag + Fadenzug
* Die Nullpunkt-Wiedergewinnung des Untertransports
wird nur beim Anndhen von Flach-/Stielumwickelungs-
kndpfen mit Blindstich durchgeftihrt.
Knopflader-Hebebetrag 5.0 bis 10,0 0,1 mm 6.5
Dient zum Einstellen des Hebebetrags %l
nach dem Greifen des Knopfes.
Hoéhe tiber der unteren Platte des Zungenanschlags _
Stellen Sie diesen Posten ein, wenn iy 0 bis 8,5 0,1 mm 5,6 1
Zungenanschlagteile geéndert werden. _I_IZ:
*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind werks-

seitig eingegeben worden.
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Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige Bemerkungen
AISFR | Zungenwechsel-Anzeigemodus . _ 189/289
Durch Drticken der Bereitschaftstaste wird ermittelt, &’} 3
ob die Zunge des Typs AMB-189 oder AMB-289 Wenn
vorhanden ist, und die folgenden Anzeigen Zungenwechsel
erscheinen. notwendig ist
* Der Beurteilungswert wird mit §I§EER ermittelt.
\‘-1 - . . .
4{35 Keine Anzeige
180 289 : Wenn Zungenwechsel
{'P—*q}r notwendig ist
189 : Wenn eine Zunge des Typs
&b AMB-189 (groBer Abstand)
verwendet wird
239 : Wenn eine Zunge des Typs
o .
qf} » AMB-289 (kleiner Abstand)
verwendet wird
180/280 : Der verwendete Zungentyp wird
i $ :, » jedes Mal angezeigt.
Zungenwechsel-Blindstichbreite ]
Standard-Blindstichbreite zum T 1,0 bis 20,0 0,2 mm 1.6
Aufrufen des Prufbildschirms. "lj}'
Pedaltyp
Dient zum Einstellen des zu verwendenden Pedaltyps. Spr-17
2 - - il
&E] : Standardpedal
Standardpedal
PK-47
: PK-47
|
K051 Kompensation des Nadelausschlagmotor-
'-- Nullpunkts —5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 1
{hE
Kompensation des Differentialmotor-
Nullpunkts —-2,0bis 2,0 0,1 mm 0 1
-
m Kompensation des oberen Y-Transportmotor- | —5 00 bis 5,00 0,05 mm 0 *1
Nullpunkts
£
Kompensation des unteren —5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *1

f.054

Y-Transportmotor-Nullpunkts
(Blindstich-Nullpunkt)

o

*1

seitig eingegeben worden.
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Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
i3 | Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |—5,00 bis 5,00| 0,05 mm 0 1
Nullpunkts (Stielumwickelungskompensation)
b
Lr
Kompensation des unteren Y-Transportmotor- | —5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *1
Nullpunkts (Nullpunkt des direkt an den Stoff
angenéahten Knopfes) ! @I -EH—
[
Kompensation des Pressermotor-Nullpunkts —50 bis 50 1 Impuls 0 1
E-a -EI}
Kompensation des Fadenzugmotor-| -10bis 10 1 Impuls 0 1
Nullpunkts \H_I_EIH_
JUSER | Kompensation des Ladermotor-Nullpunkts —50 bis 50 1 Impuls 0 1
o
1

*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind werks-
seitig eingegeben worden.
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(34. NADELWECHSEL

)

A |

9| 25| —U|@s| =9

0a

-05

o

OH©°O

1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Nédhbetriebsbildschirms.

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm (un-
abhédngiges Ndhen, Zyklusndhen) oder den
Néhbetriebsbildschirm (unabhéangiges Nahen,
Zyklusnahen) auf.

Aufrufen des Nadelwechselbildschirms.

Wenn die Nadelwechseltaste H}S'ﬂl O ge-

drtickt wird, senkt sich die Nadel zur Wech-
selposition, und der Nadelwechselbildschirm
A wird angezeigt.

~~ Schalten Sie unbedingt die ]

Vorsicht
| G@ Stromversorgung aus, bevor Sie den |
l Nadelwechsel durchfiihren. ,

O Nehmen Sie auf die nachstehende Nadelinstallationszeichnung Bezug.

[Nadelinstallationszeichnung]

O Die Nadel so halten, dass ihre Hohl-
kehle in Richtung "a" weist, von der
Vorderseite der Nahmaschine aus
gesehen, dann die Nadel bis zum
Anschlag in die Nadelbohrung der Na-
delstange einftihren, und die Klemm-
schraube @ mit einem Flachschrau-
benzieher anziehen.

Eine Nadel vom Typ SM332EXTLG-NY
(#11 bis #18) verwenden.




3) Anzeigen des Einfddeldiagramms.

Drticken Sie die Einfddeldiagramm-
Anzeigetaste ?§¢| @ ,um das Einfadeldi-

agramm anzuzeigen.
Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG

~7%~ Schalten Sie unbedingt die \

Vorsicht
@ Stromversorgung aus, bevor Sie das |
Einfédeln durchfiihren. ,

('35. FUTTERWECHSEL

)

A

WARNUNG:

Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Aufrufen des Futterwechselbildschirms.

Bgﬂ
TaJH B

=77

Driicken Sie die Modustaste M @, um

. . ©] _
die Futtereinstelltaste % | @ auf dem Bild-
[ |

schirm anzuzeigen. Durch Drlicken dieser
Taste wird der Futtereinstellbildschirm ange-
zeigt.



2) Installieren des Futters.
Nehmen Sie auf die nachstehende
Futterinstallationszeichnung Bezug.

[Futterinstallationszeichnung]

O Lésen Sie die Schrauben @, und
wechseln Sie das Futter @ aus.

Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG
(4) Auswechseln des Knopffutters

) 3) Uberpriifen der Futterinstallation.

Wenn Sie eine der Futterbewegungstasten

© dricken, fuihrt das Futter Offnen/SchlieBen
und Umkehrbewegungen aus.

B" "ﬂ [ Uberpriifen Sie die horizontale und |
Vorsich

| @ vertikale Position des Futters nach |

y | der Installation. )

- e ————————— — — — — — — — —

Taste Horizontale und vertikale Position des Futters Futter 6ffnen/schlieBen
‘ Horizontal Offnen
e o |
..... U Horizontal Frei
‘ Horizontal SchlieBen
= Tl
Vertikal Offnen
Vertikal Frei
"BH% Vertikal SchlieBen
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(36. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS )

Die auf dem Dateneingabebildschirm angezeigten Tasten kénnen fiir gréBere Bedienungsfreundlich-
keit angepasst werden.

( (1) Registrierverfahren )

1) Aufrufen der Anpassungsanzeige des
Dateneingabebildschirms.

M Wenn die Modustaste || @ drei Sekunden
lang gedrtickt gehalten wird, wird die Anpassungs-

| () Egﬂ ﬁ

=1 TAVHN 0 taste % | @ des Dateneingabebildschirms auf

ﬁ PO [ ) dem Display angezeigt.

0 _.“‘@ Sy L' Drticken Sie diese Taste, um die Anpassungs-

anzeige des Eingabebildschirms anzuzeigen.

jﬁ% E—” _r& 2) Wahl des Tastenzustands.

Jedes Mal, wenn die Tasten €@ bis @ ge-
0 ﬂ (‘D’) m driickt werden, édndert sich ihr Zustand.
Versetzen Sie die Tasten in den benutzungs-

freundlichen Zustand.

Symbol | Anzeige Beschreibung

(3] + Vereinfachte Einstellung fur
7 090]| stielumwickeln

Detaillierte Einstellung ftr

: :-\'b Stielumwickeln
(4] & o Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste
=1
% Keine Anzeige der Drehzahl-
—0.40 L l] | Einstelltaste
Po) U Anzeige der Verstdrkungsfaden-
Einstelltaste
@ U Keine Anzeige der
Verstarkungsfaden-Einstelltaste
Vereinfachte Einstellung der
e e@ Knopfannéh-Fadenspannung
e Detaillierte Einstellung der
‘. Knopfannéh-Fadenspannung
% Keine Anzeige der Knopfannih-
Fadenspannung
(7] — Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung
== Detaillierte Einstellung der
b Stielumwickelungs-Fadenspannung
_%‘ Keine Anzeige der Stielumwickelungs-
Fadenspannungde enrollamiento de cuello
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3)

4)

5)

Registrieren der Ndhdaten unter den An-
passungstasten.

Bis zu vier Ndhdatensatze kénnen unter den
Anpassungstasten @ registriert werden. Re-
gistrieren Sie die hdufig benutzten Ndhdaten.
Wenn Sie die Anpassungstaste @, die Sie mit
N&hdaten belegen mdchten, drticken, wird
der N&hdatenlistenbildschirm angezeigt.

Die unten angegebenen vier Datensétze sind
bereits werksseitig der Reihe nach von links
nach rechts registriert worden.

Auswiéhlen der zu registrierenden Nahdaten

Wadhlen Sie die zu registrierenden Nahdaten
mit den Ndhdatentasten @ aus. Durch
zweimaliges Drlicken der gewdhlten Taste
wird die Wahl aufgehoben.

Registrieren der Daten unter den
Benutzertasten

Wenn die Eingabetaste @ gedruckt

wird, ist die Registrierung unter den Benut-
zertasten beendet, und der Benutzertasten-
Registrierungsbildschirm wird angezeigt. Die
registrierten Nahdaten werden auf der Benut-
zertaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand)

Die folgenden Posten sind werksseitig der Reihe nach von links nach rechts registriert worden.

L - -
a. Blindstichbreite:
S
Kompensation der Knopfhaltehéhe t
b. ikl beim Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich:
c. m Fadenfreigabekompensation: !
=l

Laderwahl: 5
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('37. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS )

Die auf dem Néhbetriebsbildschirm angezeigten Tasten kénnen flir gréBere Bedienungsfreundlich-

keit angepasst werden.

((1) Registrierverfahren )

M

3 @ |
x®
[ |

0—is | K<
&
(3]
o
)
G
(6
(5]

1)

2)

Aufrufen der Anpassungsanzeige des
Néhbetriebsbildschirms.

Wenn die Modustaste M @ drei Sekunden
lang gedrtickt gehalten wird, wird die Anpassungs-

5-0:

taste £ @ des Néhbetriebsbildschirms auf

o]

dem Display angezeigt. Driicken Sie diese
Taste, um die Anpassungsanzeige des Néhbe-
triebsbildschirms anzuzeigen.

Wahl des Tastenzustands.

Jedes Mal, wenn die Tasten @ bis @ ge-
driickt werden, dndert sich ihr Zustand.
Versetzen Sie die Tasten in den benutzungs-
freundlichen Zustand.

Symbol | Anzeige

Beschreibung

(3] é‘% Anzeige fiir Knopfzentrierung

Keine Anzeige flir Knopfzentrierung

e

o 0.40 Anzeige der Blindstichbetrag-
: Einstelltaste
@40 Keine Anzeige der
Blindstichbetrag-Einstelltaste
o) Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste

Keine Anzeige der Drehzahl-
Einstelltaste

Anzeige der Verstdrkungsfaden-
Einstelltaste

Keine Anzeige der
Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Vereinfachte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Keine Anzeige der Knopfannéh-
Fadenspannung

Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Keine Anzeige der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

2 N R A
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3)

4)

5)

Registrieren der Muster unter den
Direktwahltasten.

Bis zu 10 Muster flr unabhéngiges Ndhen
und Zyklusnédhen kénnen unter den
Direktwahltasten registriert werden.

10 Direktmuster-Registriertasten @ werden
auf dem Bildschirm angezeigt, und der
Musterlistenbildschirm wird angezeigt, wenn
die Taste der zu registrierenden Position ge-
drtickt wird.

Auswaéhlen der zu registrierenden
Néhdaten.

Wahlen Sie das zu registrierende Muster mit
den Musterlistentasten @ aus. Driicken Sie

die Zyklusmuster-Anderungstaste ﬁ ®.

um den Zyklusmuster-Listenbildschirm
anzuzeigen.

Durch erneutes Driicken derselben Taste wird
die Wahl wieder aufgehoben.

Registrieren unter der Anpassungstaste.

Wenn die Eingabetaste ® gedrickt

wird, wird die Registrierung unter der Direkt-
wahltaste beendet, und der Direktwahltasten-
Registrierungsbildschirm wird angezeigt.

Die registrierte Musternummer wird auf der
Direktwahltaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand )

Muster 1 wurde werksseitig vor dem Kauf unter der Direktwahltaste registriert.
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('38. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK) )

B “\
#
© e 1 j

1) Zeigen Sie den Bildschirm "Tastatursperre"

2)

[1-83

an.
Wenn die Modustaste M @ drei Sekun-

den lang gedrtickt wird, wird die Tastensperr-

o |
taste = t]| | @ auf dem Bildschirm angezeigt.

Durch Drticken dieser Schaltflache wird der
Bildschirm "Tastatursperre" angezeigt.

Der aktuelle Einstellungsstatus wird auf der
Schaltfliche KEY LOCK (TASTATURSPER-
RE) angezeigt.

1

: Die Tastatursperre ist aufgehoben.

3 : Die Tastatursperre ist aktiviert.

Wiéhlen Sie den Status der Tastatursperre
aus, und legen Sie ihn fest.

Wdhlen Sie die Tastensperrzustandstaste
5| © auf dem Tastensperren-Einstell-
bildschirm aus, und drticken Sie die Einga-

betaste @. Danach wird der Bildschirm

"Einstellung der Tastatursperre" geschlossen,
und der Status der Tastatursperre wurde ein-
gestellt.
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3) SchlieBen Sie den Bildschirm "Modus",

-84

und zeigen Sie den Bildschirm

Wenn der Bildschirm "Modus" geschlossen
und der Bildschirm "Dateneingabe" aufgeru-
fen wird, wird anhand des Piktogramms @
rechts in der Musternummernanzeige der
Status der Tastatursperre angezeigt.

Daneben werden lediglich die Schaltflachen
angezeigt, die auch bei gesperrten Tasten
verwendet werden kénnen.(A)



('39. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN )

M
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a1F1

S1ZE
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1)

2)

Zeigen Sie den Bildschirm "Versionsinfor-
mationen" an.

Wenn Sie die Taste M @ drei Sekunden
lang drticken, wird die Schaltfldche VERSION

INFORMATION @ auf dem Bildschirm

angezeigt. Durch Drticken dieser Schaltfliche

wird der Bildschirm "Versionsinformationen"

angezeigt.

Die Versionsinformationen zu der von Ihnen

verwendeten Ndhmaschine werden zur Uber-

prifung auf dem Bildschirm "Versionsinforma-

tionen" angezeigt.

A : Versionsinformationen zum Displayprogramm

B : Versionsinformationen zum Hauptpro-
gramm

C : Versionsinformationen zum Servopro-
gramm

Durch Drilicken der Schaltflaiche CANCEL

(Abbrechen) © wird der Bildschirm

"Versionsinformationen" geschlossen, und
der Bildschirm "Modus" wird angezeigt.

Rufen Sie den Detailanzeige-Bildschirm
auf.
Durch Drticken der Detailbildschirm-Anzei-

getaste .Ef; O wird der Tafelprogramm-

Detailbildschirm auf dem Display angezeigt.
D : Modulbezeichnung

E: RVL

F : Checksumme

Wenn Sie die Abbruchtaste . @ driicken,

wird der Detailanzeigebildschirm geschlos-
sen, um den Versionsinformationsbildschirm
anzuzeigen.

Wenn Sie die Modustaste [N @ drticken,

wird der Detailanzeigebildschirm geschlos-
sen, um den gewdhlten Dateneingabebild-
schirm anzuzeigen.



('40. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS )

((1) Anzeigen des Bildschirms "Priifprogramm"

-r . -
Lt e i I
1

B,
W | ® ‘

[ 1002 ]

<A

Wenn die Modustaste M @ drei Sekunden

lang gedrtickt wird, wird die Prifprogrammtaste
¥, =i @ auf dem Bildschirm angezeigt.

Durch Drticken dieser Schaltfliche wird der Bild-
schirm "Prufprogramm" angezeigt.

Die folgenden 3 Posten sind im Prifprogramm
verfligbar.

: Tastenfeldkompensation

— Siehe "40.(4) Durchfiihren der Tastenfeld-
kompensation".

IBAER : LCD-Priifung
— Siehe "40.(3) Durchfiihren der LCD-Priifung".

: Sensorpriifung
— Siehe "40.(2) Durchfiihren der Sensorprii-
fung".
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( (2) Durchflihren der Sensorprt‘jfung)

- w 1) Zeigen Sie den Bildschirm "Sensorprii-

@ e fung" an.

Wenn Sie die Schaltfliche SENSOR CHECK

@ auf dem Bildschirm "Prifpro-

gramm" drlicken, wird der Bildschirm "Sen-
sorprifung" angezeigt

e

2) Fiihren Sie die Sensorpriifung aus.
Der Input-Status der verschiedenen Sensoren
kann auf dem Bildschirm "Sensorprifung"
kontrolliert werden. Der Input-Status der ein-
zelnen Sensoren wird unter @ angezeigt. Der
EIN- bzw. der AUS-Status wird folgenderma-
Ben angezeigt.

© G) : EIN-Status
L ]
O : AUS-Status

Durch Drticken der Schaltflaichen UP | 4
bzw. DOWN | » | @ kénnen Sie den Uber-

priiften Sensor anzeigen.
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20 Arten der folgenden Sensoren werden angezeigt.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

Nr.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

&Ry

Nadelausschlagmotor-
Nullpunkt

—_—T
—_—r

B

Luftdrucksensor

il

Differentialmotor-Nullpunkt

5

Zunge 6ffnen/schlieBen

w

Nullpunkt des oberen
Y-Transportmotors

Transportplatte heben
(Riickseite)

E{E'EIH' Nullpunkt des unteren ﬂ Transportplatte senken

Y-Transportmotors T I= (Vorderseite)

o oy . .

M -EIH— Knopfladermotor-Nullpunkt I__r"}l Futterumkehr (linke Seite)
o= -EIH— Pressermotor-Nullpunkt '__f"'\l Futter horizontal (rechte Seite)

Fadenzugmotor-Nullpunkt

3
:

Futter 6ffnen/schlieBen

E Temperaturerkennung - Iﬁ Pedalstart
b .
@ Pause \\‘&1‘/ Pedaleingabe

AZ| AZ| A2 | AZ | AS AZ AR A2 AR AZF

Sicherheitsschalter

AB | A | Az | A | A | Ao | AR | AR | AR | A

Nadelstangenwinkel
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( (3) Durchflihren der LCD-Prijfung)

L =

L]

101 e

$ (B

1)

2)

[1-89

Zeigen Sie den Bildschirm "LCD-Priifung”
an.
Wenn Sie die Schaltflaiche LCD CHECK

@ auf dem Bildschirm "Priifpro-

gramm" drlicken, wird der Bildschirm "LCD-
Prifung" angezeigt.

Priifen Sie, ob alle Punkte der LCD-Anzei-
ge leuchten.

Der Bildschirm "LCD-Prufung" wird nur in
einer Farbe angezeigt. Prifen Sie in diesem
Status, ob alle Punkte leuchten.

Driicken Sie nach der Uberpriifung eine ge-
eignete Stelle auf dem Bildschirm. Der Bild-
schirm "LCD-Prifung" wird geschlossen, und
der Bildschirm "Prifprogramm" wird ange-
zeigt.



((4) Durchfiihren der Tastenfeldkompensation)

L

L

O——°
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002 |
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1) Zeigen Sie den Bildschirm "Tastenfeld-

2)

3)
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kompensation" an.
Wenn Sie die Schaltfliche TOUCH PANEL

COMPENSATION & @ auf dem Bild-

schirm "Prufprogramm" drlicken, wird der
Bildschirm "Tastenfeldkompensation" ange-
zeigt.

Driicken Sie die linke untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis + @, der sich in
der linken unteren Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL

e

Driicken Sie die rechte untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @, der sich in
der rechten unteren Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL

e



4)

5)

6)
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Driicken Sie die linke obere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @ , der sich
in der linken oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL

e

Driicken Sie die rechte obere Position.
Drlicken Sie den roten Kreis « @, der sich in
der rechten oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, drlicken Sie die Schaltflaiche CANCEL

e

Speichern Sie die Daten.

Wenn 4 Punkte gedrlickt wurden, wird der
Bildschirm "Power-OFF Prohibition" (Gerét
nicht ausschalten) angezeigt, da noch die
Kompensationsdaten gespeichert werden
mussen.

Schalten Sie das Gerét nicht aus, solange
dieser Bildschirm angezeigt wird.
Anderenfalls werden die Kompensations-
daten nicht gespeichert.

Nach Abschluss des Speichervorgangs wird
automatisch der Bildschirm "Prifprogramm®
angezeigt.



(41. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
EO01 Kontakt der EEP-ROM-Initialisierung Stromversorgung
der Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben werden
~ oder beschadigt sind, werden die Daten automatisch
initialisiert, und die Initialisierung wird gemeldet.
E007 Blockierung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Nahprodukt mit hohem ausschalten.
:D Nadelwiderstand genéht wird.
EO11 Externes Speichermedium nicht Neueingabe
eingesetzt nach
@ Das externe Speichermedium ist nicht Rtickstellung
eingesetzt. mdglich.
EO12 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
0 Datenlesen vom externen Speichermedium | nach Bildschirm
ist nicht durchftihrbar. Ruckstellung
salich.
(= e
EO13 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
0 Datenschreiben zum externen nach Bildschirm
Speichermedium ist nicht durchfiihrbar. Ruckstellung
f_=_j méglich.
EO14 Schreibschutz Neueingabe Vorheriger
rl Das externe Speichermedium ist nach Bildschirm
J(I—j schreibgeschlitzt. Ruickstellung
—_— mdéglich.
EO15 Formatierfehler Neueingabe Vorheriger
e'* Externes Speichermedium kann nicht nach Bildschirm
l==1 <. 0> | formatiert werden. Ruickstellung
h méglich.
EO16 — Uberschreitung der Kapazitit des Neueingabe Vorheriger
® externen Speichermediums nach Bildschirm
Die Kapazitdt des externen Rickstellung
e Speichermediums ist unzulénglich. mdéglich.
EO017 — Uberschreitung der EEP-ROM-Kapazitit | Neueingabe Vorheriger
oo Die EEP-ROM-Kapazitit ist unzuldnglich. | nach Bildschirm
Ruckstellung
maoglich.
EO18 EEP-ROM-Typ ist unterschiedlich. Stromversorgung | Vorheriger
TYPE Wenn der Typ des montierten EEP-ROM ausschalten. Bildschirm
anders ist.
EO19 e i Uberschreitung der DateigréBe Neueingabe Vorheriger
® Die einzulesende Datei ist zu groB. nach Bildschirm
Ruckstellung
f}“’@ maoglich.

192



Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E022 Dateinummerfehler Neueingabe Vorheriger
Die angegebene Datei befindet sich | nach Bildschirm
Q. nicht im Server oder auf dem externen | Rickstellung
Speichermedium. méglich.
E023 Fehler bei Erkennung eines Neueingabe Dateneingabebildschirm
1J_| Presserhebemotor-Schrittfehlers nach
:{@ Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt, | Ruckstellung
wenn der Presserhebemotor den | mdglich.
Nullpunktsensor passiert.
E024 — Uberschreitung der MusterdatengréBe | Neueingabe Dateneingabebildschirm
& Wenn der Néhvorgang nicht durchgeftihrt | nach
werden kann, weil die Menge der | Rickstellung
3%_ heruntergeladenen N&hdaten zu groB ist. madglich.
E027 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
0 Datenlesen vom Server ist nicht nach Bildschirm
@ durchftihrbar. Riickstellung
mdéglich.
E028 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
0 Datenschreiben zum Server ist nicht | nach Bildschirm
E] durchftdhrbar. Riickstellung
g maglich.
E029 Medienschlitzes Neueingabe Vorheriger
Der Deckel des Medienschlitzes ist offen. nach Bildschirm
@ Riickstellung
mdglich.
E030 i Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
v ‘!‘ Wenn die Nadel bei einer nach
_.Uf_ Nadelhebeoperation nicht in der Ruckstellung
Hochstellung stehen bleibt. mdéglich.
E031 Luftdruckabfall Neueingabe Dateneingabebildschirm
j&__, @ Wenn der Luftdruck abgefallen ist. nach
[ Rickstellung
maglich.
EO42 Betriebsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
Die Operation der Ndhdaten ist nicht | nach
0. durchftihrbar. Ruickstellung
mdglich.
E050 Stopptaste Neueingabe Dateneingabebildschirm
Wenn die Stopptaste wahrend des | nach
Betriebs der Maschine gedrtckt wird. Riickstellung
mdglich.
E098 Nadelstangensenkungsfehler Neueingabe Schrittanzeige
u £ Wenn sich die Nadelstange nicht | nach
_3_L absenken lasst. Riickstellung
L mdglich.
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Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E099 Ladermotor-Schrittfehlererkennung Neueingabe Schrittanzeige
& Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt, | ngch
H @ wenn der Ladermotor den Nullpunktsensor Riickstellung
passiert. -
méglich.
E302 Bestitigung der Maschinenkopfneigung | Neueingabe Dateneingabebildschirm
'\ Wenn der Maschinenkopfneigungssensor | nach
|_. T -i-a ausgeschaltet ist. Ruickstellung
= mdglich.
E303 Fehler des Hauptwellen- Stromversorgung
Scheibenfedersensors ausschalten.
Die Scheibenfeder des
Nahmaschinenmotors ist anormal.
E394 Erkennungsfehler des Transportplatten- | Neueingabe Dateneingabebildschirm
*lj Senkungssensors. nach
= Wenn der Transportplatten-_ _ Ruickstellung
Senkungssensor nicht funktioniert. méglich.
E395 Erkennungsfehler des Transportplatten- Neueingabe Dateneingabebildschirm
W Hebungssensors. nach
= @ Wenn der Transportplatten- Riickstellung
ATE Hebungssensor nicht funktioniert. méglich.
E396 Erkennungsfehler des Zungen-Offnen/ | Neueingabe Dateneingabebildschirm
:ﬁnr;l SchlieBen-Sensors. nach
<E§E Wenn der Sensor nicht funktioniert oder .
+ die Zunge wiahrend der SchlieBen/Offnen- RL.J.ck.steIIung
Operation nicht herausgezogen wird. maglich.
E397 Erkennungsfehler des Futter-Offnen/ Neueingabe Dateneingabebildschirm
o SchlieB_en-Senso_rs. nach
m Wenn sich zu Beginn des Riickstell
Ndhmaschinenbetriebs kein Knopfim Lic _S eliung
Futter befindet. maglich.
E398 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Horizontalsensors. nach
’——r‘l Wepn der Sen§or V\{éhrend Fjer Futter- Riickstellung
Horizontaloperation nicht funktioniert. L
mdglich.
E399 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Umkehrsensors. nach
’—_{-HQ Wenn der Sensor wahrend der Futter- | Ryckstellung
Umkehroperation nicht funktioniert. -
maglich.
E401 Kopierablehnungsfehler Neustart nach Musterlistenbildschirm
Wenn versupht wird, einen Kopiervorgang 2u Driicken der
o. einer registrierten Musternummer durchzufthren. Abbruchtaste
Im Falle von Zyklusnahen: %‘;ﬂ moglich.
i |
E402 Musterl6schfehler Neustart nach | nysteristenbildschirm

Wenn eine registrierte Musternummer fur
Zyklusnéhen registriert wird, oder wenn
versucht wird, die Musternummer zu
I6schen, obwohl nur eine Musternummer
vorhanden ist.

Im Falle von Zyklusnéhen: %ETI
)

Drticken der
Abbruchtaste
maglich.
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Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E497 Zungentypfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
Wenn die Zungentypen AMB-289 und | nhach
N@"@ AMB-189 zusammen in den Zyklusdaten | Rtickstellung
189 verwendet werden. maglich.
E498 Uberschreitung der Knopfhaltehéhe |Neueingabe Dateneingabebildschirm
beim Ndhen nach
_1 6 Die Knopfhaltehéhe ist zu hoch, und | Rickstellung
- Néhbetrieb zum Knopfannahen ist nicht | mgglich.
mdglich.
E499 Uberschreitung des Y-Transportmotor- Neueingabe Dateneingabebildschirm
_ Bewegungsgrenzwerts nach
§]<1ﬁmm Wen"n die eingegebenen Date"n fur das Rickstellung
Anndhen von Osen-/Butzenknépfen den
maximalen Y-Transport-Bewegungsbetrag | moglich.
Uberschreiten (max. Betriebsbetrag: 15 mm).
E702 Ungewdhnlichkeit der Anzeigedaten Stromversorgung
________ Wenn keine Anzeigedaten auf der Tafel | ausschalten.
% vorhanden sind. Programménderung.
E703 Die Tafel ist an eine nicht dafiir vorgesehene |Programménderung| Néhdaten-
TYPE Maschine angeschlossen. (Maschinentypfehler) |nach Dricken der| Eingabebildschirm
_/—I -|'| Wenn der Maschinentypcode des Systems im | Kommunikationstaste
 ——— Falle einer Anfangskommunikation ungeeignet ist. | mdglich.
E704 Nichtiibereinstimmung der Systemversion | Programmanderung | Nahdaten-
R-v-L Wenn die Version der Systemsoftware |nach Driicken der| Eingabebildschirm
f=) = i{=] | im Falle einer Anfangskommunikation | Kommunikationstaste
ungeeignet ist. mdglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Hauptwel | Stromversorgung
lenmotorcodierers ausschalten.
D Wenn der Codierer des
Néhmaschinenmotors anormal ist.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors | Stromversorgung
oder des Positionssensors ausschalten.
E@ Wenn der Lochsensor oder der
Positionssensor der Ndhmaschine defekt
ist.
E733 Riickwértsdrehung des Stromversorgung
Hauptwellenmotors ausschalten.
D Wenn sich der Ndhmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
Wenn ein Phasenfehler des ausschalten.
D Eingangsstroms auftritt.
E802 Erkennung einer Stromversorgung
D Strommomentanabschaltung ausschalten.

Wenn der Eingangsstrom ohne
Verzdgerung abgeschaltet wird.
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Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren| Wiederherstellungsort

E811 Uberspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 280 V oder | ausschalten.

ED mehr betragt.

E813 Niederspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 150 V oder | ausschalten.
weniger betragt.

E901 Fehlerhaftigkeit der Hauptwellenmotor- | Stromversorgung
IPM ausschalten.
Wenn IPM der Servosteuerungsplatine
anormal ist.

E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein GibermdaBiger Strom zum | ausschalten.
Né&hmaschinenmotor fliet.

E903 UnregelmaBigkeit der Schrittmotorleistung | Stomversorgung

:D Wenn die Schrittmotorleistung der ausschalten.
Servosteuerungsplatine um +15 % oder
mehr schwankt.
E904 UnregelméBigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
Wenn die Magnetleistung der ausschalten.
ED Servosteuerungsplatine um +15 % oder
mehr schwankt.
E905 Ungewéhnliche Temperatur des Stromversorgung
-- Servosteuerungsplatinen-Kiihlkérpers. | ausschalten.
ZIN: Wenn die Temperatur des
=8 Servosteuerungsplatinen-Kiihlkérpers
85 °C oder mehr betragt.

E907 Fehler der Nadelausschlagbreitenmotor- | Stromversorgung

Nullpunkt-Wiedergewinnung ausschalten.
y%QE:H; Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
wx Nullpunktwiedergewinnungsbewegung

nicht eingegeben wird.

E908 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung
Y-Vorschubmotors ausschalten.

[ﬁ; Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung
nicht eingegeben wird.

E910 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung

NéhfuBmotors ausschalten.
E—El-$- Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der

Nullpunktwiedergewinnungsbewegung

nicht eingegeben wird.

E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Stromversorgung

ausschalten.

—
—
-
<~

Bedienungstafel und Haupt-CPU
Wenn eine UnregelmaBigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
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Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
Haupt-CPU und Hauptwellen-CPU ausschalten.

((“})) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E917 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
der Bedienungstafel und dem PC ausschalten.
(({.})) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E918 Ungewdhnliche Temperatur des | Stromversorgung
e Haupts?euerungsplatinen-KijhIkc'irpers ausschalten.
:j: Wenn die Temperatur des
Hauptsteuerungsplatinen-Ktihlkérpers
85 “C oder mehr betrégt.
E923 Ungewdhnlich hohe VCM-Temperatur Stromversorgung
f - Wenn die VCM-Temperatur auf tiber 70 °C | ausschalten.
| angestiegen ist.

E943 Defekt des EEP-ROM der Stromversorgung
Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn keine Daten in das EEP-ROM
geschrieben werden.

E946 Stérung des Kopf-EEP-ROM Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM | ausschalten.
geschrieben werden.

E948 UnregelméBigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms | ausschalten.
kein Losch- oder Schreibvorgang des F
ROM durchgeftihrt wird.

E996 Fehler der Fadenzugmotor-Nullpunkt- Stromversorgung

Kld -$_ Wiedergewinnung ausschalten.
I Das Nullpunktsensorsignal wird bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.
E997 Fehler der Knopfladermotor-Nullpunkt- | Stromversorgung
o Wiedergewinnung ausschalten.
H -$— Das NuIIpunktsgnsorsigpal wird 'bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.

E998 Fehler der Differentialmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung

Wiedergewinnung ausschalten.
MPEE' Das Nullpunktsensorsignal wird bei

der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht

eingegeben.

E999 Fehler der Y-Transportmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung
Wiedergewinnung ausschalten.

Das Nullpunktsensorsignal wird bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.
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(42. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION )

Mithilfe der Kommunikationsfunktion kénnen Sie die mit einer anderen Ndhmaschine erzeugten Néh-
daten herunterladen. Die oben erwéhnten Daten kénnen auch in ein Speichermedium hochgeladen

werden.
Speichermedium und USB-Anschluss dienen als Kommunikationsmittel.

((1) Informationen zu den verwendbaren Daten )

Die folgenden zwei Datentypen kénnen verwendet werden. Die entsprechenden Datenformate wer-
den nachstehend beschrieben.

Datenname Piktogramm Vektorformatdaten Parameterdaten

Das der Modellreihe AMB eigene und mit

. H der Ndhmaschine erzeugte Ndhbetriebs-
Beschreibung der Daten AMB 00 A A A .EPD Datenformat, wie z.B. Ndhform, Ndhmethode,

EPD Abstand der Knopflécher usw.

A A A : Dateinummer

((2) Kommunikation mittels Speichermedium )

Angaben zur Handhabung von Speichermedien finden Sie unter “1. VORWORT”.

('(3) Kommunikation tiber den USB )

Daten kénnen Uber ein USB-Kabel zu/von einem
PC oder dergleichen gesendet/empfangen werden.

Falls der Anschluss schmutzig wird,
kommt es zu Kontaktfehlern. Vermei-
den Sie eine Beriihrung mit bloBen Fin-
gern, und achten Sie darauf, dass kein
Staub, Ol oder andere Fremdstoffe
daran haften. Darliber hinaus kénnen
die internen Elemente durch statische
Elektrizitidt oder dergleichen bescha-
digt werden. Lassen Sie daher bei der
Handhabung Sorgfalt walten.

)

5
{2
S
=

o — — — — — — — — — —
J
— — — — — — — — — — —
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((4) Ubertragen von Daten )

1)

2)

Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste (tDl) (1)

im Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrtickt wird, wird der Kommunikationsbild-
schirm angezeigt.

Auswihlen der Kommunikationsmethode
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden
stehen zur Verfligung.

=m(1| @ Ubertragen der Daten vom Speicherme-

dium zur Tafel

@..u|| @ Ubertragen der Daten vom PC (Server)

zur Tafel

m»=|@ Ubertragen der Daten von der Tafel zum

Speichermedium

3| @ Ubertragen der Daten von der Tafel zum

3)

4)

1199

PC (Server)

Wadhlen Sie die Taste des gewlinschten Kom-
munikationsverfahrens aus.

Auswihlen der Datennummer
Drticken Sie die Taste .[]g | 0, um den Ziel-

datei-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

Geben Sie die Dateinummer der zu schrei-
benden Daten ein. Geben Sie flir die Datei-
nummer die Ziffern des Teils A A A von AMB
00A A A.EPD des Dateinamens ein.

Die Festlegung der Musternummer des
Schreibziels kann auf die gleiche Weise durch-
geflihrt werden. Wenn die Tafel das Schreibziel
ist, werden nicht registrierte Musternummern
angezeigt.

Festlegen der Datennummer

Durch Drlicken der Eingabetaste (7]

wird der Datennummer-Auswahlbildschirm ge-
schlossen und die Auswahl der Datennummer
beendet.



5) Starten der Dateniibertragung

D E ((m‘) Wenn die Kommunikationstaste (("’}) O ge-

drtickt wird, beginnt die Datentibertragung. Der
00> 1D Kommunikationsablaufbildschirm (A) wird wéh-
(=] @ rend der Kommunikation angezeigt, und nach
dem Abschluss der Kommunikation erscheint

HIII*D | |||’@

der Kommunikationsbildschirm wieder.
|
@"_ = @.... | o, rend des Datenlesevorgangs. Ande- |
— | % renfalls werden keine Daten eingele- |
\

®) i Eal] ™|

X

Daten werden gelezen.
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(43. Formatieren des Speichermediums )

Um ein Speichermedium neu zu formatieren, muss das Modell IP-420 verwendet werden. Das Mo-
dell IP-420 ist nicht in der Lage, ein auf einem PC formatiertes Speichermedium zu lesen.

1 Aufrufen des Speichermedien-Formatier-

bildschirms
Wenn Sie die Taste M @ drei Sekunden

lang gedrtickt halten, wird die Speichermedien-

Formatiertaste <:>| @ auf dem Bildschirm

angezeigt. Durch Drticken dieser Taste wird
der Speichermedien-Formatierbildschirm an-
gezeigt.

(2) Starten der Formatierung des Speicherme-

Faormatieruneg wird durcheefihrt.
(0] 4

Wenn zwei oder mehr Speichermedien an die Ndhmaschine angeschlossen sind, wird das
zu formatierende Speichermedium durch die vorbestimmte Prioritdtsreihenfolge festgelegt.

i~ Hoch - Niedrig
@ CF(TM)-Steckplatz <— USB-Gerat 1 — USB-Gerét 2 « ....

Wenn eine CompactFlash(TM)-Karte in den CF(TM)-Steckplatz eingesetzt wird, wird die
CompactFlash(TM)-Karte geméaB der Prioritdtsreihenfolge formatiert, wie oben angegeben.
Die Prioritédtsreihenfolge des Zugriffs ist aus den USB-Spezifikationen ersichtlich.
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Schieben Sie das zu formatierende Speicher-
medium in den Medienschlitz ein, schlieBen
Sie die Abdeckung, und drlicken Sie die Einga-

betaste ©, um den Formatiervorgang

zu starten.

Speichern Sie wichtige Daten vor dem Forma-
tieren auf einem anderen Speichermedium.
Durch die Formatierung werden alle in der Kar-
te gespeicherten Daten geléscht.

— — — — — — — — —



('44. INFORMATIONSFUNKTION )

Die Informationsfunktion enthélt die folgenden drei Funktionen.

1) Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und
bei Ablauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.
Siehe "44. (1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen" und "44. (2) Ein-

geben der Inspektionszeit".

2) Die Geschwindigkeit kann auf einen Blick Uberprtift werden, und das Zielerflllungsbewusstsein
in der FertigungsstraBe oder der Gruppe wird ebenfalls durch diese Funktion erhéht, um die
Sollleistung und die tatsachliche Leistung anzuzeigen.

Siehe "44. (4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen" und
"44. (5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen".

3) Informationen Uber das Maschinenleistungsverhéltnis, die Produktionszeit, die Taktzeit und die
Maschinengeschwindigkeit kbnnen vom Arbeitszustand der Ndhmaschine angezeigt werden.

Siehe "44. (6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen".
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( (1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen)

aﬁ” X'

| ]

1) Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i @ im Tas-
tenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

wird, wird der Informationsbildschirm ange-

zeigt.

2) Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsin-
formationsbildschirms.
Drticken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

L'!f7@| @ auf dem Informationsbildschirm.

Informationen liber die folgenden drei Posten
werden auf dem Wartungs- und Inspektionsin-
formationsbildschirm angezeigt.

- Nadelwechsel : Hiﬂd u‘@h

(1.000 Stiche)
¥y
%
- Cleaning time (hour) ’j i
Yo

‘i‘.‘*

oy
- Olwechselzeit (Stunden)  : /b !j E
(Abschmierzeitpunkt) ! T

Das Intervall zur Meldung der Inspektion flr die
einzelnen Posten in der Taste @ wird bei @ ange-
zeigt, und die Restzeit bis zum Wechsel wird bei
@ angezeigt. Dartiber hinaus kann die Restzeit
bis zum Wechsel geldscht werden.
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3) Léschen der Restzeit bis zum Wechsel.
Wenn Sie die Taste € des zu l6schenden

4)

=104

Postens drticken,

wird der Restzeitléschungs-

bildschirm angezeigt. Durch Drlicken der

Léschtaste | &

Wechsel gel6scht.

@ wird die Restzeit bis zum

Anzeigen des Einfadeldiagramms.
Wenn die Einfadeltaste ?lﬁfl @ auf dem War-

tungs- und Inspektionsbildschirm gedrtickt
wird, wird das Nadelfaden-Einfddeldiagramm

angezeigt.

Nehmen Sie dieses Diagramm beim Einfédeln

zu Hilfe.



( (2) Eingeben der Inspektionszeit )

8

1)

2)

Anzeigen des Informationsbildschirms
(Wartungspersonalstufe).

Wenn die Informationstaste § @ im Tas-

tenfeld des Dateneingabebildschirms etwa drei
Sekunden lang gedrtickt gehalten wird, wird
der Informationsbildschirm (Wartungsstufe)
angezeigt. Im Falle der Wartungspersonalstufe
andert sich die Farbe des Piktogramms auf der
oberen linken Seite von Blau zu Orange, und
finf Tasten werden angezeigt.

Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsin-
formationsbildschirms.

Drticken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

L'ff7@| ® auf dem Informationsbildschirm.

Pour les deux boutons affichés a I'étage infé-
rieur du niveau du personnel de maintenance,
voir "46. Informationsbildschirm der War-

tungspersonalstufe".

Die gleichen Informationen wie die des norma-
len Wartungs- und Inspektionsinformationsbild-
schirms werden auf dem Wartungs- und Inspekti-
onsinformationsbildschirm angezeigt.

Wenn Sie die Taste € des Postens drlicken, des-
sen Inspektionszeit Sie dndern wollen, wird der
Inspektionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.
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( (3) Aufhebeverfahren der Warnung )

3) Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Wenn die Inspektionszeit auf "0" eingestellt
wird, wird die Warnfunktion deaktiviert.

Wenn die Léschtaste | ©

O gedrtickt wird,

wird der Wert auf den Einstellwert zurtickge-
setzt, worauf die Zahlung erneut beginnt.

Die Anfangswerte der Inspektionszeiten fiir
die jeweiligen Posten sind wie folgt.

* Nadelwechsel : 0 (1.000 Stiche)

+ Reinigungszeit : 0 (Stunden)

- Olwechselzeit : 500 (Stunden)
(Abschmierzeitpunkt)

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

der eingegebene Wert festgelegt.

A

A202

/MBh
|

Va

"\

O—
o)

OH oD

Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit
wird der Warnbildschirm angezeigt.
Um die Inspektinszeit zu I6schen, drlicken Sie

die Loschtaste | & | @. Die Inspektionszeit wird

geldscht, und das Popup-Fenster wird geschlos-
sen. Wenn die Inspektionszeit nicht geléscht wer-

den soll, driicken Sie die Abbrechtaste . 0.

um das Popup-Fenster zu schlieBen. Bei jedem
Abschluss eines Ndhvorgangs wird der Warnbild-
schirm angezeigt, bis die Inspektionszeit geléscht
wird.

Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten
sind wie folgt.
* Nadelwechsel :A201
* Reinigungszeit : A202
« Olwechselzeit : A203
(Abschmierzeitpunkt)

Angaben zu den Abschmierstellen \
unter “KAPITEL I 5. WARTUNG (3) I
Schmierstellen Mechanischer Teil”. }
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((4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen )

Auf dem Produktionskontrollbildschirm haben Sie u.a. die Mdglichkeit, den Produktionsstart festzule-
gen und die Stlickzahl der Produktion vom Start bis zur Gegenwart sowie die Stlickzahl des Produkti-
onsziels anzuzeigen.

Es gibt zwei Anzeigemethoden flir den Produktionskontrollbildschirm.

a. Aufrufen vom Informationsbildschirm aus

= @ 1) Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i @ im Tasten-

feld des Dateneingabebildschirms gedrtickt wird,
wird der Informationsbildschirm angezeigt.

2) Anzeigen des Produktionskontrollbild-
schirms.
Driicken Sie die Produktionskontrollbildschirm-

W
Anzeigetaste @ ® aufdem

Informationsbildschirm. Der Produktions-
kontrollbildschirm wird angezeigt.

A : Bestehender Sollwert
Die gegenwdrtige Stlickzahl des Produktziels
wird automatisch angezeigt.

B : Tatsachlicher Ergebniswert
Die Stlickzahl der genédhten Produkte wird
automatisch angezeigt.

C : Endgliltiger Sollwert
Die Stlickzahl des Produkt-Endziels wird ange-
zeigt. Geben Sie die Stlickzahl geméB "44. (5)
Einstellun r Produktionskontrollinfor-
mationen" ein.

D : Produktionszeit
Die flir einen Prozess erforderliche Zeit (Se-
kunden) wird angezeigt. Geben Sie die Zeit
(Einheit: Sekunden) geman
"44. (5) Einstellung der Produktions-
kontrollinformationen" ein.

E : Anzahl der Fadenabschneidevorgénge
Die Anzahl der Fadenabschneidevorgange fir
jeden Prozess wird angezeigt. Geben Sie die
Anzahl der Vorgdnge gemaf

"44. (5) Einstellung der Produktions-

kontrollinformationen" ein.

* Fir AMB wird die Anzahl der Fadenab-
schneidevorgédnge um eins erhéht, wenn
ein Muster genéht worden ist.
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b. Aufrufen vom Nahbildschirm aus

1) Anzeigen des Nahbildschirms.

Wenn die Bereitschaftstaste @ im Tas-

tenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt
0 wird, wird der Né&hbildschirm angezeigt.

. 1 I . 1 . 2) Anzeigen des Produktionskontrollbild-
08> | oD | o> | 0B | 10> schirms.

Wenn die Informationstaste i @O im Tas-

tenfeld des Né&hbildschirms gedrtickt wird, wird
der Produktionskontrollbildschirm angezeigt.

Der Anzeigeinhalt und die Funktionen stimmen

mit "44. (4)-a Aufrufen vom Informationsbild-

schirm aus tiberein".
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((5) Einstellung der ProduktionskontrolIinformationen)
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1)

2)

3)
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Anzeigen des Produktionskontrollbild-
schirms.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

gemaB "44. (4) Uberwachen der Produkti-

onskontrollinformationen auf".

Eingeben des endgiiltigen Sollwerts.

Geben Sie zuerst die Stlickzahl des Produk-
tionsziels in dem Prozess, flir den der Néahv-
organg ab jetzt durchgefliihrt wird, ein. Durch

Drlicken der Endsollwerttaste (-rt)[%h © wird

der Endsollwert-Eingabebildschirm angezeigt.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwérts-
Tasten ein.

Dricken Sie die Eingabetaste @ nach
der Eingabe.

Geben Sie die Produktionszeit ein.
Geben Sie als nachstes die flir einen Pro-
zess erforderliche Produktionszeit ein. Wenn

die Produktionszeittaste (py | @ des oben

genannten Punkts 1) gedrtickt wird, wird der
Bildschirm zur Eingabe der Produktionszeit an-
gezeigt.

Geben Sie den gewtinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-
Tasten ein.

Drticken Sie die Eingabetaste 0@ nach
der Eingabe.
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4)

5)

6)
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Eingeben der Anzahl der Fadenabschnei-
devorgénge.

Geben Sie als nédchstes die Anzahl der Faden-
abschneidevorgénge pro Prozess ein.

Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste
;‘_’g‘/.lin @ auf der vorhergehenden Seite ge-
druqt wird, wird der Eingabebildschirm flir die
Anzahl der Fadenabschneidevorgénge ange-
zeigt.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwaérts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste 0@ nach
der Eingabe.

Wenn der Wert "0" eingegeben wird, er-

folgt keine Zdhlung der Anzahl der Faden-
abschneidevorgéidnge. Benutzen Sie diese
Funktion durch AnschlieBen des externen
Schalters.

Fiir AMB wird die Anzahl der Fadenab-

schneidevorgdnge um eins erhéht, wenn
ein Muster genéht worden ist.

Start der Zdhlung der Produktionsstlick-
zahl.

Wenn die Starttaste @ gedriickt wird,

wird die Zahlung der Produktionsstlickzahl ge-
startet.

Stoppen der Zéhlung.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

gemaB "44. (4) Uberwachen der Produkti-

onskontrollinformationen auf".
Wahrend der Durchfliihrung der Zahlung wird

@

cken der Stopptaste

@ angezeigt. Durch Drt-

@

die Stopptaste

@ wird die Zahlung

gestoppt.

an der Position der Stopptaste angezeigt. Dr-
cken Sie die Starttaste erneut, um die Zahlung
fortzusetzen. Der Z&ahlerwert wird erst durch

C | © geldscht.

Nach einem Stopp wird die Starttaste

Drticken der Léschtaste
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7) Léschen des Zidhlerwerts.
Um den Zahlerwert zu I6schen, versetzen Sie
die Z&ahlung in den Stoppzustand, und drticken

Sie die Loschtaste| C | @.

Nur der gegenwartige Sollwert @ und der
tatséchliche Ergebniswert @ kénnen geldscht
werden.

(Hinweis: Die Lé6schtaste wird nur im
Stoppzustand angezeigt.)

Wenn die Léschtaste gedrlickt wird, wird der
L&schbestétigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste| € | ® auf dem

L&schbestétigungsbildschirm gedrtickt wir, wird
der Z&hlerwert geldscht.
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((6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen )

1)

2)

=112

Anzeigen des Informationsbildschirms.
Wenn die Informationstaste i @ im Tas-

tenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt
wird, wird der Informationsbildschirm ange-
zeigt.

Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
auf.
Driicken Sie die Arbeitsmessungsbildschirm-

Y |
Anzeigetaste @ auf dem Informations-

bildschirm. Der Arbeitsmessungsbildschirm
wird angezeigt.

Informationen liber die folgenden 5 Posten
werden auf dem Arbeitsmessungsbildschirm
angezeigt.

O : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung des
Leistungsverhéltnisses automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinengeschwindigkeit automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Produktionszeit automatisch angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinenzeit automatisch angezeigt.

@ : Die Anzahl der Geben Sie die Anzahl der
Vorgdnge gemaB Punkt 3) auf der
ndchsten Seite ein.
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3) Eingeben der Anzahl der Fadenabschnei-
devorgénge.
Geben Sie als néchstes die Anzahl der Faden-
abschneidevorgénge pro Prozess ein. Wenn

die Fadenabschneidevorgangstaste 2/1@ (E)

auf der vorhergehenden Seite gedrtickt wird,
wird der Eingabebildschirm fiir die Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge angezeigt.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwérts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste © nach
der Eingabe.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Wenn der Wert "0" eingegeben wird, |
erfolgt keine Zdhlung der Anzahl der |

\) Fadenabschneidevorginge. Benutzen
\Hinweig Sie diese Funktion durch AnschlieBen :
des externen Schalters. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

[
I
I
I
I
\

* Fir AMB wird die Anzahl der Fadenab-
schneidevorgédnge um eins erhéht, wenn
ein Muster genéht worden ist.

4) Starten der Messung.

Wenn die Starttaste O gedrliickt wird,
wird die Messung der einzelnen Datenposten

gestartet.

5) Stoppen der Zéhlung.
Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
gemdalB den Punkten 1) und 2) unter "44. (6)

Uberwachen der Arbeitsmessungsinforma-
tionen" auf.

Die Stopptaste | £ | @ wird wahrend der

Durchflihrung der Messung angezeigt. Durch

Driicken der Stopptaste | & | @ wird die Mes-

sung gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste

O an der Position der Stopptaste angezeigt.

Driicken Sie die Starttaste O erneut, um

die Messung fortzusetzen. Der Messwert wird

erst durch Drlicken der Léschtaste | C | @

geldscht.
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6) Léschen des Zédhlerwerts.
Um den Zahlerwert zu I6schen, versetzen Sie
die Zahlung in den Stoppzustand, und drticken

114

Sie die Léschtaste | ©

(Hinweis)

Die Léschtaste wird nur im Stoppzustand

angezeigt.

Wenn die Léschtaste

C | @ gedrtickt wird,

wird der L6schbestédtigungsbildschirm ange-

zeigt.

Wenn die Léschtaste

C | @ auf dem L6sch-

bestatigungsbildschirm gedrtickt wir, wird der

Zahlerwert gel6scht.



45. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR
WARTUNGSPERSONAL

Fir den Kommunikationsbildschirm gilt, dass sich die normalerweise verwendete Stufe und die vom
Wartungspersonal verwendete Stufe durch die zu verarbeitenden Daten unterscheiden.

((1) Daten, die verarbeitet werden kénnen )

Auf der Wartungspersonal-Stufe kénnen Sie neben den tblichen ein Typ weitere flinf verschiedene
Datentypen verwenden. Es gibt folgende Datenformate:

Datenname Piktogramm Erweiterung Beschreibung der Daten
Einstellungsdaten & FF J| Modellname+00A A A MSW Die Daten des Speichers kénnen
j L .4"& Beispiel) AMB00001.MSW zwischen 1 und 2 wechseln
Samtliche ._r—|'|' Modellname+00A A A.MSP Alle Daten, die in der Ndhmaschine
Ndhmaschinendaten DATA Beispiel) AMB00001.MSP gespeichert sind.

Displayprogramm- BP+RVL(6 Z!ffern).hed ) Programmdaten und Anzeigedaten
BP+RVL(6 Ziffern).p(2 Ziffern)

Daten (*) des Displays
BM+RVL(6 Ziffern).i(2 Ziffern)

Hauptprogramm- : i Programmdaten des

Daten ( *) g:] MA+RVL(6 Ziffern).PRG Hauptprogramms

Servoprogramm- ] Programmdaten des

Daten (*) m MT+RVL(6 Ziffern).PRG Servoprogramms.

A A A :Datei-Nr.

* Angaben zu den Bedienungstafelprogrammdaten, Hauptprogrammdaten und Servopro-
grammdaten enthehmen Sie bitte der Mechanikeranleitung.
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( (2) Anzeigen der Stufe fir das Wartungspersonal )
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1) Zeigen Sie den Kommunikationsbildschirm
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fiir die Stufe des Wartungspersonals an.

Wenn Sie die Taste @ drei Sekunden

lang driicken, wird das in der linken oberen
Ecke eingeblendete Symbol orange angezeigt

@, und der Kommunikationsbildschirm

fur die Stufe des Wartungspersonals wird an-
gezeigt.

Informationen zur genauen Vorgehensweise

finden Sie unter "42. (4) Ubertragen von Da-
ten".

Wenn die Einstellungsdaten oder die N&h-
maschinengesamtdaten gewéhlt werden,
erscheint die in Bildschirm "A" gezeigte
Anzeige, und die Angabe der Nummer an
der Bedienungstafel ertibrigt sich.



(46. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE )

((1) Anzeige des Fehlerprotokolls)

1)

2)

Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste i @ im Tas-

tenfeld des Dateneingabebildschirms etwa drei
Sekunden lang gedrlickt gehalten wird, wird
der Informationsbildschirm der Wartungsper-
sonalstufe angezeigt. Im Falle der Wartungs-
personalstufe dndert sich die Farbe des Pikto-
gramms auf der oberen linken Seite von Blau
zu Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

Anzeige des Fehlerprotokollbildschirms
Driicken Sie die Fehlerprotokollbildschirm-

Anzeigetaste ?:: @ auf dem Informations-

bildschirm. Der Fehlerprotokollbildschirm wird
angezeigt.

Das Fehlerprotokoll der von lhnen verwen-
deten Ndhmaschine wird auf dem Fehlerpro-
tokollbildschirm angezeigt, so dass Sie den
Fehler tiberpriifen kénnen.

A :
B :
C:

Du

Reihenfolge des Fehlerauftritts.
Fehlercode

Kumulative Stromfiihrungszeit (Stunden)
zum Zeitpunkt des Fehlerauftritts

rch Drlicken der Abbrechtaste . O wird

der Fehlerprotokollbildschirm geschlossen und
der Informationsbildschirm angezeigt.

3)
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Anzeige der Fehlerdetails

Wenn Sie die Details des Fehlers sehen méch-

ten, drlicken Sie die Taste | 7 s ]}% 7?|

© der gewlinschten Fehleranzeige. Der Feh-
lerdetailbildschirm wird angezeigt.



Das dem Fehlercode entsprechende Pikto-
gramm @ wird auf dem Fehlerdetailbildschirm
angezeigt.

Angaben zum Fehlercode in "41. LISTE DER
FEHLERCODES".

Kommunikation izt unméelich,
{Hauptplatine -
Mahmaschinenmatorplatine?

1) Anzeige des Informationsbildschirms der War-
tungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste i @ im Tastenfeld
des Dateneingabebildschirms etwa drei Sekunden
lang gedrtickt gehalten wird, wird der Informations-
bildschirm der Wartungspersonalstufe angezeigt.
Im Falle der Wartungspersonalstufe &ndert sich die
Farbe des Piktogramms auf der oberen linken Seite
von Blau zu Orange, und 5 Tasten werden ange-
zeigt.

2) Anzeige des Bildschirms fiir kumulative Arbeits-
informationen
Driicken Sie die Anzeigetaste des Bildschirms fir

kumulative Arbeitsinformationen G‘ID @ auf dem

Informationsbildschirm. Der Bildschirm fiir kumula-
tive Arbeitsinformationen wird angezeigt.

Informationen (iber die folgenden 4 Posten wer-
den auf dem Bildschirm fiir kumulative Arbeits-
informationen angezeigt.

A : Die kumulative Arbeitszeit (Stunden) der
N&dhmaschine wird angezeigt.

B : Die Anzahl der kumulativen Fadenab-
schneidevorgénge wird angezeigt.

C : Die kumulative Stromftihrungszeit (Stun-
den) der Ndhmaschine wird angezeigt.

D : Die Anzahl der kumulativen Stiche wird
angezeigt. (Einheit: X1.000 Stiche)

Durch Driicken der Abbrechtaste . © wird der

Bildschirm fur kumulative Arbeitsinformationen ge-
schlossen und der Informationsbildschirm angezeigt.
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