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PLACA DE ENGANCHE DEL SUB-SUJETADOR

Cuando instale la maquina de coser en su fabrica, asegurese de ajustar los ajustadores y comprobar que la
maquina de coser esté instalada debidamente. Compruebe la alineacién entre el tablero de preajuste y la pla-
ca de enganche del sub-sujetador siguiendo los pasos del procedimiento indicado a continuacion.

( 1.VERIFICACION DE LA UBICACION DEL TABLERO DE PREAJUSTE YJ

(1-1. Preparacion de la fuente de energia eléctrica y el suministro de aire )

Consulte “I.3-2. Conexion de la fuente de energia eléctrica” y “1.3-3 Instalacion de la manguera de aire”
en el Manual de Instrucciones”.

(1-2. Preparacion de los ajustadores )

Gire los ajustadores (D - @ ) hasta que toquen el piso. Después de que toquen el piso, gire los ajustadores
en el sentido de las manecillas del reloj en una revolucién para elevarlos.
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(1-3. Preparativos para el margen de costura )

Compruebe para asegurarse de que el margen de cos-
tura esté ajustado a 21 mm. De lo contrario, ajustelo a
21 mm.

Inserte en el agujero la perilla de ajuste @ del tablero
de preajuste que se suministra en la caja de herramien-
tas, y gire la perilla para ajustar el margen de costura al
valor indicado por el marcador @ de la escala (21 mm).
Tras el ajuste, retire la perilla @ y guardela en la caja
de herramientas para evitar que se pierda.




(1-4. Preparativos para el dispositivo )
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Ajuste el modo al modo de entrada de datos.
Solo se puede seleccionar la forma de cosido en la pantalla de

entrada de datos (azul). En la pantalla de cosido (verde), pulse

para visualizar la pantalla de entrada de datos (azul o rosa).

Visualizacion del programa de verificacion
Presione la tecla m 0 durante tres segundos, y se visualizara en
la pantalla el boton CHECK PROGRAM @ ® . Cuando se presiona

este boton, se visualiza la pantalla de programa de comprobacién.

Visualizacion del modo de ajuste del regulador
Visualice el modo de ajuste del regulador 107 pulsando =4 I b I
®.

Inicio del modo de ajuste del regulador
Después de visualizar la pantalla del modo de ajuste del regulador

@ pulsando 5 ® , pulse el interruptor de parada del cabezal de

la maquina @ . Luego, el dispositivo de preajuste se desplaza hacia
adelante y la placa de tela sube. Ponga el calibre de ajuste y ajuste
el regulador.

Después de ajustar el regulador, extraiga el calibre de ajuste y pulse
el interruptor del cabezal de la maquina para regresar la placa de
tela y el dispositivo de preajuste a sus posiciones originales. Luego,
desconecte la corriente eléctrica para salir del modo de ajuste del
regulador.

Precaucion : No desconecte (OFF) la corriente eléctrica
cuando el tablero de preajuste se esta desplazando ha-

cia adelante en el modo de ajuste del ajustador.




(1 -5. Verificacion de la ubicacion del tablero de preajuste y placa de enganche del sub-sujetador )

Coloque sobre el tablero de preajuste el calibre de ajuste, que tiene el mismo nimero de punto demarcador que la pla-
ca de enganche @ , @ o @ del sub-sujetador. Compruebe si el sexto filete de la placa de enganche del sub-sujetador
se encuentra alineado con el calibre de ajuste. De lo contrario, ajuste la ubicacién del tablero de preajuste y dispositivo
sub-sujetador siguiendo los pasos del procedimiento indicado en “ Il Ajuste de ajustadores y alineacién”, p. 4.

Precaucion : Compruebe la alineacion entre las ubicaciones del sub-sujetador y el calibre observando direc-
tamente desde arriba de la placa de la tela y no toque los dispositivos.

(Precaucion) Antes de efectuar el ajuste de la posicion del tablero de preajuste y placas de enganche del
subsujetador, compruebe si los 6tos. hilos de las placas de enganche @ , @ y @ del subsujetador
estan desplazados hacia el lado del operador o hacia el lado opuesto al operador con respecto al
calibre. Si todas las placas de enganche del subsujetador estan desplazadas, es necesario ajustar el

margen de costura.
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de las placas de enganche @ y @ del

Paso 1

H Ajuste de ajustadores y alineacion

1A-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia
el lado del operador con
respecto al calibre.
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1B-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia el
lado opuesto al operador
con respecto al calibre.
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1A-2. Eleve el ajustador @y
ajustelo girandolo en el senti-
do de las manecillas del reloj
hasta que el 6to. hilo de la pla-
ca de enganche del subsuje-
tador se alinee con el calibre.
Luego, proceda con el paso 2.
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1B-2. Eleve el ajustador @ y
ajustelo girandolo en el senti-
do de las manecillas del reloj
hasta que el 6to. hilo de la pla-
ca de enganche del subsuje-
tador se alinee con el calibre.
Luego, proceda con el paso 2.
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Paso 2

2A-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia
el lado del operador con
respecto al calibre.
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2B-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia el
lado opuesto al operador
con respecto al calibre.
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de las placas de enganche @ , @ y @

2A-2. Eleve los ajustadores
® y @y ajustelos girando-
los en el sentido de las ma-
necillas del reloj hasta que
el 6to. hilo de la placa de
enganche del subsujetador
se alinee con el calibre.

2B-2. Eleve el ajustador @
y ajustelo girandolo en el
sentido de las manecillas
del reloj hasta que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che del subsujetador se
alinee con el calibre.
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Paso 3

3A-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia
el lado del operador con
respecto al calibre.
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3B-1. En caso de que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che @ del subsujetador
esta desplazado hacia el
lado opuesto al operador
con respecto al calibre.

% S Sexto
[ hilo
=
ez
=

3A-2. Baje el ajustador ®
y ajustelo girandolo en
el sentido opuesto a las
manecillas del reloj hasta
que quede alineado con
el calibre.
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2B-2. Eleve el ajustador ®
y ajustelo girandolo en el
sentido de las manecillas
del reloj hasta que el 6to.
hilo de la placa de engan-
che del subsujetador se
alinee con el calibre.
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Finalice el ajuste

Ejecute los pasos 1a 3
nuevamente.
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Precaucion: Compruebe para asegurarse de
que exista separacion entre la placa de
enganche del subsujetador y el tablero
de preajuste. Al término del ajuste,
asegurese de retirar el calibre de ajuste.

Ejecute los pasos 1 a 2
nuevamente.




(' 2. AJUSTE DEL CABEZAL DE LA MAQUINA )

Placa de 0,5a0,7mm
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Espaciador Espamador

Mesa de sujetador

Si el cabezal de la maquina desciende de su posicion normal debido a deterioro o desgaste, el borde doblado
del material y la costura (el borde) puede que no se alineen debidamente al colocar el material en posicién en el
cabezal de la maquina.

En caso de que la minima separacion (diferencia de altura) entre la base del cabezal de la maquina y la seccion de
transporte sea de 0,7 mm o mas, coloque los espaciadores (de 0,5 mm y 1,0 mm) en los puntos @ , @ y @ para

disminuir la separacion (diferencia de altura) a 0,7 mm o menos.

(' 3.REGISTROS DE VALORES AJUSTADOS )
3 Al trasladar el dispositivo a otro lugar
% 1 después de haberlo instalado en su
l FI; fabrica, efectue la conexion a tierra del
| — dispositivo teniendo en cuenta las di-
; =3 b mensiones indicadas en la hoja anexa.
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