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	 在工厂设置时，请一定调整调节器，然后确认位置。确认位置，请按照以下的顺序进行操作。

	 1.	设置时，预设板和辅助夹托板的位置确认

　1-1. 准备电源和空气
	

	 请参照使用说明书「I. 3-2. 电源的连接」和「I. 3-3. 空气软管的安装」。

　1-2. 调节器的准备

转动各个调节器 (①～⑦ )让它们接触地面，然后把所有的调节器向时针方向转 1圈抬起装置。

调节器①

调节器② 调节器③ 调节器④
调节器⑤

调节器⑥
调节器⑦

　1-3.	缝边宽度的准备

❷

❶

请确认缝边宽度是否设定为 21mm。如果设定不对时，请

调整缝边宽度。

把附属品箱内的预设调整手柄❶插入孔内，用指标❷调

整到设定的刻度 (21mm)。

调整后，请把手柄❶收装到工具箱里，注意不要丢失。
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注意 调节器调整模式时，如果预设向前进的话，请不要关

闭电源。

E

D

C

①	显示数据输入画面

	 仅在数据输入画面 (蓝色 )时，可以选择缝制形状。如果是在缝制

画面 (绿色 )时，请按准备开关  ，显示数据输入画面 (蓝色

或粉红色 )。

②	显示检查程序画面

	 持续 3 秒钟按键  A之后 ,画面上显示出  B。按了此按

键之后 ,检查程序画面被显示出来。

❺

　1-4. 装置的准备

C

A

B

③	显示调节器调整模式

	 请按钮  C , 显示出 I07 调节器调整模式。

④	起动调节器调整模式

　	 按下  D，显示调节器调节模式画面E之后，如果按下头部

停止开关❺，预设值会前进，承受板会上升。请安装调节标尺，对

调节器进行调节。

	 在调节器调节完毕之后，请拆下调节器标尺，按下头部开关，并请

让承受板和预设值回到原始位置。请让电源开关处于 OFF 位置，并

请结束调节器调节模式。
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	 请把与辅助夹托板的号码 ❶、❹、❺相同的刻印号码的调整标尺安装到预设板。同时请确认调整标尺和辅助夹

托盘的第 6个齿是否位置一致。如果不一致时，请进行「■调整调节器和定位」p.4的操作，调整预设板和

辅助夹托板的位置。

　1-5.	预设板和辅助夹托板的位置确认

第 6个齿

刻印番号

操作人一侧

一致

一致

操作人一侧

※ 请参照「调整调节器和

定位」p.4

※ 请参照「调整调节器和

定位」p.4

不一致 

不一致 

不一致

（向操作人一侧

偏移）

不一致

（向操作人相反

一侧偏移）

操作人一侧

(注意 ) 调整预设板和辅助夹托板的位置之前，请确认辅助夹托板 ❶ ❹ ❺的第 6个齿和标尺是否整体地没有向操作

人一侧或者向操作人相反一侧偏移。如果整体地偏移了，请调整缝制边宽度。

注意 确认时，请从正上方标尺看进行确认，不要触摸装置。

第 6个齿

第 6个齿

第 6个齿

辅助夹托板❹辅助夹托板❶ 辅助夹托板❺

调节器① 调节器② 调节器③ 调节器④

调节器⑤
调节器⑥

调节器⑦
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顺序 1

1A-1. 相对于标尺，辅助夹

托板❶的第 6 个齿向操

作人一侧偏移时

 

第 6个齿

1B-1. 相对于标尺，辅助夹

托板❶的第 6 个齿向

操作人相反一侧偏移

时

第 6个齿

1A-2. 请向时针方向转动调
节器⑦让其上升，一直
调整到与标尺一致之
后，进入顺序 2的调整。

第 6个齿

1B-2. 请向时针方向转动调
节器①让其上升，一直
调整到与标尺一致之
后，进入顺序 2的调整。

第 6个齿

顺序 2

2A-1. 相对于标尺，辅助夹
托板❹的第 6 个齿向
操作人一侧偏移时

第 6个齿

2B-1. 相对于标尺，辅助夹
托板❹的第 6 个齿向
操作人相反一侧偏移
时

第 6个齿

2A-2.请向时针方向转动调节
器③、④让其上升，一
直调整到与标尺一致。

第 6个齿

2B-2.请向时针方向转动调节
器②让其上升，一直调
整到与标尺一致。

第 6个齿

2-3.
再次确认 :

请确认辅助夹托板❶、❹的
第 6个齿是否与标尺一致？

（参照图 1）

重新进行

顺序 1、顺序 2的操作

顺序 3

3A-1. 相对于标尺，辅助夹
托板❺的第 6 个齿向操
作人一侧偏移时

第 6 个齿

3B-1. 相对于标尺，辅助夹
托板❺的第 6 个齿向操
作人相反一侧偏移时

第 6个齿

3A-2. 请向逆时针方向转
动调节器⑤让其下降，
一直调整到与标尺一
致。

第 6 个齿

3B-2. 请向时针方向转动调
节器⑤让其上升，一
直调整到与标尺一致。

第 6个齿

3-3.
再次确认 :

请确认辅助夹托板❶、❹、

❺的第 6个齿是否与标尺一
致？（参照图 1）

调整结束
重新进行顺序 1至

顺序 3的操作

○
一致了

×
没有一致

A

图 1

A

○
一致了

×
没有一致

图 1

图 1 图 1

注意
请确认辅助夹托板和预设板之间应

该有间隙。

调整结束后，请一定取下调整标尺。

图 1 图 1

■调整调节器和定位
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由于多年使用零件劣化造成机头变坏，缝合布料后布料的折边和缝迹宽 (边缘 )有可能发生偏移。

当缝纫机机头和传送部的最小间隙达到 0.7mm 以上时，请把垫片 (0.5、1.0mm) 设置到图示的❶❷❸的位置，把高度

调整到 0.7mm 以下。

传送板 传送物的最低的部分

0.5-0.7mm

缝纫机机台

夹板台

Mfg. No.

a b

辅助夹托板❶

辅助夹托板❹

辅助夹托板❺

在工厂设置后移动装置时，可以参考添附

的表格上记录的尺寸进行接地。

	 2. 机头的调整

	 3. 各调整值的记录

垫片垫片

❶ ❷ ❸

a

b


