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1.0N AYARLI PANEL VE YARDIMCI TUTUCUNUN TUTUCU PLAKASININJ

( DOGRULANMASI

Dikis makinesini tesisinizde kurduktan sonra, ayarlayicilari mutlaka ayarlayin ve dikis makinesinin dlizgtin
kurulmus oldugunu kontrol edin. Asagida verilen islemleri adim adim uygulayarak, én ayarl panel ile yardimci
tutucunun tutma plakasinin ayni hizada oldugunu kontrol edin.

( 1-1. Glic kaynagi ve hava beslemenin hazirlanmasi )

Kullanim Kilavuzunda bakiniz " I .3-2. Gii¢ kaynagi baglantisi” ve " I .3-3. Hava hortumunun takilmasi".

( 1-2. Ayarlayicilarin hazirlanmasi )

Ayarlayicilan (O - @) yerle temas edene kadar cevirin. Ayarlayicilari, yerle temas ettikten sonra yukari

kaldirmak i¢in bir tur saat yéntinde ¢evirin
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( 1-3. Dikis payinin ayarlanmasi )

Dikis payinin 21 mm olarak ayarlandigini kontrol edin.
Deger farkli ise, dikis payini 21 mm olarak ayarlayin.
Alet kutusunun iginde temin edilen 6n ayar topuzunu
@ delige yerlestirin, dikis payini skala isaretgisinin
@ gosterdigi degere (21 mm) ayarlamak icin topuzu
cevirin.

Ayar yaptiktan sonra, kaybolmamasi i¢in topuzu @
tekrar alet kutusuna koyun.

( 1-4. Cihazin hazirlanmasi
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Giicl ACIK konuma getirin.

®

Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasinda giris modu mavi oldugu za-
man, bellek diigmesi verilerini degistirmek mumkiinddr. Arka aydin-
latmada dikis modu yesil oldugu zaman, giris moduna ge¢gmek igin
HAZIR tusuna @ basin.

Bellek diigmesi verilerini diizenleme ekran gdriiniimiine gegin.
MOD tusuna @ basarak bellek diigmesi verileri (1. seviye) dlizenle-
me ekran gérinimu A’ya gegin.

Tusu 3 saniye daha basili tutarak, bellek diigmesi verileri (2. seviye)
dlizenleme ekran gérinimu B’ye gegin.

Degistirmek istediginiz bellek diigmesi verilerini seg¢in.

K55'i (C) secmek icin OGE SECME tusuna @ basin.

Ayarlayicinin ayar modunu aktif hale getirin.

Ayar modunu aktif hale getirmek icin HAZIR tusuna @ basin.
Makine kafasinin tizerindeki DURDUR dligmesine @ basin, ardin-
dan 6n ayarli panel éne dogru ilerler ve kumas plakasi hareket eder.
Ayar aparatini yerine yerlestirerek ayarlayiciy ayarlayin.

Ayarlayici ayarlandiktan sonra ayar aparatini sékuin. Kumas plaka-
sinin geri gelmesi ve 6n ayarli panelin baslangic konumuna gelmesi
icin makine kafasinin Gizerindeki digmeye basin.

Ayarlayicinin ayar modundan ¢ikmak i¢in guic dligmesine basin.

é Dikkat: Ayarlayicinin ayar modunda oldugu kosullarda én ayarli
panel ileri hareket ederken giicli KAPALI konuma getirmeyin,




( 1-5. On ayarh panel ve yardimei tutucunun tutucu plakasinin konumlarinin deruIanmasD

Yardimei tutucunun tutucu plaka numaras! @, @ ya da @ ile ayni sayida nokta isareti olan ayar aparatini én ayarli
panel lzerine yerlestirin. Yardimci tutucu tutucu plakasindaki 6. disin ayar aparatiyla hizali olup olmadigini kontrol
edin. Degilse, 4. sayfada " M Ayarlayicilarin ayarlanmasi ve hizalama" baglid altindaki adimlari uygulayarak én
ayarl plaka ve yardimci tutucu cihaz konumlarini ayarlayin.

olup olmadigini kontrol edin ve bu sirada cihazlara dokunmayin.

é Dikkat : Kumas plakasinin tam yukarisindan aparat ve yardimci tutucu konumlarinin ayni hizada

(Dikkat) On ayarh panelin ve yardimci kelepge tutucu plakalarin konumlarini ayarlamadan énce, @, @ ve @
yardimci kelepce tutucu plakalarinin 6. diginin, lcme aletine gére operatére dogru mu yoksa operatore
ters yonde mi oldugunu kontrol edin. Yardimci kelepge tutucu plakalari tamamen gériilliyorsa, dikis
mesafesini ayarlamak gerekir.
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M Ayarlayicilarin ayarlanmasi ve hizalama

Adim 1

1A-1. Yardimc! kelepce
tutucu plakasinin @ 6.
disinin, élgme aletine gére
operatér tarafinda olmasi
halinde

TE= Altinci
{ dis

1B-1. Yardimci kelepce
tutucu plakasinin @ 6.
disinin, élgme aletine gére
operatérden uzak olmasi
halinde
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1A-2. Ayarlayiciyl @) yukari
kaldirin, alt kelepge
tutucu plakasinin 6. disi
aparatla ayni hizaya ge-
lene kadar saat yontin-
de cevirerek ayarlayin.
Sonra 2. adima gegin.

|
I‘:«

1B-2. Ayarlayiciyr (D) yukari
kaldirn, alt kelepce tutucu
plakasinin 6. disi aparatla
ayni hizaya gelene kadar
saat yoniinde gevirerek
ayarlayin. Sonra 2. adima

gecin.
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Adim 2

2A-1. Yardimci kelepge
tutucu plakasinin @ 6.
disinin, 6lgme aletine gére
operatér tarafinda olmasi
halinde
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1B-1. Yardimci kelepge
tutucu plakasinin @ 6.
diginin, 6lgme aletine gére
operatérden uzak olmasi
halinde

O
S

Altinci
dis

=
'

~

2A-2. (3) ve @ ayarlayicila-
rint yukari kaldirin, alt
kelepce tutucu plaka-
sinin 6. disi aparatla
ayni hizaya gelene
kadar saat yénlnde

2B-2. Ayarlayiciy (2 yukari
kaldirin, alt kelepge
tutucu plakasinin 6. digi
aparatla ayni hizaya ge-
lene kadar saat yontin-
de cevirerek ayarlayin.

Adim 3

3A-1. Yardimci kelepge
tutucu plakasinin @ 6.
diginin, 6lgme aletine gére
operatér tarafinda olmasi
halinde
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3B-1. Yardimci kelepge
tutucu plakasinin @ 6.
diginin, 6lgme aletine gére
operatérden uzak olmasi
halinde
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3A-2. (® ayarlayicisini saat
yénu tersine cevirip
asagd! indirerek apa-
ratla ayni hizaya gele-
cek sekilde ayarlayin.

3B-2. Ayarlayiciyr (® yukari
kaldirin, alt kelepce
tutucu plakasinin 6. disi
aparatla ayni hizaya ge-
lene kadar saat yonun-
de cevirerek ayarlayin.

alt kelepce tutucu plakalarin 6. digleri

aparatla ayni hizada mi?
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Yeniden kon- %
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Ayari bitirin.

1'den 3'e kadar olan
adimlari tekrarlayin.

cevirerek ayarlayin.
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tutucu plakalarin 6. digleri aparatla
ayni hizada mi? (Bkz

Hizali

1. ve 2. adimlari tekrarlayin.

Dikkat: Alt kelepce tutucu plakasiyla 6n

kontrol edin.

ayarh panel arasinda bosluk oldugunu

Ayar tamamlandiktan sonra ayar
aparatini s6kmeyi unutmayin.




(' 2. MAKINE KAFASININ AYARLANMASI )

|
0,5-0,7mm
Besleme\rlakam / Besleme blogunun en alt parcasi
) d
L) Dikis makinesi
0\ yatagi
Q
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&8l XN
_— Tutucu masa
Pul Pul

Makine kafasi eskimeye bagli asinmadan dolayr normal konumuna gére asagidaysa, malzemenin katlanan kenari
ve dikis (kenar), malzeme makine kafasina yerlestirildiginde dlizglin hizalanmayabilir.

Makine kafasi yatagiyla besleme kismi arasindaki en dusuk bosluk (ylkseklik farki) 0,7 mm veya daha fazla ise,
bosluk degerinin 0,7 mm ya da daha az olmasi icin @, @ ve € noktalarina pul (0,5 mm ve 1 mm kalinlik) koyun.

(' 3. AYARLANMIS DEGERLERIN KAYITLARI )
- | Tesisinizde kurmus oldugunuz cihazi
% 1 bagka bir yere tasirken, ekteki tabloda
verilen boyutlara bakarak cihazi zemine
— @ yerlestirin.
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