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[ I. MAKINENIN CALISTIRILMASI ]

(" 1. GENEL )

Esas olarak dikis makinesi, énceden kurulmus panel, tasiyici ve istifleyiciden ibaret olan AC-172N-1790
indeksleyici, erkek gémleklerinin vb. én st orta bandindaki ilikleri dikmekle baslayip is parcasinin
istiflenmesiyle sona eren bir dizi islemi otomatik olarak gerceklestirir.

(" 1-1. Ozellikler )

1) Malzeme besleme mekanizmasi, malzemenin dogru araliklarla hizli beslenmesini saglar.

2) llik sayisi ya da dikis icin besleme sayisi, kontrol panelindeki tuslarla kolay belirlenebilir ya da degisti-
rilebilir. Bellekte yirmi farkh dikis ¢esidi saklanabilir ve sik yapilan ayar degisiklikleri operatér tarafindan
bu sayede cabuk halledilir.

3) Malzeme yerlestirme konumuna koyulduktan sonra otomatik olarak dikis konumuna beslenir. Dikis, iplik
kesme ve istifleme dahil olmak (lizere, bir dizi islem makine tarafindan otomatik olarak gergeklestirilir.

4) Operatdr, makine dikmeye devam ederken bir sonraki malzemeyi dikilmek tizere yerlestirebilir ve bdyle-
ce operatdriin birka¢c makineye birden bakmak icin yeterli zamani olur.

5) On ayar mekanizmasi sayesinde operatér dért makineye birden bakabilmekte, bu sirada makineler bos
kalmamakta ve iki parca giysi yerlestirildiginde operatér bos kalmamaktadir.

6) Tutucu mekanizma, dikis sirasinda malzemeyi sikica tutar ve yerlestirmeden istiflemeye kadar kayma-
sini 6nler.

7) Ayrica bayan kiyafetlerinde 6n — orta bantlardaki ilikler de dikilebilir.

8) Kontrol panelindeki dedisken rezistans kullanilarak dikis hizi istege bagli olarak belirlenebilir.

9) Makinede cesitli modlar vardir ve bir hata meydana geldigi zaman kendi kendine teghis imkani tanir.
10) Ayrica dikis baslangici hatasini ortadan kaldiran bir dikilecek parca dedektéri mekanizmasi ile donatil-

migtir.



( 1-2. Ana parcgalarin konfigiurasyonu )
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( 1-3. Kullanim sirasindaki 6nlemler )

o nh =

DIKKAT:
A Makinenin hatali calismasini ya da hasar gérmesini 6nlemek icgin
asagidaki kontrolleri yapin.

Makine kurulduktan sonra, ilk kez ¢alistirmadan énce iyice temizleyin.

Bu makine 200 - 240V elektrikle calisir.

Voltaj tipinin belirtilenden farkli oldugu kosullarda dikis makinesini asla kullanmayin.
Makineyi 0,5 Mpa’ya ayarlanmis hava basinciyla calistirin.

(" 2. TEKNiK OZELLIKLER

—

M Ana iinite

(D Besleme aralig : 0—610 mm (0 — 24”) ®

(2 Toplam besleme miktari : 610 mm (24”) @ ]

(3@ Dikilebilir ilik sayis! :1-20 @ |

@ Giysi bedeninin tGstucun- : 0—140 mm (0 — 5.5 @ | ®
dan 1. ilige olan mesafe |

(® Giysi bedeninin lstucundan : 7 —21 mm (0,3 —0,8 ing) |
ilige olan mesafe

® Dikilebilir olan gegerli giysi Geniglik 220 — 420 mm (8,7 — 16.5”)
buyikligu Uzunluk 400 — 880 mm (15,7 — 34.6") ®

Bellege alinabilecek dikis
cesidi sayisi

20

3| Gii¢ kaynagi : 200 — 240V (3-faz/tek faz) (Gerilim anma degeri + %10 ya da daha az)
(Voltaj degisimi olmadan)
4| Gi¢ kaynag frekansi 50/60 Hz
5| Giig tuketimi : 1000 VA (besleme gerilimi + %10 ya da daha az)
6| Kullanilan hava basinci : 0,5MPa
7| Hava tiketimi : 240 NI/ dak. ya da daha az
8| Makine boyutlari : Geniglik 1.910 mm  Derinlik 850 mm Masa yuksekligi 920 mm
9| Agirlik : 300 kg
10| Gdrdltd ‘- Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :

A-78,5 dBA’nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 uyarinca 4.200 sti/min

‘-Ses siddeti seviyesi (Lwa) ;
A-88,0 dBA’nin agirlikh degeri; (Kwa = 2.5 dBA dahil) ; ISO 10821-
C.6.3 -1ISO 3744 GR2 uyarinca 4.200 sti/min

H Dikis makinesi parcalari

1

Makine kafasi

: LBH-1790S/AC2H

~ Maks. 4.200 sti/min

2 | Dikig iz " (Teslim sirasindaki devir sayisi : 3.600 sti/min)
3 | iimek uzunlugu : Maks. 25 mm x dikis genigligi 4 mm

4 | Boyut (bigak boyutu) : 6,4—19,1 mm (1/4 — 3/4”)

5 | igne . DPx5 #11J — #14J

6 | Yaglama yagdi : JUKI New Defrix Oil No.1

7 | llmek sayisi 0 0,2-2,5mm




(" 3. KURULUM )

( 3-1. Makine kafasi montaj plakasinin ¢ikarilmasi )

Dikis makinesi kafasina teslimat 6ncesinde fabrikada takilmis olan makine kafasi montaj plakasi
cikariimahdir.

©® On koruyucu ® Arka koruyucu
® Makine kafasi igin yardimei
6n baglanti plakasi

[On koruyucunun cikariimasi]

Tutucu plaka 2)  On koruyucu ve masay! sabitlemek icin kullanilan vida-
lar1 @ sokdin.

O ve © somun anahtarlarini, viday! @ sikmak igin
kullanilan somunlara @ sirayla takin. Somun anahta-
rini @ sabitleyerek altikése anahtari @ saat yéniinde
gevirin. Bir somun @ cikarildigi zaman, digerini altikése
anahtarla @ sabitleyin. Altikése basli somun anahtarini
@ vidanin @ lizerine takip viday saat yéntinde gevirin.

1) @ ve @ vidalarini gevsetin. (Cikariimasi
sart degildir.)
Dikis makinesi kafasini tutan tutucu
plaka, 6n koruyucunun altinda takilidir.
Tutucu plakay! ¢ikarmay! unutmayin.

[Arka koruyucunun c¢ikariimasi]

Arka koruyucunun ¢ikarilmasi
islemi, 6n koruyucunun yukari-
da anlatildigi sekilde ¢ikariima-
styla aynidir.




( 3-2. Gii¢ kaynaginin baglanmasi )

1) Kullanilan gti¢ kaynaginin 200 — 240 VAC oldu-
dgunu kontrol edin.

2) Once glic salterinin “KAPALI” oldugunu kontrol
edin, ardindan elektrik kablosunu gt¢ kaynagina
baglayin.

3) Makineyi ACIK konuma getirin. Fan motorunun dén-
dugunu kontrol edin.

( Dikis makinesinde, voltaj degistirmek icin ter- )
minal blogu ya da benzeri yoktur. Kullanimdaki |
@‘ glic kaynagi 200 — 240 VAC araliginda oldugu |

siirece, dikis makinesi glic kaynagina dogrudan |
\ baglanabilir. )

1) Hava hortumunu @), bu Uniteyle birlikte temin edi-
len tek dokunusta kolay baglantiya @ yerlestirin,
metal baglanti elemani vb. ile sabitleyin.

2) Tek dokunusta kolay baglanti pargasini @, tikla-
ma sesi duyulana kadar baglantiya € dogru itin.

3) Basing 6lceri 0,5 MPa olarak ayarlayin. Ayarlar-
ken, hava basincini ylkseltmek igin regllatérdeki
O topuzu @ @ ydniinde yiikseltin, topuzu @ saat
yénlinde (@ yonlinde) gevirin, ya da hava basin-
cini dlistrmek igin topuzu saat y6nu tersine (®
yénune) cevirin.

4) Basing élcer 0,5 MPa olarak ayarlandiktan sonra,
tiklama sesiyle yerine oturana kadar topuzu @ @
yénlne bastirin. Ses, basing élgerin kilitlendigini
gOsterir.

( Sise @ suyla doldugu zaman, tek dokuT\
| nuslu baglantiy1 @ regiilatérden @ cika-

| T rip tahliye diigmesine @ basarak suyu
| @‘ mutlaka bosaltin.

| Makinenin her kullaniminda, makineyi ca-
| listirmadan énce ya da sonra suyu mutla-

| ka bosaltin.

— — — — — —



( 3-4. Yaglama )

UYARI:
A Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baslatmadan
once glic salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

NN e
; )

<] Ny o
o I

Yag miktan ayar kisminin ayrintili semasi
|~ Yag borusu

Azalir
Yag miktan
Artar

1) Yag deposuna yag doldurulmasi
O Yag deposunu “MAX” @ isaretiyle gésterilen seviyeye kadar JUKI New Defrix Oil No.1 ile doldurun.
2) Caganozu yaglama miktarinin ayarlanmasi
o Kilit somunu @ gevsetip yag miktari ayar vidasini € cevirerek, caganoza génderilen yag miktarini
ayarlayin.
O Vidalar @ saat yoniinde gevrilirse, temin edilen yag miktari azalr.
O Gaganozu yaglama miktarini ayarladiktan sonra, viday! kilit somunla @ sabitleyin.
O Dikis makinesini kurduktan sonra ya da dikis makinesi uzun stire kullaniimadiysa, ilk kullanim sirasinda
mekigi ¢cikarip caganoz yatagina birka¢ damla yag damlatin. Ayrica icerideki keceye yagdi yedirmek igin,
¢aganoz hareket mili n metalindeki @ yaglama deliginden @ birkag damla yag akitin.



( 3-5. Panelin takiimasi )

1) Calistirma paneli montaj plakasini @ taban
plakasinin @ (izerine sabitleyin. Uniteyle birlikte
temin edilen tespit vidalarini € (M5 x 25) kulla-
nin.

2) Calistirma panelini @ kurun.

3) Kablo tutturucu bant @ kullanarak kabloyu @
calisma paneli destegine baglayin.




4) Kabloyu @, kontrol kutusundan gelen konektére
@ (CN34) baglayin.

\\uunn

5) Yuvanin altina yerlestirilmis kelepceleri @ kulla-
narak kabloyu @ iki yerde sabitleyin.

( 3-6. Makine kafasi montaj plakasinin cikariimasi )

1) iplik cardag tinitesini monte edin ve sekilde gé-
rildigu gibi masadaki delige takip sabitleyin.

2) Kilit somunlari @ sikarak iplik cardagi grubunu
saglam tutmalarini saglayin.

3) Tavandan kablo ¢ekilmisse, elektrik kablosunu
makara taglyici cubuktan @ gecirin.




( 3-7. isaret lambasinin takilmasi

)

AN

UYARI :

1. Lazer 15191, dogrudan goze girmesi halinde, goriis problemine neden olabilir.

Lazer giris/gikisina dogru bakmayin.

2. Giig¢ ACIKKEN isaret lambasini asla takmayin/gikarmayin.

Ayrica, bu 15191 isaretleme disinda kullanmayin.

1) Cihaz takarken, Uniteyle birlikte temin edilen
tespit vidalarini @ (2 x M4) kullanarak isaret
lambasi montaj tabanini @ gegici olarak taban
plakasina @ sabitleyin.

isaretleme 15181 spesifikasyonlari
3R sinif lazer Urin

Maksimum ¢ikti: 0,6 mW
Wellenlange: 635 nm (Kirmizi)
Emniyet standardi

JIS C 6802:2011
IEC60825-1+A2:2007

2) lIsaret lambasi kablosunu @ ve calisma paneli
kablosunu @ , kablo tutturucu bant @ kullanarak
destege @ baglayin.

3) isaret lambasi kablosunu @ calis-
ma paneli kablosu @ ve toprak-

lama kablosuyla @ birlikte kabin

altina iki yerde kelepgelerle @

baglayin.

4) Kontrol panelini agin. isaret lambasinin konekto-

rini @® CN113’e baglayin.



5) Masanin Gsttindeki sag ve sol
sinir cizgilerinde @® contanin
sag ve sol kenarlarini tuttura-
rak contay! ® 6n ayar masasi-
na @ tutturun.

On ayar masasina tutturulacak
olan contanin yeri, contadaki
“21” skalasini masanin tzerin-
deki ® isaret cizgisiyle hizala-
yarak bulunabilir.

6) Isaret lambasini acin. isaret lambasindan ¢ikan isin demetlerini sag ve sol isaret lambalariyla @ hizala-
mak igin cihazin tamamini 6n ayar masasina @ kaydirin. Cihaz dogru konuma geldiginde tespit vidalari-

ni @ (2 x M4) iyice sikin.

( 3-8. isaret lambasinin ayarlanmaS|)

—-10-—

Plaket malzemesi kenarinin ilige olan uzakhigi
15 mm iken ayar islemi

Tespit vidalarini @ gevsetin.

isareti, 6n ayar masasina tutturulmus contada
“15”ye ayarlamak icin isaret lambasini @ ok
yénunde gevirin, isaret lambasinda @ lazer 151§
“15” skalasini aydinlatmalidir.

Lazer 1s1ginin ayarini bozmamaya dikkat ederek
tespit vidalarini @ sikin.

On ayarin ayar kolunu kullanarak, 6n ayar ma-
sasinin isaretini contanin “15” skalasiyla hiza-
layin. (Ayar islemi icin bakiniz “ I -4-3. Dikis
payinin ayarlanmasi” sayfa 34).



( 3-9. Malzeme kenarini algilama sensériintin (grup) montaji ve ayari )

[ /5 ikkaT\ Bu ayar sadece erkek kiyafeti modunda mevcuttur. Dikis makinesinin, malzeme kenari algilama ]
| sensori takili olsa bile normal sekilde ¢aligstigini unutmayin. )

(1) Malzeme kenarini algilama sensériiniin montaiji

1) Vidayl @, sensdér montaj plakasindaki @ dis
cekilmis delige yerlestirin.

2) Somunu @ vidaya @ takin. Vidayi, Sekil A'da

gdriildugu gibi montaj plakasiyla ayni hizaya

gelene kadar sikip somunu @ sikin.

3) Vidalari @ kullanarak
sens6ri @ montaj
plakasina takin.

4) Senso6r kablosunu,
montaj plakasindaki
@ deliklerden gegirin.
Malzeme kenarini algi-
lama senséri (grup) @
montajini tamamlamak
icin, kablo tutucular
@ yardimiyla kabloyu
deliklere tespit edin.

(2) Malzeme kenarini algilama sensériiniin makine kafasina montaiji

1)  Montaj braketini @ sdkmek icin, fan montaj
braketi tespit vidalarini @ gevsetin.

2) Malzeme kenarini algilama sensoéri (grup) @
tespit vidasini @ @, elle ¢alisan dliigmenin
montaj plakasinda (@ A bélgesine yerlestirin.
Malzeme kenarini algilama senséru grubunu @
ve montaj braketini @), fan montaj braketi tespit
vidasiyla @ monte edin.

( T Tespit vidasinin, elle cevrilen tespit |
A ) vidasiyla ® temas etmedigini kontrol |
| edin )

3) Braketi @, hava hortumu
igne miline bakacak sekilde
cevirin.

—11 -



7)

8)

|

—12-
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Malzeme kenarini algilama sensé-
rii kablosunu, kablo tutucu @ kulla-
narak elle ¢calisan diigme kablosu
ve hava hortumuyla birlikte tespit
edin.

Kumanda kutusunun kapagini
acin.

Sirasiyla malzeme kenarini algila-
ma sensoru baglanti kablosundaki
(® kahverengi kabloyu (baglanti),
sensoér baglanti kablosu B grubu-
na ® (CN105-30) baglayin; siyah
kabloyu (baglanti) sensér baglanti
kablosu B grubuna ® (CN105-26)
baglayin; ve mavi kabloyu (bag-
lanti) sensér baglanti kablosu B
grubuna @ (CN105-27) baglayin.

Malzeme kenarini algilama sensoért grubu kab-
losunu @, malzeme kenarini algilama sensért
baglanti kablosuna @ takin.

Besleme plakasinin B Ust ytizeyindeki yagi
temizleyin (yansitici plakanin @ yapistirilacagi

Yansitici plakayi {® besleme plakasinin ®
lizerine yapistirirken, besleme plakasinin bitis
yuzeyindeki yuvayi hizalayin.

— — — — — — — — — — — — — — —

Besleme plakasi ® ylizeyinin ilgili kism \
| (PE&ATY uygun sekilde yagdan temizlenmezse, |
yansitici plaka @ kendiliginden cikabilir. )



(3) Malzeme kenarini algilama sensériinlin ayarlanmasi

K
| degistirilmesi” sayfa 77.
[E— S 1)
A
2)
B
3)
4)
(o
5)
6)
D

Makineyi ACIK konuma getirin. K23’ (malzeme
kenarini algilama senséru ayari) “etkin” A hale
getirin.

U53’U (atlama fonksiyonlari ayari) “atlama etkin”
B hale getirin.

Malzeme kenari C’den besleme miktarini, AC
modunda 65 mm olarak ayarlayin.

Dikis makinesini dikise hazir hale getirmek igin
hazir dligmesine basin. Sonra, yaklasik A4 bo-
yutundaki bir kumasg parcasini én ayar kismina
yerlestirin.

Dikisi baglatmak icin 6n ayar cihazini ¢aligtirin.
Malzeme kenarindan ilik kenarina olan D mesa-
fesini élgtin. Olglilen degeri, K26 resimli simge
lizerindeki alana girin. (Baslangi¢ degeri 65
mm’dir.)

7) Sensériin konumlandiriimasi artik tamamlanmugtir. istenen besleme miktari C'yi girin ve dogrulama icin

yukarida belirtilen mesafeyi dlgtn.

—13—



[Ayarlarda alinmasi gereken 6nlemler]

Malzemenin, mimkun oldugunca igne merkezinden 65 + 5 mm konuma yerlestiriimesi énerilir.
Malzeme kenarindan ilk iimege olan besleme miktarini 60 mm ya da daha az olarak ayarlamak isterse-
niz, malzemeyi igne merkezinden 60-65 mm mesafe araliinda yerlegtirin.

Malzeme, 6n ayarli masadaki ¢entige yakin (igne merkezinden 52 mm uzaga) yerlestiriimedigi takdirde
dikis dikilemez.

I
1 | ]| 4
1 | W g

60 mm ya da daha az o

52 mm
#

55 ile 65 mm arasi

Ornek) Malzeme kenarindan ilk iimege olan besleme miktari 50 mm olarak ayarlanirsa, malzemeyi igne mer-
kezinden 75 mm uzaga yerlestirin.
Malzeme 6n ayarli masadan tasiciya aktarildiktan sonra, malzeme kenari tasiyici tarafindan algilanir:
Tasiyici sola 10 mm hareket eder (75-65).
ilk iimegi dikmek icin: Taslyici sola 15 mm hareket eder (65-50).
Tasiyicinin toplam olarak sola 25 mm hareket etmesi gerekir. Ancak tasiyicinin hareket miktari en ¢cok
20 mm olarak sinirlidir. Sonugta, yukarida belirtilen durumda hata meydana gelir.

Kenar genisligi (normal olarak yaklasik 7 mm) I
daha kiicik olursa, sensér malzeme kenarini
algilamayabilir. Bu durumda sensér konumunu,
kenar algilayabilecek sekilde (operatére dogru)
ayarlayin.

o — — — — — — — —

I
I
I
_l
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(3-1 0. Yardimci parca tutucu ayari )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden durmasi sebebiyle olusabilecek kazalarin 6niine ge¢cmek i¢cin, montaj ve
ayar igslemlerine baslamadan énce giicii KAPALI konuma getirip havayi bosaltin.

(1) Yardimci parca tutucu montaiji
8 1) Sag kapadi @
cikarmak igin bes
adet viday! @ s6-
kiin.

2) Taban plakasini € s6kmek igin, licer adet vida
O ve somunu @ (alttan) sékiin.

3) Yeniden montaj sirasinda montaj konumunu kolay hatirlamak igin, baglanti ylzeylerindeki sinirlari kalem
ya da benzeri bir seyle isaretleyin, ardindan @ ve @ vidalarini s6kdin.
* Mil ucunun @ sonunda pul vardir. Viday! @ sékerken pulun diismemesine dikkat edin.

—15—
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4) Yardimci parca
tutucu grubunu @
lic adet vidayla @
sabitleyin. 3 numara-
I adimda sékilmus
olan @ ve @ vida-
larini ve pulu gecici
olarak takin, sinir
cizgileriyle hizalayin.

5) Hava verin. Ayar
plakasi destegi ®
6n ayarl masaya ®
bastiriimig haldeyken
0O ve @ vidalarini
iyice sikin.

6)

—-16—

iki adet hava hortumunu @ ve diigme kablo-
sunu @ kelepgeyle  demet halinde baglayin.
Viday1 (@ sikin. Kanal kapagini @ ok yéntinde
kaydirin. iki adet hava hortumunu ® ve digme
kablosunu @ kanala yerlestirip kanal kapagini
® kapatin.



7) iki adet hava hortumunu @ kanala yerlestirmek icin kanal kapagini ® kaydirin. Ardindan kanal kapagini
® kapatin.

8) Dugme kablosunu @, “CN219” lizerine baglanan kabloyla degistirin.

—17 -



9) Tahliye havasi. Viday! @ ve somunu @ sokin.
Ardindan, ugtaki blogu @ ok yéntinde kaydir-
mak icin ¢ikana kadar viday! ® gevsetin.

S
A

’—‘.;g\v'

D @ 7 10) Solenoid valfi @ ve uc blogu @ ok yéntinde
kaydirarak takin.

- ey Bu durumda, ug blogun @ ve solenoid valfin @
(@g\‘ bir yaninda ti¢ adet bur¢ @ oldugunu kontrol

@\’ edin.
2 ’f
) ’@JA/J Ug blogu @ ok yéniinde kaydirirken viday @®
sikin.
q@%
)
24 11) Viday! @ ve somunu @ sikin. iki adet hava

hortumunu @® solenoid valf tizerine @ baglar-
ken, ilgili burglarin D ve (2 etiket numaralariyla

] i

BNy

legtirin.
AN Y es
9®) 7 * Hava hortumlarinin @ montaj yerlerini dikkatli
)\% f kontrol edin.

A 13
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12) Kontrol panelini agin. Solenoid valf kablosunu @, CN 106 konektérlere baglayin (kirmizi: 19 pimli, siyah:
20 pimli).
* Kirmizi ve siyah konektdrlerin baglanti yerlerini dikkatli kontrol edin.

14) Malzeme baski pargasi lastik tabanini @, tu-
tucunun @ tizerine takin. (Kivrik kisimdan ug
ylizeye kadar daha kisa mesafede olan tarafa
conta takin.)

15) Parca tutucuyu @, parga tutucu bloguna @
takip iki adet tespit vidasiyla @ sabitleyin. Bu
durumda, tespit vidalarini @ parca tutucunun &
ust ylizeyindeki yiv konumuna getirecek sekilde
ayarlayin.

—19—



16) ki adet viday! @, parca tutucu-
- nun @ (st ylizeyinde 10 mm’lik
bir yiv birakacak sekilde sikin.
Tespit vidalarint 20 mm’lik yiv
birakacak sekilde siktiktan
sonra, parca tutucu @ sekildeki
gibi konumlandirihr.

1mm

Ll v -

=g
=
- e e e o :
J
J

17) ki adet viday! € gevsetin. On ayarl masa €0 yiksekligini, parca tutucu @ en alt konumuna gelmisken
masa 1 mm asagida kalacak sekilde ayarlayin.

18) Parga tutucunun @ kaldirma/indirme hizini
degistirmek isterseniz, hiz kumandasi A ve B'yi
ayarlayin.

Parga tutucunun @ indirme hizini azaltmak icin
hiz kumandasi B'yi sikin.

Parca tutucunun @ kaldirma hizini azaltmak
icin hiz kumandasi A’yi sikin.

—-20-—




(2) Yardimci parca tutucuyu ayarlama

—21-

Dikis makinesini giris moduna getirmek
Sadece LCD arka aydinlatma maviyken, yani
giris modundayken dikis ¢esidi degistirilebilir.
Arka aydinlatma yesilse, yani dikis modunday-

sa, giris moduna gecmek icin hazir tusuna
@ basin.

Calistirma diigmesinin secilmesi
Bellek diigmesi verilerini (1. seviye) dlizenleme

ekrani A’ya gegmek igin mod tusuna| M | @

basin. “U51” 6gesini segmek icin 6ge se¢me

digmelerine

Duizenleme ekrani B’ye gecmek icin, veri degis-

tirme tuslarini @ @ ® kullanarak calistirma

digmesi secimini “elle kullanilan digme” olarak
belirleyin.

Yardimci parca tutucuyu aktif hale getirmek
Bellek diigmesi verilerini (2. seviye) dlizenle-
me ekrani C’ye ge¢gmek icin, bellek dligmesi
verilerini (1. seviye) dlizenleme ekraninda B

mod tusunu | M | @ basili tutun. “K25” 6gesini

secmek icin 6ge se¢cme digmelerine

Q@ basin.



Duizenleme ekrani C’ye gegmek igin, veri de-
gistirme tuslarini $$ $$ @ kullanarak yardimci
parca tutucu ayarini aktif hale getirin.

@ Yardimci parga tutucuyu calistirmak
Dikis makinesini dikis moduna getirmek icin

hazir digmesine @ basin. (Ekranin yesil

oldugu durum)

® Dizle ¢alistirilan diigmeye @ basilinca, kumas
== e emme cihazi malzemeyi emmeye baglar ve
\5\ ; yardimci parga tutucu asagdi iner.
. L Dizle galistirilan dugmeye @ tekrar basilinca,
’%?i‘ kumas emme cihazi malzemeyi emmeye son
. V&% verir ve yardimci parcga tutucu yukselir.
—2 A ‘ Elle calisan diigmeye @ basip serbest birakinca
= kumas emme lambasi (® yanar, yardimci parca

tutucu ytkselir ve 6n ayarli masa da makine
kafasina dogru hareket eder.

* Kumas emme lambasi ® yanarken elle dizle
calistirilan diigmeye @ basarsaniz, malzeme
cikisi durur ve 6n ayarli masa baslangi¢ konu-
muna déner.

[Dizle calisan diigmenin calistirma dldgmesi olarak ayarlanmasi halinde]

— “Dizle calisan digme”yi D caligtirma dligmesi olarak
secmek lzere “U51” 6gesi secilirse, emme cihazi mal-
zemeyi emmeye devam eder ve dizle ¢alisan digme

© basili tutuldugu stirece yardimel parca tutucu en alt
konumuna inmeye devam edet.

Dizle calisan dliigme @ basiliyken elle calisan dligmeye
@ basarsaniz, emme cihazi emmeyi birakir ve yardimci
parca tutucu baslangi¢ konumuna dénmek icin yukari
cikar. Dizle galisan diigmeyi @ serbest biraktiginizda,
yardimci parga tutucu yikselir ve 6n ayarli masa da
makine kafasina dogru hareket eder.

(19
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(" 4. KULLANIM VE AYAR )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baglamadan
once giic salterini KAPALI konuma getirin.

( 4-1. Diigmeleri kullanma ve havali parcalarin ayarlanmasi )

El kumandal diigme

is parcasi dedektériiniin diigmesi

@ Onceden ayarlama

o Tasiyici fanin hiz
kumandasi

\\
Fanin is parcasini
emmesi i¢in hiz

pargasini
kaldirmasi
icin hiz
kumandasi

k) Dizle kullanilan diigme @) Ara verme diigmesi Giic salteri

Fanin is

parcasini
@ Makine kafasina ara verdirme cikarmasi igin
digmesi

istiflenen giysi
bedenlerinin sayisini
algilayan sens6r

metal baglantilar = s

(1) Giic salteri
Unitenin gtictinii ACIK/KAPALI hale getirmek icin bu diigmeyi kullanin.

(2) Ara verme diigmesi, Makine kafasi ara verme diigmesi
Calisan makineyi durdurmak icin bu diigmeyi kullanin.

—23_



(3) Dizle kullanilan diigme

(4) Elle calisan diigme

Dugmenin yliksekligi lic agsamada ayarlanabilir.
(Teslimat sirasinda ikinci agamaya ayarlanmistir.)
iki viday! @ diz diigmesinin ters yéniinde gevsetin,
dldgmeyi rahat ¢alisabileceginiz bir ylikseklikte sa-
bitleyin.

ilk calistirma sirasinda dizle kullanilan diigmenin
mi yoksa elle kullanilan diigmenin mi kullanilacagi,
bellek dliigmesi verilerinde secilebilir.

(A modunda/B modunda ilk ¢alistirma digmesinin
secilmesi islemi igin bakiniz “II.2-15. Bellek diig-
mesi verilerinin degistirilmesi” sayfa 77.)

RN
[ /GiAT\ Viday: sékerken dizle kullanilan diigmeyi |
{ diistirmemeye dikkat edin. )

Bu dugme, ilk calistirma dldgmesi ya da én ayari iptal dtigmesi olarak kullanilr.
(Yukarida sézu edilen “Dizle kullanilan diigme”ye bakiniz.)

(5) is parcasi dedektor diigmesi

® ®

n
(@)

=\

T

[S)

!

Makinede is parcasi olmadigi zaman makinenin ha-
tali calismasini bu diigme énler.

iki dedektér diigmesinden @ biri is parcasi algilarsa
makine caligtirilir.

Dedektér duigmelerinin @ lizerine dikis malzemeleri
ve elleriniz disinda bir sey koymamaya dikkat edin.
Isik emici siyah malzeme kullanilirsa sensér ¢alig-
mayabilir. Bu durumda bellek diigmesini secerek
algilama fonksiyonu etkisiz hale getirilebilir
.(Bakiniz “II -2-15. Baslik verilerinin degistirilme-
si” sayfa 77).

Dikis payini ayarlamak icin bu digmeyi kullanin.
Alet kutusunun icinde temin edilen én ayar belirle-
me topuzunu @ delige yerlestirin, dikis payini skala
isaretcisinin @ gdsterdigi degere ayarlamak igin to-
puzu gevirin. (Bakiniz “ I -4-3. Dikis payinin ayar-
lanmasi” sayfa 34).

Ayar yaptiktan sonra, kaybolmamasi icin topuzu @
tekrar alet kutusuna koyun.
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(7) Hava ufleyicinin ayarlanmasi

@ o
L
S =
p— °
© . o
)
&

1) Hava (fleyicisi, soldaki sekilde gdsterildigi gibi
dért tfleme borusuyla birlikte temin edilir. Ucun-
da daire olan oklar, ilgili borularin tfleme yénun
gdstermektedir. Her parcanin adi ve fonksiyonu
su sekildedir:

@ Tagiyici tfleyicisi } is parcasini kaldirmak

@ Is pargasini kaldirma

icin kullanihr
ufleyicisi
© is parcasini emme
tfleyicisi is parcasini istiflemek
O is parcasini cikarma icin kullanilir
lfleyicisi

@ Makine kafasi
@ Onceden ayarlanmig masa
@ istifleme paneli

2) @ - O hava (ifleyici borulardan gelen havayi ayarlamak icin kullanilan hiz kumandalar soldaki sekilde

gdsterilmigtir.

Taslyici Ufleyicisinin hiz ku-
mandasi

is parcasini kaldiran tfleyici-
nin hiz kumandasi

is pargasini emen Uifleyicinin
hiz kumandasi

is pargasini cikaran (ifleyici-
nin hiz kumandasi

® ® ©® O

3) Hiz kumandalarinin teslimat anindaki
ayar degerleri ile malzeme kalinligi
arasindaki iligki tablosu

I

|

Nu- | H (ylksek- Malzeme

mara| ik mm) Hafif, klicik < Agir. Blylk
O 14-15 Uflenecek hava miktari
@ 13-14
® | 14-15 Azalir - Artar
O) 13-14
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4) Uflenecek hava miktarini arttirmak icin, hiz kon-

g trolliniin topuzunu @ ok yéniinde gevirin. Ayar

o yaptiktan sonra, kilit somununu @ kullanarak
topuzu ayarlandigi konumda sabitleyin.

| DikRAT calisirken yapilmasi cok tehlikelidir. Ayar |

O O | yapmaya baglamadan énce giicii mutlaka |
| KAPALI konuma getirin. )

is parcasini lfleyerek yatirmak igin hava (fleyicisinin ayarlanmasi.

Agir ya da btiyik bir malzeme dikiliyorsa, énce (1. hiz kumandasini tamamen agin. s pargasi lfleme
yoluyla kolay yatirilamazsa, (2. hiz kumandasini kademeli gevseterek hava miktarini uygun sekilde
arttirin. Hafif ya da gevsek bir malzeme dikiliyorsa, (2. hiz kumandasini tflenecek olan hava degerine
getirin.

is parcasini istiflemek icin hava tfleyicisinin ayarlanmasi.

Dikilen malzeme agirsa ya da biylkse, Uflenecek hava miktarini arttirmak igin 3. ve @. Dikilen malze-
me hafifse,3. hiz kumandasinin ayarini teslimat anindaki ayar degerine getirin, tiflenecek hava miktari-
ni arttirmak igin (@.hiz kontroltinu sikin.

Tasiyici Ufleyicisinin hiz ku-
mandasi

is parcasini kaldiran (fleyici-
nin hiz kumandasi

is pargasini emen Ufleyicinin
hiz kumandasi

is parcasini cikaran fleyici-
nin hiz kumandasi
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7) igne mili hava (fleyicisinin ayarlanmasi
igne mili cevresinde toplanan tozlar duistip dikis
yerlerinde toplandiginda, hava Ufleyicinin yénun
ve gliclind ayarlayin. Hava (fleyici, tozu uzaga
ufleyerek ignenin altina ddsmesini énler. Hava
— tfleyicinin yénu icin borunun takilisini diizeltin.
Hava Ufleyicisini, makine kolu ¢genesine mimkiin
oldugunca yakin tfleyecek sekilde ayarlayin.

Hava lifleme borusu

Hareketi kontrol etmek icin 7 numarali solenoid
valfin manuel diigmesine basip cevirin. Uflenen

;— L ——J_ havanin gu¢ ayari hiz kumandasiyla yapilir.
( D 7 numarali solenoid valfin manuel diigmesine
O O DO O O basilip cevrildiginde itici caligir ve ayni anda
4 ]) igne mili hava Ufleyicisi ¢alisir.

TS|

Ayar yaptiktan sonra manuel diigmeyi eski hali-

%’“5” ’“é” 7‘\ ne getirin, ¢linkl manuel digme basilip ¢evrildi-

ey Manuel digme §i anda kilitlenir. 7 numarali solenoid valfe bagl

% \ sari borudan ¢ikan siyah borunun tzerindeki hiz
7 numarali solenoid valf kumandasini ayarlayin.

Sdrekli dikis dikerken, makine caligir haldeyken

hava Ufleyici calisir. Uflenecek hava miktarini

'y cok fazla arttirmamaya dikkat edin, aksi takdirde
ig,s +0,5 mm dikisi etkiler.Standart ayar degeri: 9,5 + 0,5 mm

Of£)O

s

—J
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(8) Vakum ayarlayan metal baglantilar

is parcasini emmek icin énceden ayarlanan panelin
vakum emme guictinii ayarlamak igin kullanilirlar.
Metal baglanti @ cevrilerek ayar yapilir. Normal
galisma sirasinda, metal baglantidaki delik @ ka-
patilmamalidir. Bliyik malzeme ya da kaba dokulu
malzeme dikiliyorsa deligi @ kapatin.

— — — — — — — — — — — — — — —

( Uygun emme giiciinii korumak icin, filtre )
| ﬁ(T:(?T kutusunun @ icindeki filtreleri belli zaman |
| araliklarinda temizleyin. (Bakiniz “II-3-3. |
{ Vakum filtrenin temizlenmesi” sayfa 94.) )

(9) istiflenen giysi bedenlerinin sayisini algilayan sensér

1) lstifleyiciyi calistirirken istifleyici panel @ (izerine
istiflenmis olan giysi bedenlerinin kalinhgini algi-
layan strtcdi iticisinin @ oldugu silindire @ takil
sensor @.

2) Panel lzerinde istiflenmis giysi bedenlerinin
kalinhg istenen degere ulastigi anda alarm cal-
masi i¢in, sens6r @ konumunu Phillips tipi torna-
vidayla degistirebilirsiniz. (& mesafesi, teslimat
sirasinda 40 mm olarak ayarlanmistir. Deger,
T/C kaba kumastan yapiimis 120 — 140 adet
giysi bedeninin istif ylksekligine esittir. Sensér
@ sada kaydirilirsa alarm daha erken calar.)

[ fikkaty Alarm caldiginda dikis makinesinin dur- 1
‘U madigini unutmayin. ,I
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(10) Calisma sirasinda elektrik kesilmesine karsi alinacak 6nlem

Malzeme dikis konumuna gelirken elektrik kesilir-
se, 6n ayarl panel @ ve taslyici @ birbiriyle temas
eder; bu durumda makinedeki havay tahliye edin,
6n ayarl paneli @ hafif arkaya dogru bastirin, tasi-
yiciyt @ elinizle yikseltin ve én ayarli paneli @ bas-
langic konumuna déndirmek icin kendinize dogru
hareket ettirin. Sonra makinenin hava baglantisini

yapin.

Unitedeki havayi bosaltmak icin, tek dokunuslu
baglantiya @ ok yontinde basip hortumu @ cikarin.
Baglanti prosediiri icin bakiniz “ I -3-3. Hava hor-
tumunun baglanmasi”, sayfa 5.
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( 4-2. Dikis makinesinin calistirnimasi )

(1) ignenin takilmasi.

UYARI:
Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki caligmayi baglatmadan
dénce giic salterini kapatip motorun calismadigini kontrol edin.

igneyi, oyuk kismi operatér tarafi olan A’'ya bakacak sekilde tutun, ig-
neyi igne tutucu delige iyice tam olarak itin ve igne tespit vidasini @
sikin. DPx5-(11J, 14J numara) kullanin.

e ]
| y ) igneyi takarken motorun giiciinii KAPALI konuma getirin. |
\ )

(2) Ust ipligin takilmasi.

UYARI:
Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki caligmayi baglatmadan
dénce giic salterini kapatip motorun calismadigini kontrol edin.

(Pamuklu iplik, blikiimlii iplik) (Sentetik filaman iplik)
?J
Ust ipligi, sekilde gértildugu gibi @ - @ sirasiyla gecirin.

Makineyle birlikte temin edilen iplik gegcirici kullanilirsa, iplik gecirme islemi kolaylasir.
Kullanilacak iplige gére, iplik kilavuzuna iplik gecirme yéntemini degistirin.
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(3) Mekige iplik gecirme

Ters igne ilmegi

Kamci ilmek

Masura Mekik

Masuranin déniis yéni ve iplik gegcirme
1) Masuranin dénts yoénu ve iplik gecirme

2) lpligi iplik yivinden @, gergi yayinin altindan @, sonra tekrar iplik yivinden @ gecirip ipligi @ noktasin-
dan cekin.
3) Ters igne ilmegi icin @ noktasindan iplik gecirilmesi, kamgi ilmege gére farklidir. Bu konuda dikkatli olun.

(4) Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi

Mekik iplik yivi @ yukaridayken masura ipligi yukar cekildiginde, masura ipligi gerginligini asagidaki gibi
ayarlayin.

Ters igne imegi 0.05—0.15 N Mekikten g|kar.1 ipligin ucunuvtu.tup §§§g| yukari yavasca
sallarken, mekik yavasga asag! inmelidir.

Mekik kan ipligi gi yuk iclu bi
Kamg iimek 0.15-03 N e.| ten cikan ip |g|n.u01.mu tutuP f'ag.agl. y.u ari gugld bir
sekilde sallarken, mekik biraz asagi inmelidir.

Gerginlik ayar vidasi @ saat yénuinde cevrilirse masura iplik gerginligi artar, saat yén(i tersine gevrilirse azalir.

Masura iplik gerginligini sentetik filaman iplik icin daha dlsuk, blkim iplik icin daha yliksek olacak sekilde
ayarlayin.

Mekik caganoza yerlestirildikten sonra, bosta gezmeyi 6nleme yayi olacagi icin iplik gerginligi yaklasik 0,05 N
kadar daha ytiksek olur.

{ dikkaT\ Masura iplik gerginligi ayarlandiktan sonra, bellek diigmesi (ist iplik gerginligi ayarini kontrol \I
| edin. (Bakiniz “ I -2-3. Ust iplik gerginliginin degistirilmesi”, sayfa 59.) ]



(5) Mekigin takilmasi

UYARI:
A Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baslatmadan
once giic salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

1) Mekik mandali tirnagini kaldirip iki parmaginizin
arasinda tutun.

2) Mekigi, caganoz miline @ dayanacak sekilde ca-
ganozun icgine itin ve ardindan mandal tirnagini
yerine oturtun.

Mekidi, 6nceden belirlenen konuma gelene kadar
bastirin, bir tik sesi duyulur.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Mekik 6nceden belirlenen konumda )
| degilse, caganozdan cikip Ust ipligin |
I caganoz miline dolagsmasina sebep |
| P olabilir. |
I
I
I
\

Mekigin dogru konuma yerlestirilmis
oldugunu kontrol edin.

2. Standart caganoz ile yagsiz caganoza |
ait mekiklerin gériiniimleri farkhidir. |
Birbirleriyle hicbir ortak yanlar yoktur. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

(6) Bicagin takilmasi

UYARI:
A Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baglatmadan
dénce gii¢ salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

Bicagi yenisiyle degistirirken asagidaki islemleri

yapin.

1) Bicak @), bicak tutucu vida @ cikarilirken, pulla
birlikte kolayca cikarilabilir.

2) Bicagdi ayarlarken, bigcak elle asag indirildigin-
de sekilde gérildligu gibi bodaz plakasinin st
ylzeyi ile arasinda 1 — 2 mm mesafede olacak
sekilde ayarlayin. Ardindan pulu yerlestirmis
oldugunuzu kontrol edin ve bigagi tutan vidayi
sikin.

inc — mm DONUSUM TABLOSU
Bigak buyikIigu mm cinsinden degeri Elinizdeki kumas kesme bigcadi in¢ olarak tanimlan-

1/4 6.4 missa, ing — mm dénlstm tablosunu kullanarak
73;/186 1915: kumas kesim uzunlugunu (bicak buiytikltig) belirle-
1/2 12.7 yin.

916 143 dikis verileri, kumasi keserek dizeltme boyu-
5/8 15.9 na kargi gelir.

11/16 17.5 Bakiniz “II-2-7. Dikis verilerinin degistirilmesi”
3/4 19.1 sayfa 63.

13/16 20.6

7/8 22.2
1 25.4

11/8 28.6

1 1/4 31.8
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(7) Mekigin cikarilip takilmasi

A

1) Masura sayaci ayarlanip islem otomatik olarak
gerceklestirildiginde, masuradaki iplik bittigi
zaman bir sonraki baslangi¢ gerceklesmez. Bu
durumda masurayi degistirmek icin @ tasiyici
masas! @) yéniinde devrilir. Ayrica dikis sirasin-
da iplik koptugu zaman, taglyici masa @ @ ko-
numundayken (masa dikis makinesini 6rterken)
masuray degistirin.

2) Topuzu @ tutarak caganoz kapagini € acin.

3) Mekigi @ disari ¢cikarmak icin mandal tirnagini
@ kaldirarak tutun. (Mekigin icindeki masura,
mandal tirnagi kaldirilarak tutulmadigi stirece
cikmaz.)

4) Mekigi caganoza koymak igin, mekik miline so-
nuna kadar oturtun ve mandal tirnagini gegirin.

5) Caganoz kapagini @ kapatin.
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. Dikis payinin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya
baslamadan énce gli¢ salterini KAPALI konuma getirin.

(5 Yo C
e

Erkek kiyafetlerinin
bedeni

Bayan kiyafetlerinin
bedeni

Bl @ mesafesinin ayarlanmasi

Bl @ mesafesinin ayarlanmasi

Skala
ayar ) N
plakasi ® Igne \DJ]JIB
N -
| —
i@' (Erkek kiyafetlerinin
1 bedeni)
O :::::
(Bayan kiyafetlerinin
bedeni)

1) Giysinin yan ucundan ilige kadar olan dikis payini

(sekilde @ mesafesi) ve giysinin Uist ucundan
1. ilige kadar olan dikis payini (seklide @ ve @'
mesafesi) ayarlayin. Panel digmeleri kullani-
larak ilik sayisi ve ilikler arasindaki mesafeler
ayarlanabilir.

N
[ DR Dikis payini ayarlamadan 6nce gii¢c salte- |

l—

1)

2)

rinin KAPALI oldugunu kontrol edin. ,

1) On ayar topuzu @ saat yéniinde dénddirtilirse @) mesafesi aza-
lir, saat yénti tersine cevrilirse artar.

2) Gerekli mesafeyi skaladan @ ve isaretten € okuyun. Ardindan,
istenen degere gelene kadar topuzu cevirin

3) Mesafe @, 7 — 21 mm araliginda ayarlanabilir.

4) @ mesafesi skalada belirtilen degere ayarlanamiyorsa, skala
plakasini (plakanin her iki tarafinda bir vida vardir) tutan vidalar
gevsetip skala plakasinin konumunu uygun sekilde tekrar ayarla-
yin. (Bakiniz Sekil “@ boyutunun ayarlanmasi.”)

5) Ayar yaptiktan sonra, kaybolmamasi i¢in topuzu tekrar alet kutu-
suna koyun..

On ayar panelinin @ (izerindeki 6lctim aletinin
@ silindir bagli ayar vidasini gevsetin, paneli
skalada @ belirtilen degere getirin.

Malzemenin Ust kenari @ isaretcinin icine @
gelecek sekilde yerlestirildiginde, malzemenin
konumlandiriimasi tamamlanmis olur. (Bayan
kiyafeti dikerken yukaridaki prosedtri aynen uy-
gulayin ve 6n ayar panelinin sol tarafindaki skala
isaretcisini kullanarak malzemenin konumunu
belirleyin.)

baslangic konumuna karsi gelen igne merkeziyle ayni hizadadir.

DIKKAT baslangi¢c konumuna karsi gelir.

2. Sol skalanin en sagindaki ¢izgi, kadin kiyafeti bedenindeki ilk iligin (iligin Gst ucunun) dikis

ri arasinda gecis yapmak” sayfa 55 basligina bakiniz.
4. Malzeme yerlestirme prosediirii icin bakimiz “ I -5. CALISMA” sayfa 39.

I
I
I
3. Erkek kiyafeti/kadin kiyafeti arasinda gecis yapmak icin, “II-1-10. Kadin ve erkek kiyafeti tiple- |
I
)
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( 4-4. Tasiyici tutucusunun ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya
baslamadan 6nce gli¢ salterini KAPALI konuma getirin.

(1) Tutucularin konum ay

ari

? ©

]

Dy

(2) Tutucu giliciinii ayarla

ma

=]

Tutucu konumunu, sadece tutucular arasindaki
boslugu almak istediginizde ya da tutucu dizenini
degistirmek istediginizde ayarlayin.

1) Tutucular arasindaki boslugu almak isterseniz,
ya @ tutucularindaki (kligtik) ya da @ tutucusun-
daki (blytk) vidalari € gevsetip ilgili tutucuyu
hareket ettirin. Ardindan vidalari @ sikin.

2) Klcuk tutucu @ ve buiytk tutucu @ dlzenini de-
gistirmek isterseniz, vidalari € gevsetip tutucu-
lari istediginiz gibi yeniden konumlandirin. Sonra
tutucular vidalarla tespit edin. (Tutucular, montaj
tabanindaki @ montaj deliklerinden herhangi
birine takilabilir.)

( Sy Bu islemi yaptiginizda, tutucularin tutma )
I & ) giiciinii “(2) Tutucu giiciinii ayarlama” |
| béliimiine bakarak ayarlayin. )

Tutucularin konumunu ayarlarken ya da tutucu tam-

ponunu degistirirken asagidaki ayarlar yapin:

1) s parcasini @ sekilde gésterildigi gibi tagiyiciya
yerlestirin, tutucu silindirini calistirmak icin sole-
noid valf @ tizerindeki manuel digmeye basip
cevirin.

2) Kilit somunu @ gevsetin, ayar vidasini @ ok
y6ntinde gevirin. Bu durumda tutucu tamponu @
yukselir.

3) Once soldaki tutucunun yiiksekligini asagi ya da
yukari ayarlayin, sonra sagdakini ayarlayarak
is parcasini @ boydan boya dtizgtin tutmalarini
saglayin.

4) Son olarak kilit somunu sikin ve tutucularin tut-
ma guictinlin degismedigini kontrol edin.

5) Manuel diigmeyi baglangi¢c konuma getirin.

[ dikkaT\ Ayar yaptiktan sonra manuel diigmeyi ]
I‘ mutlaka baglangic konuma getirin. }
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( 4-5. Yardimci tutucunun ayarlanmasi )

(1) Kumas tablasinin ayarlanmasi

On ayarli Kumas tablasi i
panel Kumas tablasi On ayarh
(21 mm panel
konumda) \ (21 mm

g konumda)

Kumas tablasi

On ayar paneliyle kumas tablasi arasinda yatay boslugun esit olmasini saglayin. On ayar paneliyle
kumas tablasi arasinda 1 .05 mm ya da daha az diisey bosluk birakin. On ayar paneli 21 mm konumda
yerlestirildiginde, aralarinda uzunlamasina 2 1 mm bosluk olmalidir.

Kelepcge tutucu plakanin yuksekliginde, kelepge tutucu plaka ile énceden ayarl plaka ayni hizada oldugu
zaman aralarinda O -os mm mesafe verilecektir.

(2) Baski ayagi plakasinin ayarlanmasi

Baski ayagi plakasi @ calistirildiginda tutucu lastik

@ kumas plakasina € temas edecek sekilde ayar-

layin.

Baski ayagi plakasini, malzemeyi sikistiracak ve

tim yardimci kelepcge tutucu plaka basinglari esit

Birbiriyle temas olacak sekilde ayarlayin.

etmeleri gerekir. 1) Kilit somunu @ gevsetin. Baski ayagi plakasi-

\9 nin basincini artirmak icin ayar vidasini @ ok

yéniinde gevirin.

2) Baski ayagi basincini ayarladiktan sonra kilit

somunu sikip ayar vidasini sabitleyin.
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(3) Yardimci kelepce basincinin ayarlanmasi

150mm 1 150mm | 150mm | 150mm 85mm Yardimci kelepce basincini 6igtip gerekti-
< > > > > di gibi ayarlayin.

1) Kiyafette @ lzerine, sekilde verilen
boyutlara uygun olarak delikleri @
delin. Kiyafeti, alti delik ve yardimci

E kelepceler ayni eksen lzerinde ola-
\§ cak sekilde dikis makinesinin Uzeri-
o, 0 o s O, . ne yerlestirin.
/

2) Gilig salterini ACIK konuma getirin. K55 @ ayar-
layici ayar modunu aktif hale getirmek icin Hazir
tusuna @ basin. (Ayarlayici ayar modu igin,
KURULUM KILAVUZU "1-4. Cihazin hazirlan-
masi" kismina bakiniz.)

3) Yardimci kelepcgeleri kullanarak kiyafeti sabitle-

) ﬁ mek i¢in solenoid valf anahtari 8'e @ basin.
+ () 9[-
T EQVENY
O O C@- ;@O O
- T 1]

4) Yardimci kelepceler kiyafeti sabit tutarken,
kiyafet makineye sirilmeye baslandigi zaman
uygulanan basinci élgmek igin kiyafetin tizerine
bir denge yayi koyun. (Standart deger: 700 gr —
1.500 gr)

5) Baski plakasinin ayarina gére yardimci kelepcge
basincini ayarlayin.
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( 4-6. Istifleyicinin istifleyici panel yéniiniin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya
baslamadan 6nce gli¢ salterini KAPALI konuma getirin.

Ayni hizada

1)

2)

Dikilecek bedenlerde cep varsa, istifleyici paneli
asagidaki adimlari uygulayarak ayarlayin. Bu ayar,
istifleyicinin yaklasik 140 adet cepli kiyafet bedeni-
nin istiflemesine imkan tanir (malzeme: T/C kaba
kumas). (Cepsiz kiyafet dikerken ayar yapmaya ge-
rek yoktur.)

Erkek kiyafeti dikerken sag taraftaki istifleyici
panelinin @ ters tarafindaki kilit somunlari @
gevsetin, istifleyici panelinin ters tarafi ile kilit
sonunun ters tarafi ayni hizaya gelene kadar
istifleyici paneli ytikseltin.

Kadin kiyafeti dikerken, tipki erkek kiyafetinde
oldugu gibi soldaki istifleyici panelinin kilit so-
munlarini @ gevsetin.

(Cepsiz kiyafet dikerken, kilit somunlari @ istif-
leyici panel tabanina @ gelene kadar indirin ve
istifleyici panel @ sabitlenene kadar sikin.)

( 4-7. istifleme sirasinda malzemenin diismesine karsi énleyici tedbir )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya
baslamadan énce glic salterini KAPALI konuma getirin.

istifleme sirasinda malzeme diiser-

' se, soldaki sekilde gésterilen yere
@ bir parca yapiskan bant (30 mm) ya-

pistirin.

r

RN

bant
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(" 5. GALISMA )

1 744 I/ —~
\

///((k(\\é?? 'k AA\“&U‘/‘
i

((

© Gl salteri

@ Kontrol paneli

© Kontrol paneli

O Elle calisan dliigme

@ is parcasi emme lambasi

@ Gecici durdurma dligmesi

@ Makine kafasi ara verme dligmesi

UYARI:

1. Makine iki farkli yéntemle calistirilabilir: Bellek diigmesi verilerinde IIIEMl. gecis yaparak A ve B
modlarinda calistirilir. (Bakiniz “II-2-15. Bellek dliigmesi verilerinin degistiriimesi” sayfa 77.).
A 2. ilk gahistirma icin A modundayken dizle kullanilan diigme, B modunda ise elle kullanilan diigme
kullanilir.
3. Calistirma diigmesi serbest birakildiginda, hem A hem de B modlarinda makine calisir. Calistirma
diigmesi basiliyken, elinizi (ellerinizi) is parcasi tutucusunun ve ignenin altina sakin koymayin.
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Dlgmeye basildigi zaman, agsagida belirtilen bir dizi islem otomatik olarak gergeklesir.
[Erkek kiyafetleri icin islem serisi]

Calisma [—|On ayarli panel 6ne dogru ilerlerve ———| = 1 Indeks sag tarafta
. . llik dikisi
baglangici malzemeyi taglyicinin lizerine besler. (tastyict hareket eder)
istifleme |° Konveydr baslangig lik dikisi Indeks sag 1= | i ks
konumuna déner. tarafta

[Kadin kiyafetleri icin islem serisi]

Calisma [—|On ayarli panel 6ne dogru ilerler ve . ———| Tasiyici en sag konuma [—indeks sol tarafta

baglangici malzemeyi taglyicinin tizerine besler. gider. (tastyici hareket eder)

. Konveyér baglang! — . ~—| ndekssa§ |[+— — —| . . ..

istiflerne yor bagiangie lik dikisi 9 lik dikisi
konumuna déner. tarafta

ilk calisma ve is parcasinin emilmesinde calistirma iglemleri icin bellek diigmesi verilerinde
“Calistirma diigmesi secimi’nde secilen tipe uygun olarak ¢alisin.

[A modunda c¢alistirma (dikis, dizle kullanilan digmeyle baslatilir)]

1) HAZIR konumuna ge¢mek igin calisma panelindeki HAZIR tusuna basin (ekranin yesil oldugu
durum.)

2) Malzemeyi 6n ayar paneline diizgtin yerlestirin. (Asagidaki resme bakiniz.)

3) Dizle kullanilan dtiigmeye @ basilinca malzeme emilir (is parcasi emme lambasi @ yanar).

Dligme serbest birakildiginda makine ¢alismaya baglar.

Malzeme emildiginde (is pargcasi emme lambasi @ yanar) elle kullanilan digmeye @ basin, bu durumda is

parcasi emme mekanizmasi serbest kalir (is parcasi emme lambasi @ séner). Sonra calistirma dligmesi

serbest birakilir.

1. is parcasini dikerken 2) ve 3) adimlarini tekrarlarsaniz stirekli dikis dikilebilir.

[B modunda calistirma (dikis, elle kullanilan diigmeyle baglatilir)]

*

1) HAZIR konumuna ge¢mek icin calisma panelindeki HAZIR tusuna basin (ekranin yesil oldugu
durum.)

2) Malzemeyi 6n ayar paneline dlizgun yerlestirin. (Asagidaki resme bakiniz.)

3) Dizle kullanilan diigmeye @ basilinca malzeme emilir, serbest birakildigi zaman emilmis halde kalir.

4) Elle kullanilan digmeye @ basip serbest birakin, dikis makinesi dikmeye baglar. (is parcasini emme
lambasi @ yanar.)

Malzeme emilirken dizle kullanilan diigmeye @ basilirsa, is parcasini emme islemi durur.

ilk malzeme dikilirken 2) ile 4) arasindaki adimlari tekrarlarsaniz, dikis makinesi stirekli dikis dikebilir.

* Mod, teslimat 6ncesinde fabrikada [A mode] olarak ayarlanmistir.

—— Malzemenin uygun sekilde yerlestiriimesi
" . 0 Malzemenin Malzemenin @

1) Erkek gémlekleri yan kenari ust kenari
Malzemenin yan kenariyla én ayar paneli @) \ \ /
arasinda bosluk olmayacak sekilde malzeme- — F;‘ i A B
yi yerlestirin, malzemenin st kenarini isaret- i i3
ciyle @ hizalayin.

Erkek gémlekleri

2) Bayan gomlekleri @ ima" Ve O
Malzemenin yan kenariyla én ayar paneli @) \ \
arasinda bosluk olmayacak sekilde malzeme-
yi yerlestirin, malzemenin st kenarini isaret- ° o
ciyle @ hizalayin. =

Bayan gémlekleri
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(I. KUMANDA BOLUMU

( 1. CALISMA PANELININ KULLANIMI

( 1-1. Calisma paneli konfiglirasyonu )
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( 1-2. Dikis makinesinin temel calismas )

100.0 100.0

3 b

1000 1ﬂﬂ.lﬂ
u} ‘ u}

(1

(2

3

(4)

Giic¢ salterini agcmak
G salteri acildigi zaman AC veri giris ekrani @
gdrundr.

Dikilecek dikis cesidi numarasinin secilmesi.
Saklanan AC dikis cesidi numarasi A, OGE SECME

tusu @ ya da @ @ . tusuna basarak segcilebilir.

AC dikis ¢esidi numarasinin nasil segilecegi konu-
sunda bakiniz “I-1-4. AC dikis tipinin secilmesi”,
sayfa 47.

Bu ekran hakkinda ayrintili agiklamalar i¢in bakiniz
“II-1-3. (1) AC veri giris ekran1” sayfa 44.

Dikis makinesinin dikebilir hale getiriimesi

HAZIR @ tusuna basin.

Dikis dikebilir hale gelindiginde LCD ekranin arka
plan rengi yesile déner, AC otomatik dikis ekrani
gdrulur.

Dikigse baslanmasi

Dikilecek tirtind dikis makinesinin tizerine yerlestirin.
Dizle ya da elle kullanilan diigmeye (hangi diigme ilk
calistirma diigmesi olarak ayarlanmigsa) bastiginiz
zaman, dikis makinesi otomatik olarak dikis dikmeye
bagslar.

ik calistirma diigmesinin nasil ayarlanacag konu-
sunda, bakiniz “ I -2-15. Bellek diigmesi verileri-
nin degistirilmesi”, sayfa 77.

Bu ekran hakkinda ayrintili agiklamalar igin bakiniz
“II-1-3. (2) Otomatik dikis ekrani”, sayfa 45.
Verileri ayar modlarinda dtizenledikten sonra, ilgili
ayar modundaki verilere onay vermeyi unutmayin.
Verilere onay vermeden ayar modundan ¢ikarsaniz,
yaptiginiz degisiklikler kaydedilmez.
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(" 1-3. ACmodundaLCD )

(1) AC veri giris ekrani

Diigme ve ekran

Tanim

'A) AC dikis cesidi numarasi O an segili olan AC dikis ¢cesidi numarasi ekranda gérul(r.
(5} Dikis ¢esidi ilik numarasi O an secili olan AC dikis cesidinde saklanmis olan LBH dikis verileri numarasi
ekranda gérdiltir.
® Besleme miktar Ekranda besleme miktari gérdilur.
® Sakli ilik sayisi O an segcili olan AC dikis ¢esidine saklanmis ilik sayisi gordilir.
(£ Cift istifleme ACIK/KAPALI | Sadece bellek diigmesi verileri (1. seviye) U54 cift-istiffeme kullanimi ACIK
secimi secildiginde bu digme gériltr.
— Bakiniz “II-1-11. Cift istiflemeye gecis” sayfa 56.
(F Erkek/Kadin kiyafeti secimi | Kadin ve erkek kiyafeti tipi arasinda gecis yapilabilir.
— Bakiniz “II-1-10. Kadin ve erkek kiyafet tipleri arasinda gecis yapmak”
sayfa 55.
(5 Parca tutucu durdurucusunu | Parga tutucu durdurucusu alt konuma iner ve parga tutucu durdurucusunu asagi
indirme dldgmesi indirme ekrani gérdldr. Parga tutucu durdurucusunu lst konuma getirmek igin,
parca tutucu durdurucusunu indirme digmesine tekrar basin.
(6 Masura sarim diigmesi Masura sarma iglemi yapilamiyor.

— Bakiniz “I-1-6. Masurayi sarmak” sayfa 50.
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(2) Otomatik dikis ekrani

1000 1000

rod » 0D
1000 1ﬂﬂ.lﬁ

P « 0D

Diigme ve ekran Tanim
(A} AC dikis cesidi numarasi O an segili olan AC dikis ¢esidi numarasi ekranda gérul(r.
(5} Dikis ¢esidi ilik numarasi O an secili olan AC dikis cesidinde saklanmis olan LBH dikis verileri numarasi
ekranda gérdiltir.
® Sakli ilik sayisi O an segili olan AC dikis ¢esidine saklanmis ilik sayisi gérulir.
@ | Otomatik dikis modu Bu diigme otomatik dikis modunda gordilur.
e Bigak iptali Ekranda bicak iptal diigmesi gértllirken bicak calismaz.
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(3) Manuel dikis ekrani
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AC Series I_

Diigme ve ekran

Tanim

[24) Dikis makinesini caligtirma
digmesi

Bu diigmeye bastiginiz zaman, €0 ya da € digmesi yardimiyla tasiyicinin
yapacagi islem adimi i¢in belirlenmis olan LBH dikis ¢esidi verilerini dikis
makinesi dikmeye baslar.

[25) 1 ilmek ileri digmesi

@ ya da @ dugmesi yardimiyla taglyicinin yapacagi islem adimi igin belirlenmis
olan LBH dikis cesidi verileri bir ilmek ileri alinir.

o ! ilmek geri diigmesi

€ ya da @ digmesi yardimiyla tagiyicinin yapacag iglem adimi igin belirlenmig
olan LBH dikis ¢esidi verileri bir ilmek geri alinir.

(33) Malzemeyi sola dogru bes-
leme dligmesi

Erkek kiyafetlerinde tasiyici 6ne dogru, bir sonraki LBH dikis ¢cesidi konumuna
gider. Kadin kiyafetlerinde tasiyici arkaya dogru, bir 6nceki LBH dikis ¢esidi
konumuna gider.

[34) Malzemeyi saga dogru
besleme digmesi

Erkek kiyafetlerinde tasiyici arkaya dogru, bir 6nceki LBH dikis ¢esidi konumuna
gider. Kadin kiyafetlerinde tasiyici 6ne dogru, bir sonraki LBH dikis cesidi konu-
muna gider.
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( 1-4. AC dikis tipinin secilmesi )

- — — E— (@ Veri giris ekraninin izlenmesi

m’ M l_t = Sadece AC veri giris ekrani A’dayken (mavi) AC
—

— dikis cesidi secimi yapilabilir.Dikis ekrani (yesil)

00.0 100.0 aciksa, veri girisi ekranina gecmek icin HAZIR
|C' | 0P+ 0P 0P tusuna @ basin.

O 100.0 1000

-

u@ 1 ua; (@ Dikis cesidi numarasinin secilmesi
Hedeflenen AC dikis ¢esidi numarasini segmek

icin OGE SECME tusuna @ basin.
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(" 1-5. Yeniden dikis dikilmesi )

Makine AC modunda caligirken @ ya da @ DURAK-
LAT digmesine basarsaniz dikis makinesi durur.
Bu durumda, DURAKLAT digmesine basildigini
bildirmek icin hata ekrani agilir.

1 Hatanin sifirlanmasi

SIFIRLAMA // © tusuna basarak hata si-

firlandigi zaman, otomatik olarak manuel dikis
ekrani A gordildr.

100.0 100.0

23+ 0P » 0D
A 100.0 1uu.|£|

0P « 0
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IKKAT o - « ||

igne girisine geri déniis

GERIi tusuna \g @, bastiginiz zaman, parca
tutucu durdurucusu mevcut konumundan bir
ilmek geri gider. ILERI tusuna \g @, basti-

giniz zaman, parca tutucu durdurucusu mevcut
konumundan bir ilmek ILERI gider.

SAGA DOGRU MALZEME BESLEME

€, tusuna bastiginiz zaman, dikis verilerinde ig-
nenin mevcut giris noktasi bir igne giris noktasi
kadar saga getirilir. SOLA DOGRU MALZEME

<=

BESLEME €D, tusuna bastiginiz zaman,

dikis verilerinde igne giris noktasi bir igne giris
noktasi kadar sola getirilir.

Dikisi yeniden baglatmak icin parca tutucu dur-
durucusunu eski konumuna getirin.

Dikisi baslatmak

Dizle ya da elle kullanilan diigmeye (hangi duig-
me ilk calistirma dldgmesi olarak ayarlanmigsa)
bastiginiz zaman, dikis makinesi dikis dikmeye
baslar.

ilk calistirma dligmesinin nasil ayarlanacagi
konusunda, bakiniz “ I -2-15. Bellek diigmesi
verilerinin degistirilmesi”, sayfa 77.

Malzemeyi dikis makinesinden aldlktan |
sonra tekrar dikmek icin, dikis sonuna |

gelene kadar SAGA /SOLA

I
MALZEME BESLEME (€/€p) yardimiyla |

tastyicinin ileri hareket ettirilmesi gereklr ]




( 1-6. Masurayi sarmak )

(1) Masura sarim prosediiri

(1 Masurayi yerlestirin.

Masuray! masura sarim miline yerlestirip sonu-
na kadar itin. ipi sekildeki gibi gegirip masuranin
lizerine sarin.

Sonra masura sarim koluna @ ok yéntinde bas-
tirin.

Calisma panelini masura sarim moduna
getirin.

Giris modunda ya da dikis modundayken MA-

SURA SARIM tusuna | =, | @ basarak calisma

panelini masura sarim moduna getirmek muim-
klindir.

LCD'de masura sarim ekrani C gérdildir.
Masuray! sarmaya baslayin.

Dizle ya da elle kullanilan dtigmeye (hangi duig-
me ilk calistirma dldgmesi olarak ayarlanmigsa)
bastiginiz zaman, dikis makinesi masuraya iplik
sarmak icin dénmeye baslar.

Dikis makinesini durdurun.

Masuraya énceden belirlenen miktarda iplik
sarildiktan sonra, masura sarim kolu @ serbest
kalir. Dikis makinesini durdurmak icin masura

sarim tusuna | = | @ ya da elle calistirilan

digmeye basin.
Ardindan masuray! ¢ikarip iplik kesici tutucu
plakasiyla € masura ipligini kesin.

+ MASURA SARIM tusuna | = | @, basinca dikis

makinesi durur ve normal moda ddner.

+ Dizle ya da elle ¢calisan dligmeye bastiginizda,

dikis makinesi masurayi sarma modundayken
durur. iki ya da daha fazla masurayi sarmak
icin bu islemi yapmaniz 6nerilir.

(2) Masuraya sarilacak iplik miktarinin ayarlanmasi
Masuraya sarilacak iplik miktarini ayarlamak icin viday! @ gevsetin, masura sarim kolunu @ A ya da B

yontinde kaydirip tespit vidasini @ sikin.
A yonlinde: Azalir
B yonlinde: Artar
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( 1-7. Sayac degerini ayarlama prosediirii )

(1 Sayacg ayar ekranini ¢cagirin.

Giris modundayken SAYAC tusuna | >*| @

basinca, ayar yapilmasina izin vermek lizere

LCD’de Sayag ekrani A goérdldr. Sayac degeri
sadece giris modunda (LCD ekranin @ arka
aydinlatmasi mavidir) belirlenebilir. Calisma
paneli dikis modundaysa (LCD arka aydinlatma
© yesildir), calisma panelinde giris moduna

gecmek icin HAZIR tusuna @ basin.

(2 Sayag tipini secin.
OGE SECME tusuna (8) (&) @ basildig:
zaman, sayag¢ ¢esidinin tipini temsil eden imge
yanip soner. Asagida gérllen sayag tiplerinden
istediginizi secmek icin VERI DEGISTIRME
tusuna @ @ ® kullanarak da degistirmek
mumkdinduir.

(3® Sayac degerini degistirin.
Sayag ayar degerinin C yanip sénmesi icin OGE SECME tusuna @ @ @ basin. Sayacin saymaya

son verecegi dederi girmek icin VERI DEGISTIRME tusuna @ @ ® basin.
@ Sayactaki mevcut degeri degistirin.
Mevcut degerin D yanip sénmesi icin OGE SECME tusuna @ @ @ basin. Sayagta o an sayilmis olan

degeri silmek igin SIFIRLAMA tusuna © basin. Mevcut degeri VERI DEGISTIRME tusunu @ @
® kullanarak da degistirmek mimkdnd(ir.

[Sayac tipleri]

4 [ARTAN sayacla dikis]
?3" Sekle ait her dikisten sonra, mevcut sayim degeri artar. Mevcut deder ile girilen degder birbirine esit
oldugunda, artan sayag ekrani gérulur.

[AZALAN sayacla dikis]
Sekle ait her dikisten sonra, mevcut sayim deg@eri azalir. Mevcut deger “0” oldugunda artan sayag
ekrani gérdlr.

[Parca adedi sayisi ARTAN sayac]
Her ¢evrim ya da surekli dikis tamamlandiginda, sayactaki mevcut deger artar. Mevcut deger ayar-
lanan degere ulastiginda sayim bitti ekrani gérulur.

[Parca adedi sayisi AZALAN sayac]
123 o Her cevrim ya da surekli dikis tamamlandiginda, sayactaki mevcut deger azalir. Mevcut deger 0 (sifir)

o

3.

|
-

<;£]
o
=

oldugunda sayim bitti ekrani gérdildir.
@ [Kullaniimayan sayac¢]
(® Sayimin bitmesi halinde sifirlama prosediirii
\ ’
AN \ N R4 Dikis sirasinda sayimin tamamlanmasi halinde,
Ny M ' * Tl sayim bitti ekraninin E tamami yanip séner.
~ wza. b oooog,
-t I 0000 da-a SIFIRLAMA // © tusuna basinca sayag si-
E ——————— —
_+ K %., . firlanir ve dikis moduna déner. Ardindan sayag
P g N A Y tekrar saymaya baglar.
4 I Y \
] \
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(" 1-8. Yeni AC dikis cesidinin saklanmas: )

Yeni AC dikis gesidini saklamak icin iki farkli yéntem vardir. Biri esit aralikli giris yéntemi, digeri ayr ayri
giris yéntemidir. ilk yéntemde, ilik sayisi ve diigme araliklar girilir. ikinci yéntemde, ilik verileri her ilik icin
ayri ayri girilir.

(1) Esit aralikli giris yapmak

(@ Veri giris ekraninin izlenmesi
PE— Yeni dikis cesidi sadece AC veri giris ekranin-

‘ M u = dayken (mavi) saklanabilir.
— | = @ Yeni AC dikis cesidi ekranini cagirmak
= 1I]l] l] 1l]l] 0 Yeni dikis ¢esidi saklama ekrani A acilana kadar
. :| VERI tusunu "&l| © basil tutun.

1““ 01000 (3 Dikis cesidi numarasinin girilmesi
03 « 0P L
VERI DEGISIM tusu (+) (=) @. yardimiyla
saklanacak olan yeni AC dikis ¢esidi numarasini
@ N& 123.. girin. Sakli AC dikis cesidi numarasina yeni bir
p AC dikis ¢esidi numarasinin verilmesi yasaktlr

") AC dikis cesidi olarak yirmi farkh dikis \
[l cesidi (1’den 20’ye kadar) kullanilabilir. |

Esit aralikli/ayri ayri giris segiminin B yanip sénme-
si icin OGE SECME tusuna @ @ @ basin.

VERI DEGISTIRME tusunu :I"@ kullanarak esit
aralikli girigi O @ ®. secin. Yeni saklanacak

olan AC dikis cesidi numarasina onay vermek

icin VERI tusuna Q| @ basin. Bu durumda
esit aralikh giris secim ekrani C g6rulur.

(® LBH dikis ¢esidi numarasinin secilmesi
LBH dikis ¢esidi numarasini segmek igin, LBH
dikis cesidi numarasi D yanip sénerken VERI

DEGISTIRME tusuna (+) (=) @.basin,

® llik sayisinin girilmesi
Secilen 6geyi degistirmek icin OGE SECME

]
—
I tusuna (B) (&) @ basin. VERI DEGISTIRME

tusu @ @ ® yardimiyla stirekli dikilecek

ilmek sayisini girin.

£
IIIIIIIII||
(1]
il
X
=
n

E\T
5
l
LEJ

(@ Besleme miktarinin girilmesi
Secilen 6geyi degistirmek icin OGE SECME

tusuna @ @ @ basin.

VERI DEGISTIRME tusunu (+) (=) ®@.

kullanarak besleme miktarini girin. Girise onay

&
b
<

vermek icin VERI tusuna ¥Q| @ basin.
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(2) Ayri ayn giris yapmak

o /[

100.0 1000 )

(1] 0
10001000
2z B ua»]
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Veri giris ekraninin izlenmesi
Yeni AC dikis cesidi sadece AC veri giris ekra-
nindayken (mavi) saklanabilir.

Yeni AC dikis cesidi ekranini cagirmak
Yeni dikis ¢esidi saklama ekrani A acilana kadar

VERI tusunu ¥Q| @ basili tutun.

Dikis cesidi numarasinin girilmesi

VERI DEGISIM tusu (+) (=) @. yardimiyla
saklanacak olan yeni AC dikis ¢esidi numarasini
girin. Sakl AC dikis ¢esidi numarasina yeni bir
AC dikis ¢esidi numarasinin verilmesi yasaktir.

AC dikis cesidi olarak yirmi farkh dikis ]
J cesidi (1’den 20’ye kadar) kullanilabilir. |

Ayri ayri girigin secilmesi
Esit aralikli/ayri ayr giris seciminin B yanip

=

D@0

sénmesi icin OGE SEGCME tusuna (*

basin.
VERI DEGISTIRME tusunu (+) (=) @ kulla-

narak ayri ayri girisi = % secin ve VERI tusuna

@. basin. Ardindan, yeni saklanacak olan

AC dikis ¢esidi numarasina onay verilir ve ayri
ayri giris ekrani C gérdilur.

LBH dikis ¢cesidi numarasinin secilmesi
Degistirilecek olan LBH dikis ¢cesidi numarasinin
ve besleme miktarinin yanip sénmesi igin OGE
SECME tusuna & @ @ basin.

Yanip s6nen LBH dikis ¢esidi numarasi ve bes-
leme miktari verileri, VERI DEGISTIRME tusuna

(+) (=) ® basarak degistirilebilr.




( 1-9. AC dikis tipinin kopyalanmasi )

Bir dikis ¢cesidi numarasinda daha 6nce saklanmig olan veriler, kullaniimamig bir dikis cesidi numarasina
kopyalanabilir. Uzerine yazdirarak dikis cesidi kopyalamaya izin veriimemektedir. Mevcut bir dikis cesidi-
nin tzerine yazdirmak isterseniz, 6nce mevcut dikis ¢cesidini silmeniz gerekir.

@3

Kopyalama B: Kopyalama

icin hedef
dikis cesidi

_—

ALIKI
_ AC Series

icin kaynak
dikis cesidi.

mh?_z“r.
S

gm F2 [|D

[l
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Dikis makinesini giris moduna getirmek
Sadece LCD @ arka aydinlatma maviyken, yani
giris modundayken kopyalama yapilabilir. Arka
aydinlatma yesilse, yani dikis modundaysa, giris

moduna gecmek icin HAZIR tusuna (2]

basin.

Kopyalanacak kaynagin dikis ¢cesidi numara-
sinin secilmesi

Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi numarasini,
dikis cesidi se¢gme ekraninda segin.

— Bakiniz “II-2-2. Dikis ¢esidi secimi” sayfa
58.

Kopyalama ekranini ¢agirma
Kopyalama ekrani A’ya gegmek icin KOPYALA

tusuna @ @ basin.

Kopyalama isleminde hedeflenen dikis cesi-
di numarasinin secilmesi

Kullaniimayan dikis ¢esidi numarasi B yanip
séner. Kopyalama isleminde hedeflenen dikis
gesidi numarasini segmek igin VERI DEGIS-

TIRME tusuna @ @ ® basin. Dikis gesidini
silmek isterseniz C6p Kutusunu segin.

Kopyalama islemini baslatmak
Kopyalama iglemini baglatmak icin HAZIR tusu-

na @ basin.

iki saniye sonra, kopyalama yoluyla olusturulan
dikis ¢cesidi numarasi secilmis olarak giris ekra-
nina dénulur.

SIFIRLAMA tusuna // © basilirsa, kopyala-

ma yapilmaz ve énceki ekrana déndiltir.



(1-1 0. Kadin ve erkek kiyafeti tipleri arasinda gecis yapmak )

Dikilen urtini besleme yénd, urtinln kadin ya da erkek kiyafeti olmasina bagh olarak degisir.

— — (@ AC veri giris ekraninin izlenmesi

— B '}'IE]'I]

O // MLt = Dikilecek olan AC dikis cesidi numarasina ait
— | = AC veri giris ekranini (mavi) agin.

Fl 100.0 100.0 (@ Kadin ve erkek kiyafeti tipleri arasinda gecis

01| @

P> » 0 » u} yapmak
Q,Q,r — 4100, I] 1I]I] I] Veri degistirme ekranina B gegmek icin VERI

|| L—-a_r tusuna Q.| @ basin.

yanip sénerken @ @ @ (izerine tekrar iki

kez basin.

LBH dikis ¢esidi numarasindaki son veri rﬂE}J C

Son veriyi LBH dikis ¢esidi numarasina girdik-
@’N&ﬂ’%‘ ten sonra kadin ve erkek kiyafeti tipleri arasinda

gecis yapilabilir.

LBH dikis ¢esidi numarasindaki son veriler C

yanip s6nerken @ @ Uzerine tekrar basin. Bu

durumda ﬁ (erkek kiyafeti) ya da % (kadin
kiyafeti) D yanip séner. Simdi VERI DEGISTIR-
ME tusunu @ @ ® kullanarak erkek ya da

kadin kiyafetini segin.

[Malzemenin dikis makinesinin lizerine yerlestiriimesi]

Erkek kiyafetlerinde dikilen urtintin dnceden ayarlanan konumu, ilk dikis ¢esidinin dikis baslangici konu-

mudur.

Kadin kiyafetlerinde ilk dikis ¢esidinin dikis baslangi¢ konumu, malzemeyi 6nceden ayarlandigi konum-

dan 610 mm saga aldiginizda elde edilen konumdur.

Hem erkek hem de kadin kiyafetlerinde dikis baslangi¢c konumu, dikise baglamadan énce atlatma fonksi-

yonu kullanilarak saga ya da sola kaydirilabilir.

|
I
| v i
Yerlestirme kagid Igne
I ©) ©)
| >
I ) C%' (L }
I |
I [
I f=1 = o a = ©
I
: © (Erkek kiyafeti bedeni)
| 4
I
| (Bayan kiyafeti bedeni)

On ayar masasindaki () 6l¢ii aleti-
nin @ silindirik bash ayar vidasini 3
gevsetin. Olcii aletini skalanin @) ayar
noktasina getirip silindirik bash ayar
vidasini sikin.

Ardindan, list ucu © 6lcme cihazinin
icinde (D hizalanacak sekilde malze-
meyi yerlestirin. (Bayan kiyafetleri icin
benzer sekilde, 6n ayar masasinin sol
tarafindaki 6lci aleti ve skalayi kulla-
narak malzemenin konumunu belirle-

yin.)

— — — — — — — — — — — — — — — — —



("1-11. Gift istiflemeye gecis )

Cift istifleme fonksiyonu, giysilerin sag ve sol bedenlerini sirayla istiflemek igindir. Dikis makinesi ilikleri
diker ve giysinin diger tarafini dikmeden bitmis sag ya da sol tarafi istifler.
Cift istifleme fonksiyonunu kullanmak icin U54 GIFT iSTIFLEME KULLANIMI bellek diigmesini

s olarak ayarlayin.
I ML
1l]l] l] 1l]l] 0
1I]I] 0100 lﬁ
0P 0P

L
L

1l]l].l] 1000

a
100.0 100. lﬁ

Q|’;1"E:,| 0P « 0P

®

@

AC veri girig ekraninin izlenmesi

Dikilecek olan AC dikis ¢cesidi numarasina ait AC
veri giris ekranini (mavi) agin.

Cift istiflemeye gecis

Veri degistirme ekrani B’ye gecmek icin VERI tusuna

@9 basin.

LBH dikis ¢esidi numarasinda son veriyi girdikten
sonra ¢ift istiflemeye gecis yapilabilir.

@ @ @® OGE SECME tusuna basin. Saklan-

mis olan LBH dikis ¢esidi numarasindaki son veri-

ler "'(jE,J C yanip sénerken OGE SECME tusuna @

@ iki kez basin. ik (secim iptal) ya da s
(seg) D yanip soner. VERI DEGISTIRME tusu (+)

@ ® yardimiyla segim iptal edin ya da secin.
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(" 2. BELLI BIR DIKIS MAKINESI ICIN CALISMA VE GALISMA AYAR YONTEMLERI )

( 2-1. Baski ayag tipinin girilmesi )

(1) Baski ayagu tipini belirleme islemi

(1 Baski ayag tipini belirleme parametresini
cagirin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gbsterdigi zaman, dikis ¢esidini degistir-
mek muimkundur. Arka aydinlatma dikis modunu
yesil gbsterdigi zaman, giris moduna ge¢gmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

(@ Baski ayag: tipini secin
Bellek diigmesi verilerini (1. seviye) dlizenleme

123.
N§>|N€Q v ekrani A’ya gegmek i¢in MOD tusuna @

O basin. baski ayag tipini cagirmak

' igin OGE SECME tusuna (&) (&) @ basin.
Tip 1 Tip 2 Tip 3 Tip 5% Ardindan VERI DEGISTIRME tusunaa @ @
® basin. Asagida gésterilen sekilde resimli
1 < 2 < 3 o] simge gordillr. Dikis makinesine takili olan parga
4 2Bmm B35 mm =241 mm tutucu durdurucusunu segin, bakiniz “(2) Baski
1 f ayag tipi tablosu” sayfa 58.
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(2) Baski ayag: tipi tablosu

Baski ayaginin cerceve icindeki kabartma parga numarasini baski ayagdi tipi olarak belirleyin.

Tip Baski ayag par¢ca numarasi «

1 Tip 1 B151177[1]000 *

4= 2hmm

2 Tip 2 B151177[2]000 *

Bxdhmm

3 Tip 3 B151177[3]000 *

BdT1mm

5 Tip5* —

( 2-2. Dikis cesidi secimi )

HIL

* 1’den 3’e kadar olanlardan farkl tipte
baski ayag kullaniyorsaniz, baski ayagi
tipini 5 olarak belirleyin. Kullanilacak baski
ayagini ayarlamak icin, bellek dtiigmesinin
(1. seviye) Baski ayagi genisligi ve
Baski ayagi uzunlugunu degistirin.

— Bakiniz “I -2-15. Bellek diigmesi
verilerinin degistirilmesii” sayfa 77.

6 mm ya da daha buyuk ilmek genigliginde
ve 41 mm ya da daha fazla uzunlukta olan
5 tipini kullanirken, baski kolu ve besleme
plakasi gibi parcalarin degistiriimesi gerekir.
iki ya da daha fazla tipte parga tutucu
durdurucusu kullanildigr zaman, yardimci
masa panelinin B 2 yuksekligi besleme
plakasinin () yardimci masa paneliyle B @
temas etmeyecek sekildedir.

(1) Dikis cesidi secimi ekranindan secim

(2) TESCIL tusuyla secme
Bu dikis makinesi, istediginiz dikis ¢esidi numarasini TESCIL diigmesine tescil etmenize imkan tanir.
Dikis cesidi diigmeye kaydedildikten sonra, dikis ¢cesidini segmek icin bu diigmeye basmak yeterlidir.

— Bakiniz "I-2-11. DIKiS CESIDi TESCIL tusunun kullaniimasi", Sayfa 72.

®

- 58 -

Calisma panelini giris moduna getirin.

LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris
modundayken dikis ¢esidi degistirilebilir.
Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna ge¢gmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

Dikis cesidi secimi ekranini ¢agirin.
DIKiS CESIDi Numarasi tugsuna N@ @ basti-

ginizda, o an segcili olan dikis ¢cesidi numarasi B
yanip séner.

OGE SECME tusuna @ @ @ bastiginiz

zaman, tescilli dikis cesitleri sirayla ekranda go6-
riliir. Dikmek istediginiz dikis ¢esidi numarasini
secin.



( 2-3. Ust iplik gerginliginin degistiriimesi )

Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler dikis modunda da ayarlanabilecegi icin, deneme dikisi sirasinda Ust iplik ger-
ginligi degistirilebilir.

*

T
IR

[

|
LJ
)

]

(@ Paralel kisimda iplik gerginligi veri ayarlarini

cagirin.
PARALEL KISIMDA iPLIK GERGINLIGI tusuna

‘:'@\ ® , basinca, dikis verilerini diizenleme

ekrani A acllir.
Paralel kisimda iplik gerginligini degistirin.

VERi DEGISTIRME tusuna (+) (=) @, ba-

sinca, ayarlanmis olan B degeri artar ya da
azalir ve iplik gerginligi degistirilebilir. Asagidaki
sekilde, dikis bitimi ve ayarlanmis olan deger
arasindaki iliski gériilmektedir. Sekle bakarak
degeri ayarlayin.

Koéprii dikis kismi ayar verilerinde iplik ger-
ginligini ¢cagirin.

KOPRU DIKIiSINDE IPLIK GERGINLIGI tusu-
na @ ®, basinca, dikis verilerini dlizenleme

ekrani C acllir.
Képri dikis kisminda list iplik gerginliginin
degistirilmesi

VERi DEGISTIRME tusuna (+) (=) @, ba-

sinca, ayarlanmis olan D degeri artar ya da
azalir ve iplik gerginligi degistirilebilir. Asagidaki
tabloda, dikis bitimi ve ayarlanmis olan deger
arasindaki iliski g6ridlmektedir. Tabloya bakarak
degderi ayarlayin.

Paralel kisim ve képru dikis kismi digindaki gerginlikler icin bakiniz “ I -2-7. Dikis verilerinin degistiril-

mesi” sayfa 63 ve “I-2.15. Bellek diigmesi verilerinin degistirilmesi” sayfa 77.

Paralel kisim () ve képrii dikis 2 kismi icin gerginlik ayar degeri

Panel tizerindeki ayar degeri Radyal kusg6zu sekli
icin, képru dikis ger-
Baslangi A
© d%geﬁg @ ginligini 6nce yaklasik
; - o 120 olarak ayarlayin ve
Ters @ Paralel kisimdaki Baglik asagi Baglik ytkselir. . . .
igne gerginlik iner. 120 |Imeklef;n dengeli olma-
; =i - : Sini saglayin.
iimegi (@ Képrti dikis ger- iplik gerginligi 35 iplik gerginligi giay
ginligi azalr. artar.
Kamg | @ Paralel kisimdaki | iplik gerginligi 60 iplik gerginligi
ilmek gerginlik azalir. artar.
@ Képrti dikis ger- iplik gerginligi 60 iplik gerginligi
ginligi azalr artar.
Ters igne ilmegi ve Kamgi ilmek
Ters igne  Ters igne ilmegi
ilmegi Ust ipligin kumastan gegmesini saglamak icin daha fazla gerginlik uygulanir-
ken, her iki taraftan merkez ¢izgiye dogru ¢ekilen masura ipligiyle ters igne
Kamgi ilmek  ilmegi olusturulur.

I
IARRRRARRRRARRARRRAN

Kamci ilmek

Kamei ilmek Kamg ilmek, st ipli§i kumasin sadece Uistiinde ve masura ipligini altta tutan
zikzak seklinde olusur.
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(" 2-4. Yeniden dikis dikilmesi )

| EOG0 I

Hata Numarasi.

B

Resimli hata
imgesi

—C

) 121

[ <] =

® 9},; F1 || F2
| |

= B0 BRCH |
_ AC Series |[———

3

€
}

* Mevcut ilmek sayisi/toplam ilmek sayisi D kisminda
gosterilir.
* Mevcut dikis komutu E kisminda gésterilir

Komut cesitleri sunlardir:

Dikis komutu Atlama beslemesi
komutu
N :
=+ +
iplik kesici
komutu Bicak komutu
e N:

Dikis sirasinda DUR dliigmesine A basilinca dikis
makinesi dikigse ara verir ve durur. Bu durumda, dur-
durma digmesine basildigini haber vermek i¢in B
hata ekrani gértindmdt belirir.

[Dikisin belli bir noktasindan itibaren dikise de-
vam etmek i¢in]
Dikis hareketini durdurma konumu
Hata ekrani B acilir..
(1 Hata mesajini silin
Hata mesajini silmek i¢in SIFIRLAMA tusuna

// © basin.

Ardindan adim hareketi ekrani C agilr.
(2 Baski ayagini geri getirin.

GERI tusuna !; @ basinca, baski ayagi

ilmek ilmek geri déner.

ILERI tusuna !; @ basinca, baski ayagi

ilmek ilmek ilerler. Baski ayagini yeniden dikis
konumuna getirin.

(® Dikisi yeniden baslatin.
Dizle ya da elle kullanilan diigmeye (hangi dug-
me ilk calistirma diigmesi olarak ayarlanmigsa)
bastiginiz zaman, dikis makinesi tekrar dikmeye
baslar.

[En bastan tekrar dikmek icin]
Dikis hareketini durdurma hali
Hata ekrani B agcilir.
(1 Hata mesajini silin.
Hata mesajini kaldirmak icin SIFIRLAMA tusuna

// © basin.

Ardindan adim hareketi ekrani C agilir.
(2 Baski ayagini, dikilen (irtinii yerlestirme ko-
numuna geri getirin.

SIFIRLAMA tusuna // © tekrar basilinca,

baski ayagdi dikilen Urdinu yerlestirme konumuna
ddner.
(® Dikisi en bastan baslatin.
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(" 2-5. Dikis verilerinin degistirilmesi )

Bu dikis makinesinde, dikis sekillerinde optimum dikis elde etmek igin bir baglangi¢ degeri vardir (30 sekil).
— "IV. HER SEKIL iCIN BASLANGIC DEGERI VERILERiI TABLOSU" sayfa 98 bélimline bakiniz.
Yeni dikis verileri olustururken, dikis ¢esidi baslangi¢c degerlerini kopyalamak uygun olur.

=
L=y

A

) '@F'
..._ a=| 127

FE 1 n

al

o=

J23.
L

=

(19

P |
—

il
?

]

®

Calisma panelini giris moduna getirin.

LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris
modundayken dikis cesidi degistirilebilir.
Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna gecmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

Baslangic¢ degeri dikis ¢esidini cagirin.
DiKiS GESIDi Numarasi tuguna @ @ bas-
tiginizda, dikis cesidi secimi ekrani A izlenir.
Secilmis olan mevcut dikis ¢cesidi numarasi B

yanip séner. OGE SECME tusuna @ ® ®
basarak BASLANGIC DEGERI DIKiS CESIDini

@ secin.
Sekil secin.
SEKIL tusuna | . @, basinca sekil secme

ekrani C agilir. O an segili olan D sekli ekranda
yanip séner. VERI DEGISTIRME tusuyla @
(=) ®. dikmek igin sekii D segin. Makineyi

satin aldiginiz anda, 12 sekil arasindan se¢im

yapabilirsiniz. Ancak sekil segme seviyesini
(K04) arttirarak en ¢ok 30 sekil arasindan segim
yapmak mumkund(ir.

— Bakiniz “ I -2-15. Bellek diigmesi verilerinin
degistiriimesi” sayfa 77.

1

= =73

@ Deneme dikisi dikin.
Modu dikis modu olarak (LCD ekranin @ arka aydinlatmasi yesil) ayarlamak icin HAZIR tusuna (2)

basin. Bu durumda dikis dikmek mdmktindiir ve segilen sekil dikilebilir.
* Baslangi¢ degeri dikis cesidinde, sadece Ust iplik gerginligi verileri dlizenlenebilir. Ama sekli degistirirken
ya da dikis ¢esidini tekrar cagirirken baglangi¢ degerine déner. Bu konuda dikkatli olun.
(® Baslangic degeri dikis cesidini kopyalayin.
Yukaridaki adimda segcilen dikis ¢esidini normal bir dikis ¢cesidine kopyalayarak kullanin.
Kopyalama prosedlirti igin bakiniz " IL-2-10. istifleyicinin ¢calisma sayisinin se¢" sayfa 71.
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(" 2-6. Standart dikis sekii listesi

)

(1) Kare tip

(2) Yuvarlak tip

(3) Radyal kare tip

(5) Radyal dliz képru
dikis tipi

(6) Radyal konik képru
dikis tipi

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

~ME.

PANEL
GORUNUMU

(9) Kusgdzt duiz képrt
dikis tipi

(10) Kusgdzu konik
képru dikis tipi

GORUNUMU

% GORUNUMU

==
=
=
=
=

PANEL

(14) Yarim ay dliz képri
dikis tipi

(15) Yarim ay konik
kopru dikis tipi

(16) Kusgdzt yarimay
tipi

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

_PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

muni 4 -wric
. (21) Kare dliz képri | (22) Kare konik képru
(20) Kare yuvarlak tip diis tipi diis tipi

PANEL
GORUNUMU

PANEL
= GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

PANEL
GORUNUMU

=ML

— T =
(25)Yarim ay radyal tip | (26) Yarim ay yuvarlak (27) Koprii dikis (28) Kaprii dikis, sag- |(29) Kdprii dikis, soldan | (30) Képrii dikis, ortadan
tip dan kesim kesim kesim
PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL PANEL
GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU GORUNUMU
A A = = = =|=
by | el —Cf = =1 28 =g =1™a0
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( 2-7. Dikisg verilerinin degigtirilmesi)

(1) Uriinii satin aldiginizda makinede var olan baglangic dikis verileri
1 ile 10 arasindaki dikis ¢esitleri, Urlnu satin aldiginiz anda saklanmis durumdadir. Sadece kumag

kesim uzunluklari farkh olan kare tip dikisin baslangi¢ degerleri, dikis verilerinde girilmigtir.
— Bakiniz "V. HER SEKIL iCiN BASLANGIC DEGER VERILERI TABLOSU” sayfa 98.

o . Kumas kesme uzunlugu
Dikis ¢esidi numa- _
rasi 71 =
1 6.4mm (1/4”)
2 9.5mm (3/8”)
3 11.1mm (7116
4 12.7mm (1/27)
5 14.3mm (9/16”)
6 15.9mm (5/8”)
7 17.5mm (11/167)
8 19.1mm (3/4)
9 22.2mm (7/8)
10 25.4mm 1)
(2) Dikis verilerinin degistirilmesi
0 an seili olan Veri 6gesini (1 Calisma panelini giris moduna getirin.
dikis cesidi gbsteren imge LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris
modundayken dikig ¢esidi degistirilebilir.
) - I Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
| oldugu dikis modunda ise, giris moduna gecmek
SIAV| =
— | == icin HAZIR tusuna @ basin.
.| q1 ; |= 0 (@ Dikis verilerini diizenleme ekranini ¢agirin.
.l | : :l HE VERI tusuna N@Q @ bastiginiz zaman, segili
. E — l olan dikis ¢esidi numarasina ait dikis verilerini
diizenleme ekranina A gegilir.
(3® Degistirilecek dikis verisini secin.

©

B S

Veri 6gesi
numarasi

@ \Veriyi degistirin.

Hedeflenen veri 6§esini segmek icin OGE SEC-

ME tusuna @ @ @ basin.

Dikis ¢esidinden dolayi kullanilamayan ve kul-
lanim digi kalan veri égeleri atlanir ve ekranda
gérllmez. — Bakiniz "II-2-8. Dikis verilerini
diizenleyerek/dlizenlemeden ayarlama
yéntemi" sayfa 64.

Dikis verileri, degistirilebilir olan veri 6gelerinin degerlerinden olusur ve bunlar icin segilecek olan resimli

imgeler vardir. Degistirilecek olan veri 6gesinin degeri, gibi alfantimerik bir rakamla verilir. De-

gistirilecek olan 6genin degeri, VERI DEGISTIRME tusuna @ @ ® basip arttirarak ya da azaltarak

degigtirilebilir.
Degistirilecek olan veri 6gesinin resimli simgesi, igibi alfantimerik bir rakamla verilir. Ogeye ait

resimli simge, VERI DEGISTIRME tusu (+) (=) @ kullanilarak segilebilr..

— Dikis verilerinin detaylari igin bakiniz " I -2-9. Dikis verileri listesi” sayfa 65.

- 63 -



(

2-8. Dikis verilerini dlizenleyerek/diizenlemeden ayarlama yéntemi )

*

Bu makineyi satin aldiginizda, sik kullaniimayan dikis verisi 6gelerini diizenleyemeyecek sekilde
ayarlanmigtir. Verileri dikilen trlinlere daha uygun olarak belirlemek isterseniz, dikis verileri 6gesini
duizenleme yapilabilir konuma ayarlayip makineyi o sekilde kullanin.

Dikis verileri dlizenlenebilir/dlizenlenemez ayarinda, S52 sag paralel kisim gerginligi diizenlenemez
olarak ayarlanir, S51 sol paralel kisim gerginlik verileriyle dikis dikilir. S56 2. k6pru dikis gerginligi dlizen-
lenemez olarak ayarlanirsa, 1. képru dikis kisminin S55 verileriyle dikis dikilir.

Yukarida belirtilenlerin disindaki dikis 6geleri diizenleme yok seklinde ayarlanirsa, baglangi¢ degeri
verileri tercih edilir.

@» Modu giris modu olarak ayarlayin.
— LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu

—d mavi gésterdigi zaman, ayar yapmak mimkin-
— dir. Arka aydinlatma dikis modunu yesil géster-

digi zaman, giris moduna ge¢mek icin HAZIR

oomo ._.__0
| m}
' = . tusuna @ basin.

Cc
(Dlizenleme (@ Dikis verilerinde diizenleme var/yok arasinda

var) gecis ekranini acin.

VERI tusuna Ng/'-\Q| © yaklasik li¢ saniye basin-

ca, verilerde dlizenleme var/yok arasinda gegis
ekrani Aya da B acillir.

C
N\
=
<]

! (3 Degistirmek istediginiz dikis verilerini se¢in.

OGE SECME tusuna @ @ @, basip, degis-

' —Q tirmek istediginiz dikis veri 6gesini C segin.
__C @ Bu durumda, sadece degistirilebilir olan 6ge
(Diizenleme segilebilir.
yokt)

VER| DEGISTIRME tusuna (+) (—) @, basin-
ca, dikig verilerinin resim simgesi gortindmdu C,
negatif/pozitif olarak tekrarlanir.

Pozitif ekran gérindmda: Duzenleme var
Negatif ekran gérliniimu: Diizenleme yok
Coklu dikis veri 6gelerini degistirmek icin 3
adimina déndilr.

® Ayarlanmis olan verileri kaydedin.

HAZIR tusuna @, basinca, degistiriimekte

olan veriler kaydedilebilir. Ekran gérindmd, iki
saniye sonra 6nceki haline déner.

SIFIRLAMA tusuna /4 © , basinca veriler

kaydedilmeden énceki ekrana déndiltir.
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(" 2-9. Dikis verileri listesi )

Y¢ Dikis verileri, 1 ile 99 arasindaki 99 dikis gesidi igin girilebilen verilerdir ve her bir dikis ¢esidi igin veri girisi
yaplilabilir. Dikis makinesini satin aldiginizda “Dilizenleme var/yok” ile ayarlanmasi gereken veriler, segile-
meyecek sekilde hazirlanmistir. Kullanim i¢in gerekiyorsa, bu fonksiyonu “Duizenleme var” olarak degisti-
rin. — Bakiniz “II-2-8. Dikis verilerini diizenleyerek/dlizenlemeden ayarlama yéntemi" sayfa 64.

Nu-
mara

Oge

Ayar araligi

Diizenleme
birimi

Hatirlatmalar

So1

Dikis sekli
Bu 6ge, dikis makinesinde bulunan 30 farkli ¢esitteki dikis sekli
arasindan bir sekil seger.

Bakiniz “ II -2-6. Standart dikis sekli
listesi” sayfa 62.

==

an

*  Makineyi satin aldiginiz haliyle, sadece 12 gesit standart
dikis sekli secilebilir. Sekil gesitlerini arttirirken, bellek duig-
mesi verilerinin K04 Dikis sekli se¢im seviyesini ayarlayin.
— Bakiniz “ I -2-16. Bellek diigmesi veri listesi” sayfa 78.

1-30

1

S02

Kumas kesme uzunlugu

Bu 6de, kumas kesme bicagdiyla kesilen kumas uzun-
lugunu belirler. Ancak képru dikis sekli s6z konusuysa
(S01’de 27, 28, 29 ve 30 numaralar) dikis uzunlugu
belirlenir.Bellek diigmesi verilerinde U19 Kumas
kesme bigcaginin ¢oklu hareket fonksiyonu etkin
hale getirilince, U18 Kumas kesme bicagi buytiklu-
gli 6gesinde belirtilen buytikllkteki bigak birden fazla
hareket eder ve dikilen rtin kesilir.

— Bakiniz “I[-2-16. Bellek diigmesi veri listesi” sayfa 78.

]

3.0-120.0

0.1mm

S03

Sag bicak yeri genisligi
Bu 6ge, kumas kesme bicagiyla sag paralel kisim

arasindaki boslugu belirler.

-2.00-2.00

0.05mm

S04

Sol bicak yeri genisligi
Bu 6ge, kumas kesme bigcagiyla sol paralel kisim

CU
LI | +

arasindaki boslugu belirler.

+

-2.00-2.00

0.05mm

S05

ilik sol yan dikis genisligi
Bu 6ge, sol paralel kismin ilik yan dikis genisli- =
gini belirler. LT'

0.10-5.00

0.05mm

S06

Sag ve sol sekillerin orani -
Bu 6ge, bicak konumunu merkeze alarak sag = B

taraftaki sekli blyttme/kugultme oranini belir- :_J:L
ler.

50 - 150

1%

S07

Paralel kisimdaki adim
Bu 6ge, sag ve sol paralel kisimlarda dikis adimini
belirler.

0.200 - 2.500

0.025mm

S08

koprii dikis uzunlugu
Bu ége, 6n tarafta kopru dikis uzunlugunu belirler.

Kare tipin _ Diiz kdprii Koninin
alt kismi dikisin alt § alt kismi
kismi

0.2-5.0

0.1mm

S09

koprii dikis uzunlugu
Bu 6ge, arka tarafta képri dikis uzunlugunu belirler.

Kare

tipin Gst
kismi

0.2-5.0

0.1mm

*1: Sekle bagl olarak izlenir.

*2: Diizenleme var seklinde ayarlandigi zaman izlenir. Bakiniz “ I -2-8. Dikis verilerini dliizenleyerek/
diizenlemeden ayarlama yéntemi" sayfa 64.

* 3 : Bu fonksiyon secildigi zaman ekranda izlenir.
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Dlizenleme

mara Oge Ayar araligi birimi Hatirlatmalar
S10 Sag koprii dikis genisliginin telafisi —-1.00-1.00 0.05mm -
Bu 6ge, képri dikis kisminin dis sag seklini ilik yan Jﬁ
dikis kismina gére ayarlar. ==
Kare Kare tipin Diiz képrii -
tipin ist % alt kismi % dikisin alt %%
kismi kismi
S Sol kdprii dikis genisliginin telafisi -1.00-1.00 0.05mm -
Bu 6ge, képru dikis kisminin dis sol seklini ilik yan = + —
dikis kismina gére ayarlar. EIE
Kare Kare tipin Diiz képrii -
tipin tst % alt kismi % dikigin alt %%
kismi kismi
S12 | Konik sol kdprii dikis telafisi S = 0.00-3.00 0.05mm *
Bu 6ge, konik képru dikis seklinin képru dikis kismini =
olusturmak igin uzunlugu belirler. _J ey
S13 Konik sag képrii dikis telafisi = E 0.00 - 3.00 0.05mm *1
Bu 6ge, konik kdpru dikis seklinin képri dikis kismini ===y
olusturmak i¢in uzunlugu belirler. Y| L
S14 | Kusgézii seklinin uzunlugu ‘S',IJZ__I 1.0-10.0 0.1mm *
Bu 6ge, kusgdzi merkezinden itibaren kusgozi sek- = =
linin st kisminin uzunlugunu belirler. ==
S15 | Kusgézii seklinde ilmek sayisi T e 1-8 1 *1
Bu 6ge, kusgdzu sekline ait tst 90° igindeki ilmek L
sayisini belirler. g :;_'
S16 | Kusgozii genisligi 1.0-10.0 0.1mm *1
Bu 6ge, kusgéziiniin i¢c kismindaki caprazlama boyu- ,‘E “J 5
tu belirler. ignenin gergek giris noktasi, S04 Sol bigak —'m= ==
. TRV N L
yeri genigliginin eklendigi boyuttur. —_ —
S17 | Kusg6zii uzunlugu &lf. 1.0-10.0 0.1mm *1
Bu 6ge, kusgéziintn i¢ kismindaki uzunlamasina -
boyutu belirler. E E
S18 | Yuvarlak tip seklinin uzunlugu 1.0-5.0 0.1mm "1
Bu 6ge, yuvarlak tip seklinin merkezinden itibaren 4'{:;
tist kismin uzunlugunu belirler. § §
Yuvarlak - Radyal Yarim ay =, - -
tipin tist % tipin st % tipin dst
kismi E%g kismi kismi S
== = = =
Yuvarlak s== Radyal Y:
ipinalt SO0 tipin al %% tipin it gg
kismi r‘jg kismi kismi =
=
S19 | Radyal seklindeki ilmek sayisi ‘.:'1 e 1-8 1 *1
Bu 6de, radyal sekline ait tist 90° icindeki ilmek sayi- i
sini belirler. I
S20 | Radyal seklin giiclendirilmesi - - *1, *2
Bu 6ge, radyal sekilde guiglendirme dikisi var/yok segenegini belir-
ler.
|
ol 2l
E E : Var E E : Yok
S21 Képrii dikis kismindaki adim —a= 0.200 - 2.500 0.025mm -
Bu 6ge, kopru dikis kisminda dikis adimini belirler. = gi
=75
Kare Yi lak o Y =
o Pt R
kismi kismi :%i. = kismi E;%%% Diiz képrii Konik

dikigin alt képriiniin alt
kismi kismi

Kare Yuvarlak ___. Yarim ay

tipin alt tipin alt %% tipin alt ; =

Kkismi kismi % kismi =
=
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Nu- L 5 Dlizenleme
Oge Ayar araligi . Hatirlatmalar
mara birimi
S22 1. bosluk 0.0-4.0 0.1mm -
Bu 6ge, 1. képru dikisi ile bigak yeri arasindaki bog- =g=
lugu belirler. Bu ége bittin sekiller icin gecerlidir. EIE
S23 | 2. bosluk 0.0-4.0 0.1mm -
Bu 6ge, 2. kopru dikisi ile bigak yeri arasindaki boslu-
gu belirler. Bu 6ge buittin sekiller icin gegerlidir.
S31 Tek/cift dikis - - -
Bu 6ge, tek ve cift dikis arasinda seg¢im yapar.
S w1 : Tekdikis S w9 :Ciftdikis
S32 | Capraz cift dikis secimi - - *3
Bu &ge, cift dikis olarak ayar yapilirken, paralel kisimdaki igne
giris yerinde (st Uste dikis ve ¢capraz dikis arasinda se¢im yapar.
= : Cift dikis = : Capraz dikis
H AAA = KOO
S33 | Cift dikis genisliginin telafisi 0.0-2.0 0.1mm *3
Bu &ge, cift dikise ayarlanmig olmasi halinde, 1. tu-
run ilik yan dikis genisligini daraltma miktarini belirler.
S34 | Teyel sayisi 0-9 1 kez -
Bu 6ge teyel sayisini belirler.
i i
@ | : Teyel yok I % : Teyel var
Y- l--al (Adet ayan)
S35 | Teyel adimi p—_— 1.0-5.0 0.1mm *3
Bu ége, teyel yapilirken adimi belirler.
1
LT 1]
S36 | Teyel yuvarlanma uzunlugu —— 2.0-20.0 0.1mm *3
Bu &ge, teyel yapilirken ust ipligin yuvarlanma uzun- I
lugunu belirler. :?_,
S37 | Teyel yuvarlanma adimi —— 0.2-5.0 0.1mm *3
Bu 6ge, teyel yapilirken Ust ipligin yuvarlanma adimi- I I
. I
ni belirler. %__!
S38 | Teyel yuvarlanma genisligi —— 0.0-4.0 0.1mm *3
Bu 6ge, teyel yapilirken ust ipligin yuvarlanma genis- I I
[T . 1 |
ligini belirler. '”?E:-'
S39 | Tekelde igne giris yerinin uzunlamasina telafisi — 0.0-25 0.1mm *2,*3
Bu &ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris yeri- i_II
ni ileri geri kaydirma miktarini belirler. :I
L
S40 | Tekelde igne giris yerinin caprazlama telafisi R 0.0-1.0 0.1mm *3
Bu 6ge, iki turdan fazla teyel yaparken igne giris yeri- "qi"'
ni saga ya da sola kaydirma miktarini belirler. i
L
S41 | Tekelde sol taraf konumunun telafisi r— -20-20 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, teyel referans konumunu ilik sol yan dikis .-_q'
merkezinden sola ya da saga kaydirma miktarini
belirler. —
S42 | Teyelde sag taraf konumunun telafisi - -20-20 0.1mm *2,*3

Bu &ge, teyel referans konumunu ilik sag yan dikisi-
nin merkezinden sola ya da saga kaydirma miktarini
belirler.
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Nu- Oge Ayar araligi Duzenleme Hatirlatmalar

mara 9 y g birimi

S44 | Teyel hizi ayari P 400 — 4200 100sti/min *3
Bu 6ge teyel hizini belirler. r.r l;:I

S45 | Birlikte dikis fonksiyonu - - -
Bu 6ge, ilk kez birlikte dikis yaparken bu fonksiyonu secer.

= : Birlikte dikis yok _-==l== : Birlikte dikis
= E = = var

“Birlikte dikis var” secildiginde :
Dikis, birlikte dikis — teyel — normal dikis sirasiyla dikilir.

S46 | Birlikte dikis genisligi — 1.0-10.0 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, birlikte dikis dikilirken dikis genigligini ==
belirler.

S47 Birlikte dikis adimi 0.2-5.0 0.1mm *2,*3
Bu 6ge, birlikte dikis dikilirken dikis adimini ==
belirler. =¥

S51 Sol paralel kisimdaki gerginlik == 0-200 1 -
Bu 6ge, sol paralel kisimdaki Gst iplik gergin- £ =
ligini belirler. A

S52 | Sag paralel kisimdaki gerginlik o= 0-200 1 *2
Bu &ge, sag paralel kisimdaki Gst iplik gergin- = =
ligini belirler. —

S53 | Sol paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste — 0-200 1 *2,*3
1. tur) £=
Bu ége, cift dikis sirasinda 1. turda sol paralel —
kisimdaki st iplik gerginligini belirler.

854 | Sag paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikis- — 0-200 1 *2,*3
te 1. tur) =3
Bu 6ge, cift dikis sirasinda 1. turda sag paralel —
kisimdaki st iplik gerginligini belirler.

S55 | képrii dikis kismindaki gerginlik — 0-200 1 -
Bu 6de 1. képrui kismindaki st iplik gerginligini ==
belirler. —

S56 | képru dikis kismindaki gerginlik — 0-200 1 *2
Bu égde 2. kdpru kismindaki st iplik gerginligini ==
belirler. —_

S57 | Dikis baslangicinda st iplik gerginliginin = — 0-200 1 -
belirlenmesi ==
Bu 6ge, dikis baslangicinda diglm ilmekteki iplik
gerginligini belirler.

S58 | Teyelde Ust iplik gerginliginin belirlenmesi  s==x 0-200 1 *3
Bu 6ge, teyelde (st iplik gerginligini belirler. i

S59 | képrii dikisi baslangicinda ACT zamanla- _— -5t05 1 ilmek *2

ma ayari
Bu 6ge, 1. képru dikis kismindaki st iplik gerginligi
ciktisi basglangi¢ zamanlamasini belirler

[
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Nu- Oge Ayar aralig Duzenleme Hatirlatmalar
mara 9 y g birimi
S60 | ilik sag yan dikis baslangicinda ACT za- — -5-5 1 ilmek *2
manlamasi ayari ==
Bu 6ge, ilik sad yan dikis kismindaki Ust iplik ger- ==
ginligi ciktisi baslangic zamanlamasini belirler.
S61 koprii dikis baslangicinda ACT zamanlama -— -5-5 1 ilmek *2
ayari ==
Bu 6ge, 2. koprii dikis kismindaki tst iplik gerginligi
¢iktisi baglangic zamanlamasini belirler.
S62 | Dikis baslangicinda diigim dikisteki ilmek — — 0-8 1 ilmek -
sayisl. == q
Bu &ge, dikis baslangicinda duguim dikisin ilmek i1_2_3__
sayisini belirler.
S63 | Dikis baslangicinda diigiim dikisteki dikis —_ — 0.00-0.70 0.05mm *2
adimu. L: =
Bu 6de, dikis baslangicinda dtgtim dikisin dikis —
adimini belirler.
S64 | Dikis baslangicinda diigiim dikis genisligi - = 0.0-3.0 0.1mm -
Bu 6ge, dikis baslangicinda digim dikis genisligini - —
belirler. ﬁ:
S65 | Dikis baslangicinda diigiim dikisin uzunla- — — 0.0-5.0 0.1mm *2
masina telafisi. - =
Bu 6ge, dikis baslangicinda dugtm dikisin baglama ~ £E—
konumunu uzunlamasina yénde belirler.
S66 | Dikis baslangicinda diigliim dikisin capraz- .- — 0.0-2.0 0.1mm *2
lama telafisi. - =
Bu 6ge, dikis baslangicinda diglm dikisin bagslama -:Fl:H-&
konumunu ¢aprazlama y6nde belirler.
S67 | Dikis sonunda diigiim dikis genisligi —m= 0.1-1.5 0.1mm -
Bu &ge, dikis sonunda diiglm dikis genigligini belir- - -
ler. T —
S68 | Dikis sonunda diigiim dikisteki ilmek sayi- =i= 0-8 1 -
st =
Bu 6ge, dikis sonunda dugtim dikigin ilmek sayisini XrER
belirler.
S69 | Dikis sonunda diigiim dikisin uzunlamasi- == 0.0-5.0 0.1mm *2
na telafisi =I=
Bu 6ge, dikis sonunda digtim dikisin baglama i-_?:
konumunu uzunlamasina yénde belirler.
S70 | Dikis sonunda diigiim dikisin caprazlama = 0.0-2.0 0.1mm *2
telafisi :i:l=
Bu 6ge, dikis sonunda digiim dikisin baglama konu- _h?:
munu ¢aprazlama yénde belirler. W
S81 Bicak hareketi - - -
Bu 6ge, normal kumas kesme bicaginda “Hareket
var/yok” secenekleri arasinda secim yapar.
* : Normal bigak * : Normal bigak
hareketi KAPALI hareketi ACIK
S83 | Cift dikisin 1. turunda bicak hareketi - - *2,*3

Bu 6ge, cift dikis dikilirken 1. turda kumas kesme bigaginda
“Hareket var/yok” secenekleri arasinda sec¢im yapar.

J:IE :

Normal bicak
hareketi ACIK

'E_E‘ : Normal bigcak
wgn hareketi KAPALI
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Nu- Oge Ayar araligi Dﬂzgr.ﬂe.me Hatirlatmalar
mara birimi
S84 Maksimum hiz siniri 400 - 4200 100sti/min -
Bu &ge, dikis makinesinin maksimum hiz sinirini
belirler. Veri dliizenlemenin maksimum degeri,
bellek diigmesi verilerinin KO7 Maksimum hiz siniri {:I
devir sayisina esittir.
— Bakiniz “II-2-16. “ II-2-16. Bellek diigmesi veri listesi” sayfa 78.
S86 | Gidis adimi 0.200 - 2.500 0.025mm -
Bu 6ge, képri dikis seklinin gidis tarafindaki dikis E:t
adimini belirler (S01°de 27, 28, 29 ve 30 numarali TE
sekiller). -
S87 Gidis genisligi H—H 0.1-3.0 0.05mm -
Bu ége, képru dikis seklinin giden taraftaki genis- —
ligini belirler (S01°de 27, 28, 29 ve 30 numarali 1‘5
sekiller). —
S88 Gelis adimi — 0.200 — 2.500 0.025mm -
Bu 6ge, kopri dikis seklinin gelis tarafindaki dikis *E
adimini belirler (S01’de 27, 28, 29 ve 30 numaral E
sekiller).
S89 | Gelis genisligi H— 0.1-3.0 0.05mm -
Bu 6ge, képrt dikis seklinin gelis tarafindaki ge- —
nigligini belirler (S01°de 27, 28, 29 ve 30 numarali *E
I

sekiller).
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(2-1 0. istifleyicinin caligma sayisinin sec )

Tescilli dikis ¢cesidi numarasindaki verileri, kullaniimayan bir dikis ¢cesidi numarasina kopyalamak muim-
kiindur. Bir dikis ¢esidini lizerine yazarak kopyalamaya izin veriimemektedir. Dolayisiyla kullaniimayan
dikis cesidini 6nce silmek ve tescilli dikis ¢cesidi numarasini tizerine yazdirmak gereklidir.

5

(1 Caligma panelini giris moduna getirin.
T B _ LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris

cz_:» modundayken dikis cesidi degistirilebilir.
H‘ M u =0 Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna gecmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

(@ Kopyalanacak kaynak dikis cesidi numara-
sini secin.
Kopyalanacak kaynagin dikis ¢esidi numarasini,

dikis ¢esidi secme ekraninda secin.
N§> N m vs —® — Bakiniz " II-2-2. Dikis cesidi secimi" say-
fa 58.

Dikis ¢esidi verilerini yeni programlamak istiyor-
:‘(;‘i’npzz;anzi ﬁgggfa;?l'g; ;:;idi S.ar.NZ, b§§!ang|g degeri dikis cesidini Xeni bir
dikis cesidi numarasi (B) dikis cesidine kopyalamak kolaylik saglar.
numarasi — Bakiniz " II -2-5. Dikis verilerinin
degistirilmesi" sayfa 61.
(3 Kopyalama ekranini ¢gagirin.

— — ~ 0. o
m p1 | p2 ":- KOPYALA tusuna N:>> @ basildigi zaman,
®»—e . - kopyalama ekrani A izlenir.
N2>> !_L F1 ||| F2 % @ Kopyalama icin hedef dikis cesidi numarasi
secin.
- -
.:cli:e(s. e $ Kullaniimayan dikis ¢esidi numarasi yanip

sOner. Kaynak veriyi kopyalamak istediginiz
hedef dikis cesidi numarasini segmek icin VERI

DEGISTIRME tusuna (+) (=) @ basin.
Dikis cesidini silmek isterseniz ¢ép kutusunu

segin.

(® Kopyalamaya baslayin.

HAZIR tusuna @ bastiginiz zaman kopya-

lama islemi baslar. iki saniye sonra, kopyalama
yoluyla olusturulan dikis ¢esidi numarasi segil-
mis olarak giris ekranina déndlir.

SIFIRLAMA tusuna // @ basarsaniz, veri

kopyalama yapilmadan 6nceki ekrana déndlr.

* Cevrim verileri ve siirekli dikis verileri de
ayni sekilde kopyalanabilir.
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( 2-11. DIiKiS CESIDi TESCIL tusunun kullaniimasi )

DIKiS CESIDI TESCIL tusuna sik kullanilan dikis cesidi numarasi tescil etmeniz énerilir. Dikis cesidi tescil
edildikten sonra, tescil edilen dikis gesidini sadece giris modundayken DIiKiS CESIDIi TESCIL tusuna ba-
sarak secebilirsiniz.

(1) Tescil prosediirti

JLIKE
_ AC Series

IEHE
\zﬂ
®
Eii

~
g s

(ol
oIz

(2) Uriinii satin aldiginiz andaki tescil durumu

TESCIL tusu Tescilli dikis ¢esidi numarasi
P1 Dikis cesidi numarasi 1
P2 Dikis ¢cesidi numarasi 2
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Calisma panelini giris moduna getirin.

LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris
modundayken dikis ¢esidi degistirilebilir.
Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna gegmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

Dikis cesidi tescil ekranini cagirin.

Dikis cesidi numarasini kaydetmek istediginiz
tusa (P1 ile P3 arasinda bir tus) - |52—|

@ 3 saniye basinca dikis cesidi tescil ekrani A
gorundar.

Dikis cesidi numarasi secin.

O an kullanim i¢in musait olan dikis cesidi
numaras! B yanip séner. OGE SECME tusuna
@ @) © vasarak, DIKiS GESIDI TESCIL tu-
suna tescil etmek istediginiz dikis ¢esidi numa-

rasini segin.

Cop kutusunu secerseniz tescil islemi sifirla-
nabilir.

Tescil islemini baslatin.,

HAZIR tusuna @ bastiginiz zaman tescil

islemi baglar. Ekran, iki saniye sonra giris ekrani
haline déner.

SIFIRLAMA tusuna /4 @ basarsaniz, dikis

cesidi tescil islemi yapilmaz ve énceki ekrana
déndildr.



(2—1 2. PARAMETRE TESCIL tusunun kullaniimasi )

PARAMETRE TESCIL tusuna sik kullanilan bir parametre tescil etmeniz énerilir.

Parametre tescil edildikten sonra, tescil edilen parametreyi sadece giris modundayken PARAMETRE
TESCIL tusuna basarak secebilirsiniz. Sadece parametre degil, ayni zamanda parametre numarasi da
PARAMETRE TESCIL tusuna tescil edilebilir. Yani bu tus da, " II-2-11. DiKi$ CESIDi TESCIL tusunun
kullaniimasi" sayfa 72 bélimt inde tarif edilen sekilde kullanilabilir.

(1) Tescil prosediirti

(1 Calisma panelini giris moduna getirin.
LCD ekrani @ arka 1siginin mavi oldugu giris
modundayken dikis ¢esidi degistirilebilir.
Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna ge¢gmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

(@ Parametre tescil ekranini ¢cagirin.
Parametre tescil etmek istediginiz tusa (F1 ile

— 1 = | . .
N§>|N€Q VS F6 arasinda bir tug) F1|/- F2 |] @ (¢ saniye

basinca, parametre tescil ekrani A gérunur.

L

(3 Parametreyi segin.
PARAMETRE TESCIL tusuna kaydedilebilecek olan B égesi yanip séner. OGE SECME tusuna @ @ (10)
basarak, PARAMETRE TESCIL tusuna tescil etmek istediginiz 6geyi segin.

Tescil edilebilen 6geler arasinda dikis verileri, bellek diigmelerinin (1. seviye) parametreleri ve dikis cesidi
numaralari vardir.

Co6p kutusunu secerseniz tescil islemi sifirlanabilir.

@ Tescil islemini baslatin.

HAZIR tusuna @ bastiginiz zaman tescil iglemi baglar. Ekran, iki saniye sonra giris ekrani haline déner.

SIFIRLAMA tusuna // © basarsaniz, dikis ¢esidi tescil islemi yapilmaz ve énceki ekrana dondiltir.

(2) Uriinii satin aldiginiz andaki kayit durumu

Saklama Sakli parametre
tusu
F1 Tek/cift dikis arasinda gegis §=>-<1
F2 Teyel (kapali/adet) -
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(‘2-13. Siirekli dikis dikme )

Bu dikis makinesi, baski ayagini kaldirmadan birden fazla dikis ¢esidini stirekli dikecek sekilde stirekli
dikis dikebilir. Bir cevrimde en cok 6 sekle kadar otomatik dikis miimkiindur.Ayrica en ¢ok 20 veri
kaydedilebilir. intiyaci karsilamak icin verileri kopyalayarak kullanin.]

— Bakiniz “ IL-2-10. istifleyicinin calisma sayisinin se¢” sayfa 71.

* Satin aldiginiz iiriinde, ayar kosullarina bagh olarak bazi parcalari degistirmek gereklidir.

(1) Surekli dikis verilerinin secilmesi

R — @ Modu giris modu olarak ayarlayin.

E‘ M u E LCD ekranin @ arka aydinlatmasi girig modunu

mavi gésterdigi zaman, surekli dikis verilerini
secmek mumkunddr. Arka aydinlatma dikis
modunu yesil gésterdigi zaman, giris moduna

| | 0D +0D» 0

m 300 ecmek igin HAZIR tu una. basin.
o— g > gegmek i suna (O @
(@ Dikis cesidi segcme ekranini ¢cagirin.

DIKi$ CESIDI NUMARASI tusuna Mo @,
Vel basildigi zaman, dikis ¢esidi secimi ekrani A agilir.

O an secili olan dikis ¢esidi numarasi B yanip
0 séner.

077 0ooo=00 =00

(® Siirekli dikisi se¢in.
OGE SECME tusuna @ @ @, basildigi zaman, sakli olan dikis gesitlerinin sirayla degistigi gérdilir.
En son saklanan dikis ¢esidi numarasinin ardindan saklanan ¢cevrim veri numarasi ve surekli dikis veri
numarasi ekranda izlenir. Dikmek istediginiz strekli dikis veri numarasini burada segin.

@ Dikis dikin.
Stirekli dikis verileri seciliyken HAZIR tusuna @ basinca, LCD ekranin @ arka aydinlatmasi yesil
yanar ve dikis dikmek artik miimkuinddr. Urlini satin aldi§iniz sirada, sadece 1 numarali stirekli dikis
verisi saklanmistir. Ancak dikis cesidi hentz girilmedigi icin dikis dikilebilir konumuna gelmek muimkin
degildir. Dikis cesidi girisini, bir sonraki sayfada verilen “II -2-13.(2) Siirekli dikis verilerini diizenleme

yéntemi” sayfa 75 uyarinca yapin.
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(2) Sirekli dikis verilerini diizenleme yéntemi

@® Modu giris modu olarak ayarlayin.
LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gdésterdigi zaman, surekli dikis verilerini
secmek mumkunddr. Arka aydinlatma dikis
modunu yesil gésterdigi zaman, giris moduna

gecmek icin HAZIR tusuna @ basin.

(@ Diizenlemek lizere siirekli dikis veri numarasini
segin.
Dikis cesidi secme ekranini A agmak igin DIKIS

CESIDi Numarasi tusuna N§-> @ basin, 0 an

secili olan ve dikis ¢esidi numarasi B yanip séner.

OGE SECME tusuna @ @ @ , basildigi

zaman, sakl olan dikis gesitlerinin sirayla degistigi
gérdldr. Son dikis ¢esidi numarasinin ardindan
kaydedilen gevrim veri numarasi ve strekli dikis
veri numaras! ekranda izlenir. Dikmek istediginiz
stirekli dikis numarasini burada segin.

(® Sirekli dikis verilerini diizenleme konumuna getirin.
VERI TUSUNA NQQ @ , basinca, surekli dikis verilerini diizenleme ekrani C agilir. Dikilen dikis cesidi
numarasi D énce yanip séner. Bu konumdayken verilerde dlizenleme yapmak mimkuindir.

@ Duzenleme noktasini secin.
OGE SECME tusuna @ @ @, basinca, diizenleme noktas "dikis cesidi numarasi — atlama bes-
lemesi miktari — dikis ¢esidi numarasi — atlama beslemesi miktari" sirasiyla ilerler ve yanip séner.

Dtizenleme noktasini son veriye kaydirirken, ek resimli gésterim imgesi 'EIEg ekranda goérdildr.
® Secilen diizenleme noktasinin verilerini degistirin.

VERI DEGISTIRME tusuna @ @ @, basinca, diizenleme noktasindaki veriler degistirilebilir.

Duizenleme noktasi dikis ¢esidi numarasindayken:
Sakli dikis ¢esidi numarasi izlenir ve segmek mumkdnddir.
Duizenleme noktas! atlama beslemesindeyken:

Sayisal degeri +120 mm araliginda dizenlemek mumktnddr. SIFIRLAMA tusuna // © basinca, di-

zenleme noktasindaki dikis ¢esidi verileri de silinebilir.
Verileri dlizenlemek icin @) ve & adimlarini tekrarlayin.

* Yukaridaki adimlarla giris tamamlanir. Ancak siirekli dikis icin, bitiin verileri baski ayaginin bii-
ytikliik araliginda kalacak sekilde girin. Veriler araligin digina ¢ikarsa hata mesaiji gériiltir. Baski
ayag buyukliiginii dogru girmis oldugunuzu kontrol edin.

— Bakiniz “II -2-1. Baski ayagi tipinin girilmesi” sayfa 57.
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(2-1 4. Bicagin coklu hareketlerini ayarlama islemi )

Bu dikis makinesi, bicagi otomatik olarak defalarca harekete gecirebilir ve takili bigak boyutu calisma
panelinde belirtilerek bigaktan daha buytk ilik dikebilir. Cesitli dikis sekillerini dikerken, bu fonksiyonu

ayarlayip bicagi degistirmeden kullanin.

L
L]

0— o NIEN

ol

Dikis verileri

S02 Kumas kesme uzunlugu

1. kez

2. kez
T _3.kez

Bellek diigmesi veri

listesi (1. seviye)
Kumas kesme bicagi

blyuklagu
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Modu giris modu olarak ayarlayin.

LCD ekranin @ arka aydinlatmasi giris modunu
mavi gésterdigi zaman, bellek digmesi verilerini
diizenlemek mimkdndir. Arka aydinlatma dikis
modunu yesil gésterdigi zaman, giris moduna

gecmek icin HAZIR tusuna @ basin.

Kumas kesme big¢aginin biiytiklligunii girin
Bellek diigmesi verilerini (1. seviye) diizenleme

ekrani A’yi agmak icin MOD tusuna @ O basin.

Kumas kesme bigagi B blyukligunu @ @
@ cagirmak icin OGE SECME tusuna
basin. Ardindan bagl bigagin C biiydkltigtini VERI

DEGISTIRME tusuyla (+) (=) @. belirleyin. =>
Ayrintilar igin bakiniz “I-2-16. Bellek diigmesi
veri listesi” sayfa 78.

Kumas kesme bicagi coklu hareket fonksi-
yonunu etkin hale getirin.

Ardindan, kumas kesme bi¢agi D’nin ¢oklu

hareketlerinin @ @ @ fonksiyonunu
cagirmak icin OGE SECME tusuna
basin. Sonra VERI DEGISTIRME tusuna @

@ ® . basarak kumas kesme bigaginin

coklu hareket fonksiyonunu etkin hale getirin.
Ayrintilar icin bakiniz “I-2-16. Bellek diigmesi
veri listesi” sayfa 78.

Dikis dikin

HAZIR tusuna @, basin, LCD ekranin @

arka aydinlatmasi yesile déner. Bu durumda
dikis dikmek mimkundur. Bu anda, S02 Kumas
kesme uzunlugu, U18 Kumas kesme bigaginin
yukarida belirtilen uzunlugundan daha buytk bir
boya ayarlanir, bicagin ¢coklu hareketi dikis icin
otomatik gergeklesir.

ilik boyutunun takili bigaktan kiigtik olmasi
istenirse 489 numalari hata mesaji gérdilir.



("2-15. Bellek diigmesi verilerinin degistirilmesi )

1. seviye

!

m

=
=

' 1 —.—D

o Bl

&

-
R

@3..

2. seviye

@3..

®
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Calisma panelini giris moduna getirin.

LCD ekrani @ arka 1giginin mavi oldugu giris
modundayken dikis cesidi degistirilebilir.
Calisma paneli eger arka aydinlatmanin yesil
oldugu dikis modunda ise, giris moduna ge¢gmek

icin HAZIR tusuna @ basin.

Bellek diigmesi verilerini diizenleme ekrani-
ni cagirin.

MOD tusuna @ @ basinca, bellek digmesi

verileri (1. seviye) diizenleme ekranina A gegilir.
Tusu 3 saniye ya da daha uzun sure basil tu-
tunca, bellek digmesi verileri (2. seviye) dlizen-
leme ekran gértintimtine B gegilir.

Degistirilecek bellek diigmesi verilerini secin.
Degistirmek istediginiz veri 6gesini segcmek igin
OGE SECME tusuna ® @ @ basin.

Veriyi degistirin.

Bellek dtigmesi verileri, degistirilecek olan veri
6gelerinin degerlerinden ve secilecek olan re-
simli simgelerden olusur.

Sayisal degeri degistirmek icin veri 6gesine

gibi C numaralari eklenmistir. Ayar
degeri VERI DEGISTIRME tusuyla (+) (—) @

degder arttirilarak ya da azaltilarak D degistirile-
bilir.

Degistirilecek olan veri 6gesinin resimli simge-
si, E gibi alfantimerik bir rakamla verilir.
Ogeye F ait resimli simge, VERI DEGISTIRME

tusu @ @ @ kullanilarak segilebilir.

— Bellek diigmesi verileri igin bakiniz “ I -2-16.

Bellek diigmesi veri listesi” sayfa 78.



(‘2-t6.

Bellek diigmesi veri listesi )

(1) 1. Seviye

Y¢ Bellek duigmesi verileri (1. Seviye), dikis makinelerinin paylastigi ¢calisma verileridir. Bu veriler ttim di-
kis cesitlerinde ortaktir.

Numara Oge Ayar araligi | Diizenleme birimi Baglénqlg
degeri
uo1 Baski ayag kaldiricinin en tlist konumu l'___{ 0-17.0 0.1mm 14.0mm
Pedal ¢alistirmada en ust konum ytiksekligi MAX
belirlenir.
U02 | Baski ayagi kaldiricinin ara konumu E_i 0-14.0 0.1mm 6.0mm
Pedal calistirmada ara konum yuksekligi _I
belirlenir.
U03 | Baski ayagi kaldirici kumas yerlestirme L_F 0-14.0 0.1mm 0.0mm
konumu ~13
Pedal calistirmada kumas yerlestirme konu-
munun ytksekligi belirlenir.
uoe Dikis bitimi ayarinda st iplik gerginligi 0-200 1 35
Uo7 iplik kesme ayarinda iist iplik gerginligi 0-200 1 35
uos Birlikte dikis ayarinda teyel Ust iplik ger- 0-200 1 60
ginligi
Uo9 | Yumusak baslangic hizi ayari, 1. iimek v % 400 — 4200 100sti/min 800sti/min
1+
U10 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 2. iimek v % 400 - 4200 100sti/min 800sti/min
e
Ui1 Yumusak baslangic hizi ayari, 3. ilmek U % 400 - 4200 100sti/min 2000sti/min
de
U12 | Yumusak baslangi¢ hizi ayari, 4. iimek v % 400 - 4200 100sti/min 3000sti/min
4
U13 | Yumusak baslangic hizi ayar, 5. ilmek v % 400 — 4200 100sti/min 4000sti/min
e
ui4 Baski ayag tipi - - Tipi 1
Baski ayag! tipini belirleyin. — “I-2-1. Baski ayagd tipi-
nin girilmesi” sayfa 57.
@ @ [@s (@
420 mn B30 mn x4l mn
u15 Baski ayagi genisligi 5ﬂ 3.0-10.0 0.1mm 3.0mm
U14 baski ayaginda tip 5 segildigi zaman, H
baski ayagi genislik degerini girin.
uieé Baski ayagi uzunlugu 5 10.0-120.0 0.5mm 10.0mm
U14 baski ayaginda tip 5 belirlendigi zaman,
baski ayagi uzunluk degerini girin.
Uiz Dikis baslangici konumu (Besleme y&nii) - 25-110.0 0.1mm 2.5mm
Baski ayagdina gdre dikis baslangici konumu -5@:
- -
ayarlanir. Ust Uste gelen kisim gibi nedenlerle
baslangi¢c konumunun degistiriimesi istenirse
bu 6geyi ayarlayin.
U18 | Kumas kesme bicagi biiyiikliigii 3.0-32.0 0.1mm 32.0mm
Kullanilan bigak buyukltigtinu girin. W
U19 | Kumas kesme bigcaginda ¢oklu hareket fonksiyonu- - - Etkin degil
Etkin degil/etkin
?If\'f\ : Etkin degil [Ig’a : Etkin
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Numara Oge Ayar araligi Duzenler:ne biri- Bagléng!lg
mi degeri
U20 | iplik kopmasim saptama fonksiyonu Etkin/etkin degil - - Etkin
_E/’% : Etkin degil _!)'-{ f :Etkin
u21 HAZIR tusunun ACIK konumda olmasi halinde bas- - - Baski ayag!
ki ayagi konumunun (Yukari/Asag) secilmesi yukari
Baski ayagi konumu, HAZIR tusuna basildigi zaman
belirlenir.
% b-_ : Baski ayagi yukari % l_*_ : Baski ayag asagdi
U22 | Baski ayaginin dikis bittigi andaki konumunun - - Baski ayag!
(Yukari/Asagi) secilmesi yukari
Bu 6ge, baski ayaginin dikis bittigi andaki konumunu
belirler. (Sadece tek pedal ayarinda etkindir.)
E 5 : Baski ayagi yukari E l_*_ : Baski ayagi asagi
U23 | Ustiplik kesme hareketinin baglama me- 0-15.0 0.1mm 1.0mm
safesi ==~
atest ':EE;
Dikis bagslangici ile tst iplik kesicisini birakma
hareketinin baglangicina kadar olan mesafe
girilir.
U24 | Masura ipli§i kesme hareketinin baglama 0-15.0 0.1mm 1.5mm
mesafesi E %
Dikis baslangici ile masura ipligi kesicisini ) >
birakma hareketinin baslangicina kadar olan
mesafe girilir.
U25 | sayac giincelleme iinitesi N 1-30 1 1
Dikis sayacini gtincelleme tnitesi ayarlanir. g 1<
U26 | Toplam ilmek sayisini Gésterme/Géster - - Gosterme
%@& : Gosterme u% : Goster
Us1 Baslatma diigmesinin segimi - - Dizle kullani-
l @ : Dizle kullanilan diigme @ @ : Elle kullanilan diigme lan digme
U52 | Malzeme varhginin/eksikliginin algilanmasi - - Algilanir
@E : Algilanmaz E : Algilanir
us3 Atlama fonksiyonunun secimi - - Atlama yapil-
ul‘:'l : Atlama uu : Atlama maz
yapilmaz yapilir
US4 | Cift istifleme kullanim ayan - - Segilemez

[——=—-—-]
-. : Secilemez s : Secilebilir
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(2) 2. Seviye

Y¢ MOD digmesine Ug saniye kadar bastiktan sonra dlizenleme yapmak mimkdindir.

. L Diizenleme Baslangic
Numara Oge Ayar araligi birimi degeri
K02 | Parametre ayar degisimine izin var/izin yok - - Degisiklige
Dikis verilerinde ve bellek dliigmesi verilerinde degisiklik izin var
yapmaya izinverilmemesi saglanir.
: Change ™ :Change
permitted IT_ prohibited
K03 Baski ayag tipini se¢cmeyi engelleme fonksiyonuna - - Degisiklige
izin veriliyor/Verilmiyor izin var
U14 tipi baski ayagini degistirmenin engellenmesi saglanir.
: Degisiklige |7 =1 : Degisiklige
H izin var [E@;u] izin yok
K04 Dikis seklini se¢cme seviyesi - - 12 sekil
Dikilebilen dikis sekli sayisi arttirilabilir. (En ¢cok 30 sekil)
§ 112 120 E 30 :30
==Ho sekil sekil E=Ho. sekil
K05 | Kumas kesme bicaginin giicii DVHJ:I. 0-3 1 1
Kumas kesme bicaginin ¢ikis gtict belirlenir.
0 : Minimum gtic — 3 : Maksimum gti¢
K06 Makine tipi se¢imi TYPE 0-1 1 0 (Standart
Dikis makinesi kafasinin tipi belirlenir. tip)
0 : Standarttip 1 : Yagsiz kafa tipi
KOo7 Maksimum hiz sinirlandirma hiz ayari RO 400 - 4200 100sti/min 3600sti/min
Dikis makinesinin maksimum hizi sinirlandirilabilir. Et
K06 Makine tipi secimi yagsiz kafa olarak ayar-
lanirsa, maksimum hiz otomatik olarak 3300
sti/min. ile sinirlandirilir.
K08 Diizensiz list iplik gerginliginin telafisi -30-30 1 0
Ust iplik gerginliginin ¢cikis degeri tamamen
dengelidir ve telafi edilmistir.
K09 Ust iplik gerginliginin degisen degerinin ¢ikis zamani 0-20 1s Os
Ust iplik gerginligiyle ilgili veriler degistigi zaman, kurulum
stiresi boyunca degisen deder cikisi elde edilir.
T : Cikig @ : Kurulum
yok g stiresi cikisl
K10 Her defasinda baslangi¢ noktasina déniis fonksiyonu - - Yok
Dikis ya da cevrim tamamlandiktan sonra baslangi¢ nok-
tasina déndildr.
: Dikis iy : Gevrim
G*;I_ hl_ tamamlandiktan t;'— tamamlandiktan
[Reapl Yok I-_I sonra sonra
K11 Ters hareket ettirerek ignenin yukar ¢cikmasina izin - - izin veriliyor
var/lzin yok
U01 Baski ayagdi kaldiricisinin en yiksek konumu 14,0 mm ya
da daha buytk bir degere ayarlandigi zaman, ters harekette
igne otomatik olarak yukari kalkar ve makine durur. Hareket
engellenecek sekilde ayar yapilabilir.
: Ters harekette : Ters harekette
u ignenin yukari ignenin yukar
LR citkmasina izin X 4 cikmasina izin
# verilmiyor ¥ veriliyor
K12 | Bigak solenoidini asagi indirme zamaninin ] 4 @ 25-100 5ms 35
e 5.
ayari
K13 Bicak solenoidini kaldirma zamaninin aya-  [] ¢ @ 5-100 5ms 15
r i
K14 Bicak silindirini agagi indirme zamani 5-300 5ms 50

|
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. o Diizenleme Baslangic
Numara Oge Ayar araligi birimi degeri
K15 | Y besleme motor baslangic noktasi telafisi :_é_ —120 - 400 1 darbe 0
- (0.025mm)
K16 igne kiilbiitér motoru baglangi¢ noktasi F ﬁ_ + -10-10 1 darbe 0
telafisi o (0.05mm)
K17 Baski ayag kaldirici motoru baslangic ] —-100-10 1 darbe 0
noktasi telafisi 5: - (0.05mm)
K18 Dikis modunda dikis cesidi segcme fonksiyonu Etkin - - Etkin degil
degil{gkin
W
8 : Etkin degil O E@ : Etkin
K19 Siirekli dikis biterken iplik kesmeye izin veriliyor/ve- - - izin veriliyor
ring@®r ==
53?@ §= : izin veriliyor : izin verilmiyor
K20 Kumas kesme bicaginin doniis giicli l q--l 0-3 1 0
Bu 6ge, kumas kesme bigaginin dénis aninda
cikis glcunu belirler.
K21 Masura ipi kesicisinin dikis baslangicindaki % 1-15 1 darbe 8
. ] il
serbest birakma miktari. - .l %
Bu 6ge, masura ipi kesicisinin dikis baslangicin-
daki serbest birakma miktarini belirler.
K22 Baski ayagi kaldiricinin hizi 1-3 - 2
Bu 6ge, baski ayagi kaldiricinin hizini belirler. ?ﬂ’ﬁ
K23 Malzeme kenarini algilama sensérii ayari - - Malzeme ke-
® < | : Malzeme kenan q@ | : Malzeme kenari nari sensoru
- sensorii etkin i sensorii etkin etkin degil
degil
K24 | isaretleme 111 ayari - - isaretleme
: isaretleme 151G1 isaretleme 15161 13191 eFkin
# etiin degil #- etkin degil
K25 Yardimci parca tutucu ayari - - Yardimci
\ Yard \ Yard parga
: Yardimcli parca ardimci parca .
® 45 tutucu etkin 45 tutucu etkin tutucu etkin
o~ e —— degil
egil
K26 | Malzeme kenarini algilama sensériinii q | | 30.0-100.0 0.1 (0.1mm) 65.0
!(?numllaimdlrma . : -
Igne giris noktasi ile malzeme kenarini
algilama sensdériinlin malzeme kenarini
algiladigi yer arasindaki mesafeyi, atlama miktari ayarla-
nan degere esit olacak sekilde ayarlayin.
K51 Ust iplik kesici ayar modu . - - -
Ust iplik kesme ayar hareketi, HAZIR tusu :,,g*EF* %
ACIK konumdayken baslar.
K52 Masura ipligi kesici ayar modui g_ N - - -
Masura ipligi kesme ayar hareketi, HAZIR tusu 5 ’E'F’ %
ACIK konumdayken baslar.
K53 Sensér onay modu L) - - -
Sensor kontrolli, HAZIR tusu ACIK konum- % ' %
dayken baslar.
— “K53 Sens6r onay modu” sayfa 82.
K54 Cikis onay modu Ti) - - -
Cikis kontrolli, HAZIR tusu ACIK konumday- g -
ken baglar.
K55 Ayarlayicinin ayar modu - - -
yariay y . .m:::t
Hazir tusunu ACIK konuma getirerek ayarlayi- -

clyl ayar moduna getirin. Sifirlama diigmesini
ACIK konuma getirerek bu moda son verin.
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[K53 Sens6r onay modu]

Sensdr kontrol modu A’dayken asagidaki 18 farkli
sensor gorulur.

{3} : ACIK hal
() : KAPALI hal

Kontrol edilecek olan sensértin durumunu ekranda
gérmek icin OGE SECME tusuna @ @ @ basin.

[10)
Nu- ) Nu- .
Sensor tanimi Sensdr tanimi
mara mara
Q) iplik kopma algilamasi @ On ayarlayici 6ne senséri
@) Kumas kesme bicagi senséru (&) On ayarlayici arkaya sensérti
® Kafa devirme sensoru ) On ayarli ara sensér
® Dur Dugmesi (Kafa tarafindaki dtigme) @ | Taslyici devirme sensoéri
® igne kilbiit6ri sensorii Kumas stptirme sensoéru
Dikis makinesi yarnm yuvarlak plaka :
® §,, . y y P @ Istifleyici parca adedi senséru
sensori
@ Dizle kullanilan diigme sensoéru Durdurma dagmesi
9 (AC ana gbvde tarafindaki digme)
Yardimci kelepgeyi indiren silindir sen-
Elle kullanilan diime sens6rii séril peey
Yardimci kelepceyi kaldiran silindir sen-
©® | Kumas algilama sensérti @ o beey
sor
Taslyici baglangi¢ konumu senséru @ Malzeme kenari sensorti
@ | Tasiyici geciktirme konumu sensoéri
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(" 3. HATA KODU LISTESI

)

Makine calisirken durdurma digmesine basildigi za-
man.

Hata kodu Hata tanimi Ha.ta n.a-sn HaFar?lvr-w gide-
giderilir rildigi yer
EO01 ANA KONTROL baskili devre karti EEP-ROM’unu Glicli KAPALI -
il baslangic haline getirme baglantisi konuma geti-
{} EEP-ROM Uzerinde yazil veri yokken ya da veriler rin.
~r bozulmussa, veriler otomatik olarak baslangi¢ haline
getirilir ve bu islem hakkinda bilgi verilir..
E007 Ana mil motor-kilidi Giicti KAPALI -
@ igneye karsi buytk direng gésteren rtin dikilirken konuma getirin.
EO017 EEP-ROM kapasitesi dolu Sifirladiktan Onceki ekran
EEP-ROM kapasitesi yetersiz sonra yeniden
i baslatmak
mumkun.
E018 TYPE EEP-ROM tipi farkl. Giicti KAPALI | Onceki ekran
||||||||||||||| Takili EEP-ROM tipi farkh oldugu zaman konuma getirin.
E023 Baski ayagi kaldirma motorunda adim sapmasi Sifirladiktan Veri giris ekra-
saptama sonra yeniden | ni gérinimu
5{@ Baski ayagini kaldirma motoru baslangi¢ konumu sen- | baslatmak
sOrlint gegerken ya da galismaya basladigi zaman, mumkiin.
motorda kisa sureli calismama saptandiginda.
E024 Dikis cesidi veri biiyliklligli cok fazla Sifirladiktan Veri girig ekra-
UTE'E Stirekli dikig verilerinin toplam by(iklI(igu ya da indiri- | sonra yeniden | ni gériintimti
len verilerin boyutu ¢ok buytik oldugu igin dikis dikile- baslatmak
medigi zaman. mumkan.
E025 Ust iplik kesici motorunda kisa siireli calismama- | Sifirladiktan Veri giris ekra-
__E.-’ nin saptanmasi sonra yeniden | ni gérinimu
@ Ust iplik kesme motoru baslangi¢ sensérini gegerken | paglatmak
}€ ya da ¢alismaya basladiginda, motorda kisa sureli muimkdn.
calismama saptandigi zaman.
E026 Masura iplik kesici motorunda kisa siireli calisma- | Sifirladiktan Veri girig ekra-
% manin saptanmasi sonra yeniden | ni gérinimdi
c:ﬁ Masura ipligini kesme motoru baslangi¢ konumu baglatmak
}€ sensorinu gegerken ya da ¢alismaya basladiginda, mumkiin.
motorda kisa suireli durug saptandigi zaman.
E030 igne mili Gist konum hatasi Sifirladiktan Veri giris ekra-
- Dikis makinesinin caligtirlmaya baslandidi sirada, igne | sonra yeniden | ni gérinimii
:=::=: 4 Dikis makinesinin caligtirimaya baglandidi sirada, igne | baglatmak
U YUKARI islemi sirasinda bile igne YUKARI konumda mumkin.
durmadigi zamanDikis makinesinin ilk calismasi sira-
sinda YUKARI iglemi
E042 , Calisma hatasi Sifirladiktan sonra | Veri giris ekra-
Mo Dikis verileri galigtirilamiyor. yeniden baglatmak | ni gériindimui
"’H’Q- mimkuin.
E043 Biliyutme hatasi Sifirladiktan sonra | Veri giris ekra-
M; Dikis adimi 5 mm degerini asiyor. yeniden baglatmak | ni gérinimd
DL L mumkun.
E050 Durdurma diigmesi Sifirladiktan sonra | Adim ekrani

yeniden baglatmak
mimkun.
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H I H ide-
Hata kodu Hata tanimi a.t 8 n.a.SI at.ar_nvr_w gide
giderilir rildigi yer

E052 Y. iplik kopma algilama hatasi Sifirladiktan sonra | Adim ekrani

E) - Makine calisirken iplik koptugu zaman. yeniden baglatmak
mumkun.

E061 Bellek diigmesi veri hatasi Gici KAPALI -
Bellek diigmesi verileri bozuk ya da gtincel olmadigi konuma getirin.
zaman.

E062 Dikis verisi hatasi Gicti KAPALI -

N'D. Dikig verileri bozulmug ya da glincel olmadidi zaman. | konuma getirin.

E089 q‘ Dikilen drinler istifliyken ya da gecerken Sifirladiktan sonra | Otomatik dikis
— Dikilen urtnleri ¢ikarin yeniden baglatmak | ekrani
pr=re—] mumkdin.

E099 Bicagi indirme komutuyla iplik kesme hareketinin Sifirladiktan Veri giris ekra-

E|-'l-,|,-}€ birbirine engel olmasi sonra yeniden | ni gérinimi
Bicagi yerlestirme konumu komutu uygun olmadigi baglatmak
zaman ve dis verilerden hareket alinmasi halinde bicak | mgmkdin.
komutunun iplik kesme hareketine engel olmasi halinde.

E302 I"'.' Makine kafasini devirme teyidi Sifirladiktan Veri giris ekra-
Makine kafasini devirme senséri KAPALI konumday- | sonra yeniden | ni gérinimdi

@ ken baglatmak
mumkdn.

E303 Ana mil yarim ay plaka senséri hatasi Glicli KAPALI -

@ Dikis makinesi motorunun yarim ay plakasinda anor- | konuma geti-
mal durum rin.
E304 Kumas kesme bicagi sensor hatasi Glicli KAPALI -
ﬁ | | * Bigak agagida tutuldugu ya da bigak asagidayken sen- | konuma geti-
sortin KAPALI konumda olmamasi halinde. rin.
E401 Kopyalamaya onay vermeme hatasi iptal diigmesine Dikis ¢esidi
Q Hz]>> Saklanmis olan dikis ¢esidi numarasini kopyalamaya bastiktan sonra listesi ekran
caligirken. yeniden baglatmak | gérintimu
mumkun
E402 H@ Pattern deletion error iptal digmesine Dikis cesidi
® Saklanmis olan dikis ¢esidi numarasi disinda baska bastiktan sonra listesi ekran
numara kalmadigi halde silmeye calisilirsa. yeniden baglatmak | gérinimdi
mumkun.

E410 Dikis sayaci ayar degeri eder o an secili dikis cesi- | iptal digmesine AC veri giris
dinin dikis sayisindan daha kiiclikse. bastiktan sonra ekrani

23 yeniden baglatmak
mumkun.
E478 Tasiyicinin hareket araligini asma hatasi, sol iptal digmesine | AC veri giris
0 ; Dikis ¢cesidi besleme miktari, tasiyicinin hareket araliginin bastiktan sonra | ekrani
 a. sl lzerinde (sol taraf) yeniden baglat-
Atlama besleme miktarini ve dikisi uzunlugunu, tasiyicinin mak mimkun.
sola hareket miktari 25 mm’yi asmayacak sekilde ayarlayin.

E479 Tasiyicinin hareket araligini agsma hatasi (sag) iptal digmesine | AC veri girig
W Dikis cesidi besleme miktari, taglyicinin hareket arali- | bastiktan sonra | ekrani
bomme ginin tizerinde (sag taraf).Atlama besleme miktarini ve | yeniden baslat-

-J dikisi uzunlugunu, tasiyicinin saga hareket miktari 610 | mak mumkdin.
mm’yi agmayacak sekilde ayarlayin.

E486 Kusgézii bicagi uzunluk hatasi iptal diigmesine Dikis verileri
Kusgdzu sekli icin, kusg6zUl bigak uzunlugunun gok bastiktan sonra giris ekrani
kisa olmasi nedeniyle sekil olusmadigi zaman. yeniden baglatmak | gérinimui

mumkin. [S17]
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H I H ide-
Hata kodu Hata tanimi a.ta n_a_3| aFar?lur? gide
giderilir rildigi yer
E487 | g Kusg6zii seklinde uzunluk hatasi iptal diigmesine Dikis verileri
.S" k’w‘ﬁﬁ-’ Kusg6zii sekli uzunlugu, kusgézu sekli uzunlugu sekil | bastiktan sonra | giris ekrani go-
= = olusturamayacak kadar kisa. yeniden baglatmak | rindmd [S14]
- — mumkun.
E488 - = Akan képri dikis telafi hatasi iptal diigmesine Dikis verileri
;—'z'mi Akan képru dikis sekli igin, képru dikis uzunlugu bu bastiktan sonra giris ekrani gé-
= W?@ sekli olusturamayacak kadar kisa oldugu zaman. yeniden baglatmak | riiniimu [S08]
mumkun.
E489 Bicak buytikliigii hatasi (bicakta coklu hareket iptal diigmesine Dikis verileri
oldugu zaman) bastiktan sonra giris ekrani
Bigak boyutunun kumas kesme bigagi boyutundan yeniden baslatmak | géruntimdi
blytik olmasi halinde. mumkun. [S02]
E492 —— u Teyel dikis Uzerindeki baski ayagi boyutu iptal diigmesine Dikis verileri
"“li"‘ I *['_I‘II Teyel dikis verilerinin baski ayagi boyutunu asmasi bastiktan sonra giris ekrani
1" | L= | halinde. yeniden baglatmak | gérintimui
hee—sd ~HH- .
mumkin. [S40]
E493 —_—— u Dikis sonunda diigiim dikis lizerindeki baski ayag: | iptal digmesine Dikis verileri
| | ]
— I P E boyutu bastiktan sonra girig ekrani
'_?: [ Dikis sonunda dugulm dikis verilerinin baski ayagi yeniden baglatmak | gértintimi
boyutunu agmasi halinde. mumkain. [S67]
E494 —_ — u Dikis baglangicinda diigiim dikis lizerindeki baski | iptal digmesine Dikis verileri
— — ] -
- —4 | ||I ayag! boyutu bastiktan sonra giris ekrani
- L1 Dikis baslangicinda dugtim dikis verilerinin baski ayagi | yeniden baglatmak | gérintimi
Hi boyutunu agmasi halinde. mamkin. [S64]
E495 u Baski ayagi boyutu hatasi (Genislik y6nii: sadece | iptal diigmesine Dikis verileri
[[I] + sag taraf) bastiktan sonra giris ekrani
bT[r Dikis verilerinin, baski ayagi genisligi yonlinde sadece yeniden baslatmak | gériintimdi
sag boyutu agsmasi halinde. mumkain. [S03] [S06]
E496 u Baski ayagi boyutu hatasi(Genislik yénii: sadece iptal diigmesine Dikis verileri
. [[l] sol taraf) bastiktan sonra girig ekrani
b Dikis verilerinin, baski ayagi genigligi yéniinde sadece | yeniden baglatmak | gérintmi
sol boyutu agmasi halinde. mumkan.
E497 Baski ayagi boyutu hatasi(Uzunluk yénii: 6ne) iptal digmesine Dikis verileri
@'E Dikis verilerinin, baski ayagdi uzunlugu yéntinde 6n bastiktan sonra giris ekrani
ﬂ taraftan boyutu agsmasi halinde. yeniden baglatmak | gérdiniimui
* muimkdin.
E498 u u Baski ayagi boyutu hatasi(Genislik yoénii: sag ve iptal diigmesine Dikig verileri
- [[I] - sol taraf) bastiktan sonra giris ekrani
b7 Dikis verilerinin, baski ayaginin sagindan ve solundan | yeniden baglatmak | gérintm
boyutlari genislemesine agsmasi halinde. mumkain. [S05]
E499 Baski ayagi boyutu hatasi (Uzunluk yénii: arkaya) | iptal digmesine Dikis verileri
E Dikis verilerinin, baski ayagi arka boyutunu uzunluk bastiktan sonra giris ekrani
WE yéniinde agmasi halinde. yeniden baglatmak | gérindmdi
mumkin. [S02]
E703 TYPE Panel, olmasi gerekenden farkli bir makineye bag- | iletisim diigmesine | iletigim ekrani
=1 li. (Makine tipi hatasi) bastiktan sonra
| Baglangi¢ iletisiminde makine tipi sistem kodu uygun program yeniden
olmadigi zaman. yazdirilabilir.
E704 Vi . Sistem siiriimii uyumsuz iletisim digmesine iletigim ekrani
ersion Baslangi¢ iletisiminde sistem yazilimi stiriimi uygun bastiktan sonra
ﬂ E E olmadigi zaman. program yeniden
yazdirilabilir.
E730 Ana mil motor kodlayicida ariza ya da kullanim dig1 | Gicti KAPALI -
ﬂ Dikis makinesi motorunun kodlayicisinda anormal konuma geti-
durum oldugu zaman. rin.
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Hata nasil Hatanin gide-
Hata kodu Hata tanimi o ! . 1 g
giderilir rildigi yer
E731 Ana motor delik sensériinde ya da konum sens6é- | Guicli KAPALI -
@ riinde ariza konuma geti-
Dikis makinesi delik sens6rt ya da konum sensdri arizall. | yin.
E733 Ana mil motorunda ters yénde dénme hareketi Gicu KAPALI -
ﬂ Dikis makinesi motoru ters yénde dénduigii zaman. konuma getirin
E801 Giicte faz eksikligi Gcli KAPALI -
@ Gelen glicte faz eksik oldugu zaman. konuma getirin.
E802 Giris voltaji 150V ya da daha disiik oldugu zaman. | Gucl KAPALI -
@ Gelen gticte ani kesinti oldugu zaman. konuma getirin.
E811 Asir voltaj Gicu KAPALI -
@ Girig voltaji 280V ya da daha fazla oldugu zaman. konuma getirin.
E813 Diisuk voltaj Gicli KAPALI -
ﬂ Giris voltaji 150V ya da daha duistik oldugu zaman. konuma getirin.
E901 Ana mil motoru IPMW’inde anormal durum Giclii KAPALI -
@ Servo kontrol baskili devre kartinda anormal durum konuma getirin.
oldugu zaman.
E902 Ana mil motorunda agir akim Giicti KAPALI -
ﬂ Dikis makinesi motoruna asiri akim gittigi zaman. konuma getirin.
E903 Adim motoru gticlinde anormallik Glicli KAPALI -
@ Servo kontrol baskili devre karti adim motoru gtictinde | konuma geti-
% +15 ya da daha fazla dalgalanma oldugu zaman. rin.
E904 Solenoid giliclinde anormal durum Glicli KAPALI -
ﬂ Servo kontrol baskili devre karti adim motoru gtictinde | konuma geti-
+%15 ya da daha fazla dalgalanma olursa rin.
E905 _@. | Servo kontrol baskil devre karti sogutucusunda Glicli KAPALI -
A= anormal sicaklik. konuma geti-
1 -~ | Servo kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi rin.
85°C ya da daha fazla olursa
E907 Zikzak geniglik motorunun baslangi¢c konumuna doniis hatasi | Glicli KAPALI -
a \— ; When origin sensor signal is not inputted at the time of origin konuma geti-
- retrieval motion.Baglangi¢ konumuna dénis hareketi yapilirken | rin.
baslangi¢ konum sensori sinyali verilmedigi zaman.
E908 + | Y besleme motorunun baslangi¢c konumuna déniis hatasi | Gici KAPALI -
m t Baslangi¢ konumuna dénus hareketi yapilirken bas- konuma geti-
- langi¢ konum sensoru sinyali verilmedigi zaman. rin.
E909 Ust iplik kesici motorunun baslangic konumuna déniis hatasi | Gicli KAPALI -
E"‘$, Baslangi¢ konumuna déntis hareketi yapilirken bas- konuma geti-
}E % langi¢ konum sens6ru sinyali verilmedigi zaman. rin.
E910 + | Baski ayagi motorunun baslangic konumuna déniis hatasi | Gici KAPALI -
Baslangi¢ konumuna dénus hareketi yapilirken bas- konuma geti-
- langi¢ konum sensoru sinyali verilmedigi zaman. rin.
E911 Masura ipligi kesici motorunun baslangi¢ konu- Glicli KAPALI -
g— + muna doéniis hatasi konuma geti-
}g $ % Baslangi¢c konumuna dénus hareketi yapilirken bas- rin.

langi¢ konum sens6ru sinyali verilmedigi zaman.
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H I H ide-
Hata kodu Hata tanimi a.ta n_a_3| at.ar.nur_\ gide
giderilir rildigi yer
E915 Calisma paneli ile ana CPU arasindaki iletisimde Gicti KAPALI -
({“3}) anormallik konuma geti-
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman rin.
E916 Ana CPU ile ana mil CPU’su arasindaki iletisimde | Glicti KAPALI -
({“;}) anormal durum konuma geti-
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman. rin.
E917 Calisma paneli ile kisisel bilgisayar arasinda ileti- | Gtici KAPALI -
({hj}) sim yok konuma geti-
Veri iletisiminde anormallik oldugu zaman. rin.
E918 -H- Ana kontrol baskili devre karti sogutucusunda Glicl KAPALI -
-H- | anormal sicaklik. konuma geti-
2 R~ | Ana kontrol baskili devre karti sogutucu sicakligi 85°C | rin.
ya da daha fazla olursa
E943 Ana kontrol baskili devre kartinin EEP-ROM’unda ariza | Gticii KAPALI -
EEP-ROM tzerine veri yazdirilamadigi zaman. konuma geti-
rin.
E946 Ana réle baskili devre kartinin EEP-ROM’una yazi | Giclii KAPALI -
yazdiramama konuma geti-
EEP-ROM lizerine veri yazdirilamadigi zaman. rin.
E948 F ROM’da anormal durum Gicu KAPALI -
Program indirilirken F ROM (izerinde silme ya da yaz- | konuma geti-
dirma islemi yapilmadigi zaman. rin.
E983 Taslyicly1 makine tarafina hareket ettirme komu- Glici KAPALI -
@ #, | tu vereli li¢c saniye ya da daha uzun siire gectigi konuma geti-
‘ﬁ halde tasiyicinin sensérden gecmemesi halinde rin..
E984 E Taslyiclyi 6n ayarl tarafa hareket ettirme komutu Glicli KAPALI -
@ oy vereli lic saniye ya da daha uzun siire gectigi hal- | konuma geti-
- de tasiyicinin sensérden ge¢cmemesi halinde rin.
E985 On ayar ilerlemiyor. Gicu KAPALI -
On ayari ilerletme komutu verileli belli bir stire gectigi konuma geti-
I
@ T halde én ayar ilerlemiyor. rin.
Yardimci kelepgeyi indiren silindir sensért calismiyor.
Yardimci kelepgeyi kaldiran silindir sensért galismiyor.
E986 On ayar geri dénmiiyor. Glicli KAPALI -
@ — l On ayari geri déndlirme komutu verileli belli bir stire konuma geti-
gectigi halde 6n ayar geri ddnmdtiyor. rin.
E987 -lln,,‘__ Kumas suipirme cubugunda hareket hatasi Gicui KAPALI -
@ Tk Kumas sliptirme gubuguna hareket komutu verileli belli | konuma geti-
bir stire gectigi halde, kumas stiptirme ¢ubugu 6nce- rin.
den belirlenen konuma ilerlemiyor.
E988 - , Taslyicinin baslangic konumuna déntis hatasi Glicli KAPALI -
ﬁ @+ | Tasiyici baslangic noktasina déndugu sirada, araligin | konuma geti-
. disinda kalan darbe cikigi var. rin.
E989 — o Tastyict motor siirticlsi sicaklik hatasi Giicli KAPALI -
? -H- Taslyict motor strticlistinde anormal sicaklik. konuma geti-
| =] rin.
E999 Kumas kesme bicagi geri dénmedigi zaman Gici KAPALI -
| | $ {ﬁ Kumag kesme bigaginin, 6nceden belirlenen gecikme | konuma geti-
suresi gectigi halde d6nmedigi zaman. rin.
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(. DiKi$ MAKINESININ BAKIMI )

(" 1. iGNE VE CAGANOZ ILISKISININ AYARLANMASI )
( 1-1. BAKIM )
UYARI:

Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baslatmadan
dénce gic salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

1)
2)

3)

S
g
o
(3,
3
3
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igne, bogaz plakasindaki igne deligi merkezine girdi-
gi zaman, igne-caganoz iligkisini ayarlayin.
(1) igne mili yiiksekligi

igne milini en alt konuma getirin.

Zamanlama aparati pargasini [1] @), igne milinin alt ucu
ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yerlestirin; burada
igne milinin alt ucu, zamanlama aparati pargasinin [1]
@ (st ucuna deger.

igne mili baglanti vidasini @ gevsetip igne mili
yuksekligini ayarlayin.

(2) igne ve caganoz iliskisini asagidaki gibi ayar-

layin

El kasnagini, igne en alt noktadan itibaren yukari
cikmaya bagslayana kadar dogru yénde cevirin.
Zamanlama aparati pargasini [2] @, igne milinin
alt ucu ile bogaz plakasi arasindaki bosluga yer-
lestirin; burada igne milinin alt ucu, zamanlama
aparati parcasinin [2] @ (ist ucuna deger.
Caganoz kovaninin tespit vidasini @ gevsetip,
caganoz bicagini igne deligi merkeziyle hizalayin.
igne ile caganoz bigagi arasinda yaklasik 0,05
mm bogluk kalacak sekilde ayarlayin.

(3) Mekik konumlandirma durdurucusunun ayarlanmasi.

Mekik konumlandirma durdurucusunun @ st
ucu ile i¢c caganoz @ arasinda 0 - 0,2 mm temas
olacak sekilde tespit vidasiyla € ayar yapin.



( 1-2. Ust iplik kesicisinin ayarlanmasi )

UYARI:
Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki caligsmayi baglatmadan
dénce giic salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

B Ust iplik kesicide iplik yakalama kuvvetinin
ayarlanmasi

Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti diizensizse,

dikis baslangicinda Ust iplik kayarak ¢ikabilir.

1) Ust iplik kesicinin iplik yakalama kuvveti azalmis-
sa, tespit vidalarini @ gevsetip Ust iplik kesicisini
@ cikarin.

2) iplik baski yayinin @ (st ucunu, lst bicagin @
iplik kesici agziyla boydan boya hicbir bosluk kal-
mamak lizere temas edecek sekilde hafifce egin;
bdylece ust iplik kesici, Ust iplik kesici bicagin
ipligi kestigi konumdan bagimsiz bir sekilde ipligi
sikica tutar.

B Ust iplik kesici yiiksekliginin ayarlanmasi

Ust iplik kesici ytiksekligini ayarlamak igin tespit vida-
sini @ gevsetin. Kesici ylksekligini mimkun oldugu
kadar algak ayarlayin, ancak iplik kesildikten sonra
ignede kalan iplik boyunun minimum olmasi igin par-
¢a tutucu durdurucusuna degmemelidir.

Malzemenin ¢ok katmanli kismini dikerken parca
tutucu durdurucusunun yana yattigini géz éniine
alarak, ust iplik kesicisini takarken kesici montaj ko-
numunu ¢ok az ylikseltecek sekilde takin.

‘D—ﬁ(_\l‘(AT Ust iplik kesicisini degistirirken, list iplik—\
| @' kesicisi ayar modundayken kesicinin nor- |
l_ mal calistigini kontrol edin. )

( 1-3. Basin¢ cubugundaki basincin ayarlanmasi )

UYARI:
Makinenin aniden caligsarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baglatmadan
once glic salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

Baski cubugunun kumasa uyguladigi basinci ayar-
lamak igin, baski yayi dlizenleyicisini @ cevirin.
Kumasin buztlmesini 6nlemek icin yeterli basing
olmamasi halinde, dlizenleyiciyi @ saat yéntinde
cevirin.
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( 1-a

Masura baski Unitesi ayari )

UYARI:

Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baglatmadan
dénce gii¢ salterini kapatip motorun ¢alismadigini kontrol edin.

Somunu @ gevsetin, makine durdugu zaman makine
yatagi 6n ucu ile masura baski parcasi @ arasinda 8
ile 15 mm arasinda mesafe kalacak sekilde durduru-
cu yay @ konumunu ayarlayin. Ardindan somunu @
sikin.

1)
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M iplik alma yayi (ters igne ilmegi)

iplik alma yayinin @ iplik alma miktari 8 ile 10
mm arasindadir ve baslangic¢ta uygun basing de-
geri yaklasik 0,06 ile 0,1 N arasindadir.

iplik alma yayinin strokunu degistirmek icin viday!
@ gevsetin ve iplik gerginligi destek noktasindaki
@ iplik yivine ince bir tornavida sokup cevirin.
iplik alma yayinin basincini degistirmek igin, vida-
yI @ sikarken iplik gerginligi destek noktasindaki
@ iplik yivine ince bir tornavida sokup cevirin.
Saat yénuinde cevirirseniz iplik alma yayinin ba-
sinci artar.

iplik alma kolunun iplik alma miktarinin ayar-
lanmasi

iplik alma kolunun aldigi iplik miktari, uygun sikilik-
ta ilmek elde etmek icin dikilen Grtintin kalinhgina
g6re ayarlanmalidir.
Agir malzemeler igin, iplik kilavuzundaki @ tespit
vidasini @ gevsetip iplik kilavuzunu sola kaydirin.
iplik alma kolunun aldigi iplik miktari artar.
Hafif malzemeler igin, iplik kilavuzunu @ saga kay-
dirin. iplik alma kolunun aldigi iplik miktar azalrr.



( 1-6. Tutucu tamponunun degistiriimesi )

Taslyicinin tutucu tamponu asinmigsa ya da deforme

olmussa, asagidaki adimlari uygulayarak yenisiyle

degistirin.

1) Asinmig tamponu tutucudan @ cikarip tampon

Ayni hizada ylizeyini silerek temizleyin.

2) Makineyle birlikte tutucunun @ tizerinde temin
edilen tamponu @, tampon soldaki sekildeki ko-

f ; numda olacak sekilde takin.

_—+. Tamponu degistirdikten sonra “ I -4-4. TaT\
I

gT styici tutucusunun ayarlanmasi” sayfa 35 |

bdlimdnu uygulayin. ]

0,5-2,0

Besleme
plakasi

e

g Dikis makinesi
yatagi

Besleme
blogunun en alt
parcasi

Tutucu masa

Pul Pul

Makine kafasi eskimeye bagl asinmadan dolayr normal konumuna gére asagidaysa, malzemenin
katlanan kenari ve dikis (kenar), malzeme makine kafasina yerlestirildiginde dlizgtin hizalanmayabilir.
Dikis makinesiyle besleme blogu arasindaki mesafe 2,0 mm’den fazla ise, makine yatagi ile besleme
blogu arasindaki ylkseklik farkinin en fazla 2,0 mm olmasi igin sekilde gésterilen yerlere (@, @ ve ©) pul
(0,5 mm ve 1,0 mm) koyun.
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( 1-8. Sigortanin degistiriimesi )

TEHLIKE:

1. Elektrik soku tehlikesini 6nlemek icin glicli KAPALI hale getirin ve kontrol panelini bes dakika ya
da daha uzun siire bekledikten sonra agin.

2. Gii¢ salterini sorunsuz bir sekilde KAPALI konuma getirdikten sonra kontrol panelini acin. Ardin-
dan, belirtilen kapasitede yeni bir sigorta ile degistirin.
3. Kapagi ac¢in. PCB lizerindeki LED’lerden biri aciksa, yanan LED sénene kadar bekleyin, sonra si-
gortayi yenisiyle degistirin. LED’lerden biri yanarken sigortayi degistirirseniz elektrik carpabilir.
Emniyetiniz icin, LED’lerden biri yanarken sigortayi asla degistirmeyin.

avsi'ey 2d

/

Makinede asagidaki bes tip sigorta kullanilir.

SDC devre kart

©@ Adim motor ve bigak solenoidi icin glic besleme
korumasi
5A (zaman geciktirme sigortasi)

@ iplik gerginlidi solenoidi ve adim motor glic besle-
me korumasi
3,15A (zaman geciktirme sigortasi)

© Gilic besleme korumasi kontrold igin
2A (cabuk atan tipte sigorta)

PWR devre karti

O Tasiyici darbeli motor glic besleme korumasi
5A (zaman geciktirme sigortasi)

I/0 devre karti

@ Tasiyici darbeli motor glic besleme korumasi
4A (zaman geciktirme sigortasi)
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( 2. APARAT PARCALARI

Hl Kumas kesme bicagi

e

gj

A Bigak blyiklugu (ing) B Bicak buydkltgl (mm) C isaret D Parca numarasi
1/4 6.4 F B2702047F00
3/8 9.5 K B2702047K00A

7116 11.1 | B2702047100
1/2 12.7 L B2702047L00A
9/16 14.3 \ B2702047V00
5/8 15.9 M B2702047MO0A
11/16 17.5 A B2702047A00
3/4 19.1 N B2702047N00
7/8 222 P B2702047P00
1 25.4 Q B2702047Q00A
1-1/4 31.8 S B2702047S00A

M Bogaz plakasi

(©¢rL ] Q)

iimek isligi .
i Mex genigha 5 mm (Isaret - AxB)
Tip
Standart (S) 40027553 (S5 * 1.4x6.2)
Orgi icin (K) 40027554 (K5 * 1.2x6.2)
H Baski ayagi

iimek genisligi 5 mm

Boyut (AxB)
1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41)
Tip
Standart (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
Orgii igin (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00
Dikis alani B
p
|
A Or O
oh— o
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(3. GUNLUK BAKIM )

( 3-1. Mekigin cevresindeki tozun temizlenmesi )

Topuzu @ tutarak caganoz kapagini @ acin. Sonra
mekigin € etrafindaki tozu temizleyin.

TR
[ /5@ Mekigin cevresinde toz birikirse dikis bo- |
{ zulur. )

( 3-2. Sogutucu filtresinin temizlenmesi )

UYARI:
Makinenin aniden calisarak yaralanmaya sebep vermemesi icin, bir sonraki calismayi baslatmadan
dénce giic salterini kapatip motorun ¢aligmadigini kontrol edin.

Makine masasinin (yatak yuvasi) alt ylizeyindeki fan

Masa Masanin . - . L
altindaki fan filtresini @ haftada bir temizleyin.
\ deligi 1) Kafes takimini @ c¢ikarmak icin ok yéntinde gevi-

rin.
2) Filtreyi @ akan suya tutarak yikayin.
3) Filtreyi @ ve kafes takimini @ yeniden takin.

( 3-3. Vakum filtresinin temizlenmesi )

Filtre kutusunun icindeki filtre elemanini 4 ayda bir

temizleyin.

[ . 1. Elemanlara iceriden disariya dogru )
DikKAT e

| ( oSy hava (ifleyin. |

| 2. Asiri ttkanmigsa yenisiyle degistirin. ]

Filter
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( 3-4. Hava regiilatérinin bosaltiimasi )

Sise @ suyla doldugu zaman, tek dokunuslu bag-
lantiy! @ reglilatérden @ cikarip tahliye digmesine
O basarak suyu bosaltin.

Makinenin her kullaniminda, makineyi ¢alistirmadan
once ya da sonra suyu bosaltmaniz 6nerilir.

( 3-5. Tasiyicinin temizlenmesi ve surticu

kisminin yaglanmasi )

Hiz diigiirme diigmesi

Baslangic konumu
diigmesi

Tasiyici kapagi

Yag siiriin

Caganoz dislisi

1) Besleme rafina ve tasiyicinin caganoz diglisine
gres yagdi surun ve alti ayda bir tagiyici Uniteye
gres yagi suriin. ESSO LITHTAN 2 ya da lityum
sistemli gres kullanin (nifuz ekipmani 2 numara
ve baz yag viskozitesi 95 mm?/s (40°))

Dért ayda bir, tozu temizlemek icin BASLANGIC
digmesinin yarik kismina hava tabancasiyla
hava tfleyin.

( 3-6. Tasliyiciyl temizleyin ve masayi 6nceden hazirlayin )

Besleme |
plakasi |

e

Dikis makinesi
yatagi

L s
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1) Onceden hazirlanan masanin @ altinda ayar
levhasindaki @ ve tasiyicidaki @ yadi her hafta
silin.

( N Onceden hazirlanan masanin ayar |
Attenzione SR

|@ levhasinda yag birikirse, ayar levhasi |

{ gevseyebilir. )



(' 4. SORUNLAR VE DUZELTICi ONLEMLER

5. Caganozun keskin ucunda gapak
ya da gizik var.

O Gaganozun keskin ucunu perdahla-
yin. Ya da ¢caganozu degistirin.

Sorunlar Sebepleri Dtizeltici 6nlemler Sayfa
1. Ust iplikte kopma var 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi | © Paralel kisimda iplik gerginligini azal- | syf.59
¢cok yuksek. tin.
2. iplik alma yayi basinci ya da stroku | © iplik alma yayinin gerginligini ya da | syf.90
cok fazla. strokunu azaltin.
3. Caganozun keskin ucunda ¢apak | © GCaganozun keskin ucunu perdahla- | syf.88
ya da cizik var. yin. Ya da caganozu degistirin.
O Zamanlama aparati kullanarak ¢caga-
4. Caganoz zamanlamasi uygun de- noz zamanini ayarlayin.
gil. O Zimpara kagidiyla iplik yolunu parla-
5. iplik yolunda ¢izik var. tin ve perdahlayin.
6. igne yanlis takilmis. O Tekrar yon, ylkseklik vb. ayari yapin. | syf.30
7. igne cok ince. o igneyi daha kalin bir igneyle degistirin. | syf.30
8. igne ucu hasarli. o igneyi degistirin. syf.30
2. Ust iplik kayarak ¢iki- | 1. Ust iplik kesicisi cok erken aciliyor. o Ust iplik kesicinin acilis stiresini erte- | syf.89
yor. leyin.
2. Dikis baslangicinda kamgci ilmek | © Dikis baslangicindaki gerginligi azal- | syf.63
olusmuyor. (Dikis baslangicindaki tin. (Dikis verileri [ 5&7 )
gerginlik cok fazla.)
3. igneye iplik takma sekli yanls. o Ipligi tekrar uygun sekilde takin. syf.30
4. Dikis baslangicindaki hiz ¢ok yik- | O Yumusak baslangi¢ fonksiyonunu se- | syf.77
sek. cin. (Bellek dligmesi verileri -
HIEN )
3. Paralel kisimda yalpa- | 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi | © Paralel kisimda iplik gerginligini artti- | syf.59
lama cok dusuk. rin.
2. Masura ipliginin gerginligi ¢cok faz- | © Masura ipligi gerginligini azaltin. (Ters | syf.31
la. igne ilmegi: 0,05 ile 0,1 N arasinda)
3. On gerilim cok dtistik. o On gerginligi arttirin.
4. Dikis baslangicinda | 1. Paralel kisimdaki iplik gerginligi | © Paralel kisimda iplik gerginligini artti- | syf.59
yalpalama ¢cok duisuk. rin..
2. Ust iplik kesicinin konumu ¢ok ytik- | © Ust iplik kesicisini, baski ayagiyla te- | syf.89
sek. mas etmeyecek sekilde asagi indirin.
3. iplik alma yayinin stroku ¢ok buytik. o iplik alma yayinin strokunu azaltin. syf.90
5. Ust iplik, képru dikis | 1. Kdprii dikiste iplik gerginligi cok di- | o Képrti dikis ipi gerginligini arttirin. syf.59
kisminda yanls tarafta stk.
gbrintiyor ve Ust Uste | 2. Masura ipliginin gerginligi ¢cok faz- | © Masura ipligi gerginligini azaltin. syf.31
katlanmig durumda. la. (0,05-0,1N)
3. Radyal sekildeki ilmek sayisi cok | © iimek sayisini azaltin. syf.76
fazla. (Dikis verileri )
4. Dikis sonundaki gerginlik cok di- | © Dikis sonundaki gerginligi arttirin. | syf.77
stik. (Bellek dligmesi verileri )
6. iimekler batmiyor. 1. Masura ipliginin gerginligi cok du- | © Masura ipligi gerginligini arttirin. syf.31
suKk.
2. Masura ipligi mekikten cikiyor. O Mekige uygun sekilde iplik gegirin. syf.31
O Masuraya sarilan iplik miktarinin ¢ok | syf.50
fazla olmamasina dikkat edin.
7. iimek atlama var 1. ilik, baski ayagina gére kiiglik kali- | © Baski ayagini daha kigtik olaniyla
yor. degistirin.
2. Malzeme hafif oldugu icin kaliyor. O Gaganoz ve igne zamanlamasini | syf.88
geciktirin.(igne milini 0,5 mm kadar
indirin.)
3. igne yanlis takilmis. O Tekrar yén, yukseklik vb., ayari ya- |syf.30
pin.
4. igne biikilmdis. o igneyi degistirin. syf.30
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Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa
8. Iplik yipraniyor. . D4gum dikiste ilmek sayisi ¢ok az. O Dikis sonunda dugum dikis ilmek sayi- | syf.63
sini arttirin. (Dikis verileri
. Dugum ilmek genisligi cok fazla. O Dikis sonunda dugum dikis genigligini | syf.63
daraltin. (Dikis verileri
9. Dikis sonunda kalan . Ddgum ilmek genigligi cok dar. O Dikis sonunda diigum dikis genigligini | syf.63
tst iplik boyu ¢ok arttirin. (Dikis verileri
uzun. . Dugum ilmek gerginligi cok dstik. O Dikis sonundaki gerginligi arttirin. | syf.77
(Bellek dtigmesi verileri )
10. Ust iplik dikis bas- . Dikis baglangicindaki gerginlik cok O Dikis baslangicindaki gerginligi artti- | syf.77
langicinda kiriliyor dustik. rin. (Dikig verileri )
ya da dikisin yanlis
tarafi kirli.
11. Ust iplik kesilse bile . iplik kopma detektérii plakasinin | o Detektdr plakasini ayarlayin.
bicak asagi iniyor. ayari diizguin degil. (Teknisyenin Kilavuzuna bakin.)
12.igne kiriliyor. . igne buikilmdus. o igneyi degistirin. syf.30
. igne, ¢aganozun keskin ucuna oligne ve ¢gaganoz zamanlamasini | syf.88
temas ediyor. ayarlayin.
. Ust iplik kesici agildigi zaman igne- | © Ust iplik kesicinin takildigi konumu | syf.89
ye temas ediyor. ayarlayin.
. igne, bogaz plakasindaki igne deli- O Bogaz plakasi tabaninin montaj ko-
ginin merkezine gelmiyor. numunu yeniden ayarlayin.
. Ust iplik kesici kapandigi zaman,
ignenin durdugu konum cok algcak
ve Ust iplik kesiciye temas ediyor.
13. Bigak birkag kez asa- . Kumas kesme bigagi, birden fazla O Coklu zaman ayarini birakin. syf.76
g1 iniyor. hareket icin ayarlanmamis.
14. On ayar hava ifltiyor. . Hava (fleyici motoru ters yénde O Motor d6nuis yonunu degigtirin. syf.5
dénuyor.
15. Calistirma dligmesi- . Calistirma dligmesine basildigi O Kumas kaba oldugu icin algilanmiyor. | syf.77
ne basildigi halde 6n halde 6n ayar hareket etmiyor. (Bellek dugmesi verileri )
ayar hareket etmiyor.
16.On ayardan tasiyici- . Uflenen hava cok fazla ya da gok | © Hava liflemeyi ayarlayin. syf.25
ya kumas verilirken az. O Hava filtresini temizleyin.
kumas katlaniyor.
17.On ayardan tasiyici- . Vakum gtict ¢ok dustik. O Vakumun kumas emme gtictinu ayar- | syf.28
ya kumas verilirken layin.
kumas kayiyor. . Tutucu gticti ¢cok duistik. O Tutucuyu ayarlayin. syf. 35-
37
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[ IV. HER SEKIL iCiN BASLANGIC DEGERI VERILERIi TABLOSU

Sekil se¢im seviyesi 3. Seviye (30 sekil)
Numara Oge Birim Sekil se¢im seviyesi 2. Seviye (20 sekil)
Sekil se¢im seviyesi 1. Seviye (12 sekil)
S01 Dikis sekli HIH = = E =
-wrio -w s ="l =
S02 Kumas kesme uzunlugu mm 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 12.7 13.0 191 191 19.1
S03 Sag bigak yeri genigligi mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 - - 0.10 0.10
S04 Sol bigak yeri genisligi mm 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 - 0.10 - 0.10
S05 ilik sol yan dikis genigligi mm 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.4 1.4 1.4 1.4 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.4 1.4 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 - - - -
S06 Sol/sag sekil orani (sol tarafa gére sag taraf) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - -
S07 Paralel kisimdaki adim mm 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 - - - -
S08 2. képri dikis uzunlugu mm 1.0 - 1.0 - 1.5 3.0 1.0 - 1.5 3.0 - 1.0 1.0 1.5 3.0 - - - - - 1.5 3.0 - - - - - - - -
S09 1. képrt dikis uzunlugu mm 1.0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - - - - - -
S10 Sag koprt dikis genisligi telafisi mm 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - - 0.0 0.0 0.0 - - - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - - - - - - -
S11 Sol képrti dikis genisligi telafisi mm 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - - 0.0 0.0 0.0 - - - 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - - - - - - -
S12 Konik sol képrti dikis telafisi mm - - - - - 0.85 - - - 0.85 - - - - 0.85 - - - - - - 0.85 - - - - - - - -
S13 Konik sag koprti dikis telafisi mm - - - - - 0.85 - - - 0.85 - - - - 0.85 - - - - - - 0.85 - - - - - - - -
S14 Kusg6zi seklinin uzunlugu mm - - - - - - 2.0 2.0 2.0 2.0 - - - - - 2.0 2.0 - - - - - - - - - - - - -
S15 Kuggozii seklinde iimek sayisi ilmek - - — — - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - - - - - - - -
S16 Kuggézii genigligi mm - - - - - - 1.0 1.0 1.0 1.0 - - - - - 1.0 1.0 - - - - - - - - - - - - -
S17 Kuggdzu uzunlugu mm - - - - - - 3.0 3.0 3.0 3.0 - - - - - 3.0 3.0 - - - - - - - - - - - - -
S18 Yuvarlak tip seklinin uzunlugu mm - 2.0 2.0 2.0 20 2.0 - 20 - - 2.0 2.0 20 2.0 2.0 20 20 2.0 2.0 2.0 - - 2.0 20 20 2.0 - - - -
S19 Radyal seklindeki ilmek sayisi ilmek — - 3 3 3 3 - 3 — - - - - - - - - 3 - - - - 3 3 3 - - - - -
S20 Radyal seklin gticlendirilmesi (var/yok) - - Yok Yok Yok Yok - Yok - - - - - - - - - Yok - - - - Yok Yok Yok - - - - -
S21 Képri dikis kismindaki adim mm 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.30 - 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.25 0.30 0.30 0.30 0.25 0.30 0.25 0.25 - - - -
S22 1. bosluk mm 1.5 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5. 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 - 2.0 2.0 2.0
S23 2. bosluk mm 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 - 2.0 2.0 2.0
S31 1/2 ilmek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek Tek . - - Tek
S32 Capraz cift dikis segimi < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < - - - <
S$33 Cift dikis genislik telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 - - - -
S34 Teyel sayisi Zaman 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 -
835 Teyel adimi mm 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 -
S36 Teyel yuvarlanma uzunlugu mm 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 -
S37 Teyel yuvarlanma adimi mm 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 -
S38 Teyel yuvarlanma genisligi mm 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 -
S39 Teyelde igne girisinden énce/sonra telafi mm 15 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 15 15 15 15 1.5 1.5 1.5 1.5 -
S40 Teyel igne girisi sol/sag telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S41 Teyelde sol taraf konumunun telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S42 Teyelde sag taraf konumunun telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 -
S44 Teyel hizi ayar sti/min 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 -
S45 Birlikte dikis fonksiyonu (var/yok) Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok - - - -
S46 Birlikte dikis genisligi mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 20 2.0 2.0 - - - -
S47 Birlikte dikis adimi mm 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 - - - -
S51 Sol paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S52 Sag paralel kisimdaki gerginlik 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S53 Sol paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S54 Sag paralel kisimdaki gerginlik (Cift dikiste 1. tur) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S55 1. képrti dikis kismindaki gerginlik 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S56 2. kopru dikis kismindaki gerginlik 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S57 Dikis baslangicinda (st iplik gerginliginin belirlenmesi 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
S58 Teyelde tst iplik gerginliginin belirlenmesi 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
S59 képrti dikis baglangicinda ACT zamanlamasi ayari iimek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S60 ilik sag yan dikis baglangicinda ACT zamanlamasi ayari ilmek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
S61 képrii dikis baslangicinda iISLEM zamanlamasi ayari iimek 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S62 NDikis baslangicinda dtgum dikisteki iimek sayisi iimek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S63 Dikis baslangicinda digtim dikisteki dikis adimi 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
S64 Dikis baslangicinda dugtim dikis genisligi mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
S65 Dikis baslangicinda diigtim dikisin uzunlamasina telafisi mm 0.0 1.5 0.0 1.5 0.0 0.0 0.0 15 0.0 0.0 15 0.0 0.0 0.0 0.0 15 1.5 15 15 15 0.0 0.0 15 15 1.5 15 0.0 0.0 0.0 0.0
S66 Dikis baslangicinda dtigtim dikisin ¢aprazlama telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.7 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
S67 Dikis sonunda dugum dikis genisligi mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
S68 Dikis sonunda diigtim dikisteki ilmek sayisi iimek 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S69 Dikis sonunda diigtim dikisin uzunlamasina telafisi mm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
S70 Dikis sonunda dugum dikisin caprazlama telafisi mm 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.7 0.9 0.9 0.9 0.9 0.0 0.0 0.0 0.0
S81 Bigak hareketi (Var/yok) Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var Var - Var Var Var
S83 Gift dikisin 1. turunda bigak (Var/yok) Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok - - - -
S84 Maksimum hiz siniri sti/min 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600
S86 Gidis adimi mm mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0.80 0.80 0.80 0.80
S87 Gidis genisligi mm mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1.7 1.7 1.7 1.7
S88 Déntis adimi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0.80 0.80 0.80 0.80
S89 Dénus genisligi mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1.7 1.7 1.7 1.7
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