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[I . Makine (dikis makinesi hakkinda) j

( Kullanimla ilgili 6nlemler )

Her glin ise baslamadan ve makineyi calistirmadan énce asagidaki basliklarin kontrol edilmesi gerekir.

1. Yag karterine énceden belirlenmis miktarda yag dolduruldugunu kontrol edin.

2. Yag karteri yag dolu degilse makineyi kesinlikle calistirmayin.

3. Basing gbstergesindeki degerin, belirlenmis olan 0,5 MPa oldugunu kontrol edin.
* (Ogle yemegi gibi durumlarda kompresér kapatildigi zaman bu kontrol ézellikle yapiimali-
dir.)
Hava basinci eger belirlenen degere esit ya da daha dusukse, parcalarin birbirine engel ol-
masi gibi sorunlar ¢ikabilir. Dolayisiyla hava basincini kontrol etmek sarttir.

4. Ust ipligi/masura ipligini yenilemek gerekip gerekmedigini kontrol edin.

5. Gigc salterini ACIK konuma getirir getirmez dikise baslamak icin énce bir deneme dikisi ya-
pin, asil tirlinleri dikmeye bu deneme dikisinden sonra baslayin.

6. Regiilatér kisminda drenaj suyu birikirse calismaya baglamadan énce bu suyu oradan uzak-
lagtirin.



( 1. Yapilanma )

= S =
"

Bu makine asagidaki dokuz bélimden olusur:

Ana gdvde yapisinin mekanik kismi (tabla sehpasi, tabla, kapaklar, ¢alistirma anahtari, vs.)
Belt loop feeder unit (belt loop draw-out device, belt loop drawing device, etc)
Kemer képrisl gevsetme unitesi

Havali kontrol ekipmani kismi (pnématik ekipman, pnématik borular, vs.)
Dikis makinesi kismi

Kontrol cihazi

isletim paneli

Acil durum durdurma duigmesi

Kemer kdprisi besleme Unitesi (istege bagh)

Gl salteri

PCO0RPVPOPOO

Bu makine malzemeyi (giysinin ana kismi) makine Ustlinde 6nceden belirlenmis yere yerlestirdikten
sonra sadece calistirma digmesi isletilerek istenilen kemer képrtilerini otomatik olarak dikebilir.
Acil durum durdurma digmesine @ bastiginiz zaman, cihazlara giden gui¢ kesilir ve cihazlar durur.



(2. Teknik Ozellikler

( 2-1. Mekanik 6zellikler )

1

Kullanilan dikis makinesi

LK-1961/AB H (LK-1900A SS temelinde 6zel ara makine kafasi AB-1351)

2 | Dikis hizi Maks. devir sayisi 2.500 sti/min (ayarlanabilir aralik: 400 ila 2.500 sti/min)
Dikis adimi 3,2 mm veya daha az olarak ayarlanmalidir. (Dikis adimi 100 sti/min artiglarla girilir.)
3 | Kemer koprisu bigimi ﬂ ﬁ [[H [[H [ﬂ
4 | Kemer kdprisu genigligi | 8 ila 20 mm
5 | Standart dikis cesidi * Dogrusal képru dikisi (AB-1351 icin dzel bigim)
Dikis Cesidi No. se¢gme ydntemi (12-ilmek, 15-iimek, 21-ilmek, 28-ilmek, 36-iimek ve
41-ilmek arasindan) benimsenir. Enine dikis ¢esidi boyutu isletim panelinden girilir.
Boyuna dikis ¢esidi boyutu 0 mm ile enine dikis ¢esidi boyutu ise 6 mm ila 23 mm
araliginda sinirlanmistir. (Boyuna dikis ¢esidi boyutu 0,1 mm artiglarla girilir.)
* Zikzak kopru dikisi (AB-1351 igin dzel bigim)
Dikis Cesidi No. se¢me yontemi (28-ilmek, 36-ilmekm, 42-ilmek, 56-ilmek ve 64-ilmek
arasindan) benimsenir. Enine ve boyuna dikis ¢cesidi boyutlari igletim panelinden girilir.
Boyuna dikis ¢esidi boyutu 1 ila 3,2 mm ve enine dikis ¢esidi boyutu ise 6 mm ila 23 mm
araliginda sinirlanmistir. (Boyuna/enine dikis ¢esidi boyutu 0,1 mm artiglarla girilir.)
6 | Dikis makinesinin is Plaka Ust yGzeyinden is kelepcesi tabaninin alt ylizeyine mesafe 20 mm’dir.
kelepgesi tabaninin
kalkma mesafesi
7 | igne mili hatvesi 45,7 mm (1903A igin)
8 | Igne ORGAN igne DP x 17 #14 (Standart)
9 | Kullanilan kanca Yari déner standart kanca (x1.0)
10 | Iplik BukUmli #50 (tavsiye edilir) Filament #50
11 | Givenlik 6zelligi Bu makine bir kemer koéprusi kelepceleme hatasi veya iplik kopmasi algilanmasi halinde
otomatik olarak durur.
12 | Yaglama yagi JUKI New Defrix Oil No.2
13 | Kullanilan hava basinci | 0,5 Mpa
14 | Hava tiketimi 10 dm? (ANR)/dk veya daha az
15 | Boyutlar G:1.200 mm U: 850 mm Y:1.210 mm
16 | Agirlik 205,5 Kg
17 | Gurdltu seviyesi Bildirim
- Is istasyonunda siirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk :
A-82,0 dBA’nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 2.500 sti/min dikis gevrimi icin, 5,5s ACIK (Dikis cesidi: No.4, 21 ilmek,
Maksimum Hiz)
‘- Ses siddeti seviyesi (Lwa) :
A-85,0 dBA’nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dabhil) ; ISO 3744- C.6.3 -ISO 3744
GR2 uyarinca 2.500 sti/min dikis cevrimi igin, 5,5s ACIK (Dikis gesidi: No.4, 21 ilmek,
Maksimum Hiz)
18 | Lazer ile markalama 2. sinif lazer Urtin

Maksimum ¢ikti: 1,0mW
Dalga boyu: 650nm

Emniyet standardi
JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007




( 2-2. Elektrik 6zellikleri )

1

Hafizada saklanabilen
dikis cesidi sayisi

99 dikis c¢esidi ayarlanabilir.

2 | Hafizada saklanabilen | Program sayisi: 20
cevrim sayisi Her program icin, 30 kadar kemer kdprtsu ayarlanabilir.
3 | Girig gti¢ kaynagi Tek faz 200 — 240 VAC, 50/60 Hz
3-faz, 200 - 240 VAC, 50/60 Hz (tek faza gegilebilir 100 - 120 V)
Gelen voltajdaki dalgalanma: Anma voltaji + %10 veya daha az
* |stede bagh bir transformatér eklenmesiyle 380/400/415 VAC’ye uyarlanabilir.
4 | Gug tuketimi 3-faz, 200 V tipi: 250 VA (ani maksimum gug¢ ttiketimi: 450 VA)

Tek faz, 220 V tipi: 280 VA (ani maksimum gu¢ tiketimi: 670 VA)
* Makine No. 4 dikme modundayken sekiz saatte 4000 kemer kdpruisu diktigi zaman
ortalama gtic.

( 2-3. Kemer koéprulerinin dikis sekli )

Dogrusal képru dikis igin is Zikzak kdpru dikis icin is kelepgesi
kelepgesi tabani tabani

A=4mm* (-10ila 19) A=6mm* (-9ila 21)
B =59 ila99 mm B =59 ila99 mm
No.1
A=4mm *(-10ila 19) A=6mm* (-9ila21)
B=15ila 30 mm B =15ila 30 mm
C=45ila99 mm C=45ila99 mm
No.2
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm* (-9ila 21)
B =45ila 109 mm B =45ila 109 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.3
D =(2) mm D =(2) mm
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm* (-9ila 21)
B =30ila 50 mm B =30ila 50 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.4 D=5ila30 mm D =5ila30 mm
E=6mm* (-14ila 16) E=12mm * (-12ila 22)
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm* (-9ila 21)
B=30ila61 mm B =30ila61 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.5 D=2ila8 mm D=2ila8 mm
E=25mm* (-2,5ila 7,5) E=4mm*(-1ila9)
F =10 mm * (0 ila 20) F=10mm * (0 ila 20)
A=4mm* (-16ila 19) A=6mm* (-9ila 21)
B =45ila99 mm B =45ila 99 mm
C=15ila30 mm C=15ila30 mm
No.6 D=25mm*(-25ila7,5) D=4mm*(-1ila9)




Dogrusal képru dikis igin is
kelepgesi tabani

Zikzak kdpru dikis igin is kelepcesi
tabani

A=10mm * (O ila 15)
B =30ila 63 mm
D=4 mm* (0ila10)

A=10mm * (O ila 15)
B =30ila 63 mm
D=3 mm* (0ila10)

No.7 E=4mm"*(0ila10) E=3mm*(0ila10)
F =10 mm * (0 ila 20) F =10 mm * (0 ila 20)
Gevsetme miktari = 0 ila 20 mm Gevsetme miktari = 0 ila 20 mm
A=10mm * (O ila 15) A=10mm * (O ila 15)
B=49ila 109 mm B =45ila 109 mm
No.g D=4mm* (0ila 10) D=3mm*(0ila10)
A=10mm * (O ila 15) A=10mm * (O ila 15)
B =30ila 60 mm B =30ila 60 mm
No.9 D=4mm* (0ila10) D=3mm* (0ila10)
E =6 mm* (-14ila 16) E=12mm* (-12ila 22)
Gevsetme miktari = 5 ila 30 mm Gevsetme miktari = 5 ila 30 mm
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm* (-9ila21)
B =45ila 109 mm B =45ila 109 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.10 D=4mm* (0ila4) D=3 mm* (0ila4)
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm * (-9ila 21)
B =30ila50 mm B =30 ila 50 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.11 D=4mm* (0ila4) D=3mm* (0ila4)
E =6 mm* (-14ila 16) E=12mm* (-12ila 22)
Gevsetme miktari = 5 ila 30 mm Gevsetme miktari = 5 ila 30 mm
A=4mm* (-10ila 19) A=6mm * (-9ila 21)
B =30ila56 mm B =30 ila 56 mm
C=5ila11 mm C=5ila11 mm
No.12 D=4mm* (0ila4) D=3mm* (0ila4)
E=25mm*(-2,5ila7,5) E=4mm~(-1ila9)
F =10 mm * (0 ila 20) F =10 mm * (0 ila 20)
Gevsetme miktari = 4 ila 16 mm Gevsetme miktari = 4 ila 16 mm
( . Kemer képriisii besleme uzunlugu (isletim panelinde gésterilen bir kemer képriisiiniin ]
| bitiin uzunlugu) araligi 58 mm’den 130 mm’ye kadardir. Yukaridaki uzunlugu asan bir |
| kemer képriisii besleme uzunlugu ayarlanirsa bir hata olusur. |
| - 4 numara veya 5 numara dikis ¢esidi kullanilirken, "B mesafesi + D mesafesi" 66 mm’yi |
I @ asarsa, 7 numara veya 12 numara dikis cesidi kullanilirken "B mesafesi + gevseme mik- I
| tar/2" 66 mm'yi asarsa, ya da 9 numara veya 11 numara dikis cesitleri icin "B mesafesi |
+ gevseme miktan" 66 mm'yi agarsa bir hata olusur.
I . Calisma panelinde gériilen kemer képrisi dikis sekli él¢lileri sadece referans olarak I
I verilmistir. Kemer képriisii malzemesine bagh olarak élciiler degisir. Bitmis Urilinde iste- I
| diginiz oOlciileri elde etmek icin, kemer képriisi olciilerini mutlaka ayarlayin. I
| Parantez icindeki sayisal degerler, ayar degerleridir. Son haldeki boyutlar degildir. ]



( 2-4. Giysi ana kismi baski ayagi/is kelepcesi tabani 6zellikleri )

(1) Giysi ana kismi bastirici

fm D’\

“fardimet bazks varken fyokken
Eiysi bash pargas sekli

Y al
_. ._
0_|Fﬂ=. "LI —0

degistirmek gerekir.

1. 5 ve 7 numarali kemer kopriisii sekilleri icin, kemer kdpriistini yuvarlayan catal
pime siirtiinen yardimci kelepcgeler @ ve @ hasar goriir. Yardimci kelepceler biiyiik
hasar gériirse deforme olabilir ya da kirilabilir. Yardimci kelepceleri periyodik olarak

2. Yardimci kelepceleri, @ ve @ giysi baski parcalarina dik olarak monte edin. Yardimci
kelepcelerin diger parcalara degmemesine dikkat edin.

Giysi ana kismini sabitlemek igin bastirici @ ve @
standart olarak yardimci kelepcgeler @, @, @ ve
@ ile birlikte saglanir.

Kemer képrustinin dikis bicimine bagli olarak yar-
dimci kelepgeler @ cikariimasi gerekebilecedine
dikkat edin.

iki tirlti dikis gesidinin olmasi halinde 2 numarali
ve 6 numarali yardimci baski pargasinin @ ¢ika-
rilimasi gerekir.

iki viday1 @ gevsetin ve yardimci kelepgeler @
giysi ana kisim bastiricidan @ ¢ikarin.

Giysi baski parcasini degistirdiyseniz, N802 ma-
kine ayarini fiillen kullanilan giysi baski parcasina
gbre dlzenleyin.

@ Ek kelepge verilir

©® Ek kelepge verilmez

— Cihaz ayari hakkinda bilgi icin bakiniz
"1I-2-29. Cihaz ayarn" s.98.

— — — — — —



(2) Dikis makinesinin is kelepcesi tabani

e | D“
Kumag bazki ayad sekli diiz kipri
dikizi/ zigzag kipriy dikigi

OHoO

Dikis makinesinin dogrusal képru dikisi icin is ke-
lepcesi tabani standart olarak monte edilir.

Cesitli tipte kemer képruleri dikilirken dogrusal
koépri dikisi kullanildigi zaman kullanilir.

Zigzag kopru dikisi yapmak icin, halen takil olan
baski ayagi ve besleme plakasinin ¢ikarilarak
zigzag képru dikise uygun olanlarin takilmasi ge-
rektigini, ¢calisma panelinde zigzag képru dikisin
ayarlanmasi gerektigini unutmayin.

Ayrica zigzag képru dikise uygun parca baski aya-
g1 takildigi zaman, soldaki sekilde gésterildigi gibi
iki viday1 @ gevseterek yardimci baski parcasinin
© yeniden konumlandiriimasi sarttir. (Bakiniz
"I -2-4 (1) Giysi ana kismi bastirici" s.6.)

Dikis makinesinin kumas baski parcasini degis-
tirdiyseniz, N801 makine ayarini fiilen kullanilan
kumas baski parcasina gére diizenleyin.
@ Dogrusal képri dikisi icin besleme
cercevesi (ilk deger)
® Zikzak koéprd dikisi icin besleme gercevesi

— Cihaz ayar hakkinda bilgi icin bakiniz
"1I-2-29. Cihaz ayar" s.98.



(3. Kurulum

( 3-1. Ambalaj malzemelerinin cikariimasi )

DIKKAT:

1. Makineyi kaldirirsaniz dikis makinesinin cihazlarindan veya mekanik kismindan degil

fakat tabladan tutun.
2. Makineyi hareket ettirirken, makine kafasini sabitleme civatalari makineye takilmis

olmalidir. Makine kafasini sabitleme civatasini kaybetmeyin.

Kapag cikarin. Kemer
kopriisti gevsetme linitesini
sabitlemek icin kullanilan
ambalaj malzemesini ve
bagi cikarin.

Giysi ana kisim
bastiriciy sabitlemek
icin kullanilan yapiskan
bandi c¢ikarin.

Kapagi cikarin. Kemer
koprusti cekme linitesini
sabitlemek icin kullanilan
ambalaj malzemesini ve

bagi cikarin.

vuky

Ust kisim kapagini
cikarin. XY unitesini
sabitlemek icin kullanilan
ambalaj malzemesini ve
bagi cikarin.

¢

i
® 6o

W/
A ]
— 7

Makine kafasi sabitleme
civatasini ¢ikarin.




( 3-2. Makineyi sabitleme )

DIKKAT:
1. Yaralanma veya 6liime neden olan kazalardan sakinmak i¢cin, makineyi diiz ve dengeli

bir yere tasiyin ve tekerleklerin @ kenarinda bulunan ayarlama civatalarini @ (dort

yerde) alcaltarak sabitleyin.

2. Dikis makinesinin bacak yliksekligini ayarlamak i¢in bacagi asagi ya da yukari
hareket ettirirken bacak tespit civatalarinin @ gevsetilmesi gerekir. Tespit civatalari
gevsetildiginde, bacaklarin aniden diisme tehlikesi vardir. Bu yiizden civatalari
gevsetirken dikkatli olun.

A NN

S
/
/
i
[

( 3-3. Hava kaplininin baglanmasi )

Uniteyle birlikte aksesuar olarak sunulan hava
kaplinini @ hava hortumuna @ baglayin. Sonra,
hava kaplinini € ana gévde tarafindaki kapline
baglayin.

( 1. Kaplini @ hava muslugu @ kapal )
| olarak bagladiktan sonra, hava ver- |
| BikRAT mek icin hava muslugunu @ dikkat- |
le acin.

: 2. Regiilatoriin basin¢ géstergesinde I
(

0,5 MPa okundugundan emin olmak |
icin kontrol edin. )




( 3-4. Elektrik figinin takilmasi )

DIKKAT:

Topraklama hatasi veya dielektrik voltajindan kaynaklanan kazalardan korunmak igin,
elektik prizi baglantisinin uzman bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmasini saglayin.
Elektrik fisinin topraklanmig bir prize takilmasi da 6nemlidir.

Uriini glic kaynagina baglama yéntemi drtiniin teknik 6zelliklerine gére degisir. Uriini glic kaynagina
glic 6zelliklerine gére bagladiginizdan emin olun.

®

Tek faz, 200 - 240 V tipi trtn igin
Gili¢ kablosunun g6k mavisi/kahverengi telini besleme gerilimi terminaline (200 - 240 VAC) ve sar/
yesil telini toprak terminaline baglayin.

3 faz, 200 - 240 V tipi urun icin
Gli¢ kablosunun kirmizi/beyaz/siyah telini besleme gerilimi terminaline (200 - 240 VAC) ve sari/ye-
sil telini toprak terminaline baglayin.

istege bagli bir ytiksek gerilim transformatériiyle saglanan (rtin icin

Glic¢ kablosunun siyah tellerini (3 tel) besleme gerilimi terminaline (380 - 415 VAC) ve sari/yesil teli-
ni toprak terminaline baglayin. Bu Urtin transformatértin giris ucu ayarina baglh olarak 380/400/415
V gl terminallerine baglanabilir. (Sevkiyat yapildigi zaman standart ayar: 380 V)

Tek faz durumunda, 200 - 240 V tipi Urtin 3-faz, 380/400/415 V tipine dénugtdrdlur.
istege bagl parcalar gerekir.
- Istege bagli yiiksek gerilim transformatérii Parca No.: 40005422

Glc kablosu Parca No.: 40070548

[istege bagh yiiksek gerilim transformatériiniin giiciinii degistirirken énlem alinmalidir]

e

Y istege bagli yiiksek gerilim transformatérini @
O | 400 V veya 415 V girig gerilimiyle kullanmak igin,

/9 giris glic kablosunu @ buna gdre degistirmeniz

gerekir. 380 V glic terminaline bagl gtic giris kab-
losunu @ (kahverengi) 400 V veya 415 V baglanti
icin olaniyla degistirin.

O

0\-- (@Zl 5 T istege bagh yiksek gerilim transformatériiniin @
@
O

Kazalara kargi korunmak igin, yuka- |
~+~_rida belirtilen is dikis makinesi gucii |
kapali ve glic kablosu c¢ikariimis ola- |
rak en az 5 dakika bekledikten sonra |
yapilmaldir. )

istege bagli yiiksek gerilim transformatérii @ kon-
trol kutusunun yan ytztine yerlegtirilir.

—-10-



DIKKAT:
A Elektrik carpmasi gibi kazalardan korunmak icin, asagidaki isten 6nce mutlaka giici
kapatin ve gii¢c kablosunu ¢ikarin.

[istege bagh yiiksek gerilim transformatériiniin takilma sekli (parca numarasi: 40090561)]

1)  Acil durum durdurma digmesinin @ 6én tara-
findaki dort viday gevsetin. Dtigmenin kutu-
sunu agin.

, 77 1 ’ Gi¢ kablosunu (kahverengi, gék mavisi,

sari/yesil teller) ikinci taraftan (2) basili olan
taraftan) cikarin.

Povins \ - 2) Glg kablosunu istege bagh transformatére
. : > = I baglayin. Uniteyle birlikte verilen gti¢ kablo-
‘ =8 < ” sunu (40005423: Ug telli kablo) istege bagli
| ﬁ% : transformatére baglayin.
Kahverengi tel — 380/400/415 V
\ Ui, (elektrik 6zelliklerine gére)
Mavi tel — 0V (380 V yaninda)

Sari/yesil tel = E (halka terminal tarafinda)
(Acil durum durdurma diigmesinin ic kismi) Kontrol kutusu tarafindaki kabloyu (Adim 1’de
. l cikariimis olan kablo) baglayin.

Kahverengi tel = 220 V
GOk mavisi tel — (E yaninda)
Sari/yesil tel > E

3) istege bagl transformatérii kontrol kutusu-
nun yan ylzline monte edin @. Baglama
prosediirti icin bakiniz "YUKSEK GERILIM

—ikinci taraf TRANSFORMATORU KURULUM TALIMAT-

(@ olarak LARI (40005426)".

Acil durum durdurma digmesiyle @ verilen
glic kablosunu baglayin.

Kahverengi tel — 2-1

Gdk mavisi tel — 2-2

(istege bagh transformatériin kablolari) Sari/yesil tel = E
(Kahverengi ve g6k mauvisi tellerin ¢atal
~ @ terminalleri vardir.)
B 5) Acil durum diigmesinin dért vidasini yeniden
- __:_}:: Verilen giic sikin @. Diigmede bosluk birakmamaya dikkat
L kablosu edin.

6) Gug anahtarinin fig tarafindaki kabloyu degis-

E 0V 220V 0V 380V 400V 415V

I >K::;;‘:L::L“:“ tirin. (40070548: 4 telli kablo)
- y Gc anahtarini ac¢in. L1, L2 ve L3 tarafindaki
<—Ortak (toprak) baglanti kablolarini ¢ikarin.

Siyah 1, 2 ve 3 telleri (¢atalli terminal tarafinda)
— Gl¢ anahtarinda L1, L2 ve L3
Sari/yesil tel — Toprak (glic anahtarinda)

* Teslimat sirasinda makinenize takili olan
kabloyu atin.

-11-



( 3-5. iplik cardagi grubunun monte edilmesi ve makineye takilmasi )

iplik cardagini tabladaki @ delige gegirin ve tabla-
nin Ust ve alt tarafina bir pul ve somun takip sika-
rak sabitleyin.

( 3-6. Makine kafasi destek cubugunun takiimasi )

Uniteyle birlikte verilen aksesuarlar arasinda bu-
lunan makine kafasi destek ¢cubugunu gtvenli bir
bicimde monte edin.

Makine kafasi destek cubugunu @ makine tabla-
sindaki delige @ gegirin.

Dikis makinesini yana yatirirken, ka- \
. fayi destekleyen cubuga asir yiik bin- |
DIKKAT\ memesi i¢in yavas yatirin. |
Dikis makinesini eski haline getirirken, |
elinizi dikis makinesi yatagiyla tabani |
arasina sikistirmamaya dikkat edin. ]

IP-420’nin sag yan ylzUndeki @ kapadi a¢in, ma-
sanin sag st yuziine yapistirici bantla sabitlenen
kablonun @ konektérinu 1P-420’ye takin.

IP-420 isletim panelini statik elektrik \
bikkaT\ arizalarindan korumak icin, igletim |
panelini isletim paneli althgina monte |
edin. ]

—12—



( 3-8. Yardimci tablanin monte edilmesi )

0.1
& "j"fce.’i

N2

(2
IS

Tablanin Ust ylizeyindeki kelebek somunu gevsetin. Yardimcl tablayi soldaki @ ve sagdaki @ kusaklari
yerlerine takarak monte edin.

Montaji plakayla € her bir yardimci tabla arasinda 3 mm aciklik kalacak bir yere yapin.

Teslimat sirasinda standart olarak verilen ¢alistirma digmesi konektériind ¢ikartin. Sonra, yardimci tab-
la sagina @ monte edilmis calistirma dliigmesi konektdriini @ takin.

( 3-9. Maniiel pedalin (istege bagl) takilmasi )

N

|
) \*

Kumanda kutusunun kapagini agin. El pedalinin CN88 konektdrind, baglanti kablosu (40073659) yar-

dimiyla kumanda kutusundaki @ CN51 konektériine takin. Kabloyu, kumanda kutusundaki @ icinden
gecirin.

(I D\ Ayari, N803 @ makine ayarinda “istege bagh pe-
st e e o dal var” olarak degistirin.
— Cihaz ayar hakkinda bilgi icin bakiniz
| "1-2-29. Cihaz ayan" s.98.
o J
e gl E{T

—-13—




( 3-10. Kemer kopriisii besleme lnitesinin (istege bagli) montaji )

\ %//

Y

=)

o — — — — — — — — — — — — — — —

Kemer képriisii besleme iinitesinin |
<=~ makineye takilacak olmasi durumun- |
da, teslimat sirasinda standart olarak |
takilmis bulunan kemer koépriisii kila- |
vuz parcalarn sékiilmelidir. )

Kemer képriist besleme Unitesini tablaya monte
edin ve tablanin arka tarafindaki vidalari @ sika-
rak sabitleyin.

Ozel baglanti kablosunu @ ana gévdenin arkasin-
da bulunan baglanti panosuna baglayin.

Baglanti kablosunu @ besleme (initesi tarafindaki
konektére @ baglayin.

Fisi @ hava kaplininden @ cikarin. Sonra, kemer
képrisit besleme Unitesi tarafindaki hava borusu-
nu @ hava kaplinine @ baglayin.

“fardime ki prid gekme aparat
etkin degil/etkin.

Ayari, N806 @ makine ayarinda “kemer kdprusu-
nu besleme yardimci Unitesi var” olarak degistirin.

— Cihaz ayar hakkinda bilgi icin bakiniz
"II-2-29. Cihaz ayar" s.98.

—14—



( 3-11. Ek isaretleme 1s1g1nIn (istege bagh) takiimasi )

Ozel baglanti kablosunu @ ana gévdenin arkasin-
da bulunan baglanti panosunun CN85 konektéru-
ne @ baglayin.

(Standart olarak kullanilan dahil tic CN85 konek-
téru vardir. Baglanti kablosunu lic konektérden
herhangi birine takabilirsiniz.)

—15-—



(4. Dikis makinesinin hazirlanmasi )

( 4-1. Yaglama )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6nce giicli kapatin.

Alttaki B ¢izgisi ve Uistteki A gizgisi arasindaki kis-
min yagla dolu oldugunu kontrol edin. Yag azaldigi
zaman makineyle birlikte aksesuar olarak verilen
yagdanhg kullanarak buraya yag doldurun.

* Yagla dolu olan yag tanki sadece kanca kismini
yaglamak igindir.

Kullanilan devir sayisi duistik ve kanca kismindaki
yag miktar ¢ok fazla oldugu zaman yagi azaltmak
mumkuinddr. (Bakiniz "II-1-10. Caganoza sagla-
nan yag miktar" s.134.)

e —— ——————— —— — — —

(

| len yag tanki ve kanca disinda her- |
| hangi bir yeri yaglamayin. Makine ki- |
| simlarinda arizaya neden olabilirdir. |

Sikkary 2. Dikis makinesini ilk kez veya uzun

| (KK h |
| U bir zaman kullaniimadiktan son- |
I |
I |
I |
( )

ra kullandiginiz zaman, makineyi
kanca kismini az bir miktar yagla
yagladiktan sonra kullanin. (Bakiniz
"II-1-3. igne-mekik iligkisini ayarla-
ma" s.131.)

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 4-2. ignenin takilmasi )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baglamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

Tespit vidasini @ gevsetin ve igneyi @ uzun oyuk
© size dogru bakacak sekilde tutun. Sonra igne
mili icindeki delije sonuna kadar gegirip, tespit vi-

dasini sikin @.

[ g Eger @'de gosterilen dikis olusuyorsa |
| (&8 ) ignenin yoniinii hafifce @ dogrultu- |
\ sunda ayarlayin. )

—16—



( 4-3. Makine kafasina iplik gecirme )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

Sentetik iplik icin

igneye ipligi gecirdikten sonra ipligi igne deliginden yaklagik 4 cm kadar iplik gececek kadar gekin.

[ /oAy Silikon yag kullandiginiz zaman, ipligi silikon iplik iplik kilavuzundan @ gecirin. (Silikon-iplik )
iplik kilavuzu istege bagh bir parcadir.)

| \@/ 'plikkilavuzuistege bagli bir pargadwr)

( 4-4. Mekigin takilmasi ve cikarilmasi )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baglamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

1) Kanca kapagini @ agin.

2) Mekik @ mandalini @ kaldirin ve mekigi ci-
karin.

3) Mekigi taktiginiz zaman, kanca milinin igine
tamamen gecirin ve mandali kapatin.

[ /6ig\ Tam olarak gegmezse, mekik @ dikis |
‘ @ sirasinda kayarak cikabilir. )

17 -



( 4-5. Masuranin takilmasi )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
énlemek icin calismaya baslamadan énce giicti kapatin.

a7

1) Masurayi @ mekigin @ icine sekilde gdsteri-
len dogrultuda yerlestirin.

2) Ipligi mekigin @ iplik yarigindan @ gegirin ve
ipligi oldugu gibi ¢ekin. Béyle yapinca, iplik
gergi yayinin altindan gecer ve iplik deligin-
den @ disari gekilir.

3) Ipligi boynuz kisminin iplik deliginden @
gecirin ve iplik deliginden 2,5 cm kadar disari
cekin.

( Sy Masura mekige ters dogrultuda yerles- |\

| @‘ tirilirse disar cekilen masura ipliginin |
{ durumu tutarsiz olur. )

igne ipliginin gerginligini ayarlama

- D’\

7]
o
Sz
Sy

Ol i aff ™)

iplik gerginligi denetcisi No. 1 @ saat y6niinde
dénddrdlurse iplik kesmeden sonra igne Ustlinde
kalan ipligin boyu daha kisa olur. Denet¢i saat y6-
nuntn tersine dénddrdltrse iplik boyu daha uzun
olur.

iplik boyunu kayip cikmayacag élgtide kisaltin.
(igne tistiinde kalan standart iplik boyu 4 cm’dir.)

igne ipliginin gerginligi isletim panelinden ayarla-
nabilir. Masura ipliginin gerginligi @ ile ayarlanabi-
lir.

Képru dikisi kisimlarina uygulanacak igne ipligi
gerginligi isletim panelindeki iplik gerginligi ayar
dugmesi @) ile ayarlanabilir.

-18-—



( 4-7. iplik horozu yayinin ayarlanmasi )

iplik horozu yayinin @ standart hatvesi 8 ila 10
mm’dir ve baslangictaki basing¢ 0,1 ila 0,3 N’dir.
1) Hatvenin ayarlanmasi
Tespit vidasini @ gevsetin ve iplik germe gru-
bunu déndtirtin €.
Bunun saat yénilinde déndurtilmesi hareket
miktarini arttirir ve iplik cekme miktari artar.
2) Basincin ayarlanmasi
Horoz yayinin basincini degistirmek igin, vida
@ sikiliyken iplik gergi direginin @ yarigina
ince bir tornavida gecirin ve onu dénddrun.
Saat yéntinde déndurtlmesi iplik ¢cektirme ya-

( 4-8. iplik gerginligi icin 6rnek )

yinin basincini arttirir. Saat yéntinuin tersine
dénduirtlmesi bu basinci ddgtirdir.

Dikis makinesini ilk kez kullandiginiz zaman, iplik gerginligini asagidaki tablaya bakarak ayarlayin.

- igne ipligi iplik cektirme yayinin hareket

Iplik Malzeme gerginlik ayari miktari [iplik cekme miktari] 3 Mukavemet
Polyester bikimlu iplik #50 Yiin 50 ila 55 10 mm [13 mm] ] 0,2N
Polyester filament iplik #50 Yin 30ila 35 10 mm [13 mm] 0,1N
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(5. Dikis makinesinin igletilmesi

( 5-1. Acil durum durdurma diigmesi )

(1) Acil durum durdurma diigmesinin igletilme yéntemi

[0))[©]

Acil durum durdurma digmesi @ dikis makinesi
kafasinin sol st kismina monte edilmisgtir.

Acil durum durdurma digmesi kirmizi digmeye
kuvvetle basilarak acik konumuna getirilir. Saat y6-
nuntin tersine dénddrtiltince kapali konuma gelir.
Makine kullanilirken acil durum durdurma digme-
sini @ acik konumuna getirirseniz gli¢ kesilerek
makinenin ¢alismasinin durmasina neden olur.

| Gii¢c anahtari acik birakiimisken acil ]
| durum durdurma diigmesini @ kapa- |
| I konumuna getirirseniz makinenin |
| glcii yeniden acilir. Makinenin gticti- |
| niin beklenmedik bir bicimde yeniden |
{ acilmasina karsi dikkatli olun. )

Acil bir durumda durdurma diginda herhangi bir
amacla guict kesmek icin, glic anahtarini kullanin.

(2) Acil durum durdurma diigmesiyle ilgili 6nlemler

Acil durum durdurma didgmesi @ acgik durumdayken, glic anahtarini agsaniz/kapatsaniz dahi dikis
makinesinin glicli agilamaz. Dikis makinesinin is kelepgesi tabani acil durum durdurma anahtarinin @
isletim zamanlamasina gére halka kelepgeye veya kemer képriisl gevsetme cubuguna bastirabilir. Bu
olursa, dikis makinesinin gtictint kapatin ve dikis makinesinin is kelepcesi tabanini elle yukari kaldirarak
takiimayi 6nleyecek sekilde yerini degistirin. Sonra, dikis makinesinin gtictind yeniden acin.
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( 5-2. Masura sarmak )

(1) Dikis makinesi dikis dikerken masura sarmak icin

Masura sariciyi iplikleyin ve sekilde gdsterildigi
gibi masura ipligini masuraya sarin.

| BIKRAT Dikis makinesinde sadece masura sarmak istiyorsaniz, \
l ignedeki ipligi cikarip masurayi caganozdan cikarin. ,

(D Masura ipligi sarma ekranini gériintiileme
Kemer kdprusu verileri girme ekraninda (mavi) masura sarma

diigmesine = IQ basin ve masura sarma ekrani agilir.

Masura sarmaya baslama
Calistirma dugmesine basin ve dikis makinesi masura sarma-
ya baslamak icin déner.

Dikis makinesini durdurma

Durdurma diigmesine @ basinca, dikis makinesin durur
ve normal moda déner. Masura sarma sirasinda calistirma
digmesine tekrar basarsaniz dikis makinesi masura sarma
modunda durur. Bu durumda calistirma diigmesine yeniden
basarsaniz dikis makinesi tekrar masura sarmaya baglar. Bu
isletim proseduirlind, iki veya daha fazla masura sarmak isti-
yorsaniz kullanin.

Gii¢c ACIK konuma getirildigi zaman masuraya ip sar- ]
ma islemi hemen baglamaz. Masura sarma islevini |
~—~ etkinlestirmek icin, é6nce bir dikis cesidi vb. numarasi |
A ayarlayin, sonra dikig ekranini agmak icin READY (ha- |

zir) tusuna basin. Bu durumda, masura sarma I

islevi etkinlesgtirilir. )
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( 5-3. iplik kelepcesi cihazi )

Yiksek hizda calistirma sirasindaki dikis sorunlari (igne ipliginin kayip ¢ikmasi, ilmek atlama veya igne
ipliginin kirlenmesi) iplik kelepgesi cihaziyla énlenebilir.

iplik tutucu diigmesi segildigi zaman I__ﬁ_ iplik tutucu cihaz galisir, ancak iplik tutucu digmesi secilme-

migse —-Er calismaz.

Bu cihazi agma/kapama —_,I'ELT tusuyla yapilir. iplik yakalama aleti KAPALI iken, dikis makinesi otomatik
olarak yumusak kalkis modundadir.

| . 1. Hafiza anahtar m "1" (engellenmis) oldugu zaman, iplik kelepcesi calismaz. Da- }
DIKKAT

| @ hasi, iplik tutucu tusu —_,_I'?; ekranda gériilmez. |
\ 2. Hafiza anahtari, bakiniz " I -2-28. Hafiza anahtari verileri nasil degistirilir" s.93. ]

* igne ipligi kelepcesi kullanilirken 6zel dikkat isteyen konular

(1) igne ipligi kelepcesi kullanilmasi durumunda (hareket), kullanim icin dikis baslangicinda igne (s-
tiinde kalan igne ipligi boyunu kisaltin. igne ipliginin boyu uzatildigi zaman, igne ipligi malzemenin
yanlig tarafinda uzama egilimindedir. Ayrica, iplik boyu agsiri uzun oldugu zaman, igne ipligi kelep-
cesi tarafindan tutulan igne ipliginin ucu dikise dolasabilir.

1) 1) igne ipligi kelepgesi kullanildigi zaman, igne
ipliginin standart uzunlugu 33 ila 36 mm’dir.
2) Iplik vb. degistirdikten sonra igne ipligi uzun

33ila 36 mm oldugunda veya igne ipligini elde tutarak
dikerken, iPLIK KELEPCESI ____I'ﬁ; tusunu
3) kapali konumuna getirin.
% 3) igne ipligi kelepgesi tarafindan tutulan igne ip-
ligi dikise dolastigi zaman, malzemeyi kuvvet-
2 le cekmeyin ve bagli igne ipligini bir makas,
et

vb. ile kesin. Dikisler bozulmaz ¢tinku bu dikis
baslangicindaki igne ipligidir.

(2) Dikis baslangicinda dikisi sabit tutarken igne ipligi kelepcesini calistirarak igne ipligini daha kisa
ayarlamak mimkuindur ve malzemenin yanlis tarafinda toplanan (kus yuvasi) igne ipligi azaltilabilir.
Ancak, diizglince dolasan igne ipligi icin dikis uzunlugunun kisa oldugu dikis cesidinde, igne ipligi
malzemenin yanlis tarafindan uzayabilir. iplik kelepgesinin kullanilip kullaniimayacagini asagidaki
aciklamaya bakarak secin.

Dikis uzunlugu kisa oldugu zaman (yaklasik 10
(Sag taraf) mm’den daha az), igne ipliginin ucu igne ipligi kisa
ayarlandigi zaman bile sakal gibi uzayabilir.

10 mm ’
|

(Yanhs taraf) h /\ /\ /\ /\ /
V VWV V

igne ipligi
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( 5-4. Kemer koprustini yerlestirme )

\ ey

Eq
%ﬂ {J]:

Kemer képrustinu kilavuza yerlestirmek icin, apa-
ratin @ altina yerlesene kadar ¢ok katl parca algi-
layan braketin @ Uzerine ve kdpriyU disari gekme
aparat kolunun @ Ulizerine bastirin.

Kemer képriistinii digli altina génder- )
diginiz zaman, onu kemer képriisii |
kesme bicagindan cikip gériiniinceye |
{ kadar iceri sokun. )
* Dikis makinesinin acik oldugu durumda, ¢cok katl
parca algilama konsolu €@ yukar itildigi zaman,
disli motor tarafindan dénduirtlerek, kemer képru-
su beslemesi yapllir.

Kemer kdpristind ok yéntinde génderin.

Son olarak, kemer képrusinu asagi dogru surtk-
lenmesi icin tabla Gstlindeki kilavuz merdane kis-
mina surdn.

| . Kemer kopriistinii, kemer kdpriisi )
| /bikkah beslemesi sirasinda takilmamasi veya |
| asiri direncle karsilasmamasi icin kila- |
| vuz merdanenin altina yerlestirin. ]

Dikis makinesine istege bagli kemer képrisu bes-
leme Unitesinin monte edildigi durumda, kemer
képrustlinu soldaki sekilde gésterildigi gibi sevk
edin.

| Saglanan kemer képriisii besleme |
| Ginitesi iki farkli hatay! saptama yete- |
| (DKEATY negine sahiptir; bunlardan biri kemer |
| képriisiinde diigiimler olmasi, dige- |
| riyse kemer koprustiniin asin direng |
| nedeniyle beslenememesi durumudur. )

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 5-5. Kemer koépriisi gerginligini ayarlama )

i [ £]L[Te0
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Kemer képristind degistirdiginiz zaman, her durumda kemer
képrdsu gerginligini yeniden ayarlamaniz gerekir.
Dikis ekranindaki kemer kdprisi gerginlik diigmesine :«} (A]
basin.

Kemer képrusu gerginligi ne kadar fazla negatif yénde ayarla-
nirsa kemer képrusu gerginligi o kadar az olur. (Kemer képrusu
gerginligi dikis ¢esidi esasina gére bir dikis cesidinde ayarlana-
bilir ve hafizaya kaydedilebilir.)

Bir kilavuz olarak, kemer képrisu gerginligini kemer képrisu
besleme kismindan beslenen ve kemer képruisu kelepceleme
kisminda kelepcgelenen toplam kemer képrusu uzunlugu bir dikis
cesidi secildiginde ekranda gértinttilenen toplam kemer kdprusu
uzunlugundan yaklasik 1 mm daha kisa olacak sekilde ayarlayin.

Dikis makinesi yliksek bir kemer képriisii gergin- ]
| ligiyle kullanilirsa toplam kemer kopriisii besleme |
| uzunlugu gerektiginden kisa olur. Bu durumda,
| DiKKAT\ kemer képriisiiniin 6nceden belirlenmis mesafede |

dikilememesi veya kemer képriisiiniin kesilen ucu-
| nun diiz oimamasi gibi sorunlar ortaya cikabilir. Bu
| problemleri énlemek icin, kemer képriisti gerginligi- |
| ni gerektigi gibi ayarlayin. )

s L
- X

Yeni bir kemer képrtisu kullandiginiz zaman, her durumda ke-
mer képrusu kalinhgini ayarlamaniz gerekir.

Kemer képrustinun cok katl kisimlar (gecmeler) varsa ¢ok katli
kismin kalinhgi da ayarlanmalidir.

isletim paneli ekraninda kemer képriist kalinligi 6gretme diig-

mesine i’p O basin.
Kullanilacak kemer képrisinl 6nceden belirlenmis sekilde

yollayin ve kemer képriisii besleme dligmesin qi__ @ basin.

Besleme tusu basil tutuldugu stirece kemer képriisl beslemesi
devam eder. Kemer képristntn normal kalinlhktaki par¢asini ve
cok kath pargasini, ¢ok katl parca algilama kisminin altina yer-

lestirdikten sonra onay tusuna - @® basmayi unutmayin.

1. Kemer képriisii 6nceden belirlenmis degerden kii- \
ciikse, kemer kopriisii cekme cihazinin kemer kop- |
riisti mevcut/yok detektérii kemer kopriisii mevcut |
olmasina ragmen yok olduguna karar verebilir. |
Yukarida belirtilen hata olusursa dikis makinesini |
kemer képriisii mevcut/yok algilama islevi devre I

I

I
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disi olarak caligtirin.
. Bir kilavuz olarak, kemer képriisii kalinhigi 1 ila 1,8
mm’dir. Kemer kopriisi kalinhigi yukarida belirtilen
araligi asarsa dikis makinesinin kemer képrusii ke- |
lepceleme kismi ve is kelepcesi tabani birbirlerine I
engel olabilirler. Bunu énlemek icin, nce mutlaka |
bir deneme dikisi yaparak engelleme olmadigindan |
emin olun. Sonra, dikise baslayin.

o —— — — — — — — — — —
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( 5-7. Kemer koépriisi genigligini degistirme yéntemi )

1) Kemer kdprisu genisligini degistirmek istedigi-
niz zaman, kilavuz genisligini kemer képrusu-
ne uyacak sekilde ayarlamak icin kemer képru-
sl kilavuzunun @ iki vidasini @ gevsetin.
Kemer kdprust kemer kdprusu kilavuzundan
rahat gececek sekilde ve kilavuz ile kemer
kOprusu arasinda agiri yatay mesafe kalma-
yacak sekilde, kilavuz @ kemer képrtistine
hafif bastiracak sekilde ayar yapin.

Kemer képrtisu kilavuzunun tst ucunun
kemer képrusu genigligine karsilik geldigini
kontrol edin.

2) Kilavuzun @ konumunu kemer képrust ge-
nigligine gére ayarlayin.

3) Kemer képrustu kelepgesinin tespit vidasini
O gevsetin. Ust kemer képrtisti kelepgesinin
© konumunu kemer kdprtsl genisligine gére
ayarlayin.

( Kemer koépriisti kilavuzu kisminin ve )

| kemer koprusu kelepceleme kisminin |

| sy genisligi kemer koprisi icinden rahat- |
A ca gececek ve yana dogru oynamalar

I olmayacak sekilde ayarlanmalidir. En- I

| lemesine asiri oynama olursa kemer |

{ képriisii takma konumu degisebilir. |

4) isletim paneli ekranindaki kemer képriisti
genisligi ayari alanina @) bir kemer képrusu
genisligi degeri girin. Ayni zamanda, bir ke-
mer képrusu takma dikisi boyutlarini degisti-
rin. Dikis boyutlarini degistirme yéntemi igin,
bakiniz "I -2-6. Kemer képrisi uzunlugu
nasil degistirilir" s.39.

[

| genigliginden ¢ok daha bliytik bir képrii |
I dikis genigligiyle dikis yapiliyorsa, giysi

| bikkaTy baski ayagdi ile kemer kopriisii kelepcesi |
| birbiriyle temas edebilir (M596 numaral

I
\

hata). Su alarm verilirse képri dikisi ge-
nigligini azaltmak igin koprii dikisi genis- |
ligi ayarini degistirin. )




( 5-8. is parcasi durdurucusunu ayarlama yéntemi )

o — — — — — — — — —

( 5-9. Calistirma diigmesi )

Vidalari @ gevsetin ve is parcasi durdurucusunun
konumunu kemer kdprusunun giysi ana kismi s-

tline takilma yerine gére ayarlayin.

is parcasi durdurucusunun igne giris 1
noktasindan 17 mm veya daha fazla |
arkada bir konuma ayarlanmasi halin- |
de, giysi ana kisminin plaka ve is par- I
casl durdurucusu arasinda aalanmasi |
riski ortaya cikabilir. Malzeme durdu-

rucusu konumunun, igne girisinden I
17 mm ya da daha 6teye ayarlanmasi

gerekiyorsa, sorun ¢cikmamasi igin |
6zel yapilmis malzeme durdurucu kul- |
laniimalidir. )
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DIKKAT:

Calistirma digmesine bastiginizda, giysi ana kismi bastiricisi asagi iner. Ayni zamanda,
kemer képrisu ylksek hizla dikis makinesine dogru ilerler. Calisirken ellerinizi kemer
kopriisiinden uzak tutmaya cok dikkat edin.

Dikis icin hazirliklari tamamladiktan sonra, calistir-
ma digmesine @ basarak dikis makinesini galisti-
rabilirsiniz.

Kopru kelepcesi @ kemer képristnu sikistirdigi
zaman, baslatma digmesinin @ calismasina izin
verilir.

1. Dikis makinesini, elleriniz emniyet
kapagindan @ yukarida olmayacak
sekilde calistirmaya dikkat edin,
aksi takdirde eliniz képrii tutucuya
takilabilir.

2. Calistirma diigmesi yeterli siire
basili tutulmazsa dikige ara verilir.
Calistirma diigmesine tam olarak
basiimis oldugunu kontrol edin.

3. Kemer képriisii kelepcesi kemer
kopriisinii tutup dikis tamamlan-
diktan sonra bekleme konumuna
giderken de calistirma diigmesine
basabilirsiniz. Bu durumda, kemer
koéprusi kelepcesi bekleme konu-
munda durmaz ve bir sonraki dikisi
baslatmak tlizere dogrudan dikis
konumuna ilerler. Bu islem sirasin-
da cok dikkatli olun.

=
=
>
frt

— — — — — — — — — — — — — — — — —
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[ I. isletim (isletim paneli)

(1. Giris

1) IP-420 tarafindan islenen dikis verisi tipleri

Dikis cesidi adi

Aciklama

Vektor bicimi veri

Uzantisi “.VDT” olan dosya
Hafiza kartindan okuyun. Maks. 999 dikis ¢esidi kullanilabilir.

Dikis verisi

Uzantisi “.EPD” olan dosya
Hafiza kartindan okuyun. Maks. 999 dikis ¢esidi kullanilabilir.

2) Hafiza kartinin klasér yapisi

Dosyalari hafiza kartindaki dizinlerde saklayin.

(| =| Kart sirliciisti l

VDATA
] /VDATA icinde
saklayin.
Vektér bicimli verileri
[ saklayin. ] VDO0AAA .VDT
V-~
AB1351 Dikis verisi:
ABOOAAAEPD | /AB1351 iginde
< saklayin.
E)ikig verilerini saklayma ABOOAAA.EPD
V-~
(oo L
l Yukaridaki dizinlerde saklanmayan veriler okunmaz. Bu nedenle, dikkatli olun.
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3) CompactFlash (TM)
l CompactFlash (TM) kartinin takilmasi

Hafiza Karti

[ 1. Kartin takilma yénii yanligsa, panel veya kart zarar gérebilir.

| 2. CompactFlash (TM) haricinde baska bir sey takmayin.

| 3. IP-420°deki kart yuvasi 2 GB veya daha diistik kapasiteli CompactFlash (TM) kartlarini
| /DikAY alr.

| 4. IP-420’deki kart yuvasi CompactFlash (TM) formati olan FAT16’y1 destekler. FAT32 des-
| teklenmez.

| 5. IP-420 ile formatlanmis CompactFlash (TM) kullandiginizdan emin olun. CompactFlash
\ (TM) kartinin formatlama prosediirii icin, bkz " I -2-32. Karti bicimlendirme", s.106.

1) CompactFlash (TM) kartinin etiket tarafini
bu tarafa déndurtin (kenardaki ¢entigi arkaya
getirin.) ve arka tarafinda kuiguk bir delik olan
karti iceri sokun.

2) Karti taktiktan sonra kapagi kapatin. Kapak
kapatilarak erisim mdmkdtndur. Eger kapak
karta degiyorsa veya kapanmiyorsa, asagida-
kileri kontrol edin.

Kartin artik daha fazla girmeyecek sekilde
sikica takildigini kontrol edin.

Kartin takilma yénu dogru oldugunu kon-
trol edin.

— — — — — — — —

1) Paneli elinizle tutun, kapagdi ac¢in ve karti
cikarma manivelasina @ basin. Kart @ disari
itilir.

Manivela diigmesine @ kuvvetle ba- 1

‘ RN

DIKKAT .
| @ silirsa kart @ disari firlayip diiserek |
| kirilabilir. )

2) Kart @ buttintlyle disari cekilince, ¢cikarma
tamamlanir.
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4) USB yuvasi
Il USB yuvasina bir aygit takma

Ust kapagi kaydirin ve USB aygitini USB yuvasi-
na takin. Sonra, kullanilacak verileri USB aygitin-
dan ana aygita kopyalayin.

Verilerin kopyalanmasi tamamlandiktan sonra,
USB aygitini ¢ikarin.

USB aygitini ¢ikarin. Kapagi eski yerine getirin.

Hafiza karti kullanilirken dikkat edilecekler:
+ Karti 1slatmayin veya islak elle dokunmayin. Yangina veya elektrik carpmasina neden
olur.
- Karti egmeyin veya lizerine bliylik gli¢ veya darbe uygulamayin.
A « S6kmeyin veya seklini degistirmeyin.
- Kontak kismina metal degdirmeyin. Veriler kaybolabilir.
- Karti agagidaki yerlerde saklamaktan veya kullanmaktan kaginin.
Cok sicak veya nemli yerler / Ciglenme olusan yerler
Cok tozlu yerler / Elektrik giiriiltiisiinden statik elektrik olusabilecek yerler
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USB cihazlarla ¢alisirken alinmasi gereken énlemler

Dikis makinesi ¢calisir haldeyken USB cihazi ya da USB kabloyu USB porta bagl olarak birakmayin. Makine-
deki titresim, port kismina zarar vererek USB cihazda depolanmis verilerin kaybolmasina, USB cihazin ya da
dikis makinesinin arizalanmasina sebep olabilir.

Bir programi ya da dikis verilerini okuturken/yazdirirken USB cihaz takmayin/¢ikarmayin.

Verilerin bozulmasina ya da hatali calismaya sebep olabilir.

USB cihazin depolama alani bélinmiigse sadece bir bdlime ulagsilabilir.

Bazi USB cihaz tiplerini bu dikis makinesi uygun sekilde tanimayabilir.

JUKI, bu dikis makinesinde kullanilan USB cihazda depolanmis verilerin kaybini tazmin etmemektedir.
Panelde iletisim ekrani ya da dikis ¢esidi veri listesi géruldiga zaman, ortami yuvaya yerlestirmis olsaniz bile
USB surtict taninmaz.

USB cihazlar ve CF kart gibi ortamlar i¢in, dikis makinesine esas olarak sadece bir cihaz/ortam baglanir/taki-
Iir. iki ya da daha fazla cihaz/ortam baglanirsa/takilirsa, makine bunlardan sadece birini tanir. USB spesifikas-
yonlarina bakiniz.

USB konektérlnii, IP panel Gzerindeki USB terminale sonuna kadar takin.

USB flag suriict Uzerindeki verilere erisim sirasinda giici KAPALI konuma getirmeyin.

USB spesifikasyonlari
USB 1.1 standardina uygundur
Gegerli cihazlar *1 USB bellek, USB hub, FDD ve kart okuyucu gibi depolama cihazlari
Gecerli olmayan cihazlar______ CD siricu, DVD suricl, MO sirici, bant strici vb.
Desteklenen format FD (disket) FAT 12
Digerleri (USB bellek, vb.), FAT 12, FAT 16, FAT 32
Gegerli ortam boyutu FD (disket) 1.44MB, 720kB
Digerleri (USB bellek, vb.), 4.1MB ~ (2TB)
Sdruculerin taninmasi USB cihaz gibi harici cihazlarda, ilk erisilen cihaz taninir. Ancak ankastre

ortam yuvasina bir ortam baglandigi zaman, o ortama erigim icin en yiksek
dncelik verilir. (Ornek: USB porta USB bellek baglanmis olsa bile, ortam yu-
vasina bir ortam takildigi zaman ortama erisim saglanir.)

Baglantiyla ilgili kisitlar Maks. 10 cihaz (Dikis makinesine baglanan depolama cihazi sayisi maksi-
mum sayiyi astigi zaman, bunlar ¢ikarilip yeniden takilmadigi siirece 11.
depolama cihazi ve 6tesi taninmaz.)

Tuketilen akim Gecerli USB cihazlarinin tlketilen akim anma degeri maksimum 500 mA’dir.

: JUKI does not guarantee operation of all applicable devices. Some device may not operate due to a compati-

bility problem.
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(2. Calisma panelini kullanma y6ntemi

( 2-1. IP-420 kisimlarinin adlari )

(6n) (Sag taraf)

F oALIKE j

AB-1351
ES “mmcs

i rd?
inteflic|ent pane) ’/

® @ &

® ©

®

PMOOLW®O® ©

Dokunmatik panel - LCD ekran béltimd

- READY (hazir) tusu — Veri giris ekraniyla dikis ekrani arasinda gegis
yapilabilir.
i INFORMATION (bilgi) tusu —  Veri giris ekraniyla bilgi ekrani arasinda gegcis
yapilabilir.
COMMUNICATION (iletisim) tusu —  Veri giris ekraniyla iletisim ekrani arasinda gegis
yapilabilir.
M MODE (mod) tusu — Veri girigi ekraniyla ¢esitli ayrintili ayarlar yapilan

mod degistirme ekrani arasinda gecis yapilabilir.
Kontrast kontrolU
Parlaklik kontrolt
CompactFlash (TM) ¢ikarma digmesi
CompactFlash (TM) yuvasi
Kapak algilama anahtari
Harici anahtar icin konektér
Kontrol kutusu baglantisi icin konektér
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( 2-2. Ortak kullanilan diigmeler )

IP-420°’nin her ekraninda ortak islemler yapan diigmeler asagidaki gibidir:

e
-+

[

CANCEL (iptal) digmesi -

ENTER (giris) diigmesi -

UP SCROLL (yukari kaydirma)
digmesi —

DOWN SCROLL (asagi kaydirma)
digmesi -

RESET (sifirlama) digmesi —
NUMERAL INPUT (sayisal girig)

digmesi —

CHARACTER INPUT
(karakter girigi) digmesi —

PRESSER LOWERING
(Baski ayag! indirme) diigmesi —

Masura sarici digmesi —

Bu diigme agilan ekrani kapatir.
Veri degistirme ekrani durumunda, degistirilen veri iptal
edilebilir.

Bu duigme degistirilen veriyi kesinlestirir.

Bu diigme dugmeyi veya ekrani yukari yonde kaydirr.

Bu duigme dugmeyi veya ekrani asagi yonde kaydirr.

Bu diigme hatali bir durumdan ¢ikmanizi saglar.

Bu duigme ekrana on sayi tusu getirir ve sayilar girebil-
irsiniz.

Bu duigme karakter girisi ekranini agar.
— Bakiniz "II-2-10. Bir kemer képriisti dikis cesidi
numarasina nasil ad verilir" s.49.

Baski ayagi indirilir ve baski ayadi indirme ekrani
acilir. Baski ayagini kaldirmak icin baski ayagi in-
dirme ekraninda gériintilenen baski ayagi kaldirma
diigmesine basin.

Masura ipligi sarilr.
— Bakiniz " I -5-2. Masura sarmak" s.21.
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(* 2-3. IP-420°nin temel isletimi )

(1 Gii¢ diigmesini acin
Once glic acildigi zaman, dil segme ekrani gériintilenir. Kulla-
P nacag@iniz dili ayarlayin. (Hafiza anahtar [[NEEEH ile degistiri-
BasE Enelish lebilir).
chrfE{$eE || chonEstes “'———_— ————— .— ————————v———\
- . Secim ekranindan dil secilmeden CANCEL digmesiy-
Espatiol Ttaliano | -~ I I One:mh
Francais [ Deutsch | | w | I k@ le veya ENTER dligmesiyle cikildigi zaman, |
Portueués || Torkoe \ giic her acildiginda dil segcme ekrani gériintiilenir. |
Tiéng Vit = | S — — — — — — — _—
Ihdorezia Prycoria

(@ Dikise hazir haline gegcmek icin HAZIRLA tusuna basin.
READY tusuna @ basildi§i zaman, LCD ekranin arka

plan rengi yesile déner ve dikis makinesi dikmeye hazir duru-
ma geger.

xR (L] Y]
P 3

17.0

40.0

=

10.0

o2l
O i (e m
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(" 2-4. Kemer képriisii tek dikme segildigi zamanki likit kristal ekran blimii )

(1) Kemer képriisti tek dikme veri girisi ekrani

D ——

ll N.;.._m
e e

2500
o—o P
-@L"F‘ e
o14: 00T —O

Sembol Diigme adi Aciklama
O | Yenidikis cesidi Yeni dikis cesidi verilerinin kaydedilebilmesi icin yeni kemer képrtsu dikis cesidi
olusturma dldgmesi numarasi olusturma ekranini agar.

— Bakiniz "I -2-9. Yeni bir kemer kopriisti dikis cesidi numarasi nasil
kaydedilir" s.47.

® | Kopyala diigmesi Dikis verisi kopyalanabilmesi icin kopyalama kaynagi kemer képrtst dikis cesidi
numarasi segcme ekranini acar.
— Bakiniz " II-2-12. Bir kemer képriisii dikis ¢cesidi numarasi nasil kopyalanir”
s.52.

@ | Karakter girisi diigmesi Dikis ¢esidi adi girilebilmesi icin kemer képruisti tek dikme karakter girigi ekranini
acar.
— Bakiniz " II-2-10. Bir kemer kdpriisii dikis ¢cesidi numarasina nasil ad verilir"
s.49.

@® | Besleme dligmesi Kemer kdprusu besleme tnitesine bir kemer kdprusu takin ve kemer kdprusu
beslemek icin bu diigmeye basin.

® | Baski ayagi indirme Makine giysi ana kismi bastiricisini ve is kelepgesi tabanini asag indirir ve baski

digmesi ayag indirme ekranini agar.

— Bakiniz "I -2-7. is kelepgesi tabani nasil indirilir" s.42.

@ | Masura sarma dtiigmesi | Makinenin masura sarmasini saglamak igin masura sarma ekranini agar.
— Bakiniz " I -5-2. Masura sarmak" s.21.
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Sembol

Diigme adi

Aciklama

© | Dikis ¢esidi numaralari Dikis cesidi verisi secilebilmesi icin yeni kemer kdprusu dikis ¢esidi numaralar listesi
listesi dligmesi ekranini agar.
— Bakiniz " II-2-11. Bir kemer képrusu dikis cesidi numarasi nasil secilir" s.50.
@ | Dikig verileri listesi Dikis verileri listesi ekranini acar. Dikis verilerini dlizenlemek icin giris ekraninda
digmesi gb6zlikmeyen ayrintili dikis verileri secilebilir.
@ | Dikme bigimi digmesi Dikme bigimi ayar ekranini agar.
— Bakiniz " IL -2-5. Dikme bic¢imi nasil degistirilir" s.38.
® | Kemer koprust genigligi | Kemer koprust genisligi ayar ekranini acar.
digmesi
@ | Kdpru dikisi digmesi Képru dikisi ayar moduna ge¢mek icin LK tek veri girisi ekranini acar. Ekranda
gdrinttilenen digme sayisi dikme bicimine gére degisir.
iimek sayisi ve dikis seklinin tipi (lineer képrii ya da zigzag képrd) digmenin
tizerinde gordilr.
— Bakiniz " II-2-16. Koprti dikis ayarlari nasil yapilir " s.59.
@ | Kemer képrisi uzunlugu | Kemer képrust uzunlugu ayar ekranini agar. Dligmeler dikme bigimine ve
digmesi ayarlanabilen kemer kdprust uzunluguna gére gortnttilenir. Ekranda gdrtinttilenen
dldgme sayisi dikme bigimine gdre degisir.
@ | Kemer képristi uzunlugu | Kemer képrusu uzunlugu giris ekranini agar.
giris diigmesi
® | Kemer képrust kalinhg | Kemer képrust kalinhgr 6gretme ekranini acgar.
6gretme duigmesi — Bakiniz " I-2-13. Kemer képriisii 6gretme islevi" s.53.
® | Kemer képrusu ¢ok Kemer kdprtstinin ¢ok katli kisim (veya kemer képrtist bulunmama) algilamasinin
katl kisim temizleme temizlenip temizlenmeyecegini belirleyebileceginiz onay ekranini agar.
digmesi
@ | Dikis verileri 6zellestirme | Veri girisi ekraninin ézellestirme ayar ekraninda belirlenen dikme verileri ayar
digmesi ekranini acar.
® | Dikme verileri / ayar Veri girisi ekraninin 6zellestirme ayar ekraninda belirlenen dikme verileri ekranini
verileri 6zellestirme veya ayarlama verileri ayar ekranini agar.
ekrani
Sembol imgenin ad Aciklama
@ | Kemer képrust tek Secilmis olan kemer képrist tek dikme verilerinde girilmis adi gérunttiler.
dikme verilerinin adi
© | is kelepgesi tabaninin Secilmis olan dogrusal képri dikisi veya zikzak képru dikisi icin is kelepgesi tabanini
cercevesi goriintdler.
. ! : Dogrusal képrt dikis icin is kelepgesi tabani
._l : Zikzak kdpru dikis icin is kelepcesi tabani
@ | Cok katl kemer képrusti | Kemer képrustintin algilanan ¢ok katmanh pargasi géruildir.
kismiyla ilgili bilgiler
m : Kemer képrtisu yok
ﬂr' : Cok katli kemer képriist kismi algilandi
@® | Giysi ana kismi bastirici | O an segili olan giysi baski pargasinda yardimci kelepge oldugunu/olmadigini

gOsterir.

: Yardimc kelepge var.

-

L]

: Yardimci kelepce yok.

L
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(2) Kemer képriisii tek dikme ekrani

Sembol Digme adi Aciklama
O | Geri ayarlama iglemi Geri ayarlama iglemi yapar.
ddgmesi
©® | Sonraki kemer koprtisti | Makine bir sonraki dikme igin kemer képriist yakalamay engelleme (iptal) veya
yakalamay iptal sifirlama iglemi yapar.
didgmesi — Bakiniz " II-2-15. Bir sonraki dikme icin bir kemer képriisii yakalamay iptal

etme islevi" s.58.

@© | Besleme digmesi Kemer kdprtist besleyiciye bir kemer képrisu takilmig olarak bu diigmeye basildigi
zaman, besleyici bu kemer képristini makineye verir. Ancak, bu digmeye dikis
makinesi dikme veya geri ayarlama islemi yaparken bu diigmeye basilamayacagi
unutulmamalidir.

@® | Baski ayagi indirme Makine giysi ana kismi bastiricisini ve is kelepgesi tabanini agag indirir ve baski
ddgmesi ayag indirme ekranini agar. Ancak, bu diigmeye dikis makinesi dikme veya geri
ayarlama iglemi yaparken bu diigmeye basilamayacag! unutulmamalidir.

— Bakiniz "I -2-7. is kelepgesi tabani nasil indirilir" s.42.

® | Kemer koprust Kemer kdprusu gerginligi giris ekranini acar. Bu durumda, baslatma digmesinin
gerginligi ddgmesi calismasi engellenir.
@ | Adim iglemi diigmesi Adim islemi segme ekranini acar ve adim iglemi moduna gecer. Ancak, dikis makinesi

geri ayarlama islemi yaparken bu dligmeye basilamayacagi unutulmamahdir.
— Bakiniz " I-2-14. Adim igletimi nasil yapilir" s.55.

© | Sayag degeri Duligme Ustlinde mevcut sayag degeri gosterilir. Bu dligmeye basildi§i zaman, sayag
degistirme digmesi degeri degistirme ekrani agilir.
— Bakiniz "II-2-8. Sayaci kullanma" s.43.
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Sembol Diigme adi Aciklama
@ | Sayag degistirme duigmesi | Képru dikisi sayag gésterimi/kemer képriisti sayag gésterimi/masura ipligi sayag
gGsterimi arasinda karsilikh gecis yapilabilir.
Dugmenin ekranda gériilmesi igin, yukarida belirtilen sayaclardan iki tane ya da
fazlasinin ACIK olmasi gerekir.
: Képrd dikis sayaci
) : Kemer képrusu sayaci
E"S" : Masura ipligi sayaci
—_
— Bakiniz " II-2-8. Sayaci kullanma" s.43.
© | Dogrudan dikis gesidi J kisminda sonraki sayfada kayith kemer képrtst dikis ¢esidi numaralarini
sonraki sayfa diigmesi gGsterir.
@® | Dogrudan dikis cesidi Dogrudan dikis ¢esidi segme ekraninda belirlenmis kemer koprist dikis ¢esidi
numarasi numarasml gobsterir.
‘ DIKKAT Bu diigmeye basilinca is parcasi baski ayaginin ve giysi \
| baski parcasinin ayni anda hareket ettigini unutmayin. )
@ | Kemer koprusu ¢ok katl Kemer kdprustntn ¢ok kath kisim (veya kemer képrusi bulunmama) algilamasinin
kisim temizleme digmesi | temizlenip temizlenmeyecegini belirleyebileceginiz onay ekranini agar.
Sembol imgenin adi Aciklama
® | Kemer kdprusu dikis Secilmis bulunan kemer képrtist dikis ¢esidi numarasini gésterir.
¢esidi numarasi
@® | Kemer képrust dikis Dikilecek kemer kdprtsu dikis ¢esidinin acgiklamalarini (dikme bigimi, boyutlar)
cesidi aciklamasi gosterir.
® | Kemer képrust genigligi Ayarlanmig bulunan kemer kdprust genisligini gdsterir.
© | Kemer képrust tek dikme | Segilmis olan kemer képrtisu tek dikme verilerinde giriimis adi gérunttiler.
verilerinin adi
@ | Dikis makinesinin devir Dikilmekte olan kdéprt dikisin dikis ¢esidinin devir sayisini (ayar degeri) gisterir.
sayisi
® | is kelepgesi tabaninin Secilmis olan dogrusal képru dikisi veya zikzak képru dikisi igin is kelepgesi
cercevesi tabanini gérunttiler.
— 5 : Dogrusal képrd dikis icin is kelepgesi tabani
_=] : Zikzak képru dikis icin is kelepcesi tabani
@® | Cok katl kemer képrust Kemer kdpristinin algilanan ¢ok katmanli parcasi gérdildir.
kismiyla ilgili bilgiler E:*
: Kemer képrust yok
qr : Cok kath kemer kdprtisu kismi algilandi
® | Giysi ana kismi bastirici O an segili olan giysi baski parcasinda yardimci kelepge oldugunu/olmadigini

gOsterir.
IIJ_EI : Yardimcl kelepce var.
=
I

: Yardimcl kelepge yok.
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(" 2-5. Dikme bigimi nasil degistirilir )

AB-1351
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Dikiz gekilleri arasinda gegis
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®

Kemer kopriisii tek dikme veri giris ekranini gériintiileyin
Sadece kemer kdprisU tek dikme veri giris ekraninda (mavi),
dikme bicimi degisikligi yapilabilir. Kemer kdprusu tek dikme

ekraninda (yesil), kemer képrusu tek dikme veri giris ekranini

(mavi) agmak icin READY (hazir) tusuna basin.

Dikme bicimi secme ekranini acin

Dikme bigimi diigmesine - @ basin ve dikme bicimi sec-

me ekrani goruntdlenir.

Dikme bicimi tipini secin ve seciminizi onaylayin

Asagida belirtilen on iki farkh dikis ¢esidi mevcuttur. Aralarin-
dan istediginiz birini segin. istediginiz dikme bigimi tipini dikme
bicimi segcme dligmelerinden @ istediginiz tipe karsilik gelen
birine basarak sec¢in. Sonra, se¢cmis oldugunuz dikme bicimini

onaylamak icin giris dligmesine @ basin ve ekran kemer
koprusu tek dikme veri giris ekranina déner.

Piktograf isim Piktograf isim

Kemer kdprust bigim No. 1 Kem(-ar-koprusu bicim No. 7
(Her iki yani yuvarlanmis tip)
£ Kemer kdprtist bicim No. 2 Kemer kdpruist bicim No. 8
Kemer kdprdsu bigcim No. 3 Kemer kdprusu bicim No. 9
d{ Kemer kdprtisu bicim No. 4 d Kemer kdprtisti bicim No. 10
‘{ Kemer kdprdsu bigcim No. 5 d Kemer kdprtsu bicim No. 11

Kemer kdprtsu bicim No. 6 P
{ (Yari Klasik tip) { Kemer képrust bigim No. 12
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( 2-6. Kemer képriisti uzunlugu nasil degistirilir )

(1) Kemer koépriisii uzunlugu nasil degistirilir

ml—’i

Dogrusal kipri dikiz kemer
kibpriisi uzunluFu A

®

*

o

Kemer kopriisii tek dikme veri giris ekranini gériintiileme
Kemer képrusu boyutlari kemer képrusu tek dikme veri girisi
ekraninda degistirilebilir. Kemer kdprisu tek dikme ekranin-
da (yesil), kemer kdprusu tek dikme veri giris ekranini (mavi)

acmak icin READY (hazir) tusuna basin.

Kemer kopriisii uzunlugu giris ekranini agma

Degistirmek istediginiz kemer képrtst uzunlugu igin diigmeye
bastiginiz zaman, buna karsilik gelen kemer képrtisu uzun-
lugu giris ekrani acilir. Kemer képrtist uzunlugu degistirme
prosedtrtine bir 6rnek olarak, kemer képrtisu bicimi No.4'te
kemer képrusu uzunlugu A’yi alin. Kemer képrtsu uzunlugu

giris ekranini agmak igin @ digmesine basin.

A’dan F’ye kadar olan kemer képrusu uzunluklarinin kullanila-
bilirligi kemer kdprisu bicimine (yani, kemer képrusu bicimleri
No. 1 ila No. 12) baglhdir. Bu nedenle, iki grupta siniflandirila-
bilirler; bir grup kullanilabilir kemer képrtsu uzunluklarindan
olusurken diger grup kullanilamayacak olanlardan olusur.
Kemer kdprisui uzunlugunun ilk degeri ve ayarlanabilme arali-
g1 kemer koprisu bigimine gére (yani, kemer képrtisu bigimleri
No. 1 ila No. 12) degisir.

Veri girisi
istediginiz bir degeri sayisal tuslarla ve +/- diigmesiyle @ girin.

Girdiginiz degeri onaylama

Giris digmesine @ basin ve girdiginiz veri onaylanmig
olur.

Diger kemer kdprtsu uzunluklari i¢in, verileri yukarida tarif edi-
len prosedur adimlarini izleyerek degistirebilirsiniz.

1. Calisma panelinde gériilen kemer kdpriisi dikis \
sekli 6l¢iileri sadece referans olarak verilmistir. Ke- |
mer kopriisii malzemesine bagh olarak dlciiler de- |
gisir. Bitmis Urlinde istediginiz Slcileri elde etmek |
icin, kemer képriisii él¢lilerini mutlaka ayarlayin. I

I
I

IKKAT\ 2. S002 ve S003 ile belirlenen A boyutu, tiim dikis

cesitlerinde ortaktir. Dolayisiyla, dikis ¢esidini
degistirseniz bile ayar degeri ayni kalir. (7, 8 ve 9
numaral dikis cesitleri icin, S028 ve S029 tarafindan |
belirlenen A boyutu kullanilir. Yani dikis seklini de- |
gistirmigseniz, kemer kopriistiniin toplam uzunlugu |
istenen araligin disinda olabilir (E483). )
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7 numaral dikiz ekl
eevzetme miktar
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Gevseme miktarinin ayarlanmasi
7,9, 11 ya da 12 numarali kemer képrusu sekli segilmisse,
kemer képrusu 6zel dikis veri giris ekraninda gevseme miktari

ayar dliigmesi %?D ® gordilur.

Gevseme dugmesinin %30 ® lzerine bastiginiz zaman,

gevseme miktarinin ayarlanabilmesi icin gevseme miktari ayar
ekrani gérunr.

7,9, 11 ya da 12 numaral kemer képrtisu sekli secilmigse,
kemer kdprst 6zel dikis ekraninin @ bélimiinde gevseme
miktari géruildr.
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(2) Kemer képriisi uzunlugunu (toplam uzunluk) degistirme ve alinacak 6nlemler

Dugmeye @ bastiginiz zaman, kemer kdpriisti uzunlugunu
P (toplam uzunluk) degistirebilmeniz icin kemer képrisi uzunlugu
e - (toplam uzunluk) degistirme ekrani agilir.

g,ﬁdl]]
[} b -
)

istediginiz degeri +/- digmesiyle @ girin. Sonra girdiginiz degeri

giris digmesiyle ® onaylayin.

Kemer kiipriisit uzunlugu o — — — — — — — — — — — — —— — — — — — —
| - Kemer képriisii uzunlugunu (toplam uzunluk) degistir- !
| (PKEAT  meniz halinde, her bir kemer képriisii bicimi icin kemer |
| @ kopriisiiniin bitmis boyutlarindaki uzunluk degisir. Bu |
{ nedenle, dikkatli olun. )

® 3] - - - T T T T T T - === =-"—--= -
J [=1 Kemer koprusu bigimi Degistirilecek bitmigs kemer kdpriist uzunlugu
- No.1 Kemer kdprist uzunlugu B
’E._m No.2 Kemer kdprisu uzunlugu C

—J No.3 Kemer képrusti uzunlugu B
@) ﬂ (W) m No.4 Kemer képriisti uzunlugu E
No.5 Kemer koprusti uzunlugu F

No.6 (Yar klasik tip) Kemer kdprdsu uzunlugu B

No.7 (Her iki yani
yuvarlanmis tip)

Kemer kdprisu uzunlugu F

No.8 Kemer képrusti uzunlugu B
No.9 Kemer kdprisu uzunlugu E
No.10 Kemer kdprisu uzunlugu B
No.11 Kemer kdprlst uzunlugu E
No.12 Kemer kdprisu uzunlugu F

(3) is kelepcesi tabani cercevesi secimiyle kemer képriisii uzunlugunu degistirme

Kemer kdprisi boyutlari/toplam uzunlugu is kelepgesi tabani ger-
cevesi degistirilerek (dogrusal képru dikis/zikzak k6pru dikis) degis-
tirilir. Kumasg kelepcesi ayag! ¢ercevesini degistirmek istediginizde,

rE01 makine ayarinda sec¢im yapilabilir. Secilmis bulunan
besleme cercevesi @ alaninda gésterilir.

— Cihaz ayar hakkinda bilgi icin bakiniz " II -2-29. Cihaz ayar1"
s.98.
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( 2-7. is kelepgesi tabani nasil indirilir )

AB-1351

o o4 e

Kemer képrisu tek dikme ekranindaki (yesil) kemer képrisi tek
dikme veri giris ekraninda (mavi) baski ayagi indirme dldgmesine

1|-=* | @ bastiginiz zaman, baski ayagi indirme ekrani agilir.

( Giic salterini ACIK konuma getirdikten sonra derhal ]
| baski ayagini indirme diigmesine bassaniz bile hata |
| /DiKEAT bildiren bir ses duyulur ve baski ayagi asagi inmeye |
| baglamaz. Baski ayagi indirme diigmesine basmadan |
| 6nce dikme ekranini agmak icin READY (hazir) tusuna |
\

basip ilk duruma déniin. ]

Baski ayagi indirme digmesine 1'=*| @ bastiginiz zaman, dikis

makinesi asagidaki islemi yapar ve baski ayagi indirme ekranini
gorintdiler.
Giysi ana kismi bastirici agagi iner ve geriye dogru hareket eder.
Makine kafasinin is kelepcesi tabani asagi iner.
Baski ayad! indirme ekraninda baski ayagini kaldirma didgmesine

% | @ bastiginiz zaman, dikis makinesi asagidaki islemi yapar

ve giris (veya dikme) ekranina geri déner.
Giysi ana kismi bastirici ileriye dogru hareket eder ve yukari kalkar.
Makine kafasinin is kelepgesi tabani yukari kalkar.

|‘ Baski ayagi indirme diigmesine 1'=* | O veya kaldirma }
| fickar, dlgmesine 11 @ bastiginiz zaman, makine kafasi- |
I nin is kelepcesi tabani ve giysi ana kismi bastirici buna I
I uygun olarak hareket eder. Ellerinizi giysi ana kismi |
| bastiriciya ve is kelepcesi tabanina kaptirmamaya dik- |
\ kat edin. )
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( 2-8. Sayaci kullanma)

(1) Sayacin ayar prosediirii
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(1) Sayac ayarlama ekranini gériintiileyin

M dugmesine basin ve ekranda COUNTER SETTING (sa-

yac ayari) digmesi V3| @ gorlintdlenir. Bu diigmeye basilin-

ca, sayac ayarlama ekrani goruntdlenir.

Sayag tipi secme

Bu dikis makinesinde dért farkli sayac¢ vardir; képru dikigi
sayacl, kemer képrusu sayacl, parca adedi sayacl ve masura
ipligi sayaci.

BARTACKING COUNTER TYPE SELECT (koprt dikis sayaci

s

tipini secme) diigmesine ®, BELT LOOP COUNTER

TYPE SELECT (kemer képrusu sayaci tipini segcme) digme-

N
)

sine @ veya NO. OF PCS. COUNTER TYPE SELECT

\Iz‘.s..
digi zaman, buna karsilik gelen sayag tipi secme ekrani agilir.
Bu ekranda sayag tipi tek olarak secilebilir.

(parca sayisi sayaci tipini segme) diigmesine ® basil-

Masura ipligi sayacini ayarlamak icin, ekranda gértlen sayfayi

degistirmek lizere sayfa degistirme diigmesine | P | @ basin.

Sonra, sayag¢ tipi segcme ekranina gegmek icin masura ipligi

sayacinin tipini segme dligmesine £ @ basin.
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[Képri dikis sayaci]

UP sayaci:

Dikis makinesi her bir kdpru dikis (punteriz) diktiginde, sayac
mevcut degeri bir arttirir. Mevcut deger énceden ayarlanmig
degere esit oldugunda, sayim tamamlandi ekrani agilir.

DOWN (asagi) sayaci:

Dikis makinesi her bir képri dikis (punteriz) diktiginde, sayac
mevcut degeri bir azaltir. Mevcut deger “0”a ulastigi zaman, yukari
sayma ekrani gérunttilenir.

Sayacin kullaniimamasi:
Képrt dikis sayaci makine bir bigimi dikmis olsa bile bitmis bir
bicimi saymaz. Dikme sayacinin saya¢ ekrani gérinttilenmez.

[Kemer képriisii sayaci]

UP sayaci:

Dikis makinesi her bir kemer képrisu diktiginde, saya¢ mevcut
degeri bir arttirir. Mevcut deger énceden ayarlanmis degere esit
oldugunda, sayim tamamlandi ekrani agilir.

DOWN (asagi) sayaci:

Dikis makinesi her bir kemer képrusu diktiginde, saya¢ mevcut
degeri bir azaltir. Mevcut deger “0"a ulastigi zaman, yukari sayma
ekrani gortintilenir.

Sayacin kullanilimamasi:
Kemer kdprtist sayaci makine bir bigimi dikmig olsa bile bitmig bir
bicimi saymaz. Dikme sayacinin saya¢ ekrani gértinttilenmez.

[Parca sayisi sayaci]

UP sayaci:

Dikis makinesi ¢evrim dikisi modunda bir giysinin tim kemer
koprdlerini her bitirdiginde, saya¢c mevcut degeri bir arttirir.
Mevcut deger énceden ayarlanmis degere esit oldugunda, sayim
tamamlandi ekrani agilir.

DOWN (asagi) sayaci:

Dikis makinesi her bir kemer képrisu diktiginde, saya¢ mevcut
degeri bir azaltir. Mevcut deger “0”a ulastigi zaman, sayma sonu
ekrani gérntdlenir.

Sayacin kullanilimamasi:

Kemer kdprtsu sayaci makine bir bicimi dikmis olsa bile
bitmis bir bicimi saymaz. Par¢a sayisi sayacinin sayac ekrani
goruntlilenmez.

[Masura ipligi sayaci]

gau

[

UP sayaci:

Sayac degeri, her 10 képru dikisinde bir artar. Sayacta gérilen
mevcut deger ayarlanan dedere ulastiginda sayim bitti ekrani
g6ruldr.

&=

DOWN (asagi) sayaci:
Sayag degeri, her 10 kdpru dikisinde bir eksilir. Sayagta gortlen
mevcut deger sifira (0) ulastiinda sayim bitti ekrani gérdiltir.

2
2

(

Sayacin kullanilimamasi:
Masura ipligi sayaci, makine dikis dikerken bile ¢calismaz. Masura
ipligi sayacinin sayim bitti ekrani gériilmez.
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(3 Sayac ayar degerinin degistirilmesi
ilgili sayag ayar degeri icin giris ekranina gecmek tizere koprii

dikisi sayacl icin @ dlgmesine, kemer kdprtisu sayaci

icin [ so | @ diigmesine, adet sayaci igin [sso | @ digmesine

g

ya da masura ipligi sayaci igin o | © dligmesine basin.

Burada, ayar degerini girin.
Ayar degeri olarak “0” girildi§gi zaman, sayma sonu ekrani gé-
riintilenmez.

@ Sayactaki mevcut degeri degistirme
ilgili sayac ayar degeri icin giris ekranina gegmek (izere kopri

123

dikisi sayacl icin @ digmesine, kemer kdprtisu sayaci

15

icin @ digmesine, adet sayaci icin @ digmesine
0

ya da masura ipligi sayaci igin @ dlgmesine basin.

Burada, mevcut dederi girin.
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(2) Sayim sonundan ¢ikma proseduirti

Dikme isinde sayma sonuna gelindiginde, sayim sonu ekrani agihr
ve alarm zili ¢alar. Sayaci sifirlamak icin CLEAR (temizle) digme-

sine| € | @ basin ve ekran dikme ekranina déner. Sonra sayag
tekrar saymaya baslar.

(3) Dikme sirasinda sayac degeri nasil degistirilir

| T
s s

Parga adedi sayacindak.i
mevcut deger

(D Sayac degeri degistirme ekranini goriintiileyin
Hata, vb. bir nedenle dikme igi sirasinda saya¢ degerini degis-
tirmek istediginiz zaman, dikme ekraninda COUNTER VALUE
CHANGE (saya¢ degeri degistirme) diigmesine m 0O ba-
sin. Sayag¢ degeri degistirme ekrani agilir.

(2 Sayac degerini degistirin
On sayi tusuyla veya “+” ya da “-“ tusuyla @ istediginiz degeri
girin.

Sayac¢ degerini kesinlestirin

ENTER (giris) digmesine @ basildigi zaman, veri kesin-
legir.
Sayag degderini silmek istediginiz zaman, CLEAR (temizle)

diigmesine | © I@basm.
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( 2-9. Yeni bir kemer koprusti dikis cesidi numarasi nasil kaydedilir )

Bu bélimde bir 6rnek olarak asagidaki kemer kdpriist dikis cesidi kullanilarak yeni bir kemer képrdst
dikis ¢esidinin nasil olusturulacag! aciklanmaktadir.

Dikis ¢esidi numarasi 15

Kemer kdprusu bicimi No. 5

Kemer képrtsu genisligi | 15 mm

Kd&pru dikis bigimi 28-ilmekli dogrusal képru dikis

Képru dikis genisligi 16 mm

(O Veri girigi ekranini goriintiileme

Pl Kemer kdprusu tek dikme veya ¢evrim dikisi modunda girig
n_-L ekranini actiginiz zaman, yeni dikis ¢esidi olusturabilirsiniz.

Yeni kemer koprtisu dikis cesidi numarasi olusturma ekranini

acmak icin yeni olusturma digmesine "@9 @ basin.

(@ Bir dikis cesidi numarasi girme
Sayisal tuslarla @ yeni dikis ¢esidi numarasi 15'i girin. +/-

w rFs

digmeleriyle| = | ¥ | (@, ®) kaydedilmemis bir dikis ¢esidi

numarasi aramak da mumkundur.

Giris digmesine @ bastiginiz zaman, ousturulacak yeni

dikis ¢esidi numarasi onaylanir ve kemer képrtisu bicimi seg-
me ekrani agilir.

(3® Bir kemer képriisii bicimi secme
@ dldgmesiyle kemer kdprusu bicimi No. 5’i secin. Giris dlig-

(T

Dikiz gekilleri arasinda gegis

mesine © basarak segiminizi onaylayin. Sonra, kemer

képrusu genigligi giris ekrani géruntulenir.
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Bir kemer képrusu genisligi girme
Kemer kdprisu genigligini 15 mm olarak ayarlamak icin sayi-

sal tuglarla @ veya +/- diigmelerini| = | % | (@, @) kulla-

narak 15 girin. Girdiginiz degeri onaylamak icin giris digmesi-
ne @ basin. Sonra, standart dikis ¢cesidi segme ekrani

g6rdntdlenir.

Bir standart dikis cesidi secme

@ dugmesiyle 28-ilmekli kopru dikis, standart dikis ¢esidi. Gir-
diginiz degeri onaylamak igin giris dligmesine @ basin.
Sonra, képru dikis bilgi girisi ekrani gérintdlenir.

Bir koprii dikis genisligi girme

Képrt dikis bilgi girisi ekraninda X gercek boyut degeri dug-
mesine @ bastiginiz zaman, ilk kdpri dikis X gercek
boyut degeri ayar ekrani gérunttlenir.

Képru dikis genigligini 16 mm olarak ayarlamak icin sayisal

tuslarl @ veya +/- digmelerini| T | % | (®, ®) kullanarak
16 girin. Giriginizi onaylamak igin giris dligmesine (S)

basin. Sonra yeniden kdépru dikis bilgi girisi ekranina dénulur.
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@ Yeni bir dikis ¢esidi olusturmay! tamamlama

Képrt dikis bilgi girisi ekraninda kapa dldgmesine |:| @ basti-
giniz zaman, ekran tekrar kemer képrusu veri girisi ekranina
ddéner. Ayarlamis oldugunuz butln parametrelerin veri girigi
ekraninda gériindugund kontrol edin.

Prosediiriin 3 6tesindeki adimlarinda géziiken ek- |

_ ranlarin herhangi birinde iptal diigmesine bastiginiz |
#>) zaman, ekran gériiniimii kemer kopriisii veri girisi ek- |
EI@ ranina déner. Bu durumda, kemer kopriisti veri girisi |
ekraninda gériinen, sizin ayarlamamis oldugunuz pa- |
rametre degerleri onlarin ilk degerleridir. )

( 2-10. Bir kemer koprusu dikis cesidi numarasina nasil ad verilir )

Her bir kemer képrust dikis cesidi numarasi i¢in en ¢cok 14 karakter girilebilir.

Veri girisi ekranini gériintiileme

Sadece kemer koprusU tek dikme veri giris ekraninda (mavi),
bir kemer kdprtisu dikis ¢esidi numarasina ad girilebilir. Dikme
ekraninda (yesil), veri giris ekranini (mavi) agmak icin READY

(hazir) tusuna basin.

Karakter girisi ekranini acma

Karakter girisi dligmesine Dﬂtﬁl @ bastiginiz zaman, karakter
girisi ekrani gérdntlenir.

Karakter girisi
Karakterler istenilen karaktere karsilik gelen karakter dtigme-

sine @ basilarak girilebilir. En ¢ok 14 alfa sayisal karakter (
I dan [ Z|ye, [0]|dan|8]a) ve simgeler ([ +] -], [/] [#] ve
|
|
9
1

A|lB|C|D|E|F|G

HlIT|J|K|L|M|N .

olelelrlsltlu D). Imleg, imleci sola hareket ettirme diigmesi |+ #| @ ya
OV w[x[¥|z da saga hareket ettirme diigmesi | #—+| @ yardimiyla hareket

ettirilebilir. Girilmis karakteri silmek isterseniz imleci silinecek

karaktere getirin ve sil digmesine |oo g @ basin.

@ Karakter girisini bitirme
Giris digmesine @ bastiginiz zaman, karakter girisi bi-

ter. Karakter girisi bittikten sonra, girmis oldugunuz karakterler
veri girisi ekraninin (mavi) tst kisminda géruntlenir.
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( 2-11. Bir kemer koprisu dikis ¢cesidi numarasi nasil segilir )

(1) Veri girisi ekraninda segme

-

20

40

0@ AB-1351

|

Veri girisi ekranini gériintiileme
Kemer kdprusu dikis ¢esidi numarasi veri girisi ekraninda
(mavi) secilebilir. Dikme ekrani (yesil) gérunttleniyorsa, veri

giris ekranini agmak icin READY (hazir) tusuna basin.

Dikis cesidi numarasi secme ekranini acma

Kemer kdprusu dikis cesidi segme diigmesine 9@ O basti-

diniz zaman, kemer képrusu dikis cesidi segme ekrani acilir.
Secilmis bulunan kemer képrust dikis cesidi numarasi ve
onunla ilgili bilgiler ekranin tst kisminda ve kemer képrusu
dikis cesidi numarasi diigmelerinin listesi ekranin alt kisminda
g6runtdlenir.

Bir kemer képrusu dikis cesidi numarasi secme

Yukari/agagi kaydirma digmelerine | ¥ | & | @ her bas-

tiginizda, kaydedilmis kemer kdprusu dikis ¢esidi numarasi
dugmesi @ birbiri ardina degisir. Bu digme kemer képrusu
dikis ¢cesidi numarasi icin girilmis dikme verilerinin ayrintilarini
g6sterir. Secmek istediginiz dikis cesidine karsilik gelen kemer
kdprusU dikis cesidi numarasi diigmesine @ basin.

Kemer kopriisii dikis ¢cesidi numarasini onaylayin
Giris dligmesine @® bastiginiz zaman, secimi bitirmek

icin Kemer kdprusu dikis ¢esidi numarasi secme ekrani kapa-
nir.

Kayitl kemer képrusu dikis cesidi numarasini silmek isterse-

niz, sil dligmesine @u' @ basin. Ancak cevrim dikiste kayith

olan kemer kdprusu dikis ¢esidi numarasinin silinemeyecegini
unutmayin.
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(2) Dogrudan diigmeyle secim

DIKKAT:
1. Dikis cesidi seciminden sonra dikis cesidinin dig hatlarinin bozulmadigindan emin olun.
A Dikis cesidi is kelepgesi tabaninin disina tasarsa igne is kelepgesi tabanina carpar.
2. Dogrudan dikis cesidi diigmesine basilinca is parcasi baski ayaginin ve giysi baski
parcasinin ayni anda hareket ettigini unutmayin.

tom S| 2| Lo T, (® Veri giris ekranini veya dikme ekranini gériintiileyin
03} q*;ﬁ-ﬁm L 2 Dikis cesidi klas6re kaydedildigi zaman, dikis cesidi didgmesi
Fp=== e

dikme ekraninin alt kisminda mutlaka gérunttlenir.
8.0 Tl 17.0 Q 9
]
| o = n (@ Dikis cesidi numarasini segin
N 6'0 PATTERN (dikis cesid) digmesine @ basildigi zaman, gértn-
i ' v tllenecek kemer képrisu dikis ¢esidi No. degistirilir.

10.0

Dikmek istediginiz kemer képrustu dikis cesidi No. digmesini
A @. |||— gérunttleyin ve digmeye basin. Basildigi zaman, kemer kép-

riisu dikis cesidi No. segcilir.
oHo
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( 2-12. Bir kemer koprusu dikis cesidi numarasi nasil kopyalanir )

Kayith bir kemer képrtisu dikis ¢esidi numarasinin kayitsiz bir dikis ¢esidi numarasina kopyalanabilmesi
mumkundur. Kemer képrusu dikis ¢esidi numarasi lizerine yazilarak kopyalanamaz. Bir kemer képrdsu
dikis cesidi numarasinin tizerine yazmak isterseniz, 6nce ihtiyaciniz olmayan dikis ¢esidi numarasini sil-

meniz gerekir.

— Bakiniz " II -2-11. Bir kemer képriisii dikis cesidi numarasi nasil secilir", s.50.

AB-1351

¥
121 na

Ol i fefw]

(] AB-1351

(O Veri girisi ekranini goriintiileme

Sadece ustunde dikis ¢cesidi digmesinin secildigi kemer képru-
su tek dikme veri giris ekraninda (mavi), kemer képrusu dikis
cesidi numarasi kopyalanabilir. Dikme ekrani (yesil) gértintu-
leniyorsa, veri giris ekranini (mavi) agmak i¢in hazir tusuna

basin.

Dikis cesidi kopyalama ekranini agma

Dikis cesidi kopyalama diigmesine N@ @ bastiginiz zaman,

dikis cesidi digmesi kopyalama (kopyalanacak kaynak dikis
cesidini segcme) ekrani gériinttlenir.

Bir kopyalama kaynak dikis cesidi numarasi secme
Kemer képrusu dikis ¢cesidi numaralari listesi diigmesinden @
bir kopyalama kaynak dikis ¢esidi numarasi segin.

Sonra, kopyalama hedefi giris dligmesine "ﬂybl @ bastiginiz

zaman, kopyalama hedefi girig ekrani acilir.

Bir kopyalama hedefi dikis ¢cesidi numarasi girme
Sayisal tuslari @ kullanarak bir kopyalama hedefi kemer kép-

rist dikis cesidi numarasi girin. +/- diigmesini| & | = | (@,

@) kullanarak kullaniimayan bir kemer képrust dikis cesidi nu-
marasini aramak da mumkdindur.

Kopyalamayi baglatma

Kemer koprist dikis ¢esidi numarasini kopyalamaya bagla-
mak igin giris dligmesine © basin.

Ekran, kemer képrtsu dikis ¢cesidi numarasini kopyalama

(kopyalanacak kaynagin sec¢imi) ekranina déner; ekranda kop-
yalanan kemer kdprusu dikis ¢esidi numarasi segilidir.

Benzer prosedur izlenerek ¢evrim dikisi verilerini kopyalamak
da mumkunddir.
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( 2-13. Kemer kopriisti 6gretme iglevi )

Bu iglev bir kemer képrustinin ¢ok katli kisminin kalinhgini élcmek ve otomatik ¢ok katl kisim algilama-
yI etkinlestirmek icin caligir. Otomatik ¢ok katli kisim algilama iglevini "Etkinlestirme/devre digi birakma"
hafiza anahtari yardimiyla secilebilir. (ilk durum: Etkin)

( 1. Bu fonksiyon icin, kemer kdpriisii cekme cihazinin lizerinde kemer kopriisii varken ke-
| mer képrusiinii cekme diigmesine basiimalidir.

| 2. Veri onaylama sirasinda élgiilen en biiytik kalinhkla en kiiciik kalinhik arasinda kticlik

| DIKKAT bir fark varsa, uyari ekrani M601 gériintiilenir ¢linkii gercek kemer kopriisii beslemesi
| yapilirken, "malzemenin ¢ok katli kisminin besleme miktari normal degil" hatasi (E379)
I

\

olusabilir.

Bu iglevi kullanmak i¢in, kemer képriisiiniin normal kalinhgini ve ¢cok kath kisim kalinl-
gini 6grettikten sonra verileri onaylayin.

uj)ﬂfj’ u@nﬂfj
Sl

— — — — — — —

(O Kemer képriisii kalinlik ayari icin 6gretme ekranini gériin-

tiileme
Kemer képrusu tek dikme veya cevrim dikisi veri giris ekra-

ninda kemer képrusu kalinhgi 6gretme diigmesine it (A
bastiginiz zaman, kemer képrisu kalinlik ayari igcin 6gretme
ekrani gérunttlenir. Dikme ekrani (yesil) gérintileniyorsa veri

giris ekranini (mavi) agmak i¢in hazir tuguna basin.

Kemer koprii kalinhigini 6lcme
Kemer képrusu besleme Uinitesine bir kemer képrtisu yerlestirdik-

ten sonra cekme diigmesine qi__ ® bastiginiz zaman, besleme

Gnitesi kalinhgini dlcmek icin kemer képriistini ceker. Olgtilen
deger @ Ustlinde gésterilir. Cekme dligmesini basili tuttugunuz
stirece, @ Usttinde gosterilen deger glincellenir.

Kemer kdprisu kalinliginin, élgtim degerleri temelinde hesap-
lanan en blyuk degeri @ ve en kliglik degeri @ gdruntdlenir.

Olgiilen degerin diizeltiimesi

Olgtilen deger temelinde, kemer képriistinde cok katli kismin
varliginin belirlenmesinde kullanilan deger @ ve kemer képr-
stintin mevcut olmadiginin belirlenmesinde kullanilan deger @
otomatik olarak hesaplanir. Hesaplanan degerleri diizeltmek

isterseniz ilgili degerler igin +/- digmelerini| & | = | (@ ve

@) kullanarak onlari degistirebilirsiniz.

Girdiginiz degeri onaylama

Giris digmesine @® basin ve girdiginiz veri onaylanmis
olur. Olglilen degeri iptal etmek isterseniz bu ekrani kapatmak

icin iptal dligmesine D @ basin.

Kemer képrisiiniin ¢cok katli parcasini ayirt etmek icin ]
@ baslangic degeri, kemer képriisiiniin olmadigi du- |
rumu ayirt etmek icin ise @) baslangic degeri, U504 ve |
U505 bellek diigmeleri yardimiyla belirlenebilir.

Hafiza anahtari verilerinin degistirilme yéntemi icin I
bakini " II-2-28. Hafiza anahtar verileri nasil degistirilir", |
s.93. )
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of 2ol

Kemer képrustinde ¢ok kath bir
kisim algilanmasi halinde

o2l

oo

Hic kemer kopriisii bulunmadiginin
algilanmasi halinde

Panelde kemer képriisi ¢cok kath kisim algilanmasi/kemer
kopriisi bulunmadiginin algilanmasi ile gésterim

Veri onaylandiktan sonra, bu fonksiyon yardimiyla kemer
képrusu cekildigi zaman, bu fonksiyon eger ¢ok katli malzeme
oldugunu ya da kemer képrustnin olmadigini saptarsa, pane-
lin @ kisminda kemer képrust durumu gérdildir.

Ekrani sifirlamak ve normal ekrana dénmek icin (ekranin bos
olmasi hali), cok katmanli parca varsa ¢ikarin ya da kemer
képrusu yoksa kemer kdprisu koyun ve giris ekraninda temiz-
leme diigmesine @ basin.
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( 2-14. Adim igletimi nasil yapilir )

Adim igletimi dikis makinesinin adim adim iglemesini saglar. AB-1351 icin, iki farkli igletim, yani; islemi

bastan alma ve dikme konumu adim igletimi yoluyla kontrol edilebilir.

[
.

da adim igletimi digmesine

tusuna basin.

Adimi bastan alma ddgmesine

e

konumu adim isletimi dtigmesine
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Kemer koprtst tek dikme veya ¢evrim dikisi dikme ekranin-
@ bastiginiz zaman, adim

isletimi secme ekrani gérdnttilenir. Ekranda veri giris ekrani
(mavi) gérintdleniyorsa dikme ekranini (yesil) agmak icin hazir

@ bastiginiz zaman,

ekran adimi bastan alma igletimi gértiiniimtine déner. Dikme

b5

@ bastiginiz zaman,

ekran goérunlimu dikme konumu adim igletimi ekranina déner.



(1) Adim iglemini bastan alma

Adim islemini bastan alma adim adim ydirttdilebilir.

(15 =
o-{[%
(E
0——o> |
D> ?——9

(2) Dikme konumu adim igletimi

KS—@ 1O Adim isletimini ylriitme

Adimli besleme digmesine | P | @ bastiginiz zaman, kemer

képrisu besleme Unitesi bir adim igleyisi yapar. Resimde @
yukarida belirtilen igleyis gdsterilmektedir.

Ayrica, diizenlenmekte olan adim numarasi, adimlarin butinu-
nin numarasi @ ve dlizenlenmekte olan kemer képrusu dikis
cesidi numarasi @ gortnttlenir.

Adim igletimini bitirme
Ekrani kapatmak iptal diigmesine @ basin.

islemi sirali bagtan alma
islemi bastan almayi adim adim degil sirali sekilde yapmak
isterseniz islemi bastan alma sirasini kontrol etmenize olanak

saglayacak iglemi bastan alma digmesine TI@E @ basin.

Kemer kdprusu dikme isletimi adim adim yapilabilir.

L(E:B Esl—@ @ Adim isletimini yiiriitme

Adimli besleme dligmesine | P | @ bastiiniz zaman, kemer

képriisu besleme Unitesi bir adim igleyisi yapar. Resimde @
yukarida belirtilen igleyis gdsterilmektedir.

Ayrica, diizenlenmekte olan adim numarasi, adimlarin buttnu-
nin numarasi @ ve diizenlenmekte olan kemer képrisu dikis
cesidi numarasi @ gdéruntdlenir.

Kemer kopriisii kelepcesinin calistigi isletim adimi du- )

RN . an . . =
Bik{AT\ rumunda, onay ekrani gériintiilenir. Onay ekranindaki |

diigmeye basarsaniz kemer kopriisii kelepcesinin ileri |
geldigine dikkat edin. )

(2 Dikme verilerini degistirme

Adim igletimini kontrol ettiginiz zaman, degistirilebilir dikme
verileri @ gorntdlenir. XY ydnlerinin degerleri parametre de-
gistirme dlgmesi @ yardimiyla degistirilebilir.
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Ciigmeye tekrar basilirsa,
kemer ki prilsi
kelepgesiileri dofru hareket eder.
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Dikmeyi baslatma
Dikme adimina gectiginiz zaman, baglat digmesiyle dikmenin
baglatilabilecedini s6yleyen mesaj @ gériintilenir. Bu durum-

da, iplik gerginligi digmesi @ ve maks. Devir sayisi

ayar duigmesi Q@ gorlintdlenir. Bu degerleri ayarlamak
isterseniz ilgili degerleri degistirebilirsiniz.
Fiilen dikmeyi baslatmak icin baslat diigmesine basin.

Adim igletimini bitirme
iptal diigmesine @ bastiginiz zaman, kemer képrtsu bes-

leyicisi adim iglemini tamamlamak tizere bekleme konumuna
gider.

Girdiginiz degeri onaylama
Girdiginiz degeri onaylamak icin giris diigmesine ® ba-
sin. @® digmesine basmadan adim iglemine devam eder

ya da iptal dligmesine @ basarak islemi sonlandirirsaniz,

o adimda girmis oldugunuz veriler iptal edilir.

Bir kemer képriisiiniin sirayla dikilmesi esasina gére di-
kim yapma
Bir kemer kdpriistinin adim adim degil sirayla dikilmesi esasi-

na gére dikim yapmak isterseniz bir iglev ileri dligmesine #-—=

® basin.

Sonra, dikis makinesi bir sonraki dikme baslangici adimina
kadar siral bir isleyis yapar. (Dtigmeye her bastiginizda, adim
isletimi 3 yapilir.)

(3 ile oldugu gibi, dikis makinesi baglat dtiigmesine bir basigla
dikmeye baglar.

Dikis dikilmez
Dikis adimindayken dikis atlama diigmesine [€=» | @ basilir-

sa, dikis makinesi dikis dikmeden bir sonraki adima gecer.

Geri adim

Adimin geriye alinmasi istenirse, geri adim diigmesine | 4

@ basin. Bu durumda, sistemin izin verdigi kadar sistemde
geri adim atilabilir.

Giysi baski parcasinin yukari kaldiriimasv/indirilmesi

Dikis konumu adim igleminin ilk adimi ( % @ gorin-

tulenir) sirasinda calistirma dldgmesine basarak, giysi baski
parcasini yukari kaldirmak/indirmek mdmkuinddir.
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( 2-15. Bir sonraki dikme icin bir kemer koprist yakalamayi iptal etme islevi )

Bu iglev dikmenin sonunda iglemi bastan almayi iptal etmek icin kullanilir. Dikme sonunda makinenin
glctinlin kapanacagini bilmeniz durumunda veya Urtnd degistirmek icin bir sonraki kemer képrusu igle-
mini baga almaya ihtiyaciniz olmadigi durumda, bir sonraki kemer képrustntin gereksiz yere kavranma-

sini 6nlemek i¢in bu iglev kullanilir.

Digmeye QE @ bastiginiz zaman, dikme bittikten sonra iglemi
_fim [SA[E[LT|
AB- 1251 basa almayi engellemek icin diigme basili duruma (ac¢ik durumu)
9> s S

IQE gecer. Acik durumda bir kemer képrusu dikme sirasi bittigi

17.0

|
|
I
|
I F

| [ A

Clijmivy e
I
tie [RR[&[iefx,]
92‘> AB-1351 s l!
(

=l
10.0
ok

OHCO

zaman, duigme sifirlanir (kapal durumu).

Yukarida aciklanan dikme sonuna ek olarak, bir son- \
raki dikme icin bir kemer képriisiiniin kavranmasini |
iptal etme (dikme bittikten sonra igslemi bastan almay: |
6nleme) asagidaki durumlarda diigmenin @ basildigi |
durumdan sifirlanabilir: |
« Acik durumunda olan diigmeye (kapali durumuna

getirmek icin) tekrar basildigi zaman;
Dikme ekraninda (yesil) veri giris ekranina (mavi)
doniis icin hazir tusuna basildigi zaman;

Hata ekrani gériintiilendigi zaman;

I
I
I
+ Giic kapatildigi zaman; |
I
« Adim igletimi iglevini kullanarak dikme yaptiginiz |

)

zaman (ekran adim igyetimi secme ekranina déner).

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 2-16. Kopru dikis ayarlari nasil yapilir )

(O Ekrani LK Unitesi veri giris ekranina déndiirme
Kemer koprusu tek dikme veri giris ekraninda képri dikis dig-

mesine @ bastiginiz zaman, LK Unitesi veri girig ekrani
g6runtilenir. Bu ekranda kdprui dikis ayarlayabilirsiniz.

LK tinitesi veri giris ekrani
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( 2-17. Kopru dikis ayarlamasi sirasinda likit kristal ekran )

(1) LK anitesi veri giris ekrani

Sembol Diigme adi Aciklama
@ | Yeni kullanici-dikis ¢esidi | Yeni kullanici-dikis cesidi kayit ekranini acar.
kayit diigmesi — Bakiniz " II -2-23. Bir yeni kullanici-dikis cesidi nasil kaydedilir" s.71.
® | iplik kelepcesi diigmesi | iplik kelepcesini "etkinlestir/devre disi birak" segilir.
: Iplik kelepgesi etkin
@ : Iplik kelepgesi devre disi
* Hafiza anahtari U035 ile iplik kelepgesi engelleme segcildigi durumda, iplik
kelepcgesi dligmesi gértinttilenmez.
@® | Baski ayagi indirme Giysi ana kismi bastiricisini ve is kelepgesi tabanini agag indirir ve baski ayagi
ddgmesi indirme ekranini acar. Ancak, o ana kadar hazir tusuna hi¢ basiimamigsa bir hata
alarmi zili calacagi ve digmenin devre disi kalacagi unutulmamalidir.
— Bakiniz "II-2-7. Giysi ana kismi baski ayagi ve is kelepcesi tabani nasil
indirilir", s.42.
® | iplikleme diigmesi iplikleme ekranini gériintiiler. Ancak, o ana kadar hazir tusuna hig basilmamigsa bir

hata alarmi zili calacagi ve diigmenin devre disi kalacagi unutulmamalidir.
— Bakiniz " I -5-2. Masura sarmak" s.21.
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Sembol

Diigme adi

Aciklama

Dikis sekli se¢me
digmesi

Secilmis bulunan dikis seklini gosterir. Dligmeye bastiginiz zaman, standart bir dikis
cesidi secmigseniz standart dikis ¢cesidi numaralar listesi veya bir kullanici dikis
cesidi secmigseniz kullanici dikis cesitleri listesi ekrani acilir.

— Bakiniz " II-2-18. Dikis bicimi nasil secilir (kbpri dikis ayari)", s.64.

@ | Gergek X-y6nu degeri Secilmis bulunan dikis biciminin X yontindeki gercek boyut degerini gésterir. Bu
ddgmesi diigmeye bastiginiz zaman, gergek X/Y degeri ayar ekrani agilrr.

— Bakiniz " I-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (képri dikis ayar)", s.66.
©® | iplik gerginlik ayar Bu diigme Usttinde, secilmis bulunan dikis ¢esidi verilerindeki igne ipligi gerginligi
digmesi degerini gérintdler. Ddgmeye bastiginiz zaman, iplik gerginlik ayari ekrani

gOruntdlenir.
— Bakiniz "II-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (kdprii dikis ayari)", s.66.
® | Maks. dikme hizi kontrol | Digmede secilmis bulunan kontrollti maks. Dikme hizini gésterir. Dligmeye
ayari digmesi bastiginiz zaman, maks. dikme hizi kontrol ayari ekrani géruntdlenir.
— Bakiniz "II-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (képrii dikis ayari)", s.66.
© | Kapama digmesi Kemer képrusu tek dikme veri girisi ekranini agar ve kemer képrust tek dikme modu
girilir.
@ | Xybninde hareket Secilmis olan dikis seklinin X yéntindeki hareket mesafesini ekranda gdsterir.
mesafesi ayar digmesi | Basildigi zaman, X yontinde hareket mesafesi ayar ekrani goruildir.
— Bakiniz " II-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (képri dikis ayar)", s.66.
@ | Y ydninde hareket Secilmis olan dikis seklinin Y yénlindeki hareket mesafesini ekranda gésterir.
mesafesi ayar digmesi | Basildigi zaman, Y yonlinde hareket mesafesi ayar ekrani gérdilir.
— Bakiniz " II-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (képri dikis ayar)", s.66.
Sembol imgenin adi Aciklama
@® | Dikis gesidi numarasi ve | Secilmis bulunan dikis ¢cesidi numarasini ve dikis ¢esidi tipini (standart dikis ¢esidi/
dikis cesidi tipi kullanici dikis ¢esidi) gérdnttiler.
: Standart dikis cesidi
Wl : Kullanici dikis gesidi
@® | Gergek Y-yonu degeri Secilmis bulunan dikis biciminin Y yéntindeki gercek boyut degerini gésterir.

Y ydéntindeki gercek boyut dederi 0.0 haricinde herhangi bir degerse gergek Y-yénl
degeri diigmesi gértntdlenir.
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(2) LK tinitesi dikme ekrani

Sembol Diigme adi Aciklama
@ | iplik kelepgesi diigmesi | iplik kelepgesini "etkinlestir/devre digi birak" segilir.
—*—-:Hkkl i etki
plik kelepcgesi etkin
@ : iplik kelepcesi devre disi
* Hafiza anahtari U035 ile iplik kelepcesi engelleme segcildigi durumda, iplik
kelepcesi dligmesi gértinttilenmez.
@® | Baski ayagi indirme is kelepgesi tabanini indirir ve baski ayag indirme ekranini gériintiiler.
ddgmesi — Bakiniz "II-2-7. How to lower the garment body presser and the work clamp
foot", s.42.
® | iplik gerginlik ayar Bu digme usttinde, secilmis bulunan dikis ¢esidi verilerindeki igne ipligi gerginligi
ddgmesi degerini goriintiler. Ddgmeye bastiginiz zaman, iplik gerginlik ayari ekrani
gériintdlenir.
— Bakiniz "II-2-20. Oge verileri nasil degistirilir (képrii dikis ayari)", s.66.
@® | Sayag degeri degistirme | Digme Ustlinde mevcut sayag dederi gésterilir. Bu dligmeye bastiginiz zaman,
digmesi sayac degeri degistirme ekrani agilir.
— Bakiniz "II-2-8. Saya¢ kullanimi", s.43.
@ | Adimh dikme digmesi Makine kafasi atlama adimli dikme ekranini gésterir. Bu ekranda dikis ¢esidi bigimini
kontrol edebilirsiniz
— Bakiniz "II-2-21. Dikis sekli nasil kontrol edilir", s.67.
@ | Hiz kadrani ayari Dikis makinesinin devir sayisini her basista 100 arttirir.
arttirma dligmes
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Sembol

Diigme adi

Aciklama

Hiz kadrani ayari
azaltma dugmesi

Dikis makinesinin devir sayisini her basista 100 azaltir.

@® | Hiz kadrani ayari Dldgme yukari veya asagi hareket ettirildiginde dikis makinesinin devir sayisini
ddgmesi arttirir/azaltr.
© | Sayag degistirme Képru dikisi saya¢ gdésterimi/masura ipligi sayac ekrani arasinda gegis yapilabilir.
digmesi Dligmenin ekranda géridlmesi icin hem képru dikis sayacinin hem de masura ipligi
sayacinin ACIK olmasi gerekir.
: Képrt dikis sayaci
gg" : Masura ipligi sayaci
—
— Bakiniz " II-2-8. Sayaci kullanma" s.43.
Sembol imgenin adi Aciklama
® | Dikis gesidi numarasi ve | Secilmis bulunan dikis ¢cesidi numarasini ve dikis ¢esidi tipini (standart dikis ¢esidi/
dikis cesidi tipi kullanici dikis ¢esidi) gérdnttiler.
: Standart dikis cesidi
Wl : Kullanici dikig gesidi
@ | Dikis sekli Secilmis bulunan dikis seklini gbsterir.
@ | Dikis (ilmek) sayisi Secilmis bulunan dikis seklinin toplam dikis (ilmek) sayisini gésterir.
@ | Maks. dikme hizi kontrol | Ayar modu altinda segilmis olan maks. dikme hizi kontrol ayarini gésterir.
ayari
O | Dikis hizi Hiz kadraninda 6nceden ayarlanmis olan dikis hizini gésterir.
@® | X gergek boyut degeri Secilmig bulunan dikis biciminin X yéntindeki gercek boyut degerini gésterir.
digmesi
@ | Y gergek boyut degeri Segcilmis bulunan dikis bigiminin Y yéntindeki gergek boyut degerini gdsterir.
digmesi
® | X yonlinde hareket Secilmis olan dikis seklinin X yéntindeki hareket mesafesini ekranda gésterir.
mesafesi gérinimi
@® | Y yoninde hareket Secilmis olan dikis seklinin Y yénlindeki hareket mesafesini ekranda gdsterir.

mesafesi gérinimi
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( 2-18. Dikis sekli nasil secilir (k6pru dikis ayari) )

®
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Veri girisi ekranini gériintileme
Sadece veri giris ekraninda (agik mavi), dikis sekli sec¢imi yapi-
labilir. Dikme ekraninda (yesil), veri giris ekranini (agik mavi)

acmak icin hazir tusuna basin.

Dikis sekli segcme ekranini acma

Dikis sekli segcme dligmesine r_g[ @ bastiginiz zaman,
A

dikis sekli segme ekrani gérunttlenir.

istenilen dikis sekli tipini secme

Asagidaki iki farkh dikis sekli tipi kullanilabilir.

Standart dikis ¢esidi veya kullanici dikis ¢esidi arasinda kar-
silikli degistirme yapmak istediginiz zaman, dikis bicimi tipi

se¢me dligmesine W @ basin.

Piktograf isim Maks. dikis ¢cesidi sayisi

Standart dikis cesidi 11

Kullanici dikis cesidi 200

* Standart dikis ¢cesidinde dogrusal képru dikis/zigzag képr
dikis secimi icin bkz " II-2-29. Cihaz ayari", s.98.

Dikis seklini secme
istediginize karsilik gelen dikis sekli diigmesine @ basin.

Dikis seklini onaylama
Se¢mis oldugunuz dikis seklini onaylamak i¢in giris diigmesine

® basin. Sonra, veri girisi ekrani gérdntdlenir.

Kullanici dikis ¢cesidini segmeniz halinde, soldaki ekran gértin-
tdlenir. Ekranda Dikis Cesidi No. segme digmesi @ g6zukdir.
istediginize karsilik gelen dikis ¢cesidi No. diigmesine basin.
Sec¢mis oldugunuz dikis seklini kontrol etmek isterseniz, izleyici

didgmesine E‘ @ basin. Bunun Uzerine, se¢mis oldugunuz

dikis seklini gbsterecek izleyici ekrani agilir.
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(" 2-19. Dikis sekilleri listesi )

No. igne giris diyagrami Dikis (ilmek) Dikme boyutu (mm)
sayisl Uzunluk Geniglik
1 Eﬁﬂﬁr_ﬂﬁ 21 0 12,0
2 S 28 0 12,0
=i
3 wﬁﬁééggﬁ 36 0 16,0
4 =S SS=ss e a1 0 16,0
5 — 12 0 12,0
6 15 0 12,0
7 28 2,5 12,0
8 36 2,5 16,0
9 42 2,5 16,0
10 56 2,5 16,0
11 64 2,5 16,0

* Gésterilen dikme boyutu biiyiitme faktori %100 oldugu zaman gegcerlidir.
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( 2-20. Oge verileri nasil degistirilir (kdprii dikis ayari) )

(O Veri girisi ekranini gériintliileme
Veri giris ekraninda, 6ge verileri degistirilebilir. Dikme ekra-
ninda (yesil), veri giris ekranini (a¢ik mavi) agmak icin hazir

tuguna - basin.

* iplik gerginligi degeri dikme ekraninda da degistirilebilir.

@ Oge verileri giris ekranini goriintiileme
Degistirmek istediginiz 6genin veri dligmesine basinca, 6ge
veri giris ekran gériiniimdne gegilir. Mevcut alti veri 6gesi sun-

lardir:
Oge Giris araligi ik deger

A | X gergek boyut degeri 6,0 ila 23,0 (mm) 10,0 (mm)
B | Y gercek boyut degeri 0,0 ila 3,2 (mm) 0,0 (mm)

C |iplik gerginligi 0ila 200 50

D | Maks. dikme hizi kontrolu 400 ila 2500 (sti/min) | 2500 (sti/min)
E | X yoéniinde hareket mesafesi | -23,0 ila 23,0 (mm) 0,0 (mm)

F | Y yénlinde hareket mesafesi -3,2ila 3,2 (mm) 0,0 (mm)

* Maksimum giris araligi ve maks. sinirlama hizinin ilk degeri
® UO01 hafiza anahtarina baglidir.

* X/Y hareket mesafesi ayar degerleri giris araliinda kalsa
bile, gercek dikis araligi dikis makinesinin hareket sinirlarina
ulasabilir. Bu durumda aralik diginda hatasi E042 meydana
gelir.

Ornegin, X gercek boyut degeri giris prosediirii asagidaki gibi-

dir.
Oge verileri giris ekranini agmak igin @ digmesine
basin.
S| ¥ :gfg:j?!rr:?zl bir degeri sayisal tuslarla ve +/- dligmesiyle @ girin
7] 8] 9] g g y $ g y ginn.
gl =]e] @ Girdiginiz degeri onaylama
C, IIIEI Girig digmesine @ bastiginiz zaman, girdiginiz veri
[o[=]&] onaylanmis olur.

* Diger 6ge verileri icin de, veriler ayni proseddrle degistirilebi-
lir.
* X/Y gercek boyut degerlerinin X/Y degerleri ayni tek ekran-
*—0Q dan girilebilir.

- Hazir tusuna basmadan dikis makinesini KAPALI konuma getirseniz bile, dikis cesidi ]
numarasina ait ayar degerleri, gercek X/Y boyut degerleri, maksimum dikis hizi, iplik ger- |
m.  ginligi ve X/Y hareket mesafesi hafizaya kaydedilmez. |
;;Qo - Y hareket mesafesini degistirirseniz, kopriiler arasindaki boyut degisir. |
- X/Y mesafesini degistirdikten sonra, makine kafasi atlama adimi1 yardimiyla dikis ¢esidini
mutlaka kontrol edin. Dikis ¢esidi araligi eger parca tutucu ayagi gecerse, dikis sirasinda
igne ile parca tutucu temas ederek ignenin kirilmasina sebep olur. )




(" 2-21. Dikis sekli nasil kontrol edilir )

DIKKAT:

A Dikis cesidi seciminden sonra, se¢cmis oldugunuz dikis ¢cesidi bicimini her zaman kontrol
etmeyi unutmayin. Dikis cesidi boyutu is kelepcesi tabanindan bliyiik olursa dikme
sirasinda ignenin is kelepcesi tabanina carpmasi sonucunda igne kirilabilir.

- EEEE S (1 Dikme ekranini goriintiileme
1 [x Veri giris ekranin (a¢ik mavi) acin. Hazir tusuna bastigi-

niz zaman, LCD ekranin arka plan rengi maviden yesile déner.

Bu ekranda, dikme islevi etkindir.

OHCI

@ Makine kafasi atlama adimli dikme ekranini gériintiileme
Adimli dikme digmesine "-;;bl @ bastiginiz zaman, makine

kafasi atlama adimh dikme ekrani agilir.

(3 Calistirma anahtariyla is kelepcesi tabanini alcaltma

f /‘. Bu modda, calistirma diigmesine basilsa bile dikis ma- |
| m kinesi calismaz. ]

@ s kelepgesi tabani indirilmigken atlama dikisi yapma

is kelepcesi tabani geriye diigmesi J“':_ © ve is kelepgesi taba-

ni ileriye diigmesi [y @ araciligiyla dikis seklini kontrol edin.

Bu dligmelerden herhangi birini basili tuttugunuz zaman, par-
maginizi digmeden kaldirsaniz bile is kelepcesi tabani hare-
ket etmeye devam eder.

I C is kelepcesi tabanini durdurmak isterseniz, durdurma dig-
O— el [N = g-:—e o pg@ -

mesine

@ basin. "ilk konuma dén" diigmesine | 1+ | @

bastiginiz zaman, ekran kapanir ve LK Unitesi dikme ekrani

O n ({D}) m gériintdlenir.

| igne mili inmigken is kelepcesi tabani ileri/geri diigme- \
| /sDkkaT\ sine basarsaniz is kelepcesi tabani igne milini hareket |
| etmeden 6nce otomatik olarak yukaridaki konumuna |
| kaldirir. Dikkatli olun. ]

(® Dikis seklini kontrol etmeyi bitirme

iptal diigmesine @ bastiginiz zaman, ekran gériinimu
dikme ekranina déner.
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( 2-22. Bir igne giris noktasindan digerine iplik gerginligi komutu nasil degistirilir )

(1) Bir igne giris noktasindan digerine iplik gerginligi komutu nasil eklenir/degistirilir

B Ls @ iplik gerginligi komutu degistirme ekranini gériintiileme

- N

01 {00 iplik gerginligi ayar ekranini gértintiilemek icin bir kullanici
FSL dikis cesidi sectiginiz zaman dikme ekraninda iplik gerginligi
g oo % dugmesine @ basin. iplik gerginligi ayar ekraninda
O—eo 5 0| 22500
0 f; o0 iplik komutu degistirme dtigmesine h’@% @ bastiginiz zaman,

iplik gerginligi komutu degistirme ekrani gérdnttlenir.
Calistirma dugmesine basilirsa kumas tutucu ayak asagi iner.

= ]e]
4= ]s]
L= ]=]
T N Yy )

Ol i Kajm

i D‘* (@ Degistirilecek komutun yerini belirleme

is kelepgesi tabani indirilmis olarak 1 ilmek geri diigmesi TH

@ veya 1 ilmek ileri dligmesi 0¥ ® yardimiyla yeni bir iplik
3

gerginligi komutu eklemek veya mevcut iplik gerginligi komut
degerini degistirmek istediginiz yeri belirleyin.

igne giris noktasini, | 4 | @ veya| MM | @ yardimiyla bir

iplik gerginligi komut degeri ayarlanmis olan mevcut noktadan
énceki veya sonraki bir bagka noktaya da tagiyabilirsiniz. igne
giris noktasini kaydirmayi durdurmak i¢in, durdurma digmesi-

ne| & | @ basin.

Baslangica dén diigmesine = @ bastiginiz zaman, ekran

kapanir ve LK unitesi dikme ekrani gértinttlenir.
Ekranda gértilen dederler mutlak degerlerdir (iplik gerginligi
degeri + iplik gerginligi komut degeri).
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Ir (3 Biriplik gerginligi komut degeri girme
[ C . < -
. Komut girisi diigmesine ﬂ 50| @ bastiginiz zaman, iplik
gerginligi arttirma/azaltma dederi giris ekrani géruntdlenir.
istediginiz bir degeri sayisal tuslarla ve +/- diigmesiyle @ girin.

78] o] Giris dligmesine @ bastiginiz zaman, girdiginiz deger
EIE"II onaylanir.

o ]2 ] s]
o=zl

OHCO

E

(2) Bir igne giris noktasindan digerine iplik gerginligi komutu nasil silinir

(@ lIplik gerginligi komutu degistirme ekranini gériintiileme
iplik gerginligi ayar ekranini gériinttilemek icin bir kullanici
dikis cesidi sectiginiz zaman dikme ekraninda iplik gerginligi

digmesine @ basin. iplik gerginligi ayar ekraninda

iplik komutu degistirme digmesine ?ﬁ% ® bastiginiz zaman,

iplik gerginligi komutu degistirme ekrani gértntdlenir.

[ 1e]le]
(415 ]s]
L2]=]
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@

f)

W37 Iﬂp

Silme iglemi yapilir.
Devam edecek misiniz?

Ee—0

oHocd

Silinecek komutun yerini belirleme

is kelepgesi tabani indirilmis olarak 1 ilmek geri diigmesi :L’

@ veya 1 ilmek ileri dligmesi Hf ® yardimiyla silmek istedi-

giniz komutun yerini belirleyin.

igne giris noktasini, | M4 | @ veya| MM | @ yardimiyla bir iplik

gerginligi komutu ayarlanmig olan mevcut noktadan énceki
veya sonraki bir bagka noktaya da tasiyabilirsiniz. igne giris
noktasini kaydirmayi durdurmak i¢in, durdurma diigmesine

& | © basin.

"ilk konuma dén" dliigmesine =® basti§iniz zaman, ekran

kapanir ve LK unitesi dikme ekrani gértnttlenir.
iplik gerginligi komutunda mevcut igne giris noktasi yerinin

belirlenmesi durumunda, komut sil digmesi @u'l @® goriintu-

lenir.

iplik gerginligi komutunu silme
Komut sil diigmesine @"‘l @ bastiginiz zaman, komut silme

ekrani gortintdlenir. Giris digmesine @ bastiginiz za-

man, komut silinir.
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(" 2-23. Yeni bir kullanici dikis cesidi nasil kaydedilir )

EElL =
1’?

[ =
,_

®

Veri girisi ekranini gériintiileme
Sadece veri giris ekraninda (ac¢ik mavi), yeni bir dikis cesidi
kaydedilebilir. Dikme ekraninda (yesil), veri giris ekranini (agik

mavi) agmak icin hazir tusuna basin.

Yeni kullanici dikis cesidi kayit ekranini acma

dikis cesidi kayit ekrani acilir.

Bir kullanici dikis ¢esidi numarasi girme
Sayisal tuslarla @ kaydetmek istediginiz yeni bir kullanici dikis
cesidi numarasi girin. Zaten kullaniimakta olan kullanici dikis

cesidi numarasini girerseniz giris digmesine @ basti-
giniz zaman E403 gérintlenir. Bu durumda, kullaniimayan
bagka bir dikis ¢cesidi numarasi segin. Zaten kullaniimakta olan

kullanici dikis ¢esidi numarasina yeni bir kullanici dikis cesidi
kaydedilemez.

+/- diigmeleriyle| % || = |(®, ®) kullanici dikis ¢esidi nu-

maralari aramak da mumkunddur.

Kullanici dikis ¢cesidi numarasini onaylama
Giris diigmesine @ bastiginiz zaman, kaydedilecek yeni

kullanici dikis ¢esidi numarasi onaylanir. Ardindan, kullanici
dikis ¢esidi secimi icin veri giris ekrani gérintdlenir.
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( 2-24. Dikis modu nasil degistirilir )

(1O Dikis modunu segme

M Bir dikis ¢esidinin zaten secilmis oldugu durumda [ diig-
o : Ny . >
w1 e = fers mesine bastiginiz zaman, dikis modu se¢cme diigmesi

= Il| g
TYP_IF @ ekranda gérntilenir. Bu dligmeye bastiginiz zaman, dikis
a modu tek dikme moduyla ¢evrim dikisi modu arasinda degigir.

* Dikis modu se¢me digmesinin géruinlsul secilmis bulunan
dikme moduna gére degisir.

O) i Kaj m | >
Tek dikme secildigi zaman:

Cevrim dikisi secildigi zaman:

O
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( 2-25. Cevrim dikisi secildigi zaman LCD ekran kismi )

Bu model dikis makinesi birlegtirilmis farkli kemer kdprusu dikis cesidi verileriyle sirayla kemer képruleri dikebilir.

Bir cevrimde 30 farki kemer koprisU dikis ¢esidi girilebilir. Bir giysi Urtinu igin iki veya daha fazla dikis seklinden ke-

mer koprtileri dikmek icin ¢evrim dikigini kullanin.

20 farkh ¢evrim dikisi verileri pargasi kaydedilebilir. Cevrimi dikisini ihtiyaciniza gére yeni bir dikis ¢evrimi olustura-

rak veya mevcut birini kopyalayarak kullanin.

— Bakiniz " II -2-9. Yeni bir kemer kopriisti dikis ¢cesidi numarasi nasil kaydedilir ", s.47 ve
"II-2-12. Bir kemer kopriisti dikis cesidi numarasi nasil kopyalanir ", s.52.

(1) Cevrim dikisi veri giris ekrani

digmesi

Sembol Diigme adi Aciklama
@® | Cevrim dikisi yeni veri Yeni bir cevrim dikisi veri numarasi kayit ekranini géruntdiler.
kaydi diigmesi — Bakiniz "I -2-9. Yeni bir kemer kopriisii dikis cesidi numarasi nasil
kaydedilir", s.47.
® | Cevrim dikisi veri Cevrim dikisi kemer kdprust dikis cesidi numarasi kopyalama ekranini géruntdiler.
kopyalama digmesi — Bakiniz "II-2-12. Bir kemer képriisii dikis ¢cesidi numarasi nasil kopyalanir”,
s.52.
®© | Gevrim veri ad girisi Cevrim dikisi veri adi girisi ekranini acar.
digmesi — Bakiniz "II-2-10. Bir kemer képriisii dikis cesidi numarasina nasil ad
verilir", s.49.
@® | Kemer képrisu cekme Kemer képrust besleme (initesine bir kemer képrisu takin ve bu diigmeye basin.
dldgmesi Bunun tzerine Unite kemer koprisu beslemesi yapar.
@ | Baski ayagi indirme Giysi ana kismi bastiricisini ve is kelepgesi tabanini agagi indirir ve baski ayagi

indirme ekranini acar.
— Bakiniz " II-2-7. Giysi ana kismi baski ayadi ve is kelepcesi tabani nasil
indirilir", s.42.
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Sembol

Diigme adi

Aciklama

@ | Masura sarma dtigmesi Masura sarmay etkinlestirir.
— Bakiniz " I -5-2. Masura sarmak" s.21.
© | Cevrim dikisi veri No. Diligme Ustlinde, segilmis bulunan gevrim dikisi veri numarisini gérunttiler.
segcme dligmesi Dligmeye bastiginiz zaman, ¢cevrim dikisi veri No. secme ekrani gértintdlenir.
@ | Dikis gesidi secme @ Dugme Usttinde, dikis sirasini ve onlarin kemer képrusu sekilleri sirasiyla
ddgmesi kaydedilmis kemer képrust dikis ¢esidi numaralarini gértinttler. Kemer képrusti
dikis cesidi verileri giris ekranini acar.
* Girilen kemer képrustU dikis ¢cesidi numarasina gére digme piktografi/diigmenin
gésterimi @ veya @ gdsterilir.
@ | Sonraki sayfa gosterimi Cevrim dikisi verilerinde kaydedilen kemer kdprust dikis ¢esidi numarasi 8 veya
ddgmesi daha buyuk oldugu zaman gdérintlenir.
® | Kemer képrusu kalinhgi Kemer kdprisu kalinhgi ayar égretme ekranini agar.
6gretme digmesi — Bakiniz " II-2-13. Kemer képriisii 6gretme islevi", s.53.
@® | Cevrim dikisi dikis verileri | Cevrim dikisi dikis verileri listesi ekranini agar.
listesi dligmesi
® | Yukan kaydirma diigmesi | Bir 6ncekini gérmek icin kemer képrusu dikis cesidi numarasi ekranini yukari
kaydirir.
® | Asagi kaydirma dligmesi | Bir sonrakini gérmek igin kemer képriisu dikis cesidi numarasi ekranini asagi
kaydirir.
® | Adim ekleme digmesi Secilmis bulunan kemer képrist dikis ¢esidi numarasindan hemen énceye bir adim
ekler.
©®© | Adim slime dugmesi Secilmis bulunan adimi siler.
@ | Kemer képrust ¢ok katl | Kemer képrustintin ¢ok katli kisim (veya kemer képrust bulunmama) algilamasinin
kisim temizleme digmesi | temizlenip temizlenmeyecegini belirleyebilecediniz onay ekranini agar.
Sembol imgenin adi Aciklama
@® | Dikme sirasi Girilen kemer koprtisu dikis ¢esidi verileri dikme sirasini gérunttiler. Ekran
goéruntimu dikme ekranina dénerse ilk 6nce dikilecek kemer képrisu dikis ¢esidi
mavi renkte gdsterilir.
* Girilen kemer kdprust dikis ¢esidi numarasina gére digme piktografi/diigmenin
gosterimi @ veya @ gosterilir.
® | Cevrim dikisi verisi adl Secilmis bulunan gevrim dikisi verisine isim girigini gértnttiler.
©® | Cok katl kemer képrust | Kemer képrustintn algilanmis ¢ok kath kismi ile ilgili bilgileri gortintiler.
kismiyla ilgili bilgiler
E : Kemer koprisu yok
m : Cok katl kemer kdéprisu kismi algilandi
© | is kelepgesi tabaninin Secilmis olan dogrusal képru dikisi veya zikzak képru dikisi igin is kelepgesi
cercevesi tabanini gérunttiler.
. ! : Dogrusal képrd dikis icin is kelepgesi tabani
ey | @ Zikzak kopru dikis icin is kelepgesi tabani
® | Giysi ana kismi bastirici | O an segili olan giysi baski pargasinda yardimci kelepge oldugunu/olmadigini

gosterir.

]

: Yardimcl kelepcge var.

: Yardimcl kelepge yok.

e
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(2) Cevrim dikisi dikme ekrani

Sembol Diigme adi Aciklama
@ | islemi bagtan alma islemi bagtan alir.
digmesi
® | Sonraki kemer képruisli | Makine bir sonraki dikme igin kemer képrtist yakalamayi engelleme (iptal) veya
yakalamayi iptal sifirlama iglemi yapar.
digmesi — Bakiniz " II -2-15. Bir sonraki dikme icin bir kemer képriisii yakalamay: iptal
etme iglevi", s.58.
@®© | Kemer kdprust ¢cekme Kemer kdprust besleme (initesine bir kemer kdprtsu yerlestirdikten sonra bu
digmesi diigmeye bastiginiz zaman, besleme Unitesi kemer képristnu disari ¢ceker.
Ancak, dikme veya islemi bastan alma sirasinda bu diigme devre digi kalir.
@® | Baski ayagi indirme Giysi ana kismi bastiricisini ve is kelepcesi tabanini asagi indirir ve baski ayagi
didgmesi indirme ekranini acar.
Ancak, dikme veya islemi bastan alma sirasinda bu diigme devre digi kalir.
— Bakiniz "II-2-7. Giysi ana kismi baski ayadi ve is kelepcesi tabani nasil
indirilir", s.42.
@ | Kemer kdprusu gerginligi | Kemer kdprisu gerginligi giris ekranini agar. Bu durumda, baslatma digmesinin
digmesi calismasi engellenir.
@ | Sayag degeri degistirme | Digme Ustlinde mevcut sayag degeri gésterilir. Bu dligmeye bastiginiz zaman,
digmesi sayac dederi degistirme ekrani agilir.
— Bakiniz "I -2-8. Saya¢ kullanimi", s.43.
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Sembol Diigme adi Aciklama
© | Sayag degistirme dligmesi | Képru dikisi sayag gosterimi’kemer képriist sayag gosterimi/parca adedi sayag
gbsterimi arasinda gegis yapilabilir.
Dugmenin ekranda gériilmesi igin, yukarida belirtilen sayaclardan iki tane ya da
fazlasinin ACIK olmasi gerekir.
VED.
: Képru dikis sayaci
i 23
i] : Kemer képrusu sayaci
RS
: Parca sayisi sayacli
123,
g : Masura ipligi sayaci
—_—
— Bakiniz "I -2-8. Sayac¢ kullanimi", s.43.
@® | Dikme sirasi geriye dogru Dikilecek kemer kdprisu dikis ¢esidini 6ncekine dénddirdir.
diigmesi "— ____________________ \
BiKRAT\ Bu diigmeye basilinca is parcasi baski ayaginin ve giysi
| baski parcasinin ayni anda hareket ettigini unutmayin. )
© | Dikme sirasi ileriye dogru Dikilecek kemer kdprtsu dikis cesidini sonrakine déndtirtr.
diigmesi "— ____________________ \
BKEAT\ Bu diigmeye basilinca is parcasi baski ayaginin ve giysi
| baski parcasinin ayni anda hareket ettigini unutmayin. )
® | Adim islemi digmesi Adim iglemi segme ekranini agar ve adim islemi modunu etkinlestirir. Ancak,
makine igslemi bastan alirken, bu diigme basilsa bile etkisizdir.
— Bakiniz "II-2-14. Adim igletimi nasil yapilir", s.55.
Sembol imgenin adi Aciklama
@ | Cevrim dikisi veri No. Secilmis bulunan ¢evrim dikisi veri numarasini gérdnttler.
® | Kemer kdprusu dikis gesidi | Secilmis bulunan kemer képrisu dikis ¢esidi numarasini gésterir.
No.
@ | Kemer képrust dikis gesidi | Dikilecek kemer képrusu dikis gesidinin agiklamalarini gésterir.
aciklamasi
® | Kemer koprust genisligi Ayarlanmis bulunan kemer kdprtsu genisligini gisterir.
® | Cevrim dikisi verisi ad Secilmis bulunan ¢evrim dikisi verisine isim girigini gortintler.
@ | iskelepgesi tabaninin Secilmis olan dogrusal képru dikisi veya zikzak képru dikisi igin is kelepgesi
cercevesi tabanini gérintdler.
= 5 : Dogrusal képrt dikis icin is kelepgesi tabani
T-_-.:] : Zikzak kdpru dikis icin is kelepcesi tabani
@® | Dikme igin devir sayisi Dikilmekte olan képrt dikisin dikis ¢cesidinin devir sayisini (ayar degeri) gdsterir.
@® | Dikme sirasi Yirutdlmekte olan dikme sirasini gériinttiler.
©®© | Toplam kayith dikis gesitleri | Dikilmekte olan gevrim dikisi verisi numarasinda kayitl kemer képrusu dikis
sayisi gbsterimi cesitlerinin toplam sayisini gésterir.
@ | Giysi ana kismi bastirici O an segili olan giysi baski parcasinda yardimci kelepge oldugunu/olmadigini

gOsterir.

U

i : Yardimc kelepge var.

I'-"_El : Yardimci kelepge yok.
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( 2-26. Cevrim dikisi nasil yapilir )

Verileri ayarlamadan énce dikme modunu ¢evrim dikisi olarak degistirmek gereklidir.
— Bakiniz " I -2-24. Dikme modu nasil degistirilir", s.72.

(1) Cevrim dikisi verileri se¢imi

(D Veri girisi ekranini gériintiileme
Sadece veri girisi ekraninda (pembe), ¢cevrim dikisi verisi nu-
marasi secilebilir. Dikme ekraninda (yesil), veri giris ekranini

(pembe) agmak icin hazir tusuna basin.

ugﬁj 0-

@ Cevrim dikisi veri numarasi segcme ekranini agma

0D A o> A —
ﬁ ilj Cevrim dikisi veri No. diigmesine ]_(31_} @ bastiginiz zaman,

"@ﬁj @ﬁj cevrim dikisi veri numarasi segme ekrani géruntulenir. Segil-
mis bulunan ¢evrim dikisi veri numarasi ve onun agiklamasi
ekranin ust kisminda géruntdlenir. Kayith diger cevrim dikigi
veri numaralari ve diigmeleri ekranin alt kisminda gértintdlenir.

Cevrim dikisi veri numarasi secme

Yukari/asagi kaydirma diigmelerine | # | w | @ her bastigi-

nizda, ¢evrim dikisi veri No. dligmesi @ birbiri ardina degisir.

Numara giris dligmesiyle "“zbl ® cevrim dikisi veri numarasi

giris ekranini agmak ve ¢evrim dikisi veri numarasini dogrudan
girmek de mdmkuindur.

Simdi, secmek istediginiz ¢evrim dikisi veri No. digmesine @
basin.

Adim onayi diigmelerine | & | w | @ bastiginiz zaman, gev-

rim dikigi verilerinde kayitli dikis sekli, vs. birbiri ardina gértin-
tilenir.

@ Cevrim dikisi veri numarasi onaylama
Girig digmesine @ bastiginiz zaman, segimi bitirmek

icin cevrim dikisi veri numarasi segcme ekrani kapanir.
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(2) Cevrim dikisi verileri olugturma yéntemi

-

(O Veri girisi ekranini goriintiileme

Sadece veri girisi ekraninda (pembe), ¢evrim dikisi verisi nu-
marasi segcilebilir. Dikme ekraninda (yesil), veri giris ekranini

(pembe) agmak i¢in hazir tusuna basin.

Baglangic ekraninda higbir dikis ¢cesidi numarasi kayitli olmadigi
icin, ilk dikis ¢esidi se¢me diigmesi bos durumda gértintdlenir.
Dikis ¢cesidi numarasi se¢cme ekranini goriintiileme

Dikis cesidi se¢me digmesine O bastiginiz zaman,

dikis ¢cesidi numarasi segcme ekrani gérunttlenir.

Bir dikis ¢esidi numarasi se¢cme

Yukari/asagi kaydirma digmelerine EZI ® her basti-
ginizda, kaydedilmis dikis cesidi numarasi dtiigmesi @ birbiri
ardina degisir.

Numara giris diigmesiyle MI @ dikis ¢cesidi numarasi giris
ekranini agmak ve dikis ¢esidi numarasini dogrudan girmek de
mumkunddir.

Ddgme dikis cesidi verilerinin agiklamalarini gértintdiler.

Simdi, segcmek istediginiz dikis ¢esidi No. dligmesine basin.
Dikis ¢cesidi numarasini onaylama

Girig dligmesine @ bastiginiz zaman, segimi bitirmek

icin dikis ¢esidi numarasi se¢cme ekrani kapanir.
Kaydetmek istediginiz dikis ¢cesidi numaralarina gére pro-
sediriin (2) ila @ adimlarini tekrar etme

ilk kayit onaylaninca, 2. dikis cesidi segme dligmesi (F)
gériintdlenir. -
Kaydetmek istediginiz dikis ¢cesidi numaralarina gére prosedu-
rin (2) ila @ adimlarini tekrar edin.

Dikis cesidi No. diigmesini yukari/agsag! kaydirma digmelerine

4. | w | © basarak segebilirsiniz. Segilmis dikis cesidi No.

digmesi pembe renkte géruntdlenir "bﬁj.
Ekranda gdsterilen dikis cesidi No. diigmesine @ bastiginiz
zaman, kemer koprusu dikis cesidi veri giris ekrani gérunttlenir.
Bu ekranda, her dikis cesidi verisi parametresini ayri sekilde
ayarlayabilirsiniz.

Dikis ¢evrimi ekraninda kemer képrusu dikisi cesidi veri ekra-
nindaki parametreleri degistirirseniz, orijinal képru dikis ¢esidi
parametresi degisir. Bir parametreyi ayarlarken M589 onay
ekrani gordllr. Parametre degistirirken sorun ¢cikmazsa onay

dligmesine @ basin.

— Bakiniz " II -2-6. Kemer kopriisii uzunlugu nasil degisti-
rilir", s.39.
Olusturdugunuz birlesik veriler birka¢ ekran gerektirdigi za-

man, bir sonraki ekrani kaydirma digmesiyle | P | @ gortin-

tuleyebilirsiniz.
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(3) Cevrim dikisi verileri ekleme yéntemi

el
@ﬁj @‘ﬁ
B R
@ﬁj @ﬁj
) i ful m |

= & AOES

(1 Ekleme konumunu belirleme

Dikis cesidi No. ekleme diigmesine EIEH] @ bastiginiz zaman,

onceki dikis cesidi numarasi ve secilen dikis ¢esidi numarasi
(pembe gosterilir) arasina bir dikis adimi eklenir. Bir dikis cesi-
di eklenecek konumu @ yukari/asagi kaydirma digmeleriyle

4 | w | @ belirleyin ve dikis cesidi No. ekleme diigmesine

0| @ vasin.

(@ Eklenecek dikis cesidi numarasini secme ve onaylama

Dikis ¢esidi No. ekleme digmesine ﬁ%u @ bastiginiz zaman,

dikis cesidi numarasi listesi ekrani gértntdlenir.

"II-2-26. (2) Cevrim dikisi verileri olugturma yéntemi ",
s.78’ da agiklanan prosedlrtin 3 ila @) adimlarini uygulayin.
Dikis ¢esidi numarasini onayladiginiz zaman, secilmis dikis
cesidi numarasi belirlenmis ekleme yerinde géruntlenir.

—-79—



(4) Cevrim dikisi verileri silme yontemi

®

Cevrim dikisi veri numarasi se¢cme

Silmek istediginiz cevrim dikisi verilerini gériintilemek icin
"II-2-26. (1) Cevrim dikisi verileri se¢cimi ", s.77’ te acikla-
nan prosedurin (D ila 3 adimlarini uygulayin.

Cevrim dikisi verilerini silme

Veri silme digmesine @"‘ @ bastiginiz zaman, ekranda gev-

rim dikigi verilerini silme onayi penceresi acllir. Agilan pence-
rede @ dligmesine bastiginiz zaman, segctiginiz cevrim

dikisi verileri silinir.

(5) Cevrim dikisi verilerinin bir adimini silme yéntemi

L]
ME39 | +

Silme iglemi yapilr.
Devam edecek misiniz?

Ee—0
@) i ol m |

(O Cevrim dikisi veri numarasi segcme

Silmek istediginiz adimi iceren ¢evrim dikisi verilerini secil-
mis duruma getirmek icin " II-2-26. (1) Cevrim dikisi verileri
secimi ", s.77’ te agiklanan prosedtrtin (O ila (2 adimlarini
uygulayin.

Dikis cesidi No. secme ekranini gériintiileme

Yukari/agag! digmelerine | & | w | @) basarak silmek iste-

diginiz adimin dikis cesidi segme digmesini secilmis duruma

© getirin ve adim silme dligmesine Eﬂ' @ basin.

Bunun tizerine, veri adimi silme penceresi acllir.

Silmek istediginiz cevrim dikisi verileri adimini silme
Girig dligmesine @ bastiginiz zaman, ¢evrim dikisi veri-
lerinin secilen adimi silinir.

iptal dtigmesine @ bastiginiz zaman, ekran gértinimd

secilen adim silinmemis olarak ¢evrim dikisi veri giris ekranina
doner.
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( 2-27. Dikis verileri nasil dlizenlenir )

(1) Dikis verilerini degistirme yéntemi

kelepge konumunu yanal
yinde dilzeltme

el
| [r2e]
ol =ls]

igerigekme aparat hatas
ihmal edilir

E

(@ Giris ekranini gériintiileme

Kemer kdprusu tek dikme veya ¢evrim dikisi modunda veri
giris ekranini actiginiz zaman, dikis verilerini degistirebilirsiniz.

Degistirilecek dikme verilerini secme

Dikis verileri listesi dligmesine "@Q @ bastiginiz zaman, dikis

verileri listesi ekrani gértintilenir. Degistirmek istediginiz veriyi
secin.

Yukari/asagi kaydirma digmelerine | & | w | @ basarak

degistirmek istediginiz veri 6gesi diigmesini @ secin.

Dikme verilerini degistirme

Dikme verileri iki tip veri 6gesi icerir; biri sayisal verilerin
degistirilmesini gerektiren, digeriyse Piktograf degistiriimesini
gerektiren veri égesi tipidir.

Sayisal verilerin degistiriimesini gerektiren veri 6gesine pembe
renkte géruntlilene =YL gibi bir sayi atanir. Sayisal veriler
veri degistirme ekraninda gésterilen sayisal tuglar ve +/- dig-
meleriyle degistirilebilir.

Piktografin degistiriimesini gerektiren veri 6gesine mavi renkte

gdruntdlenen gibi bir sayi atanir. Piktograf degistirme
ekraninda gosterilenler arasindan segilebilir.

* Bakiniz (2) Dikis verilerinin ayrintilari igin dikis verileri listesi.

Dikis makinesinin giiciinii hazir tusuna basmadan ka- ]

;go patirsaniz dikis verilerinin ayar degerleri hafizada sak- |

lanmaz. )

Calisma panelinde gériilen kemer képristi dikis sekli ]

=~ Olciileri sadece referans olarak verilmistir. Kemer kép- |

rislii malzemesine bagh olarak olciiler degisir. Bitmis |
uriinde istediginiz élciileri elde etmek icin, kemer kop- |
riisii 6lcilerini mutlaka ayarlayin. )



(2) Dikis verileri listesi

No. Oge Giris araligy ilk deger
secim araligi
=g Dikis sekilleri arasinda gecis No. 1 ila No. 12 No. 4
) 1 2 3
:No. 1 :No. 2 :No. 3
4 5 6
No. 4 :No. 5 :No. 6
K 8 9
No. 7 :No. 9 :No. 9
10 11 12
:No. 10 No. 11 :No. 12
Dogrusal kopru dikis kemer képriisi uzunlugu A -10,0ila 19,0 4,0
Dogrusal képrti dikis icin is kelepgesi tabani kullanildigi (mm) (mm)
zaman kemer kopriist uzunlugu girisi A
Zigzag koprii dikis kemer képrisii uzunlugu A -9,0ila 21,0 6,0
Zikzak kopru dikis icin is kelepgesi tabani kullanildigi (mm) (mm)
zaman kemer kopriist uzunlugu girisi A
SO0d 1 numaral dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 59,0ila 99,0 79,0
(mm) (mm)
05 2 numarali dikis sekli kemer koépriisi uzunlugu B 15,0 ila 30,0 17,0
(mm) (mm)
SO0E 2 numaral dikis sekli kemer kopriisii uzunlugu C 45,0 ila 99,0 62,0
(mm) (mm)
SOn7 3 numarali dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 45,0 ila 109,0 71,0
(mm) (mm)
3 numarali dikis sekli dogrusal kopri dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C (mm) (mm)
M1 3 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C (mm) (mm)
=011 4 numarali dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 30,0 ila 50,0 40,0
(mm) (mm)
S0 e 4 numarali dikis sekli dogrusal kdpri dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
képriisii uzunlugu C (mm) (mm)
S01a 4 numaral dikis sekli zigzag képrii dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
képriisii uzunlugu C (mm) (mm)
S04 4 numaral dikis sekli kemer kopriisii uzunlugu D 5,0 ila 30,0 17,0
(kemer koprisiu gevsetme miktari) (mm) (mm)
4 numaral dikis sekli dogrusal képri dikis kemer -14,0ila 16,0 6,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintulenir.

E : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintillenmez. Bunlari gériintiilemek icin, Miihendis’in EI
Kitabina bakin.
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Giris arahigy/

No. Oge secim araligh llk deger
SOl6 4 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer -12,0 ila 22,0 12,0
kopriisii uzunlugu E (mm) (mm)
5 numarali dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 30,0ila 61,0 47,0
(mm) (mm)
S0le 5 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
képriisii uzunlugu C (mm) (mm)
S01a 5 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C (mm) (mm)
5 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer 2,0ila 8,0 3,0
képriisi uzunlugu D (kemer kopriisii gevsetme (mm) (mm)
miktari)
5 numaral dikis sekli dogrusal képru dikis kemer -2,5ila7,5 2,5
kopriisii uzunlugu E (mm) (mm)
5 numarali dikis sekli zigzag képrii dikis kemer -1,0ila 9,0 4,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)
5 numarali dikis sekli kemer kopriisii uzunlugu F Oila 20,0 10,0
(mm) (mm)
6 numaral dikis sekli kemer kopriisii uzunlugu B 45,0 ila 99,0 62,0
(mm) (mm)
S026 6 numarali dikis sekli kemer képriisii uzunlugu C 15,0 ila 30,0 17,0
(mm) (mm)
SO26 6 numarali dikis sekli dogrusal kdpri dikis kemer -2,5ia7,5 2,5
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)
6 numaral dikis sekli zigzag képrii dikis kemer -1,0ila 9,0 4,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
7 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer Oila 15,0 10,0
képriisii uzunlugu A (mm) (mm)
7 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer Oila 15,0 10,0
kopriisii uzunlugu A (mm) (mm)
7 numarali dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 30,0ila 63,0 40,0
(mm) (mm)
7 numaral dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 0ila10,0 4,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
m 7 numarali dikis sekli zigzag képrii dikis kemer 0ila10,0 3,0
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gérintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintulenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari goriintiilemek i¢in, Miihendis’in El
Kitabina bakin.
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No. Oge Giris araligy ilk deger
secim araligi
7 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 0ila 10,0 4,0
kopriisii uzunlugu E [ —T (mm) (mm)
+
7 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer 0ila10,0 3,0
képriisii uzunlugu E [ —T— (mm) (mm)
E3
7 numaral dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 0ila 20,0 10,0
képriisii uzunlugu F (mm) (mm)
SO26 7 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer 0ila 20,0 10,0
kopriisii uzunlugu F (mm) (mm)
S0a7 7 numarali dikis sekli kemer kopriisii gevsetme -2,0ila 40,0 0
miktari (mm) (mm)
Kemer koprisii genisligi 8,0ila 20,0 10,0
Kemer kopriisti genisligi degistirildigi zaman, kopru dikisi = (mm) (mm)
genisligi otomatik olarak yeni kemer képrisu genisligi
olarak degisir.
Bu durumda, kemer kdéprusu genisligi olarak ayarlanmis
olan bazi degerler icin képru dikis genisligi sinir disinda
hata mesaji (E435) verilebilir.
Kemer képristi uzunlugu 58,0 ila 130,0 100,0
(mm) (mm)
Yanal dogrultuda kelepce konumu diizeltme -3,0ila 3,0 0
Bu digme, kemer képrulerini dikerken yatay konumu ‘E (mm) (mm)
dtizeltmek icin kullanilir.
Kemer képriisii kelepcesi diisey besleme -5,0ila 5,0 0
konumunun diizeltiimesi }E (mm) (mm)
Bu diigme, kemer képrulerini beslerken kemer kdprisu
kelepgesinin diisey konumunu diizeltmek icin kullanihr.
Kemer kopriisii gerginligi —-100 ila 100 -5
Kemer képrtistini gekme cihazinin kemer kdprustin
dikis konumuna yerlestirirken uyguladigi kemer képrust f
gerginligini ayarlamak icin bu diigme kullanilir.
+: Kemer képrisu gerginligini arttirir
-: Kemer kdprtsu gerginligini azaltir
— Ayrintilar icin bakiniz " I -5-5. Kemer koprusti
gerginligini ayarlama", s.24.
Kemer kopriisii cekme aparati hatalar algilamasini - Etkinlestir
etkinlestirme/devreden ¢ikarma
: Etkinlestir LHJ : Devre digi birak
< %
Malzeme hafifse bu islevi devre disi birakin.
Kemer kopriisii kesme kismi besleme diizeltmesi J -3,0ila0 0
Bu islev kemer kdprtsu ¢cekme aparati tarafindan ,_I.,_I (mm) (mm)
yakalanmayan kemer kdpristiniin kesilmesinden
hemen sonra kemer kdpruist ¢cekme aparati tarafindan
yakalanacak kemer képrtistnun digari ¢ekilme miktarini
azaltir.

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda
goriintiilenir.
|:| : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari goriintiilemek i¢in, Miihendis’in El
Kitabina bakin.

-84 —



No.

Oge

Giris arahigy/
secim araligi

ilk deger

Son kemer képriisi dikilirken kelepgenin alt konumu
sensériinin etkinlestirme/devre digi birakma

: Etkinlestir : Devre digi birak
o S

Dikis boyutuna gére kemer képrustintin son kismi dikilirken kelepce
giysi ana kismi bastiricisina ¢arpar. Bu durumda, bu égeyi devre

digi birakin.

Etkinlestir

Tutucu miktarina gére disa besleme miktarinin
diizeltiimesi

Kemer képrtstinu ayarlarken, kemer kopriisti cekme
cihazinin yakaladigi miktara bagh olarak disa beslenen
kemer képrilist uzunlugu duzeltilebilir.

-10,0ila 10,0
(mm)

(mm)

ilk dikis icin kemer kdpriisti kelepcesini gevsetme
miktari

ilk dikis sirasinda, kemer képrtist kelepgesini makine
kafasinin parga tutucusuna dogru hareket ettirerek
gevsetilecek olan kemer kdprust miktari.

+: Kemer koprisu gevsetme miktarini arttirmak icin

-: Kemer képrtisu gevsetme miktarini azaltmak igin

8
L=

Oila5,0
(mm)

Dikis sekli No. 3, 4, 5, 10, 11, 12: ilk dikis ve ikinci
dikis arasindaki gevseme miktari

3, 4, 5,10, 11 ve 12 numaral sekiller icin giysiye
uygulanan gerginlik miktari, kemer képrtisu kelepcesini
ikinci dikis konumunda kendinize dogru hareket ettirerek
azaltihr.

+: Kemer kdpriist gevsetme miktarini arttirmak igin

-: Kemer kdprtisti gevsetme miktarini azaltmak icin

i

0ila 13,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Kemer képriisu
kelepcesinin 2. dikis konumuna hareket hizi siniri
3, 4,5, 10, 11 ve 12 numarali dikis sekilleri i¢in, kemer
koprisu kelepgesinin 2. dikis konumuna hareket hizi bu
diigme yardimiyla sinirlanabilir.

3

500 ila 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Dikis sekli No. 4, 5, 11, 12: Kelepcenin yatay y6niine
gbre son dikis konumunu diizeltme

4,5, 11 ve 12 numaral dikis ¢esitleri icin, son dikis
konumu yatay y6nde dUzeltilebilir.

Kemer kdprisu konumu eger képru dikisi konumundan
farkli ise dlizeltme yapin.

+: Kemer képrst dikis konumuna gére saga kaydirilir.
-: Kemer koprusu dikis konumuna gére sola kaydirihr.

41__4-

-6,0ila 6,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 4, 11: Kelepcenin boylamasina
ybniine gére son dikis konumunu diizeltme
4 ve 11 numarall dikis gesitleri igin, son dikis
konumundayken makine kafasi parca tutucu ile kemer
kdprust tutucu arasindaki mesafe bu dligme yardimiyla
azaltilabilir. Kalan iplik boyu bu sekilde azaltilabilir.
Dikkat: Dikis makinesi kafasinin parca tutucu
ayagini tutucuya dogru asiri ilerletirseniz,
parca tutucu ayaginin tutucunun iizerinden
gecebilir. Bunu énlemek icin, ayar yapmadan
6nce bu parcalarin konumunu mutlaka
kontrol edin.

+

-5,0ila 5,0
(mm)

2,0
(mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goérintilenir.

E : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériintiilemek icin, Miihendis’in EI
Kitabina bakin.
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No.

Oge

Giris arahigy/
secim araligi

ilk deger

sl

Dikis sekli No. 4, 5, 11, 12: emer képrusti
kelepcesinin son dikis konumuna hareket hizi siniri
4, 5, 11 ve 12 numaral dikis gesitleri icin, kemer kdprist
kelepgesinin son dikis konumuna hareket hizi bu diigme
yardimiyla sinirlanabilir.

1000 ila 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Giysi besleme: Kemer képriisiintin sikismasini
onlemek icin, islem sirasinda giysinin uzak kenara
olan hareket miktari

3, 4, 5,10, 11 ve 12 numaralar icin U507 “kemer
képrustinin sikismasini énleme islemi” secilmesi
halinde, kemer képrtsu kelepgesi 2. dikis konumuna
dogru hareket etmeden énce giysinin uzak kenara olan
hareket miktari séz konusudur.

Bu streyi degistirerek, kemer kdprustnin sikismasini
6nlemek lzere kemer képrisuntin genisleme konumu
degistirilebilir.

0ila 50,0
(mm)

25,0
(mm)

=168

Giysi besleme: Kemer kopriistiniin sikismasini
onlemek icin, igslem sirasinda kemer koprtisti
kelepcesi hareketi bekleme siiresi

3, 4,5, 10, 11 ve 12 numaralar i¢cin U507 “kemer
képrustnun sikismasini énleme islemi” secilmesi
halinde, kemer kdprtisu kelepgesinin 2. dikis konumuna
dogru hareket etmesini geciktirme sdresi, giysi
beslemeyle baglantili olarak belirlenir.

Bu sureyi degistirerek, kemer kdprustnin sikismasini
onlemek lizere kemer képrtistntin genisleme konumu
degistirilebilir.

0ila 999
(msec)

200
(msec)

Dikis sekli No. 6: 3. dikis konumu icin kemer
kopriisti kelepcesini gevsetme miktari

6 numarali sekil i¢in, 3. dikis konumuna gelene kadar
kelepce uzak kenara dogru hareket ettikten sonra kemer
kdprusu kelepgesini kendinize dogru ¢ekerek kemer
kdprdstini gevsetme miktari.

Giysi kumasi 3. dikis konumu ve kumas kenari arasinda
belirlenmig boyutu agacak sekilde c¢ekilir veya gevserse
bu miktari ayarlayin.

+: Kemer koprusu gevsetme miktarini arttirmak icin

-: Kemer képrtisti gevsetme miktarini azaltmak igin

=

0ila 13,0
(mm)

Dikis sekli No. 5, 12: Tutucunun yatay yéniine gore
kemer képriisiiniin yuvarlanma konumunu diizeltme
5 ve 12 numarall dikis gesitleri icin, catalin son képrti
dikisine ilerledigi konum, kelepgenin yatay yénlinde
dtzeltilebilir.

5
1245 -

6,0 ila 6,0
(mm)

Dikis sekli No. 7: Tutucunun yatay yéniine gére
kemer kopriisiiniin yuvarlanma konumunu diizeltme
7 numarali dikis ¢esidine ait 2. k6pru dikisine catalin
ilerledigi konum, tutucunun yatay yoéntinde dtzeltilebilir.

=]
e
[

6,0 ila 6,0
(mm)

Dikis sekli No. 7, 8, 9: Kemer kpriistnti
kelepcelemek ve yuvarlamak lzere kelepce
konumunun yatay yénde diizeltilmesi

7, 8 ve 9 numaral dikis cesidi icin, kemer képrusti
kelepce tarafindan kelepgelenmeden ve catalla
déndiirtiimeden 6nce kelepgenin yatay konumu
dtizeltilir.

Vi

-7,0ila7,0
(mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda goérintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintiilenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériinttilemek i¢in, Miihendis’in El
Kitabina bakin.
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Oge

Giris arahigy/
secim araligi

ilk deger

Dikis sekli No. 7, 9: Kemer képriisiinii gevsetme
milinin yerlestirme konumunun diizeltilmesi

7 ve 9 numarali dikis ¢esidi icin, kemer képrisunt
gevsetme milinin yerlestirme konumu duzeltilir.
(Gevsetme milinin hareket edebilecegi aralik sinirlidir.
Dolayisiyla mil, belirlenen konuma gitmeyebilir.)

it

-20,0ila 20,0
(mm)

0
(mm)

Dikis sekli No. 7: Kelepcenin uzunlamasina yéniinde
kemer képriisi yuvarlama konumunu diizeltme

7 numarali sekil icin, ¢atali 2. dikis konumuna
yerlestirirken kemer képrusu kelepgesinin dlisey
konumunu dtzeltmek icin bu digme kullanilir.

e

-3,0ila 3,0
(mm)

(mm)

Giysi besleme: Giysi gerginligini azaltma isleminde
uzak kenara hareket miktari

3, 4,5, 10, 11 ve 12 numaralar i¢in U507 “giysinin
cekilmesini azaltma islemi” secilmesi halinde, besleme
2. dikis konumuna hareket etmeden 6nce giysinin uzak
kenara olan hareket miktari s6z konusudur.

Bu deger arttirilarak, kelepge hareket halindeyken
kemer képrust kelepgesinin kemer kdprustini cekme
miktari azaltilabilir.

(Bu deger asin ylkseltilirse, kemer képrisu kelepcesi
hareket ederken kemer képrisu yerinden cikabilir.)

Qo

S
I

-10,0ila 10,0
(mm)

Dikis sekli No. 7: Yanal yénde kelepcenin 2. dikis
konumunu diizetme

7 numarali sekil icin, kemer kdprusu kelepgesinin 2.
dikis konumundaki yatay konumunu dtizeltmek icin bu
diigme kullantlir.

Kemer kdprtist konumu dikis konumundan sapiyorsa
bu dlizeltmeyi yapin.

+: Kemer képrtisu dikis konumuna gére saga kaydirilir.
-: Kemer kdprtst dikis konumuna gére sola kaydirilir.

-6,0ila 6,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Yanal yé6nde
kelepcenin 2. dikis konumunu diizetme

3, 4, 5,10, 11 ve 12 numaral sekiller i¢in, kemer
kdprisu kelepgesinin 2. dikis konumundaki yatay
konumunu dtzeltmek icin bu digme kullanilir.

Kemer kdprisu konumu dikis konumundan sapiyorsa
bu dlizeltmeyi yapin.

+: Kemer kdprusu dikis konumuna gére saga kaydirihr.
-: Kemer koprusu dikis konumuna gére sola kaydirihr.

-3,0ila 3,0
(mm)

Dikis sekli No. 2, 6: Yanal yénde kelepcenin 2. dikis
konumunu diizetme

2 ve 6 numaral sekiller igin, kemer képrtisti kelepgesinin
2. dikis konumundaki yatay konumunu dtizeltmek igin
bu diigme kullanilr.

Kemer kdprtist konumu dikis konumundan sapiyorsa
bu dtizeltmeyi yapin.

+: Kemer kdprusu dikis konumuna gére saga kaydirihr.
-: Kemer képrtsu dikis konumuna gére sola kaydirilir.

=N

-3,0ila 3,0
(mm)

(mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintiilenir.

E : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériintiilemek icin, Miihendis’in EI
Kitabina bakin.
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Oge

Giris aralhigy/
secim araligi

ilk deger

Dikis sekli No. 6: Yanal yénde kelepc¢enin 3. dikis
konumunu diizetme

6 numarali sekil icin, kemer kdprust kelepcesinin 3.
dikis konumundaki yatay konumunu dizeltmek icin bu
digme kullantlir.

Kemer kdprisu konumu dikis konumundan sapiyorsa
bu dlizeltmeyi yapin.

+: Kemer kdprusu dikis konumuna gére saga kaydirihr.
-: Kemer koprusu dikis konumuna gére sola kaydirihr.

.

-3,0ila 3,0
(mm)

0
(mm)

Dikis sekli No. 5, 7, 12: Kelepcenin yanal yéniinde
kemer kopriisii yuvarlama konumunu diizeltme

5, 7 ve 12 numarali sekiller icin, catali kemer
kdprtistinden ¢ikarmadan énce kemer kdprust
kelepgesinin yatay hareket miktaridir.

‘_E_'u

-6,0ila 6,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 7, 9: Serbest birakma cubugu hareket
ettikten sonra, kelepcenin uzunlamasina yéniinde
gevseme miktari

7 ve 9 numaral sekiller i¢in, kemer kdprist serbest
birakma cubugu icine girebilsin diye kemer kdpruisti
kelepgesini uzak tarafa getirdikten sonra, onu ileri hareket
ettirerek giysi ana kismi gerginliginin azaltilma miktaridir.

1§

0ila 13,0
(mm)

o186

Dikis sekli No. 6: 2. ve 3. dikis konumlari arasindaki
gevseme miktari

3. dikis konumuna hareket etmeden 6nce kiyafet
beslemesi galistirildiginda, 3. dikis konumuna hareket
sirasindaki kiyafet gerginligindeki gevseme miktari budur.
+: Kemer kdprtist gevsetme miktarini arttirmak igin

-: Kemer kopriisu gevsetme miktarini azaltmak igin

=

0ila 40,0
(mm)

25,0
(mm)

Dikis sekli No. 7, 9: Képri dikigi alt konumuna
hareket hizi siniri

7 ve 9 numarall dikis cesitleri icin, kelepce 2. dikis
konumuna hareket ederken kelepce hizi sinirlandirilabilir.

I

1000 ila 4000
(pps)

4000
(Pps)

Dikis sekli No. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Kemer képriisu
kelepcesinin 2. dikis konumundaki diigsey konum
diizeltmesi

3, 4, 5,10, 11 ve 12 numaral sekiller icin, makine
kafasinin parca tutucusunu 2. dikis konumunda asagi
indirirken kemer képrtst kelepcesinin diisey konumunu
diizeltmek igin bu dtigme kullanilr.

(=

-3,0ila 3,0
(mm)

Dikis sekli No. 4, 5: 2. dikis sirasinda kemer koprusti
kelepcesinin uzak kenara hareket miktarinin
diizeltiimesi

4 ve 5 numaral sekiller igin, 2. dikis sirasinda kemer
koprisu kelepgesinin uzak kenara hareket miktarini
diizeltmek i¢in bu dtigme kullanihr.

-20,0ila 20,0
(mm)

Manuel pedal kullanimi: Giysi baski parcasi asagi
indikten sonra giysiyi geriye dogru besleme hareketi
miktari

Manuel pedalin alet ayar verileriyle programlanmig
olmasi halinde giysi 6n ve arka baski parcalari ayri ayri
calistirilir ve giysi baski parcasi asagi indikten sonra
giysi beslemesinin hareketine izin verilir ve giysi baski
parcasi asagi indikten sonraki giysi besleme hareketi
miktari budur.

— Cihaz ayar verilerini degistirme igleminin ayrintilar
icin bakiniz " I -2-29. Cihaz ayar", s.98.

0ila 20,0
(mm)

10,0
(mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintiilenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlan gériintiilemek igin, Miihendis’in El
Kitabina bakin.
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No.

Oge

Giris aralhigy/
secim araligi

ilk deger

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Kemer képriisii kelepceleme
konumunu degistirme fonksiyonu

10, 11 ve 12 numaral dikis cesitleri icin, 2. dikisten sonra parca
tutucu kemer képrustnu sikistirmis haldeyken kelepceyi hareket
ettirerek kemer képrustinu kelepceleme konumunu degistirme

fonksiyonu bu diigme kullanilarak segilir.
: Otomatik

e

i

olarak degisir.

2 izin ver

..’_1_

islemi her zaman gergeklestirilir.
L - izin verme

o

ﬁ

islemi gerceklestiriimez.

Kemer kdprustini kelepgeleme konumunu degistirme
islemine izin ver/izin verme kosulu, kemer képrtsu
boyutu i¢in girilmis olan ayar degerine gére otomatik

Kemer kdprustini kelepgeleme konumunu degistirme

Kemer kdprustini kelepgeleme konumunu degistirme

Otomatik

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Kelepcenin boylamasina
yéniine gére 3. dikis konumunu diizeltme

10, 11 ve 12 numaral dikis gesitleri icin, kelepgenin 3.
dikis konumu boyuna ydnde duzeltilebilir.

-20,0ila 20,0
(mm)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Giysi beslemede 3. dikis

konumunu diizeltme

10, 11 ve 12 numaral dikis ¢esitleri i¢in, giysi

beslemenin 3. dikis konumu dzeltilebilir.

Dikkat: Dikis verileri degistirilirse B ve D boyutlari
degisir.

-3,0ila3,0
(mm)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Kelepcenin boylamasina
yéniine gére kemer képriistinti kelepceleme
konumunu diizeltme

10, 11 ve 12 numarah dikis ¢esitleri i¢in, kemer
kdpristne is parcasi ayadiyla bastirildigr andaki kelepce
konumu boylamasina dtizeltilebilir ve kemer képrust
kelepceleme konumunu degistirme fonksiyonuna izin
verilir.

-15,0ila 15,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Giysi beslemede kemer
koprustini kelepceleme konumunu diizeltme

10, 11 ve 12 numarah dikis ¢esitleri icin, kemer
kdprustne is pargasi ayadiyla bastirildigi andaki giysi
besleme konumu dtizeltilebilir ve kemer képrtstini
kelepceleme konumunu degistirme fonksiyonuna izin
verilir.

-15,0ila 15,0
(mm)

=199

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Kelep¢enin boylamasina
yéniine gére kemer képriistinii kelepceleme
konumunu degistirme miktan

10, 11 ve 12 numarah dikis ¢esitleri icin, kemer
kdpristine is parcasi ayagiyla bastirildiktan sonra
kelepceyi en uzak konuma hareket ettirerek kemer
kdprdsunu kelepceleme konumu miktari dizeltilebilir ve
kelepgeleme konumunu degistirme fonksiyonuna izin
verilir.

-10,0ila 20,0
(mm)

(mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

gorintiilenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériintiilemek icin, Miihendis’in EI
Kitabina bakin.
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Giris aralhigy/

No. Oge secim aralig llk deger
m Dikis sekli No. 7, 8, 9: Kemer képriisii kelepcesinin kemer - Gergin
kopriisiinii yuvarlama konumunu diizelttigi andaki kemer haldeki
képriisti durumu sec¢imi kléer:zgu
S174 "7, 8 ve 9 numarall dikis ¢esitleri: Kemer képrisu yuvarlanma P
konumunu kelepcgenin yatay yéniinde diizeltme" yardimiyla kelepge
konumu degistirildigi andaki kemer képrusi konumu segilebilir.
a4 — - Kemerkdpris gergin haldeyken kelepge hareket
eder.
“% : Kemer kopristinun bir tarafi agikken kelepge hareket
— eder.
8 numarali dikis sekli kemer képriisi uzunlugu B 45,0 ila 109,0 80,0
(mm) (mm)
8 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 0ila10,0 4,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
8 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer 0ila 10,0 3,0
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)
9 numaral dikis sekli kemer kopriisii uzunlugu B 30,0 ila 60,0 40,0
(mm) (mm)
9 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer 0ila10,0 4,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
9 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer 0ila 10,0 3,0
kdpriisii uzunlugu D (mm) (mm)
9 numarali dikis sekli dogrusal képrii dikis kemer -14,0ila 16,0 6,0
kopriisii uzunlugu E (mm) (mm)
9 numarali dikis sekli zigzag képri dikis kemer -12,0ila 22,0 12,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)
9 numarali dikis sekli kemer képriisii gevsetme 2,0ila 30,0 17,0
miktan (mm) (mm)
10 numaral dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 45,0ila 109,0 79,0
(mm) (mm)
10 numaral dikis sekli dogrusal képru dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
10 numarali dikis sekli zigzag képru dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
kdpriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
10 numarali dikis sekli dogrusal képru dikis kemer Oila 4,0 4,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
10 numaral dikis sekli zigzag képrii dikis kemer Oila4,0 3,0
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda gériintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintulenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériintiilemek icin, Miihendis’in EI
Kitabina bakin.
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Giris aralhigy/

No. Oge ) ” ilk deger
secim araligi
11 numaral dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 30,0 ila 50,0 40,0
(mm) (mm)
11 numaral dikis sekli dogrusal képrii dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
képriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
11 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
11 numaral dikis sekli dogrusal képrii dikis kemer Oila 4,0 4,0
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)
11 numaral dikis sekli zigzag képrii dikis kemer Oila 4,0 3,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
S240 11 numaral dikis sekli dogrusal képrii dikis kemer -14,0ila 16,0 6,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)
11 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer -12,0 ila 22,0 12,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)
11 numaral dikis sekli kemer képriisii gevsetme 2,0ila 30,0 17,0
miktari (mm) (mm)
12 numaral dikis sekli kemer képriisii uzunlugu B 30,0 ila 56,0 47,0
(mm) (mm)
12 numaral dikis sekli dogrusal képru dikis kemer 5,0ila 11,0 8,0
képriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
12 numarali dikis sekli zigzag képru dikis kemer 5,0ila11,0 8,0
kopriisii uzunlugu C Ii (mm) (mm)
12 numaral dikis sekli dogrusal képri dikis kemer Oila 4,0 4,0
kopriisii uzunlugu D (mm) (mm)
12 numaral dikis sekli zigzag képrii dikis kemer Oila4,0 3,0
képriisii uzunlugu D (mm) (mm)
12 numarali dikis sekli dogrusal képri dikis kemer -2,5ila7,5 2,5
kopriisii uzunlugu E (mm) (mm)
12 numaral dikis sekli zigzag koprii dikis kemer -1,0ila 9,0 4,0
képriisii uzunlugu E (mm) (mm)
SoE0 12 numaral dikis sekli kemer kdpriisii uzunlugu F 0ila 20,0 10,0
— (mm) (mm)
12 numarali dikis sekli kemer képriisii gevsetme 2,0ila16,0 6,0
miktari (mm) (mm)

*

]

goriintulenir.
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No.

Oge

Giris arahigy/
secim araligi

ilk deger

Dikis sekli No. 9: Yanal yénde kelepcenin 2. dikis
konumunu diizetme

Dikis sekli No. 9 igin, 2. dikis konumu yanal yénde
dtizeltilebilir. Kemer kdpriisti konumunun

Kemer kdprisu konumu eger képru dikisi konumundan
farkli ise diizeltme yapin.

+: Kemer kdéprst dikis konumuna gére saga kaydirilir.
-: Kemer koprusu dikis konumuna gére sola kaydirihr.

41__4-

-6,0ila 6,0
(mm)

Dikis sekli No. 9: Uzunlamasina yénde kelepcenin 2.

dikis konumunu diizetme

9 numarali dikis sekli icin, kemer képrusu kelepgesi 2.

dikis konumundayken makine kafasi parc¢a tutucusuna

olan mesafesi bu digme yardimiyla sinirlanabilir. Bu
kalan iplik uzunlugunu azaltir.

Dikkat: Dikis makinesi kafasinin parca tutucu
ayagini tutucuya dogru asiri ilerletirseniz,
parca tutucu ayaginin tutucunun lizerinden
gecebilir. Bunu énlemek icin, ayar yapmadan
6nce bu parcalarin konumunu mutlaka
kontrol edin.

-5,0ila 5,0
(mm)

2,0
(mm)

Dikis sekli No. 11, 12: Gevsetme milini yerlestirme
konumuna giderkenki kelepce hiz siniri

11 ve 12 numarali dikis gesitleri icin, gevsetme milini
yerlestirmek tizere 3. dikisi tamamladiktan sonra en uzak
noktaya giderken kullanilan kelepge hizi sinirlandirilabilir.

s

1000 ila 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Yanal yénde kelepgenin 3.
dikis konumunu diizetme

Dikis sekli No. 10, 11 ve 12 i¢in, 3. dikis konumu yanal
yénde dzeltilebilir.

Kemer kdprisu konumu eger képru dikisi konumundan
farkli ise dlizeltme yapin.

+: Kemer kdprst dikis konumuna gére saga kaydirilir.
-: Kemer kdprtsu dikis konumuna gére sola kaydirilir.

-3

-6,0ila 6,0
(mm)

(mm)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: 3. dikis konumuna hareket
ettikten sonra, kelepg¢enin boyuna yénii agisindan
gevseme miktari

10, 11 ve 12 numarali dikis cesitleri icin, kelepgeyi 3.
dikis konumundan en uzak noktaya hareket ettirerek
giysi gerginligini azaltma miktari budur.

+: Kemer kdprtisu gevsetme miktarini arttirmak igin

-: Kemer koprisu gevsetme miktarini azaltmak igin

i

0ila 13,0
(mm)

Dikis sekli No. 10, 11, 12: Kemer képriist
kelepcesinin 3. dikis konumuna hareket hizi siniri
10, 11 ve 12 numaral dikis sekilleri igin, kemer koprtisti
kelepgesinin 3. dikis konumuna hareket hizi bu diigme
yardimiyla sinirlanabilir.

1000 ila 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Dikis sekli No. 6: Kemer kopriisi kelepcesinin 3.
dikis konumuna hareket hizi sinin

6 numarali dikis sekilleri igin, kemer koprtist
kelepcesinin 3. dikis konumuna hareket hizi bu diigme
yardimiyla sinirlanabilir.

1000 ila 4000
(Pps)

4000
(Pps)

*: Yildiz (*) ile isaretli veriler dikis verileri listesi ekraninda goérintiilenmez. Ancak, bunlar veri giris ekraninda

goriintiilenir.

S : Gri kutudaki veriler standart durumda gériintiilenmez. Bunlari gériinttilemek icin, Miihendis’in El
Kitabina bakin.
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( 2-28. Hafiza anahtari verileri nasil degistirilir )

(1) Hafiza anahtar verilerini degistirme yéntemi

ferh

e

Dikis yeri kesme konumu (Gn)

oD

7] e]e]
4]s]s]
] 2]=]
ol =]+l

oRocd
r “\

Diikiz yeri alglanc
etkin fetkin de il

I

@) ﬂ (m) m

() Hafiza anahtari verileri liste ekraninin gériintiilenmesi

Mod degistirme tusuna M bastiginiz zaman, ekranda hafi-

za anahtar verileri ddgmesi 1@1‘ @ goriintdlenir. Bu digme-

ye bastiginiz zaman, hafiza anahtar verileri liste ekrani agilir.

Degistirmek istediginiz verilerin hafiza anahtari verileri
diigmesini secme
Verilerini degdistirmek istediginiz veri 6gesi dligmesini @ se¢-

mek icin asagi/yukari kaydirma digmelerine| & | w | @

basin.

Hafiza anahtari verilerini degistirme

Veri degistirme yéntemine gére iki tip hafiza anahtari verisi
vardir; biri rakamlari degistirerek, digeriyse bir piktografi degis-
tirerek degistirilir.

Verileri rakamlarla degistirilen veri égeleri ici [T gibi
pembe renkte bir numara atanir. Bu égeler icin, ayar degerleri
veri degistirme ekraninda gdértintlilenen sayisal tuslarla ve +/-
digmeleriyle dedgistirilebilir. Verileri bir Piktograf secerek degis-
tirilen veri 6geleri icin gibi mavi renkte bir numara
atanir. Bu 6geler igin, ekranda gértntulenenler arasindan bir
piktograf secilebilir.

* Bakiniz (2) Hafiza anahtari verilerinin ayrintilari icin hafiza
anahtari verileri listesi.
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(2) Hafiza anahtar verileri listesi

No.

Oge

Giris arahgy/
secim araligi

ilk deger

Cok kath kisim algilama iglevi etkin/devre disi
Bu anahtarla ¢ok katli kisim algilama iglevini etkinlestirme/devre

disi birakma segilir.
Devre disi

Etkin

Etkin

1502

LB LS

Cok kath kisim kesme konumu (6n)

Bir kemer képrusunun dikis (takilma) yerinin Ustu
algilandigi zaman, kemer kdpristnun algilanan
dikis yerinden énceki kisminin bozuk bir kisim
olarak kesilecek olmasi durumunda, kemer
koprustinin kesilecek kisminin uzunlugu bu
didgmeyle girilir (mm olarak). Dikis yeri etrafindaki
alan muhtemelen dikis yerine dogru giderek
kabaracagi icin, dikis yeri algilama hassasiyeti
kemer képrisli malzemesine gére degisir. Bu -
anahtar algilama hassasiyetini dengelemek icin F
saglanmigtir.

Ayrica, bu anahtarin bazen kemer képristu
genigligine gére ayarlanmasi gerekir.

* Gok kath parcanin 6n tarafinda temizlik kesimi
islemine, sadece ¢ok katli parca temizlik kesimi
konumu olarak 6n/arka segcildigi zaman izin verilir.
(Hafiza anahtar dlizey 2 K551)

Hafiza anahtari dlizey 2 icin Mdhendisin El
Kitabina bakiniz. ilk durumda, kemer képrusunln
6n kismi kesilmez.

Oila99
(mm)

10
(mm)

Dikis yeri kesme konumu (arka)

Bu parametreyle, dikis arka ucundan kemer

képrisiini kesme konumuna kadar olan kemer

képrisl uzunlugu (mm cinsinden) belirlenir.

Dikisin etrafindaki alan dikise dogru giderek

cikinti yapacag icin, kemer képrisl malzemesine t
bagli olarak dikis algilama hassasiyeti degisir. ==
Yukarida sézu gegen uzunlugu yaklasik 10 mm’

ye ayarlamak icin, bu parametreyi kemer képrtisu
malzemesine bagli olarak 10 civarinda ayarlayin.

Bu uzunlukta tolerans yoksa, dikis kemer képrust

tizerinde kalabilir.

Oila99
(mm)

10
(mm)

Kemer képriisii cok katli kisim algilama ekrani
ilk degeri

Yeni olusturulan kemer képrtsu seklinin cok

kath kismini belirlemek tlizere baglangi¢ degerini
ayarlamak icin bu diigme kullantlir.

— Ayrintilar icin bakiniz " I -2-13. Kemer képrusu
o6gretme islevi", s.53.

WET '

0ila 255

70

LIS05

Kemer képrisii takilmama durumu algilama
ekrani ilk degeri

Yeni olusturulan kemer képrisu seklinde kemer
képrisl olmamasi halini belirlemek tzere
baglangi¢ degerini ayarlamak i¢in bu diigme
kullanilir.

— Ayrintilar i¢in bakiniz " II-2-13. Kemer képriisii
o6gretme islevi", s.53.

=-3'D

0ila 255
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No.

Oge

Giris aralhigy/
secim araligi

ilk deger

LIS06

Kemer képriisii kelepcesi, ara konumda beklemede:
Uzunlamasina konum ayari

Kemer képrisu kelepgesinin bekleme konumu, ara bekleme
konumunda boylamasina yén agisindan bu diigmeyle segilebilir.
Uzak taraf segcilirse operatdriin dikme Urtinlint yénetmek icin daha
genis alani olur.

Standart

Standart

s07

3, 4, 5,10, 11 ve 12 numaral sekiller: ikinci dikis konumuna
hareket yénteminin secilmesi

3,4, 5,10, 11 ve 12 numaral dikis ¢esitleri icin, kelepge ve giysi
baski parcasini ikinci dikis konumuna hareket ettirme yontemi
segilir.

Standart: Standart hizh calisma

Giysinin ¢ekilmesini azaltan calisma:
Giysi tarafindan cekilen kemer képristntn asiri
kaymasi halinde bu ayar segin.

Kemer kdprdstinin sikismasini énleyen calisma:
Genigletilen kemer kdprusunin makine kafasi
parca tutucusuna ya da igneye engel olmasi
halinde bu ayari segin.

Standart

Kemer koéprisii genisligi /képrii dikisi dahili kilit fonksiyonu
Kemer kdprusu genisligi degistirildigi zaman, bu degisim hizina
baglh olarak képr dikisi genigligini otomatik olarak degistiren

fonksiyondur.
‘e [0
Devre disi

Etkin

Etkin

oo

Maksimum dikme hizi

5’.\(:

400 ila 2500

2500

1. dikisin dikme hizi
iplik kelepgeli durumda

=
a

400 ila 1500

1000

2. dikigin dikme hizi
iplik kelepgeli durumda

==
e

400 ila 2500

1500

3. dikisin dikme hizi
iplik kelepgeli durumda

==
10 ||

400 ila 2500

2500

a5

4. dikigin dikme hizi
iplik kelepgeli durumda

==
RO

400 ila 2500

2500
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Girig aralhigy/

No. Oge secim aralig lik deger
LID0E 5. dikigin dikme hizi O 400 ila 2500 2500
iplik kelepgeli durumda i
ooy 1. dikigin iplik gerginligi 0ila 200 200
iplik kelepgeli durumda Id
m iplik kesme sirasinda iplik gerginligi ayari 0ila 200 0
>8
(W n]e! iplik kesme sirasinda iplik gerginligi degistirme -6ila4 0
zamanlamasi . :}E ay
iplik kelepgeli durumda
L0 1. dikisin dikme hizi o 400 ila 1500 400
—— iplik kelepgesiz durumda i i
e 1L
1071 2, dikigin dikme hizi l-’ o 400 ila 2500 900
iplik kel iz durumda F
plik kelepgesiz dur L F
Lo =2 3. dikigin dikme hizi u I 400 ila 2500 2500
iplik kel iz durumda i
plik kelepgesiz duru . F
o= 4. dikigin dikme hizi o 400 ila 2500 2500
—— iplik kelepgesiz durumda i i
e 1L
101 4 5. dikigin dikme hizi l-’ o 400 ila 2500 2500
iplik kel iz durumda N
plik kelepgesiz duru i F
015 1. dikisin iplik gerginligi u 0 ila 200 0
iplik kel iz durumda
plik kelepgesiz duru N
L0 & Dikise baglama sirasinda iplik gerginligi -5ila2 -5
degistirme zamanlamasi U :}E a3
iplik kelepgesiz durumda
m Dikis cesidi biiytitme/kligiiltme icin referans noktasi segimi - Orijin
Orijin Dikmeye baglama noktasi
m Zil sesi angellenebilir — Panel
isleme sesi
> A A
Zil sessiz Panel isleme sesi  Panel isleme sesi + hata
m iplik kelepgesinin dikis sayisi geciktirilebilir. Lﬁ 1ila7 2
H‘Eﬂ'ﬁ--_ _ (ilmek)
T
L0324 iplik kelepcesinin sikma zamanlamasi Lﬁ -10ila0 0
geciktirilebilir. = J&!
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Giris aralhigy/

No. Oge secim araligi lik deger
025 iplik kelepgesi kontrolii engellenebilir — Normal
= =
Normal Engellenmis
L0326 Besleme hareketi zamanlamasi segilir -8ila16 0
iimek iyi sikilmadigi zaman, zamanlamayi “-* J'IQ
yénuinde ayarlayin.
LI040 Masura sarma hizi ayarlanabilir ) 800 ila 2000 1600
== ' T =
= [
L0711 iplik kopmasi algilama secimi — Gegerli
iplik kopmasi iplik kopmasi
algilama gecersiz algilama gecerli
o7z Iplik kopma alg!Iamasm-ln.dlkme Uz.ﬁ UTE.S (()i|”n?e1|j 8
baslangicindaki gecersiz ilmek sayisi % i
Lo73 Iplik ko.pr.na algilamasinin dikme sonundaki U:I': U‘\,TE'E O_ ila15 3
gecersiz ilmek sayisi % (ilmek)
LI074 iplik koptugu zaman yeniden dikis fonksiyonu - izin ver
iplik kopmasi nedeniyle makine durdugu zaman, kemer képrtis(
dikisini makinenin durdugu konumda yeniden baslatan fonksiyondur.
- izin ver (iplik koptugunu bildiren hata ekrani
U:-.:F%F o gordldugu zaman,nduikig makinesi S|f|rle'1n.d|ktan
] im"l51  sonra galistirma dligmesi yardimiyla dikis
yeniden baslatilir.)
. - izin verme (iplik koptugunu bildiren hata ekrani
U = h@ 2 gérildug zaman, dikis makinesi sifirlanarak veri
giris ekranina déndilur.)
Dil secimi - ingilizce
HA#:8 English PIERET  PHEET
Japonca Ingilizce Cince Cince
(geleneksel)  (basitlegtirilmig)
E=pafiol Ttaliano Frangais Deutzch
ispanyolca italyanca Fransizca Almanca
Paortueucs Torkee Tiéng Wit TH=H
Portekizce Turkce Viethamca Korece
Indoresia Py CCHAA
Endonezyaca Rusca

Gresleme hatasi silme

Gresleme ilmek sayisi silinir.

— Bakiniz "II-1-15. Belirlenen yerleri gresle-
me", s.137.

el

Gres bitme hatasi silme

Gres bitmesi durumunda dikilecek kemer képrust
sayisi silinir.

— Bakiniz "II-1-15. Belirlenen yerleri gresle-
me", s.137.

el
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( 2-29. Cihaz ayari )

(1) Cihaz ayarini degistirme islemi

(1 Cihaz ayar ekranini izleme

M TYPE

M tusuna basinca, ekranda cihaz ayar dligmesi !
1 .
@F (1.2.3..||E

el

gérdldr. Bu digmeye basinca, cihaz ayar ekrani gérdildir.

o “ (@ Ayan degistirilecek olan bellek diigmesinin secilmesi
<! Ayarini degistirmek istediginiz veri 6gesini @ segin.

 en | K.\_G (3 Veri degistirme

s B0 gibi numaralar atanmis olan veri égeleri mavi

dikizi/ ziezag kidprii dikisi
renkte gérillir. Veri degistirme ekraninda gériilecek olan re-
simli simge segilebilir.

’ ‘25 dm% Onay diigmesine @® basilinca veriye onay verilmis olur.
iptal diigmesine @ basilinca, degistiriimis olan veri glin-
cellenmez.

Ne—0

)
@) n (m) m
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(2) Cihaz ayarlarinin listelenmesi

No.

Oge

Giris araligy/
secim araligi

ilk deger

Malzeme tutucu ayagin sekli

Dikis makinesinde kullanilacak olan malzeme tutucu ayagin sekli
secilir. Ekranda izlenecek olan parametreler ile dikis makinesinin
ve kemer kdprusU kelepgesinin ¢alismasi, segilen malzeme
tutucu ayagin sekline bagh olarak degisir. Malzeme tutucu ayak
ayari, dikis makinesine takilmis olan malzeme tutucu ayagin
sekline uygun olmalidir.

e e
Duz képrti dikisi  Zikzak képri dikis

Dikkat: “Duiz képru dikisi’ni segerseniz, 7-9 numarali standart
képru dikigler secilemez.

( @ Dikis makinesine diiz kopru dikisi baski parcasi )

b
| @ takilmisken makinede “zikzak képrii dikisi” |
\ dikilirse igne kinlabilir. )

Duiz képru
dikisi

Giysi baski parcasi seklinin segimi

Giysi baski pargasinda yardimci kelepge olup olmadigi segilir.
Secim, dikis makinesine takilmis olan giysi tutucunun sekline
uygun olmaldir.

1 e
g g

Yardimci kelepge varken  Yardimci kelepce yokken

Dikkat: Yardimci kelepcge takiliyken, 2 ve 6 numarali kemer
koprusu dikis cesitleri dikilemez.

“Yardimcl kelepge var” segeneginin tercih edilmesi halinde,
su kemer koprusu dikis ¢esitlerinden biri segilip hazir tusuna
basilirsa “E478 Kemer képrtsu sekli/giysi baski parcasi sekli
uyumsuz” hata mesaji verilir.

Bu hata meydana gelirse, yardimci kelepce varsa ¢ikarin ve
“Yardimci kelepge yok” secenegini segin.

Yardimci
kelepce
varken

Manuel calistirma

Manuel pedalla calistirma (istege bagl) segilir. Manuel pedal
kullanilirsa, giysi baski parcasina manuel olarak kumanda
edilebilir. Ayrintilar icin Teknisyenin Kilavuzuna bakin.

%} !I : Manuel pedal kullaniimaz

_a 1 On/arka giysi baski parcalarinin ayni anda
== ]J_'E calistiriimasi

: On/arka giysi baski parcalarinin ayri ayri

1
g JF calistirimasi

p= ft : On/arka giysi ba.Skl. parcalarinin ayri ayri
_15: lL. caligtirlmasi. Giysi ¢ikarilir.

Manuel pedal
kullaniimaz
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Giris aralhigy/

No. Oge secim araligi Ik deger
Ma0d Képrii dikisinde X yonii icin yapilan veri giriginin - 23mm
sinirlandiriimasi
Képru dikisinde, X yonui icin yapilan veri girigini sinirlamak
mumkunddir.
Eni dar olan bogaz plakasi (istege bagh) kullanilirsa 14 mm
secilmelidir.
i_i 23mm ﬁ 14mm
23 mm 14 mm
(standart bogaz plakasi) (eni dar bogaz plakasi)
a5 Ugiincii képrii dikisi iptal diigmesinin iglevi — Kullanma
Ugtincli képru dikisi iptal diigmesinin kullanilip kullanilimayacagi
segcilir.
Ayrintilar icin Teknisyenin Kilavuzuna bakin.
Kullanma Kullan
ME0G Besleme cihazini calistirma/durdurma arasinda gecis - Durdurma

Besleme cihazinin ¢alismasi/durdurulmasi (istege bagli) segilir.

Durdurma Calisma

-100 -




( 2-30. is kelepcesi tabaninin baglangic konumu nasil ayarlanir )

v

gr}i"”

Q ﬂ (m) m

®

is kelepcesi tabani baglangic konumunu ayarlama ekrani-
ni gériintiileme

Mod degistirme tusuna M bastiginiz zaman, is kelepcesi

tabani baglangi¢ konumu ayarlama dtigmesi 1'-£|f5'| O g6-

rinttlenir. Bu dligmeye bastiginiz zaman, is kelepgesi tabani
baslangi¢c konumu ayarlama ekrani acilir.

is kelepcesi tabani baslangic konumu ayarlama
Baglatma diigmesiyle baslangic konumuna getirin.

iptal diigmesine @ bastiginiz zaman, is kelepgesi tabani

baslangi¢c konumu ayarlama ekrani kapanir ve mod ekrani
gdruntdlenir.
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( 2-31. iletisim islevinin kullaniimasi )

iletisim iglevi bagka dikis makineleri ile olusturulan dikis verilerini, diizenleme aparati PM-1 tarafindan
olusturulan dikis verilerini ve dikis verileri kreasyonunu dikis makinesine kargidan yukleyebilir. Ayrica yu-
karidaki verileri bir ortama ytiklemek mumkunddir.
iletisim araglari olarak, bir kart yuvasi ve USB kapisi hazirlanmistir.

(1) Olasi verilerin islenmesi

islenebilen dikis verileri asagidaki iki tiptedir ve bunlara karsilik gelen veri bicimleri asagida gésterilmek-

tedir.

Veri adi

Uzanti

Verinin aciklamasi

Vektér bicimi veri

D

VDOOOXXX.VDT JUKI dikis makinelerinin ortaklasa kullanabildigi

PM-1 ile olusturulan igne giris noktasi verisi ve

YDT veri formatidir.
Dikis verisi [t ABOOXXX.EPD Q|K|§ mak'lnesll .ta.raflndan Ozel o'la'rak AB rpodell
EPD dikis makinesi icin olusturulan dikis verileri.

(2) Hafiza karti kullanilarak iletisim saglama

XXX: Dosya No.

Hafiza karti kullanilma sekli icin, bakiniz " I-1. GIRIS", s.27.

(3) USB kullanilarak iletisim saglama

Veriler bir kigisel bilgisayar, vb. den/ne bir USB
kablosu yoluyla alinabilir/iletilebilir.

Temas ylizeyleri kirliyse, temassizliga ]

neden olabilir. Elle dokunmayin ve |
~+_buralara toz, yag veya yabanci madde |
yapismamasini saglayin. Ayrica, ic |
eleman statik elektrik ve benzer etki- |
lerden zarar gorebilir. Bu nedenle, kul- |
lanirken cok dikkatli olun. ]
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(4) Veri alinmasi

(=]

(1] e]e]
[ 5 s [
L 2]=]

o a

@) i Eal m

MGES

\eri okunuyar.

iletisim ekranini gériintiileyin
Veri giris ekraninda anahtar sehpasi kisminin iletisim ddgmesi

({U}) @ basildigi zaman, iletisim ekrani gérdntdlenir.

iletisim prosediiriinii secin
Asagida aciklandigi gibi dért iletisim prosedtiri vardir.

® Karttan panele veri yazma
@ Kisisel bilgisayardan (sunucu) panele veri yazma
@® Panelden karta veri yazma
@ Panelden kisisel bilgisayara (sunucu) veri yazma

istediginiz iletisim prosedtirtiniin diigmesini secin.

Veri No.’yu sec¢in
" | @ diigmesine basilinca, dosya yazma segim ekrani go-

runtdlenir.

Yazmak istediginiz verinin dosya numarasini girin. Dosya No.
icin, VDOOxxx.vdt dosya adinin xxx kismindaki sayilari girin.
Yazma yerinin 6rnek numarasinin belirlenmesi de ayni sekilde
yapilabilir. Yazma yeri panel oldugu zaman, kayitl olmayan
6rnek numaralari géruntdlenir.

Veri No.’yu belirleyin
GIRIS diigmesine © basilinca, veri No. segme ekrani

kapanir ve veri No. secimi sona erer.

iletigimi baslatin
ILETiISIMi BASLAT digmesine [(@3] @ basilinca, veri iletigimi

baglar. iletisim sirasinda iletisim stirtiyor ekrani gértintilenir ve
iletisim bitince ekran goértinimi tekrar iletisim ekranina déner.

lir. ,
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(5) Birden cok verinin birlikte alinmasi

Vektor veriler, dikis verileri icin birden ¢cok yazma verisinin secilmesi ve hep birlikte yazilmasi mtmkdn-
dur. Yazma yerinin ddikis ¢cesidi numarasi segilen veri numarasiyla ayni olur.

Ondml!
{ g“ Kartta No. 201’den sonraki numaralar icin coklu No. secmek miimkiin degildir. \

(1O Yazma dosyasi se¢im ekranini gériintiileyin

COKLU SECIM diigmesi N&}ﬂ @ basildigi zaman, veri No.

¢coklu se¢im ekrani géruntlenir.

N R (I Y
L2]=]

Veri No. secimini yapin
Mevcut veri dosyasi numaralarinin listesi gértinttilendigi icin,
yazmak istediginiz DOSYA NO. diigmesine @ basin. TERSI-

NE CEVIR digmesi @ ile dligmenin seg¢ilmis durumunu

tersine ¢cevirmek mumkunddir.

Veri No.’yu belirleyin

GIRIS digmesine @® basilinca, veri No. coklu segim

ekrani kapanir ve veri secimi sona erer.

iletigimi baslatin
ILETISIMi BASLAT digmesine [(@] @ basilinca, veri iletigimi

baslar.

OHCO
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“% 003>

004,005

Weri yazdiiliyar.

OHoO

- -‘\
:;’ =
! /\9
M530 N
00:> 3'\//
s
03] E¢—6

ol i Qefv

*

iletisim stirtiyor ekraninda iletigim sirasindaki veri No., toplam
yazilan veri sayisi ve veri iletigsimi bitmis olan veri sayisi gérin-
tilenir.

Zaten mevcut olan dikis ¢esidi No. yazma durumunda, yaz-
madan énce lizerine yazmayi onaylama ekrani gértnttlenir.

Uzerine yazma yaparken, GIRIS diigmesine @ basin.

Uzerine yazma onay ekrani gériintiilenmeden tiimdntin tzeri-
ne yazma yaparken, her biri icin UZERINE YAZMA diigmesine

S © basin.
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( 2-32. Kart1 bicimlendirme )

Bir karti yeniden bicimlendirmek (formatlamak) i¢in, IP-420 kullaniimahdir. IP-420 bir kisisel bilgisayarda
bicimlendirilen tim kartlari okuyamaz.

(1 Kart bicimlendirme ekranini goriintiileyin

M birkag saniye basili tutuldugu zaman, KART BiGiM-

LENDIRME diigmesi =" @ ekranda gérinttlenir. Bu dug-

meye basilinca, kart bigcimlendirme ekrani gértintdlenir.

i D“ (@ Karti bicimlendirmeye baslayin
Bicimlendirmek istediginiz karti, kart yuvasina takin, kapagi

7 kapattiktan sonra GIRIS dligmesine @ basin ve bigim-

(=l <0 > lendirme baglar. Bicimlendirmeden énce bu karttaki gerekli
verileri bagka bir ortama depolayin. Bicimlendirme yapilirken,
Formatlama yapilir.
Bevem edzosk misiniz? karttaki veriler silinir.

Dikis makinesine iki veya daha cok kart takildig: za- ]

man, bicimlendirilecek kart énceden belirlenmis énce- |

lik sirasina gére belirlenir. |
P Yiiksek < Dusuk

DikRAT
U CF(TM) yuvasi <— USB aygiti 1 < USB aygit1 2 < ... CF :
(TM) yuvasina CF (TM) yuvasina takildigi zaman, Com-
pactFlash (TM) yukarida gésterilen 6ncelik sirasina I
I
)

o0

@) (tﬂﬁ)m

gobre bicimlendirilir.
Erisim 6nceligi sirasi icin USB 6zelliklerine bakiniz.

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — —
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( 2-33. Deneme dikisi islevi )

PM-1 (dikis verisi programlama/diizenleme yazilimi) ile olusturulan veriler kigisel bilgisayar ve dikis
makinesi cevrim ici baglanarak deneme dikisi icin kullanilabilir.

Veri aktarimi

= mn el

Kisisel bilgisayari IP-420 ile baglayin. PM-1 ile verileri olugturun. Sonra, verileri dikis makinesine
aktarin. IP-420 veri giris ekranini gértntiledigi zaman, deneme dikisi ekrani otomatik olarak gértn-
tdlenir. PM-1’in nasil calistirilacagi konusunda PM-1 YARDIM icerigine bakin.

| . Bir dikis cesidini programlarken, baslangic noktasi koordinatlarinin (0,0) olarak belir- ]
| (PKEAT\ lenmesi ya da (0,0) koordinatlarinda ikinci bir baglangic noktasinin girilmesi gerekir. |
| Dikis baslangic konumunun yerine bagh olarak giysi baski parcasi ile tokatlayicinin |
\ birbirine degebilecegini unutmayin. )

md o =] (1O PM-1’den deneme dikisi verilerini alma

W Deneme dikisi verisi (vekt6r bicimi veriler) PM-1’den génderil-
didi zaman, solda gértinttilenen deneme dikisi ekrani gdsterilir.
Bu ekranin ortasinda, aktarilan verilerin igne giris diyagrami
gériinttilenir. igne giris diyagraminin rengi iplik gerginligi dege-
rine gore degisir.

100 [l 100] ® @ Vektér verilerini diizenleme
0oy | = Asagida aciklanan lg 6ge PM-1’den aktarilan vektor bigimli

veriler icin ayarlanabilir.

i KR :
O bl m O : Iplik gerginligi

® : X gercek boyut dederi
@ : Y gercek boyut degeri

q o '“] (3 Verileri degistirme
Degistimek istediginiz 6genin (@) - @) dligmesine bastiginiz
zaman, sayisal tuslar gérintilenir. istediginiz bir degeri girin.

Veri girisinden sonra, giris diigmesine ® basin.
Il [ N

2]
ol=z]s]
Ee-0

=
Ol i Rl ™)
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Deneme dikisi yapma
Onceki sayfada hazir tusuna bastiginiz zaman, deneme

dikisi ekrani gértinttlenir. Bu durumda, deneme dikisi yapabi-
lirsiniz.

Kullanici dikis cesidi verilerini kaydetme
Yapmig oldugunuz deneme dikiginin verilerini kaydetmek
isterseniz deneme dikisi ekraninda gdériintlilenen kayit digme-

istediginiz kullanici dikis ¢esidi numarasini sayisal tuslarla @
girin.

Veri kaydini onaylama
Girig diigmesine © bastiginiz zaman, kaydi tamamla-

mak icin kayit ekrani kapanir.

Veri girisi ekranini gériintilleme
Kayittan sonra, veri girisi ekrani otomatik olarak gértinttilenir.
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(" 2-34. Bilgiler nasil kullanilir )

Veri girisi ekraninin sayfa degistirme kismindaki bilgi tusuna i

@ bastiginiz zaman, bilgi ekrani agilir.

WY,
®_°?/@ @0—9 ® Bakim/muayene bilgileri

Yag degistirme zamani (gres bitmesi), igne degdistirme zamani
ve temizlik zamani, ilgili zaman geldigi zaman bir uyari bildirimi
yapilacak sekilde ayarlanabilir.

— Bakiniz " I -2-34. (1) Bakim/muayene bilgileri g6zle nasil
kontrol edilir", s.109.

m — Zaman belirleme y6ntemi i¢in Teknisyenin Kilavuzuna baki-
1 niz.

® Zaman ayarlari
Gecerli zaman ayarlanabilir.
— Bakiniz " II-2-34. (3) Zaman ayari nasil yapihr", s.111.

(1) Bakim/muayene bilgileri gézle nasil kontrol edilir

(1O Bakim/muayene bilgileri ekranini gériintiileme
Bilgi ekraninda bakim/muayene bilgileri digmesine k?f/@ (A
Q_.k?f/@ basin.

Bakim/muayene bilgileri ekraninda g bilgi 6gesi gériintdlenir.

* v
' @ : igne degistirme
o (birim: 1,000 ilmek) by UV&-'
yﬁﬁsk y443h - \
O oy %G}l_@ 1 m)to
| @® : Temizlik zaman (birim: saat) b&ﬂ T
; 2% 355 L
2 G:; ’ 355h }—
® : Yag degisimi zamani (birim: saat) } {5}

Oge digmeleri @, @ ve ® muayene uyarisi araligini @ de-
gistirmeden 6nce kalan stireyi @ gorinttiler.
Ayrica, degistirmeden énce kalan sure silinebilir.
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i (2 Degistirmeden 6nce kalan siireyi silme

Silmek istediginiz 6genin diigmesine @, @ veya @ basti§iniz
zaman, degistirme suresi slime ekrani gértntdlenir.

Silme diigmesine Iil © bastiginiz zaman, degistirmeden
once kalan stire silinir.

r (3 iplikleme diyagramini gériintiileme
> Bakim/muayene bilgileri ekraninda gértnttlenen iplikleme

diigmesine ?le @ basti§iniz zaman, makine kafasi iplikle-

U§U [ pm me diyagrami gortintilenir. Makine kafasini ipliklemek i¢in bu
= diyagrami kullanin.
y355h
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(2) Uyari nasil sifirlanir

Belirlenmis muayene zamani geldiginde, uyari ekrani gértinttlenir.

Muayene stresini silmek igin, temizle dligmesine | G | @ basin.

Muayene sturesi silinir ve acilan ekran kapanir.
Muayene stresini silmeyecekseniz agilan ekrani kapatmak icin

iptal digmesin @ basin. Ancak, art arda gelen her bir dikis si-

rasinin sonunda muayene suresi silininceye kadar uyari ekraninin
gériinttlenecegine dikkat ediniz.

Her bir muayene 6gesi icin uyari numarasi asagidaki gibidir:

- igne degistirme : A201
+ Temizlik zamani : A202
+ Yag degisimi zamani  : A203

(3) Zaman nasil ayarlanir

(1 Zaman ayarlama ekranini gériintiileme

Bilgi ekraninda zaman ayarlama digmesine @ @ basin.

@ E"—@ (@ Giiniin o andaki saatini ayarlama
Gilintin zamanini (yil, ay, glin, saat: dakika: saniye) ayarlamak
icin ilgili digmelere @ basin.

Giris dliigmesine @ bastiginiz zaman, ayarladi§iniz za-
(B % % % % % %\ man kaydedilir.
iptal diigmesine @ bastiginiz zaman, ayarladiginiz zaman

gecersiz olur ve ekran gértiniimu bilgi ekranina déner.

Eeo
OHCI
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2-35. iplik kopmasi nedeniyle makine durdugu zaman, dikis makinesinin
durdugu konumda dikisin yeniden baslatiimasi

[

A

ED052

iplik kopma alglanir,

_e0

Ol i R ™)

Lr

pe

~

P

=@

Ol i R ™)

®

@

Hatayi sifirlayin

Hatayi sifirlamak i¢in sifirlama diigmesine |Q basin.
iplik takma diigmesine 7 rI @ basinca iplik takma diyagrami

ekranda gordilur.

Parca tutucu kelepc¢e ayagini, yeniden dikis konumuna
gore hizalayin

Geri besleme dligmesine 1'; @ bastiginiz zaman, parga

tutucu ayagj 1 ilmeklik adimlarla hareket eder. ileri besleme

digmesine 1'; @ bastiginiz zaman, parca tutucu ayagi 1

ilmeklik adimlarla hareket eder. Parca tutucu ayag dikis tek-
rarlama konumuna getirin.

Dikisi yeniden baslatin
Calistirma dligmesine basinca, dikis makinesi yeniden diker.
Yeniden dikmek istemiyorsaniz, ayar ekranina gegmek icin

baslangi¢c konumuna hareket diigmesine 1':"‘— @ basin.
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('3. HATA KODU LISTESi

)

Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Gorinim Hatanin aciklamasi Ekran mesaji diizeltilir yeri
EOO1 Ana CPU EEPROM sifirlandi Glicu kapatin

Makine kafasi ve kontrol kutusu Warlar SilmEr.

farkl model icin veya bozuk.

E007 Makine kilidi Glcu kapatin

Dikis makinesinin ana mili bir paRinSpRliHE
:@ sorun nedeniyle d6nmtiyor.
E008 Tanimlanmamis makine kafasi - Gcu kapatin
TYPE secildi Tanimsiz kafa segili
- Makine kafasi hafizasi
—/_l okunamiyor.

EO10 Dikis cesidi No. hatasi _ - - Sifilamadan | Onceki

Yedeklenen dikis cesidi No. SaliEne :":‘{'?IE?":" sonra yeniden | ekran
o. veri ROM’a kaydedilmedi veya mevEut gest girilebilir.
@ gecersiz okuma ayari yapildi.
EO11 Harici depolama ortami Sifilamadan | Onceki
takilmadi Brtam taki deil sonra yeniden | ekran
@ Harici depolama ortami. girilebilir.
E012 Okuma hatasi Sifirlama Onceki
Q Harici depolama ortamindan veri Weriler okunamiyor. etkin olduktan | ekran
okunamiyor. sonra yeniden
baglatin.
(== :
E013 Yazma hatasi Sifirlama Onceki
Q Harici depolama ortamindan veri Weriler yazdirlamiyor. etkin olduktan | ekran
yazilamiyor. sonra yeniden
baslatin.
(2a) @

EO14 Yazma korumasi Sifirlama Onceki
Harici depolama ortami yazma “razdirmma yasak etkin olduktan | ekran
korumali durumda. sonra yeniden

baglatin.

E015 Bicimlendirme hatasi Sifirlama Onceki
Bigimlendirme yapilamiyor. Formatlama miimkiin degil. etkin olduktan | ekran

sonra yeniden
baslatin.

EO16 Harici ortam kapasitesi asiimig _ _ Sifirlama Onceki
Harici ortamin kapasitesi yetersiz. K""P""?;Et‘f“jm'z- etkin olduktan | ekran

ram sonra yeniden
baslatin.
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Hata Goériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji Nasil diizeltilir Diizeltme

kodu yeri

EO17 EEPROM kapasitesi asildi Sifilama etkin | Onceki
Makine belledinin kapasitesi fapsciteyyelcrei= olduktan sonra | ekran
yetersiz. (Makine) yeniden baslatin.

EO18 EEPROM tipi hatasi Sifirlama etkin Onceki
ROM tipi dogru olandan farkli. ROM tipi farkh. olduktan sonra | ekran

yeniden baglatin.

EO19 — Dosya biiyukltigii asiimis Sifirlama etkin | Onceki
Dosya agiri buiy(k. Dikis g esidi verileri gok bil ik olduktan sonra | ekran

(raklagik 20000 ilmek) yeniden baslatin.
=1
|||}@

E022 Dosya No. hatasi Sifilama etkin | Onceki
Belirtilen dosya sunucuda Belitlznen dosya mewcut degil olduktan sonra | ekran
veya depolama ortaminda yeniden baglatin.

0. yok.

E024 Dikis cesidi verisi blytiklligu o Sifirlama etkin Veri girisi
asiimis Bellek kapasite si dolu. olduktan sonra | ekrani
Bellek boyutu asildi. yeniden baglatin.

E027 Sunucu okuma hatasi _ Sifirlama etkin | Onceki
Sunucudan veri okunamiyor. R=tilegehln=miver olduktan sonra | ekran

yeniden baglatin.

E028 Sunucu yazma hatasi _ Sifilama etkin | Onceki
Sunucudan veri yazma it el ey olduktan sonra | ekran

@ yapilamiyor. yeniden baglatin.
E029 Acik kart yuvasi kapagi Sifirlama etkin Onceki
hatasi Drtam eiriz yeri kapadi ag b olduktan sonra | ekran
@ Kart yuvasinin kapagi acik. yeniden baglatin.
E030 ot igne mili konum kaybetme . _ Sifirlama etkin | Veri girisi
hatasi Telors Wt 5setm ik ekl olduktan sonra | ekrani
igne mili dnceden belirlenmig yeniden baglatin.
konumda degil.

E031 Hava basinci diismesi Sifirlama etkin | Veri girisi

Hava basinci diigsmus. Ditgiik hava basine. olduktan sonra | ekrani
E&u <E§E yeniden baglatin.

E032 0 Dosya uyumlulugu hatasi Sifirlama etkin | Veri girigi

Dosya uyumlulugu hatasi Dasys ckunamiyor. olduktan sonra | ekrani

Dosyalar arasinda
uyumsuzluk.

yeniden baglatin.
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Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Gériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji diizeltilir yeri
E040 Hareket siniri asildi Sifirlama Ayar
e . H Dikme verileri izin verilen dikme il e S sl etkin olduktan | ekrani
' ' araligini ast. sonra yeniden
i i baslatin.
E042 isletim hatasi Sifirlama Veri girigi
Lalizma yapilamaz. etkin olduktan | ekrani
sonra yeniden
0. baslatin.
E043 & Maks. adim asilma hatasi Sifirlama Veri girisi
e &_“J Maks. dikis adimi asildi. haks. Adim asilryor. etkin olduktan | ekrani
- sonra yeniden
3’ baglatin.
E045 Dikis cesidi verisi hatasi Sifirlama Veri girisi
Dikiz ¢ e gidi werileri hatal. etkin olduktan | ekrani
Q U sonra yeniden
baslatin.

E050 Durdurma anahtari Sifirlama Veri girigi
Durdurma diigmesine basildigji Gegici durdurma dilgme =i basil. etkin olduktan | ekrani
zaman. sonra yeniden

baglatin.
EO052 iplik kopmasi algilama hatasi _ Sifirlama Adim
o iplik kopmasi algilandigi zaman. [pliktkapmalslclenis etkin olduktan | girig
’ <Q sonra yeniden | ekrani
baglatin.
EO61 Hafiza anahtari verisi hatasi T Glicu kapatin
= || | Hafiza anahtari verisi bozuk veya ErEEe LR V] el
:l.-' |T revizyonu eski.

E062 Dikis cesidi verisi hatasi Sifirlama Veri girisi

Hafiza anahtari verisinin bozum etkin olduktan | ekrani
NO. veya eski bir versiyon olmasi sonra yeniden
halinde. baslatin.

E063 Makine kafasi kimligi hatasi Gcu kapatin

TYPE Belirlenen makine kafasi kontrol
— kutusuyla uyumlu degil. (Ana
|'| PWB’deki makine kafasi ve
EEPROM modelleri farkl)

E064 Salt okunur olma niteligi Sifirlama Veri girisi

Hedef dosya salt okunur duruma Weriler yazdirlamryor. etkin olduktan | ekrani

getirilmis.

sonra yeniden
baslatin.
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Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Goériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaji diizeltilir yeri
E220 Gres bitti uyarisi ) N Sifirlama Veri girisi
Dikilen ilmek sayisi 100 milyona ‘:""E\:"!f Y:lg Ll etkin olduktan | ekrani
j her ulastiginda. =8 BrEn. sonra yeniden
- — Bakiniz "II-1-15. Belirlenen baglatin.
23.
J Hv yerleri gresleme", s.137.
E221 Gres bitti hatasi Sifirlama Veri girisi
Dikilen ilmek sayisi 120 milyona etkin olduktan | ekrani
\:) her ulastiginda, dikis makinesi — sonra yeniden
& nemil Tag DIt
4 H?P" "dikis yapamaz" duruma getirilir. g ekla yin, baglatin.
Bu hata hafiza anahtar
ile silinir.
— Bakiniz "II-1-15. Belirlenen
yerleri gresleme", s.137.

E290 Kemer kopriisti gres alarmi ) Sifirlama Veri girisi
Kemer képriisti dikis sayisi bir '“"F":'rta"'t'::?EI_EStat“d‘:‘tad“d‘:‘ ke etkin olduktan | ekrani
milyonu gectiginde alarm verir. Er:f;";:c::?nfugn_e sonra yeniden

ﬂ:]va_ — Bakiniz "II-1-15. Belirlenen PTG SR baslatin.
yerleri gresleme", s.137.

E291 Kemer kopriisii gres hatasi Sifirlama Veri girisi
Kemer kdprusu dikis sayisi 1,2 etkin olduktan | ekrani
milyona ulastiginda makine artik ImportanteSe ha seotado la grass | SONra yeniden

Bva_ dikis dikemez. Bellek digmesi del glimentador de presilas de baslatin.
yardimiyla bu durum sifirlanabilir cinturdn.

AErEEAr EFasa.
— Bakiniz "II-1-15. Belirlenen
yerleri gresleme", s.137.
E302 Makine kafasi yatirma kontroldi _ Sifirlama Veri girigi
F Makine kafasi yana yatirma Kafa yana dewrik etkin olduktan | ekrani

sensodrl kapal durumda oldugu sonra yeniden
zaman. baslatin.

E303 Meniskis sensérii hatasi Gcu kapatin

Dikiz makine sinin v AR
konumu motor alglanamaz.
(Dikiz makinesi motorunun
varim yuvarlak plaka siny.)

E305 iplik kesme bicag! sensérii Giicl kapatin

hatasi iplik ke zici bigak sensori
% c‘:@ iplik kesme bicagi normal sleilanamaz.
konumunda degil.

E306 iplik kavrama sensérii hatasi . . Giicu kapatin
iplik kelepcesi aparati normal Iplik t"'af"'l;:;"r';”n_:z“"r“

_G_ @ konumunda degil. : '
-

E363 Alt-PWB hatasi algilandi Glcu kapatin
(Glic kapatur)

E364 Alt-PWB hatasi algilandi Gcu kapatin

(Sifirlama)
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I';':(:‘: Goranim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji duNz?e?tlillir Du‘z,glrtime
E368 Kemer képriisii cekme yardimci Sifirlama Veri girisi
aparat konumu sensér hatasi Kemer kiipriisiinii gekme yardmel | otkin olduktan | ekran
% g?i—.,’_‘ Konum sensoéri islem -;al|5t|§|n-::as?:lsijr cirdisi sonra yeniden
[~ | tamamlandi§inda ilk konumunda normal de il baslatin.
degil.
E369 Kemer képriisii cekme yardimci Sifirlama Veri girisi
aparat kilitlenmesi algilandi etkin olduktan | ekrani
Kilitleme sensdrtintin énceden sonra yeniden
belirlenmig bir stire agik kalmasi baslatin.
veya tahrik zamaninda konum R
sensorii girdisinin degismeden Femer kbpriisini gekme yardme:
kalmasi halinde. G
— Kalin bir kemer képrusu
durumunda, kilitteme senséri ¢ok
katll kisimda kilittenme durumu
algilayarak bu hataya neden
olabilir. Bu hata olusursa, kilitteme
algilamasi durumuna yol agan
ayari gerektigi gibi degistirin.
E377 Kemer képriisii kavrama hatasi Sifirlama Veri girisi
Kemer kipriisiinil yakalayamad. etkin olduktan | ekrani
sonra yeniden
baslatin.
E378 Kemer képriisii cekme hatasi Sifirlama Veri girisi
Kemer kipriisiind gekemedi etkin olduktan | ekrani
sonra yeniden
T baslatin.
E379 Cok kath kisim ¢ikarma miktari Sifirlama Veri girisi
hatasi etkin olduktan | ekrani
Bir kemer képrustintin ¢ok katli bir sonra yeniden
kismi ¢ikarildigi zaman, ¢ikarma _ baglatin.
miktari hatalidir (gok katl kismin k':f:::;‘*p‘::gg;:l
i)rgjuar:ga_ltlaar;)?rnllgr?‘]r;r k(’jpr[jsfjnﬂn besleme miktar normal deZil.
cok katl kismi digindaki bir
kisminda olusursa ¢ok katli
kisim kalinhgi 6gretme miktarinin
uygunlugunu kontrol edin.
E380 Kemer képriisii bulunmadigi Sifirlama Veri girisi
q_ algilandi etkin olduktan | ekrani
Hicbir kemer kdprsu takilmadigi o sonra yeniden
algilanir. toprid yok baslatin.
— Bu hata bir kemer képrustntn
dogru sekilde takilmis oldugu
bir durumda olusursa cok katli
kisim kalinhgr 6gretme miktarinin
uygunlugunu kontrol edin.
E386 Kelepce list konumu sensér Sifirlama Veri girisi
hatasi (yukari konum) etkin olduktan | ekrani

Kelepce yukaridaki
konumundayken (st konum
sens6ru kapall durumdadir
veya alt konum sensoru agik
durumdadir.

Eelepgenin st konumundaki
sensor girdisi normal de Zil.

sonra yeniden
baglatin.
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Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Gériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaji diizeltilir yeri
E387 Kelepce alt konumu sensér Sifirlama Veri girisi
- = | hatasi (asagi konum) etkin olduktan | ekrani
E Kelepce asagidaki sonra yeniden
% konu[mfndayken alt konum Kelepsenin alt konumundski baslatin.
sensoru kapall durumdadir zensir girdizi normal degil.
veya Ust konum senséru agik
durumdadir.
— Bu hata agir bir malzeme
dikildigi zaman kelepcenin sensér
girdisi konumuna kadar asagi
inmemesi halinde de olusur.
E388 Kelepce konumu sensér hatasi Sifirlama Veri girigi
% _—. | (yukari ve agagi konumlar) Kelepge iist/alt konum etkin olduktan | ekrani
Kelepge konumu senso6r girdisi SE"::;:‘F:;T:"S' sonra yeniden
hem tst hem de alt konumda baslatin.
yanlistir.
E401 Kopyalama devre digi Sifirlamadan | Onceki
Kopyalayamiyar. sonra yeniden | ekran
girilebilir.
0.
E402 Silme devre disi (cevrim islemi _ o . Sifilamadan | Onceki
® icin kullanimda) Dl warifarintts ulanldh) sonra yeniden | ekran
|| IGIn werl 5I|II‘|EI‘I‘|I'5I'DF. glr”ebl“r
E403 Yeni veriler olusturma devre Sifirlamadan | Onceki
disi 50 conerr bl sonra yeniden | ekran
9 girilebilir.
o
E404 Dikis cesidi numarasi secimi Sifirlamadan | Onceki
devre disi Bu numara bulunamyor. sonra yeniden | ekran
0. ﬂ girilebilir.
E435 Girdi araligi disinda hatasi L Sifilamadan | Onceki
Ayar degeri, veri ayar sonra yeniden | ekran
arallglnl aznear. glnlebl“r
E476 Alt-PWB yedek verilerinin Glcu kapatin

dontistarilmesi

“redeklenmiz eski variler
wyeni formata
daniigtidrildi
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E:;‘: Gorinim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji dﬁ'\i?e?tlillir Du‘z,glrtime
E477 Kemer képriistinii gevsetme Sifirlama Onceki
motoru belirlenen araligin etkin olduktan | ekran
disinda sonra yeniden
4 ve 5 numaral dikis cesitleri baslatin.
icin kemer képrtsu B ve D
boyutlarinin toplaminin 66 mm’
den buiytik olmasi halinde,
ya da 7 ve 12 numarall dikis
cesidi icin kemer kdpristintin B [ m———r——
boyutu ve gevsetme miktarinin hareket mesatesi,
yarisinin toplaminin 66 mm’den ayar aralZinn disinda.
buyuk olmasi halinde, ya da 9
ve 11 numaral dikis ¢esitleri icin
kemer képrustntin B boyutu
ve gevsetme miktarinin yarisi
toplaminin 66 mm’den buiyik
olmasi halinde ekranda bu hata
mesajl gérdiltir. Bu boyutlari,
toplam 66 mm’yi gegcmeyecek
sekilde belirleyin.
E478 Kemer koprusti sekli giysi ana Sifirlama Onceki
kismi bastiricisinin gekliyle o i . ... |etkin olduktan | ekran
— . Giysi tutucunun sekli, kemer kipriisi .
I__fi uyumlu degil sebile uyusmuyor. sonra yeniden
IL = “Ek kelepce var” secilmesi baslatin.
halinde, 2 ya da 6 numarali
dikis cesidi secilirse dikise izin
verilmez.
E479 Dikis ¢esidi No. silinemiyor Sifirlama Onceki
® (dikis gesidi No. tek tus kilidi TSl (s i e etkin olduktan | ekran
ayarlanmig) aldugy igin siline miyvor sonra yeniden
ﬂlﬂ Dikis cesidi No. tek tus kilidi ayari baglatin.
yapilmaya caligilan dikis ¢esidi
numarasinin silinmesi halinde.
E480 Képrii dikis verisi hatasi Sifirlama Onceki
Kemer képrusu dikis gesidi olarak s ydedilme iz pridibizi=e il etkin olduktan | ekran
0. secilen kopru dikis ¢esidinin sonra yeniden
@ hentiz kaydedilmemis olmasi baslatin.
halinde.
E481 is kelepcesi tabanvképrii dikis Sifirlama Veri girisi
sekli uyumsuz Besleme gergewesinin sekli etkin olduktan | ekrani
| | Dogrusal képru dikis icin is kiprid dikizin seklivle sonra yeniden
—_— kelepcesi tabaniyla dikilecek uyumiby de il baglatin.
dikis cesidine zikzak képru dikis
eklenmesi halinde.
E482 Besleyici konumu dikis cesidi Glicl kapatin
® verileri hatasi Kemer kipriisil be sleyicinin
N — Bu hata algilanirsa gticu dikiz ¢ e sidi
0. yeniden ag¢in. Sonra hatanin degeri normal deil.
nedeni olan parameter silinerek
ilk degere déndilur.
E484 Veriler silinemiyor (kullanici Sifirlama Onceki
dikis cesidi) etkin olduktan | ekran

Kemer kdprist dikis cesidine
kaydedilmis kullanici dikis
¢esidinin silinmeye c¢alisiimasi
halinde.

Kemer kipriisil dikiz gegidinde
kullanildigs igin veriler silinemiyor.

sonra yeniden
baglatin.

-119-




E:;‘: Gériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji Nasil diizeltilir Du‘z,:L'time
E485 Besleyici X ekseni motor Gicl kapatin
@ hareket ara“gl hatasi Besleyici & ekseni mntn.:irunun
hareket mesafesi,
ro-s ayar aralifinin dizinda.
—
E486 Besleyici Y ekseni motor Gcl kapatin
@ hareket al‘allgl hatasi Besleyici " ekseni motorunun
hareket mesafesi,
Ir-I-1I ayar aralinin dizinda.
E487 Giysi ana kismi hareket Gcu kapatin
I. i 4 | ettirici motor hareket aralig B Svicipekesnilmateninin
I -1 hatasi hareket mesafesi,
Pl l# o ayar aralifinn disinda.
E488 Ko6prii gevsetme motoru Gicl kapatin
hareket araligi hatasi RHIE) atite] mEE
& r=g-n hareket mesafesi,
E__ _j ayar aralifinin dizinda.
E489 Kemer kopriisii besleme Gucl kapatin
h!‘ motoru hareket araligi hatas) | Feken motorun hareket mesafesi
I ayar aralginin dizinda.
E490 Kemer koprusti kalinhigi Sifirlama etkin | Onceki
o6gretme ayar degeri araligi olduktan sonra | ekran
o MIN | hatasi yeniden baglatin.
é{ Kemer kdprtisu 6gretme
ekraninda, yukseklik farki Kemer kipritsiinin kalinhk
algilama konumunun kemer ayar normal de il
kdprisu takilmama durumu
algilama konumu degerinden
daha buyuk bir degere
ayarlanmasi veya her ikisi ayni
degere ayarlanmigken giris
diigmesine basilmasi halinde.
E702 CPU kacag algilandi Gcu kapatin
Frogramda anormallil war.
e;i (P
E703 Makine tipi hatasi (Panelin iletigim iletigim
TYPE desteklenmeyen bir dikis Dikiz makin e =i modali, anahtarina ekrani
— makinesine baglanmasi) paneldekinden farkl. basildiktan sonra
_/_l |'| ilk iletisimde sistemin makine program yeniden
= | tip kodunun dogru olmamasi yazilabilir.
halinde.
E704 Sistem siiriimii tutarsizhig iletisim iletisim
ilk iletisimde sistem yazilimi [PIEErEm SR WRmE anahtarina ekrani

strdmd uyumlu degildir.

basildiktan sonra
program yeniden
yazilabilir.
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Hata - . Nasil |Diizeltme
kodu Gériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji diizeltilir yeri
E730 Ana saft motoru kodlayicisi bozuk Gcd

veya fazlar eksik Dikiz makinesi motory anzal. kapatin

Dikis makinesi motorunun kodlayicisi (Kodlayo! A ve B fezlar)

normal olmadigi zaman.

E731 Ana motor delik sensérii bozuk Gcu
veya konum sensoérii bozuk Dikiz makinesi motory arizal. kapatin
Dikig makinesi motorunun delik Wiedye U ' 7 )
sens6ru veya konum senséru
arizahdir.

E733 Ana saft motorunun ters donisii - o Giicu
Dikis makinesi motoru ters yénde Dikiz "“_’_a'k‘d“egd'__m?t‘:'r” t=s kapatin
déndigu zaman. R

E762 LK is kelepcesi tabani kelepceyle Gcd

| | carpisiyor Kumas baskj s.ly'aél u'e. LE. bashkiz kapatln
Kelepgenin, LK is kelepgesi tabani birbirini engeliyor.
altindan gecerken ona ¢carpmasi
t durumunda.
E763 Alt-PWB CPU hatasi _ Gcu
Alt-P'WE CPU normal de gil. kapatln

E764 Alt-PWB yedekleme verileri Gctu

S|f|rlan|yor “Weriler baglangi; haline getirilmis. kapatln
[Alt—P'WE yedek verilari)
E765 Alt-PWB diizeltme degeri Gcu
yedekleme verileri sifirlaniyor Weriler baglangig haline gedtiriimis. kapatin
[Alt—P'WE ditzeltme yadek wverileril
E786 On ayar aparati durum hatasi Gcu
Onceden ayarlanmiz kapatln
olan cihazdan
I yanit ainmad.
(=
E787 Besleyici X ekseni motor durma Gct
konumu hatasi Besleyici & ekseninin durma kapa“n
-+ Kemer kpriisti besleyicinin X ekseni kenumu hatal.
@ yéntinde durma konumunun yanlig
oldugu algilandigi zaman.

E788 LK’nin dikise baslamasi icin o Gcu
énceden ayarlanmis bekleme siiresi ST aeplpE kapatin
bitti sinyali algilanamyor.

[ ] F, LI ] 5
ouT

E789 LK’nin is kelepcesi tabanini Gcu
kaldirmasi icin énceden ayarlanmis LK kumag bask ayag) kapatin

I
-

o
C-
_'-ll

bekleme siiresi bitti

konumunda deZisiklik sinyali
algllan amiyar.
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Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Goériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji diizeltilir yeri
E802 Elektrik gliclinde kesinti Gicu

:D algilanmasi £l Gty Lo T kapatin

E811 Asiri voltaj Gicu
Girig gticl belirlenmis degerden Gty woltail g ok yilksek kapatin

:D fazla oldugu zaman. (Giriz woltajng kontrol edin.)

E813 Diisiik voltaj Gict

Girig guicli belirlenmis degerden az Giris woltail gok. diisiik kapatin
D oldugu zaman. (Giriz waltajin kontrol edin.)

E901 Ana saft motoru IPM anormalligi R | Gicu

Servo kontrol basili devre kartinin dP'M'jar'za " kapatin
:D IPM’si anormal oldugu zaman.

E902 Ana saft motoru asiri akimi Gcu

E903 Adimlama motoru gii¢ o Gctu
anormalligi f,A::IS CE F;-D-E’- et E'f_'zg'ﬁ'- " kapatin
SERVO KONTROL basili devre T mERaTnn Euet
kartinin adimlama motoru gticli +
%15’ten fazla dalgalandigi zaman.

E904 Solenoid giicii anormalligi . Glctu
SERVO KONTROL basili devre chclp-':-_? F_“'*"__“;:fjj"- kapatin
kartinin solenoid gticu + %15'ten PN ald EHEt
fazla dalgalandigi zaman.

E905 Ana saft sogutucu sicakhgi Glcdu

1. | hatasi SDC F'.D.FF. sicaklg) kapatin
B - 8- | Servo kontrol basili devre kartinin gok yiksek
NN S agiri Isinmasi.
Bir stire sonra gticu tekrar agin.
E907 X besleme motoru basglangica Glcu
donme hatasi 7 EEAIn) BECEmEE kapatin
y Q1E:3; Baslangica dsnme hareketi &‘:':: :;'niﬁ';”:::gf;j
wr sirasinda orijin sensord sinyali
verilmedigi zaman.

E908 Y besleme motoru baslangica Gcu

dénme hatasi Viuteieiuini) Ll kapatin
Il 'EI} Baslangica donme hareketi e

sirasinda orijin sensoru sinyali

verilmedigi zaman.

E910 Bastirici motoru baslangica Gcu
dénme hatasi Easki ayadl iplik ke sici motor kapatin

r
£

Baglangica dénme hareketi
sirasinda orijin sensoru sinyali
verilmedigi zaman.

baglangi; noktas bulunamiyor.

(Bazhki ay. iplik ke sici
baslang; sensdri)
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azir yilklenme.

Hata o . Nasil Diizeltme
kodu Gériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji diizeltilir yeri
E913 iplik kelepcesi baslangica dsnme Gicu
hatasi iplik. tutucuy motor baglangig kapatin
H Baslangica dsnme hareketi - noktas bulinamiyor.
I | N . plik tutucusu baglangg senshri)
b sirasinda orijin sensoru sinyali
verilmedigi zaman.
E914 X, Y Besleme ariza hatasi Glcu
1 Besleme ve ana saft arasinda X/ beslemads sorun alelanyor. kapatin
q—%-ﬁ. zamanlama farki olusur.
E915 isletim paneli ve ANA CPU Giicti
arasinda iletisim anormalligi Haberlesme mimkiin de il kapatin
(({ * })) Veri iletisiminde anormallik oldugu (I S A REEL)
zaman.
E916 ANA CPU ve ana saft CPU Gicu
arasinda iletisim anormalligi Haberlesme milmkiin de il kapatin
({ ™ ,.) Veri iletisiminde anormallik oldugu CHIAFRE. = SED PRI
zaman.
E917 isletim paneli ve kisisel bilgisayar R Gcl
arasinda iletisim bozuklugu H""be”‘?:;m‘-' :“l”;:;“j"‘ el kapatin
(({. ,)) Veri iletisiminde anormallik oldugu ane
zaman.
E918 Ana basili devre karti sogutucu . i Glcu
_[g- | sicakligr hatasi e [Pk Sl mels il kapatin
- | =Mz | Ana kartin asiri isinmasi.
M| - A" | Bir stire sonra gtict tekrar agin.
E926 X motor asiri konum sapmasi Gict
+¢ hatasi * bezleme motory konumu kapal. kapatin
]
E927 'S Y motor asiri konum sapmasi Gcu
|—LIJ_ hatasi “hesleme motory konumu kapal. kapatin
E931 X motor asin yiiklenme hatasi Gictu
’i ¥ beslems motaorunda kapatin
ey azir yilklenme. pat
E932 § Y motor asiri yiiklenme hatasi Glcu
|—LIJ_ Tbeszleme motorunda kapatin
]
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motorda adim

Hata - . Nasil Diizeltme
kodu Goériintim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji diizeltilir yeri
E943 Ana CPU EEPROM’u arizali Glcu
ANA KONTROL basili devre kartina AL Bszal kapatin
veri yazilamadigi zaman.
E946 Makine kafasi EEPROM yazma Glcu
hatasi Eaz P.CE. arizal. kapatin
Makine kafasi basili devre kartina
veri yazilamadig| zaman.
E975 Catal dondiirme motoru disa Sifirlama Veri girisi
EJO adim algilamasi Catal déndiren motorda etkin ekrani
adim sapma saptand. olduktan
@ sonra
yeniden
baslatin.

E976 Catal déndiirme motoru o Glcu

EJO baslangica d6nme hatasi '3’:*9" d";dll”‘-"" kapatin
Baslangica d6nme hareketi ::';t‘:;'l"zulji::nz';

l-. sirasinda orijin sensord sinyali
%‘ veriimemesi halinde.
E977 isletim paneli < Alt-PWB CPU o Gcu
iletisimi kopuk ' 'I"-'t'ﬁ'"" 593!*1"1}"1‘?;:-.5) kapatin
({.}) Veri iletisimi hatasi olusmasi Falizma panel

halinde.

E978 Alt-PWB sicaklik hatasi L Gcu
_g- | Alt-PWB asir1 1sinmisg A—PWE sioaklig yilkseliyor. kapatin
=M= | Belli bir stire sonra gticli yeniden
& | acin.

E979 Besleme (initesi < Ana kontrol T — Gcu

CPU iletisimi kopuk (;‘-‘*'f'"'! fa_g'zamF'}:éj kapatin
(.( & ].) Veri iletigsimi hatasi olusmasi Bl :
halinde.
E980 Besleyici X ekseni motoru disa N _ Gictu
@ adim algilamasi E’ES':‘FD' 3; ‘-‘kje"" kapatin
motarunda adim
- zapma saptandi.
E981 Besleyici Y ekseni motoru disa N _ Glctu
$@ adim algilamasi E“-'S'f‘f‘c' I‘-“‘j‘-'"' kapatin
motarunda adim
zapma saptandi.
E982 \ I ; Giysi ana kismi hareket ettirme _ _ Glcu
i_I # motoru disa adim algilamasi RpREE 'Iarzkﬁtd‘-'““"' kapatin
motorda adim
r I‘ zapma saptandi.
E983 Kemer kopriisii gevsetme o Gicd
&l—& motoru diga adim algilamasi e menkorisintleebzeten kapatin

zapma saptandi.
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I';':(:‘: Gorinim Hatanin aciklamasi Ekran mesaiji du!\iae?tlillir Du‘z,glrtime
E984 Kemer kopriisii besleme motoru Gict
H disa adim algilamasi el e endalsdin kapatin
_$ sapma saptand.
E985 X ekseni besleme motoru Gicu
baslangica d6nme hatasi ERelayte] 2 croenl kapatin
iy Baslangica d6nme hareketi ”;it;;i';'gzll_?:z:zz:';
l,-. sirasinda orijin sensord sinyali
%‘ verilmemesi halinde.
E986 Y ekseni besleme motoru Gctu
$@ baslangica d6nme hatasi Elaclapie) elean kapatin
. . motorunun baslangn;
Baslangica d6nme hareketi e e
J-. sirasinda orijin sensori sinyali
%‘ verilmemesi halinde.
E987 \ I : Giysi ana kismi hareket ettirici Gcdu
£_| motor baslangica dénme hatasi izl larelest etillen kapatin
h Baslangica dsnme hareketi matarun baslaneig
noktas bulunamad.
l,-. sirasinda orijin sensord sinyali
%‘ verilmemesi halinde.
E988 Kemer kopriisii gevsetme motoru Gcu
—$ baslangica d6nme hatasi Reer CEGFHETmD Gapeten kapatin
Baslangica d6nme hareketi I:':';E:;'Ej:i'::ﬁ?;
+4 sirasinda orijin sensori sinyali '
%— verilmemesi halinde.
E989 Kemer képriisii besleme motoru Gicd
baslangica dénme hatasi Gislieain furerdartm el kapatin

Baglangica dénme hareketi
sirasinda orijin sensord sinyali
verilmemesi halinde.

noktas bulunamad.
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(4. Mesaj listesi

Ozerine yazdirma iglemi yapilir.

Crewvam edecek misiniz?

Mesaj No. Goriintim Ekran mesaiji Aciklama
M520 Sime islemi vani Kullanici dikis ¢esidi silme onayi
ime islemi yapihr. o e
D edacek misiniz? Kullanici dikis ¢esidi silinecek Evet veya
Hayir?
M522 R Cevrim dikis cesidi onay
|| Sl Bt gl Kullanici dikis cesidi silinecek Evet veya
Crewvam &decek misiniz?
Hayir?
M524 o iletisim ekraninda silme onayi (dikis cesidi
5 Silme :;l;lemLy'aFull.lr.. . verisi)
BUAM BeCe misniz: Kullanici dikis cesidi silinecek Evet veya
Hayir?
M525 iletisim ekraninda silme onay: (dikis
5 Sl E'EmL‘J'“F"_'r'_ . makinesi verisi)
BAM SR AR mIEniE Kullanici dikis ¢esidi silinecek Evet veya
Hayir?
M526 I iletisim ekraninda silme onay! (program
5 Silme ::-I;IemLy'aFull.lr.. . verisi)
Fuam Bfecer miEniz? Kullanici dikis ¢esidi silinecek Evet veya
Hayir?
M528 A L o Kullanici dikis cesidi lizerine yazma onayi
N 9 Uzl el (i yerlly. Kullanici dikis gesidi lizerine yazilacak
0. Crewvam edecek misiniz? E o
v vet veya Hayir?
M529 L o Depolama verisi lizerine yazma onayi
Uzl el (i yerlly. Kullanici dikis cesidi tizerine yazilacak
Crewvam edecek misiniz? Evet veya Haylr?
L=
M530 A L o iletisim ekraninda iizerine yazma onay
N 9 Hzetine yazdirma islemi yapilr. (isletim paneli + dikis cesidi verisi)
0. Crewvam edecek misiniz? o - .
Kullanici dikis ¢esidi tizerine yazilacak
y Evet veya Hayir?
M531 A o o iletisim ekraninda iizerine yazma onayi
N 9 Hzetine yazdirma islemi yapilr. (depolama ortami + dikis gesidi verisi)
0. Crewvam edecek misiniz? o - .
Kullanici dikis ¢esidi Gizerine yazilacak
v Evet veya Hayir?
M532 A L o iletisim ekraninda (izerine yazma onayi
N 9 "'ZEE;'“E Wzi"“f"‘-‘_"’_" }"?"'r- (sunucu + dikis cesidi verisi)
0. BVAT BERGEE Mz Kullanici dikis ¢esidi lizerine yazilacak
v Evet veya Hayir?
M533 iletisim ekraninda iizerine yazma onay

(isletim paneli + dikis makinesi verisi)
Kullanici dikis cesidi lizerine yazilacak
Evet veya Hayir?
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Message No.

Display

Displayed message

Description

M534

.

Ozerine yazdirma iglemi yapilir.
Crevam edecek misiniz?

iletigim ekraninda tlizerine yazma onayi
(depolama ortami + dikis cesidi verisi)
Kullanici dikis ¢esidi lizerine yazilacak
Evet veya Hayir?

No. |
M535 . ) iletisim ekraninda lizerine yazma onay!
9 Uzerine yazdirma i;le.rr.ui }raplllr. (sunucu + diki§ 99§idi verisi)
NO_ Devam edecek misiniz? Kullanici dikis ¢esidi tizerine yazilacak
| I | Evet veya Hayir?
M537 Gerginlik verisi silme onayi (iplik gerginligi)
Silme islemi yapilr. il sali i i aili
u Deam eepe b misiniz? :_[I)!I;Igrg?erglnllgl verisi silinecek Evet veya
M539 Cevrim dikisi verisi silme onayi
” 5 = :I;'EF"L‘:"E'I?"_'V-_ . iplik gerginligi verisi silinecek Evet veya
2yam edecek MISInIZY
Hayir?
M541 Tiim cevrim verileri silme onayi
t'?e“*im_l"“fi'?lfi"dei Cevrim verileri igindeki her sey silinecek
Wm werlar silinecea )
Devam edacek misiniz? Evet veya Hayr?
M542 Formatiama yapilr. Big!mlendirme onayl o B
~ Dievam edecelk misiniz? Veri depolama ortamini bicimlendirir
(=1 <> Formatlama yapilir Evet veya Hayir?
W
M544 iletisim ekrani girig No. devre digi (igletim
e ri yok paneli)
0. ﬂ Hi¢ veri yok.
M545 iletisim ekrani giris No. devre disi
Weri yok. (depolama ortam)
0. D Hic veri yok.
M546 iletisim ekrani giris No. devre disi (sunucu)
% Weri yok. Hic veri yok.
%y
M547 ileti§im ekrani Gizerine yazma devre digi
Weri oldugu igin izerine (i§letim pane")
yazdnlamiyor. Veriler oldugu icin tizerine yazma devre disi
Q. birakilir.
M548 iletisim ekrani lizerine yazma devre disi
Weri oldugu igin izerine (depolama ortaml)
yazdilamiyr. Veriler oldugu icin lizerine yazma devre disi
0. birakilir.
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Message No. Display Displayed message Description
M549 iletisim ekrani iizerine yazma devre digi
Weri oldugu igin izerine (sunucu)
yszdinlamiyor. Veriler oldugu i¢in lizerine yazma devre digl
Q. birakilir.
M554 o ) Ozellestirilmis veri sifirlama bildirimi
p Tus kilidi ©zelle stirme Tus kilidi 6zellestirilmis verisi sifirlandi.
werileri sifirlan mis.
]
DATA
M555 e il 5ol i Ozellestirilmis veri bozukluk bildirimi
uz Idl oZelle ZTirme warilari ST TIPY . . .. ..
. et BT Tus kilidi o.zellegtllrlllrr?lg verisi bozuldu. Veriyi
t] sifirlamak ister misiniz?
DATA
M556 % o _ Ozellestirilmis veri sifilama onay!
P Tug kilii Gzellestirme Tus kilidi 6zellestirilmis verisi sifirlanacak
werileri sifirlan acak. o
Crevam edecek misiniz? Evet veya Hayr?
M589 Kemer képriisii cesidi verilerinin ¢cevrim
. dikisi modunda degistirilmesine onay
yy; Kayt kaynagindald. verilmesi
| Ng mmer:;ﬁ:gigu b Kayith orijinal kemer képrusu ¢esidi verilerinin
deBistirilsin mi? icerigi degistiriimek Uzere. Veri iceriginin
degistiriimesini istiyor musunuz?
Evet mi, Hayir mi?
M590 . Kemer képriisii kelepce islemi onayi
D“gm;"'nf;re:;:ﬁf:;"'”""' Kemer képriisti kelepcesini ileri hareket
el Al dte el e ettirmek icin tusa tekrar basin.
M591 Kontrol programi (ayarlama modu)
. | , E“;EE :';f:::tb:jg':ga Ekran gegcisi sirasinda aparat igletimi onay!
m} ’ Aparati hareket ettirmek igin giris tusuna
@ basin.
M592 . o Dikme ekranina gegis lizerine/dikmenin
Bir digar kemer kipriisi dikilirken, tamamlanmasi iizerine
dikis zayac dikiz bitmeden Gnce K \ e e et et e
% P Es seliiamen eeme e B.II‘ sonraki kem_er képrisu dikildigi zaman,
dikme sayaci bir say artar.
M594 Tl:l - Y Cevrim dikisi dikis cesidi icin kemer
& emer FUsU TIpI E2nizlElL 2 e PRI
t"-' GErim -;el-:l;idinde E;afntll zlagn kopr.usu.g.enlglllg! e
N@ N@ I Qeyrlm dllk.|§ ge§|q[pde kayith kemer képrdsu
- dikis ¢cesidi genigligi gercek kemer képrusu
I:.I I.:.I genigligine uymuyor.
M596 Giysi ana kismi bastiricvkemer képriisu

Giysi bask pargas,
kiprid tutucuya engel olabiliv.
Crevam edecek misiniz?

kelepcesi cakismasi

Kemer képrusu genisligi kliglik bir degere

ve képru dikis genisligi blyuk bir degere
ayarlandigi zaman, giysi ana kismi bastiricisi
ve kelepge birbirine garpar.
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Message No. Display Displayed message Description
M598 Besleyici linitesi X ekseni motoru aralik
disinda
@ » motar araligl, ayar X ekseni motoru hareket araligi izin verilen
araliginin dizinda arahigin diginda.
I Bir kemer kdprusu dikilirken X ekseni

motorunun i¢inde ileri hareket edebilecedi
izin verilen aralik, X ekseni motoru konum
diizeltme ayari nedeniyle asiliyor.

eri daniistiriiliyor.

Veriler dénstdrdldyor.

M599 Besleyici tinitesi Y ekseni motoru aralik
disinda Y ekseni motoru hareket araligi izin
¥ mator arald, ayar verilen araligin disinda
araliginin dizinda Bir kemer képrustintin kavranmasi sirasinda
i Y ekseni motorunun i¢inde ileri hareket
i-f-- edebilecegi izin verilen aralik, kemer képrisu
uzunlugunun ¢ok kisa olmasi nedeniyle
agsihyor.
M600 . Cok kath kisimla ilgili bilginin silinmesi
Lok kath pargalarla ileil Cok kath kisimla ilgili bilgi silinecek
weriler silinir. Cevam edecel
I Evet veya Hayir?
mi=inIzy
M601 Kemer képriisii 6gretme
Ciok kath parga OIgL‘]I.erj kemer |§6pl’ﬂ§ﬁ kaliniginin maksimum
MAX MIN Bl ialme mis alabilir. ve minimum degerleri arasinda sadece
= i Weri girilir. Dewvam edecek kiguk bir fark var. Cok katli kisim kalinhgi
misiniz? 6lctilmemis olabilir.
Veriyi onaylamak istiyor musunuz?
M653 Bicimlendiriyor
E peinati=malvapii Bicimlendirme yapiliyor.
M669 _ Veri okuyor
E Meri skunuyor. Veriler okunuyor.
M670 Veri yaziyor
g = tivazdinilivor Veriler yaziliyor.
M671 Veri dénusttirtiyor
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[]]I. Bakim j

(1. Bakim )

( 1-1. Drenaj suyunun bosaltiimasi )

DIKKAT:
A Makinenin aniden calismasinin neden olabilecegi kazalardan korunmak igin ellerinizi,
ayaklarinizi, ytiziiniizii veya el aletlerini ana gévdenin hareketli kisimlari listiine koymayin.

Drenaj suyunu mutlaka filtreden bosaltin.

Filtrede biriken suyu atmak icin, filtrenin altindaki
tahliye ddgmesinin vidasini gevsetin.

Filtredeki suyu tahliye ettikten sonra, tahliye dig-
mesinin vidasini iyice sikin.

Drenaj suyu
bosaltma diigmesi

( 1-2. igne milinin yiiksekligini ayarlama )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

o ©

\0

@ : DP icin oyma cizgi x 17

igne milini @ hatvesinin en alt konumuna getirin. igne mili baglanti vidasini @ gevsetin ve igne miline
oyulmus Ust isaret cizgisi € igne mili burcunun alt ucuyla hizalanacak sekilde hizalayin, alcaltin @.
[ s — ) : )
@ Ayarlamadan sonra, tork diizensizligi oimadigindan emin olun.
* Dikme kosullarina uygun olarak iimek atlama séz konusu oldugu zaman, igne milinin yiksekligini
igne mili oyma gizgisinden @ 0,5 ila 1 mm asagida olacak sekilde ayarlayin.
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( 1-3. igne-mekik iliskisini ayarlama )

DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baglamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6nce giicii kapatin.

igne ve oyma cizgiler arasindaki iligki

N
o’ | ™o

— 0mm

)

(5
0,05 ila 0,1 mm (1)
=

7,5 mm

1) El kasnagini elle gevirin. igne mili @ yukar!
ciktigi zaman, igne miline oyulmus Ust isaret
cizgisi @ igne mili burcunun alt ucuyla hizala-
nacak sekilde hizalayin, algaltin @.

2) Siiriictideki tespit vidasini @ gevsetin. i¢
caganoz bastiricilari @ saga ve sola agin i¢
¢aganoz bastiricy! @ ¢ikarin.

[ /g By sirada, ic caganozun @ cikip diis- ]
| memesi icin dikkatli olun. ]

3) ¢ caganozun @ bicak ucu ignenin ortasiy-
la @ hizalanacak ve strtictiniin 6n ucunun
yliztintin, @ ignenin blkulmesini énlemek igin
igneyi almasi icin strtictinin én ucu ve igne
arasinda 0 mm aciklik olacak sekilde ayarla-
yin. Sonra slrtictnun tespit vidasini @ sikin.

4) Mekigin tespit vidasini @ gevsetin ve mekigin
uzunlamasina konumunu ayarlayin. Bu ayar-
lamayi yapmak icin, mekik yuvasi ayarlama
milini @ igne @ ve i¢ caganozun bigak ucu
O arasinda 0,05 ila 0,1 mm aciklik saglamak
icin saat yéntinde veya saat yénuinun tersine
dénddirdn.

5) Mekigin uzunlamasina konumunu ayarladik-
tan sonra, dénme y6nlinu ayarlayarak igne ve
mekik arasinda 7,5 mm aciklik saglamak icin
ayarlamaya devam edin. Sonra mekigin tespit
vidasini @ sikin.

| Uzun bir siire kullanilmadiktan sonra |
| = veya caganoz kismi temizlendikten |
| {48 ) sonra yuva kismina @ ve yag fitiline |
| @ bir miktar yag uygulayin ve dikis |
| makinesini kullanin. )



( 1-4. is kelepcesi tabaninin kalkigini ayarlama )

A

DIKKAT:

Giic acik olarak calisirken, anahtarlarin yanlis kullanimi sonucunda olabilecek kazalari
6nlemek icin gerekli olanlarin disindaki anahtarlara asla dokunmayin.

|
I
|
I
\

—

( 1-5. Hareketli bicak ve sabit bicak )

g—

Makine durma modundayken, (st kapagin

alti tespit vidasini @ cikarin ve Ust kapad! @
cikarin.

L bigimli anahtari @ kelepgenin @ alyen civa-
tasina @ takin ve alyen civatayi gevsetin.

is kelepgesi tabaninin ytikseligini arttirmak
icin L bicimli anahtar1 € asagi bastirin veya
yuikselisi azaltmak icin yukar cekin.
Ayarlamadan sonra, alyen civatay @ iyice
sikin.

is kelepcesi tabani kolu destek plaka-

sikkar, S! tokatlayiciya carparsa tokatlayici

I
montaj tabanindaki tespit vidasim @ |
kullanarak tokatlayicinin yiiksekligini |
yeniden ayarlayin.

)

A

DIKKAT:

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
énlemek icin calismaya baslamadan énce giicti kapatin.

1)

2)
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Ayarlama vidasini € bogaz plakasinin én
ucu ve iplik kesici kolunun, kticuk @ Ust ucu
arasinda 4,5 mm bir aciklik saglanacak sekil-
de gevsetin. Ayarlamak icin, hareketli bigcagi
ok yénlinde hareket ettirin.

Tespit vidasini @ igne delik kilavuzu @ ve
hareketli bicak @ arasinda 0,5 mm bir agiklik
saglanacak sekilde gevsetin. Ayarlamak icin,
sabit bicagdi hareket ettirin.



( 1-6. igne ipligi kelepce aparati )

DIKKAT:

A

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan énce giicii kapatin.

(S

S

1)

( 1-7. Tokatlayicinin ayarlanmasi )

iplik, iplik kelepgesinin (st ucunda @ yakalan-
dig1 zaman, iplik kelepcesi islemi tamamlan-
maz ve dikis baglangicinda dikme sorununa
neden olur.

ipligi cimbiz veya benzeriyle gikarin.

iplik kelepcesi aparatinda toplanmis iplik
tozlarini veya atik iplikleri ¢ikarirken, bunlari
bogaz plakasini ¢ikardiktan sonra ¢ikarin.

DIKKAT:

A

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan énce giicii kapatin.

=

1 mm veya daha fazla

__J«—Jsﬂa18mm

|

1)
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Tokatlayici ve igne arasinda 1 mm veya daha
fazla bir aciklik saglanacak sekilde ayarlamak
icin viday! @ gevsetin.

Bu sirada, tokatlayici ve igne arasindaki stan-
dart mesafe 16 ila 18 mm’dir. Mesafe daha
genis ayarlaninca, is kelepcesi tabani asagi
geldigi zaman igne ipliginde adimlamayi en-
gelleyebilir.

ignenin konumu dikme bittikten sonra dikig
makinesinin durmusg oldugu zamanki pozis-
yondur.



( 1-8. iplik kopma detektérii plakasi )

1) Iplik kopma detektérii plakasinin @ igne ipligi
olmadigi zaman daima iplik alma kolu yayina
@ degecegi sekilde ayarlayin. (Gevseklik:
yaklasik 0,5 mm)

2) viplik alma kolu yayinin @ stroku her degis-
tirildiginde, iplik kopma detektéru plakasini
@ mutlaka yeniden ayarlayin. Bu ayarlamayi
yapmak icin, vidayi € gevsetin.

( iplik kopma detektorii plakasinin @ ip- )
| /Bikkaty ik alma kolu yayindan @ baska bitisik |

I herhangi bir metal kisma degmeyece- |
\ gi sekilde ayarlayin. ]

Polietilen yaglayici @ yagla doldugu zaman, poli-
etilen yaglayiciyr @ c¢ikarin ve yagi bosaltin.

1) Tespit vidasini gevsetin @ ve tespit vidasini
© cikarin.

2) Ayarlama vidasini @ siktiginiz zaman, yag
borusunda kalan yag miktari @ azaltilabilir.

3) Ayarlamadan sonra, tespit vidasini @ vidala-
yip sikin.

1. Standart yag verme durumu, @ \
hafifce vidalanmig ve 4 tur déndii- I
rilmis olan konumdur. |

. Yag miktarini azaltirken, vidayi bir |

I
I

=
=
>
frt

A defada iceri vidalamayin.
© vidalanmis ve 2 tur dondiiriilmiis
oldugu konumdaki durumu yakla-
stk yarim glin gézlemleyin. Azalma
asili olursa, caganozun aginmasina |
neden olur. ]

o — — — — — — — —
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( 1-11. Dikis makinesinin is kelepcesi tabanini degistirme )

is kelepcesi tabanini asagji bastiran yayl @ cika-
rin. Dikis makinesinin is kelepgesi tabanini degis-
L tirmek igin, is kelepgesi tabani kilavuzunu @ tutan
tespit vidalarin € gevsetin.

Yeni is kelepcesi tabanini takarken, kaldirma kolu-
nun Gst ucunun @ is kelepgesi tabani icine gegti-
ginden emin olun.

Degistirmeden sonra, is kelepgesi tabani kilavu-
zundaki tespit vidalarini @ iyice sikin.

T

0

( 1-12. Dikis makinesinin besleme plakasini degistirme )

Besleme plakasini tutan @ ve @ tespit vidalarini
gevsetin. Besleme plakasini € operator tarafina
kaydirip ¢ikarin.

Yeni besleme plakasini dikis makinesine yerles-
tirin. Besleme plakasindaki igne giris deliginin
bogaz plakasindaki igne deliginin tam merkezine
O konumlandigindan emin olun ve @ ve @ tespit
vidalarini iyice sikin.

Duiz koépri dikisine ve zigzag kopru dikisine ait
parca tutucu ayaklar igin, dikis makinesindeki ézel
besleme plakalarina gerek vardir. Dikis makine-
sinin parca tutucu ayagini degistirdiginiz zaman,
besleme plakasini dogrusuyla degistirdiginizi kon-
trol edin.

( is parcasi baski ayagi ve dikis maki- )
| nesi besleme plakasi yerine zigzag |
| /Gikar képru dikisi parcalan yerlestirildigin-

de, giysi baski parcasinin konumunun

I buna gore degistiriimesi gerekir. |
| $
\

(Bakiniz " I -2-4 (2) Dikis makinesinin |
is kelepcesi tabani" s.7 ) )
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( 1-13. Catali degistirme )

N
\/\qt\/
a7
1 \\

( 1-14. Sigortayi degistirme )

Catalda, pin kismi taban kismina bttinlesiktir.
Catali degistirmek icin, pin kismi ve taban kismi
birlikte degistiriimelidir.

iki tespit vidasini @ gevsetin ve catal pin grubunu
yenisiyle degistirin.

Catal pini soldaki sekilde gdsterildigi gibi hem
uzunlamasina hem de yanal yénde taban kismina
@ takili olarak monte edilecektir. Catal taban kis-
mina bastirilarak tespit vidalarini @ iyice siktigi-
nizdan emin olun.

|

| kelepcesi tabani tarafindan bastirilir. |
| (PKEAT\ Catal piminin hasarli, catalin egrilmis |
| veya tespit vidalarinin gevsemis olup |
| olmadigini kontrol etmek icin giinliik |
\ muayeneler gereklidir. )

UYARI:

pasiteli yenisiyle degistirin.

1. Elektrik soku tehlikesinden sakinmak icin, glicii kapatin ve yaklasik bes dakika gectik-
ten sonra kontrol kutusu kapagini acin.
2. Kontrol kutusu kapagini mutlaka glicii kapattiktan sonra acin. Sonra, sigortayi belli ka-

_@<> =

Once glic salterinin kapali oldugunu kontrol edin
ve gli¢ kablosunu duvar prizinden ayirin.

Sonra, bes dakika veya daha uzun bir stire bekle-
yin.

Kontrol kutusunun arka kapagini tutan dért vidayi
sokun. Arka kapagd dikkatle acin.

SDC PWB’nin Ust sag kisminda Ug¢ sigorta bulu-
nur.

@ Adimlama motoru glic kaynagi korumasi
icin 5A (gecikmeli sigorta)

@ Solenoid gli¢c kaynagi korumasi icin 3,15A
(gecikmeli sigorta)

© Kontrol gli¢c kaynagi korumasi igin 2A
(cabuk atan tip sigorta)
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( 1-15. Belirlenen yerleri gresleme )

* Asagidaki hatalar gériintiilendigi zaman veya yilda bir kez (hangisi daha 6nceyse) gres ekle-
me yapin. Dikis makinesinin temizlenmesi veya herhangi baska bir nedenle gres azalmissa,
kesinlikle haman gres ekleyin.

(1) Makine kafasina gres ekleme

-

A

E220

S 2O

Bnemili: vad bitivar.
“rag ekleyin.

&0
@) ﬂ (W) m
A
J?UV’*- SO
_e—0

OH o

i D’\

“raglama hatasini silme

c@

-,
?’u@_ IZ‘—@

Dikis makinesi belli bir sayida dikis icin kullanilinca,
hata “E220 Gresleme uyarisi” géruntulenir. Bu ekranda
operatdre belirlenen yerlerdeki greslerin yenilenmesi
gerektigi bildirilir. Asagidaki yerleri mutlaka gresleyin.
Sonra hafiza anahtari U245’ cagirin, TEMIZLE dlig-

mesine| G |Q basin ve DIKIS SAYISIni @ “0”a ayar-

layin.
Hata “E220 Gresleme uyarisi” gértintiilenmesinden

sonra bile, SIFIRLAMA tusuna | ® basildigi za-

man, bu hata silinir dikis makinesi stirekli kullanilabilir.
Ancak, daha sonra, hata kodu “E220 Gresleme uyari-
sI” gui¢ her yeniden acildiginda gértntdlenir.

Ayrica, dikis makinesi hata No. E220, hata “E221
Gresleme hatas!” gértntilendikten sonra belirlenmis
yerler greslenmeden belli bir stire daha kullanilirsa Sl-

FIRLAMA tusuna |® basildigi zaman bile hata si-

linemeyecedi icin dikis makinesinin kullaniimasi mim-
kiin olmaz.

Hata “E221 Gresleme hatasi” gériintilendigi zaman,
asagidaki belirlenmis yerleri mutlaka gresleyin. Sonra
hafiza anahtari U245’i ¢cagirin, TEMIZLE diigmesine
\il @ basin ve DIKIS SAYISInI @ “07a ayarlayin.

Belirtilen yerler greslenmeden SIFIRLAMA tusuna
LI @ basildigi zaman, hata kodu “E221 Gresleme

uyarisi” makinenin guicli her yeniden acildidinda ekra-
na gelir ve daha sonra da makineyi kullanmak mumkin
olmaz. Bu nedenle, dikkatli olun.

1. Hata kodu E220 veya E221, belirtilen yerler greslendikten sonra DIiKiS SAYISI @ “0” \

olarak degistiriimezse yeniden gériintiilenir. E221 gériintiilendigi zaman, dikis makinesi |
calistinlamaz. Bu nedenle, dikkatli olun. |

2. Her ekranda GRES UYGULAMA KONUMU GOSTERIMI diigmesine ,} @ basildigi za- |

man, panel ekraninda gres uygulama konumu onaylanabilir. Ancak, greslemeyi mutlaka |

guci kapattiktan sonra yapin.



DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

1) Egzantrik kami kisminin greslenmesi

1)
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Ust taraf kapagini agin ve gres kapagini @
kaldirin.

Egzantrik kami @ kenarinda bulunan kauguk
kapad! @ cikarin. Sonra gres ekleyin.

Makine kafasini yana yatirin ve gres kapagini
@ cikarin.

Osilatér dislisindeki € tespit vidasini @ ¢i-
karin, aksesuar olarak verilen gres ttipu takil
ekleme parcasini @ vidalayin ve gresleme
yapin.

Greslemeden sonra, ¢ikarmis oldugunuz tes-
pit vidasini @ takip iyice sikin.




(2) Aparatlara gres ekleme

-

A

E290

12[] Nz
Bnemlikemer kipriisi
besleyicisinde yag bitmek iizere.
“rag eklayin
o

OHCO

=
E231
j@[]ﬁ 73
BnemiikKemer kiprisi
besleyicisinde yag bitti.
“rag ekleyin.
5

-/
@) ﬂ (m) m

)
X
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Dikis makinesi belli bir sayida dikis icin kullanilinca,
hata “E290 Gresleme uyarisi” géruntilenir. Bu ekranda
operatdre belirlenen yerlerdeki greslerin yenilenmesi
gerektigi bildirilir. Asagidaki yerleri mutlaka gresleyin.
Sonra hafiza anahtari U269'u ¢agirin, TEMIZLE duig-

mesine | € |Q basin ve DIKIS SAYISInI @ “0°a ayar-

layin.
Hata “E290 Gresleme uyarisi” gérlintilenmesinden

sonra bile, SIFIRLAMA tusuna | ® basildigi za-

man, bu hata silinir dikis makinesi stirekli kullanilabilir.
Ancak, daha sonra, hata kodu “E290 Gresleme uyari-
sI” gu¢ her yeniden acildiginda gértntdlenir.

Ayrica, dikis makinesi hata No. E290, hata “E291
Gresleme hatas|” gérintiulendikten sonra belirlenmis
yerler greslenmeden belli bir stire daha kullanilirsa SI-

FIRLAMA tusuna I@ basildigi zaman bile hata si-

linemeyecedi icin dikis makinesinin kullaniimasi mim-
kiin olmaz.

Hata “E291 Gresleme hatasi” gértintlilendigi zaman,
asagidaki belirlenmis yerleri mutlaka gresleyin. Sonra
hafiza anahtari U269’u ¢agirin, TEMIZLE dligmesine

C |Q basin ve DIKIS SAYISInI @ “0”a ayarlayin.

Belirtilen yerler greslenmeden SIFIRLAMA tusun |

@ basildigi zaman, hata kodu “E291 Gresleme uya-
ris1”” makinenin glicti her yeniden acildiginda ekrana
gelir ve daha sonra da makineyi kullanmak mumktn
olmaz. Bu nedenle, dikkatli olun.

1. Hata kodu E290 veya E291, belirtilen
yerler greslendikten sonra DIKIiS SAYISI
® “0” olarak degistiriimezse yeniden
gorintilenir. E291 gérintiilendigi za-
man, dikis makinesi calistirilamaz. Bu
nedenle, dikkatli olun.

2. Her ekranda GRES UYGULAMA KONU-

MU GOSTERIMI diigmesine | * (@

basildigi zaman, panel ekraninda gres
uygulama konumu onaylanabilir. Ancak,
greslemeyi mutlaka gticii kapattiktan
sonra yapin.

=3
ry

»)
>>
=

o — — — — — — — — — — —
7
— — — — — — — — — — — —

- 139 -



DIKKAT:
A Dikis makinesinin beklenmedik sekilde ¢calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

1) Y dogrusal kilavuz kismina gres ekleme

Dis kapagi cikarin. Kemer képrusu besleme (ini-
tesinin LM kilavuzunun sagda ve soldaki iki ray
kisminin @ tamamini gresleyin.

2) Kemer képrusu kelepgesi dogrusal kilavuz kismina gres ekleme

Kemer képrusu kelepcesi dogrusal kilavuzunun
ray kismini @ gresleyin.
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( 1-16. Sorunlar ve diizeltici 6nlemler (dikme kosullari) )

Sorun Nedeni Duzeltici 6nlemler Sayfa
1. Kopru dikis (D Dikigler baglangigta atlaniyor. igne ve mekik arasindaki acikligi 0,05 ila 0,1 | 131
baslangicinda mm arasina ayarlayin.
igne ipligi kayip Dikis makinesini, dikis baslangicinda dikis 95
cikiyor. hiz1 duslk olacak sekilde ayarlayin.
@ Iiplik kesmeden sonra ignede kalan iplik gerginligi denetgisi No. 2'nin iplik -
igne ipligi cok kisa. gerginligini gevsetme zamanlamasini
duzeltin.
iplik alma kolu yayinin gerginligini arttirin 18,19
veya iplik gerginligi denetgisi No. 1’in
gerginligini azaltin.
(® Masura ipligi ¢ok kisa. Masura ipliginin gerginligini azaltin. 18
igne deligi kilavuzu ve sabit bicak 132
arasindaki acikligi arttirin.
@ ik dikiste igne ipligi gerginligi cok ik dikisteki gerginligi azaltin. 95
yuksek.
® Iplik kelepgesi dengesiz (malzeme Dikis baslangicindaki ilk dikiste déntis 95
genisleyebiliyor, iplik zor kayiyor, iplik sayisini azaltin. (600 ila 1,000 sti/min
kaln, vb.). Olguistyle)
iplik kelepcesinin dikis sayisini 3 ila 4 dikise | 96
arttirin.
® Ik dikisteki adim ok kiigtik. ilk dikisteki adimi uzatin. -
ilk dikisteki igne ipligi gerginligi azaltin. 95
2. Iplik sik¢a @ mekik veya strtictide siyriklar var. Digari ¢ikarin ve ince bilegi tasi veya megin -
kopuyor veya kullanarak siyriklari giderin.
sentetik fiber @ igne ipligi kilavuzunda siyriklar var. Perdahlayin veya degistirin. -
iplik ince gekilde | 3 Igne is kelepgesi tabanina garpiyor. is kelepgesi tabaninin konumunu dizeltin. -
yariliyor. @ Mekik yuvasinin oyugunda elyaf tozu Mekigi ¢cikarin ve mekik yuvasi oyugundaki | 131
var. elyaf tozunu temizleyin.
® igne ipligi gerginligi cok yiiksek. igne ipliginin gerginligini azaltin. 18
® ilik alma kolu yayinin gerginligi cok Gerginligi azaltin. 19
yuksek.
@ Sentetik fiber iplik ignede Uretilen 1si Silikon yag kullanin. 17
nedeniyle eriyor.
3. igne sikca @ igne egilmis. Egri igneyi degistirin. 16
kirihyor. @ Igne is kelepgesi tabanina garpiyor. is kelepgesi tabaninin konumunu dizeltin. -
® igne malzeme icin cok ince. igneyi malzemeye uygun daha kalin bir 16
bagkasiyla degistirin.
@ Sirdcu igneyi asir egiyor. igneyi ve mekigi dogru konumlandirin. 131
® Igne ipligi dikis baglangicinda ig igne ve tokatlayici arasindaki mesafeyi 133
kelepgesi tabani tarafindan eziliyor. genigletin. (16 ila 18 mm)
(igne egri)
4. iplikler (@ Sabit bigak kor. Sabit bicagi degistirin. 132
kopmuyor. @ Igne deligi kilavuzu ve sabit bigak Sabit bicagin egriligini arttirin. 132
arasindaki duizey farki yeterli degil.
(® Hareketli bicak yanhs konumlanmis. Hareketli bicagin konumunu dtizeltin. 132
@ Son dikis atlaniyor. igne ve mekik arasindaki zamanlamayi 131
(Sadece diizeltin.
masura ipligi) (® Masura ipliginin gerginligi cok dustik. Masura ipliginin gerginligini arttirin. 18
5. Sikg¢a dikis @ igne ve mekigin hareketleri dogru ignenin ve mekigin konumlarini dtizeltin. 131
atlama oluyor. senkronize edilmemis.
@ Igne ve mekik arasindaki agiklik ¢ok ignenin ve mekigin konumlarini diizeltin. 131
fazla.
® igne egilmis. Egri igneyi degistirin. 16
@ Sirdcu igneyi asir egiyor. Stirticliyld dogru konumlandirin. 131
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Sorun Nedeni Diizeltici 6nlemler Sayfa

6. igne ipligi @ igne ipligi gerginligi yeterince igne ipliginin gerginligini arttirin. 18
malzemenin yanlis yliksek degil.
tarafindan ¢ikiyor. | @ Gerginlik azaltma mekanizmasi Képru dikis sirasinda germe diski No. -

dogru calismiyor. 2'nin serbest birakilip birakiimadigini
kontrol edin.
® Iplik kesmeden sonra kalan igne igne ipligi gerginligi denetgisi No. 1’in 18
ipligi gok uzun. gerginligini arttirin.
@ Dikis sayisi ¢ok az. iplik kelepgesini kapatin. 96
(® Dikme uzunlugu cok kisa oldugu iplik kelepgesini kapatin. 96
zaman (igne ipliginin ucu dikme
trtintindn yanhs tarafindan ¢ikiyor.)
(® Dikis sayisi ¢ok az. Birakma tipi besleme plakasi kullanin. -

7. Iplik kesme (@ Hareketli bigak yanlis konumlanmis. Hareketli bicagin konumunu duizeltin. 132
sirasinda iplikler iplik kelepgesini kapatin. 96
kopuyor.

8. Igne ipligi iplik (@ Dikme baslangicindaki igne ipligi iplik gerginligi denetgisi No. 1’i sikin 18
kelepcesine ¢ok uzun. ve igne ipligi uzunlugunu 33 ila 36 mm
dolagiyor. yapin.

9. Igne ipligi @ Iplik alma kolu yayinin gerginligi iplik alma kolu yayinin gerginligini arttirin. | 19
uzunlugu cok dusuk.
dlizensiz

10. igne ipliginin boyu | @ iplik gerginligi denetgisi No. 1’in igne ipligi gerginligi denetgisi No. 1’in 18
kisalmiyor. gerginligi cok dusuk. gerginligini arttirin.

@ Iplik alma kolu yayinin gerginligi iplik alma kolu yayinin gerginligini azaltin. | 19
cok ytiksek.

@ Iplik alma kolu yayinin gerginligi iplik alma kolu yayinin gerginligini arttirin 19
cok dstik ve hareket dengesiz. ve strokunu da uzatin.

11. Dikme (@ Masuranin boslugu ¢ok fazla. Hareketli bigagin konumunu ayarlayin. 132
baglangicindaki (@ Masura ipliginin gerginligi cok Masura ipliginin gerginligini arttirin. 18
2. dikiste masura duisuk.
ipliginin dugdm ® ik dikiste igne ipligi gerginligi cok ilk dikisteki igne ipligi gerginligi azaltin. 95
kismi sag tarafta yliksek. iplik kelepgesini kapatin. 95
gdzikuyor.

12. Kemer kdpruist @ Kemer képrtisti yolunun bir Kemer kdprtistintin takilmadan dtizgtin 23
uzunlugu sabit kisminda takiliyor. sekilde beslenmesi icin ayarlayin.
degil. (@ Disari gekilirken kemer képrisu Kemer kdprusundn disari ¢ekildigi 24

gerginligi yeterli degil. zamanki gerginligini yeterli olacak sekilde
ayarlayin.

13. Kemer @ Kemer képrisu kayma kilavuzlari Kemer kdprusu kayma kilavuzlarini 25
képrusuntiin yanal kemer képrusu genigliginden daha kemer képrusu genigligine uygun olarak
konumu tutarh genis konumlandiriimiglar veya birbirlerine paralel sekilde ayarlayin.
degil. egik takilmiglar.

(@ Kemer koprusu kelepgesinin Kemer kdprtsu kelepgesinin C 25
C konumu kemer kdprsu konumunu kemer kdprtsu genisligine
genisliginden daha blytik bir ayarlayin.
genislik saghyor.

14. Késeleri kivrik (@ Catal pininde kusurlar var veya Catal pinini kusursuz olan bir bagkasiyla 136
kemer képrusu egilmis. degistirin.
uretiliyor. (@ GCatal pini egik takilmis. Catal pinini egriligi duzeltilmis olarak 136

takin.
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( 2. Opsiyon

( 2-1. istege bagli

parcalar )

Parca adi

Parca numarasi

Kullanim

Ytiksek gerilim

Yiksek gerilime (380 V/400 V/415 V) uygun olabilmesi i¢in, makine

- 40005422 donanimina soldaki stitunda gdsterilen yuksek gerilim transformatéru ilave
transformatéra . .-
edilmelidir.
Bogaz plakasi N grubu | 40091154 14 mm’ye kadar genisligi kuigtik kpru dikis icin bogaz plakasi grubu

( 2-2. Gostergeler )

Parca adi Par¢a numarasi Kullanim
is kelepgesi tabani AN 40091157 14 mm’ye kadar dogrusal képru dikis genisligi icin is kelepgesi tabani
is kelepgesi tabani BW 40066686 Zikzak képru dikis icin is kelepcesi tabani
is kelepgesi tabani BN 40091156 14 mm’ye kadar zikzak képru dikis genisligi icin is kelepgesi tabani
Besleme plakasi B 40066744 Zikzak képru dikis icin besleme plakasi
Besleme plakasi BN 40075979 14 mm’ye kadar zikzak képru dikis genisligi icin besleme plakasi
Besleme plakasi C 40093451 Dogrusal képru dikis icin birakma tipi besleme plakasi
Giysi ana kismi bastiricisi BF | 40091931 Dar giysiler icin operatdr tarafinda giysi ana kismi bastiricisi

( 2-3. Muhtelif )

Parca adi Parca numarasi Kullanim
Stinger 40091162 Makineye standart olarak takili stinger (200 x 100)
( 2-4. Silikon yag borular )

DIKKAT:

A

Dikis makinesinin beklenmedik sekilde calismaya baslamasinin neden oldugu kazalari
6nlemek icin calismaya baslamadan 6énce giicii kapatin.

Makine kafasindaki @ ve @ tapalarini
sékiin. Tespit vidasini kullanarak @-@
silikon yag borularini makine kafasina

sabitleyin.
Parca adi Parca
numarasi
@ | Silikon yag borusu 40040910
@ Tapa TA1050504R0
© Kece 13501705
O | iplik kilavuzu B1127280000
© | iplik kilavuzu tespit vidasi | SS4110515SP
Silikon yag girisi ve
@  silikon yag borulari igin 13501408
tespit vidasi
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