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[I . Maquina (acerca de la maquina de coser) j

( Precauciones para el uso )

Los siguientes aspectos deberan verificarse diariamente antes de utilizar la maquina y antes del inicio de la jor-
nada de trabajo.

1. Asegurese de que el colector de aceite esté lleno con la cantidad predeterminada de aceite.

2. Nunca opere la maquina a menos que el colector de aceite esté lleno de aceite.

3. Asegurese de que el manémetro indique la presion de aire designada de 0,5 MPa.

* (Esto es necesario particularmente cuando se detiene el compresor para la hora de al-
muerzo o similar.)

Si la presion del aire comprimido es igual a o menor que el valor designado, pueden surgir
problemas tales como interferencias entre las piezas; por lo tanto, es necesario verificar
cuidadosamente la presién del aire comprimido.

4. Verifique si es necesario reaprovisionar el hilo de la aguja/bobina.

5. Para realizar el cosido inmediatamente después de haber activado (“ON”) el interruptor de
alimentacion eléctrica, realice la puntada de prueba primero, y luego proceda a coser los
productos reales después del cosido de prueba.

6. En caso de que el agua de drenaje se acumule en la seccion del regulador, eliminela de ahi
antes de empezar el trabajo.



(1. Configuracion

= S =
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Esta maquina consiste en las nueve secciones que se indican a continuacion:

P00 RPVPOE® © ©

Seccién mecanica de la estructura del cuerpo principal (pedestal de mesa, mesa, cubiertas,
interruptor de arranque, etc.)

Unidad de alimentacion de presillas de cinturdn (dispositivo de extraccion de presillas de cintu-
ron, dispositivo de retraccion de presillas de cinturdn, etc.)

Unidad de liberacion de tensidon de presillas de cinturdn

Seccion de equipo de control neumatico (equipo neumatico, tuberia neumatica, etc.)
Seccién de maquina de coser

Dispositivo de control

Panel de operacion

Interruptor de parada de emergencia

Unidad de alimentacion de presillas de cinturdn (opcional)

Interruptor de corriente eléctrica

La maquina es capaz de coser automaticamente las presillas de cinturon deseadas con sélo operar
el interruptor de arranque después de que se haya colocado el material (la prenda) en la posicion
predeterminada en la maquina.

Cuando se pulsa el interruptor de parada de emergencia @, se desconecta la alimentacion eléctrica
a los dispositivos para detener su funcionamiento.

—o_



(2. Especificaciones

( 2-1. Especificaciones mecanicas )

1

Maquina de coser
utilizada

LK-1961/AB H (cabezal de maquina intermedio exclusivo AB-1351, basado en LK-1900A SS)

2 | Velocidad de cosido Max. nimero de revoluciones 2500 sti/min (gama ajustable: 400 a 2500 sti/min)
El paso de puntada debe ajustarse a 3,2 mm o menos. (El paso de puntada se introduce en
incrementos de 100 sti/min.)
3 |Forma de presillas de _ _
cinturén = [[ﬂ [ﬂ [ﬂ
4 | Anchura de presillas de 8 a20 mm
cinturon
5 | Patrén de cosido estandar | * Presillado lineal (patrén exclusivo para AB-1351)
Se adopta el método de seleccidon de Ne de patron (de entre 12 puntadas, 15 puntadas, 21
puntadas, 28 puntadas, 36 puntadas y 41 puntadas). El tamafio del patrén a lo ancho se
introduce en el panel de operacion. El tamafio de patrdn longitudinal se limita a 0 mm, y el
patrén a lo ancho se limita a la gama de 6 mm a 23 mm. (El tamano del patrdn longitudinal
se introduce en incrementos de 0,1 mm)
* Presillado en zigzag (patron exclusivo para AB-1351)
Se adopta el método de seleccién de Ne de patrdn (de entre 28 puntadas, 36 puntadas, 42
puntadas, 56 puntadas y 64 puntadas). Los tamafios de patrones a lo ancho y longitudinal se
introducen en el panel de operacién. El tamafo de patron longitudinal se limita a la gama de
1 mm a 3,2 mm, y el patrén a lo ancho se limita a la gama de 6 mm a 23 mm. (El tamafio del
patrén longitudinal/a lo ancho se introduce en incrementos de 0,1 mm)
6 | Elevacion del pie sujetador | La distancia desde la superficie superior de la placa de agujas hasta la superficie inferior del
de la maquina de cose pie sujetador es de 20 mm.
7 | Carrera de barra de agujas | 45,7 mm (para 1903A)
8 |Aguja Aguja ORGAN DP x 17 #14 (estandar)
9 | Gancho utilizado Gancho semirrotativo estandar (x1,0)
10 |Hilo Hilado #50 (recomendado), filamento #50
11 | Prestacion de seguridad | La maquina se detiene automaticamente cuando se detecta una falla de fijaciéon de presillas
de cinturon o rotura de hilo.
12 | Aceite lubricante Aceite JUKI New Defrix Ne 2
13 | Presién de aire 0,5 MPa
14 | Consumo de aire 10 dm3 (ANR)/min 0 menos
15 | Dimensiones 1200 mm (An) x 850 mm (L) x 1210 mm (Al)
16 |Peso 205,5 kg
17 | Ruido Declaracion
- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (LpA) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 82,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.3 -
ISO 11204 GR2 a 2.500 sti/min per il ciclo di cucitura, 5.5s ON. (Modello di cucitura: No. 4,
21 Punti, Velocita Max)
- Nivel de potencia acustica (Lwa):
Valor ponderado A de 85,0 dB (incluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.3 -
ISO 3744 GR2 a 2.500 sti/min per il ciclo di cucitura, 5.5s ON. (Modello di cucitura: No. 4,
21 Punti, Velocita Max)
18 | Marcado lasérico Producto lasérico de clase 2

Potencia de salida maxima: 1,0mW
Longitud de onda: 650nm

Norma de seguridad
JIS C 6802:2005
IEC 60825-1 + A2:2007




( 2-2. Especificaciones eléctricas )

1

Numero de patrones que se
pueden almacenar en la memoria

Pueden almacenarse 99 patrones.

2 | Numero de ciclos que se pueden | Numero de programas: 20
almacenar en la memoria Para cada programa, pueden almacenarse hasta 30 presillas de cinturén.
3 | Fuente de alimentacion de Monofasica, 200 - 240 VCA, 50/60Hz
entrada Trifasica, 200 - 240 VCA, 50/60 Hz (conmutable a monofasica, 100 - 120 V)
Fluctuacion en voltaje de alimentacidn: Voltaje nominal = 10% o menos
* Adaptable a 380/400/415 VCA mediante la adicion de un transformador opcional.
4 | Consumo de energia Para tipo trifasico, 200 V: 250 VA (consumo instantaneo maximo de energia: 450 VA)

Para tipo monofasico, 220 V: 280 VA (consumo instantdaneo maximo de energia: 670 VA)
* Consumo de energia promedio cuando la maquina cose 4000 presillas de cinturdn en
ocho horas en el modo de cosido No 4.

( 2-3. Formas de cosido de presillas de cinturén )

Pie sujetador para presillado lineal Pie sujetador para presillado en

zigzag

A=4mm*(-10a19)

A=6mm* (-9 a21)

D=2,5mm*(-2,5a7,5)

B=59a99 mm B=59a99 mm

Ne 1
A=4mm*(-10a19) A=6mm * (-9 a 21)
B=15a30 mm B=15a30 mm
C=45a99 mm C=45a299 mm

Ne 2
A=4mm*(-10 a 19) A=6mm* (-9 a21)
B =45a109 mm B =45a109 mm

Ne 3 C=5a11mm C=5a11mm

(]

B D = (2) mm D = (2) mm
A=4mm*(-10a19) A=6mm* (-9 a 21)
B=30a50mm B =30a50 mm
C=5a11mm C=5a11mm

Ne 4 D=5a30mm D=5a30mm
E=6mm*(-14 a 16) E=12mm* (-12 a 22)
A=4mm*(-10a19) A=6mm* (-9 a21)
B=30a61 mm B=30a61mm
C=5a11mm C=5a11mm

Ne 5 D=2a8mm D=2a8mm
E=25mm*(-2,5a7,5) E=4mm~(-1a9)
F =10 mm * (0 a 20) F =10 mm * (0 a 20)
A=4mm*(-16 a 19) A=6mm* (-9 a21)
B=45a99 mm B=45a99 mm
C=15a30 mm C=15a30mm

Ne 6

D=4mm™*(-1a9)




Pie sujetador para presillado lineal

Pie sujetador para presillado en
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zigzag
A=10mm* (0 a15) A=10mm* (0 a 15)
B =30a63mm B =30 a 63 mm
D=4mm*(0a10) D=3mm*(0a10)
Ne 7 E=4mm*(0a10) E=3mm*(0a10)
F=10mm * (0 a 20) F=10mm * (0 a 20)
Magnitud de aflojamiento = 0 a 20 mm | Magnitud de aflojamiento =0 a 20 mm
A=10mm* (0 a15) A=10mm * (0 a 15)
B =49 a 109 mm B =45a109 mm
D=4mm*(0a1i0) D=3mm*(0a1i0)
No 8
A=10mm* (0 a15) A=10mm * (0 a 15)
B =30 a 60 mm B =30a60 mm
Ne O D=4mm*(0a10) D=3mm*(0a10)
E=6mm* (-14 a 16) E=12mm* (-12a 22)
Magnitud de aflojamiento =5 a 30 mm | Magnitud de aflojamiento =5 a 30 mm
A=4mm*(-10 a19) A=6mm* (-9 a21)
B =45a109 mm B=45a109 mm
C=5a11mm C=5a11mm
Ne 10 D=4mm*(0ad) D=3mm*(0a4)
A=4mm*(-10 a 19) A=6mm* (-9 a21)
B =30a50 mm B =30 a50 mm
C=5a11mm C=5a11mm
Ne 11 D=4mm*(0a4) D=3mm*(0a4)
E=6mm*(-14 a 16) E=12mm* (-12 a 22)
Magnitud de aflojamiento =5 a 30 mm | Magnitud de aflojamiento =5 a 30 mm
A=4mm*(-10a19) A=6mm* (-9 a21)
B =30a56 mm B =30 a 56 mm
C=5a11mm C=5a11mm
Noe 12 D=4mm*(0a4) D=3mm*(0a4)
E=25mm~*(-2,5a7,5) E=4mm~(-1a9)
F=10mm * (0 a 20) F=10mm * (0 a 20)
Magnitud de aflojamiento = 4 a 16 mm | Magnitud de aflojamiento =4 a 16 mm
1. La gama de la longitud de alimentacion de una presilla de cinturdn (la longitud total de
una presilla de cinturén mostrada en el panel de operacion) es de 58 mm a 130 mm. Si
se ajusta una longitud de alimentacidn de la presilla de cinturén que exceda la gama
anteriormente indicada, ocurrira un error.
2. Ocurrira un error en caso de que “la distancia B + la distancia D” exceda de 66 mm para
Py el patrén Ne 4 o Ne 5, “la distancia B + la magnitud de aflojamiento/2” exceda de 66 mm

]
I
I
I
I
para el patrén Ne 7 o Ne 12, o “la distancia B + “la magnitud de aflojamiento” exceda de |
66 mm para el patron Ne 9 o Ne 11. |
Las dimensiones de la forma de cosido de presillas de cinturén visualizada en el panel I
de operacion son solamente para referencia. Las dimensiones varian de acuerdo con el |
material de las presillas de cinturon. Asegurese de ajustar el valor de las dimensiones

de presillas de cinturén de modo de lograr las dimensiones de acabado que desee. |
Los valores numeéricos indicados entre paréntesis son valores ajustados. No corres- |
ponden a dimensiones de acabado. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



( 2-4. Especificaciones de sujetaprendas/pie sujetador )

(1) Sujetaprendas

El sujetaprendas @ y @ para fijar la prenda se
suministra como estandar con los sujetadores

auxiliares ©, @, @ y O.

Tenga en cuenta que podria ser necesario retirar
los sujetadores auxiliares € dependiendo de la
forma de cosido de las presillas de cinturdn.

En el caso de las dos formas de costura, Ne 2 y Ne 6,
es necesario retirar el sujetador auxiliar €.

Afloje los dos tornillos @ y retire los sujetadores
auxiliares @ del sujetaprendas @.

e | D“ Si ha cambiado el sujetaprendas, ajuste la fijacion
v e suitprandes N802 de la maquina de acuerdo con el sujeta-
son /s suletador suder prendas que se esta utilizando realmente.

| @ Provisto con sujetador auxiliar
NG | | i
0——e *—i®d ® No provisto con sujetador auxiliar
o -

— Consulte "II-2-29. Como efectuar el ajuste
del dispositivo", p.98.

1. Para las formas Nos. 5 y 7 de presillas de cinturén, los sujetadores auxiliares @ y @ se ]

dafnan porque se rozan con la espiga de la horquilla que enrolla la presilla de cinturén. |

p@én Si los sujetadores auxiliares se danan excesivamente, se pueden deformar o romper. |
@ Por lo tanto, es necesario reemplazar los sujetadores auxiliares con unos nuevos.

2. Instale los sujetadores auxiliares en angulo recto con los sujetaprendas @ y @. I

Asegurese de comprobar que no exista ninguna interferencia entre los sujetadores aux- |

iliares y otras piezas. )



(2) Pie sujetador de la maquina de coser

Pie sujetador de la maquina de
coser para presillado lineal

Pie sujetador de la maquina de
coser para presillado en zigzag

(I D“

Forma de sujetaprendas:
presillada lineal/prezilada en zigzag

0o Le—o

OHoO

El pie sujetador de la maquina de coser para pre-
sillado lineal esta montado en la maquina como
estandar.

Se emplea cuando se utiliza el presillado lineal
para coser diversos tipos de presillas de cinturdn.

Tenga en cuenta que para ejecutar el presillado
en zigzag, es necesario reemplazar el pie sujeta-
dor y la placa de transporte actualmente instala-
dos en la maquina con aquellos correspondientes
al presillado en zigzag, y en el panel de operacion
se debe ajustar el presillado en zigzag.

Asimismo, cuando se ha instalado el pie sujetador
para el presillado en zigzag, el sujetador auxiliar
© se debe reposicionar correspondientemente
aflojando los dos tornillos @, tal como se muestra
en la figura de la izquierda. (Consulte " I -2-4 (1)
Sujetaprendas”, p. 6.)

Si ha cambiado el pie sujetador de la maquina de
coser, ajuste la fijacion N801 de la maquina de
acuerdo con el pie sujetador que se esta utilizan-
do realmente.
@ Bastidor de transporte para presillado lineal
(valor inicial)
® Bastidor de transporte para presillado en
zigzag

— Consulte "I -2-29. Cémo efectuar el ajuste
del dispositivo", p.98.



(3. Instalacion )

( 3-1. Retiro de materiales de embalaje )

AVISO:
1. Si levanta la maquina, sosténgala por la mesa; no la sostenga por ninguno de los

dispositivos de la seccion mecanica de la maquina de coser.
2. Para mover la maquina, es necesario colocar en la maquina el perno de fijacion del

cabezal de la maquina. Asegurese de guardar debidamente este perno de fijacién del
cabezal de la maquina para no perderlo.

Retire la cubierta. Retire
los materiales y cuerdas Retire la cubierta de la
de embalaje que se han seccion superior. Retire los
usado para inmovilizar la materiales y cuerdas de
unidad de retraccién de embalaje que se han usado
presillas de cinturon. para inmovilizar la unidad XY.
Retire la cubierta. Retire
los materiales y cuerdas de
embalaje que se han usado
para inmovilizar la unidad
de liberacion de tension de
presillas de cinturon.
= vk
>
o, D 3 ™ <
Q) )
o o] s 73 o
ol fa1 a
g TZ,
o] / \J
7 I 3
% Y . -
04 ‘ °©
), =)
S )
o / _ Q Q__Za_ )
| D >
F
Q { g >
J 2 r'
' (-3 —
Retire la cinta adhesiva
que se ha usado - : ————
para inmovilizar el W0y | —
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Retire el perno de
fijacion del cabezal de
la maquina.




( 3-2. Fijacion de la maquina )

AVISO:

1. Para protegerse contra accidentes que podrian causar lesiones corporales o muerte,
coloque la maquina en un lugar nivelado y estable y asegurela bajando los pernos de
ajuste @ (en 4 puntos) ubicados a los lados de las roldanas pivotantes @.

2. Para ajustar la altura de las patas de la maquina de coser, es necesario aflojar los
pernos de fijacion @ de las patas para mover las patas hacia arriba o hacia abajo.
Cuando los pernos de fijacion estan aflojados, existe el peligro de que las patas se
caigan subitamente. Por lo tanto, tenga cuidado al aflojar los pernos.

Conecte a la manguera de aire @ el acoplador
de aire @ que se suministra con la unidad como
accesorio. Luego, conecte el acoplador de aire al
acoplador @ en el lado del cuerpo principal.

| 1. Después de haber conectado el ]
| acoplador @ con el grifo de aire |
| O cerrado, abra lenta y cuidado- |
| frecacion  gamente el grifo de aire @ para |
@ suministrar el aire.

| 2. Compruebe para asegurarse de que |
| el manémetro del regulador indique |
(

0,5 MPa. ]




( 3-4. Conexion del enchufe )

AVISO:

Para protegerse contra accidentes causados por falla a tierra o tensidon dieléctrica,
asegurese de que el enchufe adecuado sea instalado por un electricista calificado.
Asimismo, es importante conectar el enchufe a un receptaculo conectado a tierra.

El método para conectar el producto a la fuente de alimentacion difiere segun las especificaciones del
producto. Asegurese de conectar el producto a la fuente de alimentacion de acuerdo con las especifica-
ciones de alimentacion de energia.

(1 Para el producto tipo monofasico, 200 - 240 V
Conecte el conductor azul celeste del cable de alimentacion al terminal de suministro (200 - 240
VCA) y el conductor amarillo/verde al terminal a tierra, respectivamente.

(@ Para el producto tipo trifasico, 200 - 240 V
Conecte el conductor rojo/blanco/negro del cable de alimentacidn al terminal de suministro (200 -
240 VCA) y el conductor amarillo/verde al terminal a tierra, respectivamente.

(3 Para el producto equipado con el transformado opcional de alto voltaje
Conecte los conductores negros (tres) del cable de alimentacion al terminal de suministro (380 -
415 VCA) y el conductor amarillo/verde al terminal a tierra, respectivamente. El producto se puede
conectar a terminales de energia de 380/400/415 V de acuerdo con el ajuste de la toma de entra-
da del transformador. (Ajuste estandar al momento del embarque: 380V).

@ En caso de que se desee modificar el producto tipo monofasico de 200 - 240 V al tipo trifasico de
380/400/415 V
Se requieren las siguientes piezas opcionales:

+ Transformador opcional de alto voltaje Pieza No: 40005422

+ Cable de alimentacion Pieza Ne: 40070548
( shcactn En caso de que la fuente de alimentacidn sea trifasica de 380/400/415 V, este producto )
| @ opera en estado de conexion monofasica. ]

[Precauciones a tomar al modificar la potencia del transformador opcional de alto voltaje]

4 "\ TPara utilizar el transformador opcional de alto
O | voltaje @ con el voltaje de entrada de 400 V o

| M

415V, es necesario reemplazar el cable de ali-
/9 mentacion de entrada @ del transformador opcio-
nal de alto voltaje @ correspondientemente. Cam-
bie el cable de alimentacion de entrada @ (marrdn)
conectado al terminal de alimentacion de 380 V
con el cable para la conexion de 400 Vo 415 V.

o — — — — — — — — — — — — — — —

56 o
®

el

durante 5 minutos o mas tras su apa-
gado y con el cable desconectado. )

| Para protegerse contra accidentes, |
- . el trabajo anteriormente mencionado
frecdcin - ge debera ejecutar después de haber
S p : @ dejado la maquina de coser en reposo I
(

El transformador auxiliar de alto voltaje @ se ins-
tala en la superficie lateral de la caja de control.

—-10-



AVISO:

Para protegerse contra accidentes tales como electrochoques, asegurese de apagar la
magquina y retirar el cable de alimentacion del tomacorriente antes de ejecutar el trabajo
mencionado a continuacion.

[Cémo instalar el transformador opcional de alto voltaje (pieza nimero: 40090561)]

1) Afloje los cuatro tornillos del lado frontal del
interruptor de parada de emergencia @. Abra la
caja del interruptor.

= Retire el cable de alimentacion (conductores

4 Il I marrdn, azul celeste, y amarillo/verde) del lado

secundario (en el lado que tiene impreso (2)).

=7 : 2) Conecte el cable de alimentacion al transformador
- opcional. Conecte al transformador opcional el
_ \ _ cable de alimentacion (40005423: Cable de tres

] > " ﬁ% — i conductores) suministrado con la unidad.

Conductor marrén — 380/400/415 V (de
acuerdo con las especificaciones de energia)
Conductor azul — 0V (al lado del de 380 V)
\ Who) = Conductor amarillo/verde — E (en el lado del

terminal anular)
Conecte el cable del lado de la caja de control (el
(Parte interior del interruptor de parada de emergencia) cable que se retiré segun el Paso 1).

) ! Conductor marrén — 220 V

Conductor azul celeste — (al lado de E)
Conductor amarillo/verde — E

3) Instale el transformador opcional en la super-
| —E ficie lateral de la caja de control @. Para su
procedimiento de conexidn, consulte las “INS-
TRUCCIONES DE INSTALACION Y PREPA-
RACION DEL TRANSFORMADOR DE ALTO
~Lado VOLTAJE (40005426)”

secundario . )
O (indicado 4) Conecte al interruptor de parada de emergencia
\ / como (2) @ el cable de alimentacién suministrado con la
R unidad.
2-1 2-2 2-3 Conductor marrén — 2-1

Conductor azul celeste — 2-2

Conductor amarillo/verde — E

(Cableado del transformador opcional) (Los conductores marrdn y azul celeste tienen
un terminal ahorquillado, respectivamente.)

[~ @ 5) Reapriete los cuatro tornillos del interruptor de
| _ emergencia @. Tenga cuidado para no dejar nin-
= gun huelgo en el interruptor.
- > __:_F::: Cable de _ .
S > alimentacion 6) Cambie el cable del lado de enchufe del interrup-
L 3 suministrado tor de alimentacion. (40070548: cable cuadrifilar)
g Abra el interruptor de alimentacion. Retire los
= En el lado de la cables de conexion en el lado de L1, L2 y L3.
s > caja de control Conductores negros 1, 2 y 3 (en el lado del
3 terminal ahorquillado) — L1, L2 y L3 del
w <— Comun (tierra) interruptor de alimentacion
Conductor amarillo/verde — Tierra (en el

interruptor de alimentacion)

* Elimine el cable montado en la maquina al
momento de su entrega.

-11-



( 3-5. Montaje del soporte de hilos y su instalacién en la maquina )

Inserte el soporte de hilos en el agujero de la
mesa @ v fijelo ajustando la arandela y tuerca co-
locadas sobre y debajo de la mesa.

( 3-6. Instalacidn de la barra de soporte del cabezal de la maquina )

Monte firmemente la barra de soporte del cabezal
de la maquina que se incluye en los accesorios
suministrados con la maquina.

Inserte la barra de soporte @ del cabezal de la ma-
quina en el agujero @ en la mesa de la maquina.

| Al inclinar la maquina de coser, haga- 1
| lo lentamente de modo que no se apli- |
| que una fuerza excesiva a la barra de |
| Pedon Soporte del cabezal. |
| @ Y al retornar la maquina de coser a su |
posicion original, tenga cuidado para
| que sus manos no queden atrapadas |
| entre la base y la cama de la maquina |
| de coser. )

( 3-7. Instalacién del panel de operacién IP-420 )

Abra la cubierta de la seccion lateral derecha @
de IP-420 y conecte al IP-420 el conector del ca-
ble @ que se encuentra fijado con cinta adhesiva
a la superficie superior derecha de la mesa.

| Para proteger el panel de operacién |
| &>, IP-420 contra malfuncionamiento de- |
| @ bido a electricidad estatica, monte el |
| panel de operacién sobre la base del |
| panel de operacién. ]

—12—



( 3-8. Instalacion de mesas auxiliares )

Afloje la tuerca de mariposa de la superficie superior de la mesa. Instale las mesas auxiliares izquierda
@ y derecha @ en su lugar. Instalelas de modo que exista una separacion de 3 mm entre la placa de
agujas @ y cada mesa auxiliar.

Retire el conector del interruptor de arranque; este conector se suministra como estandar al momento
de la entrega. Luego, inserte en su lugar el conector @ del interruptor de arranque que se ha montado
sobre la mesa auxiliar derecha @.

( 3-9. Instalacién del pedal manual (opcional) )

N

|
) \*

Abra la cubierta de la caja de control. Inserte el conector CN88 del pedal manual en el conector @
CN51 de la caja de control a través del cable de unién (40073659). Haga pasar el cable a través de @
de la caja de control.

(I D“ Cambie el ajuste a “con pedal opcional” en la fija-

cion N803 @) de la maquina.

Ajuste de pedal opoional:
habilitado./inhabilitado

o

— Consulte "II-2-29. Como efectuar el ajuste
L del dispositivo", p.98.

—-13—



( 3-10. Instalacién de la unidad de alimentacion de presillas de cinturén (opcional))

\ %//

Y

{m

\ -
E\
D — ]

=)

ME0G
Dispositiva ausdliar
de extraccidn de presillas:
inhabilitadoshabilitado

e ——————————— —— — —

En caso de que desee instalar la uni- |
dad de alimentacidn de presillas de |
Precalicion - cinturén en la maquina, es necesario |
@ retirar las piezas de guia de presillas de |
cinturén que vienen instaladas como |
estandar al momento de la entrega. )

Instale la unidad de alimentacion de presillas de
cinturén sobre la mesa y fijela apretando los torni-
llos @ debajo de la mesa.

Conecte el cable de unién exclusivo @ al tablero
de unidn ubicado detras del cuerpo principal.
Conecte el cable de union @ al conector €@ en el
lado de la unidad de alimentacion.

Extraiga el tapdn @ del acoplamiento de aire @.
Luego, conecte el tubo de aire @ del lado de la
unidad de alimentacion de presillas de cinturdn al
acoplamiento de aire @.

Cambie el ajuste a “con unidad auxiliar de alimen-
tacion de presillas de cinturdn” en la fijacion N806
@ de la maquina.

— Consulte "I -2-29. Cémo efectuar el ajuste
del dispositivo", p.98.

—14—



( 3-11. Instalacion de la luz marcadora adicional (opcional) )

Inserte el cable de unidn exclusivo @ en el co-
nector CN85 @ del tablero de unién ubicado en el
cuerpo principal.

(Existen tres conectores CN85 incluyendo el utili-
zado como estandar. El cable de union se puede
insertar en cualquiera de los tres conectores.)

—15-—



( 4. PREPARATIVOS DE LA MAQUINA DE COSER )

( 4-1. Lubricacion )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Compruebe que el lugar entre la linea inferior B y
la linea superior A esta lleno de aceite. Cuando el
aceite sea insuficiente, el relleno de aceite se hace
usando la aceitera que se suministra con la maqui-
na de coser coOmo accesorio.

* El tanque de aceite que esta lleno de aceite es
solamente para lubricar la porcion de gancho. Es
posible reducir la cantidad de aceite cuando se usa
un ndmero bajo de rotaciones y cuando la cantidad
de aceite en la porcion de gancho es excesiva.
(Consult "I-1-10. Cantidad de aceite a suminis-
trar al gancho" p.134.)

| 1. No lubrique lugares fuera del tanque de aceite y el gancho como se indica en la precau- ]
| Py cion 2. Se crearan problemas en los componentes.

| phecilein 2. Cuando se usa la maquina de coser por primera vez o después de un periodo largo que |
| @ no se ha usado, usela después de lubricarla con una cantidad pequena de aceiteenla |
| porcion del gancho. (Consulte "II-1-3. Modo de ajustar la relacion de aguja a lanzadera" |
{ p.131.) ]

( 4-2. Modo de colocar la aguja )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Afloje el tornillo @ v fije la aguja @ con la ranura
© larga mirando hacia usted. Seguidamente, in-
serte la aguja en el agujero en la barra de aguja, y
apriete el tornillo @.

|

Si la costura obtenida es como la mos- |
trada en @, ajuste ligeramente la orien- |
\ tacion de la aguja en la direccién @. )

VAl s
Precaucion

—16—



( 4-3. Enhebrado del cabezal de la maquina )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

[ piecdicsn Cuando utilice aceite de silicona, haga pasar el hilo a través del guiahilos @ de hilo de si- )
| licona. (El guiahilos de hilo de silicona es una pieza opcional.) )

( 4-4. Modo de instalar y de extraer el portabobina )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Abra la cubierta @ de gancho.

2) Accione hacia arriba el cerrojo €@ del porta-
bobina @, y extraiga el portabobina.

3) Alinstalar el portabobina, insértelo comple-
tamente en el eje de lanzadera, y cierre el
cerrojo.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| o Si no se inserta completamente, el )
@ portabobina @ puede deslizarse a |
\ fuera durante el cosido. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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( 4-5. Modo de instalar la bobina )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Fije la bobina @ en el portabobina @ en la
direccion que se indica en la figura.

2) Pase el hilo por la rendija @ para el hilo en el
portabobina @, y tire del hilo tal como esta.
Haciendo esto, el hilo pasara por debajo del
muelle tensor y saldra por el orificio @ del hilo.

3) Pase el hilo por el agujero @ del hilo de la
seccion en forma de cuerno, y saque el hilo ti-
rando del mismo 2,5 cm por el orificio del hilo.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Si la bobina esta instalada en el por- |
| Precalcin tabobina orientada en la direccidn |
I
\

)

@ inversa, al tirar del hilo de bobina se |
producira un estado inconsistente. )

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

-

[ e]le]
(4] s]le]

SEETEY

==1s]

=

Ol i aff ™)

Si el controlador Ne 1 @ de tension del hilo se
gira en el sentido de las manecillas del reloj, se
acortara la longitud del hilo remanente en la aguja
después del corte del hilo.

Acorte la longitud de modo que el hilo no se salga
de la aguja.

(La longitud estandar del hilo remanente en la
aguja es de aproximadamente 4 cm.)

La tension del hilo de la aguja es ajustable en el
panel de operacion. La tensidn del hilo de la bobi-
na es ajustable mediante @.

La tensidn del hilo de la aguja a aplicar a las sec-
ciones de presillado puede ajustarse mediante el
botén de ajuste @ de tension de hilo en el panel
de operacion.

-18-—



(" 4-7. Modo de ajustar el muelle tirahilo )

El recorrido estandar del muelle tira-hilo @ es de
8 a 10 mm, y la presion al inicio es de 0,1 a 0,3N.
1) Modo de ajustar el recorrido
Afloje el tornillo @, y gire el conjunto € de
tension del hilo. Girandolo hacia la derecha
aumentara la cantidad de movimiento y au-
mentara la cantidad de hilo extraido.
2) Modo de ajustar la presion
Para cambiar la presion del muelle tirahilo,
inserte un destornillador delgado en la ranura
del poste @ tensor de hilo mientras se aprie-
ta el tornillo @, y girelo.
Girandolos hacia la derecha aumenta la
presion del muelle tirahilo. Girandolo hacia la
izquierda disminuye la presion.

( 4-8. Ejemplo de tension de hilo )

Cuando se usa la maquina de coser por primera vez, ajuste la tension consultando la tabla siguiente:

Fijacion de Cantidad de movimiento del muelle
Hilo Material tension de del tira-hilo [Cantidad de extraccion | Fuerza
hilo de aguja de hilo]
Hilo hilado de poliéster #50 Lana 50 a 55 10 mm [13 mm] 0,2N
Hilo de filamento de poliéster #50 | Lana 30a35 10 mm [13 mm] 0,1N

—-19-—




(5. Operacidén de la maquina de coser )

( 5-1. Interruptor de parada de emergencia )

(1) Método de operacion del interruptor de parada de emergencia

[0))[©]

»

El interruptor de parada de emergencia @ se en-
cuentra montado en la seccion izquierda superior
del cabezal de la maquina de coser.

El interruptor de parada de emergencia @ se ac-
tiva presionando fuertemente en el botdn rojo. Se
desactiva girandolo en el sentido opuesto a las
manecillas del reloj.

Si el interruptor de parada de emergencia @ es
activado cuando la maquina esta en funciona-
miento, se desconecta la corriente eléctrica lo que
causa la parada de la maquina de coser.

l Si desactiva (OFF) el interruptor de \

| parada de emergencia @ cuando el |

| p,ecauc.o,, interruptor de la corriente eléctrica se
encuentra activado (ON), se reconec-

I ta la corriente eléctrica. Por lo tanto, I

| tenga cuidado con la reconexion brus-

( ca de la corriente eléctrica. )

Para desconectar la corriente eléctrica para cual-
quier otro propdsito excepto una parada de emer-
gencia, opere el interruptor de la corriente eléctri-
ca.

(2) Precauciones relacionadas con el interruptor de parada de emergencia

Mientras que el interruptor de parada de emergencia @ se encuentra activado (ON), no se puede ener-
gizar la maquina de coser aun cuando se conecte/desconecte (ON/OFF) el interruptor de la corriente
eléctrica. El pie sujetador de la maquina de coser puede presionar el sujetador de presillas o la varilla
de aflojamiento de presillas de cinturén de acuerdo con la sincronizacion de la operacion del interruptor
de parada de emergencia @. Si ocurre este fendmeno, apague la maquina de coser y eleve manual-
mente el pie sujetador de la maquina de coser para moverlo con el fin de evitar su interferencia. Luego,

encienda nuevamente la maquina de coser.
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( 5-2. Bobinado de una bobina )

(1) Para bobinar una bobina mientras que la maquina de coser esta cosiendo

Enhebre la bobinadora y bobine el hilo en la bobi-
na tal como se ilustra en la figura.

En caso de que desee ejecutar el bobinado solamente \

Precaticion
en la maquina de coser, desenhebre el hilo de la aguja
| @‘ | d d hebre el hilo de | |
| y retire la bobina del gancho. )

(1 Visualizacién de la pantalla de bobinado de hilo de bobina
Pulse el botén =2 |Q de bobinado en la pantalla (azul) de

entrada de datos de presillas de cinturdn; luego, en la pantalla
se visualizara la pantalla de bobinado.

Inicio del bobinado de una bobina

Pulse el interruptor de arranque, y la maquina de coser gira
para iniciar el bobinado de la bobina.

Parada de la maquina de coser

Pulse el botdon de parada @, y la maquina de coser se
detiene y retorna al modo normal. Si se pulsa el interruptor
de arranque nuevamente durante el bobinado, la maquina de
coser se detiene en el modo de bobinado. Si en este estado,
se pulsa nuevamente el interruptor de arranque, la maquina
de coser reinicia el bobinado. Utilice este procedimiento de
operacion cuando desee bobinar hilo en dos 0 mas bobinas.

El bobinado de la bobina no se iniciara inmediatamen- |
te después del encendido de la maquina. |
Para activar la funciéon de bobinado, primero establez-

alcion  ca un namero de patron o similar, luego pulse la tecla |

@ de listo para funcionar para llamar la pantalla de |

cosido. En este estado, se habilita la funcion de bobi- |
nado. )
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( 5-3. Dispositivo sujetador de hilo )

Los problemas de cosido (tales como deslizamiento de hilo de aguja, salto de puntada, o suciedad en el hilo
de aguja) al tiempo de iniciar el cosido a alta velocidad se pueden evitar con el dispositivo sujetador de hilo.

El dispositivo sujetahilo operara cuando se haya seleccionado el boton de sujetahilo I __._'Ei_, pero no
operara cuando no se haya seleccionado el botdn de sujetahilo .
El cambio de movimiento de ON/OFF se ejecuta con la tecl . Cuando el dispositivo de asido del

hilo se ajusta al estado desconectado (OFF), la maquina de coser automaticamente pasa al modo de
arranque suave.

| 1. Cuando el interruptor de memoria No. de patrén JllIXisl es “ 1 ” (Prohibido), el sujeta- ]
AN

| ffedéon  4or de hilo no funciona. Ademas, no se visualizara la tecla de sujetahilo || |

I

| 2. Para interruptor de memoria, consulte " I -2-28. Cémo modificar datos de interruptores
| de memoria” p. 93.

_ _ _ Gememoria”p.93. |

* Asuntos que exigen atencion especial cuando se usa el dispositivo sujetador de hilo de aguja.

(1) Cuando se usa sujetador de hilo de aguja (movimiento), acorte la longitud de hilo de aguja remanente en
la aguja al inicio de cosido. Cuando se aumenta la longitud de hilo de aguja, el hilo de aguja en el lado
erroneo del material es susceptible de sobresalir. Ademas, cuando la longitud se aumenta excesivamente,
el extremo del hilo de aguja sujetado por el sujetador de hilo de aguja se puede enrollar en las costuras.

1) 1) En el caso de usar el sujetador de hilo de
aguja, la longitud estandar del hilo de aguja
es de 33 a 36 mm.

33a36 mm 2) Cuando el hilo de aguja sigue siendo largo
después de reemplazar el hilo o semejante

0 se ejecuta el cosido mientras se sujeta con
la mano el hilo de aguja, posicione en OFF la

Phag, tecla |_._| THREAD CLAMP.

3) Cuando el hilo de aguja sujetado con el su-
jetador de hilo se enrolla en las costuras, no
extraiga el material a la fuerza y corte el hilo
de aguja de conexion con tijeras o semejan-

4 te. Las costuras no se dafan porque esta el

% hilo de aguja al inicio del cosido.

(2) Es posible ajustar y acortar el hilo de aguja haciendo funcionar el sujetador de hilo de aguja a la vez
gue se mantiene estabilizado el cosido al inicio del cosido y se puede deshacer el ojo de perdiz forma-
do con hilo de aguja en el lado equivocado del material. Sin embargo, para el patrén cuya longitud de
puntada para enrollado nitido en el hilo de aguja sea corta, es posible que el hilo de aguja sobresalga
del lado errdneo del material. Seleccione con/sin sujetador de hilo de aguja consultando lo siguiente.

Cuando la longitud de cosido es insuficiente,
(Lado Correcto) (aproximadamente menos de 10 mm), el extremo
del hilo de aguja puede sobresalir como barba

’ aun cuando se ajuste a corto el hilo de aguja.

3)

10mm

(Lado MAAAA S
Equivocado)  [\/"\/ \/\\{\\/

Hilo de aguja

- 22—



( 5-4. Colocacidén de una presilla de cinturén )

Eq
%ﬂ {J]:

Presione la ménsula de deteccion € de la parte
multicapa y palanca @ del engranaje del dispo-
sitivo de extraccion de presillas de cinturén para
colocar la presilla de cinturdon dentro de la guia
hasta que quede colocada bajo el engranaje @.

( Al encaminar la presilla de cinturén )
TR . . . P

| precatcion bajo el engranaje, insértela hasta que |

| aparezca de la cuchilla cortadora de |

| presillas de cinturén. ]

* Cuando la maquina de coser esta encendida, y
la ménsula € de deteccion de partes multicapa
es empujada hacia arriba, el engranaje es girado
por el motor para alimentar la presilla de cinturdn.

Encamine la presilla de cinturdn en la direccion de
la flecha.

Finalmente, encamine la presilla de cinturdn a la
seccion del rodillo de guia en la mesa para permi-
tir gue quede hacia abajo.

Posicione la presilla de cinturén deba- |
~7~ _ jo del rodillo de guia de modo que no |
se enganche ni tenga excesiva resis- |
tencia al momento de la alimentacion |
de la presilla de cinturén. )

En caso de que la unidad de alimentacion de pre-
sillas de cinturdn opcional se monte sobre la ma-
quina de coser, encamine la presilla de cinturdon
tal como se ilustra en la figura de la izquierda.

—_——— e - —

| La unidad de alimentacion de presillas 1

| de cinturon esta provista de la funcion |

| de deteccion de dos errores diferen-

| frecaicion  tes: El primero es cuando la presilla |
@ de cinturén presenta nudos y el otro

| es cuando no se puede alimentar la |

| presilla de cinturén debido a una re- |

| sistencia excesiva. )



( 5-5. Ajuste de la tension de presillas de cinturén )

i [ L] 1] 700
9@ AB-1351 ;5 ﬂoj
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Cuando se haya cambiado la presilla de cinturdn, es necesario re-
ajustar la tension de la presilla de cinturdn sin ninguna excepcion.

Pulse el botén de tension jq. @ de presillas de cinturén en la

pantalla de cosido.

Mientras mas se ajusta la tension de la presilla en direccidon negati-
va, menor sera la tension de la presilla de cinturdn. (La tension de
la presilla de cinturdn se puede ajustar y almacenar en la memoria
en un patron de cosido por cada patron de cosido.)

Como guia, ajuste la tension de la presilla de cinturon de manera
que la longitud total de la presilla de cinturdn alimentada desde la
seccion de alimentacion de presillas de cinturén y sujetada en la
seccion de sujecidn de presillas de cinturdn sea aproximadamente 1
mm menor que la longitud total de la presilla de cinturdn visualizada
cuando se selecciona un patrdn de cosido.

e ————————————————— — —— —

Si la maquina de coser se opera con una gran tension |
| de presillas de cinturon, la longitud total de la presilla |
I de cinturén alimentada es mas corta que la requerida. I

Precilcion En este caso, se suscitan problemas tales como: la
I I
| @ presilla de cinturén no se puede coser en la longitud
I

predeterminada, o el extremo de corte de la presilla de I
cinturén no es recto. Para evitar estos problemas, ajus- |
te debidamente la tension de las presillas de cinturén. )

AB-1351
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Cuando se utiliza una presilla de cinturdn nueva, es necesario ajus-
tar el espesor de la presilla de cinturdn sin ninguna excepcion. Si la
presilla de cinturdn tiene partes multicapa (empalmes), también es
necesario ajustar el espesor de la parte multicapa.

Pulse el botdn de ensefianza i’g @ de espesor de presillas de

cinturdn en la pantalla del panel de operacion.
Encamine la presilla de cinturdon a usar en la manera predetermi-

ol

nada y pulse el botén de alimentacién | === | @ de presillas de

cinturén. Mientras se mantenga pulsada la tecla de alimentacion, la
ﬁresilla de cinturdn es alimentada. Asegurese de pulsar la tecla intro

@ después de haber pasado tanto la parte del espesor nor-

mal como la parte multicapa de la presilla de cinturdn en la seccidn
de deteccion de la parte multicapa.

e ———— ——————————— —— — —— —

1. Si el espesor de la presilla de cinturén es menor que \
el valor predeterminado, el detector de presencia/au- |
sencia de presillas de cinturdn del dispositivo de |
retraccion de presillas de cinturon podria determinar |
la ausencia de la presilla de cinturon aun cuando la
presilla de cinturdon se encuentre presente fisicamente. |
Si ocurre el error anteriormente mencionado, operela |
magquina de coser con la funcion de deteccién de pre- |
I
I
I
I
I
I
)

)

sencia/ausencia de presilla de cinturdn inhabilitada.

. Como guia, el espesor de una presilla de cinturén es de
1 a 1,8 mm. Si el espesor de la presilla de cinturén ex-
cede de la gama anteriormente indicada, la seccion de
sujecion de presillas de cinturén y el pie sujetador de
la maquina de coser pueden interferirse mutuamente.
Para evitar esto, asegurese de ejecutar una costura de
prueba para confirmar que no existe ninguna interfe-
rencia entre los mismos. Luego, inicie el cosido.

T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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( 5-7. Método para cambiar el ancho de presillas de cinturén )

1)

Cuando desee cambiar el ancho de la presi-
lla de cinturdn, afloje los dos tornillos @ de la
guia @ de presillas de cinturdn para ajustar
el ancho de la guia para adecuarlo al ancho
de la presilla de cinturén.

Haga el ajuste de modo que la presilla de
cinturdn pase a través de la guia de presillas
de cinturén suavemente sin excesivo espacio
lateral entre la guia y la presilla de cinturdn,
con la guia @ presionada levemente contra
la presilla de cinturoén.

Compruebe que el extremo superior de la
guia de presillas de cinturdn corresponda al
ancho de la presilla de cinturdn.

Ajuste la posicion de la guia @ de acuerdo
con el ancho de la presilla de cinturdn.

Afloje el tornillo de fijacién @ del sujetador
de presillas de cinturdn. Ajuste la posicion del
sujetador de presillas superior € de acuerdo
con el ancho de la presilla de cinturdn.

El ancho de la seccion de guia de pre- |
sillas de cinturén y el de la seccidn
de sujecion de presillas de cinturén
deben ajustarse de modo que la pre- I

recaicion - silla de cinturon pase suavemente a
@ través y no existe ningun huelgo a lo |

ancho. En caso de que exista un huel- |
go excesivo a lo ancho, podria variar
la posicion de aplicacion de la presilla
de cinturén.

Introduzca un valor para el ancho de la pre-
silla, en la seccion de ajuste @) del ancho de
presillas de cinturdn de la pantalla del panel
de operacion. Simultaneamente, modifique
las dimensiones de la costura para aplicar la
presilla de cinturdn. Para el método de modi-
ficacion de dimensiones de la costura, con-
sulte " II-2-6. Como modificar la longitud
de presillas de cinturén”, p. 39.

— — — — — — — — — — — — — — —

Cuando la anchura del presillado que |
se cose es mucho mayor que el valor |
de la anchura de presillado especifi- |

<&~ cado en el panel de operacion, puede
@' haber interferencia entre el sujeta-

prendas y el sujetador de presillas
de cinturén (error Ne M596). Si ocurre
dicha alarma, disminuya el valor de |
ajuste del ancho del presillado. ]



( 5-8. Método para ajustar el retén de la prenda de trabajo )

Afloje los tornillos @ y ajuste la posicion del retén
de la prenda de trabajo de acuerdo con la posi-
cién de aplicacion de la presilla de cinturdn en la

— — — — — — — — — — — — — — —

En caso de que el retén de la prenda 1
de trabajo se ajuste a una posicion |
que sea 17 mm o mas detras del punto |
de entrada de la aguja, existe el riesgo |
de que la prenda quede atrapada en-

tre la placa de agujas y el retén de la |
prenda de trabajo. En caso de que la

posicion del retén de la prenda de tra- I
bajo tenga que ser ajustada a 17 mm I
o mas desde la entrada de la aguja I
hacia el lado opuesto, debe usarse el |
retén de material fabricado a medida |
para evitar problemas. )

( 5-9. Interruptor de arranque )

AVISO:

A Quando si preme l'interruttore di avvio, il pressore del capo di vestito scende. Allo stesso
tempo, il morsetto del passante si sposta verso la macchina per cucire ad alta velocita.
Fare molta attenzione a non avvicinare le mani al morsetto del passante durante il lavoro.

Después de finalizar los preparativos para el cosi-
do, pulse el interruptor de arranque @ para poner
la maquina en funcionamiento.

Cuando el sujetador de presilla @ haya sujetado
la presilla, se aceptara la operacion del interruptor
de arranque @.

( 1. Fare funzionare la macchina per

| cucire facendo attenzione a non

| spostare le mani sopra il coperchio

| di sicurezza @ poiché le mani pos-

| sono interferire con il morsetto del
passante.

I 2. Si no se mantiene pulsado el

I interruptor de arranque durante

| un lapso de tiempo suficiente, se

I interrumpira el cosido. Asegurese

| de mantener firmemente pulsado el

Precalicion interruptor de arranque.

: @ 3. También se puede presionar el in-

I

I

I

I

I

I

I

I

\

terruptor de arranque mientras que
el sujetador de presillas de cinturén
engancha la presilla de cinturén y
se desplaza hacia la posicion de
estado de espera tras la finalizacion
del cosido. En ese caso, el sujetador
de presillas de cinturén no se parara
en la posicion de estado de espera
sino que se movera directamente a
la posicion de cosido para iniciar el
préximo cosido. Tenga sumo cuida-
do durante este procedimiento.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




[ I. OPERACION (PANEL DE OPERACION) )

( 1. Introduccion )
1) Clase de datos de cosido manejados con el IP-420
Nomber de patrén Descripcion
Dato de formato de El archivo de extension es “.VDT”
vector Leer desde la tarjeta de memoria. Se pueden usar hasta un maximo de 999 partones.
Datos de cosido Archivo con la extension “.EPD”
Lectura desde tarjeta de memoria. Se puede utilizar un max. de 999 patrones.

2) Estructura de la carpeta de la tarjeta de memoria
Almacene cada archivo en los siguientes directorios de la tarjeta de memoria.

Activador de
[==u] latarjetade —| VDATA
memoria VDOOAAA VDT Dato de formato de
1 vector : Almacenar
en /VDATA.
Almacenar datos de
[ formato de vector. ] VDO0AAA 'VDL

AB1351 Datos de cosido:
ABOOAAA.EPD Almacénelos en
< /AB1351.
Almacenamien_to de ABOOAAA.EPD
datos de cosido: =

/‘\
[ precdcn Los datos que estan almacenados en los anteriores directories no se pueden leer. Asi que \
| ponga cuidado. ]
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3) Tarjeta CompactFlash (TM)

H Insercion de la tarjeta CompactFlash (TM)

Tarjeta de
memoria

tarjeta de memoria.

)

©
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1. Cuando la direccion de insercion sea erronea, es possible que se dane el panel o la

2. No inserte ningun otro objeto que no sea la tarjeta CompactFlash (TM).

3. Laranura para la tarjeta de memoria en el panel IP-420 es adecuada para la tarjeta Com-

pactFlash (TM) de 2GB o menor capacidad.

La ranura para la tarjeta de memoria en el panel IP-420 es compatible con el formato

FAT16 de la tarjeta CompactFlash (TM). No es compatible con el formato FAT32.

5. Asegurese de utilizar la tarjeta CompactFlash (TM) formateada con IP-420. Para el pro-
cedimiento de formateo de la tarjeta CompactFlash (TM), consulte " II-2-32. Ejecucion
del formateo de la tarjeta de memoria", p.106.

1) Con el lado de la etiqueta de la tarjeta Com-
pactFlash (TM) frente a usted (el lado de la
muesca de borde atras), inserte el borde que
tiene los agujeritos en el panel.

2) Después de terminada la fijacion de la tarjeta
de memoria, cierre la cubierta. Cerrando la
cubierta, ya es posible el acceso. Si la tarje-
ta de memoria y la cubierta hacen contacto
entre si, y no esta cerrada la cubierta, com-
pruebe lo siguiente.

«  Compruebe que la tarjeta de memoria
estd empujada hasta el punto que ya no
pueda entrar mas.

+ Compruebe que la direccion de insercion
de la tarjeta de memoria es la correcta.

— — — — — — — — — —

1) Mantenga con la mano el panel, abra la cu-
bierta, y presione la palanca @ removedora
de la tarjeta de memoria. La tarjeta de memo-
ria @ sale disparada.

Cuando se presiona con fuerza la pa- 1
Precalicion lanca @), es posible que se rompa la |

@ tarjeta de memoria @ salga demasia- |
do y se caiga. ]

)

2) Cuando la tarjeta de memoria @ se extrae tal
como esta queda completada la extraccion.
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4) Puerto USB

l Conexion de un dispositivo al puerto USB

Deslice la cubierta superior e inserte el dispositivo
USB en el puerto USB. Luego, copie los datos a
usar desde el dispositivo USB al cuerpo principal.
Al término del copiado de datos, retire el dispositi-
vo USB.

Il Desconexion de un dispositivo del puerto USB

Retire el dispositivo USB. Reponga la cubierta en
su lugar.

A\

Precauciones al utilizar la tarjeta de memoria
* No la humedezca ni la toque con las manos mojadas. Se podria provocar un incendio o
una sacudida eléctrica.
* No doble, ni aplique fuerza excesiva ni la golpee.
* Nunca ejecute el desensamble ni haga ninguna remodelacidn.
« No ponga el metal en la parte de contacto de la misma. Podrian desaparecer los datos.
+ Evite almacenarla o usarla en lugares como los siguientes:
No colocarla en lugares de altas temperaturas o humedos.
Lugares susceptibles de producirse condensacion.
Lugares expuestos al polvo excesivo.
Lugares donde pueda producirse electricidad estatica y que sean susceptibles de
producirse ruidos eléctricos.
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(1 Precauciones para el manejo de dispositivos USB

No deje conectado al puerto USB ningun dispositivo USB o cable USB cuando la maquina de coser esta en
funcionamiento. Las vibraciones de la maquina pueden dafar la seccién del puerto y causar la pérdida de los
datos almacenados en el dispositivo USB o averiar el dispositivo USB o la maquina de coser.

No inserte/retire ningun dispositivo USB cuando se estan leyendo/escribiendo datos de cosido o algin pro-
grama.

De lo contrario, puede causarse un malfuncionamiento o pueden dafarse los datos.

Cuando el espacio de almacenamiento de un dispositivo USB esta particionado, s6lo una particion es accesi-
ble.

Algunos tipos de dispositivo USB no podran ser reconocidos debidamente por esta maquina de coser.

JUKI no se responsabiliza ni compensa por la pérdida de datos almacenados en un dispositivo USB a causa
de su uso con esta maquina de coser.

Cuando en el panel se visualiza la pantalla de comunicaciones o lista de datos de patrones, no se reconoce
la unidad USB aun cuando se inserte una tarjeta de memoria en la ranura.

Para dispositivos USB y tarjetas de memoria tales como tarjetas CF, basicamente solo un dispositivo/tarjeta
de memoria debe conectarse a /insertarse en la maquina de coser. Cuando se conecten/inserten dos 0 mas
dispositivos/tarjetas de memoria, la maquina reconocera sélo uno de ellos. Consulte las especificaciones de
USB.

Inserte el conector USB en el terminal USB del panel IP hasta que no pueda avanzar mas.

No desconecte la corriente eléctrica cuando se esta accediendo a los datos en la unidad de USB.

(2) Especificaciones de USB

*1

Cumplen con la norma USB 1.1

Dispositivos aplicables *1 Dispositivos de almacenamiento tales como memoria USB, concentrador
USB, unidad FDD, y lector de tarjetas

Dispositivos no aplicables Unidad CD, unidad DVD, unidad MO, unidad de cinta, etc.

Formatos compatibles FD (disquete), FAT 12
Otros (memoria USB, etc.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamano mediano aplicable FD (disquete) de 1,44MB, 720kB
Otros (memoria USB, etc.), 4,1MB a (2TB)

Reconocimiento de unidades __ Para dispositivos externos tal como un dispositivo USB, el acceso ser4 al

dispositivo que es reconocido primero. Sin embargo, cuando se conecta
una tarjeta de memoria a la ranura incorporada de tarjeta de memoria,
se dara prioridad al acceso a dicha tarjeta de memoria. (Ejemplo: Si se
inserta una tarjeta de memoria en la ranura aun cuando ya se encuentre
conectada la memoria USB al puerto USB, el acceso sera a la tarjeta de
memoria.)

Restriccion de conexion Max. 10 dispositivos. (Cuando el niumero de dispositivos de almacena-
miento conectados a la maquina de coser ha excedido el maximo, el 11°
dispositivo de almacenamiento y subsiguientes no seran reconocidos a
menos que se desconecten una vez y se reconecten.)

Corriente de consumo La corriente de consumo nominal de los dispositivos USB aplicables es
de 500 mA como maximo.

: JUKI no garantiza el funcionamiento de todos los dispositivos aplicables. Es posible que algunos dispositivos

no funcionen debido a problemas de incompatibilidad.
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( 2. Método para usar el panel de operacion )

( 2-1. Nombre de cada session del IP-420 )

(Frontal) (Lado derecho)

F oALIKE j

AB-1351

11 g*

i rd?
inteflic|ent pane) ’/

® @ &

® ©

©

SESHSRECNCNCNC)

Panel de tacto -+ Seccion de visualizacion por LCD

Tecla de listo para funcionar — Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de

datos y de pantalla de cosido.

i Tecla de INFORMACION  — Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de

datos y de pantalla de informacion.

((Da) Tecla de COMUNICACION — Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de

datos y de pantalla de comunicacion.

M Tecla de MODALIDAD — Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de

Control de contraste
Control de brillo

datos y de pantalla de cambio de modalidad que eje-
cuta varias fijaciones detalladas.

Botdn eyector de tarjeta CompactFlash (TM)
Ranura para tarjeta CompactFlash (TM)
Interruptor de deteccion de cubierta
Conector para interruptor externo

Conector para conexion de caja de control
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( 2-2. Botones para ser usados en comun )

Los botones que realizan operaciones comunes en cada pantalla del IP-420 son los siguientes:

Botdn CANCEL

Boton ENTER

Boton UP SCROLL

Boton DOWN SCROLL

Boton RESET

Boton NUMERAL INPUT

Botén CHARACTER INPUT

Boton PRESSER DOWN

Botén BOBBIN WINDER

Este botdn cierra la pantalla pop-up.
En el caso de cambiar la pantalla de cambio de dato,
se puede cancelar el dato que se estd cambiando.

Este botdn determina el dato cambiado.

Este botdn caracolea hacia el botdn o la visualizacion.

Este botdn caracolea hacia abajo el boton o la visual-
izacion.

Este botdn ejecuta la eliminacion de error.

Este botdn visualiza diez teclas e introduce los nume-
rales que se pueden ejecutar.

Este botdn visualiza la pantalla de entrada de caracter.
— Consulte "II-2-10. Cdmo dar un nombre a un
numero de patrén de presillas de cinturén”, p. 49.

Este botdn acciona la bajada del prensatela. Para el-
evar el prensatela, presione el botén PRESSER UP
visualizado en la pantalla de bajada de prensatela.

Este botdn ejecuta el bobinado de hilo de bobina.

— Consulte " I -5-2. Bobinado de una bobina”, p.
21.
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( 2-3. Operacion basica del IP-420 )

(1 Posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica

Cuando se conecte la corriente eléctrica por primera vez se

Seleccién de idiama visualiza la pantalla de seleccion de lenguaje. Fije el lengua-

e | — je que usted utilice. (Es posible cambiar con el interruptor de

s || chrgeer memoria [

:;1 [I:j::h | : : | Cuando termine la pantalla de seleccion con el boton |
Portugugs || Trkes | ™. CANCEL o con el botéon ENTER sin ejecutar |
Tidng vidt 20 | V@ la seleccion de lenguaje, la pantalla de selecciéon de |
ke ||| Bicgat | lenguaje se visualizara siempre que se conecte la co- |
| rriente eléctrica. )

(2 Pulse la tecla de listo para funcionar para que la maquina

AB-1351 = A
. pase al estado de listo para el cosido.
@ 4] £FL [|I1 00.0

[ 50 = % Al pulsar la tecla de listo para funcionar @ el color de
I fondo de la pantalla LCD cambia a verde, y la maquina de

coser se fija al estado posible de cosido.

xR (L] Y]
P 3

17.0

=l
10,0

OHoO
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2-4. Seccion de display de cristal liquido cuando se selecciona el cosido
individual de presillas de cinturén

(1) Pantalla de entrada de datos de cosido individual de presillas de cinturén

L1 L]

N:;.;@ MoSy §ooc@ ) }:1. 3

D ——

ll N.;.._m
e e

2500
@—o o
-@L"F‘ o e
514 a0 QJ

Simbolo Nombre de botén Descripcion
@ | Botén de creacion de Visualiza la pantalla de creacion de un numero nuevo de patron de presillas de
patrén nuevo cinturdn, para permitir el registro de datos de un patrén nuevo.
— Consulte "II-2-9. Como registrar el numero de un patrén nuevo de presillas
de cinturon”, p. 47.
@® | Botdn de copiado Visualiza la pantalla de seleccion de numero de patron de presillas de cinturdn que
es la fuente de copiado, para permitir el copiado de datos de patrén.
— Consulte "II-2-12. Cémo copiar un numero de patron de presillas de
cinturén”, p. 52.
@® | Botén para introducir Inserte una presilla de cinturén en el alimentador de presillas de cinturdn y pulse
caracteres este botdn para alimentar la presilla de cinturén.
— Consulte "I -2-10. Como dar un nombre a un nimero de patrén de presillas
de cinturén”, p. 49.
@® | Botdn de alimentacion Inserte una presilla de cinturén en el alimentador de presillas de cinturén y pulse
este botdn para alimentar la presilla de cinturdn.
® | Botdn de descenso de La maquina hace que el sujetaprendas y el pie sujetador desciendan, y visualiza la
sujetaprendas pantalla de descenso de sujetaprendas.
— Consulte "I-2-7. Como bajar el sujetaprendas y el pie sujetador”, p. 42.
@ | Botdn de bobinado Visualiza la pantalla de bobinado, para permitir que la maquina bobine una bobina.
— Consulte " I -5-2. Bobinado de una bobina”, p. 21.
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Simbolo

Nombre de boton

Descripcion

© | Botdn de lista de nimeros | Visualiza la pantalla de lista de nimeros de patrones de presillas de cinturdn,
de patrones para permitir la seleccion de datos de patrones.
— Consulte "II-2-11. Coémo seleccionar un numero de patrén de presillas de
cinturén", p. 50.
® | Botdn de lista de datos de | Visualiza la pantalla de lista de datos de cosido. Los datos de cosido detallados
cosido no visualizados en la pantalla de entrada se pueden seleccionar para editar
datos de cosido.
© | Botdn de forma de cosido | Visualiza la pantalla de ajuste de formas de cosido.
— Consulte "I-2-5. Como efectuar el cambio alternativo de la forma de
cosido", p. 38.
@® | Botdn de ancho de presillas | Visualiza la pantalla de ajuste del ancho de presillas de cinturdn.
de cinturdn
® | Botdn de presillado Visualiza la pantalla de entrada de datos individuales de LK, para cambiar al
modo de ajuste del presillado. El nimero de botones a visualizar en la pantalla
depende de la forma de cosido.
El numero de puntadas y los tipos de forma de cosido (presillado lineal o
presillado en zigzag) se visualizaran sobre el botdn.
— Consulte "I-2-16. Cémo efectuar el ajuste del presillado", p. 59.
® | Botdn de longitud de Visualiza la pantalla de ajuste de la longitud de presillas de cinturdn. Los botones
presillas de cinturdn se visualizan de acuerdo con la forma de cosido y las longitudes de presillas de
cinturdn que se pueden ajustar. El nimero de botones a visualizar en la pantalla
depende de la forma de cosido.
@® | Botdn de entrada de Visualiza la pantalla de entrada de la longitud de presillas de cinturdn.
longitud de presillas de
cinturén
® | Botén de ensefianza del Visualiza la pantalla de ensefianza del espesor de presillas de cinturdn.
espesor de presillas de — Consulte "II-2-13. Funcion de ensefianza de presillas de cinturén”, p. 53.
cinturén
© | Botdn de despeje de parte | Visualiza la pantalla de confirmacion, para permitir que el usuario decida
multicapa de presillas de despejar o0 no la parte multicapa detectada de la presilla de cinturdn (o ningun
cinturén estado de presilla de cinturén detectado).
Botdn de personalizacion Visualiza la pantalla de ajuste de datos de cosido especificada en la pantalla de
de datos de cosido ajuste de personalizacion de la pantalla de entrada de datos.
Pantalla de personalizacion | Visualiza la pantalla de ajuste de datos de cosido o la pantalla de ajuste de datos
de datos de cosido / datos | de ajuste especificada en la pantalla de ajuste de personalizacion de la pantalla
de ajuste de entrada de datos
Simbolo Nombre de imagen Descripcion
@® | Nombre de datos de Visualiza el nombre introducido en los datos de cosido individual de presillas de
cosido individual de cinturén actualmente seleccionados.
presillas de cinturdn
© | Bastidor del pie Visualiza el pie sujetador para el presillado lineal o el presillado en zigzag
sujetador actualmente seleccionado.
. ! : Pie sujetador para presillado lineal
._! : Pie sujetador para presillado en zigzag
©@ | Informacién acerca de Se visualizara la parte multicapa detectada de la presilla de cinturén.
la parte multicapa de la ) ) ] .
presilla de cinturén : Sin presilla de cinturén
H' : Se ha detectado parte multicapa de presilla de cinturén
@® | Sujetaprendas Visualiza la presencia/ausencia del sujetador auxiliar para el sujetaprendas

actualmente seleccionado.

: Sujetador auxiliar instalado.

-

"

: Sujetador auxiliar no instalado.

L
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(2) Pantalla de cosido individual de presillas de cinturén

3

@) n (m)

D

Simbolo Nombre de boton Descripcion
@ | Botén de operacion de Ejecuta la operacion de restablecimiento.
restablecimiento
® | Botdn de cancelacién de | La maquina ejecuta la prohibicion (cancelacién) o reposicion del enganche de la
enganche de siguiente presilla de cinturdn para el siguiente cosido.
presilla de cinturdn — Consulte "II-2-15. Funcién de cancelacion de asido de una presilla de
cinturdn para el siguiente cosido", p. 58.
® | Botdn de alimentacion Cuando se pulsa este botdn estando una presilla de cinturdn insertada en el
alimentador de presillas de cinturdn, el alimentador alimenta la presilla de cinturén.
Sin embargo, debe tenerse en cuenta que este botdn no se puede pulsar cuando la
maquina esta cosiendo o esta ejecutando la operacion de restablecimiento.
@® | Botén de descenso de La maquina hace que el sujetaprendas y el pie sujetador desciendan, y visualiza la
sujetaprendas pantalla de descenso de sujetaprendas. Sin embargo, debe tenerse en cuenta que
este botdn no se puede pulsar cuando la maquina esta cosiendo o esta ejecutando
la operacion de restablecimiento.
— Consulte "II-2-7. Como bajar el sujetaprendas y el pie sujetador”, p. 42.
@ | Botdn de tension de Visualiza la pantalla de entrada de la tensidn de presillas de cinturdn. En este
presillas de cinturén momento, se prohibe la accion del interruptor de arranque.
@ | Botdn de operacion por | Visualiza la pantalla de seleccidn de la operacion por pasos y hace el cambio al
pasos modo de operacion por pasos. Sin embargo, debe tenerse en cuenta que este
botdn no se puede pulsar cuando la maquina esta ejecutando la operacion de
restablecimiento.
— Consulte "I -2-14. Como ejecutar la operacion por pasos”, p. 55.
(G) Botdn de cambio de Visualiza el valor actual del contador en el botén. Cuando se pulsa este botdn, se
valor del contador visualiza la pantalla de cambio de valor del contador.
— Consulte "I -2-8. Uso de contadores”, p. 43.
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Simbolo

Nombre de botén

Descripcion

® | Botdén de cambio Permite el cambio alternativo entre el display del contador de presillado/display
alternativo del contadores | del contador de presillas de cinturén/display del contador de hilo de bobina.
El botdn se visualiza solamente en caso de que dos 0 mas de los contadores
anteriormente indicados se encuentran en estado activado (ON).
AR .
: Contador de presillado
] : Contador de presillas de cinturén
123, . .
: Contador de hilo de bobina
—_
— Consulte "I -2-8. Uso de contadores”, p. 43.
@ | Botdn de siguiente pagina | Visualiza los nimeros de patrones de presillas de cinturdn registrados en la
de patrdn directo siguiente pdagina en la seccion J.
@® | Botdn de patrén directo Visualiza el nimero de patrdn de presillas de cinturén especificado en la pantalla
de seleccion de patrones directos.
‘ fecalicion Tenga en cuenta que si se pulsa este botdn, se activan el \
| pie sujetador y el sujetaprendas. ]
@ | Botdn de despeje de parte | Visualiza la pantalla de confirmacién para permitir que el usuario decida despejar
multicapa de presillas de | o no la parte multicapa detectada de la presilla de cinturdn (o ningun estado de
cinturdn presilla de cinturdn detectado).
Simbolo Nombre de imagen Descripcion
@® | Numero de patrén de Visualiza el numero del patrén de presillas de cinturdn actualmente seleccionado.
presillas de cinturdn
@ | Descripcion del patron de | Visualiza la descripcidn (forma de cosido, dimensiones) del patrén de presillas de
presillas de cinturdn cinturén a coser.
® | Ancho de presillas de Visualiza el ancho de presillas de cinturdn actualmente ajustado.
cinturén
® | Nombre de datos de Visualiza el nombre introducido en los datos de cosido individual de presillas de
cosido individual de cinturén actualmente seleccionados.
presillas de cinturdn
@ | Numero de revoluciones | Visualiza el nimero de revoluciones (valor predeterminado) del patrén de
de la maquina de coser presillado que se esta cosiendo.
@® | Bastidor del pie sujetador | Visualiza el pie sujetador para el presillado lineal o el presillado en zigzag
actualmente seleccionado.
— 5 : Pie sujetador para presillado lineal
_m:] : Pie sujetador para presillado en zigzag
® | Informacién acerca de Se visualizara la parte multicapa detectada de la presilla de cinturdn.
la parte multicapa de la i:* . . o
presilla de cinturén : Sin presilla de cinturén
qr : Se ha detectado parte multicapa de presilla de cinturdn
©® | Sujetaprendas Visualiza la presencia/ausencia del sujetador auxiliar para el sujetaprendas

actualmente seleccionado.
W o
| : Sujetador auxiliar instalado.
=]
I

: Sujetador auxiliar no instalado.
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( 2-5. Como efectuar el cambio alternativo de la forma de cosido )

(1 Visualice la pantalla de entrada de datos de cosido indivi-
dual de presillas de cinturén
El cambio alternativo de la forma de cosido se encuentra
habilitado solamente en la pantalla (azul) de datos de entrada
de datos de cosido individual de presillas de cinturdn. En la
pantalla de cosido (verde) del cosido individual de presillas

de cinturodn, pulse la tecla de listo para funcionar para

visualizar la pantalla (azul) de entrada de datos de cosido indi-
vidual de presillas de cinturdn.

(@ Visualice la pantalla de seleccion de formas de cosido

Pulse el botén de forma de cosido H @, y se visualizara la

Cambio alternativo
de forma de cosido

pantalla de seleccion de formas de cosido.

(3 Seleccione la forma de cosido y confirme su seleccion
Las siguientes doce formas de cosido diferentes se encuen-
tran disponibles. Seleccione la forma deseada de entre ellas.
Para seleccionar la forma de cosido deseada, pulse uno de
los botones de seleccion @ de forma de cosido que corres-

ponda a la forma deseada. Luego, pulse el botdn intro o;

se confirma asi la forma de cosido que haya seleccionado y
la pantalla retorna a la pantalla de entrada de datos de cosido
individual de presillas de cinturdn.

Pictégrafo Nombre Pictégrafo Nombre

Forma Ne 1 de presilla
de cinturdn

Forma Ne 7 de presilla
de cinturdn (tipo rollo
en ambos extremos)

i 7 ]

Forma Ne 2 de presilla
de cinturdn

Forma Ne 8 de presilla
de cinturdn

Forma Ne 3 de presilla

Forma Ne 9 de presilla

de cinturén

de cinturdn | de cinturdn

Forma Ne 4 de presilla d| Forma Ne 10 de

de cinturdn | presilla de cinturdn
Forma Ne 5 de presilla d] | Forma Ne 11 de

presilla de cinturdn

o S = =S

Forma Ne 6 de presilla
de cinturon (tipo
semi-clasico)

Forma Ne 12 de
presilla de cinturén
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( 2-6. Como modificar la longitud de presillas de cinturén )

(1) Cémo modificar las dimensiones de presillas de cinturén

AB-1351
fim)
121 i

[ |
Longitud 4 de presilla de cinturdn
en presillado lineal

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos de cosido

individual de presillas de cinturén

Las dimensiones de presillas de cinturdn pueden modificarse
en la pantalla de entrada de datos de cosido individual de pre-
sillas de cinturdn. En la pantalla de cosido (verde) del cosido
individual de presillas de cinturdn, pulse la tecla de listo para

funcionar para visualizar la pantalla (azul) de entrada de

datos de cosido individual de presillas de cinturdn.

Para visualizar la pantalla de entrada de longitud de presi-
llas de cinturén

Cuando se pulsa el boton para la longitud de presillas de cin-
turdn que desee modificar, se visualizara la pantalla de entra-
da de longitud de presillas de cinturén correspondiente. Como
ejemplo del procedimiento de modificacion de la longitud de
presillas de cinturdn, seleccionemos la longitud A de presillas
de cinturdn en la forma Ne 4 de presillas de cinturdn. Pulse el

botdn @ para visualizar la pantalla de entrada de longi-

tud de presillas de cinturdn.

La disponibilidad de las longitudes A a F de presillas de cin-
turdn depende de la forma de presillas de cinturdn (es decir,
formas Ne 1 a Ne 12 de presillas de cinturdn). Por consiguiente,
estas longitudes pueden clasificarse en dos grupos: el grupo
de longitudes disponibles de presillas de cinturén y el grupo
de longitudes no disponibles.

El valor inicial y gama ajustable de la longitud de presillas de
cinturdn difieren segun la forma de presillas de cinturdn (es
decir, Ne 1 a Ne 12 de presillas de cinturon).

Entrada de datos

Introduzca el valor deseado mediante las teclas numéricas y
el botén +/- @.

Confirmacion de datos introducidos

Pulse el boton intro @, y se confirma asi el dato introdu-

cido.

Para otras longitudes de presillas de cinturdn, los datos pue-
den modificarse siguiendo los pasos del procedimiento ante-
riormente descrito.

1. Las dimensiones de la forma de cosido de presillas de cinturén visualizada en el panel |
de operacion son solamente para referencia. Las dimensiones varian de acuerdo con el
material de las presillas de cinturon. Asegurese de ajustar el valor de las dimensiones
de presillas de cinturon de modo de lograr las dimensiones de acabado que desee. I

plecilicion 2. La dimension A ajustada mediante S002 y S003 es comtin a todas las formas de cosido. |
@ Por lo tanto, el valor ajustado permanece inalterable aun cuando se cambie el patron de I

cosido. (Para las formas de cosido Nos. 7, 8 y 9, se utiliza la dimensidn A ajustada me-
diante S028 y S029.) Esto significa que la longitud total de la presilla de cinturén podria |
estar fuera de la gama (E483) en caso de que haya cambiado la forma de cosido. )



0o 2500 |
o
<’

Maenitud de afiojamiznto
de forma de cosido Mo 7

ETRTRIlE
| ==
ol =]+l

Ajuste de la magnitud de aflojamiento
En caso de que se seleccione la forma de presilla de cintu-

ron Ne 7, Ne 9, Ne 11 0 Ne 12, el botdén de ajuste %?]D ®dela

magnitud de aflojamiento aparece en la pantalla de entrada
de datos de cosido individual de presillas de cinturén. Cuando

se pulsa el botdn de ajuste

h=
10.0

® de la magnitud de aflo-

jamiento, se visualiza la pantalla de ajuste de la magnitud de
aflojamiento para permitir el ajuste de la magnitud de afloja-

miento.

En caso de que se seleccione la forma de presilla de cinturdn
Ne 7, Ne 9, Ne 11 0 Ne 12, la magnitud de aflojamiento se vi-
sualiza en la seccion @ de la pantalla de cosido individual de

presillas de cinturdn.
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(2) Modificacion de longitud (longitud total) de presillas de cinturén y precauciones a tomar

al usar esta funcion

Gitrtelschlaufenlinge

Cuando se pulsa el botén |[l100.0f @, se visualiza la pantalla de en-

trada de longitud de presillas de cinturén, que permite modificar la
longitud (longitud total) de presillas de cinturdn.

Introduzca el valor deseado con el botén +/- @. Luego, confirme el

dato introducido con el botdn intro ®.

| Cuando haya modificado la longitud (longitud total) de )
| freacion presillas de cinturén, la presilla de cinturén de cada |
| forma de presilla de cinturén cambia su longitud de |
\ dimensiones acabadas. Por lo tanto, tenga cuidado. )

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Longitud acabada de presilla de

Forma de presillas de cinturdn . . e
cinturdn que se modifica

Ne 1 Longitud B de presilla de cinturén
No 2 Longitud C de presilla de cinturdn
No 3 Longitud B de presilla de cinturén
No 4 Longitud E de presilla de cinturdn
Noe 5 Longitud F de presilla de cinturdn

Ne 6 (tipo semi-clasico)

Longitud B de presilla de cinturén

Ne 7 (tipo rollo en ambos extremos)

Longitud F de presilla de cinturdn

No 8 Longitud B de presilla de cinturén
Ne 9 Longitud E de presilla de cinturén
Ne 10 Longitud B de presilla de cinturén
No 11 Longitud E de presilla de cinturén
No 12 Longitud F de presilla de cinturdn

(3) Modificacion de la longitud de presillas de cinturén mediante la seleccion del bastidor

del pie sujetador

4.0
4
ne2 400
6.0
ol o,
100 S [ N:)Q

Las dimensiones/todas las longitudes de presillas de cinturon se
pueden modificar cambiando el bastidor del pie sujetador (presilla-
do lineal/presillado en zigzag). Cuando se desee cambiar el bas-
tidor del pie sujetador, su seleccion se puede hacer en la fijacion

=iy de la maquina. El bastidor de transporte actualmente
seleccionado se visualiza en @.

— Consulte "I-2-29. Como efectuar el ajuste del dispositivo",
p-98.
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( 2-7. Como baijar el sujetaprendas y el pie sujetador )

so de sujetaprendas.

Vol

datos (o pantalla de cosido):

—— e ——— o — ———
Aun cuando se pulse el boton de descenso del pren- ]
satelas inmediatamente después de encender la ma- |
quina, sonara el zumbador de error y no se iniciara el |

| @ descenso del prensatelas.
| Pulse la tecla de listo para funcionar - para recu- |

Cuando se pulsa el botén de descenso 1'=+| Qoel !

1.

_+~. botén de elevacion | %

Cuando se pulsa el botdn de descenso 1':* | @ de sujetaprendas
en la pantalla (azul) de entrada de datos de cosido individual de

presillas de cinturdn en la pantalla de cosido (verde) de cosido in-
dividual de presillas de cinturdn, se visualiza la pantalla de descen-

perar el origen y visualizar la pantalla de cosido antes |
de pulsar el boton de descenso de sujetaprendas. ]

— — — — — — — — — — — —

Cuando se pulsa el botén de descenso 14 |Q de sujetaprendas,
la maquina de coser ejecuta la siguiente operacion y visualiza la

pantalla de descenso de sujetaprendas:
El sujetaprendas desciende y se mueve hacia atras.
El pie sujetador del cabezal de la maquina desciende.

1.

Cuando se pulsa el botén de elevacion | % | @ de sujetaprendas
en la pantalla de descenso de sujetaprendas, la maquina de coser

ejecuta la siguiente operacion y retorna a la pantalla de entrada de

El sujetaprendas se mueve hacia adelante y se eleva.
El pie sujetador del cabezal de la maquina se eleva.

@ de sujetaprendas, se ac- |

de la maquina como del sujetaprendas. Por lo tanto, |
tenga cuidado para evitar que sus manos queden atra- |
padas en el sujetaprendas o el pie sujetador. ]
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( 2-8. Uso de contadores )

(1) Procedimiento de ajuste de contadores
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(1 Visualice la pantalla de ajuste de contadores

Pulse el interruptor [\ v se visualizard en la pantalla el

botdén de ajuste \22-| @ de contadores. Cuando se pulsa este

botdn, se visualiza la pantalla de ajuste de contadores.

Seleccion de tipos de contadores

La maquina de coser tiene cuatro contadores diferentes, a sa-
ber: contador de presillado, contador de presillas de cinturdn,
contador de Ne de piezas, y contador de hilo de bobina.

.

Cuando se pulsa el botdn de seleccion @ de tipo de

‘@fs..
3

contador de presillado, el botdn de seleccion @ de tipo

de contador de presillas de cinturén, o el botén de seleccion

\1_,.2'.3..

@® de tipo de contador de nimero de pzas., se visualiza

la pantalla de seleccion del tipo de contador correspondiente.
En esta pantalla, se puede seleccionar el tipo de contador
individualmente.

Para ajustar el contador de hilo de bobina, pulse el boton

P | @ de cambio alternativo de pégina para cambiar la

pagina actualmente visualizada en la pantalla. Luego, pulse el

51.2.3..
=

botdn @ de seleccidn de tipo de contador para visuali-

zar la pantalla de seleccién de tipo de contador.
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[Contador de presillado]

Contador ascendente:

Cada vez que la maquina de coser cose una presilla, el contador
aumenta su valor actual en uno. Cuando el valor actual llega a ser igual
al valor predeterminado, se visualiza la pantalla de fin de computo.

Contador descendente:

Cada vez que la maquina de coser cose una presilla, el contador
disminuye su valor en uno. Cuando el valor actual llega a ser “0”, se
visualiza la pantalla de fin de cdmputo.

Contador inhabilitado:

El contador de presillado no cuenta ninguna forma terminada aun
cuando la maquina haya cosido la forma. No se visualiza la pantalla de
contador del contador de cosido.

[Contador de presillas de cinturén]

Contador ascendente:

Cada vez que la maquina de coser cose una presilla de cinturdn, el
contador aumenta su valor actual en uno. Cuando el valor actual llega
a ser igual al valor predeterminado, se visualiza la pantalla de fin de
computo.

Contador descendente:

Cada vez que la maquina de coser cose una presilla de cinturdn, el
contador disminuye su valor en uno. Cuando el valor actual llega a ser
“0”, se visualiza la pantalla de fin de cdmputo.

Contador inhabilitado:

El contador de presillas de cinturdn no cuenta ninguna forma terminada
aun cuando la maquina haya cosido la forma. No se visualiza la
pantalla de contador del contador de cosido.

(T “
Ajuste del contador
de Mo de pzas.
\1_/.2‘.3.. \1_/2‘3
Qm'.s..

O} i K=f ]
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Ajuste del contador de bobina

51.2.3.. 51.2.3..

= =
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12
=

[Contador de numero de pzas.]

Contador ascendente:

Cada vez que la maquina de coser finaliza el cosido de todas las presillas
de cinturdn de una prenda en el modo de cosido ciclico, el contador
aumenta su valor actual en uno. Cuando el valor actual llega a ser igual
al valor predeterminado, se visualiza la pantalla de fin de cémputo.

Contador descendente:

Cada vez que la maquina de coser finaliza el cosido de todas las
presillas de cinturén de una prenda en el modo de cosido ciclico, el
contador disminuye su valor en uno. Cuando el valor actual llega a ser
“0”, se visualiza la pantalla de fin de cdmputo.

Contador inhabilitado:

El contador de nimero de pzas. no cuenta ninguna forma terminada
aun cuando la maquina haya cosido la forma. No se visualiza la
pantalla del contador de numero de pzas.

[Contador de hilo de bobina]

Contador ascendente:

El valor indicado por el contador se incrementa en uno por cada 10
puntadas de presillado. Cuando el valor actualmente indicado por el
contador alcanza el valor ajustado, se visualiza la pantalla de fin de
computo.

Contador descendente:
El valor indicado por el contador disminuye en uno por cada 10
puntadas de presillado. Cuando el valor actualmente indicado por el

= contador alcanza cero (0), se visualiza la pantalla de fin de cdmputo.
Contador inhabilitado:
123, El contador de hilo de bobina no funciona aun cuando la maquina
= esté cosiendo. No se visualizara la pantalla de fin de computo para el

contador de hilo de bobina.
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3 Modificacion del valor predeterminado de contadores

Pulse el botdn {200 | @ para el contador de presillado, el bo-

ton [” so | @ para el contador de presillas de cinturdn, el boton

et @

Q@ para el contador de Ne de pzas., o el botén 0

para el contador de hilo de bobina, para visualizar la pantalla
de entrada del valor de ajuste del respectivo contador.

Aqui, mediante este teclado numérico, introduzca el valor pre-
determinado.

Cuando se introduce “0” como valor predeterminado, no se
visualiza la pantalla de fin de cdmputo.

@ Modificacion del valor actual de un contador
123

Pulse el botdn @ para el contador de presillado, el

15

botdn @ para el contador de presillas de cinturdn, el

botdn O para el contador de Ne de pzas., o el botdn

0
@ para el contador de hilo de bobina, para visualizar la

pantalla de entrada del valor actual del respectivo contador.

Aqui, introduzca el valor existente.
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(2) Procedimiento para liberar el conteo ascendente
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Cuando durante el trabajo de cosido se llega a la condicion de
conteo ascendente, se visualiza el conteo ascendente y suena el

zumbador. Pulse el botén | C |Q CLEAR para reponer el conta-

dor y la pantalla retorna a la pantalla de cosido. Entonces el conta-
dor comienza a contar de nuevo.

(3) Como cambiar el valor del contador durante el cosido

| R [Sef L i X,

AB-1351
D g Lz
8.0 17.0

| N
|- EII a0 I

Walor actual del
cantador de Mo, de pzaz.

(1 Visualice la pantalla de cambio de valor del contador
Cuando usted quiera revisar el valor del contador durante el
cosido debido a alguna equivocacion o semejante, pulse el

botdn | @ COUNTER VALUE CHANGE (cambio de valor

de contador) en la pantalla de cosido. Se visualiza la pantalla
de cambio de valor del contador.

(@ Para cambiar el valor del contador
Introduzca el valor que usted quiera con las diez teclas, o con
la tecla @ “+” 0 “-“.

Para determinar el valor del contador
Cuando se pulsa el botén ® ENTER, se determina el

dato.
Cuando usted quiera borrar el valor del contador, pulse el bo-

ton| G |®CLEAR (borrar).
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( 2-9. Como registrar el numero de un patron nuevo de presillas de cinturon )

En esta seccion se describe como crear un patron nuevo de presillas de cinturdn utilizando el siguien-
te patron de presillas de cinturén como ejemplo.

Numero de patron 15

Forma de presilla de cinturdn Ne 5

Ancho de presilla de cinturdn 15 mm

Forma de presillado Presillado lineal de 28 puntadas

Ancho de presillado 16 mm

AE-1351

n_-L

g 17.0

(T

Cambio alternativo
de forma de cosido

Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos en el
modo de cosido individual de presillas de cinturén o modo de
cosido ciclico de presillas de cinturdn, se habilita la creacion

de un patron nuevo. Pulse el boton de creacion nueva N@‘?

O para visualizar la pantalla de creacion de nimero de patron
nuevo de presillas de cinturoén.

Entrada de un numero de patrén
Introduzca el nuevo numero de patrén 15 con las teclas numeé-
ricas @. También, es posible buscar un nimero de patrén de

cosido no registrado mediante los botones +/-| = | % |(@®,

Q)
Cuando se pulsa el boton intro @, se confirma el nu-

mero del patrdn nuevo a crear, y se visualiza la pantalla de
seleccion de formas de presillas de cinturdn.

Seleccion de una forma de presillas de cinturén
Seleccione la forma Ne 5 de presilla de cinturdn con el botdn

@. Confirme su entrada pulsando el botdn intro ©.A

continuacion, se visualiza la pantalla de entrada del ancho de
presillas de cinturén.
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Entrada del ancho de una presilla de cinturén
Introduzca 15 con las teclas numéricas @) o los botones +/-

- Fs

= | ¥ | (@, ®) para ajustar a 15 mm el ancho de la pre-

silla de cinturdn. Pulse el botdn intro Q@ para confirmar

su entrada. Luego, se visualiza la pantalla de seleccion de un
patron estandar.

Seleccion de un patrén estandar
Seleccione con el boton @ el patrdn de cosido estandar,

presillado de 28 puntadas. Pulse el botdn intro @ para

confirmar su entrada. Luego, se visualiza la pantalla de entra-
da de informacion de presillado.

Entrada del ancho de presillado

Cuando se pulsa el boton @ de valor de dimension
real X en la pantalla de entrada de informacidn de presillado,
se visualiza la pantalla de ajuste de valor de dimension real X
del primer presillado.

Introduzca 16 con las teclas numérica @ o los botones +/-

T | # |(®, ®) para ajustar a 16 mm el ancho de la presi-

lla de cinturdn. Pulse el botdn intro @ para confirmar su

entrada. Luego, la pantalla retorna a la pantalla de entrada de
informacion de presillado.
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(@ Finalizacién de la creacion de un patrén nuevo

Cuando se pulsa el botdn cerrar D @ en la pantalla de en-
trada de informacion de presillado, la pantalla retorna a la pan-
talla de entrada de datos de presillas de cinturén. Compruebe
para asegurarse de que los parametros que haya ajustado se
encuentran incluidos en la pantalla de entrada de datos.

Si se pulsa el botén cancelar en cualquiera de las pan- ]
tallas que se visualizan en los pasos del procedimien- |
/é. to posteriores a (3), la pantalla retorna a la pantalla |
s—— de entrada de datos de presillas de cinturén. En este

caso, los valores de los parametros que no se han I
ajustado mostrados en la pantalla de entrada de datos |
de presillas de cinturon son sus valores iniciales. )

( 2-10. Como dar un nombre a un numero de patron de presillas de cinturon )

Es posible introducir un maximo de 14 caracteres para cada numero de patron de presillas de cinturdn.

=

- 31,
AB-1351

*Nol<o

(D Visualizacion de la pantalla de entrada de datos
El nombre para un nimero de patrdn de presillas de cinturdn
se puede introducir solamente en la pantalla (azul) de entrada
de datos de cosido individual de presillas de cinturdn. En la
pantalla (verde) de cosido, pulse la tecla de listo para fun-

cionar para visualizar la pantalla (azul) de entrada de

datos.

(@ Visualizacion de la pantalla de entrada de caracteres

Cuando se pulsa el boton ooci# | @ de entrada de caracteres,
se visualiza la pantalla de entrada de caracteres.

(3 Entrada de caracteres
Los caracteres se pueden introducir pulsando el botén @
de caracter correspondiente al caracter deseado. Es posible
introducir un maximo de 14 caracteres alfanuméricos (|A|a

'z, [o]als])y simbolos ([ +], =] [~] EyD El cursor se

puede desplazar mediante el boton |+-# | @ de desplaza-

miento del cursor a la izquierda o el boton | #-+| @ de despla-
zamiento del cursor a la derecha. Si desea eliminar el caracter
introducido, mueva el curso al caracter que desee eliminar y

pulse el botdn eliminar |22 & G.

@ Finalizacion de la entrada de caracteres
Pulse el botén intro @ para finalizar la entrada de carac-

teres. Al término de la entrada de caracteres, los caracteres
introducidos se visualizan en la parte superior de la pantalla
(azul) de entrada de datos.
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( 2-11. Cémo seleccionar un numero de patron de presillas de cinturon )

(1) Seleccion de la pantalla de entrada de datos

-

0@ AB-1351

20

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

El numero de patrdn de presillas de cinturdn se puede selec-
cionar en la pantalla (azul) de entrada de datos. Si la pantalla
actualmente visualizada es la pantalla (verde) de cosido, pulse

la tecla de listo para funcionar para visualizar la pantalla
de entrada de datos.

Visualizacion de la pantalla de seleccidon de numeros de
patrén

Cuando se pulsa el botdn de seleccion 9:"> @ de numero
de patrdn de presillas de cinturdn, se visualiza la pantalla de
seleccion de numeros de patrdon de presillas de cinturdn. El
ndmero de patron de presillas de cinturdn actualmente selec-
cionado y sus detalles se visualizan en la parte superior de la
pantalla y la lista de botones de numeros de patrén de presi-
llas de cinturdn se visualiza en la parte inferior de la pantalla.

Seleccion de un numero de patrén de presillas de cintu-
rén
Cada vez que se pulsan los botones de desplazamiento hacia

abajo/arriba| w | « | @, el botdn ® de nuimero de patrdn

de presillas de cinturdn registrado cambia alternativamente de
uno a otro. El botdn indica los detalles de los datos de cosido
introducidos para el numero de patron de presillas de cinturdn.
Pulse el botén @ de numero de patron de presillas de cinturdn
correspondiente al patron que desee seleccionar.

Confirme el nimero del patrén de presillas de cinturén
Para confirmar la seleccion, pulse el botdn intro ®; lue-

go, se cierra la pantalla de seleccidon de numeros de patrdn de
presillas de cinturén.

Si desea eliminar el numero de patrdn de presillas de cinturdn

registrado, pulse el botdn eliminar @D . Debe tenerse en

cuenta, sin embargo, que el Ne de patrdn de presillas de cintu-
ron registrado en el cosido ciclico no se puede borrar.
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(2) Seleccion directa mediante botén

AVISO:
1. Tras la seleccion del patrén de cosido, asegurese de comprobar indefectiblemente que
A el contorno del patrén de cosido sea adecuado. Si el patron de cosido se extiende fuera
del pie sujetador, habra interferencia entre la aguja y el pie sujetador.
2. Tenga en cuenta que si se pulsa el boton de patrén directo, se activan el pie sujetador y
el sujetaprendas.

tom S| & [ L] 74| (D Visualizacion de la pantalla de entrada de datos o la pan-
0@ AB-TEET talla de cosido
q A = . . . o
Si el patron ya esta registrado en la pantalla de seleccion de
80 c . . . .
patrones directos, el botén de patrén @) se visualiza en todos
los casos en la parte inferior de la pantalla de cosido.

40

= ' v (2 Seleccione del Ne de patrén

Cuando se pulsa el botén de seleccion @), cambia el No de
A @. ||— patrdn de presillas de cinturdn a visualizar.
Visualice y pulse el botdn del Ne de patrén de presillas de

@) ﬂ (m) m cinturén que desee coser. Al pulsarlo, se selecciona el Ne de

patron de presillas de cinturdn.

1=
=]
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( 2-12. Como copiar un numero de patron de presillas de cinturén )

Es posible copiar los datos de cosido de un numero de patrdn de presillas de cinturdn registrado a un
numero de patron de presillas de cinturdn no registrado. Se prohibe el copiado con sobreescritura en
un numero de patron de presillas de cinturdn. Si desea sobreescribir un nimero de patron de presillas
de cinturdn, primero es necesario eliminar dicho numero de patron.

— Consulte "I-2-11. Coémo seleccionar un numero de patrén de presillas de cinturon", p. 50.
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(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

Solamente en la pantalla (azul) de datos de entrada de cosido
individual de presillas de cinturdn en que se selecciona el bo-
tén de patrdn, se puede copiar el nimero de patrdn de presi-

llas de cinturdn. Si la pantalla actual visualizada es la pantalla

de cosido (verde), pulse la tecla de listo para funcionar
para visualizar la pantalla (azul) de entrada de datos.

Visualizacion de la pantalla de copiado de patrones

Cuando se pulsa el botdn de copiado N@ O de patrdn, se

visualiza la pantalla de copiado de botdn de patrdn (seleccion
del patron fuente a copiar).

Seleccion de un numero de patron fuente para copiado
Seleccione un numero de patrdn de presillas de cinturén como
fuente de copiado mediante el botéon @ de lista de nimeros
de patrones de presillas de cinturdn.

Luego, pulse el boton de entrad "'lybl @ de destino del copia-

do, y se visualiza la pantalla de entrada de destino del copia-
do.

Entrada de un numero de patrén como destino del copiado
Introduzca un numero de patron de presillas de cinturén como
destino del copiado mediante las teclas numéricas @. Asimismo,
es posible buscar un nimero no utilizado de patrdn de presillas

de cinturén mediante los botones +/-| 3 | = | (@, ©).

Inicio del copiado
Pulse el boton intro © para iniciar el copiado del nume-

ro de patrdn de presillas de cinturdn.

La pantalla retornara a la pantalla de copiado de Ne de pa-
tron de presillas de cinturdn (seleccion de fuente de copiado)
estando seleccionado el Ne de patrdn de presillas de cinturon
copiado.

También es posible copiar los datos de cosido ciclico siguien-
do el mismo procedimiento.
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( 2-13. Funcion de ensefanza de presillas de cinturén )

Esta funcion tiene por objeto medir el espesor de la parte multicapa de una presilla de cinturdn y per-
mitir el ajuste de la deteccion automatica de la parte multicapa. El estado “habilitado/inhabilitado”de la
funcion de deteccion automatica de la parte multicapa se puede seleccionar mediante el interruptor de

memoria (estado inicial: Habilitado).

1. Para esta funcién, el botén de extraccion de presillas de cinturon debe presionarse estando
una presilla de cinturén colocada en el dispositivo de extraccién de presillas de cinturén.
2. Si existe alguna diferencia pequena entre el espesor medido de mayor valor y el de me-

cia M601 debido a que puede ocurrir el error E379 “la cantidad de expulsion de la parte
multicapa del material es anormal” durante la alimentacidn real de la presilla de cintu-
rén. Para utilizar esta funcidén, confirme los datos después de la ensefnanza de tanto el

nor valor al momento de la confirmacién de datos, se visualiza la pantalla de adverten- |

espesor normal como el espesor de la parte multicapa de una presilla de cinturén.

uj)ﬂij’ u@nﬂij

8Dl oDl

llee

Visualizacion de la pantalla de ensefianza para el ajuste
del espesor de presillas de cinturon

Cuando se pulsa el botdn de ensefanza i’p @ del espesor
de presillas de cinturdn en la pantalla de entrada de datos de
cosido individual de presillas de cinturén o en la pantalla de

entrada de datos de cosido ciclico, se visualiza la pantalla de
ensefianza para el ajuste del espesor de presillas de cinturdn.
Si la pantalla actualmente visualizada es la pantalla de cosido

(verde), pulse la tecla de listo para funcionar para visua-
lizar la pantalla (azul) de entrada de datos.

Medicion del espesor de presillas de cinturén

Cuando se pulsa el boton de extraccion ;i__ ® después

de haber colocado una presilla de cinturén sobre la unidad
alimentadora de presillas de cinturdn, la unidad alimentadora
extrae la presilla de cinturén para medir el espesor de la presi-
lla de cinturdn. El valor medido se visualiza en @. Mientras se
mantenga pulsado el botdn de extraccion, se actualiza el valor
mostrado en @. Se visualizan el valor maximo @ vy el valor
minimo @ del espesor de la presilla de cinturdn calculados en
base al valor medido.

Correccion del valor medido

BA partir del valor medido, se calculan automaticamente el va-
lor @ que se utiliza para determinar la presencia de una parte
multicapa de la presilla de cinturdén y el valor @ que se utiliza
para determinar la ausencia de una presilla de cinturdn. Si
desea corregir los valores calculados, éstos pueden ser modi-

ficados mediante los botones +/-| # | = | (@ y @) para los
valores respectivos.

Confirmacién de datos introducidos

Pulse el botdn intro @, y se confirman asi los datos in-
troducidos. Si desea cancelar el valor medido, pulse el botdn
cancela EI @ para cerrar esta pantalla.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

El valor inicial @) para distinguir la parte multicapa de la presilla de cinturén y el valor 1
inicial @ para distinguir el estado sin presilla de cinturén pueden ajustarse mediante los |
interruptores de memoria U504 y U505. |
Para los detalles del método para modificar datos de interruptores de memoria, consulte |
" II-2-28. Como modificar datos de interruptores de memoria", p. 93. )



Caso en que se detecta una
parte multicapa de la presilla de
cinturén

o2l

oo

Caso en que se detecta la ausencia
de una presilla de cinturén

Visualizacién en el panel relacionada con deteccién de
parte multicapa de una presilla de cinturén/deteccion de
ninguna presilla de cinturén

Cuando se extrae una presilla de cinturdn con esta funcion
habilitada después de la confirmacion de datos, el estado de
la presilla de cinturdn se visualizara en la seccién @ del panel
si la funcidn determina la presencia de una parte multicapa en
la presilla de cinturdn o la ausencia de la presilla de cinturdn.
Para efectuar la reposicion del display y volver al display nor-
mal (es decir, no se visualiza nada), retire la parte multicapa,
si existiere, o coloque la presilla de cinturdn, si no existiere
ninguna, y pulse el botdn de despeje @ en la pantalla de en-
trada.
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( 2-14. Como ejecutar la operacion por pasos )

La operacidn por pasos es la funcién que permite la operacién paso a paso de la maquina de coser. En
la AB-1351, las operaciones de restablecimiento y de posicion de cosido pueden comprobarse median-
te la operacion por pasos.

[

Cuando se pulsa el botén de operacion por pasos | i | @ en

la pantalla de cosido del cosido individual de presillas de cintu-
rén o el cosido ciclico, se visualiza la pantalla de seleccion de

operacion por pasos. Si la pantalla actualmente visualizada es
la pantalla (azul) de entrada de datos, pulse la tecla de listo

para funcionar -() para visualizar la pantalla de cosido (ver-

de).
Cuando se pulsa el botdn de restablecimiento por paso

TE,g @, la pantalla cambia a la pantalla de operacién de

restablecimiento por pasos. Cuando se pulsa el botdn de ope-

racion por pasos I@EJ @ de la posicion de cosido, la panta-

lla cambia a la pantalla de operacion por pasos de la posicion
de cosido.
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(1) Operacién de restablecimiento por pasos

La operacion de restablecimiento puede efectuarse paso a paso.

(15
(D %1
(&)
o — |t
=T i DN

E.\_G (1 Ejecucidn de la operacion por pasos

Cuando se pulsa el botén de alimentacion por pasos| P

0, la unidad alimentadora de presillas de cinturén ejecuta la
operacion de un paso. Se visualiza la figura @ para mostrar
como luce el proceso de la operacion antes mencionada.
Ademas, se visualizan el nimero del paso en edicion, el
numero de todos los paso @ y el nimero del patrén @ de la
presilla de cinturén en edicion.

@ Finalizacién de la operacién por pasos

Pulse el botén cancelar D @ para cerrar la pantalla.

(3 Ejecucion de la operacion de restablecimiento secuencial

Si desea ejecutar la operacion de restablecimiento no en base
a la operacion por pasos sino en base a la operacion secuen-

cial, pulse el botdn de operacion de restablecimiento Tlﬂ%

® que le permite comprobar la secuencia de la operacion de
restablecimiento.

(2) Operacion por pasos de la posicion de cosido

La operacion de cosido de presillas de cinturdn puede ejecutarse paso por paso.

S

e

(1 Ejecucion de la operacion por pasos

Cuando se pulsa el botén de alimentacion por pasos| P

@, la unidad alimentadora de presillas de cinturén ejecuta la
operacion de un paso. Se visualiza la figura @ para mostrar
como luce el proceso de la operacion antes mencionada.
Ademas, se visualizan el numero del paso en edicion, el
numero de todos los paso @ y el nimero del patrén @ de la
presilla de cinturdn en edicion.

| En el caso de la operaciéon por pasos en que opera )

| . el sujetador de presillas de cinturon, se visualiza la |

| frecleiol  nantalla de confirmacion. Tenga en cuenta que el suje-
@ tador de presillas de cinturén avanza si se pulsa el bo-

I tén en la pantalla de confirmacion. Por lo tanto, tenga I

l_ cuidado.

(2 Modificacion de datos de cosido
Cuando se selecciona la operacion por pasos, se visualiza el
dato de cosido modificable @). Los valores de direcciones XY
se pueden modificar mediante el boton de cambio de parame-

tro @.
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Inicio del cosido

Cuando se prosigue con el paso de cosido, se visualiza el
mensaje @ confirmando que se puede iniciar el cosido con el
interruptor de arranque. En este momento, se visualizan el bo-

tén @® de tension del hilo y el botén de ajuste | 532500

@ de numero max. de revoluciones. Si desea ajustar dichos
parametros, los valores respectivos se pueden modificar.
Pulse el interruptor de arranque para iniciar el cosido.

Finalizacidn de la operacidon por pasos

Cuando se pulsa el botdn de cancelacion ®, la unidad ali-
mentadora de presillas de cinturdn se desplazara a la posicion
de estado de espera para completar la operacion por pasos.

Confirmacion de datos introducidos
Para confirmar los datos introducidos, pulse el botén intro

@®. Si se prosigue con la operacién por pasos sin pulsar
el botdn intro ® o se cancela la operacion por pasos

pulsando el botdn de cancelacion @, los datos que se
hayan introducido en el paso actual se cancelara.

Ejecucion del cosido en base al cosido secuencial de una
presilla de cinturén

Si desea coser una presilla de cinturdn no por pasos sino en
base al cosido secuencial de una presilla de cinturdn, pulse el

botdn de avance de una funcion [#—=| @®.

Luego, la maquina de coser ejecutara la operacion secuencial
hasta el prdximo paso de inicio de cosido. (Cada vez que se
pulsa este botdn, se ejecuta la operacién por pasos (3).)
Como en (3), la maquina de coser inicia el cosido cuando se
pulsa el interruptor de arranque.

No se ejecuta el cosido

Si en un paso de cosido se pulsa el botén de salto |2=»| @ de

cosido, la maquina se movera al proximo paso sin ejecutar el
cosido.

Paso hacia atras
Cuando se desee mover el paso hacia atras, pulse el botdn de

paso hacia atras| 4 | @, y el sistema se puede mover hacia

atras hasta el paso permitido por el sistema.

Elevaciéon/descenso del sujetaprendas
El sujetaprendas se puede elevar/bajar pulsando el interruptor

de arranque en el primer paso (se visualiza el % ©®)de

la operacion por pasos de la posicion de cosido.
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2-15. Funcion de cancelacion de asido de una presilla de cinturén para el

siguiente cosido

Esta funcion se utiliza para prohibir la operacion de restablecimiento tras el fin del cosido. En caso de
que sepa que la alimentacion eléctrica a la maquina se desconectara tras el fin del cosido, o en caso
de que no sea necesario efectuar el restablecimiento de la siguiente presilla de cinturén para cambiar
el producto, esta funcion se utiliza para evitar que la siguiente presilla de cinturdn sea asida innecesa-

riamente.

Cuando se pulsa el botén QE 0, este botén queda en estado

Iﬂn%”li—:l“él&l pulsado (estado activado) IQE para prohibir la operacion de res-

AB-1351
9:‘> AL~ tablecimiento tras el fin del cosido. Al término de una secuencia de

=l
10,0

o] ] 9]
o 2lele
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cosido de presillas de cinturdn en estado activado, este botdn es
reposicionado (estado desactivado).

Adicionalmente al fin del cosido descrito anteriormen- ]
te, la reposicion de la cancelacién de asido de una |
presilla de cinturén para el siguiente cosido (preven- |
cion de la operacion de restablecimiento tras el fin del
cosido) puede efectuarse a partir del estado en que el I
boton @ es pulsado en los siguientes casos:

7>

Cuando el botdn, en estado activado, es pulsado I
nuevamente (para desactivarlo). |
Cuando en la pantalla (verde) de cosido, se pulsala |
tecla de listo para iniciar para cambiar a la pantalla I
(azul) de entrada de datos. I
Cuando se desconecta la alimentacion eléctrica.
Cuando se visualiza la pantalla de error. I
Cuando se ejecuta el cosido utilizando la funcién de |
operacion por pasos (la pantalla cambia a la panta- |
lla de seleccion de operacion por pasos).

_________________ |
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( 2-16. Como efectuar el ajuste del presillado )

(O Para cambiar la pantalla a la pantalla de entrada de datos
de la unidad LK
Cuando se pulsa el botdn de presillado O en la pantalla
de entrada de datos de cosido individual de presillas de cintu-
ron, se visualiza la pantalla de entrada de datos de la unidad
LK. En esta pantalla se puede ajustar el presillado.

ool

Pantalla de entrada de
datos de la unidad LK
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( 2-17. Display de cristal liquido durante el ajuste del presillado )

(1) Pantalla de entrada de datos de la unidad LK

Simbolo

Nombre de botdn

Descripcion

A

Boton de registro de un
nuevo patron del usuario

Visualiza la pantalla de registro de nuevo patrén del usuario.
— Consulte " I-2-23. Como registrar un nuevo patron del usuario"”, p. 71.

(5]

Botdn de sujetahilo

Para seleccionar el estado“habilitado/inhabilitado” del sujetahilo.

: Sujetahilo habilitado
-

: Sujetahilo inhabilitado

=

* En caso de que se haya seleccionado la prohibicion del sujetahilo con el
interruptor de memoria U035, no se visualiza el botdn del sujetahilo.

Botdn de descenso de
sujetaprendas

Hace que el sujetaprendas y el pie sujetador desciendan y visualiza la pantalla de
descenso de sujetaprendas. Sin embargo, debe tenerse en cuenta que sonara el
zumbador de alarma y se inhabilita la pulsacién del botdn si la tecla de listo para
funcionar no se ha pulsado ninguna vez hasta ese momento.

— Consulte "II-2-7. Cémo bajar el sujetaprendas y el pie sujetador”, p. 42.

Botdn de enhebrado

Visualiza la pantalla de enhebrado. Sin embargo, debe tenerse en cuenta que
sonara el zumbador de alarma y se inhabilita la pulsacion del botdn si la tecla de
listo para funcionar no se ha pulsado ninguna vez hasta ese momento.

— Consulte " I -5-2. Bobinado de una bobina”, p. 21.
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Simbolo

Nombre de botén

Descripcion

@ | Botdn de seleccion de Visualiza la forma de cosido actualmente seleccionada. Cuando se pulsa este

forma de cosido botdn, se visualiza la pantalla de lista de nimeros de patrones estandar en caso de
que se haya seleccionado un patron estandar, o se visualiza la pantalla de lista de
patrones del usuario en caso de que se haya seleccionado un patrén del usuario.
— Consulte "II-2-18. Como seleccionar la forma de cosido (ajuste de
presillado)", p. 64.

@ Botdn de valor real en Visualiza el valor de la dimension real en la direccion X de la forma de cosido

direccion X actualmente seleccionada. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de
ajuste del valor real en direccion X/Y.
— Consulte "I-2-20. Cémo modificar datos de items (ajuste de presillado)",
p-66.

© | Botdn de ajuste de Se visualiza en este botdn el valor de la tensidn del hilo ajustado en los datos del

tensidn del hilo patrén actualmente seleccionado. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la
pantalla de ajuste de tension del hilo.
— Consulte " II-2-20. Como modificar datos de items (ajuste de presillado)",
p-66.

@ | Botdn de ajuste Se visualiza la max. velocidad de cosido controlada actualmente ajustada en el
de control de max. botén. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de ajuste del control de
velocidad de cosido max. velocidad de cosido.

— Consulte "I-2-20. Cémo modificar datos de items (ajuste de presillado)",
p-66.

© | Botén de cierre Visualiza la pantalla de entrada de datos de cosido individual de presillas de

cinturdn e introduce el modo de cosido individual de presillas de cinturdn.

® | Botdn de ajuste Visualiza la magnitud de desplazamiento de la forma de cosido actualmente
de magnitud de seleccionada en direccion X. Al pulsarlo, se visualiza la pantalla de ajuste de la
desplazamiento X magnitud de desplazamiento X.

— Consulte "I-2-20. Cémo modificar datos de items (ajuste de presillado)",
p.66.

@ | Botdn de ajuste Visualiza la magnitud de desplazamiento de la forma de cosido actualmente
de magnitud de seleccionada en direccion Y. Al pulsarlo, se visualiza la pantalla de ajuste de la
desplazamiento Y magnitud de desplazamiento Y.

— Consulte " II-2-20. Como modificar datos de items (ajuste de presillado)",
p-66.
Simbolo| Nombre de imagen Descripcion
@® | Numero de patron y tipo | Visualiza el nimero del patrén y el tipo del patrén (patrén estandar/patron del
de patron usuario) actualmente seleccionado.
: Patrdn estandar
Wl : Patron del usuario
@ | Valor real en direccion Y | Visualiza el valor de dimensién real en direccién Y de la forma de cosido

actualmente seleccionada. Si el valor de dimension real en direccion Y es un valor
distinto de 0,0, se visualiza el botdn de valor real en direccion Y.
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(2) Pantalla de cosido de unidad LK

Simbol2

Nombre de botén

Descripcion

A

Botdn de sujetahilo

Para seleccionar el estado“habilitado/inhabilitado” del sujetahilo.

: Sujetahilo habilitado
-

=

* En caso de que se haya seleccionado la prohibicion del sujetahilo con el
interruptor de memoria U035, no se visualiza el boton del sujetahilo.

: Sujetahilo inhabilitado

el valor de ajuste del
cuadrante de velocidad

® | Botdn de descenso de Hace que descienda el pie sujetador y visualiza la pantalla de descenso de
sujetaprendas sujetaprendas.
— Consulte "II-2-7. Como bajar el sujetaprendas y el pie sujetador", p.42.
® | Botdn de ajuste de la Se visualiza en este botdn el valor de tension del hilo de la aguja ajustado en
tension del hilo los datos del patrdn actualmente seleccionado. Cuando se pulsa este botdn, se
visualiza la pantalla de ajuste de la tension del hilo.
— Consulte " II-2-20. Como modificar datos de items (ajuste de presillado)"
p.66.
@® | Botén de modificacion Visualiza el valor actual del contador en el botén. Cuando se pulsa este botdn, se
del valor del contador visualiza la pantalla de modificacion del valor del contador.
— Consulte "I -2-8. Uso de contadores", p.43.
® | Botdn de cosido por Visualiza la pantalla de cosido por pasos de salto del cabezal de maquina. La forma
pasos del patron se puede comprobar en esta pantalla.
— Consulte "II-2-21. Cé6mo comprobar la forma de cosido", p.67.
@ | Botdén para aumentar Aumenta el numero de revoluciones de la maquina de coser en incrementos de

100.
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Simbolo Nombre de botén Descripcion
© | Botén para disminuir Disminuye el nimero de revoluciones de la maquina de coser en incrementos de
el valor de ajuste del 100.
cuadrante de velocidad
® | Botdn de ajuste del Aumenta/disminuye el nimero de revoluciones de la maquina de coser segun se
cuadrante de velocidad | mueva el botdn hacia arriba o hacia abajo.
© | Botén de cambio Permite el cambio alternativo entre el display del contador de presillado/display de
alternativo del contador de hilo de bobina.
contadores El botdn se visualiza solamente cuando tanto el contador de presillado como el
contador de hilo de bobina se encuentran en estado activado (ON).
;1.2.3.. .
: Contador de presillado
123, . ,
: Contador de hilo de bobina
—
— Consulte "II-2-8. Uso de contadores", p.43.
Simbolo Nombre de imagen Descripcion
® | Numero de patron y tipo | Visualiza el nimero del patrén y el tipo del patron (patrén estandar/patrén del
de patrdn usuario) actualmente seleccionado.
: Patrdn estandar
Wl : Patron del usuario
® | Forma de cosido Visualiza la forma de cosido actualmente seleccionada.
@® | Numero de puntadas Visualiza el numero total de puntadas de la forma de cosido actualmente
seleccionada.
@® | Ajuste de control de Visualiza el ajuste de control de max. velocidad de cosido que se ha ajustado en el
max. velocidad de modo de ajuste.
cosido
® | Velocidad de cosido Visualiza la velocidad de cosido preajustada con el cuadrante de velocidad.
@© | Botdn de valor de Visualiza el valor de dimensidn real en direccion X de la forma de cosido
dimension real en actualmente seleccionada.
direccion X
@ | Botén de valor de Visualiza el valor de dimensidn real en direccion Y de la forma de cosido
dimension real en actualmente seleccionada.
direccion Y
@® | Display de magnitud de | Visualiza la magnitud de desplazamiento de la forma de cosido actualmente
desplazamiento X seleccionada en direccion X.
@® | Display de magnitud de | Visualiza la magnitud de desplazamiento de la forma de cosido actualmente

desplazamiento Y

seleccionada en direccion Y.
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( 2-18. Como seleccionar la forma de cosido (ajuste de presillado) )

Q ﬂ (m) m

002

003

004

005

006

007

008

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

La seleccion de la forma de cosido se encuentra habilitada so-
lamente en la pantalla (azul claro) de entrada de datos. En la
pantalla de cosido (verde), pulse la tecla de listo para funcio-

nar O para visualizar la pantalla (azul claro) de entrada de
datos.

Visualizacion de la pantalla de seleccion de la forma de cosido

Cuando se pulsa el botdn de seleccion i‘ @ de forma
Y 21
de cosido, se visualiza la pantalla de seleccidn de forma de

cosido.

Seleccion del tipo deseado de forma de cosido

Los dos tipos de formas de cosido indicados a continuacion
se encuentran disponibles.

Si desea cambiar de un patrdn estandar a un patrdn del usua-

rio o viceversa, pulse el botén de seleccion uul @ de tipo de
forma de cosido.

Pictégrafo Nombre Max. nimero de patrones

Patrén estandar 1

Patrdn del usuario 200

*

Para la seleccion del presillado lineal/presillado en zigzag
del patron estandar, consulte " II-2-29. Cémo efectuar el
ajuste del dispositivo", p.98.

Seleccion de la forma de cosido
Pulse el botén de forma de cosido @ correspondiente a la
forma deseada.

Confirmacién de la forma de cosido
Pulse el botén intro ® para confirmar la forma de cosido

qgue haya seleccionado. Luego, se visualiza la pantalla de
entrada de datos.

En caso de que haya seleccionado el patron del usuario, se
visualiza la pantalla de la izquierda. Aparecen en la pantalla
los botones de seleccidon @ de Ne de patrén. Pulse el botén de
seleccion del Ne de patrén correspondiente al patrén deseado.
Si desea comprobar la forma de cosido que ha seleccionado,

pulse el boton viso E‘ @. Luego, se visualiza la pantalla

visora para mostrar la forma de cosido que ha seleccionado.
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( 2-19. Lista de formas de cosido )

Ne Diagrama de entrada de | Ntmero de Dimensiones de cosido (mm)
) la aguja puntadas Longitud Ancho
De—0—0-0-8
1 e 21 0 12,0
oo
D<D—CI£I_ —
2 1SS e 28 0 12,0
T
3 s e e 36 0 16,0
B
4 kﬂ:&:%gﬁgg;‘? 41 0 16,0
5 — 12 0 12,0
6 15 0 12,0
7 28 2,5 12,0
8 36 2,5 16,0
9 42 2,5 16,0
10 56 2,5 16,0
11 64 2,5 16,0

* Las dimensiones de cosido arriba indicadas son aplicables cuando el factor de ampliacién es de 100%.
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( 2-20. Como modificar datos de items (ajuste de presillado) )

o — — — — — — —

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos
Los datos de items se pueden modificar en la pantalla de en-
trada de datos. En la pantalla de cosido (verde), pulse la tecla

de listo para funcionar O para visualizar la pantalla (azul
claro) de entrada de datos.

* El valor de la tensidn del hilo también se puede modificar en
la pantalla de cosido.

(2 Visualizacién de la pantalla de entrada de datos de items
Cuando se pulsa el botdn de datos de item correspondiente al
item que desee modificar, se visualiza la pantalla de entrada
de datos de items. Existen los siguientes seis items de datos.

ftem Gama de entradas | Valor inicial
A | Valor de dimension real de X 6,0 a 23,0 (mm) 10,0 (mm)
B | Valor de dimension real de Y 0,0 a 3,2 (mm) 0,0 (mm)
C| Tension del hilo 0a 200 50
D | Control de max. velocidad de cosido|400 a 2500 (sti/min)|2500 (sti/min)
E | Magnitud de desplazamiento X -23,0223,0 (mm) | 0.0 (mm)
F | Magnitud de desplazamiento Y -3,2 a 3,2 (mm) 0,0 (mm)

*

El valor maximo de la gama de entradas y el valor inicial de
max. velocidad Iimite ® dependen del interruptor de memo-
ria UO1.

Aun cuando el valor de ajuste de la magnitud de desplaza-
miento X/Y se encuentre dentro de la gama de entradas, la
gama de cosido real puede alcanzar los limites de desplaza-
miento de la maquina de coser. En este caso, se generard el
error de fuera de gama E042.

Por ejemplo, el procedimiento para introducir el valor de di-
mension real de X es como se indica a continuacion:

Pulse la tecla @ para visualizar la pantalla de entrada

de datos.

Entrada de datos

Introduzca el valor deseado con las teclas numéricas y los
botones +/- ©.

Confirmacion de datos introducidos

Cuando se pulsa el boton ®, se confirma el dato intro-
ducido.

* Para otros datos de items, los datos se pueden modificar
siguiendo el mismo procedimiento.

* Los valores de X/Y de los valores de dimensiones reales de
X/Y se pueden introducir en una misma pantalla.

- Cuando se apaga la maquina de coser sin haber pulsado la tecla de listo para funcionar, 1

los valores ajustados para niumero de patrdn, valores de dimensiones reales de X/Y, |
max. velocidad de cosido, tension del hilo y magnitud de desplazamiento X/Y no se al- |
macenaran en la memoria.

- Si se modifica la magnitud de desplazamiento Y, se modificaran las dimensiones entre |

presillas.

- Después de haber modificado la magnitud de desplazamiento X/Y, aseglirese de com- |

probar la forma del cosido mediante el cosido por pasos de salto del cabezal de la ma-
quina. Si la gama del cosido excede el sujetaprendas, la aguja puede entrar en contacto |
con el sujetaprendas durante el cosido, lo que podria causar la rotura de la aguja. )



( 2-21. Cémo comprobar la forma de cosido )

AVISO:

Tras la seleccion de un patrén, asegurese siempre de comprobar la forma del patron de cosido
que ha seleccionado. Si el tamafo del patron es mas grande que el pie sujetador, la aguja
podria interferir con el pie sujetador durante el cosido lo que causaria la rotura de la aguja.

- ﬁ (1 Visualizacion de la pantalla de cosido
1 =

Visualice la pantalla (azul claro) de entrada de datos. Cuando

se pulsa la tecla de listo para funcionar , el color de fon-
do de la pantalla LCD cambia de azul a verde. En esta panta-

lla verde, se permite el cosido.
:

S) i e ™

(2 Visualizacion de la pantalla de cosido por pasos de salto
del cabezal de la maquina
Cuando se pulsa el botén de cosido por pasos bl 0, se

visualiza la pantalla de cosido por pasos de salto del cabezal
de la maquina.

(3 Descenso del pie sujetador mediante el interruptor de arranque

f /‘. En este modo, la maquina de coser no arrancara aun ]
| Heferenca cuando se pulse el interruptor de arranque. ,

@ Ejecucion del cosido con salto con el pie sujetador des-
cendido

Compruebe la forma de cosido con el botdn de retroceso =

@y el botén de avance | 1+ | @ del pie sujetador.

Cuando se mantiene pulsado cualquiera de estos dos botones,
el pie sujetador continuda moviéndose aunque se libere el botdn.

‘_|© Si desea detener el pie sujetador, pulse el botdn de parada ¥,

@. Cuando se pulsa el botdn “mover a posicion inicial”
@, se cierra la pantalla y se visualiza la pantalla de cosido de la

@) i ol m | unidad LK.

| Si el botén de avance/retroceso del pie sujetador se \
| 7~ pulsa cuando la barra de agujas esta descendida, el |
| @' pie sujetador elevara automaticamente la barra de |
| agujas a su posicion superior antes de moverse. Por |
\

lo tanto, tenga cuidado. ]

(® Finalizacién de la comprobacién de la forma de cosido

Cuando se pulsa el boton cancelar 3| @, la pantalla retorna
a la pantalla de cosido.
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( 2-22. Como modificar el comando de tensidon del hilo entre puntos de entrada de la aguja )

(1) Cémo agregar/modificar el comando de tension del hilo entre puntos de entrada de la aguja

- N

01 FSLJLW.O
¥} 00
o 21
O——e'®" 50| 52500
& 00 4 00
NEa. ‘I:‘b

\ cuando se pulse el interruptor de arranque. ]

(D Visualizacion de la pantalla de modificacion del comando

de tension del hilo

Pulse el boton de tension de hilo O en la pantalla de

cosido cuando seleccione un patron del usuario para visua-
lizar la pantalla de ajuste de la tension del hilo. Cuando se

pulsa el boton de modificacion del comando de tension "’@%

® en la pantalla de ajuste de tensién del hilo, se visualiza la
pantalla de modificacion del comando de tensidn del hilo.

Si se pulsa el interruptor de arranque, descendera el pie suje-
tador.

|

/A En este modo, la maquina de coser no arrancara aun I

Especificacion de la ubicacion del comando a modificar

Mediante el botdn de retroceso de 1 puntada TL’ @oel

botdn de avance de 1 puntada ut ® y manteniendo el

pie sujetador descendido, especifique la ubicacion en donde
desee introducir un nuevo comando de tension del hilo 0 en
donde desee modificar el valor actual del comando de tension
del hilo.

Asimismo, se puede mover el punto de entrada de la aguja a
otro punto, antes o después del punto actual, en donde el va-

lor del comando de tensién del hilo se ajusta mediant | 44 | @

o| M | @. Para detener el movimiento del punto de entrada

de la aguja, pulse el botén de parada | & | ©.

Cuando se pulsa el botén de retorno a origen 1':“'— @, se cie-
rra la pantalla y se visualiza la pantalla de cosido de la unidad
LK.

Los valores mostrados en la pantalla son valores absolutos
(valor de tensidn del hilo + valor del comando de tensién del
hilo)
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Ir (3 Entrada de un valor del comando de tension del hilo
BT Y : ¥ o0l
: Cuando se pulsa el botén de entrada de comando "& 50| @,
se visualiza la pantalla de entrada de valor de aumento/dismi-

nucion de la tensidn del hilo. Introduzca el valor deseado me-
78] e diante las teclas numéricas y los botones +/- @. Luego, pulse
EEE el botdn intro @ para confirmar el valor introducido.
o 28]

OHCO

E

(2) Cémo eliminar el comando de tension del hilo entre puntos de entrada de la aguja

(1 Visualizacion de la pantalla de modificacion del comando
de tensién del hilo

Pulse el boton de tension de hilo O en la pantalla de

cosido cuando seleccione un patrén del usuario para visua-
lizar la pantalla de ajuste de la tension del hilo. Cuando se

pulsa el boton de modificacion del comando de tension E@_»J

® en la pantalla de ajuste de tensidn del hilo, se visualiza la
pantalla de modificacion del comando de tensién del hilo.

[ 1e]le]
(415 ]s]
L2]=]
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“] (2 Especificacion de la ubicacion del comando a eliminar
Especifique la ubicacion del comando que desee eliminar me-

gl

diante el boton de retroceso de 1 puntada :@ @ o el botén

de avance de 1 puntada L’t ® manteniendo el pie sujeta-

dor descendido.
Asimismo, se puede mover el punto de entrada de la aguja a
otro punto, antes o después del punto actual, en donde el va-

lor del comando de tensidn del hilo se ajusta mediante | 44

@ o | W | @. Para detener el movimiento del punto de entra-

da de la aguja, pulse el botdn de parada 2 | e.

Cuando se pulsa el botdn “mover a posicion inicial” = Q.

se cierra la pantalla y se visualiza la pantalla de cosido de la
[ — mﬁ] unidad LK.

En caso de que el punto de entrada actual de la aguja esté
r) ubicado en el comando de tension del hilo, se visualiza el bo-

MB37 [ﬂp ton de eliminacion de comando @"’l (L}

Se eiecutaDI:iliminacién. @ Eliminacio’n del comando de tenSio,n del hilo
Cuando se pulsa el botén de eliminacion de comando Ff| @,

se visualiza la pantalla de eliminacion de comandos. Pulse el

E’-@ botdn intro @ para eliminar el comando.

oHCcM
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( 2-23. Cémo registrar un nuevo patrén del usuario )

ERIL] =]

*"‘“*“"“'1’?

[ =
,_

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

Un patrén nuevo se puede registrar solamente en la pantalla
(azul claro) de entrada de datos. En la pantalla de cosido (ver-

de), pulse la tecla de listo para funcionar para visualizar
la pantalla (azul claro) de entrada de datos.

Visualizacién de la pantalla de registro de nuevo patrén
del usuario

Cuando se pulsa el botdn de registro nuevo | il 0, se vi-

sualiza la pantalla de registro de nuevo patron del usuario.

Entrada de un nimero de patrén del usuario

Con las teclas numéricas @, introduzca un nimero para el
nuevo patron del usuario que desee registrar. Si se introduce
un numero de patrdn del usuario que ya existe, se visualizara

el error E403 cuando se pulsa el botén @®. En este caso,

seleccione otro numero de patrdn del usuario no existente. Se
prohibe registrar un nuevo patrén de usuario en un nimero de
patron de usuario existente.

Con este fin, también es posible buscar numeros de patrones

del usuario mediante los botones +/-| # T |®, 0.

Para confirmar el niimero del nuevo patron del usuario
Cuando se pulsa el botdn intro @, se confirma el nime-

ro del nuevo patrén del usuario. Luego, se visualiza la pantalla
de entrada de datos para la seleccion de patrones del usuario.
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( 2-24. Como cambiar el modo de cosido )

(1) Seleccion del modo de cosido

M Cuando se pulsa el interruptor ] en el estado en que ya se

! 12.3.. i+
ki e 2 O

TYPE

ha seleccionado un patrdn, se visualiza en la pantalla el boton

Mo,
de seleccion E @ del modo de cosido. Cuando se pulsa

2

este botdn, el modo de cosido cambia alternativamente entre
el modo de cosido individual y el modo de cosido ciclico.

* La apariencia del botdn de seleccion del modo de cosido varia
@) ﬂ (m) m de acuerdo con el modo de cosido actualmente seleccionado.

n>
Cuando esta seleccionado el cosido individual: E

Cuando esta seleccionado el cosido ciclico:
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( 2-25. Seccion de LCD cuando se ha seleccionado el cosido ciclico )

Este modelo de maquina de coser puede coser presillas de cinturén secuencialmente con varios y di-
versos datos combinados de patrones de presillas de cinturdn. Se pueden introducir hasta 30 diferen-
tes patrones de presillas de cinturdn en un ciclo. Utilice el cosido ciclico para coser presillas de cinturdn
de dos o mas formas distintas de cosido para una prenda de vestir.

Es posible registrar hasta 20 diferentes bloques de datos de cosido ciclico. Utilice el cosido ciclico tras
la creacion de un nuevo ciclo de cosido o el copiado de uno existente de acuerdo con sus necesidades.
— Consulte "II-2-9. Como registrar el nimero de un patrén nuevo de presillas de cinturén", p.47

y "II-2-12. Cémo copiar un numero de patrén de presillas de cinturén", p.52.

(1) Pantalla de entrada de datos para cosido ciclico

Simbolo

Nombre de boton

Descripcion

A

Botdn de registro de
datos nuevos de cosido
ciclico

Visualiza la pantalla de registro de un nuevo numero de datos de cosido ciclico.
— Consulte "II-2-9. Como registrar el numero de un patrén nuevo de presillas
de cinturon", p.47.

nombre de datos de
cosido ciclico

©® | Botdn de copiado de Visualiza la pantalla de copiado de nimero de patron de presillas de cinturdn para
datos de cosido ciclico cosido ciclico.
— Consulte "II-2-12. Cémo copiar un numero de patron de presillas de
cinturén", p.52.
@® | Botén de entrada de Visualiza la pantalla de entrada de nombre de datos de cosido ciclico.

— Consulte "I -2-10. Cémo dar un nombre a un niimero de patrén de presillas
de cinturén”, p.49.

Botdn de extraccion de
presillas de cinturdn

Inserte una presilla de cinturén en la unidad alimentadora de presillas de cinturdn y
pulse este botdn. Luego, la unidad alimenta las presillas de cinturén.

Botdn de descenso de
sujetaprendas

Hace que desciendan el sujetaprendas y el pie sujetador y visualiza la pantalla de
descenso de sujetaprendas.
— Consulte "II-2-7. Coémo bajar el sujetaprendas y el pie sujetador", p.42.
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Simbolo Nombre de botén Descripcion
@ | Botén de bobinado Permite el bobinado
— Consulte " I -5-2. Bobinado de una bobina”, p. 21.
© Boton de seleccion de Ne | Visualiza, en el botdn, el numero de datos de cosido ciclico actualmente
de datos de cosido ciclico | seleccionado. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de seleccion
de Ne de datos de cosido ciclico.
@ | Botdn de seleccion de @ visualiza, en el botdn, los nimeros de patrones de presillas de cinturén
patrén registrados en orden de secuencia de cosido y respectivas formas de presillas
de cinturdn. Visualiza la pantalla de entrada de datos de patrones de presillas de
cinturén.
* El pictégrafo /display del boton @ o @ se muestra por nimero de patrones de
presillas de cinturdn introducidos.
Botdn de display de Se visualiza cuando el numero de patrones de presillas de cinturdn registrados en
siguiente pagina datos de cosido ciclico llega a 8 0 mas.
Botdn de ensefianza del Visualiza la pantalla de ensefanza para ajuste del espesor de presillas de
espesor de presillas de cinturon.
cinturén — Consulte "II-2-13. Funcion de ensefanza de presillas de cinturén", p.53.
@ | Botdn de lista de datos de | Visualiza la pantalla de lista de datos de cosido para cosido ciclico.
cosido para cosido ciclico
® | Botdn de desplazamiento | Desplaza hacia arriba el nimero de patrén de presillas de cinturén para visualizar
hacia arriba el anterior.
@ | Botdn de desplazamiento | Desplaza hacia abajo el nimero de patrdn de presillas de cinturdn para visualizar
hacia abajo el siguiente.
® | Botdn de insercion de Inserta un paso justo antes del numero del patrén de presillas de cinturén
paso actualmente seleccionado.
© | Botdn de eliminacién de Elimina el paso actualmente seleccionado.
paso
@ | Botdn de despeje de parte | Visualiza la pantalla de confirmacion que permite determinar si la parte multicapa
multicapa de presillas de | detectada de la presilla de cinturdn (o estado sin presilla de cinturdn detectado) se
cinturén debe despejar o no.
Simbolo Nombre de imagen Descripcion
® | Orden de cosido Visualiza el orden de cosido de los datos de patrones de presillas de cinturén que
se estan introduciendo. Si la pantalla se cambia a la pantalla de cosido, el patron
de presillas de cinturdn a coser en primer lugar se visualizara en azul.
* El pictégrafo /display del botén @ o @ se muestra por nimero de patrones de
presillas de cinturdn introducidos.
® | Nombre de datos de Visualiza el nombre introducido en los datos de cosido ciclico actualmente
cosido ciclico seleccionados.
©® | Informacion acerca de Se visualizara la parte multicapa detectada de la presilla de cinturdn.
la parte multicapa de la
presilla de cinturén : Sin presilla de cinturén
m : Se ha detectado parte multicapa de presilla de cinturdn
@ | Bastidor del pie Visualiza el pie sujetador para el presillado lineal o el presillado en zigzag
sujetador actualmente seleccionado.
. ! : Pie sujetador para presillado lineal
_l : Pie sujetador para presillado en zigzag
@® | Sujetaprendas Visualiza la presencia/ausencia del sujetador auxiliar para el sujetaprendas

actualmente seleccionado.

—=

W | : Sujetador auxiliar instalado.

: Sujetador auxiliar no instalado.

e
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(2) Sewing screen of the cycle sewing

Simbolo

Nombre de boton

Descripcion

A

Botdn de operacion de
restablecimiento

Ejecuta la operacion de restablecimiento.

sujetaprendas

® | Botdn de cancelacion La maquina ejecuta la prohibicion (cancelacion) o reposicion del asido de la
de asido de siguiente siguiente presilla de cinturdn a coser.
presilla de cinturdn — Consulte "I -2-15. Funcion de cancelacion de asido de una presilla de
cinturdn para el siguiente cosido", p.58.
@® | Botdn de extraccion de | Cuando se pulsa este botén de extraccion después de haber insertado una presilla
presillas de cinturdn de cinturdn en la unidad alimentadora de presillas de cinturdn, luego esta unidad
alimenta la presilla de cinturdn.
Sin embargo, este botdn se encuentra inhabilitado durante el cosido u operacion de
restablecimiento.
@® | Botdn de descenso de Hace que desciendan el sujetaprendas y el pie sujetador y visualiza la pantalla de

descenso de sujetaprendas.

Sin embargo, este botdn se encuentra inhabilitado durante el cosido u operacion de
restablecimiento.

— Consulte "I -2-7. Como bajar el sujetaprendas y el pie sujetador", p.42.

Botdn de tension de
presillas de cinturén

Visualiza la pantalla de entrada de la tensidn de presillas de cinturdn. En este
momento, se prohibe la accion del interruptor de arranque.

Botén de cambio de
valor del contador

Visualiza el valor actual del contador en el botdn. Cuando se pulsa este botdn, se
visualiza la pantalla de cambio de valor del contador.
— Consulte "II-2-8. Uso de contadores", p.43.
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Simbolo

Nombre de boton

Descripcion

© | Botdn de cambio alternativo | Permite el cambio alternativo entre el display del contador de presillado / display
de contadores del contador de presillas de cinturdn / display del contador de Ne de pzas. /
display del contador de hilo de la bobina.
El botdn se visualiza solamente cuando dos o mas de los contadores
anteriormente mencionados se encuentran en estado activado (ON).
\IE 3. )
: Contador de presillado
'-_.,1.2.3..
i] : Contador de presillas de cinturén
\IE 3.
: Contador de Ne de pzas.
123, . .
: Contador de hilo de bobina
—_—
— Consulte "1I-2-8. Uso de contadores", p.43.
@ | Botdn de retroceso de Restablece el patron de presillas de cinturdn a coser al anterior.
orden de cosido -~ . T T e -
( pleciicion  Tenga en cuenta que si se pulsa este botén, se activan ]
| el pie sujetador y el sujetaprendas. ]
@ | Botdn de avance de orden Restablece el patrdn de presillas de cinturdn a coser al siguiente.
de cosido -~ - T -
( pecitcion  Tenga en cuenta que si se pulsa este boton, se activan ]
| el pie sujetador y el sujetaprendas. ]
@® | Botdn de operacion por Visualiza la pantalla de seleccidn de la operacion por pasos y habilita el modo
pasos de operacién por pasos. Sin embargo, cuando la maquina esta ejecutando la
operacion de restablecimiento, este botdn se encuentra inhabilitado.
— Consulte "II-2-14. Cémo ejecutar la operacion por pasos", p.55.
Simbolo Nombre de imagen Descripcion
@® | Ne de datos de cosido Visualiza el numero de datos de cosido ciclico actualmente seleccionado.
ciclico
@® | Nede patrdn de presillas de | Visualiza el nimero del patrén de presillas de cinturén actualmente seleccionado.
cinturdn
@ | Descripcién de patrén de Visualiza la descripcion del patrdn de presillas de cinturén a coser.
presillas de cinturdn
@® | Ancho de presillas de Visualiza el ancho de presillas de cinturén actualmente ajustado.
cinturdn
@® | Nombre de datos de cosido | Visualiza el nombre introducido en los datos de cosido ciclico actualmente
ciclico seleccionados.
@ | Bastidor del pie sujetador Visualiza el pie sujetador para el presillado lineal o el presillado en zigzag
actualmente seleccionado.
— 5 : Pie sujetador para presillado lineal
‘E.:] : Pie sujetador para presillado en zigzag
@® | Numero de revoluciones Visualiza el numero de revoluciones (valor predeterminado) para el patron de
para cosido presillado que se esta cosiendo.
® | Orden de cosido Visualiza el orden del cosido que se esta ejecutando.
©® | Display de numero total de | Visualiza el nimero total de patrones de presillas de cinturén registrados en el
patrones registrados numero de datos de cosido ciclico que se esta cosiendo.
@ | Sujetaprendas Visualiza la presencia/ausencia del sujetador auxiliar para el sujetaprendas

actualmente seleccionado.

I'—'II_L:H : Sujetador auxiliar instalado.

I'-"rl:él : Sujetador auxiliar no instalado.
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( 2-26. Como ejecutar el cosido ciclico )

En primer lugar, es necesario cambiar el modo de cosido al cosido ciclico antes de ajustar los datos.
— Consulte " II -2-24. C6mo cambiar el modo de cosido", p.72.

(1) Seleccion de datos de cosido ciclico

ugﬁj 0-

@ n@ﬁj’ @ n@ﬁj’

u@ﬁj’ u@ﬁj’
@) i (n] m |

o & A0 ES

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos

Solamente en la pantalla (rosada) de entrada de datos, se
puede seleccionar un numero de datos de cosido ciclico. En
la pantalla de cosido (verde), pulse la tecla de listo para fun-

cionar para visualizar la pantalla (rosada) de entrada de

datos.

Visualizacion de la pantalla de seleccidon de numeros de
datos de cosido ciclico
Cuando se pulsa el botdn de Ne de datos de cosido ciclico

—
1(31_} @, se visualiza la pantalla de seleccion de nimeros de

datos de cosido ciclico. El numero de datos de cosido ciclico
actualmente seleccionado y su descripcion se visualizan en
la parte superior de la pantalla. Los otros nimeros de datos y
botones de cosido ciclico se visualizan en la parte inferior de
la pantalla.

Selecciéon de un numero de datos de cosido ciclico
Cada vez que se pulsan los botones de desplazamiento hacia

arriba/abajo EIZI 0, el botdn de Ne de datos de cosido

ciclico @ cambia alternativamente uno tras otro.
También es posible visualizar la pantalla de entrada de nu-
meros de datos de cosido ciclico con el botdn de entrada de

ndmer "“rbl ® e introducir directamente el nimero de datos

de cosido ciclico.

Luego, pulse el botén de Ne de datos de cosido ciclico @ que
desee seleccionar.

Cuando se pulsan los botones de confirmacion por pasos

A | w | @, se visualizan uno tras otro los datos de forma

de cosido, etc. registrados en los datos de cosido ciclico.

Confirmacion del niumero de datos de cosido ciclico

Cuando se pulsa el botén intro @, se cierra la pantalla

de seleccion de numeros de datos de cosido ciclico para fina-
lizar la seleccion.
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(2) Método para crear datos de cosido ciclico

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos
Solamente en la pantalla (rosada) de entrada de datos, se
puede seleccionar un numero de datos de cosido ciclico. En
la pantalla de cosido (verde), pulse la tecla de listo para fun-

cionar U para visualizar la pantalla (rosada) de entrada de

datos. Como no hay ningdn numero de patrdn registrado en
la pantalla inicial, el boton de seleccion del primer patron se
visualiza en blanco.

(@ Visualizacion de la pantalla de seleccion de nimeros de
patrones

Cuando se pulsa el botdn de seleccion de patrdon 0, se
visualiza la pantalla de seleccion de nimeros de patrones.
(3 Seleccion de un nimero de patrén
r AE-1351 Cada vez que se pulsan los botones de desplazamiento hacia
o>

arriba/abajo| & | w | @, el botdn de nimeros de patrones
registrados @ cambia alternativamente uno tras otro.
También es posible visualizar la pantalla de entrada de nume-

ros de patrones con el botdn de entrada de numero ml ®e
introducir directamente el numero del patron.

El botdn visualiza la descripcion de datos del patrdn.

Luego, pulse el botdn del Ne del patrdn que desee seleccionar.
Confirmacién del namero del patrén

Cuando se pulsa el botdn intro @, se cierra la pantalla
de seleccidn de numeros de patrones y finaliza la seleccidn.
Repeticion de los pasos (2) a (4 del procedimiento por
cada numero de patréon que desee registrar

Una vez que se confirmada el primer registro, se visualiza el

botdn de seleccion del 2do. patrén (F )

Repita los pasos (2) a () del procedimiento por cada nimero
de patrén que desee registrar.
El botdn de No de patrdn se puede seleccionar pulsando los

botones de desplazamiento hacia arriba/abajo| & | w | ©.
El botdn de Ne de patrdn seleccionado se visualiza en rosado

uj)i%j’
Cuando se pulsa el botdn de Ne de patrén @ mostrado en el
display, se visualiza la pantalla de entrada de datos del patron
de presillas de cinturdn. En esta pantalla, se puede ajustar
cada parametro de datos del patrén por separado.

Si se modifica el parametro en la pantalla de entrada de datos
de patrones de presillas de cinturdn de la pantalla de cosido
ciclico, se modificara el parametro del patrdn original de presi-
llas de cinturdn. Cuando se ajusta un parametro, se visualiza

la pantalla de confirmacion M589. Pulse el botdn intro
@ siempre y cuando no se cause ninguin problema debido a
la modificacion del parametro.

— Para su detalles, consulte " II -2-6. Como modificar la
longitud de presillas de cinturén", p.39.

Cuando los datos combinados que se han creado requieren
varias pantallas, la siguiente pantalla se puede visualizar con

el botén de desplazamiento| P | @ de la pantalla.
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(3) Método para insertar datos de cosido ciclico

el
@ﬁj @‘ﬁ
i1
@ﬁj @ﬁj
) i ful m |

o & AOES

(1 Determinacion de la posicion de insercion

Cuando se pulsa el botén de insercion de Ne de patron |3

0, se introduce un paso de cosido en la ubicacion entre el
numero de patrén anterior y el numero de patrdn que se esta
seleccionando (visualizado en rosado). Determine la ubicacion
® en donde desee insertar un paso de cosido mediante los

botones de desplazamiento hacia arriba/abajo| & | v | ®

y luego pulse el botdn de insercion de Ne de patron —D%D 0.

Seleccion del numero de patrén a insertar y su confirma-
cion

Cuando se pulsa el boton de insercion de Ne de patron —DED 0.

se visualiza la pantalla de lista de nimeros de patrones.
Ejecute los paso (3 a @) del procedimiento descrito en
"1I-2-26. (2) Método para crear datos de cosido ciclico",
p.78.

Una vez que haya confirmado el numero del patrén, el numero
del patron seleccionado se visualiza en la ubicacion de inser-
cion determinada.

—-79—



(4) Método para eliminar datos de cosido ciclico

(1) Seleccion del numero de datos de cosido ciclico

Ejecute los pasos (1) a (3) del procedimiento descrito en
"II-2-26. (1) Seleccion de datos de cosido ciclico", p.77,
para visualizar los datos de cosido ciclico que desee eliminar.

(2 Eliminacion de datos de cosido ciclico

Cuando se pulsa el botdn de eliminacion de datos @" 0,

en la pantalla aparece la ventana emergente de confirmacion
de eliminacion de datos de cosido ciclico. Cuando en esta

ventana emergente se pulsa el botén ©, se eliminan los

datos de cosido ciclico que se hayan seleccionado.

(5) Método para eliminar un paso de los datos de cosido ciclico

(1) Seleccion del numero de datos de cosido ciclico
Ejecute los pasos (1) a (2) del procedimiento descrito en
"1I-2-26. (1) Seleccion de datos de cosido ciclico", p.77,
para seleccionar los datos de cosido ciclico que contiene el
paso que desee eliminar.

(@ Visualizacion de la pantalla de seleccion de Ne de patron
Pulse los botones de desplazamiento hacia arriba/abajo

4 | w | para que el botdn de seleccion del patrén del

.. . o3> A0
paso que desee eliminar pase al estado seleccionado >11j (B)

y pulse el botdn de eliminacion —IEID @®. Luego, se visualiza
la ventana emergente de eliminacion del paso de datos.

(3 Eliminacion del paso de datos de cosido ciclico que de-
’) see eliminar

MEISQ L, . ..

EP Cuando se pulsa el botdn intro @, se elimina el paso
seleccionado de datos de cosido ciclico.
Si se pulsa el botdn cancelar @, la pantalla retorna a la

Se ejecutala eliminacian.

pantalla de entrada de datos de cosido ciclico sin eliminar el

paso seleccionado.

ool
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( 2-27. Como editar datos de cosido )

(1) Método para modificar datos de cosido

(1 Visualizacion de la pantalla de entrada de datos
Para poder modificar datos de cosido, visualice la pantalla de
entrada de datos para el modo de cosido individual de pre-
sillas de cinturdén o el modo de cosido ciclico de presillas de
cinturdn.

(2 Seleccion de los datos de cosido a modificar

Cuando se pulsa el botdn de lista de datos de cosido “@Q 0.

se visualiza la pantalla de lista de datos de cosido. Seleccione
los datos que desee modificar.

Seleccione el botdn del item de dato @ que desee modificar
pulsando los botones de desplazamiento hacia arriba/abajo

A | w0

(3 Modificacion de datos de cosido
Los datos de cosido consisten en dos tipos de items de datos:
uno de los tipos del item de datos requiere la modificacion del
dato numeérico, y el otro requiere la modificacion del pictdgrafo.
El item de datos que requiere la modificacion del dato numeé-
rico tiene asignado un numero, tal com , Visualizado
en rosado. El dato numérico se puede modificar con las teclas
numericas y botones +/- mostrados en la pantalla de modifica-
cion de datos.
El item de datos que requiere la modificacion del pictdgrafo
tiene asignado un numero, tal como [E=jE¥H, visualizado en
azul. El pictdgrafo se puede seleccionar de entre aquellos
mostrados en la pantalla de modificacion.

Carreccidn de posicin del
zujetador en direccidn lateral

el
| [r2e]
ol =ls]

* Para los detalles de datos de cosido, consulte (2) Lista de
datos de cosido.

( Si la maquina de coser se apaga sin haberse pulsado )
| Q la tecla de listo para funcionar, los valores ajustados |
| de datos de cosido no se almacenaran en la memoria. )

Se hard caso omiso de
la falla del dispositivo
de retraccion

Las dimensiones de la forma de cosido de presillas ]
de cinturén visualizada en el panel de operacién son |
o~ solamente para referencia. Las dimensiones varian de
@‘ acuerdo con el material de las presillas de cinturén.
Asegurese de ajustar el valor de las dimensiones de I
presillas de cinturén de modo de lograr las dimensio- |

O ﬂ (‘D’) m nes de acabado que desee. )




(2) Lista de datos de cosido

o i Gama de entrada/ | Valor
Ne Item gama de seleccion| inicial
=g Forma de cosido de presillas de cinturén Net1aNe12 Ne 4
. 1 2 3
Ne 1 :Ne 2 ‘Ne 3
4 5 6
‘Ne 4 :Ne 5 :Ne 6
7 8 g
Ne 7 :Ne 9 :Ne 9
10 11 12
:Ne 10 2 Ne 11 :Ne 12
Longitud A de presillas de cinturén de presillado lineal -10,0a 19,0 4,0
Entrada de longitud A de presillas de cinturdn cuando (mm) (mm)
se utiliza el pie sujetador para presillado lineal
Longitud A de presillas de cinturén de presillado en zigzag -9,0a21,0 6,0
Entrada de longitud A de presillas de cinturén cuando (mm) (mm)
se utiliza el pie sujetador para presillado en zigzag
SO0d Longitud B de presillas de cinturén para forma de 59,02 99,0 79,0
o cosido Ne 1 (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturén para forma de 15,0 2 30,0 17,0
— cosido Ne 2 (mm) (mm)
ZONG Longitud C de presillas de cinturén para forma de 45,0a99,0 62,0
— cosido Ne 2 (mm) (mm)
SOn7 Longitud B de presillas de cinturén para forma de 45,0 a 109,0 71,0
i cosido Ne 3 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon de presillado 5,0a11,0 8,0
lineal para forma de cosido Ne 3 (mm) (mm)
=09 Longitud C de presillas de cinturén de presillado en 50a11,0 8,0
— zigzag para forma de cosido Ne 3 (mm) (mm)
=011 Longitud B de presillas de cinturén para forma de 30,0a50,0 40,0
— cosido Ne 4 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturén de presillado 5,0a11,0 8,0
lineal para forma de cosido Ne 4 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon de presillado en 5,0a 11,0 8,0
zigzag para forma de cosido Ne 4 (mm) (mm)
S04 Longitud D de presillas de cinturén para forma de 5,0a30,0 17,0
e cosido Ne 4 (Magnitud de aflojamiento) (mm) (mm)
S015 Longitud E de presillas de cinturén de presillado -14,0a 16,0 6,0
—— lineal para forma de cosido Ne 4 (mm) (mm)
SOl6 Longitud E de presillas de cintur6n de presillado en -12,0a22,0 12,0
—— zigzag para forma de cosido Ne 4 (mm) (mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin

embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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i Gama de entrada/ | Valor
Ne ltem gama de seleccién| inicial
Longitud B de presillas de cinturon para forma de 30,0a61,0 47,0
cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturén de presillado 5,0a11,0 8,0
lineal para forma de cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon de presillado en 50a11,0 8,0
zigzag para forma de cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén para forma de 2,0a8,0 3,0
cosido Ne 5 (Magnitud de aflojamiento) (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado -2,5a75 2,5
lineal para forma de cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturon de presillado en -1,0a9,0 4,0
zigzag para forma de cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud F de presillas de cinturén para forma de 0a20,0 10,0
cosido Ne 5 (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturén para forma de 45,0a99,0 62,0
cosido Ne 6 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon para forma de 15,0 a 30,0 17,0
cosido Ne 6 (mm) (mm)
SO26 Longitud D de presillas de cinturén de presillado -25a75 2,5
— lineal para forma de cosido Ne 6 (mm) (mm)
SO27 Longitud D de presillas de cinturén de presillado en -1,0a9,0 4,0
— zigzag para forma de cosido N2 6 (mm) (mm)
Longitud A de presillas de cinturén de presillado 0a 15,0 10,0
lineal para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud A de presillas de cinturén de presillado en 0a15,0 10,0
zigzag para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturén para forma de 30,0 a 63,0 40,0
cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturon de presillado 0a10,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado en 0a 10,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado 0a10,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturon de presillado en 0a 10,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
Longitud F de presillas de cinturon de presillado 0a 20,0 10,0
lineal para forma de cosido Ne 7 (mm) (mm)
*

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor
inicial

S35

Longitud F de presillas de cinturén de presillado en
zigzag para forma de cosido Ne 7

0a20,0
(mm)

10,0
(mm)

S037

Magnitud de aflojamiento de presillas de cinturon
para forma de cosido Ne 7

-2,0a40,0
(mm)

Ancho de presillas de cinturén

Cuando se modifica el ancho de la presilla de cinturén,
se modifica automaticamente el ancho de presillado de
acuerdo con el nuevo ancho de la presilla de cinturén.
En este momento, puede ocurrir el error de ancho de
presillado fuera de la gama (E435) para algunos valores
predeterminados de ancho de presillas de cinturdn.

dl
)

8,0a20,0
(mm)

L ) R

Longitud de presillas de cinturén

58,0 a 130,0
(mm)

100,0
(mm)

Correccion de la posicion del sujetador en direccion
lateral

Este interruptor se utiliza para corregir la posicion lateral
del sujetador de presillas de cinturdn durante el cosido
de presillas de cinturdn.

-3,0a3,0
(mm)

(mm)

Correccion de posicion de alimentacion longitudinal
del sujetador de presillas de cinturén

Este interruptor se utiliza para corregir la posicion
longitudinal del sujetador de presillas de cinturdn
durante la alimentacion de presillas de cinturdn.

-
=

-5,0a5,0
(mm)

Tension de presillas de cinturén

Este interruptor se utiliza para ajustar la tension de

la presilla de cinturdn aplicada por el dispositivo de f
retraccion de presillas de cinturén cuando este dispositivo

coloca la presilla de cinturdn en posicién de cosido.

+: Aumenta la tension de la presilla de cinturén

-: Disminuye la tensidn de la presilla de cinturdn

— Para los detalles, consulte " I -5-5. Ajuste de la

tension de presillas de cinturén”, p.24.

-100 a 100

Estado habilitado/inhabilitado de deteccidon de falla del

Habilitado

-3,0a0
(mm)

Habilitado

dispositivo de retraccion de presillas de cinturén
qﬁhﬁ‘ : Habilitado %H‘ : Inhabilitado
En el caso de un material liviano, se debe inhabilitar esta funcion.
Correccion de extraccion de seccidn de corte de J
presillas de cinturén
Esta funcion reduce la magnitud de extraccion de la
presilla de cinturdn a ser asida por el dispositivo de
retraccion de presillas de cinturdn inmediatamente
después del corte de la presilla de cinturén no asida por
el dispositivo de retraccion.
Estado habilitado/inhabilitado del sensor de posicion inferior
del sujetador cuando se cose la ultima presilla

qﬁ#; : Habilitado %#; : Inhabilitado
El sujetador pasa sobre el sujetaprendas cuando se cose la ultima
parte de la presilla de cinturdn, dependiendo del tamano del cosido.
En este caso, para evitar la interferencia, este item se debe ajustar a
“inhabilitado”.
Correccion de la magnitud alimentada con la
maghnitud sujetada
Cuando se coloca la presilla de cinturdn, la longitud de &3‘
la presilla de cinturdn alimentada se puede corregir con
la magnitud sujetada por el dispositivo de retraccion de
presillas de cinturdn.

-10,0a 10,0
(mm)

(mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin

embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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Gama de entrada/ Valor

Ne item =< R
e gama de seleccion| inicial

Magnitud de aflojamiento del sujetador de presillas e 0a5,0 0
de cinturon para el primer cosido IL (mm) (mm)
Magnitud a aflojar de la presilla de cinturén moviendo el _f-l-

sujetador de presillas de cinturén hacia el pie sujetador del
cabezal de la maquina durante el primer cosido.

+: Para aumentar la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

-: Para disminuir la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

aflojamiento entre el primer cosido y el segundo (mm) (mm)
cosido

Magnitud de la tension a aplicar a la prenda, para las
formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, que se disminuye
moviendo el sujetador de presillas de cinturdn de la
2da. posicidn de cosido hacia el operador.

+: Para aumentar la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

-: Para disminuir la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

Formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Magnitud de ﬁ 0a13,0 0

=163 Formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Limite de velocidad 1. 500 a 4000 4000
de movimiento del sujetador de presillas de cinturén dC] (pps) (pps)
a la 2da. posicion de cosido

Para las formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, la velocidad
de movimiento del sujetador de presillas de cinturén a la
2da. posicion de cosido puede limitarse mediante este
interruptor.

Formas Nos. 4, 5, 11, 12: Correccion de la posicién -6,0a6,0 0
de cosido final en direccion lateral del sujetador "'L"‘ (mm) (mm)
Para las formas 4, 5, 11 y 12, la posicion de cosido final

se puede corregir en direccion lateral.

Ejecute la correccion en caso de que la posicion de la
presilla de cinturdn difiere de la posicion de presillado.
+: La presilla de cinturdn se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturdn se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

cosido final en funcién de la direccién longitudinal (mm) (mm)

del sujetador

Para las formas Nos. 4 y 11, la distancia entre el

sujetaprendas del cabezal de la maquina y el sujetador

de presillas de cinturén en la posicidn de cosido final se
puede disminuir mediante este interruptor. Esto permite
reducir la longitud del hilo remanente.

Precaucion: Si el pie sujetador del cabezal de la
maquina se mueve excesivamente
hacia la posicion del sujetador, el
pie sujetador puede obstaculizar al
sujetador. Para evitar esto, asegtirese
de comprobar cuidadosamente la
posicion de ambas piezas antes de
ejecutar el ajuste.

S166 Formas Nos. 4, 11: Correccion de la posicion de | -5,0a5,0 2,0

movimiento del sujetador de presillas de cinturén a (pps) (pps)
la posicion de cosido final

Para las formas Nos. 4, 5, 11 y 12, la velocidad de
movimiento del sujetador de presillas de cinturdn a la
posicidn de cosido final se puede modificar mediante
este interruptor.

Formas Nos. 4, 5, 11, 12: Limite de velocidad de l‘ =) 1000 a 4000 4000
%ﬂ

*

: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

E : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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Gama de entrada/ Valor

Ne ltem gama de seleccién| inicial
Transporte de la prenda: Magnitud de [ 0a 50,0 25,0
desplazamiento de la prenda hacia el lado opuesto = (mm) (mm)
en la operacion para evitar que se enganche la |

presilla de cinturén

En caso de que se seleccione U507 “operacion para
evitar que se enganche la presilla de cinturon” para las
formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, esta es la magnitud
de desplazamiento de la prenda hacia el lado opuesto
antes de que el sujetador de presillas de cinturdn se
desplace hacia la 2da. posicion de cosido.

Cambiando esta magnitud, la posicidn de extension de
la presilla de cinturén puede cambiarse para evitar que
se enganche la presilla de cinturdn.

para el desplazamiento del sujetador de presillas (msec) (msec)
de cinturon en la operacion para evitar que se
enganche la presilla de cinturén

En caso de que se seleccione U507 “operacion para
evitar que se enganche la presilla de cinturdn” para las
formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, el plazo para retardar
el inicio del desplazamiento del sujetador de presillas de
cinturdn hacia la 2da. posicion de cosido se especifica
con respecto al transporte de la prenda.

Cambiando este plazo, la posicidn de extension de la
presilla de cinturén puede cambiarse para evitar que se
enganche la presilla de cinturon.

Transporte de la prenda: Plazo de estado de espera ﬂ : 1. 0a999 200

Forma Ne 6: Magnitud de aflojamiento del sujetador 0a13,0 4,0
de presillas de cinturdn en la 3ra. posicion de (mm) (mm)
cosido

Para la forma Ne 6, la magnitud a aflojar de la presilla de
cinturén moviendo el sujetador de presillas de cinturén
hacia el operador después que el sujetador se ha
desplazado hacia el lado opuesto, hasta alcanzar la 3ra.
posicion de cosido.

Ajuste esta magnitud si la tela de la prenda es jalada o
aflojada excediendo la dimensidn especificada entre la
3ra. posicion de cosido y el borde de la tela.

+: Para aumentar la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturén

-: Para disminuir la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

Formas Nos. 5, 12: Correccién de la posicion de b n -6,0a6,0 0

= enrollado de la presilla de cinturén en funcién dela 12 (mm) (mm)
direccion lateral del sujetador
Para las formas Nos. 5y 12, la posicidn en que la
horquilla se clava en el presillado final del patrén se
puede corregir en la direccion lateral del sujetador.

-6,0a6,0 0
(mm) (mm)

e

de la presilla de cinturon en funcién de la direccion
lateral del sujetador

La posicién en que la horquilla se enclava en el 2do.
presillado de la forma de patréon Ne 7 se puede corregir
en la direccion lateral del sujetador.

Forma Ne 7: Correccién de la posicion de enrollado 7 BE

Formas Nos. 7, 8, 9: Correccion de la posicién del ;EI- -70a7,0 0
sujetador en direccion lateral para sujetar y enrollar L (mm) (mm)
presillas de cinturén ==

Para las formas Nos. 7, 8 y 9, se corrige la posicion
lateral del sujetador antes de que el sujetador sujete la
presilla de cinturdn y la enrolle con la horquilla.

176 Formas Nos. 7, 9: Correccion de la posicion de -20,0 a2 20,0 0
— insercion de la varilla de aflojamiento de presillas (mm) (mm)
de cinturon 0]

Para las formas Nos. 7 y 9, se corrige la posicion de
insercion de la varilla de aflojamiento de presillas de
cinturdn. (La gama dentro de la cual se puede mover la
varilla de aflojamiento tiene sus limites. Por lo tanto, puede
ser que la varilla no se mueva a la posicion ajustada.)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

E : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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Gama de entrada/ Valor

Ne item =< R
e gama de seleccion| inicial

de la presilla de cinturén en direccion longitudinal (mm) (mm)
del sujetador

Para la forma Ne 7, este interruptor se utiliza para corregir
la posicidn longitudinal del sujetador de presillas de
cinturén cuando la horquilla se inserta en la 2da. posicion
de cosido.

Forma Ne 7: Correccion de la posicion de enrollado $ I -3,0a3,0 0

i -10,0a 10,0 0
(mm) (mm)

desplazamiento hacia el lado opuesto para la
operacion de reduccion de tension de la prenda

En caso de que se seleccione U507 “operacion para
reducir la traccidon de la prenda” para las formas Nos. 3,
4,5,10, 11 y 12, esta es la magnitud de desplazamiento
del transporte de la prenda hacia el lado opuesto antes
de que el transporte se desplace hacia la 2da. posicion
de cosido.

Aumentando este valor, se puede disminuir la magnitud
de traccidn de la presilla de cinturdn por el sujetador

de presillas de cinturdn durante el desplazamiento del
sujetador.

(Si se aumenta excesivamente este valor, la

presilla de cinturén se puede desprender durante el
desplazamiento del sujetador de presillas de cinturdn.)

Transporte de la prenda: Magnitud de P

5180 Forma Ne 7: Correccidn de la 2da. posicion de -6,0a6,0 0
cosido en direccién lateral del sujetador %—I (mm) (mm)

Para la forma Ne 7, este interruptor se utiliza para P

corregir la posicion lateral del sujetador de presillas de

cinturdén en la 2da. posicion de cosido.

Ejecute la correccidn cuando la posicion de la presilla

de cinturdn se desvia de la posicidn de cosido.

+: La presilla de cinturén se mueve a la derecha con

respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturdn se mueve a la izquierda con

respecto a la posicion de cosido.

posicién de cosido en direccion lateral del sujetador (mm) (mm)
Para las formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, este
interruptor se utiliza para corregir la posicion lateral del
sujetador de presillas de cinturdn en la 2da. posicion de
cosido.

Ejecute la correccidon cuando la posicion de la presilla
de cinturdn se desvia de la posicion de cosido.

+: La presilla de cinturdn se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturdn se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

Formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Correccion de la 2da. -3,0a3,0 0
-

cosido en direccién lateral del sujetador (mm) (mm)
Para las formas Nos. 2 y 6, este interruptor se utiliza
para corregir la posicion lateral del sujetador de presillas
de cinturdn en la 2da. posicion de cosido.

Ejecute la correccidon cuando la posicion de la presilla
de cinturdn se desvia de la posicion de cosido.

+: La presilla de cinturdn se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturdn se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

Formas Nos. 2, 6: Correccion de la 2da. posicion de '_| -3,0a3,0 0

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

E : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor
inicial

Forma Ne 6: Correccion de la 3ra. posicion de cosido
en direccion lateral del sujetador

Para la forma Ne 6, este interruptor se utiliza para
corregir la posicion lateral del sujetador de presillas de
cinturdn en la 3ra. posicion de cosido.

Ejecute la correccion cuando la posicion de la presilla
de cinturdn se desvia de la posicién de cosido.

+: La presilla de cinturén se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturén se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

-3,0a3,0
(mm)

0
(mm)

Formas Nos. 5, 7, 12: Correccion de la posicion de
enrollado de la presilla de cinturon en funcion de la
direccion lateral del sujetador

Para las formas Nos. 5, 7 y 12, esta es la magnitud de
desplazamiento lateral del sujetador de presillas de
cinturén antes de retirar la horquilla de la presilla de
cinturén.

-6,0a6,0
(mm)

Formas Nos. 7, 9: Magnitud de aflojamiento después
de que la varilla de liberacion se ha movido, en
funcion de la direccién longitudinal del sujetador
Para las formas Nos. 7 y 9, es la magnitud en que
disminuye la tension de la prenda mediante el
movimiento del sujetador de presillas de cinturén hacia
adelante tras haberlo movido hacia el lado opuesto
para permitir la insercidn de la varilla de liberacién de la
presilla de cinturdn.

i85

0a13,0
(mm)

Forma No. 6: Magnitud de aflojamiento entre la 2da.
y 3ra. posicion de cosido

Esta es la magnitud de aflojamiento de la tension de
la prenda durante el desplazamiento a la 3ra. posicion
de cosido mediante la operacion de transporte de la
prenda antes del desplazamiento a la 3ra. posicion de
cosido.

+: Para aumentar la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

-: Para disminuir la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

=

0a40,0
(mm)

25,0
(mm)

Formas Nos. 7, 9: Limite de velocidad de
desplazamiento a la posicion de presillado inferior
Para las formas Nos. 7 y 9, se puede limitar la velocidad
del sujetador cuando éste se desplaza a la 2da. posicion
de cosido.

WS

1000 a 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Correccion de la
posicion longitudinal del sujetador de presillas de
cinturdén en la 2da. posicion de cosido

Para las formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, este
interruptor se utiliza para corregir la posicion longitudinal
del sujetador de presillas de cinturén cuando el pie
sujetador del cabezal de la maquina desciende a la 2da.
posicion de cosido.

g=

-3,0a3,0
(mm)

(mm)

=190

Formas Nos. 4, 5: Correccion de la magnitud de
movimiento del sujetador de presillas de cinturén
hacia el lado opuesto durante el segundo cosido
Para las formas Nos. 4 y 5, este interruptor se utiliza
para corregir la magnitud de movimiento del sujetador
de presillas de cinturdén hacia el lado opuesto durante el
segundo cosido.

L

-20,0 a 20,0
(mm)

(mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

E : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor
inicial

Uso del pedal manual: Magnitud de movimiento del
transporte de la prenda hacia atras después que el
sujetaprendas ha descendido

En caso de que el pedal manual haya sido programado
por los datos de ajuste del dispositivo de modo que

los sujetaprendas frontal y trasero son accionados

por separado y el desplazamiento de transporte de la
prenda se habilita después que el sujetaprendas haya
descendido, esta es la magnitud de desplazamiento del
transporte de la prenda después que el sujetaprendas
haya descendido.

— Para los detalles del procedimiento de modificacion
de datos de ajuste del dispositivo, consulte " II -2-29.
Como efectuar el ajuste del dispositivo", p.98.

0a20,0
(mm)

10,0
(mm)

Formas Nos. 10, 11, 12: Funcién de cambio de posicion de

sujecion de presillas de cinturén

Para las formas Nos. 10, 11 y 12, este interruptor se utiliza para
seleccionar la funcién que cambia la posicidn de sujecion de
presillas de cinturdn moviendo el sujetador con la presilla de
cinturdn presionada por el sujetaprendas después del 2do. cosido.

: Modo automatico

la presilla de cinturdn.
: Estado habilitado
i

El estado habilitado/inhabilitado de la operacion de
cambio de la posicidn de sujecion de presillas de
cinturéon cambia alternativamente de forma automatica
en funcion del valor preajustado de las dimensiones de

La operacion de cambio de la posicidn de sujecion de

.rj—L___ presillas de cinturdn se ejecuta en todo momento.

: Estado inhabilitado

.,_?J-L__ﬂ sujecion de presillas de cinturdn.

No se ejecuta la operacion de cambio de la posicidon de

Modo
automatico

Formas Nos. 10, 11, 12: Correccién de la 3ra.
posicion de cosido en funcion de la direccion
longitudinal del sujetador

Para las formas Nos. 10, 11 y 12, la 3ra. posicion de
cosido del sujetador se puede corregir en direccion
longitudinal.

-20,0 20,0
(mm)

=196

Formas Nos. 10, 11, 12: Correccion de la 3ra.
posicion de cosido del transporte de la prenda
Para las formas Nos. 10, 11 y 12, se puede corregir la
3ra. posicion de cosido del transporte de la prenda.
Precaucion: Si se modifica este dato de cosido, se
modificaran las dimensiones B y D.

-3,0a3,0
(mm)

(mm)

Formas Nos. 10, 11, 12: Correccion de la posicion
de sujecion de presillas de cinturén en funcion de la
direccion longitudinal del sujetador

Para las formas Nos. 10, 11 y 12, la posicion del
sujetador en el momento en que la presilla de cinturén
es presionada por el sujetaprendas se puede corregir
en direccion longitudinal, mientras que la funcidn de
cambio de posicion de sujecion de presillas de cinturdn
se encuentra habilitada.

-150a 15,0
(mm)

=198

Formas Nos. 10, 11, 12: Correccion de la posicion
de transporte de la prenda durante la sujecion de
presillas de cinturén

Para las formas Nos. 10, 11 y 12, la posicion de
transporte de la prenda en el momento en que la
presilla de cinturdn es presionada por el sujetaprendas
se puede corregir, mientras que la funcidon de cambio de
posicion de asido de presillas de cinturdn se encuentra
habilitada.

-15,0a 15,0
(mm)

(mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin

embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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0

i Gama de entrada/ Valor
Ne Iltem gama de seleccién| inicial
5700 Formas Nos. 10, 11, 12: Correccién de la magnitud -10,0 2 20,0 0
——— de cambio de posicién de sujecion de presillas de - (mm) (mm)
cinturén en funcion de la direccién longitudinal del k?j-l'a_
sujetador
Para las formas Nos. 10, 11 y 12, se puede corregir la
magnitud de cambio de posicion de sujecion de presillas
de cinturdn moviendo el sujetador hacia el lado opuesto
después que el sujetaprendas presiona la presilla
de cinturdn, mientras que la funcidn de cambio de
posicion de asido de presillas de cinturdn se encuentra
habilitada.

m Formas Nos. 7, 8, 9: Seleccion del estado de presillas de — Estado
cinturén cuando se corrige la posicion en que el sujetador de tensado
presillas de cinturén enrolla a la presilla de cinturén dela
Se puede seleccionar el estado de las presillas de cinturén cuando presilla
se cambia la posicion del sujetador mediante S174 “Formas Nos. de
7, 8y 9: Correccion de la posicion de enrollado de presillas de cinturén
cinturdn en la direccion lateral del sujetador”.

“a : El sujetador se mueve con la presilla de cinturdn

'f r tensada.
“% : El sujetador se mueve con un lado de la presilla de

= cinturdn cortado.

|_I1
Longitud B de presillas de cinturén para forma de | 45,0 a 109,0 80,0
cosido Ne 8 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturon de presillado T 0a10,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 8 L Ei (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado en * 0a10,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 8 L “L' (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturon para forma de | 30,0 a 60,0 40,0
cosido Ne 9 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado * 0a10,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 9 L "L' (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturon de presillado en T 0a10,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 9 L Ei (mm) (mm)

*
Longitud E de presillas de cinturén de presillado -14,0a 16,0 6,0
lineal para forma de cosido Ne 9 _T_ (mm) (mm)
¥ *

m Longitud E de presillas de cinturén de presillado en -12,0a22,0 12,0

zigzag para forma de cosido Ne 9 £ (mm) (mm)
*

Magnitud de aflojamiento de presillas de cinturén 2,0a30,0 17,0

para forma de cosido Ne 9 (mm) (mm)

m Longitud B de presillas de cinturén para forma de E[ 45,0 a 109,0 79,0

cosido Ne 10 (mm) (mm)
*

Longitud C de presillas de cinturén de presillado 5,0a 11,0 8,0

lineal para forma de cosido Ne 10 IE (mm) (mm)

m Longitud C de presillas de cinturén de presillado en 50a11,0 8,0
zigzag para forma de cosido Ne 10 (mm) (mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin
embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

L]
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Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.




i Gama de entrada/ Valor
Ne Iltem gama de seleccién| inicial
Longitud D de presillas de cinturon de presillado 0a4,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 10 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado en 0a4,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 10 (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturéon para forma de 30,0 a 50,0 40,0
cosido Ne 11 (mm) (mm)
SOTE Longitud C de presillas de cinturén de presillado 50a11,0 8,0
E— lineal para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon de presillado en 5,0a11,0 8,0
zigzag para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado 0a4,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado en 0a4,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado -14,0a 16,0 6,0
lineal para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado en -12,0a 22,0 12,0
zigzag para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Magnitud de aflojamiento de presillas de cinturon 2,0a30,0 17,0
para forma de cosido Ne 11 (mm) (mm)
Longitud B de presillas de cinturéon para forma de 30,0 a 56,0 47,0
cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturén de presillado 5,0a11,0 8,0
lineal para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud C de presillas de cinturon de presillado en 5,0a11,0 8,0
zigzag para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado 0a4,0 4,0
lineal para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud D de presillas de cinturén de presillado en 0a4,0 3,0
zigzag para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado -25a75 2,5
lineal para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud E de presillas de cinturén de presillado en -1,0a9,0 4,0
zigzag para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)
Longitud F de presillas de cinturén para forma de 0a20,0 10,0
cosido Ne 12 (mm) (mm)
Magnitud de aflojamiento de presillas de cinturon 2,0a16,0 6,0
para forma de cosido Ne 12 (mm) (mm)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin

embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor
inicial

Forma Ne 9: Correccion de la 2da. posicion de
cosido en direccién lateral del sujetador

Para la forma Ne 9, la 2da. posicion de cosido se puede
corregir en direccion lateral.

Ejecute la correccion en caso de que la posicién de la
presilla de cinturdn difiere de la posicion de presillado.
+: La presilla de cinturdn se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturdn se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

11__4-

-6,0a6,0
(mm)

0
(mm)

Forma Ne 9: Correccion de la 2da. posicion de

cosido en direccion longitudinal del sujetador

Para la forma Ne 9, la distancia entre el pie sujetador

del cabezal de la maquinay el sujetador de presillas

de cinturdn en la 2da. posicion de cosido puede

disminuirse mediante este interruptor. Esto permite

reducir la longitud del hilo remanente.

Precaucion: Si el pie sujetador del cabezal de la
maquina se mueve excesivamente hacia
la posicidn del sujetador, el pie sujetador
puede obstaculizar al sujetador. Para
evitar esto, asegurese de comprobar
cuidadosamente la posicién de ambas
piezas antes de ejecutar el ajuste.

-5,0a5,0
(mm)

2,0
(mm)

Formas Nos. 11, 12: Limite de velocidad del
sujetador cuando se mueve a la posicion de
insercion de la varilla de aflojamiento

Para las formas Nos. 11 y 12, la velocidad del sujetador,
que se emplea cuando se mueve hacia el lado opuesto
tras el término del 3er. cosido, se puede limitar con el
objeto de insertar la varilla de aflojamiento.

318

1000 a 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Formas Nos. 10, 11, 12: Correccion de la 3ra.
posicién de cosido en direccion lateral del sujetador
Para las formas Nos. 10, 11 y 12, la 3ra. posicion de
cosido se puede corregir en direccion lateral.

Ejecute la correccion en caso de que la posicion de la
presilla de cinturdn difiere de la posicion de presillado.
+: La presilla de cinturén se mueve a la derecha con
respecto a la posicion de cosido.

-: La presilla de cinturén se mueve a la izquierda con
respecto a la posicion de cosido.

i

-6,0a6,0
(mm)

Formas Nos. 10, 11, 12: Magnitud de aflojamiento
tras el desplazamiento a la 3ra. posicion de cosido
en funcion de la direccién longitudinal del sujetador
Para las formas Nos. 10, 11 y 12, esta es la magnitud
de aflojamiento de la tension de la prenda al mover el
sujetador de la 3ra. posicion de cosido hacia el lado
opuesto.

+: Para aumentar la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

-: Para disminuir la magnitud de aflojamiento de
presillas de cinturdn

2

0a13,0
(mm)

(mm)

Lol [ |

P Pl w |

Formas Nos. 10, 11, 12: Limite de velocidad de
movimiento del sujetador de presillas de cinturén a
la 3ra. posicion de cosido

Para las formas Nos. 10, 11 y 12, la velocidad de
movimiento del sujetador de presillas de cinturdn a la
3ra. posicion de cosido puede limitarse mediante este
interruptor.

1000 a 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Forma Ne 6: Limite de velocidad de movimiento del
sujetador de presillas de cinturdn a la 3ra. posicion
de cosido

Para la forma Ne 6, la velocidad de movimiento del
sujetador de presillas de cinturén a la 3ra. posicion de
cosido puede limitarse mediante este interruptor.

1000 a 4000
(Pps)

4000
(Pps)

*: Los datos marcados con un asterisco (*) no se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido. Sin

embargo, estos datos se visualizan desde la pantalla de entrada de datos.

S : Los datos en casilla gris no se visualizan en estado estandar. Para visualizarlos, consulte el Manual
del ingeniero.
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( 2-28. Como modificar datos de interruptores de memoria )

(1) Método para modificar datos de interruptores de memoria
(1 Visualizacion de la pantalla de lista de datos de interrup-

M tores de memoria
| Cuando se pulsa la tecla M de cambio alternativo de
1
O—o-Ft| . ﬁ, = 1
s | td modo, el botdn de datos de interruptores de memoria ﬂjb_f
_%—'j O se visualiza en la pantalla. Cuando se pulsa este boton,
se visualiza la pantalla de lista de datos de interruptores de
memoria.
O i K=f )
. (2 Seleccion del botén de datos de interruptores de memoria
BN que desee modificar

Pulse los botones de desplazamiento hacia arriba/abajo E‘

E‘ @ para seleccionar el botén @ del item de datos que

desee modificar.

3 Modificacion de datos de interruptores de memoria
- Existen dos tipos de datos de interruptores de memoria de
oy acuerdo con el método de modificacidon de datos: uno de ellos
) corresponde a la modificacion de datos numéricos y el otro a
la modificacion seleccionando un pictégrafo.
EI Los items de datos que se modifican con valores numéricos
=] tienen asignados un nimero en rosado, tal com [EEE.
E‘ Para estos items, los valores predeterminados se pueden mo-
E"Z"Il dificar con las teclas numéricas y los botones +/- visualizados
en la pantalla de modificacion de datos. Los items de datos
O ﬂ (‘D’) m gue se modifican seleccionando un pictégrafo tienen asig-
nados un ntimero en azul, tal como | EEII. Para estos
o | “\ items de datos, el pictdgrafo se puede seleccionar de entre
N aquellos visualizados en la pantalla.
habilitado,/inhabilitada
* Consulte (2) Lista de datos de interruptores de memoria,
’ *j Q:@*; para los detalles acerca de los datos de interruptores de me-
moria.

()llilanIMI
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(2) Lista de datos de interruptores de memoria

Ne

item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor
inicial

Funcidon de deteccion de parte multicapa habilitada/inhabilitada
El estado habilitado/inhabilitado de la funcidon de deteccion de parte
multicapa se selecciona con este interruptor.

< i

Habilitado Inhabilitado

Habilitado

502

Posicion de corte de parte multicapa (frontal)
En el caso en que, cuando se detecta el tope de la F
costura (es decir, junta) de una presilla de cinturén,

la parte de la presilla de cinturén debe cortarse como
parte defectuosa, la longitud de la parte a cortar de la
presilla de cinturdn se introduce con este interruptor
(en mm). Como el drea alrededor de la costura

es probable que se abulte gradualmente hacia la
costura, la precision de la deteccion de la costura
varia en funcién del material de la presilla de cinturdn.
Este interruptor tiene la prestacion para compensar la
precision de la deteccion.

Ademas, algunas veces este interruptor debe ajustarse
de acuerdo con el ancho de la presilla de cinturén.

* El corte del lado frontal de la parte multicapa se
habilita solamente cuando se selecciona parte
“frontal/trasera” para la posicion de corte de la parte
multicapa (interruptor de memoria nivel 2 K551).

En cuanto al nivel 2 de interruptores de memoria,
consulte el Manual del ingeniero. En el estado inicial
la parte frontal de la presilla de cinturén no es cortada.

0a99
(mm)

10
(mm)

Posicion de corte de costura (trasera)

La longitud de una presilla de cinturén desde el
extremo trasero de una costura hasta la posicion de
corte de la presilla de cinturdn se ajusta con este
parametro (en mm).

Como es probable que el drea alrededor de la costura
se abulte gradualmente hacia la costura, la precision
de la deteccion de la costura varia de acuerdo con
el material de la presilla de cinturdn. Ajuste este
parametro a mas o menos 10 para ajustar la longitud
antes mencionada a aproximadamente 10 mm de
acuerdo con el material de la presilla de cinturdn. Si
esta longitud no tiene tolerancia, la costura podria
permanecer en la presilla de cinturdn.

i

0a99
(mm)

10
(mm)

Valor inicial del display de deteccidn de parte
multicapa de una presilla de cinturén

Este interruptor se utiliza para establecer el valor
inicial para determinar la parte multicapa de una
presilla de cinturdn para un nuevo patron de presilla
de cinturdn que se haya creado.

— Para los detalles, consulte " II-2-13. Funcién de
ensefianza de presillas de cinturon", p.53.

WET D

0a255

70

LIS05

Valor inicial del display de deteccion de falta de
insercion de presillas de cinturon

Este interruptor se utiliza para establecer el valor
inicial para determinar el estado sin presilla de
cinturdn para un nuevo patron de presilla de cinturén
que se haya creado.

— Para los detalles, consulte "I -2-13. Funcion de
ensenanza de presillas de cinturén", p.53.

=.3'D

0 a 255
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Gama de entrada/

aoy

Ne item ->_| Valor inicial
gama de seleccion
LIS0E Estado de espera del sujetador de presillas de cinturén en - Estandar
posicidén intermedia: Seleccidn de posicion longitudinal
Con este interruptor, se puede seleccionar la posicion de estado
de espera del sujetador de presillas de cinturdn en funcion de
la direccion longitudinal en la posicion intermedia de estado de
espera.
Si se selecciona el lado opuesto, el operador tendra un espacio
mas amplio para manipular el producto de cosido.
R ==
===y S
Estandar Lejos
507 Formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Seleccion del método de — Estandar
desplazamiento a la segunda posicion de cosido
Para las formas Nos. 3, 4, 5, 10, 11 y 12, se selecciona el método
para mover el sujetador y el sujetaprendas a la segunda posicion
de cosido.
P,r B * Estandar: Operacion rapida estandar
Il.l
N Operacion para reducir la traccion de la prenda:
.rT " Seleccione este ajuste cuando la presilla de
" cinturdn flota excesivamente por la traccion
ejercida por la prenda.
l ¥ Operacion para evitar que se enganche la presilla
P: f? de cinturon:
. Seleccione este ajuste cuando la presilla de
cinturdn extendida interfiere con el pie sujetador
del cabezal de la maquina o la aguja.
Funcion de enclavamiento de anchura de presillas de — Habilitado
cinturén/anchura de presillado
Cuando se modifica la anchura de las presillas de cinturdn,
esta funcidn permite modificar la anchura de presillado
automaticamente en funcion de la proporcion de modificacion de
las mismas.
'R I'H
Habilitado Inhabilitado
Lo Maxima velocidad de cosido r, J) 400 a 2500 2500
s
m Velocidad de cosido de 1a puntada H O 400 a 1500 1000
En el caso de con sujetador de hilo. _,_|-|J
m Velocidad de cosido de 2a puntada Id O 400 a 2500 1500
En el caso de con sujetador de hilo. _,—|-|-|
LI004 Velocidad de cosido de 3a puntada Id i) 400 a 2500 2500
En el caso de con sujetador de hilo. _,—|-|J
LI0ns Velocidad de cosido de 4a puntada Id i) 400 a 2500 2500
En el caso de con sujetador de hilo. _,_|-|-|
LID0E Velocidad de cosido de 5a puntada Id ) 400 a 2500 2500
En el caso de con sujetador de hilo. _,—|-|-|
Tensidn de hilo de 1a puntada H 0a 200 200
|:: i

2

En el caso de con sujetador de hilo.
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Ne item Gama de entrada/| Valor
- gama de seleccion| inicial
m Fijacion de tension de hilo al tiempo del corte de 0 a 200 0
hilo %
LIong Temporizacién de cambio de tension de hilo al }E -6a4 0
tiempo del corte de hilo &
En el caso de con sujetador de hilo.
oo Velocidad de cosido de 1a puntada H D 400 a 1500 400
En el caso de sin sujetador de hilo. & Y=
- |
1071 Velocidad de cosido de 2a puntada H 3 400 a 2500 900
En el caso de sin sujetador de hilo. —x__ J=F
T
Lo =2 Velocidad de cosido de 3a puntada H D 400 a 2500 2500
En el caso de sin sujetador de hilo. B e |
- —
o= Velocidad de cosido de 4a puntada H D 400 a 2500 2500
En el caso de sin sujetador de hilo. e
o
101 4 Velocidad de cosido de 5a puntada H ) 400 a 2500 2500
En el caso de sin sujetador de hilo. —X__iF
- —
L0s Tensioén de hilo de 1a puntada H - 0 a 200 0
En el caso de sin sujetador de hilo. e
= -
L0 & Sincronizacion del cambio de la tensién del hilo }E -5a2 -5
al momento del inicio del cosido L [
En el caso de sin sujetador de hilo.
m Seleccion del punto de referencia para — Origen
ampliaciéon/reduccion del patrén
Origen Punto de inicio de cosido
m Se puede prohibir el zumbido del zumbador — Sonido de
operacion
2 A ) oo pane
sonido de
Sin sonido de  Sonido de operacion Sonido de operacion error
zumbador de panel de panel + sonido de error
m Se fija el nimero de puntadas de liberacién de |$ 1a7 2
sujetador de hilo I\"’@ii o | (puntadas)
034 Se retarda la temporizacién de sujecién de lﬁ kﬂ -10a0 0
sujetador de hilo =
LI035 Se puede prohibir el control de sujetador de hilo - Normal
- =
Normal Prohibido
Se selecciona la temporizacion de movimiento de -8a16 0

LI035

transporte
Fije la temporizacion en la direccion en
puntada no queda bien prieta.

“-“cuando la
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Ne ftem Gama de entrada/| Valor
- gama de seleccion| inicial
LI049 Se puede fijar la velocidad de bobinado de .0 800 a 2000 1600
bobina = '|-'
L0711 Seleccién de deteccién de sujetador de posicion del sujetador — Valida
de hilo
Deteccion invdlida  Deteccidn valida
de rotura de hilo de rotura de hilo
Ln72 Numero de puntadas invalidas al inicio del U:I': Id = 0a15 8
cosido de deteccion de rotura de hilo gﬁ o (puntadas)
Lo7a Numero de puntadas invélidas al fin del cosido U:-I: Id T3 0a1i15 3
a la deteccion de rotura de hilo % N (puntadas)
Lo74 Funcion de recosido tras la rotura del hilo — Habilitado
Esta funcion permite reanudar el cosido de las presillas de cinturdn a
partir de la posicion en que la maquina se detuvo cuando se detectd
la rotura del hilo.
: Estado habilitado (Se reanuda el cosido mediante
Uv,; . o elinterruptor de arranque tras la reposicion de la
<t %:ﬂ maquina de coser en la pantalla de deteccion de
error de rotura del hilo.)
: Estado inhabilitado (La pantalla retorna a la
Uv,; @ o Ppantalla de entrada de datos tras la reposicion de
ke, . y
< im* L=t la maquina de coser en la pantalla de deteccién
de error de rotura del hilo.)
Seleccion de idioma — Inglés

H#:E Enelizh ohr R
Japonés Inglés Chino
(tradicional)
E=pafiol Ttaliano Frangais
Espariol ltaliano Francés
Portuguis Tiirkce Tigng Viée
Portugués Turco Vietnamita
Indoresia Py O
Indonesio Ruso

o T
Chino
(simplificado)

Deutzch
Aleman

=

Coreano

Despeje de error de rellenado de grasa

Se ejecuta el despeje del numero de puntadas
cosidas antes del rellenado de grasa.

— Consulte "II-1-15. Modo de rellenar con gra-
sa los lugares designados", p.137.

el

Despeje de error de grasa agotada

Se despeja el numero de presillas de cinturdn a
coser en el estado de grasa agotada.

— Consulte "II-1-15. Modo de rellenar con gra-
sa los lugares designados", p.137.

el
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( 2-29. Como efectuar el ajuste del dispositivo )

(1) Procedimiento para modificar la configuracion del dispositivo

(1 Visualizacion de la pantalla de ajuste del dispositivo

Pulse el interruptor M , Y se visualizara en la pantalla el

facdic s TYPE

botdn de ajuste _@J_I‘ @ del dispositivo. Cuando se pulsa este

- |v

0 O-m! botdn, se visualiza la pantalla de ajuste del dispositivo.

i “ (2@ Seleccion del boton del interruptor de memoria cuyo ajus-
! te se ha de modificar
Seleccione el item de dato @ cuyo ajuste desee modificar.

e E.\_O (3 Modificacion de datos
v soistaprando Los items de datos tienen asignado un numero, tal como
resillado lineal/presilado en zigza P . . .
prectodo fnastfprasiisdo en szee I visualizado en azul. Se puede seleccionar el
pictdgrafo a visualizar en la pantalla de modificacion de datos.
’ AE dmﬁ Cuando se pulsa el botdn intro @, se confirman los da-

tos. Cuando se pulsa el botdn cancelar @, no se actualiza

el dato modificado.

Ee—0

)
O i Refm
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(2) Listado de ajustes de dispositivos

Gama de entrada/

usar. Los parametros a visualizar, y la operacion de la maquina
de coser y el sujetador de presillas de cinturén cambian de
acuerdo con la forma del pie sujetador seleccionado. El ajuste
del pie sujetador debe corresponder a la forma del pie sujetador
realmente instalado en la maquina de coser.

e e

Presillado lineal Presillado en zigzag

Precaucion: Cuando se selecciona el “presillado lineal”, los
patrones 7 a 9 de presillado lineal estandar no se pueden
seleccionar.

| o~ Si la maquina ejecuta el cosido con el “presillado \
| plecdlicin en zigzag” seleccionado pero el sujetador |
| instalado en la maquina de coser corresponde |
| al presillado lineal, la aguja se puede romper. )
—

Ne item -2 | Valor inicial
gama de seleccion
Ha01 Forma del pie sujetador — Presillado
Se ajusta la forma del pie sujetador de la maquina de coser a lineal

Seleccion de la forma del sujetaprendas

Se selecciona con/sin sujetador auxiliar del sujetaprendas.
El ajuste debe corresponder a la forma del sujetaprendas
realmente instalado en la maquina de coser.

m e
"o -

Con sujetador auxiliar Sin sujetador auxiliar

Precaucion: Los patrones de presillas de cinturdn de las
formas Nos. 2 y 6 no se pueden coser con el sujetador auxiliar
instalado.

En caso de que se seleccione “Con sujetador auxiliar”, ocurrira
el error “E478 - Error de falta de concordancia entre forma

de la presilla de cinturon y forma del sujetaprendas” cuando
se selecciona una de dichas formas de patrdn de presillas de
cinturdn y se pulsa la tecla de listo para funcionar.

Si ocurre el error, seleccione “Sin sujetador auxiliar” con el
sujetador auxiliar retirado.

Con sujetador
auxiliar

Funcién manual

Se selecciona la operacion del pedal manual (opcional). Si
se utiliza el pedal manual, el sujetaprendas se puede operar
manualmente. Para los detalles, consulte el Manual del
ingeniero.

%j !I : No se utiliza el pedal manual

R Operacion simultanea de los sujetaprendas
.._,‘—'J jj_'E frontal/trasero

1 Operacion independiente de sujetaprendas

g 1F" frontalftrasero

ed : Operacion independiente de sujetaprendas

—l{'[' Fl]= T frontal/trasero. Se mueve el sujetaprendas.

No se utiliza
el pedal
manual

— 99—




item

Gama de entrada/
gama de seleccion

Valor inicial

HE04

Limitacion de entrada de direccion X de presillado
Es posible limitar la entrada de datos de direccion X de
presillado.

En caso de que se utilice la placa de agujas de anchura
estrecha (opcional), debe seleccionarse 14 mm.

i_i 23mm i_i 14 mm

23 mm (placa de 14 mm (placa de agujas
agujas estandar) de anchura estrecha)

23mm

HE05

Funcion del interruptor de cancelacion de tercer presillado
Se selecciona el uso/no uso del interruptor de cancelacion del
tercer presillado (opcional).

Para los detalles, consulte el Manual del ingeniero.

% B

No uso Uso

No uso

ME0G

Cambio alternativo de operacién/parada del dispositivo
alimentador

Se selecciona la operacidon/parada del dispositivo alimentador
(opcional).

W as

Parada Operacion

Parada
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( 2-30. Como ajustar el origen del pie sujetador )

(1 Visualizacién de la pantalla de ajuste del origen del pie
M sujetador

Cuando se pulsa la tecla M de cambio alternativo de modo,

1
1 0
A
se visualiza el botdn de ajuste fagicd @ del origen del pie suje-
TYPE
]
tador. Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de

ajuste del origen del pie sujetador.

oHo

E\ B (2 Ajuste del origen del pie sujetador
Recupere el origen con el interruptor de arranque.

Cuando se pulsa el botdn cancelar ®, se cierra la pan-

%} > 128 talla de ajuste del origen del pie sujetador y se visualiza la
pantalla de modo.

O) i s m]
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( 2-31. Modo de usar la funcion de comunicacion )

La funcién de comunicacion puede descargar lo datos de cosido creado con otra maquina de coser,
creacion de datos de cosido y datos de cosido creados por el dispositivo de edicion PM-1 a la maquina
de coser. Ademas, los datos anteriores se pueden cargar a una tarjeta de memor

Como medios de comunicacion, se preparan la ranura de tarjeta de memoria y puerto USB.

(1) Modo de manejar datos posibles

Los datos de cosido que se pueden manejar con las 2 clases siguientes, y los formatos de datos res-
pectivos son como se muetran a continuacion.

Nombre de dato Extension Descripcion de dato
. Es el dato de punto de entrada de aguja con
Dato de formato de vector VDOOOXXX.VDT PM-1, y el formato de dato que se puede operar
YDT en comun entre maquinas de coser JUKI.
N Datos de cosido exclusivos para el modelo AB
Datos de cosido ABOOXXX.EPD de maquina de coser creados en la maquina de
EFPD coser.

XXX: Ne de archivo

(2) Modo de ejecutar la comunicaciéon usando la tarjeta de memoria

Para el modo de manejar la tarjeta de memoria, lea "I -1. Introducciéon” p.27.

(3) Modo de ejecutar la comunicacion usando USB

Pueden enviarse/recibirse datos a/de una compu-
tadora personal o similar, mediante el cable USB.

Si se ensucia la parte de contacto, 1

fallara el contacto. No la toque con la |

mano, y controle el entorno de modo |

plecioon que no haya polvo ni aceite ni otras
@ materias extrafias que se puedan ad-
herir a la misma. Ademas, el elemento
interior se dafa por electricidad es-

tatica o algo semejante. Por lo tanto |

ponga mucho cuidado al manejarla. ]

o — — — — — — —
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(4) Modo de introducir los datos

(=]

(1] e]e]
[ 5 s [
L 2]=]

D Ee—0

@) i Eal m

MGES

Eztin leyéndoze log datos.

Visualice la pantalla de comunicacion
Cuando se pulsa el interruptor CtD}) @ de comunicacion, en

la seccion de asiento del interruptor en la pantalla de selec-
cion de datos se visualiza la pantalla de comunicacion.

Seleccione la comunicacion
Hay cuatro procedimientos de comunicacion que se describen
a continuacion.

® Escritura de datos al panel desde la tarjeta de memoria

@ Dato de escritura desde computadora personal (servidor)
al panel

@® Escribir datos desde el panel a la tarjeta de memoria

@ Dato de escritura desde el panel a computadora personal

(servidor)

Seleccione el botdn del procedimiento de comunicacion que
usted desee.

Seleccione el No. de dato
Cuando se pulsa [2| @, se visualiza la pantalla de seleccién

de archivo de escritura.

Introduzca el No. de archivo de dato que usted quiera escribir.
Para el No. de archivo, introduzca los numerales de la parte
xxx de VD0Oxxx.vdt del nombre de archivo.

La designacion del No. de patron de destino de escritura se
puede ejecutar del mismo modo. Cuando el destino de escri-
tura es el panel, se visualizan los Nos. de patron que no han
sido registrados.

Determine el No. de dato.

Cuando se pulsa el boton © ENTER, la pantalla de

seleccion de No. de dato se cierra y con esto se termina la
seleccion de No. de dato.

Inicio de communicacion
Cuando se pulsa el boton de COMMUNICATION START
(@] @, comienza la comunicacion de dato. Que se visuali-

za la pantalla de comunicacion durante la comunicacion, y la
pantalla retorna a la pantalla de comunicacion al término de la
comunicacion.

‘ piecitcion No abra la tapa durante la lectura de datos. Porque no \

se podrian leer los datos. ,
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(5) Introduccién de varios datos conjuntamente

Para datos vectoriales y datos de cosido, es posible seleccionar datos plurales de cosido para su es-
critura y escribirlos todos juntos. El Ne de patrdn de destino de escritura es el mismo que el Ne del dato
seleccionado.

Impoitant
‘ m{;ﬁne No es posible seleccionar No. plural para el No. después del No. 201. \

(1 Visualizar la pantalla de seleccion de archivo de escritura
Cuando se presiona el botdn N@}H @ PLURAL SELECTION,

se visualiza la pantalla de seleccion de No. plural de datos.

(2] 5] s ]["]
2 ]a]

ST T T 2 Para ejecutar la seleccién de No. de dato
= = Dado que esta visualizada la lista de los nimeros de archivo
oos || oos ([ 05 | oog . . |
de datos existentes, presione el botén FILE NO. @ que usted
.0—@© quiera escribir. Es posible invertir el estado seleccionado del
- . . T

y SIS S botén con el botén INVERSION ®.
017 || 018 || 009 || L v
=i

—
=
M
=
=
I
Lt
=
Il
=t}
=
M
£

Determine de No. de dato
Cuando se presiona el boton ENTER ®, la pantalla de

seleccion de No. plural de dato se cierra y termina la seleccion
de datos.

)
D
)
)

©@

=
[
I8
(=3
I8
-]
5

=
M
=
=
i
=
=
=
-
=
()
~a

Inicio de la comunicacion
Cuando se presiona el boton ® COMMUNICATION

START, comienza la comunicacion de datos.

OHOCI
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i 3 El No. de datos durante la comunicacion, el numero total de
datos de escritura y el nimero de datos que han terminado la
comunicacion de datos se visualizan en la pantalla durante la
ME7D 0(@ comunicacion.

004,005

Estin escribiéndose los datos.

OHCcl

- )
* Cuando se ejecuta la escritura al No. de patrén que ya existe,
0 la pantalla que confirma la sobreimpresion se visualize antes
EI"’ 0 . . e .
r) de la escritura. Cuando se ejecuta la sobreimpresion, presione

£ A
o> N:*\/}a el botén ENTER 0.

S0 alemnheseasmit Cuando ejecute toda la sobreimpresion sin visualizar la pan-
ok? . .7 . Ve . Ve
talla de confirmacion de la sobreimpresion, presione el botén

S © OVERWRITING en todos los casos.

Iyl E&;—6

ol i Qefv
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( 2-32. Ejecucion del formateo de la tarjeta de memoria )

Para reformatear una tarjeta de memoria, se debe usar el IP-420. El IP-420 no puede leer ninguna tar-
jeta de memoria formateada en una computadora personal.

Se ejecuta el formateo.
QK 2

o0

e
@) (tﬂﬁ)m

(1 Visualizacién de la pantalla de formateo de la tarjeta de

o — — — — — — — — — — — —

O

X

@

o
»)

©

memoria

Cuando el interruptor M se presiona por tres segundos,

el boton =<": @ MEDIA FORMAT se visualize en la pantalla.

Cuando se presiona este botdn, se visualize la pantalla de
formateo de la tarjeta de memoria.

Inicio de formateo de tarjeta de memoria
Fije la tarjeta de memoria que usted quiera formatear en la
ranura para tarjeta de memoria, cierre la cubierta, presione el

botén ENTER ® y comienza el formateo. Guarde los

datos necesarios a en la tarjeta de memoria para el otro ve-
hiculo antes del formateo. Cuando se ejecuta el formateo, se
borran los datos que estan dentro.

Cuando hay dos o mas tarjetas de memoria conec- \
tadas a la maquina de coser, la tarjeta de memoria a |
formatear se determina por el orden de prioridad pre- |
determinado. |
Alta — Baja |
Ranura de CF(TM) < Dispositivo USB 1 < Dispositivo |
USB 2 < ... Cuando se inserta una tarjeta Compac- |
tFlash (TM) en la ranura de CF (TM), la tarjeta Compac-
tFlash (TM) sera formateada segun el orden de priori-
dad mostrada anteriormente. I
El cuanto al orden de prioridad para el acceso, consul- |
te las especificaciones de USB.
Refer to the USB specifications for the priority order of |
access. )

Y
s
2}
(=3
3
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( 2-33. Funcién de costura de prueba )

Los datos creados con PM-1 (software de programacion/edicion de datos de cosido) se pueden
utilizar para la costura de prueba mediante la conexion en linea de la computadora personal con la
maquina de coser.

Transmision de IP-420
datos

---q

Conecte la computadora personal con el IP-420. Cree los datos con PM-1. Luego, transmita los
datos a la maquina de coser. Cuando el IP-420 visualiza la pantalla de entrada de datos, se visua-
liza automaticamente la pantalla de costura de prueba. Para la forma de utilizar el PM-1, consulte
HELP (ayuda) para PM-1.

| Al programar un patrén, el punto de inicio debe ajustarse en las coordenadas (0, 0) o ]
| precdlcitn se debe introducir un segundo origen en las coordenadas (0, 0). Tenga en cuenta que |
| @ puede haber interferencia entre el sujetaprendas y el retirahilos dependiendo de la |
| ubicacidn de la posicion de inicio del cosido. )

md P L] = (1 Recepcion de datos de costura de prueba desde PM-1

W D Cuando los datos de la costura de prueba (datos en formato
vectorial) son enviados desde PM-1, se visualiza la pantalla de
costura de prueba que se muestra a la izquierda. En el centro
de la pantalla, se visualiza el diagrama de entrada de aguja de
los datos transmitidos. El diagrama de entrada de aguja varia
su color de acuerdo con el valor de la tensidn del hilo.

Edicion de datos vectoriales
Los tres items descritos a continuacion se pueden ajustar para
0 (‘D’) m los datos de formato vectorial transmitidos desde el PM-1.

O : Tension del hilo
® : Valor de dimension real de X
@® : Valor de dimensidn real de Y

f Erl 3 Modificacién de datos

Cuando se pulsa el botén de item (@) - @) que desee mo-
dificar, se visualiza el teclado numeérico. Introduzca el valor
deseado con estas teclas.

7 ]s ] e ] Al término de la entrada de datos, pulse el botén intro (D}
N N
N N N
o] =]zl

e

=)
O)l i Q™)
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Ejecucion de la costura de prueba
Cuando se pulsa la tecla de listo para funcionar enla

pagina previa, se visualiza la pantalla de costura de prueba.
En este estado, se puede ejecutar la costura de prueba.

Registro de datos en un patron del usuario
Si desea registrar los datos de la costura de prueba que haya

ejecutado, pulse el botdn de registro ﬂ @ visualizado en

la pantalla de costura de prueba. Con las teclas numéricas @,
introduzca el numero de patrdn de usuario bajo el cual desee
registrar los datos de la costura de prueba.

Confirmacion del registro de datos
Cuando se pulsa el botdn intro ©, se cierra la pantalla

de registro para finalizar el registro.

Visualizacion de la pantalla de entrada de datos
Tras el registro, se visualiza automaticamente la pantalla de
entrada de datos.
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( 2-34. Como utilizar la informacion )

ot |G—o

E_E_EEI

. ., L ] s
Cuando se pulsa la tecla de informacion | @ en la seccion

de interruptores de la pantalla de entrada de datos, se visualiza la
pantalla de informacion.

Informaciéon de mantenimiento/inspeccion

El plazo para el cambio de aceite (grasa agotada), plazo para
cambio de aguja, y plazo para limpieza se pueden especificar
para que se genere un aviso de advertencia cuando se cum-
ple el plazo especificado.

— Consulte "1I-2-34. (1) Como comprobar visualmente la
informaciéon de mantenimiento/inspeccion”, p.109.

— En cuanto al método para establecer el plazo, consulte el
Manual del Ingeniero.

Ajuste de fecha/hora
Se puede ajustar la fecha/hora actual.
— Consulte "I -2-34. (3) Como ajustar la fecha/hora", p.111.

(1) Cémo comprobar visualmente la informaciéon de mantenimiento/inspeccion

®

Visualizacién de la pantalla de informacién de manteni-
miento/inspeccion
Pulse el botdn de informacién de mantenimiento/inspeccion

I\"f/@ @ en la pantalla de informacion.

Se visualizan tres items de informacion en la pantalla de infor-

macion de mantenimiento/inspeccion:

a o=
ty o=
6_1 1180 —-@

WA
@ : Plazo para cambio de aceite (' 355h )—
(unidad: hora) P o

® : Cambio de aguja
(unidad: 1.000 puntadas)

@ : Plazo de limpieza (unidad: hora)

Los botones de items @, @ y @ visualizan el intervalo de ad-
vertencia para inspeccion @ y el tiempo remanente antes del
cambio @.

El tiempo remanente antes del cambio se puede despejar.
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" (@ Despeje del tiempo remanente antes del cambio
Cuando se pulsa el botén de item @, @ o ® que desee des-
pejar, se visualiza la pantalla de despeje del plazo de cambio.

Cuando se pulsa el botén despeja | © | ©, se despeja el tiem-

po remanente antes del cambio.

r (3 Visualizacion del diagrama de enhebrado
%{
b Cuando se pulsa el botén de enhebrado ?i#| @ en la panta-
[ 2 R 7 lla de informacion de mantenimiento/inspeccion, se visualiza
U§UU 2 pmlﬂ el diagrama de enhebrado del cabezal de la maquina. Utilice

este diagrama cuando ejecute el enhebrado del cabezal de la
maquina.

~-110-



(2) Como ejecutar la reposicion de advertencias

Cuando se cumple el plazo especificado para la inspeccion, se vi-
N . .
i ‘//@ sualiza la pantalla de advertencia.

Para despejar el plazo de inspeccidn, pulse el botdn despejar | € |
Q. Se despeja el plazo de inspeccion y se cierra la pantalla emer-

om = I . repecei ,
i no desea despejar el plazo de inspeccion, pulse el botdn cance-
U§U la @ para cerrar la pantalla emergente. Sin embargo, se debe
tener en cuenta que dicha pantalla de advertencia se visualizara
cada vez que se finalice una secuencia de cosido hasta que se
despeje el plazo de inspeccion.

El numero de advertencia para cada item de inspeccion es como
se indica a continuacion:

+ Cambio de aguja : A201
+ Plazo para limpieza : A202
* Plazo para cambio de aceite  : A203

(3) Como ajustar la fecha/hora

(1 Visualizacion de la pantalla de ajuste de fecha/hora

Pulse el botdn de ajuste de fecha/hora @ @ en la pantalla

de informacion.

G@ E’—@ (2 Ajuste de fecha/hora actual
Pulse los respectivos botones @ para ajustar la fecha/hora
actual (afo, mes, dia, hora: minuto:segundo)

Cuando se pulsa el botdn intro @®, se registra la fecha/

(B} % % % % % %\ hora ajustada.
Cuando se pulsa el botén cancelar @, se invalida la fe-

cha/hora ajustada y la pantalla retorna a la pantalla de infor-

E.—@ macion.

A —)
@) i KnJ ™|
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2-35. Como reanudar el cosido a partir de la posicidon en que la maquina
se detuvo cuando se detecto la rotura del hilo

I \ @ Despeje el error

A Pulse el botdn de reposicion | @ para despejar el error.
Bee . Pulse el botdn de enhebrado i+« se visualizara el
u @ ‘-0 il oy

diagrama de enhebrado.

Se ha detectado ls roturs del hila.

[ _ 0
[ N (@ Alinee el sujetaprendas con la posicion de recosido
Cuando se pulsa el botdn de retroceso 1'; @® del transpor-
o te, el sujetaprendas se mueve hacia atras en pasos de 1 pun-
%J =" tada. Cuando se pulsa el botén de avance 1'; ® del trans-

porte, el sujetaprendas se mueve hacia adelante en pasos de
1 puntada. Mueva el sujetaprendas a la posicion de recosido.

o—ox] [0

-eo—0 . _—
I: Pulse el interruptor de arranque, y la maquina de coser reanu-

@) ﬂ (m) m daré el cosido.

Si no desea efectuar el recosido, pulse el botdn de despla-

Reanude el cosido

©

zamiento | I*= @ a la posicidn inicial para que la pantalla

vuelva a la pantalla de ajustes.
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(‘3. LISTA DE CODIGOS DE ERRORES

)

g:gl',g:’r Visualizacion Descripcion del error Mensaje visualizado rlc\eng::ef:r relétllg:rrag%n
EOO1 Se ha inicializado la memoria Desconectar
EEPROM de la CPU principal Se inicializa el dato. la corriente
El cabezal de maquina y la caja eléctrica
de control no son de modelos
compatibles, o se han averiado.
E007 Maquina bloqueada L . Desconectar
El eje principal de la méquina L iing e blagiadse la corriente
:@ de coser no gira debido a algun eléctrica
problema.
EO008 Se ha seleccionado un cabezal ) Desconectar
TYPE | de maquina no definido 5e ha szleccionado la corriente
. un cabezal no definido. -
- No se puede leer la memoria del eléctrica
—/_I |I| cabezal de maquina.
EO10 Error de No. de patron . ) } Es posible Pantalla
El No. de patrén que esta El patron especificada no existe. |y ar previa
0. protegido no esta registrado en a entrar
Q!Ej la ROM, o la fijacién de lectura después de
esta inoperative. la reposicion.
EO11 Tarjeta de memoria externa no Es posible Pantalla
insertada Mo 2 ha insartada volver previa
@ No se ha insertado la tarjeta de 1 A G AT EITE a entrar
memoria externa. después de
la reposicion.
EO12 Error de lectura Rearrancar | Pantalla
Q No se puede efectuar la lectura Ma pueden leerse los datas. tras la previa
desde la tarjeta de memoria reposicion.
externa.
(=)
EO13 Error de escritura Rearrancar | Pantalla
Q No se puede ejecutar escritura Me pueden escribirse los datos. tras la previa
de dato desde la tarjeta de reposicion.
f_ _j memoria exterior.
_—
EO14 Proteccion de escritura . N Rearrancar | Pantalla
i La tarjeta de memoria se La escritura esta prohibida. tras la previa
t encuentra protegida contra reposicion.
= escritura.
EO15 Error de formato Rearrancar | Pantalla
No se puede ejecutar el 1D 3 [l e e tras la previa
[==1 ¢.. .3 | formateo. reposicion.
W
EO16 Rebase de capacidad de ) ] ) Rearrancar | Pantalla
tarjeta de memoria externa La capacidad &5 insuficien te. tras la previa
X . (Tarieta de memoria) .
La capacidad de la tarjeta de reposicion.
memoria externa es insuficiente.
EO17 Se ha excedido la capacidad Rearrancar | Pantalla
de EEPROM La capacida-{ es. insuficiente. tras la previa
La capacidad de la EEPROM es (Mquin=) reposicion.
deficiente.
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EO18 Error de tipo de EEPROM ) ) Rearrancar Pantalla
El tipo de ROM no es el El tipo de ROM e= diferents tras la previa
correcto. reposicion.

EO019 Rebase de tamano de EyEE——— Rearrancar Pantalla
archivo DZE :-.::a den :fal:z: 55‘:"" tras la previa
El archivo es demasiado Chprax 20000 puntadas) reposicion.
grande.

E022 Error de Ne de archivo El archi o - Rearrancar Pantalla
El archivo especificado no Arehive @ speciicado ne eH=E | tras la previa

0. existe en el servidor ni en la reposicion.
tarjeta de memoria.
E024 Tamano de dato de patrén ) Rearrancar Pantalla de
. Se ha agotado la capacidad
excesivo de 13 memoria tras la entrada de
El tamafio de memoria es reposicion. dato
excesivo.

E027 Error de lectura del servidor " don | oz dat Rearrancar Pantalla
Los datos no se pueden leer DIl e fo Hele tras la previa
desde el servidor. reposicion.

E028 Error de escritura del . Rearrancar Pantalla

. Mo pueden escribirse los datos. .
servidor tras la previa
No se puede ejecutar la reposicion.
escritura de dato desde el
servidor.

E029 Error de tapa de tarjeta de Ls cubierta de | il Rearrancar Pantalla
memoria abierta tar?ef: dI:rmzr:nr?ar:Z:;aabinfa tras la previa

@ La tapa de la ranura de la ’ reposicion.

tarjeta de memoria esta
abierta.

E030 Error de falta de posicion de ) . Rearrancar Pantalla de

R La aguja no esta en la

barra de agujas posicion adecuada tras la entrada de
Cuando la aguja no se para en ' reposicion. dato
la posicion UP el tiempo de la
operacion de aguja UP.

E031 Caida de presion del aire _ y _ Rearrancar Pantalla de
La presién del aire ha Seffe [presten B i tras la entrada de

_Eug.u @ disminuido. reposicion. dato
U

E032 g Error de compatibilidad de ) Rearrancar Pantalla de
archivos e ge puzes ey ol relive. tras la entrada de
Incompatibilidad entre reposicion. dato
archivos.

E040 Rebase de limite de ceh dido | Rearrancar Pantalla de

re- e 2 H movimiento "mi‘:e j;:;;;i‘::m tras la ajustes
' r Los datos de cosido exceden ’ reposicion.
i i la gama de cosido permisible.
hemsmm- ol
E042 Error de operacion : Rearrancar Pantalla de
Mo ge puede ejecutar
| . tras la entrada de
| Operacion. . s
reposicion. dato
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E043 (%) Error de rebase de paso max. i . Rearrancar |Pantalla de
— @ Se ha excedido el paso max. Se ha excedido el paso max tras la entrada de
- ’ reposicion. | dato
E045 Error de dato de patrén Rearrancar |Pantalla de
[Datos de patrdn incorrectos. tras la entrada de
Q U reposicion. | dato
EO50 Interruptor de parada ) Rearrancar |Pantalla de
Cuando se pulsa el interruptor de Se h; "”'59:‘3 f' ""te";"':'t‘:"' tras la entrada de
parada. = e el reposicién. | dato
EO52 Error de deteccion de rotura Rearrancar |Pantalla
, de hilo Se ha detectado la rotura del hilo. tras la de entrada
u ’ @ Cuando se detecta rotura de hilo. reposicion. | por pasos
EO61 Error de datos de interruptor Desconectar
= || | de memoria - tf::frti‘i ::t;SE:f;ria la corriente
Cuando se ha roto o ha pasado F ’ eléctrica
demasiado tiempo desde la
dltima revision.
E062 Error de datos de patrén Rearrancar |Pantalla de
Cuando los datos de tras la entrada de
ND. interruptores de memoria se han reposicion. | dato
viciado o corresponden a una
version anterior.
E063 Error de identificacion de Desconectar
TYPE cabezal de maquina la corriente
— El cabezal de maquina eléctrica
f | identificado no corresponde a
. | la caja de control. (El cabezal
de maquina y la EEPROM en
el tablero principal PWB son de
modelos diferentes.)
EO064 Atributo de lectura solamente . Rearrancar | Pantalla de
Q El archivo de destino ha sido Mo pueden escribirse los datos. tras la entrada de
puesto en estado de lectura reposicion. | dato
f_ _j solamente por el atributo de
—_— lectura solamente.
E220 Advertencia de grasa agotada Rearrancar |Pantalla de
Cada vez que el nimero de Importante: Se esti spotando tras Iq 3 entrada de
y puntadas cosidas llega a 100 N —p—— reposicion. | dato
j millones.
i “VM_ — Consulte "II-1-15. Modo de
rellenar con grasa los lugares
designados", p.137.
E221 Error de grasa agotada Rearrancar |Pantalla de
Cada vez que el nimero de tras la entrada de
puntadas cosidas llega a 120 reposicion. | dato

millones, la maquina de coser pasa
al estado de “cosido inhabilitado”.
Este error se puede despejar
con el interruptor de memoria
11245 .
— Consulte "II-1-15. Modo de
rellenar con grasa los lugares
designados", p.137.

Importante: Se ha agpotado
la graza. Rellenar grasa
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E290 Alarma de rellenado de grasa Rearrancar |Pantalla de
de presillas de cinturéon tras la entrada de
Jy Cuando se ha ejecutado el Importante:Se estd agotando la reposicion. | dato
cosido de presillas de cinturdn un Eraza del alimentador de
ﬂj]vii millén de veces. presillas de cinturdn.
— Consulte "II-1-15. Modo de Apregar grasa.
rellenar con grasa los lugares
designados", p.137.
E291 Error de rellenado de grasa de Rearrancar |Pantalla de
presillas de cinturon tras la entrada de
Jy Cuando se ha ejecutado el reposicion. | dato
cosido de presillas de cinturdn 1,2
[]V"*- millones de veces, la maquina de Impaortante:Se ha apotado la grasa
coser no podré Seguir cosiendo de| alimentador d:! presillas de
més. Esta situacién se puede ENE.
despejar mediante el interruptor HEEEET A
de memoria 269 .
— Consulte "II-1-15. Modo de
rellenar con grasa los lugares
designados", p.137.
E302 Comprobacion de inclinacién Rearrancar |Pantalla de
~ del cabezal de la maquina El cabezal estd inclinado. tras la entrada de
Cuando el sensor de inclinacion reposicion. | dato
@B del cabezal de la maquina se
encuentra en estado desactivado
(OFF).
E303 Error de sensor de menisco Desconectar
Mo puede detectarse Eu:\s. la corriente
ARRIEA de motor de mag. de Lo
coser. (Sefial de placa de mecha eléctrica
de motaor de miq. de cozer)
E305 Error de sensor de cuchilla Desconectar
cortahilos Mo puede detectarse el sensor la corriente
% <ﬁ La cuchilla cortahilos se i [a euehlls serEize: eléctrica
encuentra fuera de su posicion
normal.
E306 Error de sensor de asido del Desconectar
hilo Mo puede detectarse la corriente
G @ El dispositivo sujetahilo se el sensor del sujetahilo. eléctrica
= encuentra fuera de su posicion
normal.
E363 Se ha detectado error en el Desconectar
tablero sub-PWB la corriente
m (Se desconecta la corriente eléctrica
eléctrica)
E364 Se ha detectado error en el Desconectar
tablero sub-PWB la corriente
m (Se desconecta la corriente eléctrica
eléctrica)
E368 Falla del sensor de posicion Rearrancar |Pantalla de
del dispgsitivo auxiliar de La entrada al sensor es anormal tras la entrada de
extraccion de presillas de cuando opera el dispositivo reposicion. | dato

cinturon

El sensor de posicion no se
encuentra en su posicion inicial
al término de la operacion.

extractor de presillas de cinturdn
auxiliar
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E369 Se ha detectado el bloqueo del Rearrancar | Pantalla de
dispositivo auxiliar de extraccion tras la entrada de
de presillas de cinturon reposicion. | dato
Cuando el sensor de bloqueo
permanece activado (ON) durante
un tiempo predetermmado. O ,la El dispositivo extractor de
entrada del sensor de posicion aresllEe de e s
permanece sin cambio durante el o enalEEts,
accionamiento:
— En el caso de una presilla de
cinturdn gruesa, el sensor de
bloqueo podria detectar el estado de
bloqueo en la parte multicapa, lo que
resulta en error. Si ocurre este error,
cambie el ajuste de la condicion de
deteccion de bloqueo debidamente.
E377 Falla de asido de presillas de Rearrancar | Pantalla de
cinturén Mo se lord enganchar tras la entrada de
una presila de cinturan. reposicion. | dato
E378 Falla de retraccion de presillas Rearrancar | Pantalla de
de cinturén Mo se logrd extraer tras la entrada de
T una presilla de cinturdn. reposicic’m. dato
E379 Falla de magnitud de expulsion Rearrancar | Pantalla de
de parte multicapa tras la entrada de
Cuando una parte multicapa de una reposicion. |dato
presilla de cinturén es expulsada,
la magnitud de expulsion es La cantidad de expulzion de
defectuosa (no se puede detectar el I parte multicapa dal matarial
fin de la parte multicapa). 25 anormal.
— Si este error ocurre en otra parte
excepto una parte multicapa de una
presilla de cinturén, compruebe si el
valor de ensefianza del espesor de
la parte multicapa es apropiado.
E380 No se ha detectado ningun Rearrancar | Pantalla de
estado de presilla de cinturén tras la entrada de
No se ha detectado ningun estado de R e [saales reposicion. |dato
insercion de una presilla de cinturdn.
—> Si este error ocurre cuando ya
se ha insertado correctamente una
presilla de cinturén, compruebe si el
valor de ensefianza del espesor de
la parte multicapa es apropiado.
E386 Falla del sensor de posicion Rearrancar | Pantalla de
superior del sujetador (posicion tras la entrada de
c_——== | superior) reposicion. |dato

El sensor de posicion superior
esta en estado desactivado (OFF)
o0 el sensor de posicion inferior
esta en estado activado (ON) pero
el sujetado se encuentra en su
posicion superior.

La entrada al sensor
en la posicidn superior del
sujetador ez anormal.
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E387 Falla del sensor de posicion Rearrancar |Pantalla de
. =, | inferior del sujetador (posicién tras la entrada de
inferior) reposicion. | dato
% El sensor de posicion inferior
esta en estado desactivado
(OFF) o el sensor de posicién Lo coiiaa el sancer
superior estd en estado activado =n la posician inferior del
(ON) pero el sujetado se sujetador es anormal.
encuentra en su posicion inferior.
— Este error ocurre también
en caso de que el sujetador
no descienda a la posicion de
entrada del sensor cuando se
utiliza un material pesado.
E388 Falla del sensor de posicion Rearrancar |Pantalla de
% __. | del sujetador (posiciones La entrada del sensor de posicién tras la entrada de
7 superior e inferior) superiarfinferior del sujetador reposicion. | dato
La entrada del sensor de posicion Esfencnms!
del sujetador es errénea en ambas
posiciones, superior e inferior.
E401 El copiado esta inhabilitado Es posible Pantalla
Mo puede copiarse. volver previa
a entrar
0. después de
la reposicion.
E402 El borrado esta inhabilitado (en Es posible Pantalla
® uso en la operacion ciclica) Los datos no puzden eliminarse volver previa
porque se uszan para datos a entrar
clclicos. después de
la reposicion.
E403 La creacion de datos nuevos Es posible Pantalla
esta inhabilitada Este Mao. ya estd en uso. volver previa
9 a entrar
0. después de
V la reposicion.
E404 La seleccion de numero de Es posible Pantalla
patron esta inhabilitada Mo se puede encontrar este Mo volver previa
a entrar
0. después de
la reposicion.
E435 Error de fuera de la gama de Es posible Pantalla
entradas El valor sjustado excede la gama volver previa
de ajuste de datos. a entrar
después de
la reposicion.
E476 Conversion de datos de Desconectar
respaldo del tablero sub-PWB Les alies ¢ ragpelin entizres la corriente
=& han modificado al formato nuewa eléctrica
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Visualizaciéon

Descripcion del error

Mensaje visualizado

Modo de
recuperar

Lugar de
recuperacion

E477

Motor de aflojamiento de
presillas de cinturdon fuera de
gama

Este cddigo de error se visualiza
en caso de que el total de las
dimensiones B y D de la presilla
de cinturén excede de 66,0

mm para las formas Nos. 4 y

5, en caso de que el total de

la dimension B de la presilla

de cinturén mas la mitad de la
magnitud de aflojamiento excede
de 66,0 mm para las formas Nos.
7y 12, 0 en caso de que el total
de la dimensidn B de la presilla
de cinturén mas la magnitud de
aflojamiento excede de 66,0 mm
para las formas Nos. 9y 11. Ajuste
las dimensiones anteriormente
indicadas respectivamente de
modo que el valor total no exceda
de 66,0 mm.

El deztino de desplazamiento del
miotor de aflojamiento de presillas
esti fuera de la gama de ajustes.

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla
previa

E478

b
==

La forma de la presilla de
cinturén no corresponde a la
forma del sujetaprendas

En caso de que se seleccione
“Provisto con sujetador adicional”,
se prohibe el cosido cuando se
selecciona la forma de cosido No
20 Ne 6.

La forma del sujetaprendas
no corresponde & la forma de las
presillas de cinturdn

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla
previa

E479

©

No se puede eliminar el Ne

de patron (se ha ajustado el
bloqueo de la tecla individual
de Ne de patrén)

Cuando se intenta eliminar el
Ne de patrdn para el cual se ha
ajustado el bloqueo de tecla
individual de Ne de patron.

Imborrable porque las teclas
estin en estado de bloqueo
de teclas

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla
previa

E480

Al
6

Falla de datos de presillado
Cuando el patrén de presillado
seleccionado como el patrén de
presillas de cinturén no se ha
registrado aun.

Se ha seleccionado
un presilado no registrado.

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla
previa

E481

El pie sujetador no corresponde
a la forma de presillado

Cuando el presillado en zigzag se
incluye en el patrén a coser con
el pie sujetador para presillado
lineal.

La forma del bastidor de
tranzporte no corresponde &
la forma del presillado.

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla de
entrada de
dato

E482

Falla de datos del patréon de
posicion del alimentador

— Si se detecta este error,
desconecte y conecte
nuevamente la corriente eléctrica.
Se despeja asi el parametro
causante del error para retornar
al valor inicial.

El walor del dato de patran del
alimentador de presillas
de cinturdn es anarmal.

Desconectar
la corriente
eléctrica

E484

No se pueden borrar los datos
(patron del usuario)

Cuando se intenta eliminar

un patrdn de usuario que se

ha registrado en el patron de
presillas de cinturdn.

Los datos no pueden borrarse
porque esta en
uso para un patran
de prezillaz de cinturdn.

Rearrancar
tras la
reposicion.

Pantalla
previa
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E485 Falla de gama de Desconectar
@ desplazamiento del motor de Eli=stinoldepesrlazamisn oldel la corriente
eje X del alimentador motor de eje X de slimentador eléctrica
posog esta fuera de la gama de ajustes.
-
E486 Falla de gama de Desconectar
@ desplazamiento del motor de El destino de desplazamiente del la corriente
eje Y del alimentador e eléctrica
Ir-I—-: esta fuera de la gama de ajustes.
E487 Falla de gama de Desconectar
fiv 4 desplazamiento del motor que El destino de desplazamientodel | (3 corriente
I # :' 'E mueve la prenda mnt::ir de movimiento de p.rendas eléctrica
Il i esta fuera de la gama de ajustes.
E488 Falla de gama de Desconectar
desplazamiento del motor de El destino de desplazamiente del la corriente
&l 'l | aflojamiento de presillas de mator de afiajamienta de presilas | g|aotricq
c].! | cinturén esta fuera de la gama de ajustes.
E489 Falla de gama de Desconectar
h!‘ desplazamiento del motor de Eli==hinoldefdesrlazamisnt oldel la corriente
alimentacion de presillas de oiogislexdtsceicn eléctrica
'F-I“' cinturén esta fuera de la gama de ajustes.
E490 Falla de gama de valores Re-start Pantalla
preajustados de ensefianza del after previa
MAX MIN espesor de presillas de cinturén resetting is
i{ Cuando, en la pantalla de enabled.
ensefanza de presillas de cinturdn, El sjuste del CEpRsEr de presila
la posicién de deteccion de de cinturdn es anormal.
diferencia en altura estd ajustada a
un valor que es mayor que el valor
de la posicion de deteccion de no
insercion de presillas de cinturdn, o
se pulsa el botdn intro con ambos
valores ajustados al mismo valor.
E702 Se ha detectado el Desconectar
embalamiento de la CPU El programa es anormal. la corriente
GFU) eléctrica
E703 Error de tipo de maquina. (El Es posible Pantalla de
panel esta conectado a la reescribir el | comunicacion
TYPE maquina de coser que no es la El modelo de la maquina de coser programa
— supuesta.) difiere de aquel del panel. después de
_/_I |'| Cuando el cddigo de tipo de presionar el
1 1 | maquina de coser del sistema interruptor de
es impropio en el caso de comunicacion.
comunicacion inicial.
E704 No-acuerdo de version de Es posible Pantalla de
sistema 3 La versién del programa reescribir el | comunicacion
R -V —L | Cuando la versidn de software de &5 incompatible. programa
m m sistema es impropia en el caso después de
de comunicacion inicial. presionar el
interruptor de
comunicacion.
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E730 El codificador del motor del eje Desconectar
principal esta defectuoso o con El motor de la miquina de coser la corriente
falta de fases esti defectuase. eléctrica

:D Cuando el codificador del motor (Fases Ay B del codificadar)
de la maquina de coser esta
anormal.

E731 Defecto de sensor de agujero Desconectar
del motor principal o defecto de El motor de la maquina de coser la corriente
sensor de posicion esti defectuosa. eléctrica

I:D Cuando el sensor de aguijero o el (Fases U, W y W del codificador)
sensor de posicion de la maquina
de coser esta defectuoso.

E733 Rotacidn invertida del motor . Desconectar
del eje principal El motor de Ia.maqu.ipa.de coser la corriente
Cuando el motor de la maquina marcha en direccion inverss. eléctrica
de coser gira en direccion inversa.

E762 El pie sujetador de LK interfiere Desconectar

| | con el sujetador El sujetaprendas y el sujetador de la corriente
Cuando el sujetador choca contra LK se interfieren mutuamente. eléctrica
el pie sujetador de la maquina

,f LK cuando el primero pasa por
debajo del segundo.

E763 Falla de CPU de tablero sub- Desconectar
PWB CFU de tablaro sub-F'WE la corriente

% &= anormal. eléctrica

E764 Se han inicializado los datos de Desconectar

respaldo del tablero sub-PWB Se han inicislizado los datos, la corriente
(Datos de respaldo de eléctrica
tablaro sub—PWE)

E765 Se han inicializado los datos Desconectar
de respaldo de valores de Se han inicislizado los datos, la corriente
correccion del tablero sub-PWB losiizs i yegpelds oz eléctrica

correccion de sub—PWE)

E786 Falla de estado del dispositivo Desconectar
de preajuste ko =se ha recibido respuesta la corriente

de| dizpositivo actual eléctrica
Bl
(=
E787 Falla de posicion de parada del Desconectar
motor de eje X del alimentador La posicidn de parada del la corriente
-+ Cuando se detecta la posicion de eje X del alimen tador eléctrica
parada incorrecta del alimentador no es correcta.
@ de presillas de cinturdn en la
direccion del eje X.
E788 Ha expirado el plazo de espera Desconectar
predeterminado para que LK Ma ze puede detectar cambio en |5 corriente
!ul_\: g inicie el cosido sehal de ESTALD 5. eléctrica
] ? f 1A 5
ouT

E789 Ha expirado el plazo de espera Desconectar
predeterminado para que LK M 53 puad dioeEr la corriente
eleve el pie sujetador el cambio en la sehal de posicion eléctrica

iy
p<]

o
C-
_|-ll

de| sujetaprendas de LK.
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E802 Deteccidn de discontinuidad de Desconectar
suministro eléctrico Corte instantineo de la la corriente
:D alimentacidn elédctrica, eléctrica
E811 Sobrevoltaje Desconectar
Cuando la potencia de entrada El voltsie de entrada la corriente
:D excede el valor especificado. =28 delei it eléctrica
(Compruebe el voltaje
de entrada.)
E813 Bajo voltaje Desconectar
Cuando la potencia de entrada es El voltaie de entrada la corriente
:D menor que el valor especificado. 08 danecloils befla. eléctrica
(Compruebe el valtaje
de entrada.)
E901 Anormalidad de IPM en el motor Desconectar
del eje principal Bl tﬁ:ﬁ;fjﬁ;:ggm la corriente
:D Cuando IPM del servo control = ’ eléctrica
p.c.b. es anormal.
E902 Sobrecorriente del motor del eje Desconectar
principal la corriente
:D eléctrica
E903 Potencia anormal en el motor de Desconectar
avance a pasos La alimentacidn al tablera P.CE. la corriente
Cuando la potencia del motor de SDC estd defectunsa eléctrica
ED de avance a pasos del SERVO (FEaET CHl etiay ¢
CONTROL p.c.b. fluctia mas de + SR FEECE B
15%.
E904 Anormalidad de potencia en el . Desconectar
solenoide La alimentacion al tablero F.CE. la corriente
Cuando la potencia en el (F-?:iei?:li:; ZETZ;E:;ET;;W eléctrica
solenoide del SERVO CONTROL
p.c.b. fluctua mas de +15%.
E905 Falla de temperatura del disipador Desconectar
_/g- | térmico del eje principal La temperatura del tablero P.C.E. la corriente
Bl |- l- | Recalentamiento del PCB del de SDL e demasiado alta. eléctrica
1 mm|-N- | SERVO CONTROL.
Vuelva a conectar la corriente
eléctrica después de algun tiempo.
E907 Error de recuperacion del origen Desconectar
del motor de transporte X e ek cneEmiars: la corriente
y Q Cuando no se introduce la sefial 'Eé el ;E' ""_‘:'t‘:'r;';' eléctrica
o de sensor de origen al tiempo del EnEar de orieen
movimiento de recuperacion de origen.
E908 Error de recuperacion del origen Desconectar
del motor de transporte Y e ek cneemiErs: la corriente
—Ut _EIH_ Cuando no se introduce la sefial "E'S‘::zz': ::'D":i‘::?g eléctrica
de sensor de origen al tiempo del
movimiento de recuperacion de origen.
E910 Ha ocurrido error de recuperacion Desconectar
de motor de prensatela Mo puede encantrarse arieen de | | corriente
Cuando no se introduce la sefial matar de cortahilos de prenzad. eléctrica

de sensor de origen al tiempo del
movimiento de recuperacion de origen.

(Senzor de origen de
cortahilos de prenszadora)
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g:g:?:r Visualizacion Descripcion del error Mensaje visualizado rlt\engggefaer relc-:ﬂg::agi?')n
E913 Error de recuperacion de origen Desconectar
del sujetador de hilo Rlelptedefencentsresjeoticen la corriente
H Cuando no se introduce la sefial del motor del sujetahilas. eléctrica
. L . . (Sensor de origen del sujetahila)
iy de sensor de origen al tiempo del
movimiento de recuperacion de origen.
E914 Error de transporte X, Y Desconectar
f defectuoso Se ha detectado problema la corriente
‘_E* Ha ocurrido retardo de en transporte X/ eléctrica
sincronizacion entre el transporte
* y el eje principal.
E915 Anormalidad de comunicacion Desconectar
entre el panel de operacion y la La comunicacidn e= impaosible. la corriente
({ * ,)) CPU PRINCIPAL (Panel - POE.PRINGIPAL) | glgctrica
Cuando ocurre anormalidad en la
comunicacion de datos.
E916 Anormalidad de comunicacion Desconectar
entre la CPU PRINCIPAL y la La comunicacién es impasible. la corriente
({ . })) CPU del eje principal _ ':F'-'f:';% g??g'ggj‘- - eléctrica
Cuando ocurre anormalidad en la e
comunicacion de datos.
E917 Falla de comunicacion entre . Desconectar
el panel de operacién y la Lslecmunicseicnieimpesibler la corriente
((‘ .,)) computadora personal ()= FE) eléctrica
Cuando ocurre anormalidad en la
comunicacion de datos.
E918 Falla de temperatura del Desconectar
_/g- | disipador térmico del tablero la corriente
| -[8= | PCB principal La temperatura del tablero P.CE. eléctrica
-| =M= | Recalentamiento del p.c.b. principal es demasiadao alta.
PRINCIPAL.
Vuelva a conectar la corriente
eléctrica despuéls de algun
tiempo.
E926 Error de deslizamiento de la Desconectar
- 'ih posicion del motor de X B el s WEmepErin=5t la corriente
esta fuera de posicion. eléctrica
e
E927 Error de desviacion excesiva de Desconectar
ubicacién del motor Y SlmEney G2 SEmEEAn = la corriente
esta fuera de posicién. eléctrica

O
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del motor de eje X
de| alimentadaor.

Cadigo | i o S - . Modo de | Lugarde
de error Visualizacion Descripcién del error Mensaje visualizado recuperar  recuperacion
E931 Error de sobrecarga del motor Desconectar
-+~ ¢|.’ de X La zobrecargs del motar la corriente
de transporte—x es excesiva. eléctrica
e
E932 4 Error de sobrecarga del motor Desconectar
|—Lr_ deY La sobrecarea del mntm.' de la corriente
transporte—""e s &xcesiva, eléctrica
e—
E943 La EEPROM de la CPU principal Desconectar
esta defectuosa B (ear® (PUEE, PRIFEAL la corriente
Cuando no se puede ejecutar la esta defectuosa. eléctrica
escritura de datos en el tablero
PCB de control principal.
E946 Falla de escritura en EEPROM Desconectar
del cabezal de maquina 5 tiflare (PO, ) eefheed la corriente
Cuando no se puede ejecutar la esta defectuoso. eléctrica
escritura en el tablero PCB del
cabezal de maquina.
E975 Deteccion de falta de Rearrancar |Pantalla
6 sincronismo del motor de £ ey ey seveteenda el i tras la de entrada
rotacién de la horquilla sincranizacion dal metor de reposicién. | de dato
rotacidn de la horquilla.
E976 Error de recuperacion de Desconectar
origen del motor de rotacion de Mo e pudo encontrar el origen la cor_rlente
0 . p ,
la horquilla . del motor de rotacian eléctrica
*.l Cuando no hay entrada de senal de la harquilla.
%— al sensor de origen al ejecutarse
la operacion de recuperacion del
origen.
E977 Comunicacion inhabilitada Desconectar
entre panel de operacién < Mo 53 ek esilbenr la corriente
la comunicacion. PP
{.} CPU de tablero sub-PWB - eléctrica
Cuando ha ocurrido una falla de (Panel de cperacién = tablerc
) . . sub—P'WE]
comunicacion de datos.
E978 Falla de temperatura de tablero Desconectar
sub-PWB la corriente
=|ml= . La temperatura del Lo
I B | _ |- | Sobrecalentamiento de tablero tablaro sub-FWE eléctrica
SUB |-N- | sub-PWB esti subiendo.
Reconectar la corriente eléctrica
después que transcurra un
determinado periodo de tiempo
E979 Comunicacion inhabilitada Desconectar
entre unidad alimentadora < Mo 53 ek esilbenr la corriente
(s} CPU de control principal la samunicacian. eléctrica
Cuando ha ocurrido una falla de Ay = TR
; L F'WE principal)
comunicacion de datos.
E980 Deteccidn de falta de Desconectar
sincronismo del motor de eje X 35 [0 daineiis (e la corriente
-+ del alimentador de sincronizacion eléctrica
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g:g:?; Visualizacion Descripcion del error Mensaje visualizado r'(\angl?:e(::r relt-:ﬂg:rragi%n
E981 Deteccion de falta de Desconectar
%@ sincronismo del motor de eje Y Se ha detectado falts la corriente
del alimentador i ek eléctrica
del motor de eje v
;@ de| alimentadaor.
E982 \ I i Deteccion de falta de Desconectar
i_l sincronismo del motor que Se ha detectado falta la corriente
{ I [% mueve la prenda 9 sherenzetin eléctrica
del motor de movimiento
ED de prendas.
E983 Deteccion de falta de Desconectar
—t sincronismo del motor de 35 [0 daineiis (e la corriente
aflojamiento de presillas de i e eléctrica
cinturén de| motor de a.ﬂmamlentn
@ de preszillas.
E984 Deteccion de falta de Desconectar
H sincronismo del motor de 35 [0 daineiis (e la corriente
—t alimentacién de presillas de 4 SetEiEEn eléctrica
cinturén de| motor de extraccion.
E985 Error de recuperacion de Desconectar
@ origen del motor de eje X del o £ it ety ef B la corriente
-+ alimentador ) A GEhEr ¢ g eléctrica
*.I Cuando no hay entrada de senal * del alimen tador,
%— al sensor de origen al ejecutarse
la operacion de recuperacion de
origen.
E986 Error de recuperacion de Desconectar
%@ origen del motor de eje Y del Mo se pudo encontrar el orisen la corriente
alimentador del motar de eje eléctrica
*.I Cuando no hay entrada de senal v del alimen tador.
%— al sensor de origen al ejecutarse
la operacion de recuperacion de
origen.
E987 \ I ; Error de recuperacion de origen Desconectar
I del motor que mueve la prenda Mo ze pudo encontrar el origen la corriente
{ I [% Cuando no hay entrada de sefal del motor de movimien to eléctrica
*.l al sensor de origen al ejecutarse de prendas.
%— la operacion de recuperacion de
origen.
E988 Error de recuperacion de origen Desconectar
—$ del n_10tor de gfloja'miento de Mo se pudo encontrar el origen la ,cor!riente
presillas de cinturon del motor de afiiamien to eléctrica
‘l"l Cuando no hay entrada de sefial de presillas.
%— al sensor de origen al ejecutarse
la operacion de recuperacion de
origen.
E989 Error de recuperacion de origen Desconectar
H del motor de alimeptacién de No se pudo encontrar el origen la Icor!riente
—$ presillas de cinturon a2l EEtEr o crireEaiim. eléctrica

Cuando no hay entrada de sefial
al sensor de origen al ejecutarse
la operacion de recuperacion de
origen.
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(4. Lista de mensajes

Ne de mensaje

Display

Mensaje visualizado

Descripcion

M520

Se ajecuta el barrada.
ok 7

Confirmacion de borrado de patron del
usuario

Borrar el patrén del usuario

¢Sio No?

Se ejecuta la sobreescritura.

Ok 2

M522 Confirmacion de patron ciclico
Sefeisetis]e bortades Borrar el patrén del usuario
EP ok # ¢ SioNo?
M524 Confirmacion de borrado en pantalla de
Sefeisetsle bortades comunicaciones datos de patrén)
2L Borrar el patrdn del usuario
¢ SioNo?
M525 Confirmacion de borrado (datos de
Se ejecuta el borrado, maquina de coser)
Dk® Borrar el patrdn del usuario
¢Sio No?
M526 Confirmacion de borrado (datos de
Se ejecuts el borrada. programa)
Dk® Borrar el patrén del usuario
¢Sio No?
M528 A Confirmacion de sobreescritura en patron
9 Se ejecuta la sobreescritura. del usuario
NO. Dk Sobreescribir en patrén del usuario
v ¢ Sio No?
M529 Confirmacion de sobreescritura en datos
Se ejecuta la sobreescritura, de tarjeta de memoria
9 ok # Sobreescribir en patron del usuario
-E-I:J ¢Si o No?
M530 A Confirmacidn de sobreescritura en pantalla
9 S Ehewia b SeracsEria de comunicaciones (datos de patrones +
NO. Dk® panel de operacion)
V Sobreescribir en patron del usuario
¢Sio No?
M531 A Confirmacidn de sobreescritura en pantalla
9 S Ehewia b SeracsEria de comunicaciones (datos de patrones +
NO. Dk® tarjeta de memoria)
V Sobreescribir en patrdn del usuario
¢Sio No?
M532 A Confirmacién de sobreescritura en pantalla
9 S Ehewia b SeracsEria de comunicaciones (datos de patrones +
NO. Dk® servidor)
V Sobreescribir en patron del usuario
¢Sio No?
M533 Confirmacidn de sobreescritura en pantalla

de comunicaciones (datos de maquina de
coser + panel de operacion)

Sobreescribir en patrén del usuario

¢ SioNo?
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Ne de mensaje

Display

Mensaje visualizado

Descripcion

M534

.

Se ejecuta la sobreescritura.
ok,

Confirmacion de sobreescritura en pantalla
de comunicaciones (datos de patrones +
tarjeta de memoria)

Sobreescribir en patrdn del usuario

¢ Sio No?

M535

Se ejecuta la sobreescritura.
ok,

Confirmacion de sobreescritura en pantalla
de comunicaciones (datos de patrones +
servidor)

Sobreescribir en patrén del usuario

¢SioNo?

M537

Se ejecuta la eliminacian.
ok,

Confirmacion de eliminaciéon de datos de
tension (tensién del hilo)

Eliminar datos de tension del hilo

¢ SioNo?

M539

Se ejecuta la eliminacian.
ok,

Confirmacion de eliminacion de datos de
cosido ciclico

Eliminar datos de tensién del hilo

¢SioNo?

M541

o

]

o3
i
i

Se borran todos los
datos ciclicos.
ok

Confirmacion de eliminacion de todos los
datos de cosido ciclico

Eliminar todos los datos contenidos en datos
de cosido ciclico

¢ Sio No?

M542

Se ejecuta el formateo.
ok,

Confirmacion de formateo
Formatear la tarjeta de memoria de
almacenamiento de datos

¢Sio No?

M544

El dato no existe.

Ne de entrada de pantalla de
comunicaciones inhabilitado (panel de
operacion)

No existen datos

M545

El dato no existe.

Ne de entrada de pantalla de
comunicaciones inhabilitado (Tarjeta de
memoria)

No existen datos

M546

El dato no existe.

Ne de entrada de pantalla de
comunicaciones inhabilitado (servidor)
No existen datos

M547

La sobreescritura no puede
ejecutarse debido a datos
existentes.

Sobreescritura en pantalla de
comunicaciones inhabilitada (panel de
operacion)

Se inhabilita la sobreescritura porque hay
datos

M548

La sobreescritura no puede
ejecutarse debido a datos
existentes.

Sobreescritura en pantalla de
comunicaciones inhabilitada (Tarjeta de
memoria)

Se inhabilita la sobreescritura porque hay
datos
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Ne de mensaje Display Mensaje visualizado Descripcion
M549 Sobreescritura en pantalla de
L st EaE L e [P comunicaciones inhabilitada (servidor)
sleurerss ki & ges Se inhabilita la sobreescritura porque hay
existentes.
Q. datos
M554 Notificacidn de inicializacion de datos
Se han inicializado los personalizados
dat lizados d S .
S [l Tl e s Se han inicializado los datos personalizados
bloqueo de teclas.
de bloqueo de teclas
M555 o Notificacion de datos personalizados
Ll:nl:is t-l::atns dedpetrsnln allzatcj-:-n corrompidos
5 BRI € MAEES i Se han corrompido los datos personalizados
corrompidos. Es la de blogueo de teclas
inicializacian OK? queo de
¢ Desea inicializarlos?
M556 . Confirmacion de inicializacién de datos
Se inicializaran los datos de personalizados
lizacian de bl d S .
perm"a'ztzz;'; SK,I,‘:'E'”ED = Inicializar datos personalizados de bloqueo de
T teclas
¢ SioNo?
M589 Confirmacion de la modificacion efectuada
E— e p——— en los datos del patrén de presillas de
24 de los datos del patran de presilas cmturo_n_en ,el modo d? cosido ciclico
MNodMNe: i e an [ Menie ¢ e, Se rr)odlfl_cz_:\ra el contemdo de Iqs da’tos del
oK? patron original de presillas de cinturdn. ¢,
Desea modificar el contenido de los datos?
¢Si o No?
M590 . . Confirmacidn de operacién del sujetador
La re—pulsacion del botdn de presillas de cinturén
h I sujetad
adieptzilfa e Pulsar esta tecla nuevamente para mover
’ el sujetador de presillas de cinturén hacia
— adelante.
M591 y Programa de comprobacién (modo de
La pulsacion de la tecla EMTER ajuste)
m}} hace que se muevs el dispositho. Confirmacién de operacién de dispositivo
@ durante transicion de pantalla.
Pulsar la tecla intro para mover el dispositivo.
M592 En la transicion de pantalla de cosido/a la
Cuando s& cose otra presila de finalizacion del cosido
% b s QE::LZ':':I:l:;‘:':;asxﬁf:dszgn'fzs Cuando se cose la siguiente presilla de
del térming del cosida, cinturon, el cémputo del contador de cosido
aumenta en uno.
M594 l"'“l . ] Ancho de presillas de cinturén para patrén
'l":z.' Anchura del patrdn de presillas de de cosido ciclico
d I ) . . .
W M SErreano sanusres con & El ancho de presillas de cinturdn registrado
walor registrado en el patran A X L.
il alolica en el patron de cosido ciclico no concuerda
I‘:I - I‘:I con el ancho real de presillas de cinturdn.
M596 Interferencia entre el sujetaprendas y el

El sujetaprendas podila interferiv
con el sujetador de presillas. OK?

sujetador de presillas de cinturon
Cuando el ancho de la presilla de cinturdn
se ajusta a un valor pequefio y el ancho
de presillado se ajusta a un valor grande,
el sujetaprendas y el sujetador pueden
interferirse mutuamente.
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Ne de mensaje

Display

Mensaje visualizado

Descripcion

M598

Gama del motor
fuera de gama de ajuste

Motor de eje X de la unidad alimentadora
fuera de la gama permisible

La gama de desplazamiento del motor de eje
X se encuentra fuera de la gama permisible.
Se ha excedido la gama permisible dentro de
la cual el motor de eje X se puede desplazar
hacia adelante durante el cosido de una
presilla de cinturén debido al ajuste incorrecto
de la correccion de posicion del motor de eje X.

Eztan convirtigndose los datos.

Se estan convirtiendo los datos.

M599 Motor de eje Y de la unidad alimentadora
fuera de la gama permisible
@ EW——p—— La gama de desplazamiento del motor de eje
e ¢ geme d clnsie Y se encuentra fuera de la gama permisible.
i Se ha excedido la gama permisible dentro de
ol la cual el motor de eje Y se puede desplazar
¥ hacia adelante durante el asido de una
presilla de cinturon debido a que la longitud
de la presilla de cinturdn es demasiado corta.
M600 Eliminacion de informacidn acerca de
Se borran In.jS datos parte multicapa
de parte multicapa. DK Eliminar la informacién acerca de la parte
multicapa
¢ Sio No?
M601 Ensenanza de presillas de cinturén
Mo s& habrfa medido Existe solo una pequefia diferencia entre los
MAX  MIN la parte multicaps. valores méximo y minimo del espesor medido
i: Se introducen los datos, QKT de la presilla de cinturon.
Es posible que no se haya medido el espesor
de la parte multicapa.
¢ Desea confirmar los datos?
M653 Formateo
E £ effyelie el . Se esté ejecutando el formato.
M669 A Lectura de datos
z Ectanfleyendosellosdatas Se estdn leyendo los datos.
M670 Escritura de datos
E Estin escribigndose los datos. Se estan escribiendo los datos.
M671 Conversion de datos
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[ I. Mantenimiento j

( 1. Mantenimiento )

( 1-1. Descarga de agua de drenaje )

AVISO:
A No ponga sus manos, pies, cara o herramientas en las partes moviles del cuerpo principal,
para protegerse contra posibles accidentes causados por el arranque brusco de la maquina.

Asegurese de descargar el agua de drenaje del
filtro.

Afloje el tornillo del botdn de descarga de drena-
je en la parte inferior del filtro para descargar el
agua acumulada en el filtro.

Después de drenar el filtro, apriete firmemente el
tornillo del botdn de descarga de drenaje.

Boton de descarga
de drenaje

( 1-2. Modo de ajustar la altura de la barra de aguja )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

o ©

\0

@ : Linea grabada para DP x 17

Lleve la barra de aguja @ a la posicion mas baja de su recorrido. Afloje el tornillo @ de conexion de la
barra de aguja y haga el ajuste de modo que la linea € demarcadora superior grabada en la barra de
aguja quede alineada con el extremo inferior de la aguja del buje de la barra de aguja, inferior @.

‘ Precaﬁcién \
l 3 Después del ajuste, cercidrese que no existe par de torsién desigual. ]
* Cuando ocurra salto de puntada en conformidad con las condiciones de cosido, ajuste la altura de

la barra de aguja para bajarla de 0,5 a 1 mm desde la linea € grabada en la barra de aguja.
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( 1-3. Modo de ajustar la relaciéon de aguja a lanzadera )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Relacion entre la aguja y las lineas grabadas

0mm

)

(5
0,05 a 0,1 mm (1)
=
(10) 7,5 mm

1)

Gire con la mano el volante. Cuando la barra
de aguja @ haya subido, haga el ajuste de
modo que la linea @ demarcadora inferior
grabada en la barra de aguja quede alineada
con el extremo inferior del buje de la barra de
aguja, inferior.

Afloje el tornillo @ en el impulsor. Abra los
presionadores @ interiores hacia la derecha
e izquierda, y saque el presionador @ del
gancho interior.

~—+~._ Ahora, ponga cuidado en no dejar que \
Pfecaticion

| U el gancho O interior se salga y se cai- |

)

Haga el ajuste de modo que la punta de la
hoja del gancho @ interior quede alineada
con el centro de la aguja @, y que se provea
una separacion de 0 mm entre el extremo
frontal del impulsor y la aguja dado que la
cara extrema frontal del impulsor @ recibe la
aguja para evitar que la aguja se doble. Final-
mente apriete el tornillo @ del impulsor.

Afloje el tornillo @ de la lanzadera, y ajuste
la posicidn longitudinal de la lanzadera. Para
hacer este ajuste, gire el eje @ de ajuste de
la pista de la lanzadera hacia la derecha o
hacia la izquierda para proveer una separa-
cion de 0,05 a 0,1 mm entre la aguja @ y la
punta de la hoja del gancho interior @.
Después del ajuste de la posicion longitudi-
nal de la lanzadera, ajuste mas aun hasta
proveer una separacion de 7,5 mm entre la
aguja y la lanzadera ajustando la direccion
rotacional. Seguidamente apriete el tornillo @
de la lanzadera.

Aplique una cantidad de aceite a la \
seccion de carrera @ y a la mecha |
lubricadora @, y use la maquina de
@ coser siempre que haya transcurrido
un largo periodo de tiempo sin usarla I
o de limpiar la periferia de la porcién |
de gancho.

~—



( 1-4. Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas )

AVISO:

Dado que el trabajo se ejecuta mientas esta conectada la corriente eléctrica, nunca
toque los interruptores que no sean necesarios, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de los interruptores.

1) Estando la maquina de coser en la modalidad
de parada, saque los seis tornillos @ de la
cubierta superior, y quite la cubierta @.

2) Apligue la llave @ de configuracion L al perno
macho @ del sujetador @, y afloje el perno
macho.

3) Presione hacia abajo la llave @ de confi-
guracion L para aumentar la elevacion del
sujetaprendas, o tire hacia arriba de ella para
disminuir la elevacion.

4) Después del ajuste, apriete bien el perno
macho @.

( Si la placa de soporte de la palanca )
| w<Es,, del sujetaprendas interfiere con el |
| @' retirahilo, reajuste la altura del retirahi- |
I I
\ )

lo usando el tornillo @ en la base de
instalacion del retirahilo.

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 1-5. Cuchilla mévil y contracuchilla )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Afloje el tornillo de ajuste € de modo que
se provea una separacion de 4,5 mm entre
el extremo frontal de la placa de agujas y el
extremo superior de la palanca del cortahilo,
pequena @. Para hacer el ajuste, mueva la
cuchilla mdvil en la direccion de la flecha.

2) Afloje el tornillo @ de modo que se provea
una separacion de 0,5 mm entre la guia @
del agujero de la aguja y la contracuchilla @.
Para hacer el ajuste, mueva la contracuchilla.
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( 1-6. Dispositivo sujetador de hilo )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

E

(S

0 —

® °

S

e
A
O

g
O
\

1)

( 1-7. Modo de ajustar el retirahilos )

Cuando el hilo queda atrapado en el extremo
superior @ del sujetador de hilo, el sujetador
de hilo no funciona bien y se originara pro-
blemas al inicio del cosido. Saquelo con unas
pinzas o semejante.

Cuando elimine los desperdicios de hilo o
cuando quite el polvo del hilo en el dispositivo
sujetador de hilo, hagalo después de des-
montar la placa de agujas.

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

e

Gl

=

1 mm o mas
_a__J«—46a18mm

1)
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Afloje el tornillo @ para hacer el ajuste de
modo que se provea una separacion de 1
mm o0 mas entre el retirahilo y la aguja.
Ahora, la distancia estandar entre el retirahilo
y la aguja es de 16 a 18 mm. Ajustando la
anchura de distancia, se puede evitar que el
pie sujetador de prendas pise el hilo de aguja
cuando baja.

La posicion de la aguja es la que tiene cuan-
do la maquina de coser se ha parado com-
pletamente después de terminado el cosido.



( 1-8. Disco detector de rotura de hilo )

( 1-9. Modo de drenar el aceite sucio )

1) Haga el ajuste de modo que el disco detector
de rotura de hilo @ esté siempre en contacto
con el muelle @ del tirahilo en ausencia de
hilo de aguja. (Huelgo: aprox. 0,5mm)

2) Siempre que se cambie el recorrido del
muelle @ del tirahilo, cerciérese de reajustar
el disco @ detector de rotura de hilo. Para
hacer este ajuste, afloje el tornillo €.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Haga el ajuste de modo que el disco )
| preczboibn © detector de rotura de hilo no toque |
| ninguna pieza metalica contigua que |
{ no sea el muelle @ del tirahilo. )

Cuando la aceitera @ de polietileno quede llena
de aceite sucio, extraiga dicha aceitera @ y drene
el aceite.

( 1-10. Cantidad de aceite a suministrar al gancho )

1) Afloje el tornillo @ y saque el tornillo @.

2) Cuando atornille el tornillo de ajuste @, se
puede reducir la cantidad de aceite del tubo
de aceite @ izquierdo.

3) Después del ajuste, atornille el tornillo @ y
fijelo.

1. El estado de entrega estandar es
la posicion donde @ se atornilla
ligeramente y retorna 4 vueltas.

2. Cuando se reduce la cantidad de
aceite, no atornille subitamente
el tornillo. Observe el estado por
aproximadamente medio dia en la
posicion donde @ esta atornillado
y retorno 2 vueltas. Si la reduccion
es excesiva, se desgastara el gan-
cho.

©

o — — — — — — — —

-l

=

)

©

85

=

o

o

=1
———— — — — — — —
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( 1-11. Reemplazo del pie sujetador de la maquina de coser )

[

0

Para reemplazar el pie sujetador de la maquina
de coser, retire el resorte @ que presiona el pie
sujetador. Afloje los tornillos de fijacion € que fi-
jan la guia @ del pie sujetador.

Al instalar el pie sujetador de reemplazo, com-
pruebe para asegurarse de que el extremo supe-
rior @ de la palanca de elevacion se encaja en el
pie sujetador.

Tras el reemplazo, apriete firmemente los tornillos
de fijacion @ en la guia del pie sujetador.

( 1-12. Reemplazo de la placa de transporte de la maquina de coser )

Afloje los tornillos de fijacion @ y @ que fijan la
placa de transporte. Deslice la placa de transporte
© hacia el operador hasta que se desprenda.

Instale la placa de transporte de reemplazo en la
maquina de coser. Compruebe para asegurarse
de que el agujero de entrada de la aguja en la
placa de transporte esté posicionado en el centro
O del agujero de la aguja en la placa de agujas,
y luego apriete firmemente los tornillos de fijacidn

0y0.

El pie sujetador para el presillado lineal y aquel
para el presillado en zigzag requieren de placa de
transporte exclusiva de la maquina de coser. Por
lo tanto, asegurese de cambiar la placa de trans-
porte con la correcta cuando cambie el tipo del
pie sujetador de la maquina de coser.

—

| Cuando el pie sujetador y la placa de )
| transporte de la maquina de coser |
son reemplazados con aquellos para

I

| precaucion el presillado en zigzag, la posicion del |
@ sujetaprendas debe cambiarse corres-

I pondientemente.

| (Consulte "I -2-4 (2) Pie sujetador de |

{ la maquina de coser”, p. 7.) )



( 1-13. Reemplazo de la horquilla )

“ N
N AR S //
@Al

( 1-14. Cambio de fusible )

Para la horquilla, la seccion del pasador esta in-
tegrada a la seccion de la base. Por lo tanto, para
reemplazar la horquilla, es necesario reemplazar
conjuntamente la seccidn del pasador y la seccién
de la base.

Afloje los dos tornillos de fijacion @ y reemplace
el cjto. de pasador de la horquilla con uno nuevo.
El pasador de la horquilla debe instalarse en-
cajandolo en la seccion de asiento @ tanto en
direccion longitudinal como lateral, tal como se
muestra en la figura de la izquierda. Asegurese de
apretar firmemente los tornillos @ con la horquilla
presionada contra la seccion de asiento.

e ———— ——————— —— — —

La seccion de la horquilla es pre- )
sionada constantemente por el pie |
sujetador de la maquina de coser.
~> Por lo tanto, es necesario efectuar la |
@ comprobacion diaria para confirmar
que el pasador de la horquilla no esté |
danado, la horquilla no esté doblada, I
o los tornillos de fijacién no se han |
aflojado. )

ADVERTENCIA:

nuevo de la misma capacidad.

. Para evitar peligros por sacudidas eléctricas, desconecte la corriente eléctrica y abra la
cubierta de la caja de control después de unos cinco minutos.
2. Abra sin falta la cubierta de la caja de control. Luego, cambie el fusible por otro fusible

Compruebe primero que el interruptor de energia
esté desactivado (OFF), y desconecte el cable de
alimentacion del tomacorriente mural.

Luego, espere unos cinco minutos 0 mas.

Retire los cuatro tornillos que fijan la cubierta tra-
sera de la caja de control. Abra cuidadosamente
la cubierta trasera.

Hay tres fusibles instalados en la seccidon derecha
superior del tablero PWB de SDC.

@ Para proteccion de la fuente de energia
del motor de avance por pasos
5A (fusible de accion retardada)

@ Para proteccion de la fuente de energia
del solenoide
3,15A (fusible de accidn retardada)

© Para proteccion de la fuente de energia
de control
2A (fusible de fusidn rapida)
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( 1-15. Modo de rellenar con grasa los lugares designados )

* Ejecute el engrase suplementario cuando se visualizan los errores que se indican a conti-
nuacién o una vez al aiio (dando prioridad al que antes se presente).
Si ha disminuido la cantidad de grasa debido a limpieza de la maquina de coser o cualquier
otro motivo, asegurese de agregar grasa de inmediato.

(1) Rellenado de grasa en el cabezal de la maquina

-
E220
jyu Nz
Importante: Se estd agotando
la erasa. Rellensr grasa.
o

OHOoO

=

A

E2#

jyuﬁ 73
Importante: Se ha agotado
la grasa. Rellenar grasa
5

O} i Qv |

. )

Drespeje de error de lubricacidn

co—0
—0O

. El cédigo de error E220 6 E221 se visualizara nuevamente a menos que el NUMBER OF
STITCHES @ se haya adjustado a “0” después de rellenar grasa en los lugares espe-
cificados. Cuando se visualiza el error E221, la maquina de coser no funciona. Por lo

tanto, tenga cuidado.

. Cuando se pulsa el botén GREASE APPLYING POSITION DISPLAY ‘5} @® en cada pan-

talla, puede confirmarse en el display del panel la posicién de aplicacion de la grasa. Sin
embargo, asegurese de aplicar la grasa después de apagar (OFF) la maquina de coser.

Cuando la maquina de coser ha cosido un determi-
nado numero de puntadas, se visualiza el error “E220
Advertencia de rellenado de grasa”. Esta advertencia
es para indicar al operador de que es hora de relle-
nar grasa en los lugares especificados. Asegurese de
rellenar la grasa indicada abajo en dichos lugares. A
continuacion traiga a la pantalla el interruptor de me-

moria U245, pulse el botén CLEAR | © |Q y ajuste

el NUMBER OF STITCHES ® a “0”.
Aun cuando se visualice el error “E220 Advertencia
de rellenado de grasa”, cuando se pulsa la tecla RE-

SET | ® se libera el error, y se puede continuar

usando la maquina de coser. Sin embargo, a partir de
entonces, cada vez que se enciende (“ON”) la maqui-
na de coser, se visualizara el codigo de error “E220
Advertencia de rellenado de grasa”.

Ademas, si la maquina de coser continua utilizandose
durante un determinado periodo de tiempo sin haber
rellenado grasa en los lugares especificados después
del display de error No. E220, se visualizara el error
“E221 Error de rellenado de grasa” y la maquina de co-
ser no funcionara debido a que no puede despejarse el

error aun cuando se pulse la tecla RESET I@.

Cuando se visualice el error “E221 Error de rellenado
de grasa”’, asegurese de rellenar grasa en los lugares
especificados abajo. A continuacion, traiga a la pantalla
el interruptor de memoria U245, pulse el boton CLEAR

C |Q y ajuste el NUMBER OF STITCHES ® a “0”".
Cuando se pulsa la tecla RESET | ® sin haber

rellenado grasa en los lugares especificados, se vi-
sualizara el codigo de error “E221 Error de rellenado
de grasa” cada vez que se enciende (“ON”) la maqui-
na de coser a partir de entonces y la maquina de co-
ser no funcionara. Por lo tanto, tenga cuidado.

F )
I
I
I
I
I
_



AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1)

1) Cémo rellenar con grasa la seccion de leva excéntrica

Abra la tapa superior y quite la cubierta de la
grasa @.

Quite la tapa @ de goma ubicada en el lado
de la leva excéntrica @. Luego rellénela con
grasa.

2) Modo de rellenar con grasa la seccidon del pasador del oscilador

1)
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Incline el cabezal de la maquina y quite la
tapa de la grasa @.

Quite el tornillo @ en el engranaje © del
oscilador, atornille el tubo para la grasa unido
al junta @ que se suministra como accesorio,
y ahora rellénelo con grasa.

Apriete con seguridad el tornillo @ que se
habia quitado después de rellenar la grasa.



(2) Rellenado de grasa en dispositivos

o — — — — — — —

recaucion

A

E290

12[] ﬁ.za.
Impartante:Se estd spotando la
erasa del alimentador de
presillas de cinturén
Agregar graza.
o

OHCO

-
E281
j@[]ﬁ 73
Importante:Se ha apotado la grasa
del alimentador de presilas de
cinturdn.
AEregar graza.
5

R ]
@) ﬂ (m) m

Dﬂ
X
e

o o

et

1. El cédigo de error E290 6 E291 se visualizara nuevamente a menos que el NUMBER OF

Cuando la maquina de coser ha cosido un determi-
nado numero de puntadas, se visualiza el error “E290
Advertencia de rellenado de grasa”. Esta advertencia
es para indicar al operador de que es hora de relle-
nar grasa en los lugares especificados. Asegurese de
rellenar la grasa indicada abajo en dichos lugares. A
continuacion, traiga a la pantalla el interruptor de me-

moria U269, pulse el botén despejar| © | @Oy ajuste

el NUMBER OF STITCHES ® a “0”.
Aun cuando se visualice el error “E290 Advertencia
de rellenado de grasa”, cuando se pulsa la tecla RE-

SET | ® se libera el error, y se puede continuar

usando la maquina de coser. Sin embargo, a partir de
entonces, cada vez que se enciende (“ON”) la maqui-
na de coser, se visualizara el codigo de error “E290
Advertencia de rellenado de grasa”.

Ademas, si la maquina de coser continua utilizandose
durante un determinado periodo de tiempo sin haber
rellenado grasa en los lugares especificados después
del display de error No. E290, se visualizara el error
“E291 Error de rellenado de grasa” y la maquina de co-
ser no funcionara debido a que no puede despejarse el

error aun cuando se pulse la tecla RESET I@.

Cuando se visualice el error “E291 Error de rellenado
de grasa”, asegurese de rellenar grasa en los lugares
especificados abajo. A continuacion, traiga a la pan-
talla el interruptor de memoria U269, pulse el botdn

CLEAR| C I 0 vy ajuste el NUMBER OF STITCHES
@ a “0”.
Cuando se pulsa la tecla RESET | ® sin haber

rellenado grasa en los lugares especificados, se vi-
sualizara el cddigo de error “E291 Error de rellenado
de grasa”’ cada vez que se enciende (“ON”) la maqui-
na de coser a partir de entonces y la maquina de co-
ser no funcionara. Por lo tanto, tenga cuidado.

F )

STITCHES @ se haya adjustado a “0” después de rellenar grasa en los lugares espe-
cificados. Cuando se visualiza el error E291, la maquina de coser no funciona. Por lo

tanto, tenga cuidado.

pantalla, puede confirmarse en el display del panel la posicion de aplicacion de la gra-
sa. Sin embargo, asegurese de aplicar la grasa después de apagar (OFF) la maquina de

I
I
I
2. Cuando se pulsa el boton GREASE APPLYING POSITION DISPLAY P} ® en cada |
I
I
|

coser.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Rellenado de grasa en la seccién de guia lineal Y

Retire la cubierta exterior. Rellene la grasa en la
totalidad de las dos secciones de rieles derecho e
izquierdo @ de la guia LM de la unidad alimenta-
dora de presillas de cinturdn.

2) Rellenado de grasa en la seccion de guia lineal del sujetador de presillas de cinturén

Rellene la grasa en la seccion de riel @ de la guia
lineal del sujetador de presillas de cinturdn.
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( 1-16. Problemas y medidas correctivas (condiciones de cosido) )

Problema Causa Medidas correctivas Pagina

. El hilo de () Salto de puntadas al comienzo. O Ajuste la separacion entre la aguja y la 131
aguja se sale lanzadera de 0,05 a 0,1 mm.
al inicio del O Ajuste la maquina de coser de modo que la 95
presillado. velocidad de cosido sea menor al inicio del cosido.

(@ El hilo remanente en la aguja después | © Corrija la temporizacion de relajacion de tension -
de cortado queda demasiado corto. del hilo del controlador tensor de hilo N° 2.
O Aumente la tension del muelle tirahilo, o 18,19
disminuya la tension del controlador de
tension N° 1.
(3 El hilo de bobina es demasiado corto. O Disminuya la tension del hilo de bobina. 18
O Aumente la separacion entre la guia de 132
agujero de aguja y la contracuchilla.
@ La tension del hilo en la 12 puntada O Disminuya la tensidn en la 12. puntada. 95
estd demasiado alta.
(® El sujetador de hilo esta inestable (el O Disminuya el numero de rotaciones en la 12. 95
material es susceptible de expandirse, puntada al inicio del cosido.
el hilo es dificil de deslizarse, el hilo es (Extender de 600 a 1.000 sti/min)
grueso, etc.). O Aumente el nimero de puntadas del 96
sujetador de hilo de 3 a 4 puntadas.
(® Es espaciado en la 12 puntada es O Aumente el espaciado de la 12. puntada -
demasiado pequerio. O Disminuya la tension del hilo en la 1%. puntada. | 95

. El hilo se (@ Lalanzadera o el impulsor tiene O Desmdntela y elimine las raspaduras usando -
rompe con raspaduras. un piedra de afilar fina o con rueda pulidora.
frecuencia (@ La guia del agujero de aguja tiene O Pula la guia o reemplacela. -
o el hilo de raspaduras.
fiora sintética| 3 La aguja golpea el sujetaprendas O Corrija la posicidn del sujetaprendas. -
se divide @ Hay briznas fibrosas en laranura de la | © Extraiga la lanzadera y elimine las briznas 131
finamente. pista de la lanzadera. fibrosas de la pista de la lanzadera.

(® La tension del hilo de aguja esta O Reduzca la tension del hilo de aguja. 18
demasiado alta.

(® La tensidn del muelle tirahilo esta O Reduzca la tension. 19
demasiado alta.

@ El hilo de fibra sintética se derrite O Use aceite de silicona. 17
debido al calor generado en la aguja.

. Laagujase | (D La aguja esta doblada. O Reemplace la aguja doblada. 16
rompe con (@ La aguja golpea el sujetaprendas. O Corrija la posicidn del sujetaprendas. -
frecuencia. | 3 La aguja es demasiado delgada parael| © Cambiela por otra aguja mas gruesa segun 16

material. el material.

@ Elimpulsor dobla excesivamente la O Posicione correctamente la agujay la 131
aguja. lanzadera.

(® El pie sujetador de prendas pisa el hilo | © Amplie la distancia entre la aguja y el 133
de aguja al inicio del cosido. (Aguja retirahilo. (16 a 18 mm)
doblada)

. No se cortan | 1) La contracuchilla esta roma. O Cambie la contracuchilla. 132

los hilos. (@ La diferencia de nivel entre la guia del | © Aumente el doblado de la contracuchilla.. 132
agujero de la aguja y la contracuchilla
no es suficiente.
(® La cuchilla mévil esta mal posicionada. | © Corrija la posicidn de la cuchilla movil. 132
@ Salta la dltima puntada. O Corrija la temporizacion entre la aguja y la 131
lanzadera.
(Solamente hilo | & La tensién del hilo de bobina esta O Aumente la tensidn del hilo de bobina. 18
de bobina) demasiado baja.
5. Ocurre con | 1) Los movimientos de la aguja y lanzadera | © Corrija las posiciones de la aguja y 131
frecuencia no estan debidamente sincronizados. lanzadera.
salto de (2 La separacion entre la agujay la O Corrija las posiciones de la aguja y 131
puntadas. lanzadera es excesiva. lanzadera.
(® La aguja esta doblada. O Cambie la aguja doblada. 16
@ Elimpulsor dobla excesivamente la aguja. | © Posicione correctamente el impulsor. 131
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Problema Causa Medidas correctivas Pagina

6. El hilo de aguja (@ Latension del hilo de aguja no esta Aumente la tension del hilo de aguja. 18
se sale en el suficientemente alta.
lado erréneo del (@ EI mecanismo relajador de tension Compruebe si el disco tensor N° 2 esta -
material. no funciona debidamente. relajado durante el presillado.

(® El hilo de aguja después de cortado Aumente la tension del controlador de 18
queda demasiado largo. tension de hilo N° 1.

@ EI nimero de puntada demasiado Desconecte el sujetador de hilo. 96
bajo.

(® Cuando la longitud de cosido es Desconecte el sujetador de hilo. 96
corta (el hilo de aguja sobresale del
lado erréneo del producto de cosido.)

(® El nuimero de puntada demasiado Use la placa inferior, cuyo agujero es -
bajo. mayor que el prénsatelas.

7. El hilo de aguja se | @ La cuchilla mdvil esta indebidamente Corrija la posicion de la cuchilla movil. 132
sale al tiempo de posicionada. Desconecte el sujetador de hilo. 96
ser cortado.

8. El sujetador de hilo | @ El hilo de aguja al inicio de cosido es Apriete el controlador No. 1 de tension 18
estd enredado con demasiado largo. de hilo y haga que la longitud del hilo de
el hilo de aguja. aguja sea de 33 a 36 mm.

9. Longitud desigual (@ La tensidn del muelle tira-hilo esta Aumente la tension del muelle tira-hilo. 19
del hilo de aguja. demasiado baja.

10. La longitud del (@ La tension del controlador de tension Aumente la tension del controlador de 18

hilo de aguja no No.1 estd baja. tension No. 1.
deviene corta. (@ Latension del muelle tira-hilo esta Disminuya la tension del muelle tira- 19
demasiado alta. hilo.
(® Latension del muelle tira-hilo esta Aumente la tension del muelle tira-hiloy | 19
demasiado baja y el movimiento es también la longitud del recorrido.
inestable.

11. La seccion de (@ El ralenti de la bobina es grande. Ajuste la posicidn de la cuchilla mavil. 132
anudado de hilo (@ Latensidn del hilo de bobina esta Aumente la tension del hilo de bobina. 18
de bobina en la demasiado baja.

2% puntada al (® Latension del hilo de aguja esta Disminuya la tensidn del hilo de aguja 95
inicio de cosido demasiado alta en la 12 puntada. en la 12 puntada.

aparece en el lado Desconecte el sujetador de hilo. 95
derecho.

12. Lalongitud de la | (D La presilla de cinturén esta Haga el ajuste para que la presilla de 23
presilla de cinturén enganchada en alguna parte de su cinturdn sea alimentada correctamente
no es constante. ruta. sin engancharse.

(@ Latension de la presilla de cinturén Ajuste debidamente la tension de la 24
no es adecuada al ser extraida. presilla de cinturdn al ser extraida.

13. La posicion lateral | 1) Las guias deslizantes de la presilla Ajuste las guias deslizantes de la 25
de la presilla de de cinturdn estan posicionadas para presilla de cinturén para que queden
cinturén no es acomodar un ancho mayor que el mutuamente paralelas de acuerdo con
consistente. de la presilla de cinturdn, o estén el ancho de la presilla de cinturdn.

inclinadas.
(@ La posicion del sujetador C de Ajuste la posicion del sujetador C de 25
presillas de cinturdn esta ajustada presillas de cinturdn en funcion del
para acomodar un ancho mayor que ancho de la presilla de cinturon.
el de la presilla de cinturdn.

14. Se producen (D El pasador de horquilla tiene fallas o Reemplace el pasador de horquilla con | 136
presillas de esta doblado. uno sin defectos.
cinturén con “oreja | ) El pasador de horquilla estd instalado Instale el pasador de horquilla sin 136

de burro”.

con inclinacion.

inclinacion.
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( 2. Opciones )

( 2-1. Piezas opcionales )

Nombre de pieza | Numero de pieza Uso
Transformador de Para alto voltaje (380V/400V/415V), se debe instalar en la maquina el
. 40005422 . . o
alto voltaje transformador de alto voltaje que se indica en la columna de la izquierda.

Cjto. de placa de

agujas N 40091154 Cjto. de placa de agujas para presillado de ancho pequefio de hasta 14 mm.

( 2-2. Calibres )

Nombre de pieza Numero de pieza Uso
Pie sujetador AN 40091157 Pie sujetador para presillado lineal de hasta 14 mm de ancho
Pie sujetador BW 40066686 Pie sujetador para presillado en zigzag
Pie sujetador BN 40091156 Pie sujetador para presillado en zigzag de hasta 14 mm de ancho
Placa de transporte B 40066744 Placa de transporte para presillado en zigzag
Placa de transporte BN | 40075979 Placa de transporte para presillado en zigzag de hasta 14 mm de ancho
Placa de transporte C 40093451 Placa de transporte tipo embutido para presillado lineal
Sujetaprendas BF 40091931 Sujetaprendas en lado operador para prendas angostas

( 2-3. Miscelanea )

Nombre de pieza Numero de pieza Uso
Lamina en blanco de 40091162 Lamina en blanco de esponja (200 x 100) instalada como estandar en la
esponja maquina

( 2-4. Tubos de aceite de silicona )

AVISO:
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Retire los tapones @ y @ del cabezal

de la maquina. Fije los tubos @ a @ de
aceite de silicona al cabezal de la maqui-
na con el tornillo de fijacion.

Nombre de pieza Numero de pieza
0 T.u'bo de aceite de 40040910
silicona
@ Tapon TA1050504R0
© | Fieltro 13501705
O | Guiahilos B1127280000
6 Tor,nllllo de fijacion del SS4110515SP
guiahilos
Tornillo de fijacion
para entrada de aceite
16/ de silicona y tubos de 13501408
aceite de silicona
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