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[I . Maschine (Info zur Nahmaschine) j

( VorsichtsmaBnahmen zum Gebrauch )

Die folgenden Punkte miissen an jedem Arbeitstag vor der Inbetriebnahme der Maschine und vor Beginn der
Arbeitszeit tiberprift werden.

1. Vergewissern Sie sich, dass die Olwanne mit der vorgeschriebenen Olmenge gefiillt ist.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne dass die Olwanne mit Ol gefiillt ist.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Druckmesser den vorgeschriebenen Luftdruck von 0,5 MPa
anzeigt.

* (Dies ist besonders dann notwendig, wenn der Kompressor wéhrend der Mittagspause
oder dergleichen abgeschaltet wird.)

Liegt der Luftdruck auf gleicher H6he oder unter dem Sollwert, kénnen Stérungen, wie z. B.
gegenseitige Berlihrung von Teilen, auftreten. Daher ist es notwendig, den Luftdruck sorg-
féltig zu tberpriifen.

4. Priifen Sie, ob der Nadelfaden/Spulenfaden aufgefiillt werden muss.

5. Wenn Sie die Ndhmaschine unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters benutzen
wollen, flihren Sie zunéchst Probenidhen durch, bevor Sie mit dem Nédhen der eigentlichen
Produkte beginnen.

6. Falls Abwasser sich im Reglerabschnitt ansammelt, lassen Sie es vor Beginn der Arbeit von
dort ab.



(1. Konfiguration )

—
"

Diese Maschine besteht aus den folgenden neun Abschnitten:

PCO0POOO® © ©

Mechanischer Abschnitt der Hauptteilstruktur (Tischsténder, Tisch, Abdeckungen, Startschalter
usw.)

Gurtelschlaufen-Zufihrereinheit (Gurtelschlaufen-Auszugvorrichtung, Gurtelschlaufen-Zugvor-
richtung usw.)

Grtelschlaufen-Entspannungseinheit

Abschnitt der Druckluft-Steueranlage (Druckluftvorrichtungen, Druckluftleitungen usw.)
N&hmaschinenabschnitt

Steuervorrichtung

Bedienungstafel

Not-Aus-Schalter

Girtelschlaufen-Zuftihreinheit (optional)

Netzschalter

Die Maschine ist in der Lage, die gewtinschten Girtelschlaufen durch einfaches Betédtigen des Start-
schalters automatisch anzundhen, nachdem das Material (Konfektionsteil) an der vorbestimmten Po-
sition in die Maschine eingelegt worden ist.

Wenn Sie den Not-Aus-Schalter @) drticken, wird die Stromversorgung der Vorrichtungen abgeschal-
tet, um sie anzuhalten.



(2. Technische Daten

( 2-1. Mechanische Spezifikationen )

1 | Verwendete LK-1961/AB H (exklusiver Zwischenmaschinenkopf AB-1351 auf der Basis von LK-
Nahmaschine 1900A SS)
2 | N&hgeschwindigkeit Max. Drehzahl 2.500 sti/min (Einstellbereich: 400 bis 2.500 sti/min)
Die Stichteilung muss auf 3,2 mm oder weniger eingestellt werden. (Die Stichteilung
wird in Schritten von 100 sti/min eingegeben.)
3 | Gurtelschlaufenform ﬂ ﬁ [ﬂ [ﬂ
4 | Gurtelschlaufenbreite 8 bis 20 mm
5 | Standard-Nahmuster * Linearriegel (exklusives Muster flir AB-1351)
Die Musternummer-Auswahlmethode (aus 12-Stich, 15-Stich, 21-Stich, 28-Stich,
36-Stich und 41-Stich) wird Gbernommen. Die MustergréBe nach Breite wird auf der
Bedienungstafel eingegeben. Die MustergréBe nach Lange ist auf 0 mm begrenzt, und
diejenige nach Breite ist auf den Bereich von 6 bis 23 mm begrenzt. (Die MustergréBe
nach Lange wird in Schritten von 0,1 mm eingegeben.)
* Zickzackriegel (exklusives Muster fir AB-1351)
Die Musternummer-Auswahlmethode (aus 28-Stich, 36-Stich, 42-Stich, 56-Stich
und 64-Stich) wird ibernommen. Die MustergréBe nach Breite und Lange wird auf
der Bedienungstafel eingegeben. Die MustergréBe nach Lange ist auf den Bereich
von 1 bis 3,2 mm begrenzt, und diejenige nach Breite ist auf den Bereich von 6 bis
23 mm begrenzt. (Die MustergrdéBe nach Lange/Breite wird in Schritten von 0,1 mm
eingegeben.)
6 | Hub der Materialklammer | Der Abstand zwischen der Oberseite der Stichplatte und der Unterseite der
der Ndhmaschine Materialklammer betragt 20 mm.
7 | Nadelstangenhub 45,7 mm (fir 1903A)
8 | Nadel ORGAN-Nadel DP x 17 #14 (Standard)
9 | Verwendeter Greifer Halbumlauf-Standardgreifer (x1,0)
10 | Faden Fasergarn #50 (empfohlen) Filamentgarn #50
11 | Sicherheitsfunktion Die Maschine bleibt automatisch stehen, falls ein Gurtelschlaufen-Klemmfehler oder
Fadenbruch erkannt wird.
12 | Schmierdl JUKI New Defrix Qil No. 2
13 | Verwendeter Luftdruck 0,5 MPa
14 | Luftverbrauch 10 dm? (ANR)/min oder weniger
15 | Abmessungen B:1.200 mm L:850 mm H:1.210 mm
16 | Gewicht 205,5 kg
17 | Geréusch Erklarung
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 82,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB ISO 10821- C.6.3
-ISO 11204 GR2 bei 2.500 sti/min fir den Nahzyklus, 5,5 Sekunden EIN (Muster: Nr. 4,
21 Stiche, Max. Geschwindigkeit).
- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 85,0 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf 1SO 10821-
C.6.3 -ISO 3744 GR2 bei 2.500 sti/min fur den Nahzyklus, 5,5 Sekunden EIN (Muster:
Nr. 4, 21 Stiche, Max. Geschwindigkeit).
18 | Lasermarkierung Laserprodukt der Klasse 2

Maximale Ausgangsleistung: 1,0 mW
Wellenlange: 650 nm

Sicherheitsnorm
JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007




( 2-2. Elektrische Spezifikationen )

1 | Speicherbare Musteranzahl

99 Muster kénnen festgelegt werden.

2 | Anzahl der speicherbaren
Zyklen

Anzahl der Programme: 20

Fir jedes Programm kénnen bis zu 30 Giirtelschlaufen festgelegt werden.

3 | Eingangsstromquelle

Einphasenstrom 200 — 240 V AC, 50/60 Hz

Dreiphasenstrom, 200 — 240 V AC, 50/60 Hz (umschaltbar auf Einphasenstrom 100 —

120 V)

Versorgungsspannungsschwankung: Nennspannung + 10 % oder weniger
* Anpassbar an 380/400/415 V AC mit optionalem Transformator.

4 | Leistungsaufnahme

200-V-Dreiphasentyp: 250 VA (maximale Momentanleistungsaufnahme: 450 VA)
220-V-Einphasentyp: 280 VA (maximale Momentanleistungsaufnahme: 670 VA)
* Durchschnittlicher Stromverbrauch, wenn die Maschine 4.000 Gilirtelschlaufen in

acht Stunden im Ndhmodus Nr. 4 annaht.

( 2-3. Nahform der Giirtelschlaufen )

Materialklammer fir Linearriegel

Materialklammer fir
Zickzackriegel

A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B =59 bis 99 mm B =59 bis 99 mm
Nr.1

A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B =15 bis 30 mm B =15 bis 30 mm

C =45 bis 99 mm C =45 bis 99 mm
Nr.2

A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B = 45 bis 109 mm B = 45 bis 109 mm

C =5 bis 11 mm C =5 bis 11 mm
Nr.3 D = (2) mm D= (2) mm

A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B = 30 bis 50 mm B = 30 bis 50 mm

C =5bis 11 mm C =5bis 11 mm
Nr.4 D = 5 bis 30 mm D = 5 bis 30 mm

E =6 mm * (-14 bis 16) E=12mm * (-12 bis 22)

A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B =30 bis 61 mm B =30 bis 61 mm

C =5bis 11 mm C =5bis 11 mm
Nr.5 D = 2 bis 8 mm D =2 bis 8 mm

E =2,5mm * (-2,5 bis 7,5) E =4 mm * (-1 bis 9)

F =10 mm * (0 bis 20) F =10 mm * (0 bis 20)

A=4mm * (-16 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)

B =45 bis 99 mm B = 45 bis 99 mm

C =15 bis 30 mm C =15 bis 30 mm
Nr.6 D = 2,5 mm * (-2,5 bis 7,5) D =4 mm * (-1 bis 9)




Materialklammer fur Linearriegel

Materialklammer f(ir
Zickzackriegel

A =10 mm * (0 bis 15)
B = 30 bis 63 mm
D =4 mm * (0 bis 10)

A =10 mm * (0 bis 15)
B = 30 bis 63 mm
D =3 mm * (0 bis 10)

Nr.7 E = 4 mm * (0 bis 10) E =3 mm * (0 bis 10)
F =10 mm * (0 bis 20) F =10 mm * (0 bis 20)
Lockerungsbetrag = 0 bis 20 mm | Lockerungsbetrag = 0 bis 20 mm
A =10 mm * (0 bis 15) A =10 mm * (0 bis 15)
B =49 bis 109 mm B = 45 bis 109 mm
- D =4 mm * (0 bis 10) D =3 mm * (0 bis 10)
A =10 mm * (0 bis 15) A =10 mm * (0 bis 15)
B = 30 bis 60 mm B = 30 bis 60 mm
NES D =4 mm * (0 bis 10) D =3 mm * (0 bis 10)
’ E =6 mm * (-14 bis 16) E =12 mm * (-12 bis 22)
Lockerungsbetrag = 5 bis 30 mm | Lockerungsbetrag = 5 bis 30 mm
A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)
B = 45 bis 109 mm B = 45 bis 109 mm
C =5bis 11 mm C =5bis 11 mm
Nr.10 D =4 mm * (0 bis 4) D =3 mm * (0 bis 4)
A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)
B = 30 bis 50 mm B = 30 bis 50 mm
C =5 bis 11 mm C =5 bis 11 mm
Nr.11 D = 4 mm * (0 bis 4) D =3 mm * (0 bis 4)
E =6 mm * (-14 bis 16) E=12mm * (-12 bis 22)
Lockerungsbetrag = 5 bis 30 mm | Lockerungsbetrag = 5 bis 30 mm
A=4mm * (-10 bis 19) A =6 mm * (-9 bis 21)
B = 30 bis 56 mm B = 30 bis 56 mm
C =5 bis 11 mm C =5 bis 11 mm
Nr.12 D =4 mm * (0 bis 4) D =3 mm * (0 bis 4)
E =2,5mm * (-2,5 bis 7,5) E =4 mm* (-1 bis 9)
F =10 mm * (0 bis 20) F =10 mm * (0 bis 20)
Lockerungsbetrag = 4 bis 16 mm | Lockerungsbetrag = 4 bis 16 mm
| 1. Der Bereich der Giirtelschlaufen-Zufiihrlange (auf der Bedienungstafel angezeigte 1
| Gesamtlénge einer Giirtelschlaufe) betrédgt 58 bis 130 mm. Falls eine Giirtelschlaufen- |
| Zufiihrlange eingestellt wird, die den oben angegebenen Bereich liberschreitet, tritt ein |
| Fehler auf. ) ) . |
I 2. Falls "Abstand B + Abstand D" fiir Muster Nr. 4 und Nr. 5 66 mm Uiberschreitet, "Abstand I
| Torsicht B + Lockerungsbetrag/2" fiir Muster Nr. 7 und 12 66 mm liberschreitet, oder "Abstand B |
| @ + Lockerungsbetrag" flir Muster Nr. 9 und 11 66 mm liberschreitet, tritt ein Fehler auf. |
3. Die Abmessungen der auf der Bedienungstafel angezeigten Giirtelschlaufen-Nahform
| dienen nur als Referenz. Die Abmessungen schwanken je nach dem Giirtelschlaufen- |
I material. Stellen Sie die Giirtelschlaufenabmessungen so ein, dass lhre gewlinschten I
| Endabmessungen erzielt werden. |
| * Die Zahlenwerte in Klammern sind Einstellwerte. Diese sind nicht die Endabmessungen.



( 2-4. Spezifikationen filir Konfektionsteilpresser/Materialklammer )

(1) Konfektionsteilpresser

(I

Form des Konfektionsteilpressers
mit/ohne Hifsklammer

[ o al
0—o —0
O A

men.

Der Konfektionsteilpresser @ und @ zur Siche-
rung des Konfektionsteils wird standardméBig mit
den Hilfsklammern @, @, @ und @ geliefert.

Beachten Sie bitte, dass die Hilfsklammern @ je
nach der Nahform der Girtelschlaufe eventuell
entfernt werden mtissen.

Im Falle der beiden Nahformtypen Nr. 2 und Nr. 6
muss die Hilfsklammer @ entfernt werden.

Die zwei Schrauben @ I6sen, und die Hilfsklam-
mern @ vom Konfektionsteilpresser @ abneh-
men.

Wenn Sie den Konfektionsteilpresser gedndert
haben, stellen Sie die Maschineneinstellung N802
entsprechend dem tatséchlich verwendeten Kon-
fektionsteilpresser ein.

@O Zusatzklammer ist vorhanden

® Zusatzklammer ist nicht vorhanden

— Siehe ,, 1-2-29. Einstellen der Vorrichtung“ S.
98.

1. Bei den Giirtelschlaufenformen Nr. 5 und 7 werden die Hilfsklammern @ und @ bescha- ]
digt, da sich der Gabelstift, der die Giirtelschlaufe rollt, an ihnen reibt. Bei starker Be-

N schadigung kénnen sich die Hilfsklammern verformen oder brechen. Es ist notwendig, |

die Hilfsklammern regelméBig durch neue zu ersetzen. |

. Die Hilfsklammern im rechten Winkel zu den Konfektionsteilpressern @ und @ installie- |

ren. Sicherstellen, dass die Hilfsklammern nicht mit anderen Teilen in Beriihrung kom-

I
_



(2) Materialklammer fiir die Ndhmaschine

Materialklammer der
Nédhmaschine fir Linearriegel

Materialklammer der
Nédhmaschine flir Zickzackriegel

e | D“

Materialklammerform
Linearriegeln /Zickzackriegeln

0o Le—o

OHoO

Die Materialklammer der Ndhmaschine flir Linear-
riegel ist standardméBig montiert.

Sie wird benutzt, wenn der Linearriegel zum Néh-
en verschiedener Grtelschlaufenarten verwendet
wird.

Beachten Sie, dass zur Ausflihrung von Zickzack-
riegeln die gegenwartig installierte Materialklam-
mer und die Transportplatte durch diejenigen fir
Zickzackriegeln ersetzt werden mussen, und dass
Zickzackriegeln an der Bedienungstafel eingestellt
werden muss.

AuBerdem muss die Hilfsklammer @ bei Installati-
on der Materialklammer fur Zickzackriegeln durch
L6ésen der zwei Schrauben @ entsprechend neu
positioniert werden, wie in der Abbildung links ge-
zeigt. (Siehe ,, I -2-4 (1) Konfektionsteilpresser*
S.6.)

Falls Sie die Materialklammer der Nahmaschine
ausgewechselt haben, stellen Sie die Maschinen-
einstellung N801 entsprechend der tatséchlich
verwendeten Materialklammer ein.

@ Transportrahmen flr Linearriegel (Anfangswert)
® Transportrahmen flir Zickzackriegel

— Siehe ,,1-2-29. Einstellen der Vorrichtung“ S.
98.



(‘3. Installation

( 3-1. Entfernen des Verpackungsmaterials )

VORSICHT :

1. Halten Sie die Maschine beim Heben nicht an einer der Vorrichtungen oder am
mechanischen Abschnitt der Ndhmaschine, sondern am Tisch.

A 2. Wenn die Maschine transportiert werden soll, muss die Maschinenkopf-
Befestigungsschraube an der Maschine angebracht werden. Bewahren Sie die

Maschinenkopf-Befestigungsschraube sorgféltig auf.

Die Abdeckung entfernen.
Die Schnur und das
Verpackungsmaterial
entfernen, die zur Sicherung
der Giirtelschlaufen-
Entspannungseinheit
verwendet werden.

Das Klebeband
entfernen, das zur
Sicherung des
Konfektionsteilpressers
verwendet wird.

Die Abdeckung entfernen.

Die Schnur und das
Verpackungsmaterial
entfernen, die zur Sicherung
der Giirtelschlaufen-
Zugeinheit verwendet werden.

Die Abdeckung des
oberen Abschnitts
entfernen. Die Schnur und
das Verpackungsmaterial
entfernen, die zur

Sicherung der XY-Einheit
verwendet werden.

vuky

>
3 o
a
—
Y . —
pd ‘
< a

Die Maschinenkopf-
Befestigungsschraube
entfernen.




( 3-2. Befestigen der Maschine )

VORSICHT :
1. Unfélle zu verhiiten, die Verletzungen oder Tod verursachen, transportieren Sie die

Maschine zu einem ebenen und stabilen Ort, und sichern Sie sie durch Herunterlassen
der EinstellfiiBe @ (an vier Stellen) neben den Laufrollen .

2. Bei der Einstellung der Tischbeinh6he der Ndhmaschine miissen die Tischbein-
Feststellschrauben @ gelést werden, um das Tischbein héher oder tiefer zu stellen.
Wenn die Feststellschrauben gelést worden sind, besteht die Gefahr, dass die
Tischbeine plétzlich herunterrutschen. Gehen Sie daher beim Lésen der Schrauben
vorsichtig vor.

A NN

[
/L
/
i
[
[

( 3-3. AnschlieBen der Luftschlauchkupplung )

SchlieBen Sie die im Lieferumfang der Maschi-
ne enthaltene Luftschlauchkupplung @ an den
Luftschlauch @ an. SchlieBen Sie dann die Luft-
schlauchkupplung an die Kupplung @ auf der Ma-
schinenseite an.

| 1. Nachdem Sie die Kupplung @ bei
| geschlossenem Lufthahn @ ange-
| schlossen haben, 6ffnen Sie den

| ng Lufthahn @ vorsichtig, um Luft
I

I

(

zuzufiihren.

2. Vergewissern Sie sich, dass der
Druckmesser des Reglers 0,5 MPa
anzeigt.

— — — — — — —




( 3-4. AnschlieBen des Netzsteckers )

VORSICHT :

Um durch einen Erdungsfehler oder Durchschlagspannung verursachte Unfélle zu verhiiten,
A lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einer Person mit elektrischem Fachwissen

montieren. Es ist ebenfalls wichtig, den Netzstecker an eine geerdete Steckdose anzuschlieBen.

Die Anschlussmethode des Produkts an die Stromquelle hdngt von den Produktspezifikationen ab.
SchlieBen Sie das Produkt gem&B den Stromspezifikationen an die Stromquelle an.

(@ Fur ein Produkt in 200 — 240-V-Einphasenausflihrung
Den hellblauen/braunen Draht des Netzkabels an die Stromklemme (200 — 240 V AC), und den
gelb/griinen Draht an die Masseklemme (Erde) anschlieBen.

(@ Fir ein Produkt in 200 — 240-V-Dreiphasenausfiihrung
Den rot/weiB/schwarzen Draht des Netzkabels an die Stromklemme (200 — 240 V AC), und den
gelb/grtinen Draht an die Masseklemme (Erde) anschlieBen.

(® Fur ein Produkt mit optionalem Hochspannungstransformator
Die schwarzen Dréhte (drei) des Netzkabels an die Stromklemme (380 — 415 V AC), und den gelb/
griinen Draht an die Masseklemme (Erde) anschlieBen. Das Produkt kann entsprechend der Ein-
stellung des Transformatoreingangs an die 380/400/415-V-Stromklemmen angeschlossen werden.
(Werksseitige Standardeinstellung: 380 V)

@ Falls ein Produkt des 200 — 240-V-Einphasentyps zu einem Produkt des 380/400/415-V-Dreipha-
sentyps geédndert wird
Zusétzliche Teile werden bendtigt.
Optionaler Hochspannungstransformator Teile-Nr.: 40005422
Netzkabel Teile-Nr.: 40070548

RN
Vorsicht

I‘ Im Falle einer 380/400/415-V-Dreiphasen-Stromquelle wird dieses Produkt im Zustand des \I
| Einphasen-Anschlusses betrieben. )

[VorsichtsmaBnahme bei einer Anderung der Leistung des optionalen Hochspannungstransformators]

4 "\ Um den optionalen Hochspannungstransformator
[ © O | @ mit einer Eingangsspannung von 400 V oder

0\-- @)_l = T 415 V zu verwenden, muss das Eingangsstrom-

5 : /9 kabel @ des optionalen Hochspannungstransfor-

O mators @ entsprechend ausgewechselt werden.

Ersetzen Sie das Stromeingangskabel @ (braun),
das an die 380-V-Stromklemme angeschlossen ist,
durch eines flir den Anschluss an 400 V oder 415 V.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Um Unfille zu verhiiten, sollten die oben )

N | P beschriebenen Arbeiten ausgefiihrt wer- |
Vosicty  den, nachdem die Ndhmaschine min-

\ ) I @ destens 5 Minuten lang mit ausgeschal- I
| tetem Netzschalter und abgezogenem

| Netzkabel stehen gelassen wurde. )

Der optionale Hochspannungstransformator @
wird auf die Seitenfliche des Schaltkastens plat-
Ziert.

—-10-



VORSICHT :

Um Unfélle, wie z. B. einen elektrischen Schlag, zu verhiiten, schalten Sie unbedingt die
A Stromversorgung aus, und ziehen Sie das Netzkabel von der Netzsteckdose ab, bevor Sie

die folgenden Arbeiten ausfiihren.

[Installieren des optionalen Hochspannungstransformators (Teilenummer: 40090561)]

1) Vier Schrauben auf der Vorderseite des Not-Aus-
Schalters @ l6sen. Den Schaltkasten 6ffnen.
Das Netzkabel (brauner, hellblauer, gelb/gru-

r g y . ner Draht) von der Sekunddarseite abklemmen

(auf der mit (2) bedruckten Seite).

kAl . 2) Das Netzkabel an den optionalen Transforma-
. tor anschlieBen. Das mit der Einheit gelieferte
. \ > = i Netzkabel (40005423: Dreileiter-Kabel) an
‘ Y v ” den optionalen Transformator anschlieBen.
] ﬁ% ~ Brauner Draht — 380/400/415 V (gem&B den
Stromspezifikationen)
\ Uy — Blauer Draht — 0 V (neben 380 V)
Gelb/griner Draht — E (auf der Seite der Ring-
klemme)
(Innenansicht des Not-Aus-Schalters) Das Kabel auf der Schaltkastenseite an-
schlieBen (das in Schritt 1 entfernte Kabel).
Brauner Draht — 220 V
Hellblauer Draht — (neben E)
Gelb/grtiner Draht — E

3) Den optionalen Transformator an der Sei-
tenfliche des Schaltkastens @ installieren.
Siehe ,EINRICHTUNGSANLEITUNG FUR

~ L HOCHSPANNUNGSTRANSFORMATOR

(Sn'::(tuédarse'te (40005426) flir das Anschlussverfahren.

gekennzeichnet)

4) Das mit der Einheit gelieferte Netzkabel an
den Not-Aus-Schalter @ anschlieBen.

2-1 2-2 2-3
Brauner Draht — 2-1
Hellblauer Draht — 2-2
(Verkabelung des optionalen Transformators) Gelb/grtiner Draht — E
(Der braune und hellblaue Draht haben je-
- @ weils eine Gabelklemme.)
& @ 5) Die vier Schrauben des Not-Aus-Schalters
-3 f Mitgeliefertes @ wieder anziehen. Darauf achten, dass der
i > Netzkabel Schalter fest verschlossen ist
3
~ 3 6) Das Kabel auf der Steckerseite des Netz-
g > auf der _ schalters dndern. (40070548: 4-Leiter-Kabel)
N Schaltkastenseite N .
-= Den Netzschalter 6ffnen. Die Anschlusskabel
w <« Gemeinsame auf der Seite L1, L2 und L3 entfernen.
Leitung (Erde) Schwarze Drahte 1, 2 und 3 (auf der Seite der

Gabelklemme) — L1, L2 und L3 im Netzschalter

Gelb/grtiner Draht — Erde (im Netzschalter)

* Werfen Sie das werksseitig an Ihrer Maschine
montierte Kabel weg.

-11-



( 3-5. Zusammenbauen des Garnstanders und Montage an der Maschine )

Den Garnstédnder in die Bohrung im Tisch @
einfihren und mit je einer Unterlegscheibe und
Mutter auf der Ober- und Unterseite des Tisches
befestigen.

)

Die Maschinenkopfsttitze, die in dem mit der Ein-
heit gelieferten Zubehér enthalten ist, sicher mon-
tieren.

Die Maschinenkopfstiitze @ in die Offnung @ im
Maschinentisch eintreiben.

| Gehen Sie beim Kippen der Ndhma- 2 |
| schine langsam vor, damit keine (iber- |
| maBige Kraft auf die Kopfstiitze aus- |
I Vorsichty - geubt wird. I
@ Und wenn Sie die Nahmaschine wie-
I der auf ihre Ausgangsstellung zuriick- I
| fiihren, achten Sie darauf, dass Ihre |
| Hand nicht zwischen Basis und Néh- |
| maschinenbett eingeklemmt wird. )

( 3-7. Installieren der Bedienungstafel IP-420 )

Die Abdeckung am rechten Seitenflichenabschnitt
@ der Tafel IP-420 6ffnen, und den Steckverbin-
der des Kabels @), das mit Klebeband an der obe-
ren rechten Fladche des Tisches gesichert ist, an
die Tafel IP-420 anschlieBen.

l Um die Bedienungstafel IP-420 vor \
| = Funktionsstérungen durch statische |
| U Elektrizitdt zu schiitzen, die Bedie- |
| nungstafel an der Bedienungstafel- |
‘ platte anbringen. )

—12—



( 3-8. Installieren des Hilfstischs )

AU |1

CT AT 8
NS il
TS

e
IS

Die Flugelmutter auf der Oberseite des Tisches I6sen. Den Hilfstisch zum Anbringen von Béndern auf
der linken @ und rechten @ Seite montieren.

Die Hilfstische so montieren, dass ein Abstand von 3 mm zwischen der Stichplatte € und dem jewei-
ligen Hilfstisch vorhanden ist.

Den werksseitig als Standardzubeh6r mitgelieferten Startschalter-Steckverbinder entfernen. Dann den
am rechten Hilfstisch @ montierten Startschalter-Steckverbinder @ einflihren.

( 3-9. Installieren des manuellen Pedals (optional) )

N

T
Tk

Die Abdeckung des Schaltkastens 6ffnen. Den Steckverbinder CN88 des manuellen Pedals (iber das
Verbindungskabel (40073659) in den Steckverbinder @ CN51 im Schaltkasten einflihren. Das Kabel
durch @ im Schaltkasten ftihren.

( Dﬁ Andern Sie die Maschineneinstellung N803 @ auf
Dpfir?mater Padaleinstelune ,,Optionales Pedal vorhanden®.
— Siehe ,,1-2-29. Einstellen der Vorrichtung“ S.
| 98.

—-13—



( 3-10. Installieren der Giirtelschlaufen-Zuflihreinheit (optional) )

\ R//

Y

T
o |
2 n H

=)

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Fiir den Fall, dass die Giirtelschlau- ]

| —~+~ fen-Zufihreinheit an der Maschine |

| VQ“—“D installiert werden soll, miissen die |
werksseitig als Standardzubehér in-

I stallierten Giirtelschlaufen-Filihrungs-

| teile entfernt werden. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

Die Guirtelschlaufen-Zuflihreinheit am Tisch mon-
tieren und durch Anziehen der Schrauben @ auf
der Unterseite des Tisches befestigen.

Das exklusive Verbindungskabel @ an die An-
schlussplatte hinter dem Hauptteil anschlieBen.
Das Verbindungskabel @ an den Steckverbinder
© auf der Seite der Zuflihreinheit anschlieBen.

T

Den Stépsel @ aus der Luftkupplung @ heraus-
ziehen. Dann den Luftschlauch @ auf der Seite
der Gurtelschlaufen-Zuftihreinheit an die Luftkupp-
lung @ anschlieBen.

-
Schlaufenauszug-Hilfsvorrichtung D

de aktiviert/ aktiviert

Andern Sie die Maschineneinstellung N806 @ auf
»Qaurtelschlaufen-Zuflihrungs-Hilfseinheit vorhan-
den*.

— Siehe ,, 1-2-29. Einstellen der Vorrichtung” S.
98.

—14—



( 3-11. Installieren der zuséatzlichen Markierungsleuchte (optional) )

Das exklusive Verbindungskabel @ in den Steck-
verbinder CN85 @ der Anschlussplatte hinter dem
Hauptteil einflihren.

(Drei Steckverbinder CN85, einschlieBlich dem als
Standard verwendeten, sind vorhanden. Das Ver-
bindungskabel kann in jeden der drei Steckverbin-
der eingeflihrt werden.)

—15-—



(4. Vorbereitung der Nahmaschine )

( 4-1. Schmierung )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Prifen Sie, ob der Raum zwischen der unteren Li-
nie B und der oberen Linie A mit Ol gefiillt ist. Fuil-
len Sie diesen Raum bei Olmangel mit Hilfe des
im Lieferumfang der Maschine enthaltenen Olers
mit Ol.

* Der Olbehélter dient nur zur Schmierung des
Greiferteils.

Die Olmenge kann verringert werden, wenn die
verwendete Drehzahl niedrig und die Olmenge im
Geiferteil zu groB ist. (Siehe ,,II-1-10. Greiferver-
sorgungsélmenge” S. 134)

o — — — — — — — — — — — — — — —

| 1. Schmieren Sie keine anderen Stel- |
| len auBer Oltank und Greifer geman |
| der_n nachstehenden Vorsichtshin- |
| w_els 2. A_\_nderenfalls kann es zu |
| Elner Stérung der Komponenten |
7 ommen.
| @ 2. Bevor Sie die Ndhmaschine zum |
I I
| |
| |
I I
\ )

ersten Mal oder nach ldngerem
Nichtgebrauch in Betrieb hehmen,
schmieren Sie den Greiferteil mit
einer kleinen C")Imenge. (Siehe ,,
II-1-3. Einstellen der Nadel-Greifer-
Beziehung“ S. 131.

— — — — — — — — — — — — — — — —

( 4-2. Anbringen der Nadel )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Feststellschraube @ l6sen, und die Nadel
@ so halten, dass ihre lange Rinne @ nach vorn
gerichtet ist. Dann die Nadel bis zum Anschlag in
die Bohrung der Nadelstange einfiihren, und die
Feststellschraube @ anziehen.

| Soll eine Naht wie die bei @ gezeigte )

Jorsicht
| @"c) erzeugt werden, ist die Nadel geringfii- |
| gig in Richtung @ auszurichten. )

—16—



( 4-3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Fiir Synthetikgarn

Den Faden nach dem Einfddeln der Nadel herausziehen, so dass er ca. 4 cm weit vom Nadeléhr tiber-
steht.

( fosichty  Wenn Silikon6l verwendet wird, den Faden durch die Silikonfadenfiihrung @ ziehen. (Die )
| Silikonfadenfiihrung ist ein Sonderteil.) )

( 4-4. Anbringen und Abnehmen der Spulenkapsel )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Greiferabdeckung @ &ffnen.

2) Die Klappe @ der Spulenkapsel @ anheben,
und die Spulenkapsel abnehmen.

3) Die Spulenkapsel zum Anbringen vollstandig
auf die Greiferwelle schieben und die Klappe
schlieBen.

Ist die Spulenkapsel @ nicht vollstin- )
@ dig eingefiihrt, kann sie wéahrend des |
Néhens abrutschen. )

17—



( 4-5. Installieren der Spule )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

a7

1) Die Spule @ in der in der Abbildung ge-
zeigten Richtung in die Spulenkapsel @
einsetzen.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz € der
Spulenkapsel @ flihren und in diesem Zu-
stand herausziehen. Dadurch wird der Faden
unter die Spannfeder geleitet und aus der
Fadenése @ herausgezogen.

3) Den Faden durch die FadenGse @ des Horn-
abschnitts fihren und um 2,5 cm aus der
Fadendse herausziehen.

g Wird die Spule verkehrt herum in die 1
Voisichty  Spulenkapsel eingesetzt, fiihrt das |
U Herausziehen des Spulenfadens zu |

einem unbesténdigen Zustand. )

Einstellen der Nadelfadenspannung

-

B

[ e]le]
[+ =]le]
SEETEY

== i

Wird der Fadenspannungsregler Nr. 1 @ im Uhr-
zeigersinn gedreht, so wird die Ldnge des nach
dem Fadenabschneiden in der Nadel verblei-
benden Fadens verktrzt. Wird er entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht, so wird die Ladnge verlan-
gert.

Die Lange ist so weit zu verklirzen, dass der Fa-
den nicht abrutscht. (Die Standardldnge des in der
Nadel verbleibenden Fadens betréagt ca. 4 cm.)

Die Nadelfadenspannung kann an der Bedie-
nungstafel eingestellt werden. Die Spulenfaden-
spannung kann mittels @ eingestellt werden.

Die fur die Riegelabschnitte anzuwendende Na-
delfadenspannung kann mithilfe der Fadenspan-
nungs-Einstelltasten @) an der Bedienungstafel
eingestellt werden.

-18-—



( 4-7. Einstellen der Fadenanzugsfeder )

1)

( 4-8. Beispiel der Fadenspannung )

Der Standardhub der Fadenanzugsfeder @ be-
trdgt 8 bis 10 mm, und der Druck am Anfang be-
trdgt 0,1 bis 0,3 N.

Einstellen des Hubs

Die Feststellschraube @ I6sen, und die Fa-
denspannereinheit @ drehen.

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der
Bewegungsbetrag vergréBert und der Faden-
zugbetrag erhéht.

Einstellen des Drucks

Um den Druck der Fadenanzugsfeder zu
andern, einen diinnen Schraubenzieher bei
angezogener Schraube @ in den Schlitz des
Fadenspannungsbolzens @ einflihren und
drehen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird
der Druck der Fadenanzugsfeder erhéht.
Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
wird der Druck verringert.

Wenn Sie die Ndhmaschine zum ersten Mal benutzen, stellen Sie die Fadenspannung geméaRB der

nachstehenden Tabelle ein.

Fadenanzugsfeder-
Faden Stoff Nadelfadenspannungseinstellung Bewegungsbetrag Festigkeit
[Fadenzugbetrag]
Polyester-Fasergarn #50 Wolle 50 bis 55 10mm [13mm] 0,2N
Polyester-Filamentgarn #50 Wolle 30 bis 35 10mm [13mm] 0,1N

—-19-—



(5. Betreiben der Nahmaschine )

(5-1. Not-Aus-Schalter )

(1) Methode zur Betédtigung des Not-Aus-Schalters

Der Not-Aus-Schalter @ ist im oberen linken Ab-
: schnitt des Ndhmaschinenkopfes montiert.

Der Not-Aus-Schalter @ wird durch kréaftiges Hi-
neindrticken des roten Knopfes eingeschaltet. Er
wird durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
ausgeschaltet.

Wird der Not-Aus-Schalter @ wéhrend des Be-
triebs der Maschine eingeschaltet, so wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, so dass der Be-
trieb der Maschine gestoppt wird.

%
(o

[0))[©]

| Wird der Not-Aus-Schalter @ bei ]
| eingeschaltetem Netzschalter ausge- |
| plosichty  schaltet, so wird die Stromversorgung |
I
I
\

@ wieder eingeschaltet. Lassen Sie bei |
plétzlichem Wiedereinschalten der |
Stromversorgung Vorsicht walten. )

»

Um die Stromversorgung zu anderen Zwecken als
einem Not-Halt auszuschalten, betétigen Sie den

Netzschalter.

(2) VorsichtsmaBnahmen fiir den Not-Aus-Schalter

Wenn der Not-Aus-Schalter @ eingeschaltet bleibt, kann die Ndhmaschine selbst durch Betédtigen des
Netzschalters nicht eingeschaltet werden. Je nach dem Betétigungszeitpunkt des Not-Aus-Schalters @
driickt die Materialklammer der Ndhmaschine eventuell die Schlaufenklemme oder die Gurtelschlaufen-
Lockerungsstange nieder. Falls diese Situation eintritt, schalten Sie die Stromversorgung der N&h-
maschine aus, und heben Sie die Materialklammer der Ndhmaschine von Hand an, um sie so weit zu
bewegen, dass eine Behinderung vermieden wird. Schalten Sie dann die Stromversorgung der Ndhma-
schine wieder ein.

—-20 -



( 5-2. Bewickeln einer Spule )

(1) Bewickeln einer Spule wéihrend des Nahbetriebs der NAhmaschine

Fadeln Sie den Spuler ein, und wickeln Sie den
Spulenfaden auf die Spule, wie in der Abbildung
dargestellt.

Fir den Fall, dass nur Spulenbewickelung an der Néh- \
| maschine durchgefiihrt werden soll, die Nadel ausfa- |
| deln, und die Spule aus dem Greifer entfernen. )

(O Anzeigen des Spulenfadenwickelbildschirms
Driicken Sie die Spulenwickeltaste =2 |Q auf dem Giirtel-

schlaufen-Dateneingabebildschirm (blau), worauf der Spulen-
bewickelungs-Bildschirm auf dem Display erscheint.

(2 Starten der Spulenbewickelung
Drticken Sie den Startschalter, worauf die Ndhmaschine an-
lauft, um die Spulenbewickelung zu starten.

(3 Stoppen der Nahmaschine
Driicken Sie die Stopptaste ©, worauf die Ndhmaschine
stehen bleibt und auf den Normalmodus umgeschaltet wird.
Wird der Startschalter wéhrend der Spulenbewickelung erneut
gedrtickt, bleibt die Ndhmaschine im Spulenbewickelungsmo-
dus stehen. Wird in diesem Zustand der Startschalter erneut
gedrckt, setzt die Ndhmaschine die Spulenbewickelung fort.
Benutzen Sie dieses Bedienungsverfahren, wenn Sie zwei
oder mehr Spulen bewickeln wollen.

Die Spulenbewickelung beginnt nicht unmittelbar \
nach dem Einschalten der Stromversorgung. Um die |
Spulenbewickelungsfunktion zu aktivieren, stellen Sie |
lorschty - zuerst eine Musternummer oder dergleichen ein, und |

driicken Sie dann die Bereitschaftstaste , um den |

Nihbetriebsbildschirm aufzurufen. In diesem Zustand |
wird die Spulenbewickelungsfunktion aktiviert. ]

G
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( 5-3. Fadenklemmvorrichtung )

Néahstérungen (Herausschllipfen des Nadelfadens, Stichauslassen oder Verschmutzen des Nadelfa-
dens) beim Hochgeschwindigkeitsstart kénnen mit der Nadelfadenklemme verhttet werden.
Die Fadenklemmenvorrichtung funktioniert, wenn die Fadenklemmentaste gewéhlt worden ist |=*—,

aber sie funktioniert nicht, wenn die Fadenklemmentaste nicht gewéhlt worden ist —__I'ﬁ; .

Die Umschaltung des EIN/AUS-Vorgangs erfolgt mit der Taste . Wenn sich die Fadengreifvorrich-
tung im AUS-Zustand befindet, wird die Ndhmaschine automatiSCh auf den Soft-Start-Modus eingestellt.

[ o 1. Wird der Speicherschalter IILIEEN auf ,,1“ (gesperrt) eingestellt, funktioniert die Faden-
orsic y

1
I I
I @ klemme nicht. Dartiber hinaus wird die Fadenklemmentaste | —"-| nicht angezeigt. I
( )

2. Speicherschalter, siehe ,, I -2-28. Andern der Speicherschalterdaten“ S. 93.

" — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

* Bei Verwendung der Nadelfadenklemme besonders zu beachtende Punkte

(1) Wenn die Nadelfadenklemme aktiviert ist (Bewegung), sollte der am Ndhanfang in der Nadel
verbleibende Nadelfaden verkirzt werden. Wird der Nadelfaden verldngert, erh6ht sich die Wahr-
scheinlichkeit, dass der Nadelfaden auf der Kehrseite des Stoffs Uibersteht. Bei libermaBiger
Verldngerung des Nadelfadens besteht die Gefahr, dass das Ende des von der Nadelfadenklemme
gehaltenen Nadelfadens in die Ndhte eingerollt wird.

1) 1) Bei Aktivierung der Nadelfadenklemme be-
trégt die Standardldnge des Nadelfadens 33
bis 36 mm.

2) Wenn der Nadelfaden nach einem Faden-
wechsel oder dergleichen zu lang ist oder der
Faden wahrend des Ndhens von Hand gehal-

3) ten wird, stellen Sie die Fadenklemmetaste

%‘W —_ET auf die Aus-Stellung.

7 3) Falls der von der Fadenklemme gehaltene Na-
delfaden in die Nahte eingerollt wird, ziehen Sie
den Stoff nicht gewaltsam, sondern schneiden
% Sie den anhdngenden Nadelfaden mit einer

33 t0 36 mm

Schere oder dergleichen ab. Die Néhte werden
nicht beschéadigt, da es sich um den Nadelfa-
den am Néhanfang handelt.

(2) Der Nadelfaden kann durch Aktivieren der Nadelfadenklemme und Halten des Fadens verkdrzt
werden. Dadurch kann der Ndhvorgang am N&dhanfang stabilisiert und eine Ansammlung des
Nadelfadens auf der Kehrseite des Stoffs (Vogelnest) verringert werden. Allerdings kann bei einem
Muster, dessen Stichlédnge flir sauberes Einrollen des Nadelfadens zu kurz ist, der Nadelfaden
auf der Kehrseite des Stoffs liberstehen. Wéhlen Sie Aktivierung/Deaktivierung der Fadenklemme
gemaB dem nachstehenden Punkt.

Bei kurzer N&hlange (weniger als etwa 10 mm)

(Rechte Seite) kann das Ende des Nadelfadens wie ein Bart
Uberstehen, selbst wenn die Nadelfadenldnge kiir-

zer eingestellt wird.

10mm ’
|

(Unterseite) h /\ /\ /\ /\ /
A

AR
Nadelfaden
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( 5-4. Einlegen einer Giirtelschlaufe )

\ ey

Eq
%ﬂ {J]:

Den Mehrlagenteil-Erkennungsbtigel € und den
Hebel @ des Zahnrads der Girtelschlaufen-
Auszugvorrichtung niederdriicken, um die Giirtel-
schlaufe in die Flhrung einzusetzen, bis sie unter
dem Zahnrad @ liegt.

e —— ————————— —— — —

( Wenn Sie die Giirtelschlaufe unter das
| flagichty Zahnrad fiihren, schieben Sie sie so |
| weit vor, bis sie am Giirtelschlaufen- |
| messer erscheint. ]

* Wird der Stufenerkennungsbtigel € bei einge-
schalteter Ndhmaschine hochgedrtickt, so wird
das Zahnrad vom Motor gedreht, um die Giirtel-
schlaufe vorzuschieben.

Leiten Sie die Girtelschlaufe in Pfeilrichtung.
Leiten Sie schlieBlich die Gdrtelschlaufe in den
Fihrungsrollenteil auf dem Tisch, damit sie herun-
terhdngen kann.

Positionieren Sie die Giirtelschlaufe
unter die Fiihrungsrolle, um zu verhin- |
dern, dass sie hdangen bleibt oder bei |
der Giirtelschlaufenzufuhr mit lber- |
maBigem Widerstand behindert wird. )

Soll die optionale Girtelschlaufen-Zufiihreinheit
an der Ndhmaschine montiert werden, leiten Sie
die Gurtelschlaufe so, wie in der Abbildung links
dargestellt.

| Die Giirtelschlaufen-Zufiihreinheit ist |
in der Lage, zwei unterschiedliche |
Fehler zu erkennen: erstens, wenn die
@ Giirtelschlaufe Knoten aufweist, und |
zweitens, wenn die Giirtelschlaufe we-
gen iibermiBigen Widerstands nicht |
zugefiihrt werden kann. )
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( 5-5. Einstellen der Giirtelschlaufenspannung )

i [ £] LT8O
P 3

”j
t

x|

o

Wenn die Giirtelschlaufe gewechselt wurde, muss die Girtelschlau-
fenspannung grundsétzlich neu eingestellt werden.

Driicken Sie die Glirtelschlaufenspannungstaste j.‘. O auf
dem Néhbetriebsbildschirm.

Je weiter die Giirtelschlaufenspannung in negativer Richtung ein-
gestellt wird, desto geringer wird die Gurtelschlaufenspannung.
(Die Guirtelschlaufenspannung kann fir jedes Ndhmuster indivi-
duell eingestellt und abgespeichert werden.)

Stellen Sie die Girtelschlaufenspannung als Richtlinie so ein, dass
die Gesamtldnge der vom Glirtelschlaufen-Zuftihrteil zugeflihrten
und im Glirtelschlaufen-Klemmenteil eingespannten Giirtelschlau-
fe um etwa 1 mm kirzer als die angezeigte Glirtelschlaufen-Ge-
samtlédnge ist, wenn ein Nahmuster ausgewahlt wird.

Wird die Ndhmaschine unter hoher Giirtelschlaufen- |
spannung betrieben, so wird die Gesamtlidnge der |
zugefihrten Girtelschlaufe kiirzer als erforderlich. |
Geey  In diesem Fall kénnen Probleme auftreten, z. B. dass
@ die Giirtelschlaufe nicht in der vorbestimmten Lénge
angendht wird, oder dass die Schnittkante der Giir- I
telschlaufe nicht gerade ist. Um solche Probleme zu I
verhindern, stellen Sie die Giirtelschlaufenspannung |
angemessen ein. )

( 5-6. Einstellen der Giirtelschlaufendicke )

.
san, EX, e

Wenn eine neue Grtelschlaufe verwendet wird, muss die Grtel-
schlaufendicke grundsétzlich eingestellt werden.

Falls die Gurtelschlaufe mehrlagige Teile (SpleiBungen) aufweist,
muss auch die Dicke des mehrlagigen Teils eingestellt werden.

Driicken Sie die Guirtelschlaufendicken-Einlerntaste | il + 0O auf
dem Monitor der Bedienungstafel.
Fluhren Sie die zu verwendende Gilirtelschlaufe in der vorbe-

stimmten Weise, und drlicken Sie die Gtirtelschlaufen-Zuflihrtas-

te qﬂ__ ®. Die Giirtelschlaufe wird zugeflihrt, solange die Zu-

fihrtaste gedrtickt gehalten wird. Driicken Sie die Eingabetaste

- @®, nachdem der Teil mit normaler Dicke und der Mehrla-

genteil der Gurtelschlaufe unter dem Mehrlagenteil-Erkennungs-
sensor hindurchgelaufen sind.

( 1. Ist die Giirtelschlaufendicke kleiner als der vorbe- |
stimmte Wert, kann es vorkommen, dass der Giir- |
telschlaufendetektor der Giirtelschlaufen-Zugvor- I
richtung ein Fehlen der Giirtelschlaufe ermittelt,
obwohl die Giirtelschlaufe vorhanden ist. Falls der I
oben genannte Fehler auftritt, betreiben Sie die |
Néhmaschine mit deaktivierter Giirtelschlaufener- |
kennungsfunktion. I
"™ 2. Als Richtlinie betrégt die Giirtelschlaufendicke 1 bis
1,8 mm. Falls die Giirtelschlaufendicke den oben ge- I
nannten Bereich liberschreitet, konnen der Giirtel- |
I

=]
=
Lw
[+

G

schlaufenklemmenteil und die Materialklammer der
Ndhmaschine miteinander in Beriihrung kommen. I
Um dies zu verhindern, fiihren Sie vorher unbedingt
einen Probendhdurchgang durch, um sicherzustel- I
len, dass die Teile sich nicht beriihren. Starten Sie |
dann den Nahvorgang. )



( 5-7. Methode zum Andern der Giirtelschlaufenbreit )

1) Wenn Sie die Glirtelschlaufenbreite dndern
wollen, I6sen Sie die zwei Schrauben @ der
Gurtelschlaufenfiihrung @, um die Flihrungs-
breite an die Glirtelschlaufenbreite anzupassen.
Die Einstellung so vornehmen, dass die
Gurtelschlaufe reibungslos durch die Gtirtel-
schlaufenfiihrung passiert, ohne dass tiber-
méBiges Seitenspiel zwischen Flihrung und
Gurtelschlaufe vorhanden ist, wéhrend die
Flihrung @ leicht gegen die Giirtelschlaufe
gedruickt wird.

Priifen Sie, ob das Ende der Glirtelschlaufen-
flihrung mit der Girtelschlaufenbreite tiber-
einstimmt.

2) Stellen Sie die Position der Fiihrung @ auf
die Gurtelschlaufenbreite ein.

3) Ld&sen Sie die Feststellschraube @ der Gtir-
telschlaufenklemme. Stellen Sie die Position
des Schlaufenklemmen-Oberteils @ auf die
Gilirtelschlaufenbreite ein.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Die Breite des Giirtelschlaufenfiih- )
| rungsteils und des Giirtelschlaufen- |
I klemmenteils ist so einzustellen, dass

| Vosichty - die Girtelschlaufe reibungslos hin- |
I

I

\

@ durchgeht, und dass kein Seitenspiel
vorhanden ist. Falls liberméBiges Sei-
tenspiel vorhanden ist, kann die Giirtel- |
schlaufen-Annéhposition schwanken. |

4) Geben Sie den Wert der Glirtelschlaufenbrei-
te mithilfe des Zehnerblocks @) auf dem Bild-
schirm der Bedienungstafel ein. Andern Sie
gleichzeitig auch die Abmessungen der Naht
flir das Anndhen einer Glirtelschlaufe. Siehe
,» II-2-6. Andern der Giirtelschlaufenldnge*
S. 39 flir die Methode zum Andern der Naht-
abmessungen.

|

| erheblich gréBer als die an der Bedie- |
| nungstafel angegebene Riegelbreite |
| ~7~ ist, konnen Konfektionsteilpresser und

| @ Giirtelschlaufenklemme miteinander in
I
I
\

Beriihrung kommen (Fehler Nr. M596). I
Falls der Alarm ausgeldst wird, &ndern |
Sie die Einstellung der Riegelbreite, |
um die Riegelbreite zu verringern. ]




( 5-8. Methode zum Einstellen des Werkstiickanschlags )

( 5-9. Startschalter )

Lésen Sie die Schrauben @), und stellen Sie die
Position des Werkstlickanschlags entsprechend
der Glrtelschlaufen-Annahposition am Konfekti-
onsteil ein.

Wird der Werkstiickanschlag auf eine ]
Position eingestellt, die 17 mm oder |
mehr hinter dem Nadeleinstichpunkt |
liegt, besteht die Gefahr, dass das |
Konfektionsteil zwischen Stichplatte I
und Werkstiickanschlag eingeklemmt

wird. Falls die Ndhgutanschlagpositi- |
on auf einen Abstand von 17 mm oder

mehr vom Nadeleinstich zur Riicksei- I
te hin eingestellt werden muss, sollte

der maBgefertigte Anschlag verwen- |
det werden, um das Problem zu ver- |
meiden. ]

5
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VORSICHT :

Nihe der Schlaufenklemme kommen.

Wenn Sie den Startschalter driicken, senkt sich der Konfektionsteilpresser. Gleichzeitig
bewegt sich die Schlaufenklemme mit hoher Geschwindigkeit auf die Ndhmaschine zu.
Achten Sie mit erhohter Vorsicht darauf, dass lhre Hande wahrend der Arbeit nicht in die

Nachdem die N&hvorbereitung abgeschlossen wor-
den ist, kann die Ndhmaschine durch Drlicken des
Startschalters @ in Betrieb genommen werden.
Wenn die Schlaufenklemme @ die Gtirtelschlaufe
eingeklemmt hat, wird der Betrieb des Startschal-
ters @ akzeptiert.

| 1. Achten Sie beim Betrieb der Néh-

| maschine darauf, dass sich lhre

| Hande nicht liber die Schutzabde-

I ckung @ bewegen, da sie sonst mit

| der Schlaufenklemme in Beriihrung

kommen kénnen.

| 2. Falls Sie den Startschalter nicht

| lange genug gedriickt halten, wird

| der Nédhbetrieb unterbrochen.

| Halten Sie den Startschalter voll
gedriickt.

| . Sie kdnnen den Startschalter auch

| driicken, wihrend die Giirtelschlau-

| fenklemme die Giirtelschlaufe
andriickt und sich nach Abschluss

I des Ndhvorgangs zur Bereitschafts-

I position bewegt. In diesem Fall

| bleibt die Giirtelschlaufenklemme

| nicht an der Bereitschaftsposition

I stehen, sondern bewegt sich direkt
zur Nahposition, um den néchsten

I Nédhvorgang zu starten. Lassen Sie

I bei diesem Vorgang erhéhte Vor-

| sicht walten.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



[ I. Bedienung (Bedienungstafel)

(1. Einfliihrung

1) Von der Tafel IP-420 verarbeitete Ndhdaten

Mustername Beschreibung
Vektorformatdaten Datei mit Erweiterung ,,.VDT*
Auslesen vom Speichermedium. Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.
Nahdaten Datei mit Erweiterung ,,.EPD*
Auslesen vom Speichermedium. Max. 999 Muster kénnen verwendet werden.

2) Ordnerstruktur des Speichermediums
Speichern Sie die einzelnen Dateien in den folgenden Verzeichnissen des Speichermediums.

(| f—1 | Medienlaufwerk J__ VDATA

|

VDOOAAA .VDT
=
Vektorformatdaten
[ speichern. ] VDO0AAA .VDL
AB1351
ABOOAAA.EPD
=
[ Néhdaten speichern ] ABO0OAAA.EPD
=

‘ forsicht Daten, die nicht in den obigen Verzeichnissen gespeichert sind, kénnen nicht gelesen wer- \
den. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

- 27 —

Vektorformatdaten:
In /VDATA speichern.

Néhdaten: In
/AB1351 speichern.



3) CompactFlash(TM)-Karte
H Einsetzen der CompactFlash(TM)-Karte

1)

um beschéadigt werden.

)

5
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von maximal 2 GB.

2. Schieben Sie auBer einer CompactFlash(TM)-Karte keinen anderen Gegenstand ein.
. Der Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 akzeptiert CompactFlash(TM)-Karten

. Die Speicherkarten-Steckplatz im Modell IP-420 unterstiitzt FAT16, das Format der
CompactFlash(TM)-Karte. FAT32 wird nicht unterstiitzt.

5. Verwenden Sie nur CompactFlash(TM)-Karten, die mit der Tafel IP-420 formatiert wur-

den. Fiir das Formatierverfahren von CompactFlash(TM)-Karten siehe ,, I-2-32. Forma-

tieren des Speichermediums” S. 106.

1)

2)

— 28 —

Vorsicht

Halten Sie die CompactFlash(TM)-Karte so,
dass die Etikettenseite vorn liegt (die Ausspa-
rung an der Kante nach hinten richten), und
den Teil, der ein kleines Loch aufweist, in die
Tafel einschieben.
SchlieBen Sie die Abdeckung nach dem
Einsetzen des Speichermediums. Durch
SchlieBen der Abdeckung ist der Zugriff m6g-
lich. Falls Speichermedium und Abdeckung
miteinander in Bertihrung kommen und die
Abdeckung nicht geschlossen ist, tberprtifen
Sie die folgenden Punkte.
Prifen Sie, ob das Speichermedium ein-
wandfrei bis zum Anschlag eingeschoben ist.
Priifen Sie, ob die Einschubrichtung des
Speichermediums korrekt ist.

1. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kénnen Tafel oder Speichermedi- \

— — — — — — — — —

Halten Sie die Tafel mit der einen Hand fest,
6ffnen Sie die Abdeckung, und drticken Sie
den Speichermedien-Auswerfhebel @. Das
Speichermedium @ wird ausgeworfen.

Wird der Hebel @ zu stark gedriickt, 1
kann das Speichermedium @ durch |
Uberstehen und Herausfallen besché- |
digt werden. )

Durch Herausziehen des Speichermediums
@ wird die Entnahme beendet.



4) USB-Anschluss

B AnschlieBen eines Geréts an den USB-Anschluss

Verschieben Sie die obere Abdeckung, und ste-
cken Sie das USB-Gerét in den USB-Anschluss.
Kopieren Sie dann die zu verwendenden Daten
vom USB-Gerat zum Hauptteil.

Nachdem der Datenkopiervorgang beendet ist,
entfernen Sie das USB-Gerdt.

H Abtrennen eines Geréats vom USB-Anschluss

Entfernen Sie das USB-Gerét. SchlieBen Sie die
Abdeckung wieder.

Vorsichtshinweise zum Gebrauch des Speichermediums:
Nicht nass werden lassen oder mit nassen Hénden anfassen. Es kann sonst zu einem
Brand oder elektrischen Schlag kommen.
+ Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.
+ Auf keinen Fall zerlegen oder abandern.
A - Die Kontakte nicht mit Metallgegenstédnden bertihren. Anderenfalls kénnen Daten
geléscht werden.
Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur oder Feuchtigkeit / Orte mit Tauniederschlag
Orte mit hoher Staubkonzentration / Orte, an denen mit hoher Wahrscheinlichkeit
statische Elektrizitat oder elektrisches Rauschen auftritt
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(D Bei der Handhabung von USB-Geraten zu beachtende VorsichtsmaBnahmen

- Lassen Sie das USB-Gerét oder das USB-Kabel nicht am USB-Anschluss angeschlossen, wahrend die Nahma-

schine in Betrieb ist. Die Maschinenvibrationen kénnen den Anschlussteil beschédigen, was zu Verlust der im USB-
Gerat gespeicherten Daten oder Beschadigung des USB-Gerats oder der Nahmaschine fihren kann.

- Unterlassen Sie das AnschlieBen/Abtrennen eines USB-Geréts, wéhrend ein Programm oder Nahdaten gelesen/

geschrieben werden.
Dies kénnte eine Datenbeschadigung oder Funktionsstdérung verursachen.

- Wenn der Speicherplatz eines USB-Gerats partitioniert ist, ist nur eine Partition zugénglich.
- Manche Arten von USB-Gerét werden von dieser Néhmaschine eventuell nicht korrekt erkannt.
- JUKI leistet keine Kompensation fir den Verlust von auf dem USB-Gerat gespeicherten Daten, der durch den Ge-

brauch mit dieser Ndahmaschine verursacht wird.

- Wenn die Tafel den Kommunikationsbildschirm oder die Musterdatenliste anzeigt, wird das USB-Laufwerk nicht

erkannt, selbst wenn ein Speichermedium in den Steckplatz eingesetzt wird.

- Was USB-Geréte und Speichermedien, wie z. B. CF-Karten, betrifft, so sollte grundséatzlich nur ein Gerat/Speicher-

medium an/in die Ndhmaschine angeschlossen/eingesetzt werden. Wenn zwei oder mehr Geréate/Speichermedien
angeschlossen/eingesetzt werden, erkennt die Maschine nur eines davon. Nehmen Sie auf die USB-Spezifikationen
Bezug.

- Flhren Sie den USB-Stecker bis zum Anschlag in den USB-Anschluss an der IP-Tafel ein.
- Schalten Sie nicht die Stromversorgung aus, wahrend auf die Daten im USB-Flash-Laufwerk zugegriffen wird.

(@ USB-Spezifikationen

*1:

- Konform mit dem Standard USB 1.1

- Verwendbare Gerate *1 .............ccoevvvnne. Speichergerate, wie z. B. USB-Speicher, USB-Hub, FDD und Kartenleser
- Nicht verwendbare Gerate ..................... CD-Laufwerk, DVD-Laufwerk, MO-Laufwerk, Bandlaufwerk usw.
- Unterstitztes Format .........ccccooceiinenn. FD (Floppy Disk) FAT 12

............................. Sonstige (USB-Speicher usw.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

- Verwendbare SpeichermediengréBen ...FD (Floppy Disk) 1,44 MB, 720 kB

... Sonstige (USB-Speicher usw.), 4,1 MB ~ (2 TB)

- Erkennung von Laufwerken ................... Im Falle von externen Geréten, wie z. B. einem USB-Gerat, wird auf das

zuerst erkannte Gerét zugegriffen. Wenn jedoch eine Speicherkarte in den
eingebauten Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, erhalt der Zugriff
auf dieses Speichermedium die héchste Prioritat. (Beispiel: Wenn eine
Speicherkarte in den Speicherkarten-Steckplatz eingesetzt wird, obwohl
bereits ein USB-Speicher an den USB-Anschluss angeschlossen ist, er-
folgt der Zugriff auf die Speicherkarte.)

- Anschlussbeschréankung ..........cccccoeveene Max. 10 Geréate (Wenn die Zahl der an die Nahmaschine angeschlossenen

Speichergerate die Maximalzahl Uberschreitet, werden das 11. und jedes
weitere Speichergerat nicht erkannt, es sei denn, sie werden abgetrennt
und wieder angeschlossen.)

- Stromverbrauch .........ccccoeviiiiiiiiiiie. Der Nennstromverbrauch der verwendbaren USB-Gerate betragt maximal

500 mA.

JUKI garantiert keinen einwandfreien Betrieb aller verwendbaren Gerate. Manche Geréte funktionieren wegen
eines Kompatibilitatsproblems eventuell nicht.
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(2. Methode zur Benutzung der Bedienungstafel )

( 2-1. Bezeichnung der Teile der Tafel IP-420 )

(Vorderseite)

(Rechte Seite)

F oALIKE

2

AB-1351
2 [

@
@
IP-42C
Intellic|ent panel ’/
® @® ©

1  Sensorbildschirm/LCD-Anzeigefeld

@ Bereitschaftstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Néhbetriebsbildschirm.

©) i Informationstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Informationsbildschirm.

@ ((Da} Kommunikationstaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabe-
bildschirm und dem Kommunikationsbildschirm.

® M Modustaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneinga-
bebildschirm und dem Modusumschaltbildschirm, auf
dem verschiedene Detaileinstellungen durchgeflihrt
werden kénnen.

®  Kontrastregler

@  Helligkeitsregler

CompactFlash(TM)-Karten-Auswerftaste

(®  CompactFlas(TM)-Karten-Steckplatz

Abdeckungserkennungsschalter

@  Buchse fiir externen Schalter

@  Buchse flir Schaltkastenanschluss
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( 2-2. Aligemein verwendete Tasten )

Die Tasten, die gemeinsame Funktionen auf jedem Bildschirm des IP-420 haben, sind wie folgt:

H%b

EIElEﬁ

Abbruchtaste

Eingabetaste

Aufwartsrolltaste

Abwartsrolltaste

Ruckstelltaste

Zifferneingabetaste

Zeicheneingabetaste

Presserabsenkungstaste

Spulertaste

Dient zum SchlieBen des Popup-Fensters.
Im Falle des Datendnderungsbildschirms kénnen die
geénderten Daten gel6scht werden.

Dient zum Festlegen der gednderten Daten.

Dient zum Rollen der Tasten oder der Anzeige in Auf-
waértsrichtung.

Dient zum Rollen der Tasten oder der Anzeige in
Abwartsrichtung.

Dient zum Aufheben eines Fehlers.

Dient zum Aufrufen des Zehnerblocks zur Eingabe von
Ziffern.

Dient zum Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms.
— Siehe ,,I-2-10. Benennen einer Giirtelschlaufen-
Musternummer“ S. 49.

Der Presser wird abgesenkt, und der Presserabsen-
kungsbildschirm wird angezeigt. Um den Presser
anzuheben, driicken Sie die auf dem Presserabsen-
kungsbildschirm angezeigte Presseranhebungstaste.

Spulenfadenwickelung wird durchgeftihrt.
— Siehe ,, I -5-2. Bewickeln einer Spule“ S. 21.
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( 2-3. Grundlegende Bedienung der Tafel IP-420 )

(1 Einschalten des Netzschalters.
Beim ersten Einschalten der Stromversorgung wird der Spra-
e B chenwabhlbildschirm angezeigt. Legen Sie die verwendete
B*E Enelish Sprache fest. (Eine Anderung ist mit Speicherschalter [JJERE
o gidE | s mdglich.)

Ezpatiol Italiano s
i | I Wenn Sie den Auswahlbildschirm mit der Léschtaste !

Rd » )
Frangaiz Deutsch w I I
Wicti i i
e | o | 'CJ. 9 oder der Eingabetaste beenden, ohne eine |
I
l_

T Y = Sprachenwahl durchzufiihren, erscheint der Sprachen- |
Tdoresia || Pycoosit wahlbildschirm beim ndchsten Einschalten wieder. ]

(@ Dricken Sie die Bereitschaftstaste, um zum Néhbereit-
schaftszustand vorzuriicken.

Wenn die Bereitschaftstaste @ gedrtickt wird, dndert

sich die Hintergrundfarbe des LCD-Displays nach Grtin, und
die Ndhmaschine wird in den Néhbereitschaftszustand ver-
setzt.

xR (L] Y]
P 3

17.0

40.0

=
10.0
NETETE
Ol 0 [
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( 2-4. LCD-Anzeige bei Wahl von individuellem Giirtelschlaufennihen )

(1) Dateneingabebildschirm fiir individuelles Giirtelschlaufenndhen

T

N};ﬂ' N’E» oo 2l |

—_—

—
—

D ——

ll N.;.._m
e e

2500

L
11001 —O

Symbol| Tastenbezeichnung

Beschreibung

® | Neumuster-
Erzeugungstaste

Zeigt den Bildschirm zur Erzeugung einer neuen Girtelschlaufen-Musternummer
an, um die Registrierung neuer Musterdaten zu erméglichen.

— Siehe ,, I -2-9. Registrieren einer neuen Giirtelschlaufen-Musternummer* S.
47.

® | Kopiertaste

Zeigt den Bildschirm zur Auswahl der Kopierquellen-Girtelschlaufen-Musternummer
an, um das Kopieren von Musterdaten zu erméglichen.
— Siehe ,,I-2-12. Kopieren einer Giirtelschlaufen-Musternummer“ S. 52.

@® | Zeicheneingabetaste

Zeigt den Zeicheneingabebildschirm fiir individuelles Guirtelschlaufenndhen an, um
die Eingabe des Musterdatennamens zu ermdéglichen.
— Siehe ,,I-2-10. Benennen einer Giirtelschlaufen-Musternummer* S. 49.

@® | Transporttaste

Setzen Sie eine Glirtelschlaufe in die Glirtelschlaufenzuftihrereinheit ein, und
driicken Sie diese Taste, um die Gurtelschlaufe zu transportieren.

@ | Presserabsenkungstaste

Die Maschine senkt den Konfektionsteilpresser und die Materialklammer ab und
zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an.
— Siehe ,,I-2-7. Absenken der Materialklammer* S. 42.

@ | Spulenwickeltaste

Zeigt den Spulenwickelbildschirm an, um das Bewickeln einer Spule mit der
Maschine zu ermdglichen.
— Siehe ,, I -5-2. Bewickeln einer Spule” S. 21.
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Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

(G) Musternummerlistentaste | Zeigt den Bildschirm der Gurtelschlaufen-Musternummerliste an, um die Auswahl
von Musterdaten zu ermdglichen.
— Siehe ,,I-2-11. Auswaéhlen einer Giirtelschlaufen-Musternummer S. 50.

@ | Nahdatenlistentaste Zeigt den Nahdatenlistenbildschirm an. Detaillierte Nahdaten, die nicht auf dem

Eingabebildschirm angezeigt werden, kénnen zum Bearbeiten von Ndhdaten
ausgewahlt werden.

© | Ndhformtaste Zeigt den Néhform-Einstellbildschirm an.

— Siehe ,, I-2-5. Umschalten der Nahform“ S. 38.
@® | Gurtelschlaufenbreitentaste | Zeigt den Glirtelschlaufenbreiten-Einstellbildschirm an.
@ | Riegelnahttaste Zeigt den LK-Individualdaten-Eingabebildschirm an, um auf den Riegelnaht-
Einstellmodus umzuschalten. Die Anzahl der auf dem Bildschirm anzuzeigenden
Tasten hdngt von der Ndhform ab.
Die Stichzahl und die Nahformtypen (Linearriegel oder Zickzackriegel) werden auf
der Taste angezeigt.
— Siehe ,, I-2-16. Ausflihren der Riegeleinstellung“ S. 59.
® | Gurtelschlaufenldngentaste | Zeigt den Grtelschlaufenléngen-Einstellbildschirm an. Die Tasten werden
entsprechend der Ndhform und der einstellbaren Guirtelschlaufenldnge angezeigt. Die
Anzahl der auf dem Bildschirm anzuzeigenden Tasten hdngt von der Nahform ab.
@ | Gurtelschlaufenldngen- Zeigt den Grtelschlaufenldngen-Eingabebildschirm an.
Eingabetaste
® | Gurtelschlaufendicken- Zeigt den Girtelschlaufendicken-Einlernbildschirm an.
Einlerntaste — Siehe ,, I-2-13. Giirtelschlaufen-Einlernfunktion“ S. 53.

® | Gurtelschlaufen- Zeigt den Bestéatigungsbildschirm an, auf dem Sie festlegen kénnen, ob

Mehrlagenteil-Léschtaste | der erkannte Mehrlagenteil der Gurtelschlaufe (bzw. der Girtelschlaufen-
Abwesenheitszustand) geldscht wird oder nicht.

@ | Nahdatenanpassungstaste | Zeigt den auf dem Anpassungs-Einstellbildschirm des Dateneingabebildschirms

angegebenen Ndhdaten-Einstellbildschirm an.

@® | Nandaten-/ Zeigt den auf dem Anpassungs-Einstellbildschirm des Dateneingabebildschirms
Einstellungsdaten- angegebenen Néahdaten-Einstellbildschirm bzw. den Einstellungsdaten-
Anpassungsbildschirm Einstellbildschirm an.

Symbol Name des Bilds Beschreibung

@® | Name der Giirtelschlaufen- | Zeigt den Namen an, der flir die gegenwdrtig gewéhlten Girtelschlaufen-
Individualnédhdaten Individualnédhdaten eingegeben wurde.

©® | Rahmen der Zeigt die gegenwartig gewéhlte Materialklammer flir Linearriegel bzw.
Materialklammer Zickzackriegel an.

. ! : Materialklammer fir Linearriegel
._! : Materialklammer flir Zickzackriegel

@ | Information zum Der erkannte Mehrlagenteil der Gurtelschlaufe wird angezeigt.
Mehrlagenteil der
Girtelschlaufe E : Keine Giirtelschlaufe

ﬂr' : Mehrlagenteil der Giirtelschlaufe wird erkannt
® | Konfektionsteilpresser Zeigt Anwesenheit/Abwesenheit der Zusatzklammer flir den gegenwartig

gewdhlten Konfektionsteilpresser an.

: Zusatzklammer ist anwesend.

-

- : 7usatzklammer ist abwesend.

o
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(2) Bildschirm fiir individuelles Giirtelschlaufenndhen

Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

Rticksetzfunktionstaste

Flhrt die Ricksetzfunktion aus.

Abbruchtaste flir ndchste
Girtelschlaufenerfassung

Die Maschine flihrt eine Sperre (Abbruch) oder Riicksetzung der
Gurtelschlaufenerfassung flir den nédchsten N&hvorgang aus.

— Siehe ,, I -2-15. Funktion zur Aufhebung des Greifens einer
Giirtelschlaufe fiir den nachsten Ndhvorgang“ S. 58.

Transporttaste

Wenn diese Taste gedrickt wird, wdhrend eine Giirtelschlaufe in den
Girtelschlaufenzufiihrer eingesetzt ist, transportiert der Zufihrer die
Giirtelschlaufe. Bitte beachten Sie jedoch, dass diese Taste nicht gedrtickt
werden kann, wahrend die Ndhmaschine einen Ndhvorgang oder einen
Rilicksetzvorgang ausftihrt.

Presserabsenkungstaste

Die Maschine senkt den Konfektionsteilpresser und die Materialklammer ab
und zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an. Bitte beachten Sie jedoch,
dass diese Taste nicht gedrlickt werden kann, wahrend die Ndhmaschine einen
N&hvorgang oder einen Ruicksetzvorgang ausflhrt.

— Siehe ,,I-2-7. Absenken der Materialklammer* S. 42.

Gurtelschlaufenspannungstaste

Zeigt den Giirtelschlaufenspannungs-Eingabebildschirm an. Zu diesem
Zeitpunkt wird die Startschalterfunktion gesperrt.

Schrittbetriebstaste

Zeigt den Schrittbetriebs-Auswahlbildschirm an und schaltet auf den
Schrittbetriebsmodus um. Bitte beachten Sie jedoch, dass diese Taste nicht
gedrtickt werden kann, wéhrend die Ndhmaschine den Rlicksetzvorgang
ausfuhrt.

— Siehe ,,I-2-14. Ausfiihren des Schrittbetriebs“ S. 55.

Zahlerwert-Anderungstaste

Zeigt den aktuellen Z&hlerwert auf der Taste an. Durch Drticken dieser Taste
wird der Z&hlerwert-Anderungsbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I -2-8. Verwendung des Zahlers“ S. 43.
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Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

® | Zahlerumschalttaste Die Riegelzdhleranzeige/Guirtelschlaufenzahleranzeige/Spulenfadenzédhleranzeige
kann umgeschaltet werden.
Die Taste wird nur dann angezeigt, wenn sich zwei oder mehr der oben genannten
Z&hler im EIN-Zustand befinden.
‘EE"S" : Riegelzéhler
] : Grtelschlaufenzéhler
@3" : Spulenfadenzahler
—_
— Siehe ,, II -2-8. Verwendung des Zéhlers” S. 43.
© | Direktmuster- Zeigt die auf der ndchsten Seite registrierten Girtelschlaufen-Musternummern im
Seitenumschalttaste Feld (J) an.
(U] Direktmustertaste Zeigt die Girtelschlaufen-Musternummer an, die auf dem Direktmuster-
Auswahlbildschirm angegeben wurde.
T me e e
( Vorsichty - Beachten Sie, dass eine Betétigung dieser Taste die Mate- |
| rialklammer und den Konfektionsteilpresser aktiviert. )
® | Gurtelschlaufen- Zeigt den Bestétigungsbildschirm an, auf dem Sie festlegen kénnen, ob
Mehrlagenteil-L6schtaste | der erkannte Mehrlagenteil der Girtelschlaufe (bzw. der Girtelschlaufen-
Abwesenheitszustand) geléscht wird oder nicht.
Symbol Name des Bilds Beschreibung
@ | Gurtelschlaufen- Zeigt die gegenwartig gewdhlte Glirtelschlaufen-Musternummer an.
Musternummer
@® | Gurtelschlaufenmuster- Zeigt den Inhalt (N&hform, Abmessungen) des zu ndhenden
Inhalt Gurtelschlaufenmusters an.
® | Gurtelschlaufenbreite Zeigt die gegenwdrtig eingestellte Guirtelschlaufenbreite an.
@®© | Name der Giirtelschlaufen- | Zeigt den Namen an, der flir die gegenwdrtig gewéahlten Glrtelschlaufen-
Individualndhdaten Individualndhdaten eingegeben wurde.
@ | Drehzahl der Ndhmaschine | Zeigt die Drehzahl (Einstellwert) des momentan gendhten Riegelmusters an.
@® | Rahmen der Zeigt die gegenwadrtig gewdahlte Materialklammer flr Linearriegel bzw.
Materialklammer Zickzackriegel an.
— 5 : Materialklammer fuir Linearriegel
_EJ : Materialklammer fuir Zickzackriegel
@® | Information zum Der erkannte Mehrlagenteil der Gurtelschlaufe wird angezeigt.
Mehrlagenteil der EH
Gurtelschlaufe : Keine Giirtelschlaufe
Gq: : Mehrlagenteil der Girtelschlaufe wird erkannt
©® | Konfektionsteilpresser Zeigt Anwesenheit/Abwesenheit der Zusatzklammer flir den gegenwdrtig

gewdhlten Konfektionsteilpresser an.
[ .
| : Zusatzklammer ist anwesend.

1
I

: Zusatzklammer ist abwesend.
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( 2-5. Umschalten der Ndhform )

AB-1351

oy £ A [HE

B

g 170

Mahform-Umschaltung

@

Anzeigen des Dateneingabebildschirms fiir individuelles
Giirtelschlaufennéhen.

Die Umschaltung der Nahform ist nur auf dem Dateneinga-
bebildschirm fur individuelles Gurtelschlaufennédhen (blau)

mdglich. Driicken Sie die Bereitschaftstaste auf dem

Néhbetriebsbildschirm flir individuelles Girtelschlaufenndhen
(grdn), um den Dateneingabebildschirm fir individuelles Guir-
telschlaufenndhen (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms.

Drticken Sie die Ndhformtaste - @, um den Nahform-

Auswabhlbildschirm anzuzeigen.

Auswihlen des Ndhformtyps und Bestétigen der Eingabe.
Die folgenden zwdlf verschiedenen Nahformen sind verfligbar.
Wiéhlen Sie die gewlinschte Ndhform unter ihnen aus. Wahlen
Sie den gewtinschten Ndhformtyp aus, indem Sie eine der
N&hform-Wabhltasten @ drticken, die dem gewtinschten Typ

entspricht. Drticken Sie anschlieBend die Eingabetaste

@, worauf die ausgewdahlte Nahform bestétigt und das Display
auf den Dateneingabebildschirm fur individuelles Girtelschlau-
fenndhen umgeschaltet wird.

Bezeichnung Piktogramm Bezeichnung
lirtelschlaufenf Nr. 7
Girtelschlaufenform Nr. 1 ﬂ GL.the schiau e_n orm B

(Einrollung beider Enden)
- ) e )

E Glirtelschlaufenform Nr. 2 Glirtelschlaufenform Nr. 8
. 0] .

Glirtelschlaufenform Nr. 3 Guirtelschlaufenform Nr. 9

d{ Glirtelschlaufenform Nr. 4 d Glirtelschlaufenform Nr. 10

'{ Glirtelschlaufenform Nr. 5 d Guirtelschlaufenform Nr. 11
Gilirtelschlaufenform Nr. 6 .

|[ (Halbklassischer Typ) { Glrtelschlaufenform Nr. 12

— 38 —



( 2-6. Andern der Giirtelschlaufenlidnge )

(1) Andern der Giirtelschlaufenlidnge

(1 Anzeigen des Dateneingabebildschirms fiir individuelles
Giirtelschlaufenndhen
Die Gurtelschlaufenabmessungen kénnen auf dem Datenein-
gabebildschirm fir individuelles Giirtelschlaufenndhen geén-

dert werden. Drlicken Sie die Bereitschaftstaste auf dem

Néhbetriebsbildschirm flir individuelles Grtelschlaufenndhen
(grun), um den Dateneingabebildschirm fuir individuelles Guir-
telschlaufenndhen (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Giirtelschlaufenldngen-Eingabebildschirms
Wenn Sie die Taste fir die zu &ndernde Grtelschlaufenlén-
ge drlicken, wird der entsprechende Giirtelschlaufenldngen-

(=T |—F [x | Eingabebildschirm angezeigt. Nehmen Sie die Glirtelschlau-
Lnearriesl fenldnge A in der Glirtelschlaufenform Nr. 4 als Beispiel des

Gurtelschlaufenldngen-Anderungsverfahrens. Driicken Sie die
Taste @, um den Girtelschlaufenldngen-Eingabebild-

schirm anzuzeigen.

o 4l s e |- *  Die Verfligbarkeit der Guirtelschlaufenldngen A bis F hangt von
der Grtelschlaufenform ab (z. B. Glirtelschlaufenformen Nr. 1
bis Nr. 12). Daher kénnen sie in zwei Gruppen eingeteilt wer-

E’—@ den: eine Gruppe mit den verfligbaren Girtelschlaufenldngen
O ﬂ (m)) m und die andere mit den nicht verfligbaren.
* Anfangswert und Einstellbereich der Giirtelschlaufenldnge

sind je nach der Glirtelschlaufenform unterschiedlich (z. B.
Gurtelschlaufenformen Nr. 1 bis Nr. 12).

(3 Eingeben von Daten
Geben Sie den gewlinschten Wert mit dem Zehnerblock und
der Taste +/— @ ein.

@ Bestatigen der Eingabe

Drticken Sie die Eingabetaste @®, um die eingegebenen

Daten zu bestétigen.
Fir andere Gurtelschlaufenldangen kénnen Sie die Daten
gemdB den Schritten des oben beschriebenen Verfahrens

andern.
1. Die Abmessungen der auf der Bedienungstafel angezeigten Giirtelschlaufen-Ndhform ]
dienen nur als Referenz. Die Abmessungen schwanken je nach dem Giirtelschlaufen- |
material. Stellen Sie die Gurtelschlaufenabmessungen so ein, dass lhre gewtlinschten |
T Endabmessungen erzielt werden. I
@ 2. Die mit S002 und S003 eingestellte Abmessung A ist allen Ndhformen gemeinsam. Da- |
her bleibt der Einstellwert unveréndert, selbst wenn Sie das Ndhmuster édndern. (Fiir die

Nédhformen Nr. 7, 8 und 9 wird die mit S028 und S029 eingestellte Abmessung A verwen- |
det. Das bedeutet, dass die gesamte Lange der Giirtelschlaufe auBerhalb des Bereiches |
(E483) liegen kann, falls Sie die Nahform geédndert haben.

o — — — — — — —
5
=
2.
S
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Einstellen des Lockerungsbetrags
Falls die Grtelschlaufenform Nr. 7, Nr. 9, Nr. 11 oder Nr. 12
gewdhlt wird, erscheint die Lockerungsbetrag-Einstelltaste

%?D @® auf dem Dateneingabebildschirm fiir individuelles

Girtelschlaufenndhen.Wenn Sie die Lockerungsbetrag-

Einstelltaste ;%?O @ driicken, wird der Lockerungsbetrag-

Einstellbildschirm angezeigt, um die Einstellung des Lockerun-
gsbetrags zu ermdglichen.

Falls die Grtelschlaufenform Nr. 7, Nr. 9, Nr. 11 oder Nr. 12
gewahlt wird, wird der Lockerungsbetrag in Abschnitt @ des
Bildschirms fiir individuelles Girtelschlaufenndhen angezeigt.
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(2) Andern der Giirtelschlaufenlidnge (Gesamtlinge) und notwendige VorsichtsmaBnahmen

+»

[1e

Gitrtelschlaufenlinge I
5

:

Ol i fefw]

Eeo0

Wenn Sie die Taste @ driicken, wird der Giirtelschlaufen-
ldngen-Eingabebildschirm (Gesamtldnge) angezeigt, auf dem Sie

die Girtelschlaufenldnge (Gesamtldnge) dndern kénnen.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit der Taste +/— @ ein. Besta-
tigen Sie anschlieBend |hre Eingabe mit der Eingabetaste (H )

e —— ——————————————— — — — —

( . Falls Sie die Giirtelschlaufenldnge (Gesamtlange) ge- ]
| VQ“—“D dndert haben, dndert sich die Giirtelschlaufe fiir jede |
| Giirtelschlaufenform in der Lidnge der Endabmes- |
{ sungen. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. )
Girtelschlaufenform Endlange der zu éndernden Giirtelschlaufe

Nr. 1 Glrtelschlaufenldnge B

Nr. 2 Girtelschlaufenlédnge C

Nr. 3 Girtelschlaufenlénge B

Nr. 4 Girtelschlaufenlénge E

Nr. 5 Girtelschlaufenldnge F

Nr. 6 (Halbklassischer Typ) Glirtelschlaufenldnge B

Nr. 7 (Einrollung beider Enden) | Gurtelschlaufenldnge F

Nr. 8 Girtelschlaufenldnge B

Nr. 9 Girtelschlaufenldnge E

Nr. 10 Glrtelschlaufenldnge B

Nr. 11 Girtelschlaufenldnge E

Nr. 12 Gurtelschlaufenldnge F

(3) Andern der Giirtelschlaufenlinge durch Auswahl des Rahmens der Materialklammer

? .

4.0
4
hz 400
5.0
ol o,
100 [} 1 3o

Die Abmessungen/Gesamtlange einer Guirtelschlaufe &ndern sich,
indem der Rahmen der Materialklammer (Linearriegel/Zickzackrie-
gel) gewechselt wird. Wenn der Rahmen der Materialklammer aus-
getauscht werden soll, kann die Wahl mit M0 der Maschi-
neneinstellung getroffen werden. gewéhlt werden. Der gegenwértig
ausgewdhlte Transportrahmen wird in @ angezeigt.

— Siehe ,,I-2-29. Einstellen der Vorrichtung“ S. 98.
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( 2-7. Absenken der Materialklammer )

AB-1351

mg

Wenn Sie die Presserabsenktaste 1'=* | @ auf dem Dateneingabe-

bildschirm fur individuelles Grtelschlaufenndhen (blau) des Né&h-
betriebsbildschirm flr individuelles Girtelschlaufenndhen (grtin)
drticken, wird der Presserabsenkbildschirm angezeigt.

( Selbst wenn Sie die Presserabsenktaste sofort nach \

| dem Einschalten der Stromversorgung driicken, ertént |

|~ der Fehlersummer, und die Presserabsenkung wird

| Vorscht - nicht eingeleitet. Driicken Sie die Bereitschaftstaste |
O , um den Nullpunkt wiederzugewinnen und den |

|
| Néhbetriebsbildschirm aufzurufen, bevor Sie die Pres- |
\ serabsenktaste driicken. )

Wenn Sie die Presserabsenktaste 1':+ I @ driicken, ftihrt die Nah-

maschine den folgenden Vorgang aus und zeigt den Presserab-
senkbildschirm an.
Der Konfektionsteilpresser senkt sich und bewegt sich riickwérts.

Die Materialklammer des Maschinenkopfes senkt sich.

Wenn Sie die Presseranhebungstaste 13 ©® auf dem Presser-

absenkbildschirm drticken, flihrt die Nédhmaschine den folgenden
Vorgang aus und schaltet auf den Eingabebildschirm (bzw. den
Né&hbetriebsbildschirm) zurtick.
Der Konfektionsteilpresser bewegt sich vorwérts und hebt sich.
Die Materialklammer des Maschinenkopfes hebt sich.

Wenn Sie die Presserabsenktaste 1' | O oder An-

ot hebungstaste T—; @ driicken, werden jeweils die

)
I
I
I

fektionsteilpresser betétigt. Achten Sie darauf, dass |
Ihre Hande nicht von Konfektionsteilpresser und Mate- |

(
|
|
: @ Materialklammer des Maschinenkopfes und der Kon-
|
{ rialklammer eingeklemmt werden. )
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( 2-8. Verwendung des Zihlers )

(1) Einstellverfahren des Zahlers
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Rufen Sie den Zdhler-Einstellbildschirm auf.

Drticken Sie die Taste M , so dass die Zahlereinstelltaste

V3| @ auf dem Bildschirm angezeigt wird. Durch Drticken

dieser Taste wird der Zahlereinstellbildschirm angezeigt.

Wahl des Zahlertyps

Diese Ndahmaschine besitzt vier verschiedene Zahler: den
Riegelzahler, den Girtelschlaufenzahler, den Werkstlickzéahler
und den Spulenfadenzéhler.

.

Wenn die Riegelzéhlertyp-Wahltaste ©, die Giirtel-

‘\1_,.2'.3..
)

schlaufenzéhlertyp-Wahltaste @ oder die Werksttick-

zahlertyp-Wahltaste b @ gedriickt wird, erscheint der
entsprechende Zahlertyp-Auswahlbildschirm. Auf diesem
Bildschirm kann der Zéhlertyp individuell ausgewahlt werden.

Zum Einstellen des Spulenfadenzahlers drlicken Sie die Sei-

tenwechseltaste| P | @, um die auf dem Bildschirm ange-

zeigte Seite zu wechseln.

Driicken Sie dann die Spulenfadenzahlertyp-Wahltaste £

@, um den Zahlertyp-Auswahlbildschirm anzuzeigen.
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Einstellune des
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Spulenfadenzihler—Einstellung
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[Riegelzéhler]

Aufwartszihler:

Jedes Mal, wenn die Ndhmaschine einen Riegel néht, wird
der aktuelle Zahlerwert um eins erhéht. Wenn der Istwert den
Einstellwert erreicht, wird der Z&hlungsabschlussbildschirm
angezeigt.

Abwiértszihler:

edes Mal, wenn die Ndhmaschine einen Riegel néht, wird der
aktuelle Z&hlerwert um eins erniedrigt. Wenn der Istwert ,,0“
erreicht, wird der Aufwértszahlerbildschirm angezeigt.

Zéahler-Nichtgebrauch:

Der Riegelzéhler zahlt keine fertige Form, selbst wenn die
Maschine die Form genéht hat. Der Zahlerbildschirm des
Néahvorgangszéhlers wird nicht angezeigt.

[Giirtelschlaufenzéhler]

Aufwartszahler:

Jedes Mal, wenn die Ndhmaschine eine Giirtelschlaufe néht,
wird der aktuelle Zdhlerwert um eins erhéht. Wenn der Istwert
den Einstellwert erreicht, wird der Z&hlungsabschlussbildschirm
angezeigt.

Abwartszéhler:

Jedes Mal, wenn die Nahmaschine eine Gilirtelschlaufe naht, wird
der aktuelle Zahlerwert um eins erniedrigt. Wenn der Istwert ,0
erreicht, wird der Aufwartszahlerbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch:

Der Giirtelschlaufenzéhler zéhlt keine fertige Form, selbst wenn
die Maschine die Form genéht hat. Der Zahlerbildschirm des
N&hvorgangszéhlers wird nicht angezeigt.

[Werkstiickzéhler]

Aufwartszahler:

Jedes Mal, wenn die Ndhmaschine alle Gtirtelschlaufen eines
Kleidungsstticks unter dem Zyklusndhmodus fertig stellt, wird der
aktuelle Zahlerwert um eins erhéht. Wenn der Istwert den Einstellwert
erreicht, wird der Z&hlungsabschlussbildschirm angezeigt.

Abwairtszihler:

Jedes Mal, wenn die Ndhmaschine eine Gilirtelschlaufe naht, wird
der aktuelle Zahlerwert um eins erniedrigt. Wenn der Istwert ,0
erreicht, wird der Aufwértszahlerbildschirm angezeigt.

Zahler-Nichtgebrauch:

Der Gurtelschlaufenzéhler z&hlt keine fertige Form, selbst wenn
die Maschine die Form genéht hat. Der Zahlerbildschirm des
Werksttickzadhlers wird nicht angezeigt.

[Spulenfadenzihler]

Aufwaértszéhler:

Der auf dem Zahler angezeigte Wert wird fur jeweils 10
Riegelstiche um eins erhéht. Wenn der auf dem Zéhler
angezeigte Istwert den Einstellwert erreicht, wird der
Zahlungsabschlussbildschirm angezeigt.

gau

[

Abwiértszéahler:

Der auf dem Zahler angezeigte Wert wird fuir jeweils
10 Riegelstiche um eins erniedrigt. Wenn der auf dem
Zéhler angezeigte Istwert Null (0) erreicht, wird der
Z&hlungsabschlussbildschirm angezeigt.

o

Zahler-Nichtgebrauch:

Der Spulenfadenzé&hler funktioniert selbst wéhrend des
Néhbetriebs der Maschine nicht. Der Zéhlungsabschlussbildschirm
flir den Spulenfadenzéhler wird nicht angezeigt.
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Istwert des Mihvorgangszshlers
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Drticken Sie die Taste

200

so | @ flir den Gurtelschlaufenzahler, die Taste

3 Andern des Zihlereinstellwerts

© fir den Riegelzéhler, die Taste

é Q@ fur

L~

den Werkstlickzéhler oder die Taste [~ o| @ flir den Spulen-

fadenzéahler, um den entsprechenden Eingabebildschirm ftir
den Zahler-Einstellwert anzuzeigen.

Geben Sie hier den Einstellwert ein.
Wenn ,,0“ als Einstellwert eingegeben wird, wird der Aufwérts-

zahler nicht angezeigt.

Andern des Istwerts auf dem Zahler

Drticken Sie die Taste

den Werkstlickzahler oder die Taste

@ flr den Riegelzahler, die Taste

15
@ flr den Giirtelschlaufenzahler, die Taste Q fir
0

@ fur den Spulen-

fadenzéhler, um den entsprechenden Eingabebildschirm ftir
den Zahler-Einstellwert anzuzeigen.

Geben Sie hier den Istwert ein.
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(2) Aufwartszdhlungs-Freigabeverfahren

i i Wenn der Aufwdrtszdhlzustand wahrend der N&dharbeit erreicht
wird, wird der Aufwdrtszédhlbildschirm angezeigt und der Summer

& ausgeldst. Driicken Sie die Ldschtaste \il 0. um den Zahler
?"' zurtickzustellen, worauf der N&hbetriebsbildschirm wieder auf dem
mAunu Display erscheint. Dann beginnt der Zéhler wieder mit der Z&hlung.

(3) Andern des Zihlerwerts wihrend des Nahvorgangs

| fem [Nl fie] X (D Rufen Sie den Zihlerwert-Anderungsbildschirm auf.

> e";e'w it 2 Wenn Sie den Zahlerwert wahrend der Naharbeit aufgrund
. - eines Fehlers oder dergleichen &ndern wollen, drticken Sie die
40 Zéhlerwert-Anderungstaste |Q auf dem Né&hbetriebsbild-
el 40.0 schirm. Der Zéhlerwert-Anderungsbildschirm wird angezeigt.
6.0
- v

Lr “I @ Andern des Zahlerwerts
b0
Tetwert des Werkstickzshlers Geben Sie den gewtinschten Wert mit dem Zehnerblock oder

den Tasten ,+“ und ,— @ ein.

Festlegen des Zdhlerwerts

Durch Drticken der Eingabetaste @ werden die Daten
festgelegt.

Wenn Sie den Zahlerwert I6schen wollen, drlicken Sie die

Loschtaste | © | 0.
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( 2-9. Registrieren einer neuen Giirtelschlaufen-Musternummer )

Dieser Abschnitt beschreibt die Erzeugung eines neuen Glirtelschlaufenmusters unter Verwendung
des folgenden Girtelschlaufenmusters als Beispiel.

Musternummer 15

Glirtelschlaufenform Nr. 5

Glirtelschlaufenbreite 15 mm

Riegelform 28-Stich-Linearriegel

Riegelbreite 16 mm

(1 Aufrufen des Dateneingabebildschirms

g Wenn Sie den Eingabebildschirm im Giirtelschlaufen-Indi-
rI_,.L vidualndhmodus oder im Guirtelschlaufen-Zyklusndhmodus

aufrufen, ist die Erzeugung eines neuen Musters mdglich.

Driicken Sie die Neumuster-Erzeugungstaste N@‘* O, um

den Bildschirm zur Erzeugung einer neuen Glirtelschlaufen-
Musternummer anzuzeigen.

@ Eingeben einer Musternummer
Geben Sie die neue Musternummer 15 mit dem Zehnerblock
@ ein. Es ist auch mdglich, eine nicht registrierte Nahmuster-

nummer mitden Tasten +/~| X | % |(®, ®) zu suchen.

Wenn Sie die Eingabetaste @ drticken, wird die zu

erzeugende neue Musternummer bestétigt, und der Glirtel-
schlaufenform-Auswahlbildschirm wird angezeigt.

(3 Auswahlen einer Giirtelschlaufenform
Wiéhlen Sie die Giirtelschlaufenform Nr. 5 mit der Taste @
aus. Bestatigen Sie Ihre Auswahl durch Driicken der Einga-

betaste ©. Daraufhin wird der Gtirtelschlaufenbreiten-

Eingabebildschirm angezeigt.

(T

Mahform=-Umschaltung
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@ Eingeben der Giirtelschlaufenbreite

Geben Sie 15 mit dem Zehnerblock @ oder den Tasten +/—
T | % | (@, @) ein, um die Giirtelschlaufenbreite auf 15

mm einzustellen. Drticken Sie die Eingabetaste @, um

Ihre Eingabe zu bestéatigen. Daraufhin wird der Standardmus-
ter-Auswahlbildschirm angezeigt.

Auswahlen eines Standardmusters
Widhlen Sie das Standard-Ndhmuster, 28-Stich-Riegel, mit

Taste @. Driicken Sie die Eingabetaste ®, um Ihre

Eingabe zu bestétigen. Daraufhin wird der Riegeldaten-Einga-
bebildschirm angezeigt.

Eingeben der Riegelbreite

Wenn Sie die X Ist-MaBwert-Taste O auf dem Riegel-
daten-Eingabebildschirm drticken, wird der Einstellbildschirm
fur den ersten Riegel X Ist-MaBwert angezeigt.

Geben Sie 16 mit dem Zehnerbloc @ oder den Tasten +/—

Y | # |(@®, ®) ein, um die Riegelbreite auf 16 mm ein-

zustellen. Driicken Sie die Eingabetaste ©, um lhre

Eingabe zu bestétigen. Daraufhin erscheint der Riegeldaten-
Eingabebildschirm wieder auf dem Display.
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(@ Fertigstellen der Erzeugung eines neuen Musters

Wenn Sie die SchlieBen-Taste |:| @ auf dem Riegeldaten-
Eingabebildschirm drticken, erscheint der Girtelschlaufen-

daten-Eingabebildschirm wieder auf dem Display. Stellen
Sie sicher, dass die Parameter, die Sie eingestellt haben, im
Dateneingabebildschirm enthalten sind.

e —— ——————————————— — — — —

Falls Sie die Abbruchtaste auf einem der Bildschirme |
driicken, die ab Schritt 3) des Verfahrens erscheinen, |
—#~ schaltet das Display wieder auf den Giirtelschlau-

fendaten-Eingabebildschirm zuriick. In diesem Fall

handelt es sich bei den Werten der nicht eingestellten I
Parameter, die auf dem Giirtelschlaufendaten-Eingabe- |
bildschirm angezeigt werden, um die Anfangswerte. )

T

( 2-10. Benennen einer Giirtelschlaufen-Musternummer )

Bis zu 14 Zeichen kénnen fur jede Gurtelschlaufen-Musternummer eingegeben werden.

<oz ||=

x||o|le ||

Aufrufen des Dateneingabebildschirms

Der Name einer Girtelschlaufen-Musternummer kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm fuir individuelles Girtelschlau-
fenndhen (blau) eingegeben werden. Driicken Sie die Bereit-

schaftstaste auf dem Né&hbetriebsbildschirm (grtin), um

den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms

Wenn Sie die Zeicheneingabetaste IjIIf"i'l @ driicken, wird der
Zeicheneingabebildschirm angezeigt.

Eingeben von Zeichen

Zeichen kénnen eingegeben werden, indem die dem ge-
wuinschten Zeichen entsprechende Zeichentaste @ gedrtickt
wird. Bis zu 14 alphanumerische Zeichen (| A] bis | z], o] bis
'9]) und Sonderzeichen ([ +], =], 2], [#]und |._|) kénnen

eingegeben werden. Der Cursor kann mithilfe der Cursor-
Links-Taste |+ # | @ oder der Cursor-Rechts-Taste | %+ | ®

verschoben werden. Wenn Sie ein eingegebenes Zeichen
I6schen wollen, verschieben Sie den Cursor zu dem zu 16-

schenden Zeichen, und driicken Sie die Léschtaste oo # (E}

@ Beenden der Zeicheneingabe

Durch Drticken der Eingabetaste @ wird die Zeichenein-
gabe beendet. Nach Abschluss der Zeicheneingabe werden
die eingegebenen Zeichen im oberen Teil des Dateneingabe-
bildschirms (blau) angezeigt.
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( 2-11. Auswahlen einer Giirtelschlaufen-Musternummer )

(1) Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm

-

0@ AB-1351

20

(1 Aufrufen des Dateneingabebildschirms

Die Gurtelschlaufen-Musternummer kann auf dem Datenein-
gabebildschirm (blau) ausgewéhlt werden. Wenn der Néhbe-
triebsbildschirm (griin) angezeigt wird, drlicken Sie die Bereit-

schaftstaste , um den Dateneingabebildschirm anzuzei-
gen.

Aufrufen des Musternummer-Auswahlbildschirms
Wenn Sie die Glirtelschlaufen-Musternummer-Wahltaste

9:‘> @ driicken, wird der Glirtelschlaufen-Musternummer-

Auswabhlbildschirm angezeigt. Die gegenwaértig ausgewdhlte
Girtelschlaufen-Musternummer und ihre Details werden im
oberen Teil des Bildschirms angezeigt, wédhrend im unteren
Teil des Bildschirms die Liste der Giirtelschlaufen-Musternum-
mertasten angezeigt wird.

Auswahlen einer Giirtelschlaufen-Musternummer

Mit jedem Drticken der Aufwérts-/Abwartsrolltaste | w | 4

® werden die registrierten Glrtelschlaufen-Musternummer-
tasten @ der Reihe nach umgeschaltet. Die Taste zeigt die
Details der fur die Gurtelschlaufen-Musternummer eingege-
benen N&dhdaten an. Driicken Sie die Gurtelschlaufen-Muster-
nummertaste @, die dem gewtinschten Muster entspricht.

Bestétigen der Giirtelschlaufen-Musternummer
Wenn Sie die Eingabetaste @ driicken, wird der Glirtel-

schlaufen-Musternummer-Auswahlbildschirm geschlossen und
die Auswahl beendet.

Wenn Sie die registrierte Glirtelschlaufen-Musternummer 16-

schen wollen, drlicken Sie die Lschtaste @D ®. Beachten
Sie jedoch, dass die flir Zyklusndhen registrierte Gurtelschlau-

fenmusternummer nicht gel6scht werden kann.
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(2) Auswahl durch Direkttaste

VORSICHT :

1. Stellen Sie unbedingt die Kontur des Nahmusters sicher, nachdem Sie das Nahmuster
ausgewdhlt haben. Falls das Ndhmuster Uber die Materialklammer hinausragt, kommt
die Nadel mit der Materialklammer in Beriihrung.

2. Beachten Sie, dass eine Betétigung der Direktmustertaste die Materialklammer und den
Konfektionsteilpresser aktiviert.

x| %)
D g iz
g0 170

40

(1 Aufrufen des Dateneingabebildschirms oder des Néhbe-

triebsbildschirms

Wenn das Muster im Voraus auf dem Direktmuster-Auswahl-
bildschirm registriert worden ist, wird die Mustertaste @) ge-
wiss im unteren Teil des Néhbetriebsbildschirms angezeigt.

Auswaéhlen der Musternummer

Wenn die Mustertaste @) gedrtickt wird, dndert sich die ange-
zeigte Gurtelschlaufen-Musternummer.

Zeigen Sie die gewtlnschte Gurtelschlaufen-Musternummer-
taste an, und driicken Sie die Taste, um das gewtinschte
Muster zu ndhen. Wenn die Taste gedrtickt wird, wird die
Grtelschlaufen-Musternummer gewéhilt.
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( 2-12. Kopieren einer Giirtelschlaufen-Musternummer )

Es ist méglich, die Ndhdaten einer registrierten Gurtelschlaufen-Musternummer zu einer nicht registrier-
ten Guirtelschlaufen-Musternummer zu kopieren. Kopieren durch Uberschreiben der Giirtelschlaufen-
Musternummer ist unzuldssig. Wenn Sie eine Glrtelschlaufen-Musternummer (berschreiben wollen,
mussen Sie die nicht bendtigte Musternummer zuvor I6schen.

— Siehe ,,I-2-11. Auswadhlen einer Giirtelschlaufen-Musternummer*, S. 50.
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(O Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Girtelschlaufen-Musternummer kann nur auf dem Da-
teneingabebildschirm fur individuelles Gurtelschlaufenndhen
(blau), auf dem die Mustertaste ausgewahlt wird, kopiert wer-
den. Wenn der N&hbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt wird,

drlicken Sie die Bereitschaftstaste , um den Dateneinga-

bebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fiir Musterkopieren
Wenn Sie die Musterkopiertaste N@ @ driicken, wird der

Bildschirm flir Musterkopieren (Auswahl des zu kopierenden
Quellenmusters) angezeigt.

Auswihlen einer Kopierquellen-Musternummer

Waéhlen Sie eine Kopierquellen-Giirtelschlaufen-Musternum-
mer von der Glirtelschlaufen-Musternummer-Listentaste @
aus.

Wenn Sie dann die Kopierziel-Eingabetast Mo.t| @ driicken,

wird der Kopierziel-Eingabebildschirm angezeigt.

Eingeben einer Kopierziel-Musternummer
Geben Sie eine Kopierziel-Glrtelschlaufen-Musternummer mit
dem Zehnerblock @ ein. Es ist auch mdglich, eine unbenutzte

Gurtelschlaufen-Musternummer mit den Tasten +/—| & | =

(@, ®) zu suchen.

Starten des Kopiervorgangs

Drticken Sie die Eingabetaste ©®, um den Kopiervor-
gang der Grtelschlaufen-Musternummer zu starten.

Der Grtelschlaufenmusternummer-Kopierbildschirm (Wahl
der Kopierquelle) erscheint wieder mit der kopierten Giirtel-
schlaufenmusternummer im ausgewdhlten Zustand auf dem
Display.

Es ist auch mdglich, die Zyklusnéhdaten nach einem &hn-
lichen Verfahren zu kopieren.
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( 2-13. Girtelschlaufen-Einlernfunktion )

Diese Funktion erméglicht es, die Dicke von Mehrlagenteilen einer Giirtelschlaufe zu messen und die
Einstellung der automatischen Erkennung eines Mehrlagenteils zu aktivieren. ,Aktivieren/Deaktivieren®
der automatischen Mehrlagenteil-Erkennungsfunktion kann mithilfe des Speicherschalters gewéahlt wer-

den. (Anfangszustand: Aktivieren)

|

o — — — — —

1. Fiir diese Funktion sollte die Giirtelschlaufen-Auszugtaste gedriickt werden, wahrend \
eine Giirtelschlaufe auf der Giirtelschlaufen-Auszugvorrichtung liegt. |

2. Falls zum Zeitpunkt der Datenpriifung nur ein geringer Unterschied zwischen der gr68- I
ten und kleinsten gemessenen Dicke besteht, wird der Warnbildschirm M601 angezeigt, |

I

I

|

da der Fehler (E379) ,, Transportbetrag des mehrlagigen Stoffteils ist anormal“ bei der
Zufilihrung der eigentlichen Giirtelschlaufe auftreten kann.

Um diese Funktion zu benutzen, priifen Sie die Daten nach dem Einlernen der normalen
Dicke und der Dicke des Mehrlagenteils der Giirtelschlaufe.

uj)ﬂfj’

Dl

(1O Anzeigen des Einlernbildschirms fiir die Einstellung der

Giirtelschlaufendicke

Wenn Sie die Giirtelschlaufendicken-Einlerntaste i’g Q auf
dem Dateneingabebildschirm fiir individuelles Giirtelschlau-
fenndhen oder dem Zyklusndhdaten-Eingabebildschirm dru-
cken, erscheint der Einlernbildschirm flir die Einstellung der
Gurtelschlaufendicke. Wenn der Néhbetriebsbildschirm (grtin)

angezeigt wird, drticken Sie die Bereitschaftstaste , um
den Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Messen der Giirtelschlaufendicke

Wenn Sie die Auszugtaste ,ﬂ__ @ driicken, nachdem Sie

eine Gurtelschlaufe auf die Gurtelschlaufenzuflihrereinheit
gelegt haben, zieht die Zuflihrereinheit die Girtelschlaufe her-
aus, um ihre Dicke zu messen. Der gemessene Wert wird auf
© angezeigt. Solange Sie die Auszugtaste gedr(ickt halten,
wird der auf @ gezeigte Wert aktualisiert.

Der auf der Basis des Messwerts berechnete gréBte Wert @ und
der kleinste Wert @ der Gurtelschlaufendicke werden angezeigt.

Korrigieren des Messwerts

Auf der Basis des Messwerts werden der Wert @, der fir
die Ermittlung des Vorhandenseins eines Mehrlagenteils der
Glrtelschlaufe verwendet wird, und der Wert @), der ftir die
Ermittlung der Abwesenheit einer Grtelschlaufe verwendet

wird, automatisch berechnet. Wenn Sie die berechneten Werte

korrigieren wollen, kénnen Sie diese mit den Tasten +/— +

-

= | (@ und @) flir die entsprechenden Werte dndern.

Bestétigen der Eingabe

Driicken Sie die Eingabetaste - @®. um die eingegebenen
Daten zu bestéatigen. Wenn Sie den Messwert verwerfen wol-

len, drticken Sie die Abbruchtast |:| @ to close this screen.

Der Anfangswert @) zur Unterscheidung des Mehrlagenteils der Giirtelschlaufe und der \
Anfangswert @ zur Unterscheidung des Giirtelschlaufenzustands kénnen mithilfe des |
Speicherschalters U504 bzw. U505 eingestellt werden. |
Siehe ,,II-2-28. Verfahren zum Andern von Speicherschalterdaten”, S. 93 fiir die Methode |
zum Andern der Speicherschalterdaten. ]



Falls ein Mehrlagenteil der
Giirtelschlaufe erkannt wird

Falls die Abwesenheit einer
Glirtelschlaufe erkannt wird

Tafelanzeige beziiglich Erkennung des mehrlagigen Giir-
telschlaufenteils/Giirtelschlaufen-Abwesenheit

Wenn eine Giirtelschlaufe nach der Uberpriifung der Daten
herausgezogen wird, widhrend diese Funktion aktiviert ist, wird
der Giirtelschlaufenstatus in Abschnitt @ auf der Tafel ange-
zeigt, falls die Funktion das Vorhandensein eines Mehrlagen-
teils auf der Giirtelschlaufe oder die Abwesenheit einer Guirtel-
schlaufe feststellt.

Um die Anzeige zurlickzusetzen und die normale Anzeige
wiederherzustellen (d. h. nichts wird angezeigt), entfernen Sie
den Mehrlagenteil, falls einer vorhanden war, oder legen Sie
eine Gilirtelschlaufe ein, falls keine vorhanden war, und drt-
cken Sie die Léschtaste @ auf dem Eingabebildschirm.
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( 2-14. Ausfiihren des Schrittbetriebs )

Der Schrittbetrieb ist die Funktion, die schrittweisen Betrieb der Ndhmaschine ermdglicht. Fiir das Mo-
dell AB-1351 kénnen zwei unterschiedliche Vorgénge, d. h. Rlicksetzung und N&hposition, mithilfe des
Schrittbetriebs lberpruift werden.

Fokopoe

Wenn Sie die Schrittbetriebstaste | -ty | @ auf dem Nahbe-

triebsbildschirm ftir individuelles Gtirtelschlaufenndhen oder
Zyklusndhen drlicken, wird der Schrittbetriebs-Auswahlbild-
schirm angezeigt. Falls der Dateneingabebildschirm (blau)

angezeigt wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste , um

den Néhbetriebsbildschirm (grtin) anzuzeigen.

Wenn Sie die Riicksetzschritttaste TE,g @ drlicken, er-

scheint der Rticksetz-Schrittbetriebsbildschirm auf dem Dis-

play. Wenn Sie die Nahpositions-Schrittbetriebstaste  fii

@ drticken, erscheint der Nahpositions-Schrittbetriebsbild-
schirm auf dem Display.
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(1) Riicksetz-Schrittbetrieb

Der Rucksetzvorgang kann schrittweise ausgeftihrt werden.

(15 [0
O/
(&)
o —eo |t
oy L

(2) Nahpositions-Schrittbetrieb

®

Ausflihren des Schrittbetriebs
Wenn Sie die Schrittvorschalttaste | p | @ driicken, fiihrt die

Giirtelschlaufenzuflihrereinheit Einzelschrittbetrieb aus. Das
Bild @ wird angezeigt, um den oben genannten Betriebsvor-
gang zu veranschaulichen.

AuBerdem werden die in Bearbeitung befindliche Schrittnum-
mer, die Gesamtzahl der Schritte @ und die in Bearbeitung
befindliche Gurtelschlaufen-Musternummer @ angezeigt.

Fertigstellen des Schrittbetriebs
Drticken Sie die Abbruchtaste D ®, um den Bildschirm zu

schlieBen.

Ausfiihren des sequentiellen Riicksetzbetriebs
Wenn Sie den Rlicksetzbetrieb nicht schrittweise sondern se-
quentiell ausflihren wollen, drticken Sie die Rlicksetzbetriebs-

taste TE‘E ®, damit Sie die Sequenz des Rlicksetzbetriebs

Uberprufen kénnen.

Der Gilirtelschlaufen-Nadhbetrieb kann schrittweise ausgeftihrt werden.

L(E:B Egl_O (1 Ausfiihren des Schrittbetriebs

B
FL
B

Wenn Sie die Schrittvorschalttaste | ¢ | @ driicken, ftihrt die
Girtelschlaufenzuftihrereinheit Einzelschrittbetrieb aus. Das
Bild @ wird angezeigt, um den oben genannten Betriebsvor-
gang zu veranschaulichen.

AuBerdem werden die in Bearbeitung befindliche Schritthnum-
mer, die Gesamtzahl der Schritte @ und die in Bearbeitung
befindliche Gurtelschlaufen-Musternummer @ angezeigt.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Im Falle des Betriebsschrittes, in dem die Giirtel- \

iy schlaufenklemme betitigt wird, wird der Bestétigungs- |

@

Giirtelschlaufenklemme vorwérts bewegt, falls Sie die |
Taste auf dem Bestétigungsbildschirm driicken. )

|
I
| @ bildschirm angezeigt. Beachten Sie, dass sich die |
|
\

Andern der Nihdaten

Wenn Sie den Schrittbetrieb tberprtifen, werden verdnderbare
N&hdaten @ angezeigt. Die Werte der Richtungen XY kénnen
mithilfe der Parameterdnderungstaste @) gedndert werden.
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Starten des Nahbetriebs

Wenn Sie zum Nahschritt vorrticken, erscheint die Meldung @,
die besagt, dass der Néhbetrieb mit dem Startschalter gestar-
tet werden kann. Zu diesem Zeitpunkt werden die Fadenspan-

nungstaste @ und die Maximaldrehzahl-Einstelltaste

@ angezeigt. Wenn Sie diese Werte eingestellt wol-
len, k6nnen Sie die entsprechenden Werte dndern.

Drticken Sie den Startschalter, um den eigentlichen Nahvor-
gang zu starten.

Fertigstellen des Schrittbetriebs

Wenn Sie die Abbruchtaste EI @ driicken, bewegt sich die
Glirtelschlaufenzuftihrereinheit zur Bereitschaftsposition, um
den Schrittbetrieb zu vollenden.

Bestétigen der Eingabe
Um lhre Eingabe zu bestétigen, driicken Sie die Eingabetas-

te @. Falls Sie den Schrittbetrieb fortsetzen, ohne die
Eingabetaste ® zu driicken, oder den Schrittbetrieb

durch Drilicken der Abbruchtaste |:| @® beenden, werden die
im aktuellen Schritt eingegebenen Daten verworfen.

Ausfiihren des Ndhvorgangs mit sequentiellem N&hen
einer Glirtelschlaufe

Wenn Sie den Gurtelschlaufen-N&hvorgang nicht schrittweise
sondern sequentiell ausflinren wollen, drlicken Sie die Einzel-

funktions-Vorschalttaste (»—-| @.

Daraufhin flihrt die Nahmaschine einen sequentiellen Betrieb
bis zum nédchsten Néhstartschritt aus. (Bei jedem Drticken der
Taste wird Schrittbetrieb (3) ausgefihrt.)

Wie bei (3) startet die Ndhmaschine den Ndhvorgang mit
einem Druck auf den Startschalter.

Kein N&dhbetrieb
Wird im Néhschritt die Ndhsprungtaste @ gedrdckt,

riickt die Ndhmaschine zum néchsten Schritt vor, ohne den
Néhvorgang durchzufihren.

Riickwértsschritt
Soll ein Rickwartsschritt ausgeftihrt werden, drticken Sie die

Rickwartsschritttaste | 4 | @, so dass das System bis zu

dem vom System zugelassenen Schritt zurlickbewegt werden
kann.

Anheben/Absenken des Konfektionsteilpressers
Der Konfektionsteilpresser kann durch Drticken des Start-

schalters beim ersten Schritt ( % ® angezeigt) des

N&hpositions-Schrittbetriebs angehoben/abgesenkt werden.
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nachsten Nahvorgang

( 2-15. Funktion zur Aufhebung des Greifens einer Giirtelschlaufe fiir den j

Diese Funktion wird verwendet, um den Ruicksetzbetrieb nach dem Ende des Ndhvorgangs zu sperren.
Wenn Sie wissen, dass die Stromversorgung der Maschine nach dem Ende des Nédhvorgangs ausge-
schaltet wird, oder falls sich die Rlicksetzung der néchsten Girtelschlaufe ertibrigt, um das Produkt zu
wechseln, wird diese Funktion verwendet, um unnétiges Greifen der ndchsten Glirtelschlaufe zu verhin-

dern.

Bl FA I EA
9@ AB-1351 qu ;EI ﬂo:t
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Wenn Sie die Taste QE @ drlicken, wird die Taste in den ge-

driickten Zustand (EIN-Zustand) IQE versetzt, um den Rlicksetz-

betrieb nach dem Ende des Ndhvorgangs zu verhindern. Wenn
eine Sequenz des Gilirtelschlaufenndhens im EIN-Zustand beendet
ist, wird die Taste zurlickgesetzt (AUS-Zustand).

_______é_______

Zusatzlich zu dem oben beschriebenen Ende des \
Ndhvorgangs kann die Aufhebung des Greifens einer |
Giirtelschlaufe fiir den nachsten Ndhvorgang (Verhi- |
tung des Riicksetzbetriebs nach dem Ende des Nah-
vorgangs) in den folgenden Féllen vom gedriickten
Zustand der Taste @ zuriickgestellt werden:

I
Wenn die Taste, die sich im EIN-Zustand befindet, |
erneut gedriickt wird (um sie in den AUS-Zustand zu I
versetzen) |
Wenn die Bereitschaftstaste auf dem Nahbetriebs- |
bildschirm (griin) gedriickt wird, um auf den Daten- |
eingabebildschirm (blau) zuriickzuschalten

Wenn die Stromversorgung ausgeschaltet wird I
Wenn der Fehlerbildschirm angezeigt wird |
Wenn Sie den Nidhvorgang mit der Schrittbetriebs- |
funktion ausfiihren (der Schrittbetriebs-Auswahl- |
bildschirm erscheint auf dem Display). ,
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( 2-16. Ausfiihren der Riegeleinstellung )

(1 Umschalten des Bildschirms auf den Dateneingabebild-
schirm der LK-Einheit

Wenn Sie die Riegeltaste @ auf dem Dateneingabebild-
schirm fur individuelles Giirtelschlaufenndhen drticken, wird
der Dateneingabebildschirm der LK-Einheit angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kénnen Sie den Riegel einstellen.

ool

Dateneingabebildschirm
der LK-Einheit
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( 2-17. Flussigkristalldisplay beim Einstellen des Riegels )

(1) Dateneingabebildschirm der LK-Einheit

Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

Benutzermuster-
Neuregistrierungstaste

Zeigt den Bildschirm zum Registrieren eines neuen Benutzermusters an.
— Siehe ,, 1-2-23. Registrieren eines neuen Benutzermusters“ S. 71.

(B) Fadenklemmentaste Wahlt ,Aktivieren/Deaktivieren“ der Fadenklemme.
: Die Fadenklemme ist aktiviert
s
%I.; : Die Fadenklemme ist deaktiviert
* Wenn die Fadenklemmensperre mit Speicherschalter U035 aktiviert worden ist,
wird die Fadenklemmentaste nicht angezeigt.
@® | Presserabsenkungstaste | Die Maschine senkt den Konfektionsteilpresser und die Materialklammer ab und
zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an. Bitte beachten Sie jedoch, dass der
Fehleralarmsummer ertdnt und die Betétigung der Taste deaktiviert ist, falls die
Bereitschaftstaste bis zu diesem Zeitpunkt tiberhaupt nicht gedrtickt worden ist.
—> Siehe ,, I-2-7. Absenken des Konfektionsteilpressers und der Materialklammer
“ S.42.
@® | Einfadeltaste Ruft den Einfadelbildschirm auf. Bitte beachten Sie jedoch, dass der

Fehleralarmsummer ertént und die Betétigung der Taste deaktiviert ist, falls die
Bereitschaftstaste bis zu diesem Zeitpunkt liberhaupt nicht gedrtickt worden ist.
— Siehe ,, I -5-2. Bewickeln einer Spule“ S. 21.
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Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

® | Ndhform-Wahltaste Zeigt die gegenwdrtig ausgewdahlte Nahform an. Wenn Sie die Taste drticken,
wird der normale Musternummer-Listenbildschirm angezeigt ftir den Fall,
dass Sie ein Standardmuster gewahlt haben, oder der Benutzermuster-
Listenbildschirm wird angezeigt fur den Fall, dass Sie ein Benutzermuster
gewdhlt haben.
— Siehe ,, I-2-18. Auswéhlen der Nahform (Riegel-Einstellung)“, S. 64.
@ | X-Richtungs-Istwert-Taste Zeigt den tatséchlichen X-Richtungs-Abmessungswert der gegenwartig
gewdhlten Ndhform an. Wenn Sie diese Taste drticken, wird der X/Y-Istwert-
Einstellbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung)“, S. 66.
© | Fadenspannungs-Einstelltaste | Auf dieser Taste wird der Nadelfadenspannungswert angezeigt, der in den
gegenwadrtig gewdhlten Musterdaten eingestellt ist. Wenn Sie diese Taste
drticken, wird der Fadenspannungs-Einstellbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung), S. 66.
@® | Maximalndhgeschwindigkeits- | Der gegenwdrtig eingestellte Maximalndhgeschwindigkeits-Grenzwert wird auf
Grenzwerteinstelltaste der Taste angezeigt. Wenn Sie die Taste drticken, wird der Einstellbildschirm
flir den Grenzwert der Maximalndhgeschwindigkeit angezeigt.
— Siehe ,, I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung)*, S. 66.
@ | SchlieBen-Taste Zeigt den Dateneingabebildschirm fur individuelles Grtelschlaufenndhen an
und aktiviert den Girtelschlaufen-Individualndhmodus.
® | X-Bewegungsbetrag- Zeigt den Bewegungsbetrag der gegenwartig gewahlten Ndhform in
Einstelltaste X-Richtung an. Durch Drticken der Taste wird der X-Bewegungsbetrag-
Einstellbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung)®, S. 66.
® | Y-Bewegungsbetrag- Zeigt den Bewegungsbetrag der gegenwdrtig gewdhlten Ndhform in
Einstelltaste Y-Richtung an. Durch Drticken der Taste wird der Y-Bewegungsbetrag-
Einstellbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung)*, S. 66.
Symbol Name des Bilds Beschreibung
® | Musternummer und Hier werden die gegenwaértig gewéhlte Musternummer und der Mustertyp
Mustertyp (Standardmuster/Benutzermuster) angezeigt.
: Standardmuster
Wl : Benutzermuster
@® | Y-Richtungs-Istwert Zeigt den tatséchlichen Y-Richtungs-Abmessungswert der gegenwaértig gewéhlten
N&hform an.

Falls der tats&chliche Y-Richtungs-Abmessungswert von 0,0 abweicht, wird die
Y-Richtungs-Istwert-Taste angezeigt.
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(2) Nahbetriebsbildschirm der LK-Einheit

Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

Fadenklemmentaste

Wahlt ,Aktivieren/Deaktivieren“ der Fadenklemme.

: Die Fadenklemme ist aktiviert
-

&r : Die Fadenklemme ist deaktiviert

* Wenn die Fadenklemmensperre mit Speicherschalter U035 aktiviert worden ist,
wird die Fadenklemmentaste nicht angezeigt.

Presserabsenkungstaste

Senkt die Materialklammer ab und zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an.
— Siehe ,,I-2-7. Absenken des Konfektionsteilpressers und der Materialklammer
“ S.42.

@ | Fadenspannungs- Auf dieser Taste wird der Nadelfadenspannungswert angezeigt, der in den
Einstelltaste gegenwadrtig gewdhlten Musterdaten eingestellt ist. Wenn Sie diese Taste drticken,
wird der Fadenspannungs-Einstellbildschirm angezeigt.
— Siehe ,,I-2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung)“, S. 66.
@® | Zanhlerwert- Zeigt den aktuellen Zahlerwert auf der Taste an. Durch Driicken dieser Taste wird
Anderungstaste der Zahlerwert-Anderungsbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I-2-8. Verwendung des Zahlers“, S. 43.
@ | Schrittndhtaste Zeigt den Maschinenkopf-Sprungschrittndhbildschirm an. Auf diesem Bildschirm
kénnen Sie die Musterform tberprifen.
— Siehe ,, I-2-21. Uberpriifen der Nahform“, S. 67.
@ | Drehzahl- Erhéht die Drehzahl der Nahmaschine in Schritten von 100.
Erhéhungstaste
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Symbol Tastenbezeichnung Beschreibung
© | Drehzahl-Erniedrigungstaste Erniedrigt die Drehzahl der Ndhmaschine in Schritten von 100.
(H) Drehzahl-Einstelltaste Erh6ht/Erniedrigt die Drehzahl der Ndhmaschine, wenn die obere oder untere
Taste gedrtickt wird.
© | Zahlerumschalttaste Die Riegelzdhleranzeige/Spulenfadenzéhleranzeige kann umgeschaltet
werden.
Die Taste wird nur dann angezeigt, wenn sowohl der Riegelzéhler als auch
der Spulenfadenzéhler aktiviert ist.
\LE 3 , .
: Riegelzéhler
123 .
: Spulenfadenzéhler
_—_
— Siehe ,, I -2-8. Verwendung des Zahlers“, S. 43.
Symbol Name des Bilds Beschreibung
® | Musternummer und Mustertyp | Hier werden die gegenwartig gewéhlte Musternummer und der Mustertyp
(Standardmuster/Benutzermuster) angezeigt.
: Standardmuster
Wl : Benutzermuster
® | Nahform Zeigt die gegenwadrtig ausgewdhlte N&hform an.
® | Stichzahl Zeigt die Gesamtstichzahl der gegenwartig gewdahlten Nahform an.
@® | Einstellung des Der im Einstellmodus festgelegte Maximalndhgeschwindigkeits-Grenzwert
Maximalnéhgeschwindigkeits- | wird angezeigt.
Grenzwerts
® | Nahgeschwindigkeit Zeigt die mit dem Drehzahl-Stellrad voreingestellte Nahgeschwindigkeit an.
@® | X-Richtungs-Istwert-Taste Zeigt den tatséchlichen X-Richtungs-Abmessungswert der gegenwaértig
gewdhlten Néhform an.
@ | Y-Richtungs-Istwert-Taste Zeigt den tatséchlichen Y-Richtungs-Abmessungswert der gegenwartig
gewdhlten Ndhform an.
@® | Anzeige des Zeigt den Bewegungsbetrag der gegenwartig gewéhlten Nahform in
X-Bewegungsbetrags X-Richtung an.
@® | Anzeige des Zeigt den Bewegungsbetrag der gegenwértig gewdéhlten Nahform in

Y-Bewegungsbetrags

Y-Richtung an.

— 63—




( 2-18. Auswahlen der Ndhform (Riegel-Einstellung) )
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Auswahl der Ndhform ist nur auf dem Dateneingabebild-
schirm (hellblau) méglich. Driicken Sie die Bereitschaftstaste

auf dem Né&hbetriebsbildschirm (grtin), um den Daten-
eingabebildschirm (hellblau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms

Wenn Sie die Ndhform-Wahltaste F‘E[ @ drticken, wird der
W 21

N&hform-Auswahlbildschirm angezeigt.

Auswihlen des gewtlinschten Ndhformtyps

Die folgenden zwei unterschiedlichen Néhformtypen sind ver-
flugbar.

Wenn Sie das Standardmuster zum Benutzermuster dndern
wollen oder umgekehrt, driicken Sie die Nahformtyp-Wahltaste

=6

Piktogramm Bezeichnung Max. Musterzahl

Standardmuster 11

Benutzermuster 200

* Siehe ,,II-2-29. Einstellen der Vorrichtung“ S. 98 f(ir die
Wahl von Linearriegel/Zickzackriegel des Standardmus-
ters.

Auswihlen der Ndhform
Driicken Sie die Nahformtaste @, die der gewlinschten N&ah-
form entspricht.

Bestétigen der Ndhform
Drticken Sie die Eingabetaste @®, um die ausgewdhlte

Néhform zu bestétigen. Daraufhin wird der Dateneingabebild-
schirm angezeigt.

Falls Sie das Benutzermuster gewdahlit haben, wird der links
abgebildete Bildschirm angezeigt. Die Musternummer-
Wabhltaste @ erscheint auf dem Bildschirm. Drticken Sie die
Musternummertaste, die der gewlinschten Musternummer ent-
spricht.

Falls Sie die ausgewdhlte Nahform tiberprtfen wollen, driicken

Sie die Betrachtertast IEI @. Daraufhin wird der Betrachter-
bildschirm aufgerufen, um die ausgewdhlte Nahform anzuzei-
gen.
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( 2-19. Liste der Ndhformen )

NéhformgréBe (mm)
Nr. Nadeleinstichdiagramm Stichzahl
Lénge Breite
Dme—0-0-
1 o E?”jj 21 0 12,0
R
2 SIS S S 28 0 12,0
3 s S e e 36 0 16,0
LRSS
4 &m:a:g:ﬁ:aag; 41 0 16,0
5 i 12 0 12,0
6 i == 15 0 12,0
7 28 2,5 12,0
8 36 2,5 16,0
9 42 2,5 16,0
10 56 2,5 16,0
11 64 2,5 16,0

* Die angezeigte NdhformgréBe trifft flir einen VergréBerungsfaktor von 100 % zu.
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( 2-20. Andern der Postendaten (Riegel-Einstellung) )

o — — — — — — —

(O Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Auf dem Dateneingabebildschirm kénnen die Postendaten

gedndert werden. Drticken Sie die Bereitschaftstaste auf
dem Néhbetriebsbildschirm (grtin), um den Dateneingabebild-
schirm (hellblau) anzuzeigen.

* Der Fadenspannungswert kann auch auf dem Néhbetriebs-
bildschirm geéndert werden.

Anzeigen des Postendaten-Eingabebildschirms

Wenn die Postendatentaste, die dem zu dndernden Posten ent-
spricht, gedrtickt wird, wird der Postendaten-Eingabebildschirm
angezeigt. Die folgenden sechs Datenposten sind verfligbar.

Posten Eingabebereich Anfangswert

X-Richtungs-Istwert 6,0 bis 23,0 (mm) 10,0 (mm)

Y-Richtungs-Istwert 0,0 bis 3,2 (mm) 0,0 (mm)

Fadenspannung 0 bis 200 50

Maximalndhgeschwindigkeitsgrenze | 400 bis 2500 (sti/min) | 2500 (sti/min)

X-Bewegungsbetrag -23,0 bis 23,0 (mm) 0,0 (mm)

Mmoo w >

Y-Bewegungsbetrag -3,2 bis 3,2 (mm) 0,0 (mm)

S003 E
5 ey

I N

* Der maximale Eingabebereich und der Anfangswert der Ma-
ximalgeschwindigkeitsgrenze @ hangen vom Speicherschal-
ter UO1 ab.

* Selbst wenn der Einstellwert des X/Y-Bewegungsbetrags
innerhalb des Eingabebereichs liegt, kann der tatsichliche
Néhbereich die Bewegungsgrenzen der Ndhmaschine errei-
chen. In diesem Fall tritt der Bereichstiberschreitungsfehler
E042 auf.

Zum Beispiel ist das Eingabeverfahren des X-Richtungs-Ist-

werts wie folgt.

Drticken Sie @, um den Postendaten-Eingabebild-

schirm aufzurufen.

Eingeben von Daten

Geben Sie den gewtinschten Wert mit dem Zehnerblock und

den Tasten +/— @ ein.

Bestétigen der Eingabe

Driicken Sie die Eingabetaste @, um die eingegebenen

Daten zu bestétigen.

* Die anderen Postendaten kénnen nach einem &hnlichen Ver-
fahren gedndert werden.

* Die X/Y-Werte der X/Y-Richtungs-Istwerte kénnen auf ein
und demselben Bildschirm eingegeben werden.

taste gedriickt zu haben, werden die Einstellwerte der Musternummer, die tatsédchlichen
Werte der X/Y-Abmessungen, die maximale Ndhgeschwindigkeit, die Fadenspannung
und der X/Y-Bewegungsbetrag nicht gespeichert.

- Falls Sie den Y-Bewegungsbetrag dndern, dndern sich die Abmessungen zwischen den

Riegeln.

- Uberpriifen Sie die Ndhform mithilfe der Sprungschritt-Nahfunktion des Maschinen-
kopfes, nachdem Sie den X/Y-Bewegungsbetrag geéndert haben. Falls der Ndhbereich

den Bereich der Materialklammer liberschreitet, kann die Nadel wihrend des Nahens mit
der Materialklammer in Beriihrung kommen, was zu einem Nadelbruch fiithren kann.




( 2-21. Uberpriifen der Ndhform )

CAUTION :

A Nach der Musterwahl ist die Form des ausgewé&hlten Ndhmusters grundsétzlich zu
tberpriifen. Falls die MustergréBe gréBer als die Materialklammer ist, kann die Nadel wéahrend
des Ndhens mit der Materialklammer in Bertihrung kommen, was zu Nadelbruch fiihrt.

wmd P L =] (O Anzeigen des Néhbetriebsbildschirms
Rufen Sie den Dateneingabebildschirm (hellblau) auf. Wenn

1’?

Sie die Bereitschaftstaste drticken, wechselt die Hinter-
grundfarbe des LCD von Blau nach Grtin. Auf diesem Bild-
schirm ist Ndhen aktiviert.

OHCI

@ Anzeigen des Maschinenkopf-Sprungschrittndhbild-
schirms

Wenn Sie die Schrittnéhtaste "-E:bl O driicken, wird der
Maschinenkopf-Sprungschrittndhbildschirm angezeigt.

(3 Absenken der Materialklammer mit dem Startschalter

f # ) In diesem Modus lauft die Ndhmaschine nicht an, \
2
( (Emm selbst wenn Sie den Startschalter betétigen. ]

@ Durchfiihren von Sprungnédhen bei abgesenkter Material-
klammer
Uberpriifen Sie die Nahform mithilfe der Materialklammer-

Rickwértstaste J:“" @ und der Materialklammer-Vorwarts-

taste g @®. Wenn Sie eine der Tasten gedrlickt halten,
bewegt sich die Materialklammer weiter, selbst nachdem Sie
die Taste losgelassen haben.

Um die Materialklammer anzuhalten, drlicken Sie die Stopp-

‘_‘|© taste| @ | @.

Wenn Sie die Taste ,Bewegung zur Ausgangsstellung =

@ drlicken, wird der Bildschirm geschlossen, und der Nédhbe-

®) ﬂ (m) m triebsbildschirm der LK-Einheit wird angezeigt.

( Wenn Sie die MaterlalkIammer-Vorwarts-/Ruckwarts- \
| o, taste bei abgesenkter Nadelstange driicken, hebt die |
| U Materialklammer die Nadelstange automatisch zu ihrer |
| Hochstellung, bevor sie sich bewegt. Lassen Sie daher |
\ Vorsicht walten. )

5 Beenden der Nahform-Uberpriifung

Durch Drticken der Abbruchtaste @ schaltet das Display
auf den Nahbetriebsbildschirm zurtick.

— 67 —



( 2-22. Andern des Fadenspannungsbefehls zwischen einzelnen Nadeleinstichpunkten )

(1) Hinzufligen/Andern des Fadenspannungsbefehls zwischen einzelnen Nadeleinstichpunkten

s (D Anzeigen des Bildschirms zur Anderung des Fadenspan-

01 {00 nungsbefehls
FZL Driicken Sie die Fadenspannungstaste O auf dem
g oo % Né&hbetriebsbildschirm, wenn Sie ein Benutzermuster auswéh-
O——eo% 50| S2500 len, um den Fadenspannungs-Einstellbildschirm anzuzeigen.
e gbo.o & 00 Wenn Sie die Fadenspannungsbefehl-Anderungstaste “@E

® auf dem Fadenspannungs-Einstellbildschirm drticken, wird
der Fadenspannungsbefehl-Anderungsbildschirm angezeigt.
Falls der Startschalter gedrtckt wird, wird die Materialklammer

O H O [ [ -

[ 72 In diesem Modus lduft die Ndhmaschine nicht an, \
EI“\ 1 () selbst wenn Sie den Startschalter betétigen. }

i - D‘\ (@ Angeben der Position des zu &ndernden Befehls
Geben Sie mithilfe der 1-Stich-Rtickwértstaste TL’ @ oder

der 1-Stich-Vorwértstaste L’t @ bei abgesenkter Material-

klammer die Position an, an der Sie einen neuen Fadenspan-
nungsbefehl hinzufligen wollen, oder an der Sie den aktuellen
Fadenspannungsbefehlswert &ndern wollen.

Sie kénnen auch den Nadeleinstichpunkt zu einer anderen
Position vor oder nach dem aktuellen Punkt verschieben, an

der ein Fadenspannungsbefehl mithilfe vo | 44 | @ oder | MM

@ gesetzt ist. Um die Verschiebung des Nadeleinstichpunkts

zu stoppen, driicken Sie die Stopptaste | & | ©.

Wenn Sie die Nullpunktrtickstelltaste 1':"— @ drticken, wird

der Bildschirm geschlossen, und der Ndhbetriebsbildschirm
der LK-Einheit wird angezeigt.

Die auf dem Bildschirm angezeigten Werte sind Absolutwerte
(Fadenspannungswert + Fadenspannungsbefehlswert).
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Ir B3 (3 Eingeben eines Fadenspannungsbefehlswertes
B v s - :
S Wenn Sie die Befehlseingabetaste & 5O| @ driicken, wird

der Eingabebildschirm zum Erhéhen/Erniedrigen des Faden-
spannungswertes angezeigt. Geben Sie den gewlinschten
E‘ Wert mit dem Zehnerblock und den Tasten +/— @ ein. Durch

EEE Driicken der Eingabetaste @ wird Ihre Eingabe besté-
o 28] tigt.
o] =1

OHCO

E

(2) Loschen des Fadenspannungsbefehls zwischen einzelnen Nadeleinstichpunkten

(D Anzeigen des Bildschirms zur Anderung des Fadenspan-
nungsbefehls

Driicken Sie die Fadenspannungstaste @ auf dem

Néahbetriebsbildschirm, wenn Sie ein Benutzermuster auswéah-
len, um den Fadenspannungs-Einstellbildschirm anzuzeigen.

Wenn Sie die Fadenspannungsbefehl-Anderungstaste E@%

® auf dem Fadenspannungs-Einstellbildschirm drticken, wird
der Fadenspannungsbefehl-Anderungsbildschirm angezeigt.

[ 1e]le]
(415 ]s]
L2]=]
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@

f)

W37 Iﬂp

Liéschung wird durcheefihrt,
aK?

Ee—0

oHCcM

Angeben der Position des zu I6schenden Befehls
Geben Sie die Position des zu I6schenden Befehls mithilfe der

1-Stich-RUickwértstaste TL’ @ oder der 1-Stich-Vorwartstas-

te L’t ® bei abgesenkter Materialklammer an.

Sie kénnen auch den Nadeleinstichpunkt zu einer anderen Po-
sition vor oder nach dem aktuellen Punkt verschieben, an der

ein Fadenspannungsbefehl mithilfe von | 44 | @ oder| M | @

gesetzt ist. Um die Verschiebung des Nadeleinstichpunkts zu

stoppen, driicken Sie die Stopptaste | & | ©.

Wenn Sie die Taste ,Bewegung zur Ausgangsstellung® 1=

@ driicken, wird der Bildschirm geschlossen, und der Ndhbe-
triebsbildschirm der LK-Einheit wird angezeigt.
Falls sich der aktuelle Nadeleinstichpunkt auf dem Faden-

spannungsbefehl befindet, wird die Befehlsléschtaste @u'l o

angezeigt.

Léschen des Fadenspannungsbefehls
Wenn Sie die Befehlsléschtaste @"‘l @ drticken, wird der

Befehlsléschungsbildschirm angezeigt. Durch Drticken der

Eingabetaste @ wird der Befehl geldscht.
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( 2-23. Registrieren eines neuen Benutzermusters )

ERIL] =]

*"‘“*“"“'1’?

[ =
,_

®

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Ein neues Muster kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(hellblau) registriert werden. Driicken Sie die Bereitschaftstas-

te auf dem Néhbetriebsbildschirm (griin), um den Daten-
eingabebildschirm (hellblau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms zum Registrieren eines neuen
Benutzermusters

Wenn Sie die Neuregistrierungstaste ﬂ @ driicken, wird

der Bildschirm zum Registrieren eines neuen Benutzermusters
angezeigt.

Eingeben einer Benutzermusternummer

Geben Sie die neue Benutzermusternummer, die Sie registrie-
ren wollen, mit dem Zehnerblock @ ein. Falls Sie eine bereits

registrierte Benutzermusternummer eingeben, wird E403 beim

Drticken der Eingabetaste @ angezeigt. Wahlen Sie in

diesem Fall eine andere Benutzermusternummer, die noch
nicht benutzt worden ist. Die Registrierung eines neuen Benut-
zermusters unter einer bereits registrierten Benutzermuster-
nummer ist unzul&ssig.

Es ist auch méglich, Benutzermusternummern mit den Tasten

+-| # 1 I |(®, ®) zu suchen.

Bestétigen der Benutzermusternummer
Durch Drticken der Eingabetaste @ wird die zu regis-

trierende neue Benutzermusternummer bestétigt. Dann wird
der Dateneingabebildschirm fir die Benutzermusterauswahl
angezeigt.
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( 2-24. Umschalten des Ndhmodus )

M

TYPE

2

OHoO

! 12.3.. i+
ki e 2 O

®

Auswihlen des Ndhmodus
Wenn Sie die Taste M in dem Zustand driicken, in dem ein

Muster bereits ausgewéhlt worden ist, wird die Ndhmodus-

I,
Wahltaste @ auf dem Bildschirm angezeigt. Durch Dru-

cken dieser Taste wird der Néhmodus zwischen dem Individu-
alndhmodus und dem Zyklusndhmodus umgeschaltet.

Das Erscheinungsbild der Ndahmodus-Wahltaste hdngt vom
gegenwadrtig gewdhlten Ndhmodus ab.

Mo,
Wenn Einzelndhen gewahlt wird: E
Wenn Zyklusndhen gewdhlt wird:
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(" 2-25. LCD-Feld bei Wahl von Zyklusnéhen )

Dieses Nahmaschinenmodell ist in der Lage, Giirtelschlaufen sequentiell mit mehreren unterschiedlichen
Teilen von Giirtelschlaufen-Musterdaten kombiniert zu ndhen. Bis zu 30 verschiedene Giirtelschlaufen-
muster kénnen in einem Zyklus eingegeben werden. Benutzen Sie Zyklusndhen, um Girtelschlaufen von
zwei oder mehr unterschiedlichen N&hformen fuir ein Bekleidungsprodukt zu ndhen.
Bis zu 20 verschiedene Teile von Zyklusndhdaten kénnen registriert werden. Verwenden Sie Zyklusnéhen,
indem Sie einen neuen N&hzyklus erstellen oder einen vorhandenen nach Ihren Bedurfnissen kopieren.
— Siehe ,, I-2-9. Registrieren einer neuen Giirtelschlaufen-Musternummer*, S. 47 und
,» IL-2-12. Kopieren einer Giirtelschlaufen-Musternummer®, S. 52.

(1) Zyklusnahdaten-Eingabebildschirm

Symbol| Tastenbezeichnung

Beschreibung

0O | Zyklusndhen-Neudaten-
Registriertaste

Zeigt den Bildschirm zum Registrieren einer neuen Zyklusndhdatennummer an.
— Siehe ,, I -2-9. Registrieren einer neuen Giirtelschlaufen-Musternummer®, S. 47.

® | Zyklusndhdaten-
Kopiertaste

Zeigt den Bildschirm zum Kopieren einer Glirtelschlaufen-Musternummer flir
Zyklusndhen an.
— Siehe ,, I-2-12. Kopieren einer Glrtelschlaufen-Musternummer®, S. 52.

® | Zyklusdatennamen-
Eingabetaste

Zeigt den Bildschirm zur Eingabe von Zyklusndhdatennamen an.
— Siehe ,,I-2-10. Benennen einer Giirtelschlaufen-Musternummer®, S. 49.

@® | Girtelschlaufen-
Auszugtaste

Flihren Sie eine Giirtelschlaufe in die Glrtelschlaufenzufiihrereinheit ein, und
drlicken Sie diese Taste. Dann transportiert die Einheit die Girtelschlaufen.

@ | Presserabsenkungstaste

Die Maschine senkt den Konfektionsteilpresser und die Materialklammer ab und
zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an.

— Siehe ,,I-2-7. Absenken des Konfektionsteilpressers und der Materialklammer
“ S.42.
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Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

@ | Spulenwickeltaste Ermdéglicht Spulenbewickelung.
— Siehe ,, I -5-2. Bewickeln einer Spule“ S. 21.
© | Zyklusndhdatennummer- | Die gegenwdrtig gewéahlte Zyklusndhdatennummer wird auf der Taste angezeigt.
Wahltaste Wenn Sie die Taste drticken, wird der Zyklusndhdatennummer-Auswahlbildschirm
angezeigt.
® | Musterwahltaste @ Die in der Reihenfolge der Nahsequenz registrierten Gurtelschlaufen-
Musternummern und ihre Giirtelschlaufenformen werden auf der Taste angezeigt.
Zeigt den Grtelschlaufenmusterdaten-Eingabebildschirm an.
* Das Tastenpiktogramm/die Anzeige der Taste @ oder @ wird durch die Anzahl
der eingegebenen Gurtelschlaufenmuster angezeigt.
© | Anzeigetaste flir ndchste | Wird angezeigt, wenn die Anzahl der in den Zyklusnédhdaten registrierten
Seite Girtelschlaufenmuster 8 oder mehr betrégt.
@® | Girtelschlaufendicken- Zeigt den Girtelschlaufendicken-Einlernbildschirm an.
Einlerntaste — Siehe ,, I-2-13. Giirtelschlaufen-Einlernfunktion®, S. 53.
® | Zyklusndhdaten- Zeigt den Zyklusndhdaten-Listenbildschirm an.
Listentaste
® | Aufwdrtsrolltaste Rollt die Gurtelschlaufen-Musternummer aufwérts, um die vorhergehende anzuzeigen.
@ | Abwartsrolltaste Rollt die Gurtelschlaufen-Musternummer abwadrts, um die ndchste anzuzeigen.
@® | Schritteinfligungstaste Dient zum Einfligen eines Schritts direkt vor der gegenwaértig gewéhlten
Girtelschlaufen-Musternummer.
@® | Schrittléschtaste Dient zum Léschen des gegenwértig gewdahlten Schritts.
@ | Gurtelschlaufen- Zeigt den Bestéatigungsbildschirm an, auf dem Sie festlegen kénnen, ob
Mehrlagenteil-Loschtaste | der erkannte Mehrlagenteil der Gurtelschlaufe (bzw. der Gurtelschlaufen-
Abwesenheitszustand) geléscht wird oder nicht.
Symbol Name des Bilds Beschreibung
® | Né&hreihenfolge Zeigt die Reihenfolge des Néhens der eingegebenen Giirtelschlaufen-Musterdaten
an. Falls das Display auf den N&hbetriebsbildschirm umgeschaltet wird, wird das
zuerst zu ndhende Gurtelschlaufenmuster in Blau angezeigt.
* Das Tastenpiktogramm/die Anzeige der Taste @ oder @ wird durch die Anzahl
der eingegebenen Giirtelschlaufenmuster angezeigt.
® | Zyklusndhdatenname Zeigt den Namen an, der in die gegenwértig gewéhlten Zyklusndhdaten
eingegeben wurde.
©® | Information zum Zeigt die Information zum erkannten Mehrlagenteil der Glirtelschlaufe an.
Mehrlagenteil der
Grtelschlaufe E : Keine Girtelschlaufe
m : Mehrlagenteil der Girtelschlaufe wird erkannt
@ | Rahmen der Zeigt die gegenwértig gewéhlte Materialklammer flir Linearriegel bzw.
Materialklammer Zickzackriegel an.
. ! : Materialklammer fur Linearriegel
._l : Materialklammer flir Zickzackriegel
@® | Konfektionsteilpresser Zeigt Anwesenheit/Abwesenheit der Zusatzklammer flir den gegenwértig gewéhlten

Konfektionsteilpresser an.

1

: Zusatzklammer ist anwesend.

: Zusatzklammer ist abwesend.

e
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(2) Nahbetriebsbildschirm fiir Zyklusnahen

Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

Rticksetzfunktionstaste

Fuhrt die Ruicksetzfunktion aus.

Abbruchtaste fiir ndchste
Giirtelschlaufengreifung

Die Maschine ftihrt eine Sperre (Abbruch) oder Riicksetzung der
Girtelschlaufengreifung fuir den ndchsten Nahvorgang aus.

— Siehe ,, I-2-15. Funktion zum Aufheben des Greifens einer
Giirtelschlaufe fiir den nachsten Ndhvorgang“, S. 58.

Giirtelschlaufen-Auszugtaste

Wenn Sie diese Taste drlicken, nachdem Sie eine Glirtelschlaufe in die
Girtelschlaufenzufiihrereinheit eingelegt haben, zieht die Zuflhrereinheit die
Glrtelschlaufe heraus.

Diese Taste ist jedoch wahrend des Nah- oder Rlicksetzbetriebs unwirksam.

Presserabsenkungstaste

Die Maschine senkt den Konfektionsteilpresser und die Materialklammer ab
und zeigt den Presserabsenkungsbildschirm an.

Diese Taste ist jedoch wéhrend des N&h- oder Riicksetzbetriebs unwirksam.
— Siehe ,, II-2-7. Absenken des Konfektionsteilpressers und der
Materialklammer“, S. 42.

Gurtelschlaufenspannungstaste

Zeigt den Gurtelschlaufenspannungs-Eingabebildschirm an. Zu diesem
Zeitpunkt wird die Startschalterfunktion gesperrt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Zeigt den aktuellen Z&hlerwert auf der Taste an. Durch Driicken dieser Taste
wird der Zahlerwert-Anderungsbildschirm angezeigt.
— Siehe ,, I -2-8. Verwendung des Zahlers“, S. 43.
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Symbol

Tastenbezeichnung

Beschreibung

© | Z&hlerumschalttaste Die Riegelzdhleranzeige / Giirtelschlaufenzéhleranzeige /
Werkstlickzéhleranzeige / Spulenfadenzéhleranzeige kann umgeschaltet werden.
Die Taste wird nur dann angezeigt, wenn sich zwei oder mehr der oben
genannten Zahler im EIN-Zustand befinden.
W23
: Riegelzéhler
'-_.,1.2.3..
3:] : Girtelschlaufenzéhler
\LE
: Stlickzahlzéhler
123,
g : Spulenfadenzahler
—_—
— Siehe ,, I -2-8. Verwendung des Zahlers“, S. 43.
® | Nahreihenfolge- Wahlt das vorherige Glrtelschlaufenmuster als das zu ndhende Muster aus.
Ruckwértstaste T~ T T T T m—_—— -
( Vorsichty  Beachten Sie, dass eine Betétigung dieser Taste die Ma- |
| terialklammer und den Konfektionsteilpresser aktiviert. )
© | Néahreihenfolge- Wabhlt das néchste Gurtelschlaufenmuster als das zu ndhende Muster aus.
Vorwartstaste -_ —_' ——————————————————— -
( vosichty - Beachten Sie, dass eine Betédtigung dieser Taste die Ma- ]
| terialklammer und den Konfektionsteilpresser aktiviert. )
@® | Schrittbetriebstaste Zeigt den Schrittbetriebs-Auswahlbildschirm an und aktiviert den
Schrittbetriebsmodus. Wahrend die Maschine den Rlicksetzbetrieb ausflihrt, ist
diese Taste jedoch unwirksam, selbst wenn sie gedrtickt wird.
— Siehe ,,I-2-14. Ausfiihren des Schrittbetriebs*, S. 55.
Symbol Name des Bilds Beschreibung
® | Zyklusndhdatennummer Zeigt die gegenwadrtig gewdhlte Zyklusndhdatennummer an.
® | Gurtelschlaufen-Musternummer | Zeigt die gegenwaértig gewéhlte Gurtelschlaufen-Musternummer an.
@® | Gurtelschlaufenmuster-Inhalt Zeigt die Beschreibung des zu ndhenden Grtelschlaufenmusters an.
® | Gurtelschlaufenbreite Zeigt die gegenwartig eingestellte Guirtelschlaufenbreite an.
® | Zyklusnéhdatenname Zeigt den Namen an, der in die gegenwartig gewdahlten Zyklusndhdaten
eingegeben wurde.
@ | Rahmen der Materialklammer Zeigt die gegenwadrtig gewdhlte Materialklammer flir Linearriegel bzw.
Zickzackriegel an.
= 5 : Materialklammer flir Linearriegel
‘E.:] : Materialklammer flir Zickzackriegel
@® | Drehzahl flir Nahbetrieb Zeigt die Drehzahl (Einstellwert) des momentan gendhten Riegelmusters an.
@ | Néhreihenfolge Zeigt die Reihenfolge des gegenwdrtig ausgeflihrten Ndhvorgangs an.
©® | Anzeige der Gesamtzahl der Zeigt die Gesamtzahl der Gurtelschlaufenmuster an, die unter der
registrierten Muster gegenwdrtig ausgeflihrten Zyklusndhdatennummer registriert sind.
@® | Konfektionsteilpresser Zeigt Anwesenheit/Abwesenheit der Zusatzklammer flr den gegenwartig

gewdhlten Konfektionsteilpresser an.

I'-'Irl:él : Zusatzklammer ist anwesend.

I'—'II_L:H : Zusatzklammer ist abwesend.
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( 2-26. Ausfiihren von Zyklusndhen )

Zuerst muss der Ndhmodus auf Zyklusndhen umgeschaltet werden, bevor Daten eingestellt werden.
— Siehe ,, I -2-24. Umschalten des Ndhmodus*, S. 72.

(1) Auswahl der Zyklusndhdaten

ugﬁj 0-

n@ﬁj’ n@ﬁj’
u@ﬁj’ u@ﬁj’

o & A0 ES

(O Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Zyklusndhdatennummer kann nur auf dem Dateneingabe-
bildschirm (rosa) ausgewéhlt werden. Driicken Sie die Bereit-

schaftstaste auf dem Néhbetriebsbildschirm (grtin), um
den Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

Aufrufen des Zyklusndhdatennummer-Auswahlbild-
schirms

—
Wenn Sie die Zyklusndhdatennummertaste ttp_} @ drticken,

wird der Zyklusndhdatennummer-Auswabhlbildschirm ange-
zeigt. Die gegenwartig gewéhlte Zyklusndhdatennummer
und ihre Beschreibung werden in der oberen Bildschirmhdlfte
angezeigt. Die Ubrigen registrierten Zyklusndhdatennummern
und Tasten werden in der unteren Bildschirmhélfte angezeigt.

Auswihlen der Zyklusndhdatennummer
Mit jedem Drlicken der Aufwérts-/Abwértsrolltaste EIZI

® werden die Zyklusndhdatennummertasten @ der Reihe
nach umgeschaltet.
Es ist auch mdglich, den Zyklusnédhdatennummer-Eingabebild-

schirm mit der Zifferneingabetast "“ebl @® aufzurufen und die

Zyklusndhdatennummer direkt einzugeben.
Drticken Sie nun die gewtinschte Zyklusndhdatennummertas-

te @.

Wenn Sie die Schrittbestétigungstasten | & | w | @ dri-

cken, werden die in den Zyklusn&hdaten registrierten N&h-
formen usw. nacheinander angezeigt.

Bestétigen der Zyklusndhdatennummer
Wenn Sie die Eingabetaste @ drticken, wird der Zyklus-

ndhdatennummer-Auswabhlbildschirm geschlossen und die
Auswahl beendet.

- 77 —



(2) Methode zur Erzeugung von Zyklusnahdaten

-

(O Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Zyklusnédhdatennummer kann nur auf dem Dateneingabe-
bildschirm (rosa) ausgewéhlt werden. Driicken Sie die Bereit-

schaftstaste auf dem Néhbetriebsbildschirm (grtin), um

den Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

Da auf dem anféanglichen Bildschirm keine Musternummer
registriert ist, wird die erste Musterwahltaste im Leerzustand
angezeigt.

Anzeigen des Musternummer-Auswahlbildschirms

Wenn Sie die Musterwahltaste @ drticken, wird der

Musternummer-Auswabhlbildschirm angezeigt.

Auswaéhlen einer Musternummer

Mit jedem Drticken der Aufwérts-/Abwaértsrolltaste | & | w
® werden die registrierten Musternummertasten @ der Reihe

nach umgeschaltet.
Es ist auch méglich, den Musternummer-Eingabebildschirm

mit der Zifferneingabetast N“rbl @® aufzurufen und die Muster-

nummer direkt einzugeben.
Die Taste zeigt die Beschreibung der Musterdaten an.
Drticken Sie nun die gewtinschte Musternummertaste.

Bestétigen der Musternummer

Wenn Sie die Eingabetaste @ driicken, wird der Mus-
ternummer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswabhl
beendet.

Wiederholen der Schritte des Verfahrens (2) bis () fiir die
Anzahl der zu registrierenden Muster
Sobald die erste Registrierung bestatigt worden ist, wird die

zweite Musterwahltaste @ angezeigt.

Wiederholen Sie die Schritte des Verfahrens (2) bis (@) fuir die
Anzahl der zu registrierenden Muster.

Sie kénnen die Musternummertaste auswéhlen, indem Sie die
Aufwaérts-/Abwaértsrolltasten | < | ¥ | @ drlicken. Die aus-

. .y 03 12 .
gewdéhlte Musternummertaste wird in Rosa ﬁj angezeigt.

Wenn Sie die auf dem Display gezeigte Musternummertaste

@ drlicken, wird der Giirtelschlaufenmuster-Dateneingabe-
bildschirm angezeigt. Auf diesem Bildschirm kénnen Sie jeden
Parameter der Musterdaten getrennt einstellen.

Wenn Sie den Parameter auf dem Guirtelschlaufen-Musterda-
ten-Eingabebildschirm des Zyklusnéahbildschirms &ndern, wird
der Parameter des ursprlinglichen Gurtelschlaufenmusters ge-
andert. Wenn Sie einen Parameter einstellen, wird der Besté-
tigungsbildschirm M589 angezeigt. Driicken Sie die Eingabe-

taste @, solange kein Problem durch die Anderung des
Parameters verursacht wird.

— Siehe ,,I-2-6. Andern der Giirtelschlaufenlidnge“, S. 39
fur Einzelheiten.

Wenn die von lhnen erzeugten kombinierten Daten mehrere
Bildschirme umfassen, kénnen Sie den néchsten Bildschirm

mit der Bildschirmrolltaste| P | @ anzeigen.
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(3) Methode zum Einfligen der Zyklusnédhdaten

el
@ﬁj @‘ﬁ
B R
@ﬁj @ﬁj
) i ful m |

= & AOES

(D Festlegen der Einfiigeposition

Wenn Sie die Musternummer-Einfligetaste —D'ED @ driicken,

wird ein Nahschritt an der Position zwischen der vorherigen
Musternummer und der gegenwdrtig gewéhlten Musternum-
mer (in Rosa angezeigt) eingefligt. Bestimmen Sie die Ein-
flgeposition @ des Nahschritts mithilfe der Aufwérts-/Abwarts-

rolltasten | # | w | @, und drlicken Sie die Musternummer-

Einfiigetaste [34.| .

Auswihlen und Bestétigen der einzufligenden Muster-
nummer

Wenn Sie die Musternummer-Einfligetaste _I:IIEIEI @ driicken,

wird der Musternummer-Listenbildschirm angezeigt.

Flihren Sie die Schritte des Verfahrens (3) bis @) aus, das
unter ,, II-2-26. (2) Methode zur Erzeugung von Zyklusnéh-
daten®, S. 78, beschrieben wird.

Sobald Sie die Musternummer bestétigt haben, wird die aus-
gewdhlte Musternummer an der festgelegten Einfligeposition
angezeigt.
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(4) Methode zum Léschen der Zyklusnédhdaten

(1 Auswadhlen der Zyklusndhdatennummer

Flhren Sie die Schritte des Verfahrens (1) bis 3) aus, das
unter ,, II -2-26. (1) Auswahl der Zyklusnédhdaten®, S. 77,
beschrieben wird, um die zu I6schenden Zyklusnéhdaten an-
zuzeigen.

Léschen der Zyklusndhdaten

Wenn Sie die Datenléschtaste @u' @ driicken, erscheint das

Popupfenster zur Bestétigung der Zyklusndhdatenléschung
auf dem Bildschirm. Wenn Sie ® im Popupfenster dru-

cken, werden die ausgewdéhlten Zyklusndhdaten gel6scht.

(5) Methode zum Léschen eines Schritts der Zyklusnahdaten

L]
M539 | r

Léschung wird durchgefihrt.
OK?

Eleo—06
Ol 0 [

(1 Auswadhlen der Zyklusndhdatennummer

Flihren Sie die Schritte des Verfahrens (1) bis (2) aus, das
unter ,II-2-26. (1) Auswahl der Zyklusnéahdaten®, S. 77,
beschrieben wird, um die Zyklusndhdaten, die den zu 16-
schenden Schritt enthalten, in den ausgewdahlten Zustand zu
versetzen.

Anzeigen des Musternummer-Auswahlbildschirms

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwartsrolltasten | 4 | w | @,

um die Musterwahltaste des zu I6schenden Schritts in den

. o> A "
ausgewdhlten Zustand ® zu versetzen, und drticken

Sie die Schrittiéschtaste |~ | ®. Dann wird das Popupfens-

ter flr Datenschrittiéschung angezeigt.

Léschen eines Schritts der ausgewéhlten Zyklusndhdaten
Durch Drticken der Eingabetaste ® wird der ausgewdéhl-
te Schritt der Zyklusndhdaten geldscht.

Wenn Sie die Abbruchtast @ driicken, schaltet das Dis-

play auf den Zyklusndhdaten-Eingabebildschirm zurtlick, ohne
den ausgewdhlten Schritt zu I6schen.
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( 2-27. Bearbeiten der Nahdaten )

(1) Methode zum Andern der Nihdaten

(1 Anzeigen des Eingabebildschirms
Wenn Sie den Dateneingabebildschirm im Guirtelschlaufen-
Individualndhmodus oder im Girtelschlaufen-Zyklusndhmodus
aufrufen, kénnen Sie die Nahdaten andern.

(@ Auswadhlen der zu dndernden Néhdaten

Wenn Sie die Ndhdaten-Listentaste “@Q @ driicken, wird

der N&hdaten-Listenbildschirm angezeigt. Wahlen Sie die zu
dndernden Daten aus.
Wabhlen Sie die zu dndernde Datenpostentaste @ durch Dru-

cken der Aufwérts-/Abwdrtsrolltasten Elzl ® aus.

3 Andern der Ndhdaten
Die Ndhdaten bestehen aus zwei verschiedenen Datenposten:
Der eine Datenpostentyp erfordert eine Anderung der Zahlen-
daten, und der andere Datenpostentyp erfordert eine Ande-
rung des Piktogramms.
Der Datenposten, der eine Anderung der Zahlendaten erfor-

klemmenposition skarre ktur
in Querrichtune

dert, ist mit einer Nummer, wie z. B , versehen, die in
Rosa angezeigt wird. Die Zahlendaten kénnen mithilfe des
Zehnerblocks und der Tasten +/— gedndert werden, wie auf
dem Datendnderungsbildschirm angezeigt. Der Datenposten,
der eine Anderung des Piktogramms erfordert, ist mit einer
Nummer, wie z. B. |§=jE¥4l, versehen, die in Blau angezeigt
wird. Das Piktogramm kann unter den auf dem Anderungsbild-
schirm angezeigten ausgewahlt werden.

el
| [r2e]
ol =ls]

* Siehe (2) ,Ndhdatenliste” flir die Details der Ndhdaten.

| Falls Sie die Stromversorgung der Nihmaschine aus- |
[Pwichtig schalten, ohne dass Sie die Bereitschaftstaste ge- |
I
(

Einzugwarrichtungsfehler soll
ignoriert werden

driickt haben, werden die Einstellwerte der Nahdaten |
nicht gespeichert. )

e —— ———————————— ——— — — — —

( Die Abmessungen der auf der Bedienungstafel an- |
| gezeigten Girtelschlaufen-Ndhform dienen nur als |
| Vgh' Referenz. Die Abmessungen schwanken je nach dem |
I
(

Giirtelschlaufenmaterial. Stellen Sie die Giirtelschlau-
fenabmessungen so ein, dass lhre gewiinschten En-

dabmessungen erzielt werden.
OH O Pyt - !




(2) Ndhdatenliste

Eingabebereich/

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert
SO0 Nédhform-Umschaltung Nr. 1 bis Nr. 12 Nr. 4
1 2 2
* :Nr.1 :Nr.2 :Nr.3
L | b 6
:Nr.4 :Nr.5 :Nr.6
T 8 !
:Nr.7 :Nr.9 :Nr.9
10 11 12
:Nr.10 *Nr.11 :Nr.12
m Linearriegel Giirtelschlaufenldnge A -10,0 bis 19,0 4,0
Eingabe der Gurtelschlaufenldnge A, wenn die (mm) (mm)
* Materialklammer fiir Linearriegel verwendet wird
m Zickzackriegel Giirtelschlaufenlénge A -9,0 bis 21,0 6,0
Eingabe der Giirtelschlaufenldnge A, wenn die (mm) (mm)
* Materialklammer flir Zickzackriegel verwendet wird
SO0d Néhform Nr. 1 Glirtelschlaufenlédnge B 59,0 bis 99,0 79,0
i (mm) (mm)
=l Né&hform Nr. 2 Giirtelschlaufenlédnge B 15,0 bis 30,0 17,0
— (mm) (mm)
SO06 Néhform Nr. 2 Giirtelschlaufenlénge C 45,0 bis 99,0 62,0
— (mm) (mm)
SOn7 Néhform Nr. 3 Giirtelschlaufenlédnge B 45,0 bis 109,0 71,0
i (mm) (mm)
Nédhform Nr. 3 Linearriegel Giirtelschlaufenlénge C 5,0 bis 11,0 8,0
(mm) (mm)
= N&ahform Nr. 3 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 5,0 bis 11,0 8,0
— (o] (mm) (mm)
=011 Néhform Nr. 4 Giirtelschlaufenlénge B 30,0 bis 50,0 40,0
e (mm) (mm)
*
S0 e Néhform Nr. 4 Linearriegel Giirtelschlaufenlénge C 5,0 bis 11,0 8,0
e (mm) (mm)
N&hform Nr. 4 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 5,0 bis 11,0 8,0
C (mm) (mm)
S04 Néhform Nr. 4 Giirtelschlaufenlénge D 5,0 bis 30,0 17,0
e (Giirtelschlaufen-Lockerungsbetrag) (mm) (mm)
*
Nédhform Nr. 4 Linearriegel Girtelschlaufenlédnge E -14,0 bis 16,0 6,0
(mm) (mm)

*

]

: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Néhdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr tiber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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: Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,




Eingabebereich/

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert
N&hform Nr. 4 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge -12,0 bis 22,0 12,0
E (mm) (mm)
Néhform Nr. 5 Giirtelschlaufenlédnge B 30,0 bis 61,0 47,0
— (mm) (mm)
S0le Néhform Nr. 5 Linearriegel Giirtelschlaufenlénge C 5,0 bis 11,0 8,0
—— (mm) (mm)
S019 Néhform Nr. 5 Zickzackriegel Glirtelschlaufenlénge 5,0 bis 11,0 8,0
S (o] (mm) (mm)
N&hform Nr. 5 Giirtelschlaufenlédnge D 2,0 bis 8,0 3,0
(Giirtelschlaufen-Lockerungsbetrag) (mm) (mm)
Nédhform Nr. 5 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge E -2,5bis 7,5 2,5
(mm) (mm)
Nédhform Nr. 5 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge -1,0 bis 9,0 4,0
E (mm) (mm)
N&hform N r. 5 Giirtelschlaufenléange F 0 bis 20,0 10,0
(mm) (mm)
N&dhform Nr. 6 Giirtelschlaufenldnge B 45,0 bis 99,0 62,0
(mm) (mm)
Nédhform Nr. 6 Giirtelschlaufenlénge C 15,0 bis 30,0 17,0
(mm) (mm)
26 N&dhform Nr. 6 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge D -2,5bis 7,5 2,5
——— (mm) (mm)
SO27 Néhform Nr. 6 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlénge -1,0 bis 9,0 4,0
e D (mm) (mm)
Néhform Nr. 7 Linearriegel Gurtelschlaufenlénge A 0 bis 15,0 10,0
(mm) (mm)
SO0 Néhform Nr. 7 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 0 bis 15,0 10,0
— A (mm) (mm)
Nédhform Nr. 7 Giirtelschlaufenlénge B 30,0 bis 63,0 40,0
(mm) (mm)
Nédhform Nr. 7 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge D 0 bis 10,0 4.0
(mm) (mm)
*
m Ndhform Nr. 7 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlidnge 0 bis 10,0 3,0
D (mm) (mm)
m Ndhform Nr. 7 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge E 0 bis 10,0 4,0
(mm) (mm)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie
werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

L
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Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.




Eingabebereich/

beim Nidhen der letzten Giirtelschlaufe

: Aktivieren : Deaktivieren
- 8=

Je nach der NahgréBe kann es vorkommen, dass die Klemme
auf den Konfektionsteilpresser drtickt, wenn der letzte Teil der
Girtelschlaufe gendht wird. In diesem Fall ist dieser Posten auf ,,
deaktivieren“ zu setzen.

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert

Nédhform Nr. 7 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 0 bis 10,0 3,0

E (mm) (mm)

N&dhform Nr. 7 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge F 0 bis 20,0 10,0

(mm) (mm)

ZhRE Nédhform Nr. 7 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 0 bis 20,0 10,0
— F (mm) (mm)
S0a7 Néhform Nr. 7 Lockerungsbetrag -2,0 bis 40,0 0
i (mm) (mm)

Giirtelschlaufenbreite 8,0 bis 20,0 10,0

Wenn die Girtelschlaufenbreite gedndert wird, dndert rﬁl (mm) (mm)

* sich die Riegelbreite automatisch entsprechend der

neuen Gilirtelschlaufenbreite. )

Zu diesem Zeitpunkt kann der Fehler ,Uberschreitung

des Riegelbreitenbereichs* (E435) fur einige

Einstellwerte der Gurtelschlaufenbreite auftreten.

Giirtelschlaufenlange 58.0 bis 130.0 100,0

(mm) (mm)

Klemmenpositionskorrektur in Querrichtung -3,0 bis 3,0 0

Diese Taste dient dazu, die Querposition der E (mm) (mm)

Gilrtelschlaufenklemme beim N&hen von

Girtelschlaufen zu korrigieren.

Korrektur der Giirtelschlaufenklemmen- -5,0 bis 5,0 0

Léangszufiihrposition (mm) (mm)

Diese Taste dient dazu, die Langsposition der

Glrtelschlaufenklemme beim Zufiihren von

Girtelschlaufen zu korrigieren.

Giirtelschlaufenspannung —-100 bis 100 -5

Diese Taste dient zur Einstellung der

Girtelschlaufenspannung, die von der Girtelschlaufen- f

Zugvorrichtung ausgetibt wird, wenn die Vorrichtung die

Giirtelschlaufe in die Nahposition bringt.

+: Die Giirtelschlaufenspannung wird erhéht.

—: Die Grtelschlaufenspannung wird erniedrigt.

— Fr Einzelheiten siehe ,, I -5-5. Einstellen der

Giirtelschlaufenspannung®, S. 24.

Aktivieren/Deaktivieren der Erkennung einer Stérung der - Aktivieren

Giirtelschlaufen-Zugvorrichtung

LHJ : Aktivieren %LHJ : Deaktivierenv
<

Im Falle von leichtem Stoff ist diese Funktionseinstellung zu deaktivieren.

Giirtelschlaufen-Abschneideteil Vorschubkorrektur J -3,0 bis 0 0

Diese Funktion reduziert den von der Glirtelschlaufen- (mm) (mm)

Zugvorrichtung zu erfassenden Glrtelschlaufen-Auszugbetrag,

unmittelbar nachdem die nicht von der Zugvorrichtung erfasste

Glirtelschlaufe abgeschnitten worden ist.

Aktivieren/Deaktivieren des Klemmen-Tiefstellungssensors — Aktivieren

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Néhdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

E : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Korrektur des Vorschubbetrags durch den
Klemmenbetrag

Beim Einstellen der Girtelschlaufe kann die Lédnge
der vorgeschobenen Giirtelschlaufe um den von der
Girtelschlaufen-Zugvorrichtung eingeklemmten Betrag
korrigiert werden.

'

-10,0 bis 10,0
(mm)

Giirtelschlaufenklemmen-Lockerungsbetrag fiir
ersten Nédhvorgang

Lockerungsbetrag der Girtelschlaufenspannung durch
Verschieben der Giirtelschlaufenklemme in Richtung
der Materialklammer des Maschinenkopfes wahrend
des ersten Ndhvorgangs.

+: Zum VergréBern des Giirtelschlaufen-
Lockerungsbetrags

-: Zum Verkleinern des Gurtelschlaufen-
Lockerungsbetrags

L=

0 bis 5,0
(mm)

Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Lockerungsbetrag
zwischen dem ersten und zweiten Ndhvorgang
Der auf das Konfektionsteil ausgetibte Spannungsbetrag
fuir die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und 12, der durch
Verschieben der Grtelschlaufenklemme von der 2.
Néhposition zum Bediener hin verringert wird.

+: Zum VergréBern des Gurtelschlaufen-
Lockerungsbetrags

-: Zum Verkleinern des Giirtelschlaufen-
Lockerungsbetrags

¥

0 bis 13,0
(mm)

Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Begrenzung

der Bewegungsgeschwindigkeit der
Giirtelschlaufenklemme zur 2. Ndhposition

Fur die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und 12 kann die
Bewegungsgeschwindigkeit der Gurtelschlaufenklemme
zur 2. Nahposition mithilfe dieser Taste begrenzt werden.

s

500 bis 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Formen Nr. 4, 5, 11, 12: Korrektur der letzten
Néhposition in Querrichtung der Klemme

Flr die Nahformen Nr. 4, 5, 11 und 12 kann die letzten
Né&hposition in Querrichtung korrigiert werden.

Ftihren Sie eine Korrektur aus, falls die Position der
Giirtelschlaufe von der Position des Riegels abweicht..
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Néhposition
nach rechts verschoben.

-: Die Gurtelschlaufe wird in Bezug auf die Nédhposition
nach links verschoben.

. -

6,0 bis 6,0
(mm)

(mm)

=165

Formen Nr. 4, 11: Korrektur der letzten Nahposition
in Bezug auf die Léngsrichtung der Klemme
Fir die Formen Nr. 4 und 11 kann der Abstand zwischen
der Materialklammer des Maschinenkopfes und der
Girtelschlaufenklemme an der letzten N&hposition
mithilfe dieser Taste verringert werden. Dadurch kann
die L&nge des Restfadens verringert werden.
Vorsicht: Wird die Materialklammer des
Maschinenkopfes zu weit in Richtung
der Klemmenposition bewegt, kann
die Klemme von der Materialklammer
tiberschritten werden. Um dies zu
verhindern, sollten Sie die Position dieser
Teile sorgfiltig Gberpriifen, bevor Sie die
Einstellung durchfiihren.

+

-5,0 bis 5,0
(mm)

2,0
(mm)

sl

Formen Nr. 4, 5, 11, 12: Begrenzung

der Bewegungsgeschwindigkeit der
Giirtelschlaufenklemme zur letzten Nahposition

Fiir die Formen Nr. 4, 5, 11 und 12 kann die
Bewegungsgeschwindigkeit der Guirtelschlaufenklemme zur
letzten N&hposition mithilfe dieser Taste begrenzt werden.

Ha

1000 bis 4000
(Pps)

4000
(Pps)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Konfektionsteilvorschub: Konfektionsteil-
Bewegungsbetrag zur Riickseite fiir den Betrieb zur
Verhiitung von Héngenbleiben der Giirtelschlaufe
Falls U507 "Betrieb zur Verhtitung von Héngenbleiben
der Giirtelschlaufe" flir die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11
und 12 gewdhlt wird, ist dies der Bewegungsbetrag

des Konfektionsteils zur Rtickseite, bevor die
Giirtelschlaufenklemme sich zur 2. Nédhposition bewegt.
Durch Andern dieser Zeitspanne kann die Giirtelschlaufen-
Ausdehnungsposition verschoben werden, um
H&ngenbleiben der Giirtelschlaufe zu verhtiten.

0 bis 50,0
(mm)

25,0
(mm)

=168

Konfektionsteiltransport: Giirtelschlaufenklemmen-
Bewegungsbereitschaftszeit fiir den Betrieb zur
Verhiitung von Héngenbleiben der Giirtelschlaufe
Falls U507 "Betrieb zur Verhtitung von Hangenbleiben
der Girtelschlaufe" flir die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und
12 gewéhlt wird, kann die Zeitspanne zum Verzdgern
des Bewegungsstarts der Girtelschlaufenklemme zur 2.
Né&hposition in Bezug auf den Konfektionsteiltransport
angegeben werden.

Durch Andern dieser Zeitspanne kann die Girtelschlaufen-
Ausdehnungsposition verschoben werden, um
Héngenbleiben der Giirtelschlaufe zu verhtiten.

0 bis 999
(msec)

200
(msec)

Form Nr. 6: Giirtelschlaufenklemmen-
Lockerungsbetrag an der 3. Ndhposition

Fir Form Nr. 6, Lockerungsbetrag der Gurtelschlaufe
durch Verschieben der Gurtelschlaufenklemme nach
vorn, nachdem die Klemme sich zur Ruickseite bewegt
hat, bis die dritte Nahposition erreicht wird.

Stellen Sie diesen Betrag ein, falls das Tuchgewebe
gezogen oder gelockert wird, so dass die
vorgeschriebene Abmessung zwischen der 3.
Nahposition und der Stoffkante (iberschritten wird.

+: Zum VergréBern des Gurtelschlaufen-Lockerungsbetrags
-: Zum Verkleinern des Giirtelschlaufen-Lockerungsbetrags

0 bis 13,0
(mm)

4,0
(mm)

Formen Nr. 5, 12: Korrektur der Giirtelschlaufen-
Rollposition in Bezug auf die Querrichtung der Klemme
Fur die Formen Nr. 5 und 12 kann die Position, an der
die Gabel in den letzten Riegel des Musters eintaucht,
in Querrichtung der Klemme korrigiert werden.

-6,0 bis 6,0
(mm)

(mm)

Form Nr. 7: Korrektur der Giirtelschlaufen-Rollposition
in Bezug auf die Querrichtung der Klemme

Die Position, an der die Gabel in den 2. Riegel der
Musterform Nr. 7 eingetaucht wird, kann in Querrichtung
der Klemme korrigiert werden.

6,0 bis 6,0
(mm)

(mm)

Formen Nr. 7, 8, 9: Klemmenpositionskorrektur in
Querrichtung zum Greifen und Rollen der Giirtelschlaufe
Fur die Formen Nr. 7, 8 und 9 wird die Querposition der
Klemme korrigiert, bevor sie die Glirtelschlaufe greift
und mit der Gabel rollt.

-7,0 bis 7,0
(mm)

(mm)

Formen Nr. 7, 9: Korrektur der Giirtelschlaufen-
Lockerungsstangen-Einschubposition

Fir die Formen Nr. 7 und 9 wird die Einschubposition
der Gurtelschlaufen-Lockerungsstange korrigiert. (Der
Bewegungsbereich der Lockerungsstange ist begrenzt.
Daher kann es sein, dass sich die Stange u. U. nicht zu
der eingestellten Position bewegt.)

s

-20,0 bis 20,0
(mm)

(mm)

Form Nr. 7: Korrektur der Giirtelschlaufen-
Rollposition in Lédngsrichtung der Klemme

Fir Form Nr. 7 dient diese Taste dazu, die Langsposition
der Giirtelschlaufenklemme zu korrigieren, wenn die
Gabel an der 2. Nahposition eingeschoben wird.

Ja

-3,0 bis 3,0
(mm)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Néhdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

E : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Konfektionsteilvorschub: Bewegungsbetrag zur
Riickseite flir Konfektionsteil-Spannungsreduzierung
Falls U507 "Vorgang zur Reduzierung des
Konfektionsteilzugs" fiir die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11
und 12 gewdhlt wird, ist dies der Bewegungsbetrag des
Konfektionsteilvorschubs zur Riickseite, bevor sich der
Transport zur 2. Néhposition bewegt.

Durch Erhéhen dieses Werts kann der Betrag, um den
die Gurtelschlaufenklemme die Girtelschlaufe wahrend
der Bewegung der Klemme zieht, verringert werden.
(Wird dieser Wert tibermaBig erhéht, kann

sich die Giirtelschlaufe bei der Bewegung der
Girtelschlaufenklemme I&sen.

‘EI"'\-\_-"I
-
1

[+__

-10,0 bis 10,0
(mm)

Form Nr. 7: Korrektur der 2. Ndhposition in
Querrichtung der Klemme

Fur Form Nr. 7 dient diese Taste dazu, die Querposition der
Glirtelschlaufenklemme an der 2. N&hposition zu korrigieren.
Ftihren Sie die Korrektur aus, falls die
Grtelschlaufenposition von der Nahposition abweicht.
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Néhposition
nach rechts verschoben.

-: Die Guirtelschlaufe wird in Bezug auf die Néhposition
nach links verschoben.

-6,0 bis 6,0
(mm)

(mm)

Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Korrektur der 2.
Né&hposition in Querrichtung der Klemme

Flr die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und 12 dient diese
Taste dazu, die Querposition der Girtelschlaufenklemme
an der 2. Nahposition zu Kkorrigieren.

Flihren Sie die Korrektur aus, falls die
Giirtelschlaufenposition von der Néhposition abweicht.
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Nahposition
nach rechts verschoben.

-: Die Guirtelschlaufe wird in Bezug auf die Nahposition
nach links verschoben.

-3,0 bis 3,0
(mm)

(mm)

Formen Nr. 2, 6: Korrektur der 2. Ndhposition in
Querrichtung der Klemme

Fuir Formen Nr. 2 und 6 dient diese Taste dazu, die
Querposition der Giirtelschlaufenklemme an der 2.
Né&hposition zu korrigieren.

Flihren Sie die Korrektur aus, falls die
Giirtelschlaufenposition von der Néhposition abweicht.
+: Die Grtelschlaufe wird in Bezug auf die N&hposition
nach rechts verschoben.

-: Die Guirtelschlaufe wird in Bezug auf die Ndhposition
nach links verschoben.

-3,0 bis 3,0
(mm)

(mm)

Form Nr. 6: Korrektur der 3. Nahposition in
Querrichtung der Klemme
Fur Form Nr. 6 dient diese Taste dazu, die Querposition der

Gurtelschlaufenklemme an der 3. Né&hposition zu korrigieren.

Fuihren Sie die Korrektur aus, falls die
Giirtelschlaufenposition von der Néhposition abweicht.
+: Die Girtelschlaufe wird in Bezug auf die N&hposition
nach rechts verschoben.

-: Die Gurtelschlaufe wird in Bezug auf die Ndhposition
nach links verschoben.

-3,0 bis 3,0
(mm)

(mm)

Formen Nr. 5, 7, 12: Korrektur der Giirtelschlaufen-
Rollposition in Bezug auf die Querrichtung der
Klemme

Fuir die Formen Nr. 5, 7 und 12 ist dies der
Querbewegungsbetrag der Gurtelschlaufenklemme,
bevor die Gabel von der Giirtelschlaufe entfernt wird.

‘_E;u

-6,0 bis 6,0
(mm)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Formen Nr. 7, 9: Lockerungsbetrag nach
Bewegung der Lockerungsstange in Bezug auf die
Léngsrichtung der Klemme

Fur Ndhform Nr. 7 und 9 ist es der Betrag, um den

die Konfektionsteilspannung reduziert wird, indem die
Guirtelschlaufenklemme vorwarts bewegt wird, nachdem

sie zur Riickseite bewegt worden ist, so dass die
Gurtelschlaufen-Lockerungsstange eingeftihrt werden kann.

0 bis 13,0
(mm)

o186

Form Nr. 6: Lockerungsbetrag zwischen der 2. und 3.
Néhposition
Dies ist der Lockerungsbetrag der

Konfektionsteilspannung wahrend der Bewegung zur 3.
Né&hposition durch Betétigen des Konfektionsteiltransports
vor der Bewegung zur 3. Néhposition.

+: Zum VergréBern des Gurtelschlaufen-Lockerungsbetrags
-: Zum Verkleinern des Giirtelschlaufen-Lockerungsbetrags

0 bis 40,0
(mm)

25,0
(mm)

Formen Nr. 7, 9: Geschwindigkeitsbegrenzung der
Bewegung zur unteren Riegelposition
Fiir die Formen Nr. 7 und 9 kann die Geschwindigkeit der

Klemmenbewegung zur 2. N&hposition begrenzt werden.

1000 bis 4000
(Pps)

4000
(PPs)

=180

Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Korrektur der Léngsposition
der Giirtelschlaufenklemme an der 2. Nahposition
Fur die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und 12 dient diese

Taste dazu, die Langsposition der Gurtelschlaufenklemme
zu korrigieren, wenn die Materialklammer des
Maschinenkopfes an der 2. Ndhposition abgesenkt wird.

-3,0 bis 3,0
(mm)

Formen Nr. 4, 5: Korrektur des Bewegungsbetrags
der Giirtelschlaufenklemme zur Riickseite wéhrend
des 2. Nahvorgangs

Ftr die Formen Nr. 4 und 5 dient diese Taste dazu,
den Bewegungsbetrag der Girtelschlaufenklemme zur
Rickseite wéhrend des 2. Ndhvorgangs zu korrigieren.

-20,0 bis 20,0
(mm)

Verwendung des manuellen Pedals: [

Riickwértsbewegungsbetrag des Konfektionsteils
nach dem Absenken des Konfektionsteilpressers

=t

Falls das manuelle Pedal durch die Vorrichtungs-
Einstelldaten so programmiert worden ist, dass der
vordere und hintere Konfektionsteilpresser getrennt
angetrieben werden und der Konfektionsteiltransport
nach dem Absenken des Konfektionsteilpressers
aktiviert wird, ist dies der Bewegungsbetrag des
Konfektionsteiltransports, nachdem sich der
Konfektionsteilpresser gesenkt hat.

— Siehe ,, I-2-29. Einstellen der Vorrichtung” S. 98
fur Details des Anderungsverfahrens der Vorrichtungs-
Einstelldaten.

0 bis 20,0
(mm)

Formen Nr. 10, 11, 12: Verschiebungsfunktion der
Giirtelschlaufen-Klemmposition

Fuir die Formen Nr. 10, 11 und 12 wird diese Taste verwendet, um die
Funktion zu wahlen, welche die Giirtelschlaufen-Klemmposition durch
Bewegen der Klemme verschiebt, wahrend die Gurtelschlaufe nach
dem 2. N&hvorgang durch die Materialklammer angedrtickt wird.

=l

?

: Automatisch

Die Aktivierung/Deaktivierung der Giirtelschlaufen-
Klemmpositionsverschiebung wird entsprechend dem
Einstellwert der Gurtelschlaufenabmessung automatisch
umgeschaltet.

: Aktivieren
Die Giirtelschlaufen-Klemmpositionsverschiebung wird
immer ausgeftihrt.

: Deaktivieren
Die Giirtelschlaufen-Klemmpositionsverschiebung wird
nicht ausgefthrt.

Automatisch

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Eingabebereich/

Nr. Posten Au sgw ahlbereich Anfangswert
Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur der 3. Ndhposition -20,0 bis 20,0 0
in Bezug auf die Léngsrichtung der Klemme { (mm) (mm)
Fur die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann die 3. N&hposition
der Klemme in Langsrichtung korrigiert werden.

Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur der 3. Nahposition [t -3,0 bis 3,0 0
des Konfektionsteiltransports IPI i - (mm) (mm)
Fr die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann die 3. N&hposition [d":'
des Konfektionsteiltransports korrigiert werden.
Vorsicht: Werden diese Ndhdaten geéndert, so édndern
sich auch Abmessung B und Abmessung D.
Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur der Giirtelschlaufen- |L -15,0 bis 15,0 0
Klemmposition in Bezug auf die Léngsrichtung der B (mm) (mm)
Klemme n.gr—l—
Fir die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann die
Klemmenposition zum Zeitpunkt des Andrtickens der
Gurtelschlaufe durch die Materialklammer in Léngsrichtung
korrigiert werden, wéhrend die Glirtelschlaufen-
Klemmpositions-Verschiebungsfunktion aktiviert ist.
=708 Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur der Giirtelschlaufen- IL | -15,0 bis 15,0 0
— Klemmposition des Konfektionsteiltransports N—?-“—l— (mm) (mm)
Fuir die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann die Konfektionsteil- —
Transportposition zum Zeitpunkt des Andrtickens der
Gurtelschlaufe durch die Materialklammer korrigiert
werden, wéhrend die Girtelschlaufen-Greifpositions-
Verschiebungsfunktion aktiviert ist.
Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur des Giirtelschlaufen- -10,0 bis 20,0 0
Klemmpositions-Verschiebungsbetrags in Bezug -t (mm) (mm)
auf die Langsrichtung der Klemme k?j-lx_
Fur die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann der
Giirtelschlaufen-Klemmpositions-Verschiebungsbetrag
durch Bewegen der Klemme zur Riickseite nach dem
Andrticken der Gurtelschlaufe durch die Materialklammer
korrigiert werden, wéhrend die Giirtelschlaufen-
Greifpositions-Verschiebungsfunktion aktiviert ist.

m Formen Nr. 7, 8, 9: Wahl des Giirtelschlaufenzustands bei der — Gespannter
Korrektur der Position, an der die Giirtelschlaufenklemme die Zustand der
Giirtelschlaufe rolit ) Gdrtelschlaufe
Der Giirtelschlaufenzustand bei Anderung der Klemmenposition
mittels S174 "Formen Nr. 7, 8 und 9: Korrektur der Glirtelschlaufen-

Rollposition in Querrichtung der Klemme" kann gewahlt werden.
“a : Die Klemme wird mit gespannter Giirtelschlaufe
T verschoben.
“% : Die Klemme wird verschoben, wéhrend eine Seite der
Grtelschlaufe abgeschnitten ist.
=
Nédhform Nr. 8 Giirtelschlaufenlénge B [}I 45,0 bis 109,0 80,0
(mm) (mm)
N&dhform Nr. 8 Linearriegel Guirtelschlaufenlédnge D ¥ 0 bis 10,0 4,0
U] o (mim)
Nédhform Nr. 8 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge * 0 bis 10,0 3,0
D L "L' (mm) (mm)
Nédhform Nr. 9 Giirtelschlaufenlénge B [}I 30,0 bis 60,0 40,0
(mm) (mm)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie
werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Eingabebereich/

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert

N&hform Nr. 9 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge D 0 bis 10,0 4,0
(mm) (mm)

N&dhform Nr. 9 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 0 bis 10,0 3,0
D (mm) (mm)
Nédhform Nr. 9 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge E -14,0 bis 16,0 6,0
(mm) (mm)

Nédhform Nr. 9 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge -12,0 bis 22,0 12,0
E (mm) (mm)
N&hform Nr. 9 Lockerungsbetrag 2,0 bis 30,0 17,0
(mm) (mm)

N&dhform Nr. 10 Gurtelschlaufenldange B 45,0 bis 109,0 79,0
(mm) (mm)

Nédhform Nr. 10 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge C 5,0 bis 11,0 8,0
E (mm) (mm)

N&ahform Nr. 10 Zickzackriegel Giirtelschlaufenldnge 5,0 bis 11,0 8,0
c (mm) (mm)
N&dhform Nr. 10 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge D 0 bis 4,0 4.0
(mm) (mm)

Nédhform Nr. 10 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 0 bis 4,0 3,0
D (mm) (mm)
N&hform Nr. 11 Giirtelschlaufenlédnge B 30,0 bis 50,0 40,0
(mm) (mm)

Nédhform Nr. 11 Linearriegel Giirtelschlaufenlénge C 5,0 bis 11,0 8,0
E (mm) (mm)

Nédhform Nr. 11 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlénge 5,0 bis 11,0 8,0
C q (mm) (mm)
Néhform Nr. 11 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge D 0 bis 4,0 4,0
(mm) (mm)

Nédhform Nr. 11 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlénge 0 bis 4,0 3,0
D (mm) (mm)
a0 Nédhform Nr. 11 Linearriegel Gurtelschlaufenlédnge E -14,0 bis 16,0 6,0
S (mm) (mm)
Nédhform Nr. 11 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge -12,0 bis 22,0 12,0
E (mm) (mm)
N&dhform Nr. 11 Lockerungsbetrag 2,0 bis 30,0 17,0
(mm) (mm)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Nihdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Eingabebereich/

Fur die Formen Nr. 11 und 12 kann die Geschwindigkeit
der Klemme begrenzt werden, die bei der Bewegung

zur Rtickseite nach Abschluss des 3. Nahvorgangs
angewandt wird, um die Lockerungsstange einzuschieben.

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert
Nédhform Nr. 12 Giirtelschlaufenlédnge B E[ﬁ 30,0 bis 56,0 47,0
(mm) (mm)
f
Nédhform Nr. 12 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge C Iiﬂ 5,0 bis 11,0 8,0
(mm) (mm)
Nédhform Nr. 12 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge 5,0 bis 11,0 8,0
C IE (mm) (mm)
*
Néhform Nr. 12 Linearriegel Giirtelschlaufenldnge D _I 0 bis 4,0 4,0
[ (mm) (mm)
N&dhform Nr. 12 Zickzackriegel Giirtelschlaufenldnge ¥ 0 bis 4,0 3,0
D I: ‘l‘ (mm) (mm)
Néhform Nr. 12 Linearriegel Giirtelschlaufenlédnge E -2,5bis 7,5 2,5
(mm) (mm)
U=
Nédhform Nr. 12 Zickzackriegel Giirtelschlaufenlédnge -1,0 bis 9,0 4,0
E (mm) (mm)
| 5
+
N&dhform Nr. 12 Giirtelschlaufenldnge F | | | 0 bis 20,0 10,0
(mm) (mm)
Néhform Nr. 12 Lockerungsbetrag 2,0 bis 16,0 6,0
mm mm
. (mm) (mm)
m Form Nr. 9: Korrektur der 2. Ndhposition in -6,0 bis 6,0 0
Querrichtung der Klemme e (mm) (mm)
Fir Form Nr. 9 dient diese Taste dazu, die Querposition
der Glirtelschlaufenklemme an der zweiten Nahposition
zu korrigieren.
Fihren Sie eine Korrektur aus, falls die Position der
Gilrtelschlaufe von der Position des Riegels abweicht..
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Nahposition
nach rechts verschoben.
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die N&hposition
nach rechts verschoben.
-: Die Guirtelschlaufe wird in Bezug auf die Néhposition
nach links verschoben.
Form Nr. 9: Korrektur der 2. Ndhposition in -5,0 bis 5,0 2,0
Léngsrichtung der Klemme % | (mm) (mm)
Fur die Form Nr. 9 kann der Abstand zwischen der
Materialklammer des Maschinenkopfes und der
Girtelschlaufenklemme zur 2. Nahposition mithilfe
dieser Taste verringert werden. Dadurch kann die Lange
des Restfadens verringert werden.
Vorsicht: Wird die Materialklammer des
Maschinenkopfes zu weit in Richtung der
Klemmenposition bewegt, kann die Klemme
von der Materialklammer iiberschritten
werden. Um dies zu verhindern, sollten Sie
die Position dieser Teile sorgféltig liberpriifen,
bevor Sie die Einstellung durchfiihren.
m Formen Nr. 11, 12: Klemmengeschwindigkeitsbegrenzung  j 1. - | 1000 bis 4000 4000
bei Bewegung zur Lockerungsstangen-Einschubposition l dCJ (pps) (pps)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Néhdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

S : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Formen Nr. 10, 11, 12: Korrektur der 3. Ndhposition
in Querrichtung der Klemme

Flr die Nahformen Nr. 10, 11 und 12 kann die 3.
Né&hposition in Querrichtung korrigiert werden.

Flihren Sie eine Korrektur aus, falls die Position der
Giirtelschlaufe von der Position des Riegels abweicht..
+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Néhposition
nach rechts verschoben.

+: Die Giirtelschlaufe wird in Bezug auf die Nahposition
nach rechts verschoben.

-: Die Gurtelschlaufe wird in Bezug auf die Ndhposition
nach links verschoben.

L2

-6,0 bis 6,0
(mm)

Formen Nr. 10, 11, 12: Lockerungsbetrag nach der
Bewegung zur 3. Ndhposition in Bezug auf die
Léngsrichtung der Klemme

Flr die Formen Nr. 10, 11 und 12 ist dies der
Lockerungsbetrag der Konfektionsteilspannung durch
Verschieben der Klemme von der 3. Ndhposition zur
Ruckseite.

+: Zum VergréBern des Gurtelschlaufen-Lockerungsbetrags
-: Zum Verkleinern des Giirtelschlaufen-Lockerungsbetrags

i

0 bis 13,0
(mm)

Formen Nr. 10, 11, 12: Begrenzung

der Bewegungsgeschwindigkeit der
Giirtelschlaufenklemme an der 3. Ndhposition

Fir die Formen Nr. 10, 11 und 12 kann die
Bewegungsgeschwindigkeit der Glirtelschlaufenklemme an
der 3. N&hposition mithilfe dieser Taste begrenzt werden.

Ha

1000 bis 4000
(Pps)

4000
(Pps)

Sea6

Formen Nr. 6: Begrenzung der
Bewegungsgeschwindigkeit der Giirtelschlaufenklemme
an der 3. Nahposition in Léngsrichtung der Klemme

Fir die Formen Nr. 6 kann die Bewegungsgeschwindigkeit
der Giirtelschlaufenklemme an der 3. N&hposition mithilfe
dieser Taste begrenzt werden.

e

=

1000 bis 4000
(pps)

4000
(Pps)

*: Mit einem Sternchen (*) markierte Daten werden nicht auf dem Néhdaten-Listenbildschirm angezeigt. Sie

werden vielmehr liber den Dateneingabebildschirm angezeigt.

E : Daten in einem grauen Kasten werden nicht im Standardzustand angezeigt. Um diese anzuzeigen,
schlagen Sie in der Mechanikeranleitung nach.
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( 2-28. Andern der Speicherschalterdaten )

(1) Methode zum Andern der Speicherschalterdaten

b

e

Mshtschnittposition (vorn)

oD

7] e]e]
4]s]s]
] 2]=]
ol =]+l

oRocd
r “\

Mahtdetekiar
aktiviert/deaktiviert

I

(1 Zeigen Sie den Speicherschalterdaten-Listenbildschirm

an

Wenn Sie die Modusumschalttaste M drticken, wird die

Speicherschalterdatentaste 1_@3_? @ auf dem Bildschirm ange-

zeigt. Durch Driicken dieser Taste wird der Speicherschalter-
daten-Listenbildschirm angezeigt.

Auswihlen der zu &ndernden Speicherschalterdatentaste

Drticken Sie die Aufwérts-/Abwartsrolltasten| & | » |®,

um die zu dndernde Datenpostentaste @ auszuwdhlen.

Andern der Speicherschalterdaten

Zwei Arten von Speicherschalterdaten sind vorhanden: Die
eine wird durch Andern von Zahlen, und die andere durch
Auswéhlen eines Piktogramms geéndert.

Datenposten, bei denen Zahlen gedndert werden, sind mit
einer rosafarbenen Nummer wi U502 versehen.

Fir solche Posten kénnen die Einstellwerte mit dem Zehner-
block und den Tasten +/—, die auf dem Datenénderungsbild-
schirm angezeigt werden, geéndert werden. Datenposten, bei
denen ein Piktogramm geéndert wird, sind mit einer blauen
Nummer wie versehen. Flir solche Datenposten
kann ein Piktogramm unter den auf dem Bildschirm ange-
zeigten ausgewahlt werden.

* Siehe (2) ,Liste der Speicherschalterdaten” flir Details der
Speicherschalterdaten.
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(2) Liste der Speicherschalterdaten

Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

Aktivierung/Deaktivierung der Mehrlagenteil-
Erkennungsfunktion

Mit diesem Schalter wéhlen Sie die Aktivierung/Deaktivierung der

Mehrlagenteil-Erkennungsfunktion.

Aktivieren Deaktivieren

Aktivieren

Mehrlagenteil-Schnittposition (vorn)

In the case, when the top of seam (i.e, joint) of a
belt loop is detected, the part of the belt-loop before
the detected seam is to be cut as a defective part,
the length of the part of the belt-loop to be cut is
entered with this switch (in mm). Since the area
around the seam is likely to bulge gradually toward
the seam, accuracy of the seam detection varies
according to the belt-loop material. This switch is
provided to compensate the detection accuracy.

In addition, this switch sometimes has to be
adjusted according to the belt-loop width.

* Das Vorderkanten-Abschneiden des
Mehrlagenteils wird nur aktiviert, wenn vorn/hinten
fur die Abschneideposition des Mehrlagenteils
gewdhlt wird. (Speicherschalterstufe 2 finden K551)
Angaben zu Speicherschalterstufe 2 finden Sie

in der Mechanikeranleitung. Im Anfangszustand
wird der vordere Teil der Grtelschlaufe nicht
abgeschnitten.

0 bis 99
(mm)

10
(mm)

Nahtschnittposition (hinten)

Die Lange einer Giirtelschlaufe vom hinteren Ende
einer Naht bis zur Schnittposition wird mit diesem
Schalter (in mm) festgelegt.

Da der Bereich um die Naht dazu neigt, sich
allmahlich in Richtung der Naht aufzuwélben,
schwankt die Genauigkeit der Nahterkennung

je nach dem Guirtelschlaufenmaterial. Stellen

Sie diesen Parameter auf etwa 10 ein, um

die oben erwdhnte Lange entsprechend

dem Giirtelschlaufenmaterial auf ca. 10 mm
einzustellen. Falls diese Lénge keine Toleranz hat,
kann die Naht auf der Girtelschlaufe verbleiben.

0 bis 99
(mm)

10
(mm)

Anzeige der Giirtelschlaufen-
Mehrlagenteilerkennung Anfangswert

Diese Taste dient der Einstellung des
Anfangswerts zur Feststellung des Mehrlagenteils
einer Grtelschlaufe fuir das neu erstellte
Giirtelschlaufenmuster.

— Fur Einzelheiten siehe ,, I-2-13. Gilirtelschlau-
fen-Einlernfunktion®, S. 53.

WET 'Y

0 bis 255

70

LIS05

Anzeige der Giirtelschlaufen-Einschubfehler-
Erkennung Anfangswert

Diese Taste dient der Einstellung des Anfangswerts
zur Feststellung des Glirtelschlaufen-
Abwesenheitszustands flir das neu erstellte
Girtelschlaufenmuster.

— Fur Einzelheiten siehe ,, II -2-13. Giirtelschlau-
fen-Einlernfunktion“, S. 53.

0 bis 255
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

506

Giirtelschlaufenklemmenbereitschaft an der
Zwischenstellung: Wahl der Langsposition

Mit dieser Taste kann die Bereitschaftsposition der
Girtelschlaufenklemme in Bezug auf die Langsrichtung an der
Zwischen-Bereitschaftsposition gewahlt werden.

Wenn die Rickseite gewéhlt wird, hat die Bedienungsperson
mehr Platz fiir die Handhabung des Nahprodukts.

Standard

Standard

s07

Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11, 12: Wahl der Bewegungsmethode
zur zweiten Nahposition

Flir die Formen Nr. 3, 4, 5, 10, 11 und 12 wird die Methode zum
Bewegen der Klemme und des Konfektionsteilpressers zur
zweiten Ndhposition gewdéhlt.

N g
it

L

Standard: Standard-Schnellbetrieb

Betrieb zur Reduzierung des Konfektionsteilzugs:
Wabhlen Sie diese Einstellung, wenn die
Giirtelschlaufe durch Ziehen vom Konfektionsteil
zu sehr ins Schwimmen gerat.

Betrieb zur Verhtitung von Héngenbleiben der
Grtelschlaufe:

Wabhlen Sie diese Einstellung, wenn die
ausgedehnte Giirtelschlaufe mit der
Materialklammer des Maschinenkopfes oder der
Nadel in Bertihrung kommt.

Standard

Giirtelschlaufenbreite/Riegelbreite-Kopplungsfunktion
Diese Funktion dndert die Riegelbreite automatisch geméas dem
Anderungsbetrag der Giirtelschlaufenbreite.

I'8 I8

Aktivieren Deaktivieren

Aktivieren

oo

Maximale Ndhgeschwindigkeit

&

400 bis 2500

2500

Nédhgeschwindigkeit des 1. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

o

400 bis 1500

1000

o |

Ndhgeschwindigkeit des 2. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

),

400 bis 2500

1500

ao4

Nédhgeschwindigkeit des 3. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

400 bis 2500

2500

a5

Nédhgeschwindigkeit des 4. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

o

400 bis 2500

2500

a0eG

Nédhgeschwindigkeit des 5. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

400 bis 2500

2500

aoy

Fadenspannung des 1. Stichs
Bei aktivierter Nadelfadenklemme

== == == == == ==
o ||

¢ pe

)

0 bis 200

200
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Eingabebereich/

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert
m Fadenspannungs-Einstellung beim 0 bis 200 0
Fadenabschneiden %
LIong Fadenspannungs-Umschaltsteuerung beim }E -6 bis 4 0
Fadenabschneiden 3
Bei aktivierter Nadelfadenklemme
oo Ndhgeschwindigkeit des 1. Stichs u ey 400 bis 1500 400
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme —__ V¥
T
1071 Néhgeschwindigkeit des 2. Stichs u 3 400 bis 2500 900
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme N Y}
- —
Lo =2 Ndhgeschwindigkeit des 3. Stichs u ) 400 bis 2500 2500
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme B |
T
o= Néhgeschwindigkeit des 4. Stichs u 3 400 bis 2500 2500
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme N V—F
T
101 4 Nédhgeschwindigkeit des 5. Stichs u 3 400 bis 2500 2500
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme YL}
e
L5 Fadenspannung des 1. Stichs u . 0 bis 200 0
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme A
-
L0 & Fadenspannungs-Umschaltsteuerung am }E -5 bis 2 -5
N&hanfang ¥ =
Bei deaktivierter Nadelfadenklemme
m Auswahl des Bezugspunkts fiir Muster-VergroBerung/ — Nullpunkt
Verkleinerung
Nullpunkt Nahstartpunkt
m Damit kann der Summerton abgeschaltet werden — Bedienungs-
tafelton +
> Y A A Fehlaton
Ohne Summerton  Tafelbedienungston  Bedienungstafelton
+ Fehlerton
m Damit kann die Stichzahl der Fadenklemme lﬁ 1 bis 7 2
eingestellt werden UWE; e (Stiche)
L0324 Damit kann der Einspannzeitpunkt der ||§ -10bis 0 0
Fadenklemme verzégert werden e Kﬂ‘!
=
025 Damit kann die Steuerung der Fadenklemme gesperrt werden — Normal
Bes B
Normal Gesperrt
L0326 Damit wird der Transportzeitpunkt gewéhit -8 bis 16 0
Verstellen Sie den Zeitpunkt in Richtung ,—*, wenn Jﬁ
die Stiche nicht straff genug sind.
Damit kann die Spulenwickelgeschwindigkeit 800 bis 2000 1600

pe——g O_

= 1t

eingestellt werden

—96 —




Eingabebereich/

Nr. Posten Auswahlbereich Anfangswert
L0711 Wahl der Fadenbrucherkennung — Wirksam
Fadenbrucherkennung  Fadenbrucherkennung
unwirksam wirksam
Ln72 Zahl der ungiiltigen Stiche am Néhanfang bei U:-ﬁ UTE-S 0 bis 15 8
Fadenbrucherkennung % \f . (Stiche)
Lo7a Zahl der ungiiltigen Stiche am Ndhende bei U:I': U\Th 0 bis 15 3
Fadenbrucherkennung % . (Stiche)
LI074 Néhwiederholungsfunktion nach Fadenbruch — Aktivieren
Diese Funktion wiederholt den Ndhvorgang der Gurtelschlaufen
ab der Position, an der die Maschine durch Erkennung eines
Fadenbruchs angehalten wurde.
: Aktivieren (Der Ndhvorgang wird mithilfe des
Uv,; . o Startschalters neu gestartet, nachdem die
< CEv:ﬂ Né&hmaschine auf dem Fadenbrucherkennungs-
Fehlerbildschirm zurtickgesetzt worden ist.)
: Deaktivieren (Der Dateneingabebildschirm wird
|I§=',; h@ o Wieder aufgerufen, indem die Nédhmaschine auf
4 im"lot  dem Fadenbruch-Fehlererkennungsbildschirm
zurlickgesetzt wird.)
Wahl der Sprache - Englisch

H#:E Enelizh ohrERET PIEFET
Japanisch Englisch Chinesisch Chinesisch
(traditionell) (vereinfacht)
Ezpaiinol Ttaliano Francaiz Deutzch
Spanisch Italienisch Franzésisch Deutsch
Portugus Tirkce Tiéng igt =
Portugiesisch Tdrkisch Vietnamesisch Koreanisch
Indoresia Py KA
Indonesisch Russisch

Léschung des Schmierungsfehlers

Die L&schung der Stichzahl flir Schmierung wird
durchgeftihrt.

— Siehe ,,I[-1-15. Auffiillen der vorgeschrie-
benen Stellen mit Fett“, S. 137.

fel

Grease run-out error clear

Number of belt-loops to be sewn with grease run-
out state is cleared.

— Siehe ,,I[-1-15. Auffiillen der vorgeschrie-
benen Stellen mit Fett“, S. 137.

Heled

- 97 —




( 2-29. Einstellen der Vorrichtung )

(1) Anderungsverfahren der Vorrichtungs-Einstellung

®

o B

el

(ET

Materialklamme rform

Linearriegeln /Zickzackriegeln

| L

=

)
O i Refm

Ee—0

Anzeigen des Vorrichtungs-Einstellbildschirms

Drlicken Sie die Taste M , So dass die Vorrichtungs-Ein-

TYPE

stelltaste _J@J_I‘ @ auf dem Bildschirm angezeigt wird. Wenn

Sie diese Taste drticken, wird der Vorrichtungs-Einstellbild-
schirm angezeigt.

Auswidhlen der zu @ndernden Speicherschalter-Tastenein-
stellung

Wdhlen Sie den Datenposten @ aus, dessen Einstellung Sie
andern wollen.

Andern der Daten
Den Datenposten sind Nummern wie z. B. ME0T

gewiesen, die in Blau angezeigt werden. Das auf dem Daten-
dnderungsbildschirm anzuzeigende Piktogramm kann ausge-
wéhlt werden.

Durch Drticken der Eingabetast ® werden die Daten
bestatigt. Durch Drlicken der Abbruchtaste @ werden die

gednderten Daten nicht aktualisiert.
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(2) Auflistung der Vorrichtungseinstellungen

Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

rE0T

Materialklammerform

Damit kénnen Sie die Form der Materialklammer der zu
verwendenden Ndhmaschine einstellen. Die anzuzeigenden
Parameter sowie der Betrieb der Ndhmaschine und der
Grtelschlaufenklemme éndern sich entsprechend der Form
der ausgewdhlten Materialklammer. Die Einstellung der
Materialklammer sollte mit der Form der tatséchlich an der
Ndhmaschine montierten Materialklammer UGibereinstimmen.

L ==

Linearriegel Zickzackriegel

Vorsicht: Wenn Sie den ,Linearriegel“ wahlen, kénnen die
standardméBigen Riegelmuster 7 bis 9 nicht gewahlt werden.

‘ -~ Falls die Maschine den Nahbetrieb mit ,,Zickzackriegel \

Vorsicht
| @"c) “ durchfiihrt, wenn der Linearriegel-Né&hfuB3 an der |
| Nahmaschine montiert ist, kann die Nadel brechen. )

Linearriegel

Auswahl der Form des Konfektionsteilpressers

Damit kénnen Sie den Zustand mit/ohne die Hilfsklammer
flir den Konfektionsteilpresser wéhlen. Die Einstellung sollte
mit der Form des tatsdchlich an der Ndhmaschine montierten
Konfektionsteilpressers Ubereinstimmen.

1 im
g g

Mit Hilfsklammer Ohne Hilfsklammer

Vorsicht: Die Giirtelschlaufenmuster der Formen Nr. 2 und 6
kénnen nicht bei installierter Hilfsklammer genéht werden.

Falls ,Mit Hilfsklammer” gewahlt wurde, tritt der Fehler ,E478
Fehlanpassung der Giirtelschlaufenform/Konfektionsteilpresserform
“auf, wenn eine dieser Grtelschlaufenmusterformen gewéhlt und
die Bereitschaftstaste gedrtickt wird.

Falls der Fehler aufgetreten ist, wéhlen Sie ,Ohne Hilfsklammer*
mit entfernter Hilfsklammer.

Mit
Hilfsklammer

Manuelle Funktion

Damit kénnen Sie die Funktion des manuellen Pedals (optional)
wdéhlen. Wenn das manuelle Pedal verwendet wird, kann der
Konfektionsteilpresser manuell betétigt werden. Fir Einzelheiten
siehe die Mechanikeranleitung.

%’J ﬂE : Manuelles Pedal wird nicht verwendet

: Gleichzeitige Betatigung des vorderen/hinteren
| 1 ; :
== Konfektionsteilpressers

| 1 : Getrennte Betétigung des vorderen/hinteren
=l ¥ Konfektionsteilpressers

= f : Getrennte Betétigung des vorderen/hinteren
—IEE 1‘ 1 Konfektionsteilpressers. Das Konfektionsteil wird
bewegt.

Manuelles
Pedal
wird nicht
verwendet
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Nr.

Posten

Eingabebereich/
Auswahlbereich

Anfangswert

HE04

Begrenzung der X-Richtungs-Eingabe des Riegels

Es ist méglich, die Eingabe der X-Richtungs-Daten des Riegels
zu begrenzen.

Falls die schmale Stichplatte (optional) verwendet wird, sollte 14
mm gewéhlt werden.

i_i 23mm i_i 14 mm

23 mm (Standard-Stichplatte) 14 mm (schmale Stichplatte)

23mm

HE05

Funktion der Annullierungstaste fiir den dritten Riegel

Damit kénnen Sie wéhlen, ob die Annullierungstaste des dritten
Riegels (optional) verwendet wird oder nicht.
Fur Einzelheiten siehe die Mechanikeranleitung.

Nicht verwendet Verwendet

Nicht
verwendet

MEa06

Umschaltung zwischen Betrieb/Stopp der Zufiihrvorrichtung

Damit kénnen Sie Betrieb/Stopp der Zuftihrvorrichtung (optional)
wéhlen.

w B

Stopp Betrieb

Stopp
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( 2-30. Einstellen des Materialklammer-Nullpunkts )

(O Anzeigen des Materialklammer-Nullpunkt-Einstellbild-
M schirms

Wenn Sie die Modusumschalttaste M drticken, wird die
v3“||§

2

gr}i"”

Materialklammer-Nullpunkt-Einstelltaste 1'-£|f5'| 0 angezeigt.

TYPE

2

Durch Drticken dieser Taste wird der Materialklammer-Null-
punkt-Einstellbildschirm angezeigt.

O i (e m

E\ B (2 Einstellen des Nullpunkts der Materialklammer
Fihren Sie die Nullpunkt-Wiedergewinnung mit dem Start-
schalter durch.

% R - Durch Drticken der Abbruchtast ® wird der Materialklam-

i

mer-Nullpunkt-Einstellbildschirm geschlossen und der Modus-
bildschirm angezeigt.

@) ﬂ (m) m
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( 2-31. Verwendung der Kommunikationsfunktion )

Mithilfe der Kommunikationsfunktion kénnen die mit einer anderen Nédhmaschine oder mit der Néh-
daten-Erzeugungsfunktion erzeugten Ndhdaten und die mit der Bearbeitungsvorrichtung PM-1 er-
zeugten N&hdaten zur Ndhmaschine heruntergeladen werden. Dartiber hinaus kénnen die obigen Da-
ten zu einem Speichermedium hochgeladen werden.
Als Kommunikationsmittel sind ein Speicherkarten-Steckplatz und ein USB-Anschluss vorhanden.

(1) Informationen zu verwendbaren Daten

Die folgenden 2 Nahdatentypen kénnen verarbeitet werden, und die jeweiligen Datenformate sind nach-

stehend angegeben.

Datenbezeichnung

Erweiterung

Beschreibung der Daten

D

Hierbei handelt es sich um die mit PM-1
erzeugten Daten des Nadeleinstichpunkts

Vektorformatdaten VDOOOXXX.VDT . .
YO T und das Datenformat, das allgemein zwischen
JUKI-Ndhmaschinen austauschbar ist.
Nihdaten H ABOOXXX.EPD Mlt der Nah"maschlne erzeugteﬂexklusw.e
EPD Ndahdaten flir AB-Modell der Ndhmaschine

(2) Kommunikation mittels Speichermedium
Fir die Handhabung der Speichermedien lesen Sie ,,II-1. EINLEITUNG" auf S. 27.

(3) Durchfithrung der Kommunikation tiber USB

o — — — — — — — — —
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XXX: Datei-Nr.

Daten kénnen tber ein USB-Kabel zu/von einem
PC oder dergleichen gesendet/empfangen wer-
den.

Falls die Steckerkontakte schmutzig ]
werden, kommt kein Kontakt zustan- |
de. Vermeiden Sie eine Beriihrung mit |
bloBen Handen, und achten Sie dar-

i auf, dass kein Staub, Ol oder andere |

@ Fremdkérper daran haften. AuBerdem
besteht die Gefahr, dass die Innenteile I
durch statische Elektrizitit oder der- |
gleichen beschédigt werden. Lassen |
Sie daher bei der Handhabung gréBte |
Sorgfalt walten. ]



(4) Ubertragen von Daten

(=]

(1] e]e]
[ 5 s [
L 2]=]

D Ee—0

@) i Eal m

X

MBS

Daten werden gelesen.

Zeigen Sie den Kommunikationsbildschirm an
Wenn die Kommunikationstaste (lDID O im Tastenfeld des

Dateneingabebildschirms gedrtickt wird, wird der Kommunika-
tionsbildschirm angezeigt.

Wihlen Sie das Kommunikationsverfahren
Die folgenden vier Kommunikationsverfahren sind verfligbar.

® Ubertragen der Daten vom Speichermedium zur Tafel

® Ubertragen der Daten vom PC (Server) zur Tafel

® Ubertragen der Daten von der Tafel zum Speichermedi-
um

@ Ubertragen der Daten von der Tafel zum PC (Server)

Wahlen Sie die Taste des gewtinschten Kommunikationsver-
fahrens aus.

Waéhlen Sie die Musternummer aus.
Drticken Sie gl @, um den Schreibdatei-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

Geben Sie die Dateinummer der zu schreibenden Daten ein.
Fir die Dateinummer geben Sie die Ziffern des Teils xxx von
VDO0Oxxx.vdt des Dateinamens ein.

Die Festlegung der Musternummer des Schreibziels kann auf
die gleiche Weise durchgeftihrt werden. Wenn die Tafel das
Schreibziel ist, werden nicht registrierte Musternummern an-
gezeigt.

Legen Sie die Datennummer fest
Durch Drticken der Eingabetaste © wird der Datennum-

mer-Auswahlbildschirm geschlossen und die Auswahl der
Datennummer beendet.

Starten Sie die Kommunikation
Wenn die Kommunikationsstarttaste [(@3) @ gedrtickt wird,

beginnt die Datenkommunikation. Der Kommunikationsablau-
fbildschirm wird wahrend der Kommunikation angezeigt, und
nach dem Abschluss der Kommunikation erscheint der Kom-
munikationsbildschirm wieder.

| fagchy Offnen Sie die Abdeckung nicht wihrend des Datenlesev- |

organgs. Anderenfalls werden keine Daten eingelesen. ,
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(5) Gemeinsame Handhabung mehrerer Daten

Es ist méglich, mehrere Schreibdaten flir Vektordaten und Ndhdaten zu wahlen und zusammen zu
schreiben. Als Musternummer des Schreibziels wird die gleiche Nummer der gewdhlten Datennummer

verwendet.
(WP wichig
l @ Nach Nr. 201 des Speichermediums kénnen nicht mehrere Nummern gewéhit werden. ]

[+ 15| e ] [Fal
L2]=]
o] =]z]

OHCO

(1 Zeigen Sie den Schreibdatei-Auswahlbildschirm an

Wenn die Mehrfachwahltaste N@}H @ gedrtickt wird, wird der

Bildschirm fiir die Auswahl mehrerer Datennummern ange-
zeigt.

Fiihren Sie die Wahl der Datennummer durch
Da die Liste der vorhandenen Datendateinummern angezeigt
wird, drticken Sie die zu belegende Dateinummerntaste @.

Mit der Umkehrtaste @ kann der Auswahlzustand der

Taste umgekehrt werden.

Legen Sie die Datennummer fest
Durch Drtcken der Eingabetaste @® wird der Bildschirm

fur die Auswahl mehrerer Datennummern geschlossen und die
Datenauswahl beendet.

Starten Sie die Kommunikation
Wenn die Kommunikationsstarttaste (m)) @ gedrtickt wird,

beginnt die Datenkommunikation.
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“% 003>

004,005

Caten werden geschrieben.

OHCcl

“\

7 =
o o7

Oberschreibung wird durcheefihrt.
[n].4

O i Qefvl

FJ

Die Datennummer wéhrend der Kommunikation, die Gesamt-
zahl der Schreibdaten und die Zahl der Daten, deren Daten-
kommunikation beendet wurde, werden auf dem Kommunika-
tionsbildschirm angezeigt.

Wenn ein Schreibvorgang zu einer bereits existierenden Mus-
ternummer durchgefiihrt wird, erscheint der Uberschreibungs-
Bestéatigungsbildschirm vor der Ausflihrung des Schreibv-
organgs. Um die Daten zu Uiberschreiben, drlicken Sie die

Eingabetaste (F )

Um alle Daten zu tiberschreiben, ohne den Uberschreibungs-
Bestatigungsbildschirm anzuzeigen, drticken Sie die Uber-

schreibungstaste i‘-\LL @© in allen Fallen.
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( 2-32. Formatieren des Speichermediums )

Um ein Speichermedium neu zu formatieren, muss das Modell IP-420 verwendet werden. Das Modell
IP-420 ist nicht in der Lage, ein auf einem PC formatiertes Speichermedium zu lesen.

(1 Anzeigen des Speichermedien-Formatierbildschirms

M Wenn Sie die Taste M drei Sekunden lang gedrtickt hal-
Ut N2 e . . i "
= 722 @ = ten, wird die Speichermedien-Formatiertaste =x_» O auf dem

Bildschirm angezeigt. Durch Drticken dieser Taste wird der
Speichermedien-Formatierbildschirm angezeigt.

i D“ (2 Starten der Formatierung des Speichermediums
Schieben Sie das zu formatierende Speichermedium in den
f) Medienschlitz ein, schlieBen Sie die Abdeckung, und drticken
o = < Sie die Eingabetaste ®. um den Formatiervorgang zu

starten. Speichern Sie wichtige Daten vor dem Formatieren
Formatierung wird durchgefihrt . . . . .
D auf einem anderen Speichermedium. Wahrend des Formatier-
vorgangs werden die gespeicherten Daten geléscht.

Wenn zwei oder mehr Speichermedien an die Ndhma- ]
schine angeschlossen sind, wird das zu formatierende |
Speichermedium durch die vorbestimmte Prioritétsrei- |
henfolge festgelegt. |
Hoch — Tief |
CF(TM)-Steckplatz < USB-Gerét 1 < USB-Gerat 2 < |
... Wenn eine CompactFlash™-Karte in den Compact-
Flash™-Steckplatz eingesetzt wird, wird die Compact-
Flash™-Karte geméB der Prioritatsreihenfolge forma- I
tiert, wie oben angegeben.
Die Prioritétsreihenfolge des Zugriffs ist aus den USB- |
Spezifikationen ersichtlich. )

l

G

C
=
Cl
=

5
=3
Lw
S
=
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( 2-33. Probenéhfunktion )

Die mit PM-1 (Ndhdatenprogrammierungs-/-bearbeitungssoftware) erzeugten Daten kénnen flir
Probenéhen verwendet werden, indem PC und Nédhmaschine online verbunden werden.

Datentibertragung

= mn el

Verbinden Sie den PC mit der Tafel IP-420. Erzeugen Sie Daten mit PM-1. Ubertragen Sie dann die
Daten zur Ndhmaschine. Wenn die Tafel IP-420 den Dateneingabebildschirm anzeigt, wird auto-
matisch der Probendhbildschirm angezeigt. Angaben zur Bedienung von PM-1 entnehmen Sie bitte
der HILFE von PM-1.

‘ e Bei der Programmierung eines Musters muss der Anfangspunkt an den Koordinaten (0, \
| Vordicht 0) gesetzt werden, oder ein zweiter Nullpunkt muss an den Koordinaten (0, 0) einge- |
| @ geben werden. Beachten Sie bitte, dass der Konfektionsteilpresser und der Wischer je |
| nach der Lage der Ndhstartposition miteinander in Beriihrung kommen kénnen. )

Lﬁl |;E4£+|£| (1 Empfangen der Probendhdaten von PM-1
W EI Wenn die Daten zum Probendhen (Vektorformdaten) von

PM-1 gesendet werden, erscheint der links abgebildete Pro-
benéhbildschirm. In der Mitte des Bildschirms wird das Na-
deleinstichdiagramm der Gibertragenen Daten angezeigt. Die
Farbe des Nadeleinstichdiagramms ist je nach dem Faden-
spannungswert unterschiedlich.

@ Bearbeiten der Vektordaten
Die unten angegebenen drei Posten kénnen flir die von PM-1
O (‘D’) m U'ber?ragenen Vektorformdaten eingestellt werden.
@ : Fadenspannung
@ : X-Richtungs-Istwert
@ : Y-Richtungs-Istwert

f . ,Er I )
3 Andern der Daten

Wenn Sie die Taste des zu dndernden Postens (@ - @) dru-

cken, wird der Zehnerblock angezeigt. Geben Sie den ge-

wiinschten Wert ein.

El Drticken Sie nach der Dateneingabe die Eingabetaste 0.
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@ Ausfiihren von Probendhen
Wenn Sie die Bereitschaftstaste auf der vorhergehenden

Seite drticken, wird der Probenéhbildschirm angezeigt. In die-
sem Zustand kénnen Sie Probendhen ausftihren.

Registrieren der Daten in einem Benutzermuster
Wenn Sie die Daten des ausgeftihrten Probendhens regis-
trieren wollen, drlicken Sie die auf dem Probenahbildschirm

Zehnerblocks @ die Benutzermusternummer ein, unter der
Sie die Probendhdaten registrieren wollen.

Bestétigen der Datenregistrierung
Wenn Sie die Eingabetaste © driicken, wird der Regis-

trierungsbildschirm geschlossen und die Registrierung been-
det.

(@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Nach der Registrierung wird der Dateneingabebildschirm auto-
matisch angezeigt.
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( 2-34. Verwendung von Informationen )

Wenn Sie die Informationstaste i @ im Tastenfeld des Daten-

eingabebildschirms drticken, wird der Informationsbildschirm ange-
zeigt.
ol |G
® Wartungs-/Inspektionsinformationen
Die Zeitpunkte flir Olwechsel (Fettmangel), Nadelwechsel und
Reinigung kénnen angegeben werden, um bei Erreichen der
angegebenen Zeit eine Warnmeldung auszugeben.
— Siehe ,, I-2-34. (1) Visuelle Uberpriifung der Wartungs-/
. Inspektionsinformationen®, S. 109.
m — Schlagen Sie bezliglich der Methode zur Festlegung der
; Zeit in der Mechanikeranleitung nach.
@®© Zeiteinstellung
Die aktuelle Uhrzeit kann eingestellt werden.
— Siehe ,, I-2-34. (3) Ausfiihrung der Zeiteinstellung®, S.
111,

(1) Visuelle Uberpriifung der Wartungs-/Inspektionsinformationen

OI

(O Anzeigen des Wartungs-/Inspektionsinformationsbild-
schirms

W

Drlicken Sie die Wartungs-/Inspektionsinformationstaste p/@

O auf dem Informationsbildschirm.

Drei Informationsposten werden auf dem Wartungs-/Inspekti-

onsinformationsbildschirm angezeigt.
(Yoo —
® : Nadelwechsel _.

(Einheit: 1.000 Stiche) U§u (e

o

@ : Reinigungszeit (Einheit: Stunden) T?é {:‘}

A : : . f %
@® : Olwechselzeit (Einheit: Stunden) ol

Die Postentasten @, @ und @ zeigen das Inspektionswarnin-
tervall @ und die Restzeit bis zum Wechsel @ an.

Dartiber hinaus kann die Restzeit bis zum Wechsel geldscht
werden.
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y 558k }/ 448h
=yes | o

Léschen der Restzeit bis zum Wechsel

Wenn Sie die Postentaste @, ® oder ®, deren Inhalt Sie 16-
schen wollen, drlicken, wird der Wechselzeit-Léschbildschirm
angezeigt.

Durch Driicken der Léschtaste Iil © wird die Restzeit bis

zum Wechsel geldscht.

Anzeigen des Einfadeldiagramms
Wenn Sie die auf dem Wartungs-/Inspektionsinformationsbild-

schirm angezeigte Einfadeltaste 28+« | @ drticken, wird das

Maschinenkopf-Einfddeldiagramm angezeigt. Benutzen Sie
dieses Diagramm zum Einféddeln des Maschinenkopfes.

~-110 -



(2) Riicksetzen der Warnung

Bei Erreichen der angegebenen Inspektionszeit wird der Warnbild-
schirm angezeigt.

)
‘ Um die Inspektionszeit zu I6schen, drlicken Sie die Léschtast | € |

o

@. Die Inspektionszeit wird geléscht, und das Popup-Fenster wird

E.l_g geschlossen.

Wenn Sie die Inspektionszeit nicht I6schen, driicken Sie die Ab-
U§U bruchtast ®, um das Popup-Fenster zu schlieBen. Beachten

Sie jedoch, dass der Warnbildschirm nach jeder Fertigstellung ei-
ner Sequenz angezeigt wird, bis die Inspektionszeit geléscht wird.

Die Warnungsnummern flir die jeweiligen Inspektionsposten sind
wie folgt:

- Nadelwechsel :A201

* Reinigungszeit : A202
- Olwechselzeit : A203

(3) Einstellen der Uhrzeit

(O Anzeigen des Zeiteinstellbildschirms

Driicken Sie die Zeiteinstelltaste G@ @ auf dem Informati-

onsbildschirm.

Einstellen der aktuellen Uhrzeit
Drticken Sie die entsprechenden Tasten &, um die Uhrzeit
einzustellen (Jahr, Monat, Tag, Stunde: Minute: Sekunde).

Wenn Sie die Eingabetaste @ drticken, wird die einge-

(B % % % % % %\ stellte Zeit registriert.
Durch Drticken der Abbruchtast ® wird die eingestellte

Zeit ungiltig, und das Display schaltet auf den Informations-

E._@ bildschirm zurtick.

e |
@) i Kol m |
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2-35. Wiederholen des Nahvorgangs ab der Position, an der die Maschine
durch die Erkennung eines Fadenbruchs angehalten worden ist

[

Fadenbruch wird erkannt.

_e0

Ol i R ™)

Lr

)

o—ox] [0

P

o0

Ol i R ™)

@

Fehlerriicksetzung durchfiihren

Drticken Sie die Rickstelltaste \_I @, um den Fehler aufzu-
heben.

Drticken Sie die Einfadeltaste m ®, so dass das Einfadel-

diagramm angezeigt wird.

Die Materialklammer auf die Ndhwiederholungsposition
ausrichten

Wenn Sie die Rlickwdrtstransporttaste ol @ driicken, wird

die Materialklammer in 1-Stich-Schritten zurtick bewegt. Wenn

Sie die Vorwdértstransporttaste 1'; @ drticken, wird die Ma-

terialklammer in 1-Stich-Schritten vorwérts bewegt. Bewegen
Sie die Materialklammer zur Ndhwiederholungsposition.

Neustart des Ndhvorgangs

Drticken Sie den Startschalter, so dass die Ndhmaschine den
Né&hvorgang wiederholt.

Wenn Sie keine Ndhwiederholung ausftihren méchten, dru-

cken Sie die Ausgangspositions-Bewegungstaste = @, um

den Einstellungsbildschirm wieder aufzurufen.

112 -



(3. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehler : ; : Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E001 EEPROM der Haupt-CPU wird R Stromver-
initialisiert Daten werden initialisiert. sorgung
Maschinenkopf und Schaltkasten ausschalten.
unterscheiden sich in Modelltyp,
oder sie sind beschédigt.
E007 Maschinensperre o ) Stromver-
Die Hauptwelle der Nahmaschine Maschine ist blackiert. sorgung
E@ dreht sich aufgrund einer Stérung ausschalten.
nicht.
E008 Undefinierter Maschinenkopf ) . Stromver-
TYPE wurde gewihit Undefinierter Kopfwurde gewihlt. sorgung
= Der Maschinenkopfspeicher kann ausschalten.
—/_l nicht gelesen werden.
EO10 Neueingabe |Vorheriger
M_UStern.ummerfehler Cas angegebene Muster g _ ; g
Eine gesicherte Musternummer asistiert nicht, nach Ruck-  Bildschirm
0. wird nicht im Daten-ROM stellung mog-
registriert, oder Lesen wurde lich.
gesperrt.
EO11 Externes Speichermedium nicht Neueingabe |Vorheriger
eingesetzt Das Speichermedium ist nach Rlick- |Bildschirm
. . . nicht eingesetzt. .
Das externe Speichermedium ist gtellung madg-
nicht eingesetzt. lich.
EO12 Lesefehler Neustart Vorheriger
Datenlesen vom externen Daten kinnen nicht nach Ruick- |Bildschirm
. . . . gelesan werden. .
Speichermedium ist nicht setzung ist
durchfthrbar. méglich.
(=)
E013 Schreibfehler N ot Neustart Vorheriger
H aten nnen nic o - H H
Q Datgnschrelbgn zum gxternen seschriaban werden, nach Rugk Bildschirm
Speichermedium ist nicht setzung ist
durchflihrbar. maglich.
(=)
EO14 Schreibschutz Neustart Vorheriger
-~ Das Speichermedium befindet sich Schreiben ist unzuléssie. nach Riick- | Bildschirm
t im Schreibschutzzustand. setzung ist
_— maglich.
E015 Formatierfehler ) ) o Neustart Vorheriger
Formatierung kann nicht Formatierung ist unmoelich. nach Riick- |Bildschirm
=1 ¢.. _.% | durchgefiihrt werden. setzung ist
v méglich.
EO16 Kapazitéitstiberschreitung des o ) Neustart Vorheriger
externen Speichermediums Kapazm&i;;ﬁ;e'Chend' nach Riick- |Bildschirm
Die Kapazitat des externen se.t.zu.ng ist
Speichermediums ist mdglich.
unzureichend.
EO017 Uberschreitung der EEPROM- — - Neustart Vorheriger
iy ae k.apazitit ist unzureichend. . . :
Kapazitét (Maschine) nach Ruck- |Bildschirm
Die Maschinenspeicherkapazitét setzung ist
ist unzureichend. mdglich.
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Fehler : : Riickstell- | Wiederher-
code Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
EO18 EEPROM-Typenfehler ROM-Tvp | Neustart Vorheriger
Der Typ des ROM weicht vom ¥p ist anders. nach Ruick- |Bildschirm
korrekten Typ ab. setzung ist
mdglich.
EO19 Uberschreitung der DateigréBe ) Neustart Vorheriger
. L Musterdaten sind zu gro@. . . ;
Die Datei ist zu groB. (s, 20,000 Stiche) nach Ruick- |Bildschirm
T setzung ist
mdglich.
E022 Dateinummerfehler ) ) Neustart Vorheriger
. . - Die angegebene Datei . ) ;
Die angegebene Datei existiert asictirt nicht nach Ruck- |Bildschirm
nicht auf dem Server oder ' setzung ist
Speichermedium. méglich.

E024 Uberschreitung der e Neustart Datenein-
MusterdatengréBe ’ nach Ruick- |gabebild-
Die Speichergr68e wird setzungist |schirm
Uberschritten. mdglich.

E027 Server-Lesefehler S ———— Neustart Vorheriger
Daten kénnen nicht vom Server eelesen werden. nach Ruck- |Bildschirm
gelesen werden. setzung ist

mdglich.

E028 Server-Schreibefehler T —— Neustart Vorheriger
Datenschreiben vom Server ist eeschrisben werden. nach Ruick- |Bildschirm
nicht durchftihrbar. setzung ist

mdglich.

E029 Fehler: Deckel des Abdectune d Neustart Vorheriger
Speichermedienschlitzes offen Speicher‘:& di::g::"tzeg nach Ruick- |Bildschirm
Der Deckel des it offen. setzung ist
Speichermedienschlitzes ist offen. mdglich.

E030 Fehler: Nadelstangenposition T Pt g Tt Neustart Datenein-
Die Nadelstange befindet sich Lorrekten Position. nach Ruick- |gabebild-
nicht an der vorbestimmten setzungist |schirm
Position. mdglich.

EO31 Luftdruckabfall Miedri Neustart Datenein-
Der Luftdruck ist abgefallen. el 1L e nach Riick- |gabebild-

setzungist |schirm
méglich.

E032 Dateikompatibilitidtsfehler . ] Neustart Datenein-
Inkompatibilitét zwischen Dateien | C3teikann nicht gelesan werden. — nach Riick- | gabebild-

setzungist |schirm
méglich.

E040 Uberschreitung der Uberschraitun der Neustart Einstel-
Bewegungsgrenze ‘erschiebungserenze. nach Ruck- |lungsbild-
Die N&hdaten tiberschreiten den setzung ist  |schirm
zuléssigen Néhbereich. méglich.

E042 Bedienungsfehler Vorgangkann nisht Neustart Datenein-

durchegefihrt werden. nach RU(_":k- gab_eblld-
setzungist |schirm
méglich.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E043 & Uberschreitung der max. Teilung . ) ] Neustart Datenein-
by @ Die max. Teilung wurde Uberschreitung der max Teilune. nach Riick- |gabebild-
o Uberschritten. setzungist |schirm
3’ madglich.
E045 Musterdatenfehler Neustart Datenein-
Musterdaten unbrauchbar, nach Riick- |gabebild-
Q setzung ist |schirm
maglich.
E050 Stopptaste D Zwicohenctonatact Neustart Datenein-
Bei Betatigung der Stopptaste & cWiSEhensiopprasie nach Riick- |gabebild-
wurde e driickt setzung ist  |schirm
maoglich.
E052 Fehler: Fadenbrucherkennung ) Neustart Schritt-
X Wenn Fadenbruch erkannt wird. Fadenbruch wird erkannt. nach Riick- |Eingabe-
’ @ setzung ist  |bildschirm
méglich.
EO61 Fehler: Speicherschalterdaten ) Stromver-
= || | Die Speicherschalterdaten sind Speicherschalterdatenfehler. sorgung
beschéadigt, oder die Revision ist ausschalten.
alt.
E062 Fehler: Musterdaten Neustart Datenein-
Flr den Fall, dass die nach Ruick- |gabebild-
ND. Speicherschalterdaten verfélscht setzung ist  [schirm
wurden oder von einer dlteren mdglich.
Version stammen.
E063 Fehler: Stromver-
TYPE Maschinenkopfidentifizierung sorgung
= Der identifizierte Maschinenkopf ausschalten.
—/_I stimmt nicht mit dem Schaltkasten
= | Uberein. (Maschinenkopf und
EEPROM an der Hauptplatine
unterscheiden sich im Modell.)
EO64 Nur-Lese-Attribut } ) Neustart Datenein-
Q Die Zieldatei wird durch das Nur- Daten Konnan nicht nach Riick- |gabebild-
Lese-Attribut in den Nur-Lese- ERSCMEhEn warden. setzungist |schirm
f_ _j Zustand versetzt. maglich.
=
E220 Warnung: Fettmangel Neustart Datenein-
Jedes Mal, wenn die ausgeflihrte LAl (P @ant anp M. nach Ruick- |gabebild-
j Stichzahl 100 Millionen erreicht. M e HEam. setzung ist  |schirm
4 — Siehe ,,II-1-15. Auffiillen der mdglich.
J Hvl vorgeschriebenen Stellen mit
Fett”, S. 137.
E221 Fehler: Fettmangel Neustart Datenein-
Jedes Mal, wenn die ausgeftihrte nach Rck- |gabebild-
j Stichzahl 120 Millionen erreicht, setzungist |schirm
wird die Ndhmaschine in den mdglich.

Zustand ,Ndhen deaktiviert”
versetzt.

Dieser Fehler kann mit dem
Speicherschalter 1245
aufgehoben werden.

— Siehe ,,II-1-15. Auffiillen der

vorgeschriebenen Stellen mit
Fett“, S. 137.

‘Wichtig: Fett ist aufgebraucht.
Fett hinzufigen.
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Fce(m:r Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung 5:;';?#2:; svtvéﬁﬂﬁggﬁ
E290 Girtelschlaufen- Neustart Datenein-
Abschmieralarm nach Ruick- |gabebild-
Wenn Giirtelschlaufenndhen eine WichtieFett des setzung ist  |schirm
[]V"*- Million Mal durchgeftihrt worden EAEE U E e mdglich.
st i)
— Siehe ,TI-1-15. Auffillen der Fetthinzumisen.
vorgeschriebenen Stellen mit
Fett“, S. 137.
E291 Giirtelschlaufen- Neustart Datenein-
Abschmierfehler nach Ruick- |gabebild-
Wenn Gurtelschlaufenndhen setzungist |schirm
ﬂ:]vl 1,2 Millionen Mal durchgeftihrt mdglich.
worden ist, kann die Maschine den Wichtig:Fett de=
Néhbetrieb nicht mehr fortsetzen. Bt el e maEl Erere
Diese Situation kann durch den 58 Sl
Speicherschalter zurlickgesetzt Fett hinzufigen.
werden 269
— Siehe ,,II-1-15. Auffiillen der
vorgeschriebenen Stellen mit
Fett“, S. 137.
E302 Maschinenkopf-Kippkontrolle ) ) Neustart Datenein-
" Wenn der Maschinenkopf- Kopfist geneiet. nach Riick- |gabebild-
Kippsensor im AUS-Zustand ist. setzungist |schirm
@B mdglich.
E303 Fehler: Meniskussensor Mihmaschinenmatar Stromver-
Hochstellung nicht erkennbar. sorgung
:D (Scheibenfedarsienal des ausschalten.
Mahmaschinenmotors)
E305 Fehler: Fadenmessersensor ) Stromver-
Das Fadenmesser ist auBerhalb Fadenabschneidemessersensor  \gorgng
% @ seiner normalen Position. kann nicht erkannt werden. ausschalten.
E306 Fehler: Fadengreifsensor Stromver-
Die Fadenklemmvorrichtung ist Fadanklemmen sen sor sorgung
_G_ @ auBerhalb ihrer normalen Position. Kann nisht erkannt werden. ausschalten.
-
E363 Erkennung eines Sub- Stromver-
Platinenfehlers sorgung
m (Strom ist ausgeschaltet) ausschalten.
E364 Erkennung eines Sub- Stromver-
Platinenfehlers sorgung
m (Riickstellung) ausschalten.
E368 Defekt des Positionssensors Neustart Datenein-
der Girtelschlaufen-Auszug- Sensoreingabe izt anormal, nach Rck- |gabebild-
% b L Hilfsvorrichtung wenn Gurtglschlaufenal..lszug— setzung ist  |schirm
__I | Der Positionssensor befindet sich Hilfsuarrichtung arbeitet. mdglich.

nach Abschluss des Vorgangs
nicht in seiner Ausgangsstellung.
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E369 Blockierung der Neustart Datenein-
Giirtelschlaufen-Auszug- nach Ruick- |gabebild-
Hilfsvorrichtung wird erkannt setzungist |schirm
Fiir den Fall, dass der mdglich.
Blockierungssensor flir eine
vorbestimmte Zeit eingeschaltet
bleibt, oder der Positionssensor-

Eingang zum Zeitpunkt des Giirtelschlaufenauszug—
Antriebs unverandert bleibt. fil=yannichitinEy =tv=tricee
— Im Falle einer dicken
Giirtelschlaufe kann der
Blockierungssensor einen
Blockierungszustand am
Mehrlagenteil erkennen, der zu
diesem Fehler fiihrt. Falls dieser
Fehler auftritt, dndern Sie die
Einstellung fur die Blockierungs-
Erkennungsbedingung
entsprechend.
E377 Giirtelschlaufen-Greifversagen Neustart Datenein-
G'urte.lschlaufe wurde nach Riick- gabebild-
nicht erfazst. setzung ist |schirm
méglich.
E378 Giirtelschlaufen-Zugversagen Neustart Datenein-
Giirtelschlaufe worde nicht nach Riick- |gabebild-
herausgezogen. . .
setzungist |schirm
‘I méglich.

E379 Fehler des Mehrlagenteil- Neustart Datenein-
Auswurfbetrags nach Ruick- |gabebild-
Wenn ein Mehrlagenteil einer setzungist |schirm
Giirtelschlaufe ausgeworfen wird, mdglich.
ist der Auswurfbetrag fehlerhaft Transportbetrar das
(das Ende des Mehrlagenteils kann Stoff-Mehrlagenteils ist
nicht erfasst werden). anarmal.

— Falls dieser Fehler an
irgendeinem anderen Teil als dem
Mehrlagenteil einer Gurtelschlaufe
auftritt, priifen Sie nach, ob

der Einlernwert der Dicke des
Mehrlagenteils zutreffend ist.

E380 Abwesenheitszustand der Neustart Datenein-
Giirtelschlaufe wird erkannt nach Rlck- |gabebild-
Giirtelschlaufen-Einschub- Ec it keine Schlaufe vorhanden, | S€1ZUNG ist |schirm
Abwesenheitszustand wird erkannt. mdglich.

— Falls dieser Fehler auftritt, wenn
eine Grtelschlaufe bereits korrekt
eingeflihrt worden ist, priifen Sie
nach, ob der Einlernwert der Dicke
des Mehrlagenteils zutreffend ist.
E386 Fehler des Klemmen- Neustart Datenein-
% -~ = | Hochstellungssensors - nach Ruick- |gabebild-
Eingabe des Sensors . .
(HOChSte"ung) an der oberen Position setzung ist schirm
Der Hochstellungssensor ist im AUS- der Klemme ist anormal maglich.

Zustand, oder der Tiefstellungssensor
ist im EIN-Zustand, wenn die Klemme
auf ihrer Hochstellung steht.
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E387 Fehler des Klemmen- Neustart Datenein-
. = | Tiefstellungssensors nach Ruck- |gabebild-
(Tiefstellung) setzungist |schirm
% Der Tiefstellungssensor ist mdglich.
im AUS-Zustand, oder der Eingabe des Sensors
Hochstellungssensor ist im EIN- an der unteren Faosition
Zustand, wenn die Klemme auf der Klemme izt anormal.
ihrer Tiefstellung steht.
— Dieser Fehler tritt auch auf,
falls sich die Klemme nicht auf die
Sensor-Eingabeposition absenkt,
wenn schweres Néhgut verwendet
wird.
E388 Fehler des Klemmen- Neustart Datenein-
% Positionssensors (Hoch- und Eingabe des Klemmen-Hach—/ nach Rlck- |gabebild-
- = Tiefstellung) Tieﬁ.tellunESSEI'ISDFS setzung ist schirm
Die Klemmenpositionssensor- it anarmal mdglich.
Eingabe ist sowohl an der Hoch-
als auch der Tiefstellung falsch.
E401 Kopieren ist deaktiviert ) o Neueingabe |Vorheriger
K.opieren unméelich. nach Ruick- |Bildschirm
stellung még-
0. lich.
E402 Léschen ist deaktiviert (in ) ; ) Neueingabe |Vorheriger
® Betrieb fiir Zyklusbetrieb) Die Daten kdnnen nisht 1000 Rijck-  |Bildschirm
geldzcht werden, weil sie fir die .
Iﬂ Zyklusdaten wverwendat warden. S.te”ung mog-
lich.
E403 Erzeugung neuer Daten ist ) ) ) Neueingabe |Vorheriger
deaktiviert Dieze Nummer wird bereits nach Rick- |Bildschirm
9 benutzt. stellung még-
{)./ lich.
E404 Musternummerwahl ist Neueingabe |Vorheriger
deaktiviert Diese Mummer ist nicht nach Rtick- | Bildschirm
O. auffindbar. stellung mog-
lij,lnj lich.
E435 Fehler: AuBerhalb des Der Einstellwert iberschreitet den  |[Neueingabe |Vorheriger
Eingabebereichs Dateneinstelbereich. nach Ruck- |Bildschirm
stellung még-
lich.
E476 Umwandlung der Sub-Platinen- Stromver-
Sicherungsdaten !Z)ide alteru SicherunESFd:atent sorgung
ZINd ZJ einem neuen FOorma aUSSChalten.

gedndert worden
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E477 Girtelschlaufen- Neustart Datenein-
Lockerungsmotor auBerhalb des nach Ruick- |gabebild-
Bereichs setzungist |schirm
Dieser Fehlercode wird mdglich.
angezeigt, falls die Summe der
Grtelschlaufenabmessungen B
und D 66,0 mm flir die Formen
Nr. 4 und 5 UGberschreitet,
falls die Summe der Transportziel des
Gurtelschlaufenabmessung B und e T
der Hélfte des Lockerungsbetrags ist auBarhalb des
66,0 mm flir die Formen Einztellbersichs.
Nr. 7 und 12 tiberschreitet,
oder falls die Summe der
Giirtelschlaufenabmessung B
und des Lockerungsbetrags 66,0
mm flr die Formen Nr. 9 und 11
lberschreitet. Stellen Sie die oben
genannten Abmessungen jeweils
so ein, dass der Gesamtwert 66,0
mm nicht Uberschreitet.
E478 Form der Giirtelschlaufe Neustart Vorheriger
IJﬁ o= stimmt nicht mit Form des nach Ruck- |Bildschirm
Iﬂ Konfektionsteilpressers liberein Form dez Kaonfektionsteilpressers  |Setzung ist
L E Bei Wahl von ,Zusatzklammer ist stimmt nicht mit Form der mdglich.
vorhanden“ wird der Néhbetrieb Elptislzeleuns tharsi.
gesperrt, falls die Ndhform Nr. 2
oder 6 gewdhlt wird.
E479 Musternummer kann Neustart Vorheriger
® nicht geléscht werden nach Ruick- |Bildschirm
(Musternummer- Rlicht [6schbar, da Tasten setzung ist
ki Einzeltastensperre ist aktiviert) Eesperrt sind mdglich.
Fur den Fall, dass eine Léschung
der Musternummer, flir welche die
Musternummer-Einzeltastensperre
aktiviert wurde, versucht wird.
E480 Riegeldatenfehler _ o _ Neustart Vorheriger
Fur den Fall, dass das Riegelmuster, Micht registriertes Rizgein nach Riick- |Bildschirm
0. .\J‘b das als Guirtelschlaufenmuster T A setzung ist
gewdhlt wird, noch nicht registriert mdglich.
worden ist.
E481 Materialklammer-/Riegelform Neustart Datenein-
stimmen nicht iliberein nach Rtick- |gabebild-
| | Fir den Fall, dass der T At setzungist |schirm
’ stimmt nicht
(= Zickzackriegel in dem Muster mit Riealform iberein. mdglich.
enthalten ist, das mit der
Materialklammer fir Linearriegel
gendht werden soll.
E482 Fehler der Zuflihrerpositions- Stromver-
® Musterdaten sorgung
N — Falls dieser Fehler erkannt Musterdatenwert des ausschalten.
0. wird, die Stromversorgung erneut Gitrtelschlaufenzufihrers
einschalten. Dann wird der e
Parameter, der die Ursache des
Fehlers war, geléscht, um den
Anfangswert wiederherzustellen.
E484 Daten kénnen nicht geléscht Neustart Vorheriger
werden (Benutzermuster) Daten kannen nicht gelischt nach Ruick- |Bildschirm
0. Fur den Fall, dass eine Léschung werden, weil sie fir ein setzung ist
l::_l || 'I des fiir das Glirtelschlaufenmuster | Giirtelschlaufenmuster verwendet \mdglich.

registrierten Benutzermusters
versucht wird.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E485 Fehler des Zufiihrer-X-Achsen- Transportziel des Stromver-

@ Motor-Bewegungsbereichs Fufihrer-X—ichzenmotors sorgung
r---1 ist auBerhalb des ausschalten.
T Einstellbersichs.
E486 Fehler des Zufiihrer-Y-Achsen- T triel d Stromver-
. ransporiZiel de s
@ Motor-Bewegungsbereichs Sufihrer—eAchsenmotors sorgurr:g |
r-f-a izt auferhalb des ausschalten.
i i Einstellberaichs.
E487 Fehler des Konfektionsteil- T triel d Stromver-
= _ ransporiZiel de s
|I b =273 Vorschubmotor . k.onfektionsteil-"orschubmotors sorgung
I # : | : | Bewegungsbereichs izt aufarhalh des ausschalten.
l E 2 Einstellberaichs.
E488 Fehler des T triel d Stromver-
ransporiZiel de s
i o SchIaufenlocker.ungsmotor- S ohlau fenlockerunesmotors sorgur;]gI
E_ j Bewegungsbereichs ist auBerhalb des ausschalten.
E 2 Einstellbereichs.
E489 Fehler des Giirtelschlaufen- ) Stromver-
Zufiihrmotor- Tf;::f;::;:jf:g sorgung
» Bewegungsbereichs izt auBerhalb des ausschalten.
o Einztellbareichz.
E490 Fehler des Neustart Vorheriger
Giirtelschlaufendicken- nach Ruick- |Bildschirm
MAX < MIN, | Einlernwert-Einstellbereichs setzung ist
0 Fir den Fall, dass auf dem mdglich.
Girtelschlaufen-Einlernbildschirm Giiirte lsoh laufen
die H6hendifferenz- —Dickeneinstellung
Erkennungsposition auf einen ist anarmal.
gr6Beren Wert als der Wert der
Gurtelschlaufenabwesenheits-
Erkennungsposition eingestellt
wird, oder die Eingabetaste
gedrtickt wird, wenn beide Werte
gleich eingestellt sind.
E702 CPU-Durchgangserkennng Stromver-
Frogramm ist anormal. sorgung
% =R ausschalten.
E703 Maschinentypfehler (Eine Programm- | Kommu-
TYPE inkompatible Bedienungstafel dnderung nikations-
- ist an die Nahmaschine Das Modell der Mihmaschine nach Dri- bildschirm
e | angeschlossen) weicht von dem der Tafel ab. cken der
== | Wenn der Maschinentypcode Kommuni-
des Systems bei der kationstaste
Anfangskommunikation mdglich.
ungeeignet ist.
E704 Inkonsistenz der Systemversion Programm- |Kommu-
e Die Version der System-Software Programm—Yersion inkompatibel. 1 dnderung nikations-
R-V-L ist bei der Anfangskommunikation nach Drticken bildschirm
W=l L= | fm] | inkonsistent. der Kommu-
nikationstaste
mdglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des " ) ) Stromver-
Hauptwellenmotorcodierers Na?é”;;:':;':E:a";‘:::':itnje;“' sorgung
Wenn der Codierer des i ausschalten.

Nahmaschinenmotors anormal ist.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E731 Defekt des Hauptmotor- Stromver-

Lochsensors oder des Mihmaschinenmotor ist de fielkdt, sorgung
Positionssensors (Codierarphasen U, %W und W) ausschalten.
Der Lochsensor oder

der Positionssensor des

Nahmaschinenmotors ist defekt.

E733 Riickwértsdrehung des Stromver-
Hauptwellenmotors Mih maschinenmn.tnr liutt in sorgung
Wenn sich der umeekehrter Richtune. ausschalten.
Ndhmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.

E762 LK-Materialklammer kommt mit Stromver-

| | Klemme in Beriihrung Materialklammer und LE-Klammer sorgung
Fir den Fall, dass die Klemme behindern sich geEenseitie. ausschalten.
mit der Materialklammer der LK-
+ Maschine kollidiert, wenn die erstere
unter der letzteren hindurchgeht.
E763 Fehler der Sub-Platinen-CPU Stromver-
Sub-Platinen—CPU ist anormal. sorgung
% ausschalten.
E764 Sub-Platinen-Sicherungsdaten Stromver-
werden initialisiert Craten sind initialisiert worden. sorgung
(Sub-Flatinen—Sicherungsdaten) ausschalten.
E765 Sub-Platinen-Korrekturwert- R Stromver-
@ } | Sicherungsdaten werden Laten 5'("'51:_'7:'_?2;':;"”‘3”&“- sorgur':g A
< > initialisiert —Korrektursicherungsdatan) ausschaften.
W
E786 Fehler des Voreinstellvorrich- Stromver-
tungszustands EIUTEAS Uel sorgung
“Woreinste llvorrichtung ausschalten
I it nicht erhalten worden. ’
(=
E787 Fehler der Zufiihrer-X-Achsen- Stromver-
Motor-Stoppposition Zufihrer-x-Achzen—5toppposition  |SOrgung
“ Fiir den Fall, dass eine ist nicht korrekt ausschalten.
@ falsche Stoppposition des
Glrtelschlaufenzuftihrers in
X-Achsen-Richtung erkannt wird.

E788 Vorbestimmte Wartezeit fiir ) _ _ Stromver-
Néihstart der LK-Maschine ist Rmdorm [ SSTANS-Slzme sorgung
abgelaufen kann nicht erkannt werden. ausschalten.

[ ] P f 1A v
ouT

E789 Vorbestimmte Wartezeit fiir } Stromver-
Anhebung der Materialklammer Anderune in LK-Matetisldammer— |sorgung
durch LK ist abgelaufen Fositionssienal kann nicht erkannt ausschalten.

- - werdan.
- L IO
uT

E802 Erkennung einer Stromversor- Stromver-
gungsunterbrechung Momentaner Stromausfall. sorgung

ausschalten.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E811 Uberspannung Stromver-

Wenn die Eingangsspannung tber Eingangsspannune ist zu hosh. —\sorgung
:D dem Sollwert liegt. (Eineansspennung berprifen.) | aygschalten.
E813 Niederspannung Stromver-
Wenn die Eingangsspannung Bineanesspannune ist zu niedrie.  |sorgung
:D unter dem Sollwert liegt. (Einganesspanniung berpritfer.) |5, sschalten.
E901 Hauptwellenmotor-IPM- DO-Flating ist defelkt Stromver-
Regelwidrigkeit aﬂ';‘:ﬂ'; B sorgung
Wenn IPM der ausschalten.
Servosteuerungsplatine anormal
ist.
E902 Hauptwellenmotor-Uberstrom Stromver-
sorgung
:D ausschalten.
E903 Schrittmotorleistungsstérung Stromver-
Wenn die Schrittmotorleistung der SSE:;T;‘I’E;EWF:";E fi‘-‘l:t sorgung
Servosteuerungsplatine um mehr G chritt b L”E 'f Esa " ausschalten.
als £15 % schwankt. chrmeRarEtem
E904 Magnetspannungsstérung Stromver-
Wenn die Magnetspannung der SSE:I;‘::F;‘I’E;EWF:'LE fi‘-‘l:t sorgung
Servosteuerungsplatine um mehr (Megnet 2 :”E 'f "'33 o ausschalten.
als £15 % schwankt. SEnEEpuERETam
E905 Fehler der Hauptwellen- Stromver-
-Id- | Kiihlkérpertemperatur Temperatur der SDC-Flatine sorgung
[ =M= | Uberhitzung der ist zu hoch. ausschalten.
1 ®m| -N- | scrosteuerungsplatine
Die Stromversorgung nach einer
Weile wieder einschalten.
E907 Nullpunkt- Stromver-
y Q $ :’I\?derghe“gnnl:nQSfehler des Mullpunkt das X—botors Zz;gsléﬂgalten
-vorschubmotors ist micht auffindbar. '
LT Wenn das Nullpunktsensorsignal C¥—Mullpunktzenzar)
bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E908 Nullpunkt- Stromver-
_|'_Jt xvi?derg:v‘gnnltanSfehler des Mullpunkt des “~Motors Zﬁ;%%ﬂglten
-E:} -vorschubmotors ist micht aufindbar. '
Wenn das Nullpunktsensorsignal Cr=Mullpunktsensar)
bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E910 Nullpunkt- Stromver-
Wiedergewinnungsfehler des Presserfadenabschneider— sorgung
Pressermotors ausschalten.

r
%

Wenn das Nullpunktsensorsignal
bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.

motor—rullpunkt nicht aufiindbar.
(Preszerfadenabschneider—
Mullpunktzensor)
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Fehler . . . Ruckstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E913 Nullpunkt- Stromver-
Wiedergewinnungsfehler der Mullpunkt des sorgung
__H__ Fadenklemme Fadenklemmenmotors ausschalten.
s Wenn das Nullpunktsensorsignal ist nicht auffindbar.
bei der Nullpunkt- (Fadenklemman-Mullpunktzensor)
Wiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E914 Fehler: X-, Y-Vorschub defekt Stromver-
1 Eine Zeitverzégerung zwischen xS v=Transportstirune erkannt.  |sorgung
.._E_.. Transport und Hauptwelle ist ausschalten.
* aufgetreten.
E915 Kommunikationsfehler zwischen o o Stromver-
Bedienungstafel und Haupt-CPU Kommunikation istunméglich.  |sorgung
({ ™ ].) Wenn eine UnregelméBigkeit in Sl = A ) ausschalten.
der Datenkommunikation auftritt.
E916 Kommunikationsfehler zwischen Stromver-
Haupt-CPU und Hauptwellen- K.ommunikation ist unmielich. sorgung
({ * }) CPU iHauptplatine - SDC-Platine) | 3usschalten.
Wenn eine UnregelméBigkeit in
der Datenkommunikation auftritt.
E917 Kommunikationsfehler zwischen o o Stromver-
Bedienungstafel und PC KDmm”“?*f‘;“ 'Spté'j“m“"c“' sorgung
afie] =
(‘ ™ ,) Wenn eine UnregelméBigkeit in ausschalten.
der Datenkommunikation auftritt.
E918 Fehler der Hauptplatinen- o Stromver-
= Kﬁhlk(’irpertemperatur Temperaturzie;:;:ptplatlne ist sorgung
— | - M- | Uberhitzung der Hauptplatine ' ausschalten.
M| - R | Die Stromversorgung nach einer
Weile wieder einschalten.
E926 Fehler: UberméBige X-Motor- Stromver-
- ¢ ’ Positionsabweichung Pozition des X-Transportmotors sorgung
[=HierlaEe gt ausschalten.
E927 F'} Fehler: UbermiBige Y-Motor- Stromver-
|—LI‘\_ Positionsabweichung Fozition des “~Transportmotors sorgung
izt verlagert. ausschalten.
e
E931 Fehler: X-Motor-Uberlastung Stromver-
- ¢ Oberlastung des sorgung
X-Transportmotors ist zu grof. ausschalten.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E932 § Fehler: Y-Motor-Uberlastung . Stromver-

|—\I—‘— Uberlastung des sorgung
“=Transportmotors ist zu grof.
ausschalten.
-
E943 EEPROM der Haupt-CPU ist o Stromver-
defekt Hauptplatine ist de feldt. sorgung
Wenn Datenschreiben zur ausschalten.
Hauptsteuerplatine nicht
durchftihrbar ist.
E946 Maschinenkopf-EEPROM- o Stromver-
Schreibversagen Kopfplatine ist defekt. sorgung
Wenn Datenschreiben zur ausschalten.
Maschinenkopfplatine nicht
durchftihrbar ist.
E975 Erkennung eines ) Neustart Datenein-
EJO Gabeldrehmotor-Schrittfehlers Schrittfehler des Gabeldrehmataors 501 Riick-  |gabebild-
it erkannt worden. . .
setzung ist |schirm
@ méglich.
E976 Gabeldrehmotor-Nullpunkt- Stromver-
EJJO VV“IedeI‘geWmnungsfehIer Mullpunkt de s Gabeldrehmotors sorgung
Fur den Fall, dass das ist nicht aufiindbar. ausschalten.
l-. Nullpunktsensorsignal nicht
%— eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefuhrt wird.
E977 Kommunikation zwischen Stromver-
Bedienungstafel < Sub- K.ommunikation kann sorgung
{*} Platinen-CPU unterbrochen fichileuseeihniimeid=n) ausschalten.
Fiir den Fall. dass ein (Bedienungstafel - Sub-Flatine]
Datenkommunikationsfehler
aufgetreten ist.
E978 Fehler der Sub-Platinen- Stromver-
- Temperatur Sub—F’Iatinen.—Temperatur sorgung
-ll- | Sub-Platine iiberhitzt SR ausschalten.
~&" | Die Stromversorgung nach Ablauf
einer bestimmten Zeitspanne
wieder einschalten.
E979 Kommunikation zwischen Stromver-
Zufiihrereinheit < F—————— sorgur;gI
({ [ ] }) Hauptsteuerungs-CPU nicht ausgefiihrt warden. ausschalten.
unterbrochen [Zufiihrer — Haupt-Flatine]
Fur den Fall, dass ein
Datenkommunikationsfehler
aufgetreten ist.
E980 Erkennung eines Zufiihrer-X- Sehrittihler d Stromver-
. ChEn er dexs
@ Achsen-Motor-Schrittfehlers R sorgur;]g .
e it erkannt worden. ausschatten.
E981 Erkennung eines Zufiihrer-Y- Sehrittihler d Stromver-
. ChEn er dexs
*@ Achsen-Motor-Schrittfehlers R sorgurt:g )
izt erkannt worden. ausschaften.
E982 Erkennung eines Sehrittihler d Stromver-
. . ChEn er dexs
Konf.ektlonstenI-Vorschubmotor- Ko fektion stei-orschubmatars | S°0T9YNG
Schrittfehlers ausschalten.

b
{J

ist erkannt worden.
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Fehler . . . Riickstell- | Wiederher-
code Anzeige Beschreibung des Fehlers Angezeigte Meldung verfahren |stellungsort
E983 Erkennung eines _ Stromver-

b Giirtelschlaufen- cot Sf'zhrl'“f::'”dﬁ . sorgung
. chladenlockerunE=mMotors
Lockerungsmotor-Schrittfehlers g ausschalten.
E984 Erkennung eines _ Stromver-
H Giirtelschlaufen-Zufiihrmotor- Schrittehler des Auszuemotors \gorgung
—$ Schrittfehlers ist erkannt worden. ausschalten.
E985 Nullpunkt- Stromver-
Wiedergewinnungsfehler des sorgung
iy Zufiihrer-X-Achsen -Motors ~ Mullpunkt des ausschalten.
l-. Fiir den Fall, dass das Z”ﬁ‘hrter__i;’“’::ﬁgedlm“twg
%‘ Nullpunktsensorsignal nicht 1% ST SUHndbar.
eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefihrt wird.
E986 Nullpunkt- Stromver-
% Wiedergewinnungsfehler des sorgung
Zufiihrer-Y-Achsen-Motors Mullpunkt des ausschalten.
*'I Fiir den Fall. dass das Zufihrer—r=aAchsenmotors
%‘ Nullpunktsensorsignal nicht '=t nicht aufindbar.
eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefihrt wird.
E987 ') I ; Nullpunkit- Stromver-
I Wiedergewinnungsfehler sorgung
f | des Konfektionsteil- Mullpunkt des ausschalten.
*1 Vorschubmotors K.onfektion steil-vorschubmotors
= Fur den Fall, dass das ist nicht auffindbar.
Nullpunktsensorsignal nicht
eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefuhrt wird.
E988 Nullpunkt- Stromver-
—t Wiedergewinnungsfehler sorgung
des Giirtelschlaufen- Mullpunkt des ausschalten.
*-. Lockerungsmotors Schlaufenlockerungsmotors
e Flr den Fall, dass das izt nicht auffindbar.
Nullpunktsensorsignal nicht
eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefuhrt wird.
E989 Nullpunkt- Stromver-
H Wiedergewinnungsfehler des sorgung
% Girtelschlaufen-Zufiihrmotors Mullpunkt des Auszupmotors ausschalten.

Flr den Fall, dass das
Nullpunktsensorsignal nicht
eingegeben wird, wenn die
Nullpunkt-Wiedergewinnung
ausgefuhrt wird.

ist micht auffindbar.
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(4. Liste der Meldungen

Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung
Bestétigung der L6schung eines
M520 Diie Lé=schung wird durcheefiihrt. Benutzgrmgsters 9
u] 4
Benutzermuster wird geléscht
Ja oder Nein?
M522 o _ _ Bestétigung des Zyklusmusters
Die Loschune """rg dursheefihrt. Benutzermuster wird geldscht
ok Ja oder Nein?
M524 o _ _ Bestétigung der Lé6schung auf dem
Die '-”5'3"”“5;’}'23 dursheefihrt. Kommunikationsbildschirm (Musterdaten)
’ Benutzermuster wird geldscht
Ja oder Nein?
M525 Bestéatigung der L6schung auf
£l Lif'““"'"“;":zg dukeh =il Kommunikationsbildschirm
’ (Ndhmaschinendaten)
Benutzermuster wird geldscht
Ja oder Nein?
M526 o _ _ Bestétigung der L6schung auf
£l '-':'5'3"”"5';"'}'23 dukeh =il dem Kommunikationsbildschirm
’ (Programmdaten)
Benutzermuster wird geléscht
Ja oder Nein?
M528 A Bestitigung der Uberschreibung eines
9 Uberschreibung wird durcheefithrt. Benutzermusters
NO. okl Benutzermuster wird (iberschrieben
v Ja oder Nein?
M529 Bestitigung der Uberschreibung von
Oberschreibung wird durchee fihrt. Speichermediendaten
If_g okl Benutzermuster wird liberschrieben
.Ed Ja oder Nein?
M530 A ) _ _ _ Bestitigung der Uberschreibung auf dem
N 9 ”berg':“re'b”“f:l"::d durcheefibrt. | Kommunikationsbildschirm (Bedienungstafel
0. ’ + Musterdaten)
V Benutzermuster wird liberschrieben
Ja oder Nein?
M531 A Bestitigung der Uberschreibung auf dem
N 9 I:Iberschreibungul.;i:d durchegefiihrt. Kommunikationsbildschirm
0. ’ (Speichermedium + Musterdaten)
V Benutzermuster wird Uberschrieben
Ja oder Nein?
M532 A Bestitigung der Uberschreibung auf dem
N 9 I:Iberschreibungul.;i:d durchegefiihrt. Kommunikationsbildschirm
0. ’ (Server + Musterdaten)
V Benutzermuster wird (iberschrieben
Ja oder Nein?
M533 |—b ) _ _ _ Bestitigung der Uberschreibung auf dem
9 Uberschrmbungﬂl.::d durchegefiihrt. Kommunikationsbildschirm
NO. ’ (Bedienungstafel + Ndhmaschinendaten)
L I Benutzermuster wird (iberschrieben
Ja oder Nein?
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Meldungs-Nr.

Anzeige

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M534

.

Uberschreibung wird durcheefithrt.

OK?

Bestitigung der Uberschreibung auf dem
Kommunikationsbildschirm
(Speichermedium + Musterdaten)
Benutzermuster wird tiberschrieben

Ja oder Nein?

No. |
M535 l_b Bestétigung der Uberschreibung auf dem
9 UOberschreibung wird durchgefihrt. Kommunikationsbildschirm
NO_ ok (Server + Musterdaten)
L I Benutzermuster wird Giberschrieben
Ja oder Nein?
M537 ) _ _ Bestétigung der Léschung von
KRN Léschune W:;ii”mh“ﬁ‘h”' Spannungsdaten (Fadenspannung)
' Fadenspannungsdaten werden geldscht
Ja oder Nein?
M539 Bestéatigung der L6schung von
Léschung wird durchgefithrt. Zyklusnéhdaten
oK? Fadenspannungsdaten werden geldscht
Ja oder Nein?
M541 Bestétigung der Lé6schung aller Zyklusdaten
45 Btz [ €m SAnseiizg Alle in den Zyklusdaten enthaltenen Datenteile
wmearden gelischt. werden gelc'ischt
oK? Ja oder Nein?
M542 Formatierung wird durchegefithrt. BeStétigung c_’er Formgtieru_ng .
" QKT Das Datenspeichermedium wird formatiert
(=l <..% Ja oder Nein?
W
M544 Kommunikationsbildschirm-Eingabenummer
Daten exdstieren nicht. deaktiviert (Bedienungstafel)
D‘D Es sind keine Daten vorhanden
M545 Kommunikationsbildschirm-Eingabenummer
Craten existieren nicht. deaktiviert (Medium)
O'D Es sind keine Daten vorhanden
M546 Kommunikationsbildschirm-Eingabenummer
Craten existieren nicht. deaktiviert (Server)
O'D Es sind keine Daten vorhanden
M547 ) Uberschreibung auf
DEeraeirelem i Kommunikationsbildschirm deaktiviert
weiInEI)z:: :L:.-r';:?nhdr;:rlsin d. (..BedienunQStafel)
0. Uberschreibung ist deaktiviert, weil Daten
existieren.
M548 ) Uberschreibung auf
Uberschreiben ist Kommunikationsbildschirm deaktiviert
nicht durchfithrbar, (Medium)
il Dat handen sind. .
0. el atEn varanden =n Uberschreibung ist deaktiviert, weil Daten

existieren.
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Meldungs-Nr. Anzeige Angezeigte Meldung Beschreibung
M549 § o Uberschreibung auf
Hberschreiben it Kommunikationsbildschirm deaktiviert
nicht durchfithrbar,
D- weil Daten worhanden sind. (Server)

Uberschreibung ist deaktiviert, weil Daten
existieren.

M554 Mitteilung Giber Benutzerdateninitialisierung
Tastensperren—Anpassungsdaten S
cind initislisiert worden. Tastensperren-Benutzerdaten sind initialisiert
worden.
Mitteilung Giber Beschéddigung von
M555 Tastensperren—Anpassungsdaten B t % t gung
sind beschidigt, enutzerdaten _ .
Initiglizierung OK? Tastensperren-Benutzerdaten sind beschédigt.
Méchten Sie sie initialisieren?
M556 Bestétigung der Benutzerdateninitialisierung
Tastensperren—Anpassungsdaten C e
collen initialisiert werden. Tastensperren-Benutzerdaten werden initialisiert
QK2 Ja oder Nein?
M589 Bestétigung qer an den Eiiirtelschlaufen-
Gilrtelschlaufenmusterdateninhalt Musterdaten im Zy-klusnahmOdus
Y e vorgenommenen Anderung
N N-‘...% zoll geindert warden. Der Inhalt der registrierten Original-
(] 43 Girtelschlaufen-Musterdaten wird gedndert.
Méchten Sie den Dateninhalt andern?
Ja oder Nein?
Bestéatigung des
M590 Erneutes Driicken der Taste . gung .
b wirkt Worschub der Giirtelschlaufenklemmenbetriebs
Giirtelschlau fen ke mme. Diese Taste erneut drticken, um die
Glrtelschlaufenklemme vorwérts zu bewegen.
Priifprogramm (Einstellmodus
M591 Driicken der Eingabetaste bewirkt P g . ( vrs . )
Eeweeune der vorrichtune, Geréatebetriebsbestatigung bei
m} Zeitbildschirmibergang
= Die Eingabetaste drticken, um das Gerat zu
bewegen.
M592 ) ) B Nach NéihbetriebsbiIdschirm-Ubergang/Nach
‘Wird eine weitere Gilrtelschlaufe Abschl d Nih
eeniht, erreicht der Mihvorgangs— sc I:ISS . es Na yorgangs . .
p 23 zihler die woreingestelite Anzahl Wenn die nachste Giirtelschlaufe genéht wird,
wor Abschluss des Mihworgangs. wird der Ndhvorgangszéhler um eins erhéht.
o Giirtelschlaufenbreite flir Zyklusnahmuster
M594 'l"ﬂ..l Giirtelschlaufen—Musterbreite stimmt .. N Y
o ek ot i ) S Die im Zyklusmuster registrierte
N@ N@ vegistrizrten Wert iberein Girtelschlaufenmusterbreite stimmt nicht mit
!;l - I:,l der tatséchlichen Glirtelschlaufenbreite tiberein.
M596 Kollision zwischen Konfektionsteilpresser/

Cer Konfektionsteilpresser kann
mit der Schlaufenklemme kollidieren.
oKt

Giirtelschlaufenklemme

Fur den Fall, dass die Gurtelschlaufenbreite

auf einen kleinen Wert, und die Riegelbreite

auf einen groBen Wert eingestellt ist, kénnen
Konfektionsteilpresser und Klemme miteinander
in Bertihrung kommen.
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Meldungs-Nr.

Anzeige

Angezeigte Meldung

Beschreibung

M598

x—totorbereich liegt auBerhalb
des Einstellbereichs

Zuflihrereinheit-X-Achsen-Motor ist
auBerhalb des Bereichs

Der Bewegungsbetrag des X-Achsen-Motors
liegt auBerhalb des zuldssigen Bereichs.

Der zuldssige Bereich, innerhalb dessen sich
der X-Achsen-Motor wéhrend des Néhens einer
Girtelschlaufe vorwérts bewegen kann, wird
wegen der Korrektureinstellung der X-Achsen-
Motorposition tiberschritten.

M599

“r=totorbereich liegt auBerhalb
des Einstellbereichs

Zufiihrereinheit-Y-Achsen-Motor ist
auBerhalb des Bereichs

Der Bewegungsbetrag des Y-Achsen-Motors
liegt auBerhalb des zuléssigen Bereichs.

Der zuldssige Bereich, innerhalb dessen sich
der Y-Achsen-Motor wéhrend des Greifens einer
Giirtelschlaufe vorwérts bewegen kann, wird
tliberschritten, weil die Gurtelschlaufenlénge zu
kurz ist.

M600

Caten won Mehrlagenteilen
werden geldscht OKY

Léschen der Informationen liber einen
Mehrlagenteil

Die Informationen tber einen Mehrlagenteil
werden geléscht.

Ja oder Nein?

M601

MAX  MIN

H=-_H

Mehrlagenteil ist ewventuell nicht
Eemessen worden.
Caten werden eingegaben. OK?

Glirtelschlaufen-Einlernen

Nur eine kleine Differenz besteht zwischen dem
Maximal- und Minimalwert der gemessenen
Glirtelschlaufendicke. Die Dicke des
Mehrlagenteils ist eventuell nicht gemessen
worden.

Mdchten Sie die Daten bestétigen?

M653

Formatierung wird durcheefihrt.

Formatierung
Formatierung wird ausgeftihrt.

M669

Caten werden gelesen.

Daten lesen
Daten werden gelesen.

M670

Caten werden geschrieben.

Daten schreiben
Daten werden geschrieben.

M671

X
X
X
X

Caten werden konwertiert.

Daten konvertieren
Daten werden konvertiert.
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[ Il. Instandhaltung j

( 1. Instandhaltung )

( 1-1. Ablassen von Abwasser )

VORSICHT :
Bringen Sie weder Hande noch FiiBe, Gesicht oder Werkzeuge mit einem beweglichen Teil der Haupteinheit
in Beriihrung, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursachte mégliche Unfélle zu verhiiten.

Abwasser ist unbedingt vom Filter abzulassen.
Lésen Sie die Schraube des Wasser-Ablass-
knopfes an der Unterseite des Filters, um das im
Filter angesammelte Wasser abzulassen.
Nachdem Sie das Wasser im Filter abgelassen
haben, ziehen Sie die Schraube des Wasser-
Ablassknopfes wieder fest.

Wasser-
Ablassknopf

( 1-2. Einstellen der H6he der Nadelstange )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

o ©

\0

@ : Eingravierte Linie fiir DP x 17

Die Nadelstange @ auf die Tiefstposition ihres Hubs stellen. Die Nadelstangen-Verbindungsschraube
@ l6sen, und die Einstellung so vornehmen, dass die in die Nadelstange eingravierte obere Markie-
rungslinie @ auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausgerichtet ist.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( fosiciy Nach der Einstellung sicherstellen, dass kein ungleichméBiges Drehmoment vorhanden ]
| ist. )
* Wenn Stichauslassen im Einklang mit den Néhbedingungen auftritt, die H6he der Nadelstange so

einstellen, so dass sie um 0,5 bis 1 mm unter die in die Nadelstange eingravierte Linie @ abge-
senkt wird.
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( 1-3. Einstellen der Nadel-Greifer-Beziehung )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

e
o

Beziehung zwischen Nadel und eingravierten Linien

— 0mm

)

(5
0,05 bis 0,1 mm (1)
=

7,5 mm

1)

3)

Das Handrad von Hand drehen. Die Einstel-
lung im Aufwértshub der Nadelstange @ so
vornehmen, dass die in die Nadelstange ein-
gravierte untere Markierungslinie @ auf die
Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse
@ ausgerichtet ist.

Die Feststellschraube @ im Treiber I6sen.
Die Innengreiferdrticker @ nach rechts und
links 6ffnen, und den Innengreiferdrlicker @
entfernen.

Die Einstellung so vornehmen, dass die
Blattspitze des Innengreifers @ auf die Mitte
der Nadel @ ausgerichtet ist, und dass ein
Abstand von 0 mm zwischen dem Vorderen-
de des Treibers und der Nadel besteht, wenn
die Vorderfldche des Treibers @ die Nadel
empféangt, um Durchbiegen der Nadel zu ver-
hindern. Dann die Feststellschraube @ des
Treibers anziehen.

Die Feststellschraube @ des Greifers I6sen,
und die Langsposition des Greifers einstel-
len. Um diese Einstellung durchzuftihren, die
Greiferlaufring-Einstellwelle @ im oder ent-
gegen dem Uhrzeigersinn drehen, um einen
Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwischen der
Nadel @ und der Blattspitze des Innengrei-
fers @ zu erhalten.

Nach der Einstellung der Ldngsposition des
Greifers eine Einstellung der Drehrichtung
vornehmen, um einen Abstand von 7,5 mm
zwischen Nadel und Greifer zu erhalten.
Dann die Feststellschraube @ des Greifers
anziehen.

Tragen Sie nach lingerem Nichtge- \
brauch oder nach einer Reinigung des |

@ auf. )



( 1-4. Einstellen des Hubs der Materialklammer )

VORSICHT :

Da diese Arbeit bei eingeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt wird, beriihren
A Sie keine Schalter auBer den notwendigen, um durch Funktionsstérung der Schalter

verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Im Stoppmodus der Maschine sechs Fest-
stellschrauben @ der Deckplatte entfernen,
und die Deckplatte @ abnehmen.

2) Einen L-férmigen Schraubenschllissel @ an
die Inbusschraube @ der Klemme @ anset-
zen, und die Inbusschraube I6sen.

3) Den L-férmigen Schraubenschitissel €@ nach
unten drlicken, um den Hub der Materialklam-
mer zu vergréBern, oder nach oben ziehen,
um den Hub zu verkleinern.

4) Nach der Einstellung die Inbusschraube @
wieder festziehen.

20 mm

[ Falls die Materialklammerhebel-Trager- ]
| 7odoh  Platte mit dem Wischer in Beriihrung

| A | kommt, korrigieren Sie die Hohe des |
| Wischers mit der Feststellschraube @ |
\ in der Wischer-Montageplatte.

—

( 1-5. Schwingmesser und Gegenmesser )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Einstellschraube @ l6sen, so dass ein
Abstand von 4,5 mm zwischen der Vorder-
kante der Stichplatte und der Oberkante des
kleinen Fadenabschneiderhebels @ besteht.
Zum Einstellen das Schwingmesser in Pfeil-
richtung bewegen.

2) Die Feststellschraube @ lésen, so dass ein
Abstand von 0,5 mm zwischen der Stich-
lochftihrung @ und dem Gegenmesser @
besteht. Zum Einstellen das Gegenmesser
bewegen.
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( 1-6. Nadelfadenklemmvorrichtung )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Bleibt der Faden am oberen Ende @ der
Fadenklemme hangen, kommt es zu einer

S ~= s |2 unvollstédndigen Fadeneinspannung, die Nah-
- stérungen am Nahanfang zur Folge hat.
o Entfernen Sie den Faden mit einer Pinzette
J — oder dergleichen.
® o S 2) Nehmen Sie zuerst die Stichplatte ab, bevor

Sie an der Fadenklemme angesammelte Fa-
denabfélle oder Fadenstaub entfernen.

(]
O o
Y !

( 1-7. Einstellung des Wischers )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Schraube @ I6sen, um die Einstellung
so vorzunehmen, dass ein Abstand von 1

mm oder mehr zwischen Wischer und Nadel
&) besteht.
In diesem Fall betrdgt der Standardabstand

‘ zwischen Wischer und Nadel 16 bis 18 mm.
Durch Einstellen eines gréBeren Abstands
i l \ kann verhindert werden, dass die Material-
) klammer beim Absenken den Nadelfaden ein-
klemmt.

1 mm oder mehr
T * Die Nadel steht auf dieser Position, wenn die

16 bis 18 mm Nahmaschine nach Abschluss des Néhbe-
triebs stoppt.
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( 1-8. Fadenbruchdetektorplatte )

1) Die Einstellung so vornehmen, dass die Fa-
denbruchdetektorplatte @ bei Abwesenheit
des Nadelfadens immer mit der Fadenan-
zugsfeder @ in Kontakt ist. (Durchhang: ca.
0,5 mm)

2) Jedes Mal, wenn der Hub der Fadenan-
zugsfeder @ gedndert worden ist, muss die
Fadenbruchdetektorplatte @ neu eingestellt
werden. Um diese Einstellung durchzuftihren,
die Schraube @ I6sen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( e Die Einstellung so vornehmen, dass \
| flosicity die Fadenbruchdetektorplatte @ keine |
| angrenzenden Metallteile auBer der |
{ Fadenanzugsfeder @ beriihrt. )

Wenn der Polyethylenéler @ mit Ol voll wird, den
Polyethylenéler @ entfernen und das Ol ablassen.

1) Die Befestigungsschraube @ Iésen und ent-
fernen.

2) Durch Hineindrehen der Einstellschraube @
kann die Oldurchflussmenge im linken Olrohr
O verringert werden.

3) Die Befestigungsschraube @ nach der Ein-
stellung eindrehen und anziehen.

1. Die Standardposition ist gegeben,
wenn @ leicht hineingedreht und um
4 Umdrehungen zuriickgedreht wird.

2. Die Schraube darf zur Verringerung
der Olmenge nicht auf einmal hin-

Tordieht eingedreht werden.
@ Vielmehr sollte der Zustand, bei

dem @ hineingedreht und um 2
Umdrehungen zuriickgedreht wur-
de, etwa einen halben Tag lang be-
obachtet werden. Wird die Olmenge
zu stark reduziert, beschleunigt
sich der VerschleiB des Greifers.

o — — — — — — — — — —
— — — — — — — — — — — —
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( 1-11. Austauschen der Materialklammer der Ndhmaschine )

Die Feder @, welche die Materialklammer nieder-

driickt, entfernen. Die Befestigungsschrauben @,
o L welche die Materialklammerflihrung @ sichern,
% I6sen, um die Materialklammer der Nahmaschine
\g auszutauschen.

Beim Austauschen der Materialklammer darauf
achten, dass die Oberkante @ des Hubhebels in
die Materialklammer passt.

Nach dem Austausch die Befestigungsschrauben
© in der Materialklammerflihrung anziehen.

0

( 1-12. Austauschen der Transportplatte der Nahmaschine )

Die Befestigungsschrauben @ und @, mit denen
die Transportplatte gesichert ist, I6sen. Die Trans-
portplatte € zur Bedienungsperson hin schieben,
bis sie sich I6st.

Die Austausch-Transportplatte auf die Ndhmaschi-
ne legen. Sicherstellen, dass sich das Nadelein-
stichloch in der Transportplatte in der Mitte @ des
Stichlochs der Stichplatte befindet, und die Befes-
tigungsschrauben @ und @ festziehen.

Die Materialklammern flir Linearriegel und Zick-
zackriegel bendtigen jeweils die exklusive Trans-
portplatte der Ndhmaschine. Tauschen Sie die
Transportplatte unbedingt gegen die korrekte aus,
wann immer Sie die Materialklammer der Nahma-
schine austauschen.

| Jedes Mal, wenn Materialklammer \
| und Transportplatte der Ndhmaschine |
| gegen die Teile fiir Zickzackriegel aus-

| Vgh' getauscht werden, muss die Position
I

I

\

des Konfektionsteilpressers entspre- I
chend geédndert werden.

(Siehe ,, I -2-4 (2) Materialklammer fiir |
die Ndhmaschine“ S. 7)) )
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( 1-13. Austauschen der Gabel )

N

N AR S
N A > VZ

i

( 1-14. Austauschen der Sicherungen )

Fur die Gabel ist der Stiftteil mit dem Basisteil
integriert. Um die Gabel auszutauschen, mussen
Stiftteil und Basisteil zusammen ausgetauscht
werden.

Die zwei Befestigungsschrauben @ Iésen, und die
Gabelstifteinheit gegen eine neue austauschen.
Der Gabelstift ist in Bezug auf Langs- und Quer-
richtung in den Sitzteil @ eingeflihrt zu montieren,
wie in der Abbildung links dargestellt. Die Befesti-
gungsschrauben @ festziehen, wéhrend die Ga-
bel gegen den Sitzteil gedrtickt wird.

e ———— ——————— —— — —

( Der Gabelteil wird immer von der |
| Materialklammer der Ndhmaschine |
I foadey, angedrickt. Eine tégliche Kontrolle

| @ ist notwendig, um zu prifen, ob der |
Gabelstift beschédigt ist, die Gabel

| verbogen ist oder die Befestigungs- |
| schrauben sich gelockert haben. )

WARNUNG:

Kapazitat.

ten Sie etwa fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
2. Offnen Sie die Schaltkastenabdeckung erst, nachdem Sie die Stromversorgung aus-
geschaltet haben. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine der vorgeschriebenen

j 1. Um elektrische Schldge zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus, und war-

3 o

|
O

) D

ﬁ«/o
Wﬁ‘.k/"

s

T
i
i

arlan,
i

[
=
i

@

.
O
O
O

Priifen Sie zuerst, ob sich der Netzschalter im
AUS-Zustand befindet, bevor Sie das Netzkabel
von der Netzsteckdose abziehen.

Warten Sie dann mindestens flinf Minuten.

Die vier Schrauben entfernen, mit denen die hin-
tere Abdeckung des Schaltkastens befestigt ist.
Die hintere Abdeckung vorsichtig éffnen.

Drei Sicherungen befinden sich im oberen rechten
Abschnitt der SDC-Platine.

@ 5A, zum Schutz der Schrittmotor-Strom-
versorgung (trdge Sicherung)

@ 3,15 A, zum Schutz der Magnetspulen-
Stromversorgung (trédge Sicherung)

© 2 A, zum Schutz der Steuerstromversor-
gung (flinke Sicherung)
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( 1-15. Auffillen der angegebenen Stellen mit Fett )

(1) Abschmieren des Maschinenkopfes

* Fihren Sie eine Abschmierung durch, wenn die nachstehenden Fehler angezeigt werden, oder
einmal pro Jahr (je nachdem, welches friiher eintrifft).
Falls die Schmierfettmenge wegen einer Reinigung der Ndhmaschine oder aus anderen Griinden
abgenommen hat, ist Schmierfett unverziiglich aufzutragen.

o : co—0
?’u@_ IZ‘—@

Va
E220
“?UV&
‘Wichtie: Fett geht zur Meige.
Fett hinzufigen.
o
o i [ v]
-
E221
-‘?UV"-
‘Wichtie: Fettist aufeebraucht.
Fett hinzufigen

OH o

i D’\

Lischen des Abschmierfiehlers

Wenn die Ndhmaschine eine bestimmte Anzahl von
Stichen ausgeftihrt hat, wird der Fehler ,E220 Schmie-
rungswarnung“ angezeigt. Diese Anzeige informiert
die Bedienungsperson dartber, dass es an der Zeit
ist, die angegebenen Stellen abzuschmieren. Schmie-
ren Sie die Stellen mit dem unten angegebenen Fett.
Rufen Sie dann den Speicherschalter U245 auf, dru-

cken Sie die Léschtaste | © |Q, und setzen Sie die

Stichzahl @ auf ,,0“.
Wenn Sie nach der Anzeige des Fehlers ,E220

Schmierungswarnung® die Ruckstelltaste | @ dru-

cken, wird der Fehler aufgehoben, und die Nahmaschi-
ne kann weiter benutzt werden. Danach wird jedoch
der Fehlercode ,E220 Schmierungswarnung® bei jedem
erneuten Einschalten der Stromversorgung angezeigt.

Dartiber hinaus wird, wenn die Ndhmaschine nach
der Anzeige der Fehler-Nr. E220 eine bestimmte Zeit-
lang weiter benutzt worden ist, ohne die angegebenen
Stellen abzuschmieren, ,E221 Schmierungsfehler” an-
gezeigt, worauf die Ndhmaschine den Betrieb einstellt,
da der Fehler selbst durch Drlicken der Riickstelltaste

I@ nicht aufgehoben werden kann.

Wenn ,E221 Schmierungsfehler angezeigt wird, mas-
sen die unten angegebenen Stellen unverzliglich mit
Fett abgeschmiert werden. Rufen Sie dann den Spei-
cherschalter U245 auf, drlicken Sie die Léschtaste

c |Q, und setzen Sie die Stichzahl @ auf ,0“.

Wird die Rlickstelltaste LI @ gedriickt, ohne die
angegebenen Stellen abzuschmieren, erscheint Feh-
lercode ,E221 Schmierungswarnung® jedes Mal, wenn
die Stromversorgung danach erneut eingeschaltet
wird, und die Maschine funktioniert nicht. Lassen Sie
daher Sorgfalt walten.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

. Der Fehlercode E220 oder E221 wird erneut angezeigt, wenn die Stichzahl ® nach dem

Abschmieren der angegebenen Stellen nicht auf ,,0“ zuriickgestellt wird. Wenn E221

. Wenn die Schmierstellen-Anzeigetaste ‘3} @ auf jedem Bildschirm gedriickt wird,

kann die Schmierstelle auf der Tafelanzeige tiberpriift werden. Fiihren Sie jedoch nach
dem Ausschalten der Stromversorgung unbedingt die Schmierung durch.

]
I
angezeigt wird, funktioniert die Ndhmaschine nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. |
I
I
|

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Auffiillen des Exzenternockenabschnitts mit Fett
1)

~138 -

Die obere Abdeckung 6ffnen, und die
Schmierabdeckung @ entfernen.

Die Gummikappe @ auf der Seite des Exzen-
ternockens @ entfernen. Dann die Stelle mit
Fett auffllen.

Den Maschinenkopf neigen, und die
Schmierabdeckung @ entfernen.

Die Befestigungsschraube @ im Oszillatorrad
@ herausdrehen, die im Lieferumfang enthal-
tene Fetttuben-Anschlussverbindung @ ein-
schrauben, und die Stelle mit Fett aufftillen.
Die entfernte Befestigungsschraube @ nach
der Aufflillung mit Fett wieder fest anziehen.



(2) Abschmieren der Vorrichtungen

5
<
ocd
]
=

-

A

E290

A 2O

‘Wichtig:Fett des
Gitrtelschlaufenzufihrers
wird knapp.

Fett hinzufigen.

&0

OHCO

j@[]ﬁ 73
WichtieFett des
Giirtelschlaufenzufihrers
ist aufgebraucht.
Fett hinzufigen.

_e—0

—)
()ll]lﬂjnl!l
Dw
X
Vel e

o o

1. Der Fehlercode E290 oder E291 wird erneut angezeigt, wenn die Stichzahl ® nach dem

Abschmieren der angegebenen Stellen nicht auf ,,0“ zurlickgestelit wird. Wenn E291
angezeigt wird, funktioniert die NAhmaschine nicht. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

|
I
I
: @ 2. Wenn die Schmierstellen-Anzeigetaste ‘,} @ auf jedem Bildschirm gedriickt wird,
I
\

kann die Schmierstelle auf der Tafelanzeige tiberpriift werden. Fiihren Sie jedoch nach
dem Ausschalten der Stromversorgung unbedingt die Schmierung durch.

Wenn die Ndhmaschine eine bestimmte Anzahl von
Stichen ausgefthrt hat, wird der Fehler ,E290 Schmie-
rungswarnung“ angezeigt. Diese Anzeige informiert
die Bedienungsperson dariber, dass es an der Zeit
ist, die angegebenen Stellen abzuschmieren. Schmie-
ren Sie die Stellen mit dem unten angegebenen Fett.
Rufen Sie dann den Speicherschalter U269 auf, dri-

cken Sie die Loschtaste | © |Q, und setzen Sie die

Stichzahl @ auf ,,0“.
Wenn Sie nach der Anzeige des Fehlers ,E290

Schmierungswarnung” die Ruckstelltaste | (B)

drticken, wird der Fehler aufgehoben, und die N&h-
maschine kann weiter benutzt werden. Danach wird
jedoch der Fehlercode ,E290 Schmierungswarnung®
bei jedem erneuten Einschalten der Stromversorgung
angezeigt.

Dartiber hinaus wird, wenn die Ndhmaschine nach der
Anzeige der Fehler-Nr. E290 eine bestimmte Zeitlang
weiter benutzt worden ist, ohne die angegebenen
Stellen abzuschmieren, ,E291 Schmierungsfehler” an-
gezeigt, worauf die Ndhmaschine den Betrieb einstellt,
da der Fehler selbst durch Driicken der Ruickstelltaste

I@ nicht aufgehoben werden kann.

Wenn ,E291 Schmierungsfehler” angezeigt wird, mus-
sen die unten angegebenen Stellen unverztiglich mit
Fett abgeschmiert werden. Rufen Sie dann den Spei-
cherschalter U269 auf, driicken Sie die Léschtaste

C |Q, und setzen Sie die Stichzahl @ auf ,0*.

Wird die Rdckstelltaste | @ gedrlickt, ohne die

angegebenen Stellen abzuschmieren, erscheint Feh-
lercode ,E291 Schmierungswarnung” jedes Mal, wenn
die Stromversorgung danach erneut eingeschaltet
wird, und die Maschine funktioniert nicht. Lassen Sie
daher Sorgfalt walten.

— — — — — — —
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VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Abschmieren des Y-Linearfiihrungsteils

Die AuBBenabdeckung entfernen. Den gesamten
Teil von zwei rechten und linken Schienenab-
schnitten @ der LM-Fuihrung der Girtelschlaufen-
zuftihrereinheit mit Fett abschmieren.

2) Abschmieren des Giirtelschlaufenklemmen-Linearfiihrungsteils

Den Schienenabschnitt @ der Gilirtelschlaufen-
klemmen-Linearflihrung abschmieren.
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( 1-16. Stérungen und AbhilfemaBnahmen (Ndhbedingungen) )

Stérung Ursache AbhilfemaBnahmen Seite

1. Der Nadelfaden | 1) Stiche werden am Anfang ausgelassen. Den Abstand zwischen Nadel und Greifer 131
schltipft am auf 0,05 bis 0,1 mm einstellen.

Anfang der Stellen Sie die Ndhmaschine so ein, dass 95
Riegelnaht die Néhgeschwindigkeit am Nahtanfang
heraus. verringert wird.
(@ Der nach dem Fadenabschneiden in Den Fadenspannungs-Freigabezeitpunkt des -
der Nadel verbleibende Nadelfaden ist Fadenspannungsreglers Nr. 2 korrigieren.
zu kurz. Die Spannung der Fadenanzugsfeder 18,19
erh6hen, oder die Spannung des
Fadenspannungsreglers Nr. 1 verringern.
(® Der Spulenfaden ist zu kurz. Die Spulenfadenspannung verringern. 18
Den Abstand zwischen Stichlochflihrung 132
und Gegenmesser vergréBern.
@ Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich Die Spannung beim 1. Stich verringern. 95
ist zu hoch.
(® Die Fadeneinspannung ist instabil Die Drehzahl beim 1. Stich am N&hanfang 95
(Stoff neigt zum Dehnen, Faden gleitet verringern. (Bereich von 600 bis 1.000 sti/min)
schlecht, Faden ist zu dick usw.). Die Stichzahl der Fadeneinspannung auf 3 | 96
bis 4 Stiche erhéhen.
® Teilung am 1. Stich ist zu klein. Die Teilung beim 1. Stich verldngern. -
Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich 95
verringern.

2. Haufiger @ Greifer oder Treiber weist Kratzer auf. Ausbauen, und die Kratzer mit feinem -
Fadenbruch, Schleifstein oder durch Schwabbeln entfernen.
oder (2 Stichlochfiihrung wiest Kratzer auf. Schwabbeln oder austauschen. -
Synthetikfasergarn | 3 Nadel st6Bt gegen Materialklammer. Die Position der Materialklammer -
spaltet sich fein. korrigieren.

(@ Faserstaub befindet sich in der Nut des Den Greifer ausbauen, und Faserstaub 131
Greiferlaufrings. vom Greiferlaufring entfernen.

(® Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. Die Nadelfadenspannung reduzieren. 18

(® Die Spannung der Fadenanzugsfeder Die Spannung reduzieren. 19
ist zu hoch.

(@ Das Synthetikfasergarn schmilzt durch Silikondl verwenden. 17
die an der Nadel erzeugte Wérme.

3. Die Nadel bricht | (1) Die Nadel ist verbogen. Die verbogene Nadel austauschen. 16
oft. (2 Die Nadel st6Bt gegen die Die Position der Materialklammer -

Materialklammer. korrigieren.

(® Die Nadel ist zu duinn fuir den Stoff. Die Nadel entsprechend dem Stoff gegen 16

eine dickere austauschen.

@ Der Treiber verbiegt die Nadel Nadel und Greifer korrekt positionieren. 131
tibermaBig.

(® Der Nadelfaden wird am Néhanfang Den Abstand zwischen Nadel und Wischer | 133
von der Materialklammer eingeklemmt. vergréBern. (16 bis 18 mm)
(Nadelbiegung)

4. Faden (1 Das Gegenmesser ist stumpf. Das Gegenmesser austauschen. 132
werden nicht (@ Der Héhenunterschied zwischen Die Biegung des Gegenmessers 132
abgeschnitten. Stichlochfliihrung und Gegenmesser ist vergréBern.

nicht groB genug.
(® Das Schwingmesser ist falsch positioniert. Die Position des Schwingmessers korrigieren. | 132
@ Der letzte Stich wird ausgelassen. Die Synchronisierung zwischen Nadel und | 131
Greifer korrigieren.

(nur Spulenfaden) | & Die Spulenfadenspannung ist zu niedrig. Die Spulenfadenspannung erhéhen. 18

5. Stichauslassen | 1) Die Bewegungen von Nadel und Greifer Die Positionen von Nadel und Greifer 131
tritt hdufig auf. sind nicht richtig synchronisiert. korrigieren.

(@ Der Abstand zwischen Nadel und Greifer Die Positionen von Nadel und Greifer 131
ist zu groB. korrigieren.

(3 Die Nadel ist verbogen. Die verbogene Nadel austauschen. 16

@ Der Treiber verbiegt die Nadel (iberméBig. Den Treiber korrekt positionieren. 131
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6. Der Nadelfaden () Die Nadelfadenspannung ist nicht Die Nadelfadenspannung erhéhen. 18
steht auf der hoch genug.
Kehrseite des Stoffs | (2) Der Spannungsfreigabemechanism Priifen, ob die Spannungsscheibe Nr. 2 -
uber. us funktioniert nicht richtig. wéhrend des Riegelns geldst wird oder
nicht.
(3 Der nach dem Fadenabschneiden Die Spannung des 18
verbleibende Nadelfaden ist zu Fadenspannungsreglers Nr. 1 erh6hen.
lang.
@ Die Stichzahl ist zu klein. Die Fadenklemme ausschalten. 96
® Wenn die N&hlange kurz ist (Das Die Fadenklemme ausschalten. 96
Ende des Nadelfadens steht auf der
Kehrseite des Nahprodukts tber.)
(® Die Stichzahl ist zu klein. Eine Transportplatte in -
Absenkausflinrung verwenden.
7. Faden reiBen beim | (1) Das Schwingmesser ist falsch Die Position des Schwingmessers 132
Fadenabschneiden. positioniert. korrigieren.
Die Fadenklemme ausschalten. 96
8. Der Nadelfaden (1 Der Nadelfaden am N&hanfang ist Den Fadenspannungsregler Nr. 18
verféngt sich an der zu lang. 1 anziehen, und die Lénge des
Fadenklemme. Nadelfadens auf 33 bis 36 mm einstellen.
9. UngleichméBige (» Die Spannung der Die Spannung der Fadenanzugsfeder 19
Nadelfadenldnge Fadenanzugsfeder ist zu niedrig. erhéhen.
10. Die Lénge des (@ Die Spannung des Die Spannung des 18
Nadelfadens wird Fadenspannungsreglers Nr. 1 ist zu Fadenspannungsreglers Nr. 1 erh6hen.
nicht kurz. niedrig.
(2 Die Spannung der Die Spannung der Fadenanzugsfeder 19
Fadenanzugsfeder ist zu hoch. verringern.
(3 Die Spannung der Die Spannung der Fadenanzugsfeder 19
Fadenanzugsfeder ist zu niedrig, erh6hen, und den Hub ebenfalls
und die Bewegung ist instabil. verldngern.
11. Der Knotenteil (D Der Spulentotgang ist zu groB. Die Position des Schwingmessers 132
des Spulenfadens einstellen.
beim 2. Stich (@ Die Spulenfadenspannung ist zu Die Spulenfadenspannung erhéhen. 18
am Néhanfang niedrig.
erscheint auf der (® Die Nadelfadenspannung beim 1. Die Nadelfadenspannung beim 1. Stich | 95
Oberseite. Stich ist zu hoch. verringern.
Die Fadenklemme ausschalten. 95
12. Gurtelschlaufenlange | (1) Die Giirtelschlaufe bleibt an einem Die Einstellung so vornehmen, dass die | 23
ist nicht konstant. Teil ihres Weges hangen. Giirtelschlaufe reibungslos transportiert
wird, ohne h&ngen zu bleiben. 24
(2 Die Girtelschlaufenspannung ist Die Gurtelschlaufenspannung beim
beim Herausziehen unangemessen. Herausziehen angemessen einstellen.
13. Querposition der () Die Girtelschlaufen-Gleitflihrungen Die Gurtelschlaufen-Gleitflihrungen 25
Girtelschlaufe sind so positioniert, dass so einstellen, dass sie entsprechend
ist nicht gleich eine gréBere Breite als die der Gurtelschlaufenbreite parallel
bleibend. Glrtelschlaufenbreite besteht, oder zueinander liegen.
sie sind geneigt installiert.
(@ Die Position der Die Position der Glirtelschlaufenklemme | 25
Girtelschlaufenklemme C bietet C an die Giirtelschlaufenbreite
eine gréBere Breite als die anpassen.
Giirtelschlaufenbreite.
14. Eselsohren- (D Der Gabelstift weist Mangel auf Den Gabelstift gegen einen fehlerfreien | 136
Giirtelschlaufe wird oder ist verbogen. neuen austauschen.
erzeugt. (2 Der Gabelstift ist geneigt installiert. Den Gabelstift mit korrigierter Neigung 136

installieren.
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( 2. Option

( 2-1. Sonderzubehoér )

Teile-Bezeichnung

Teilenummer

Benutzung

Um der Hochspannung (380 V/400 V/415 V) zu entsprechen,

Hochspannungstransformator | 40005422 ist die Maschine mit dem in der linken Spalte angegebenen
Hochspannungstransformator nachzurtisten.
Stichplatteneinheit N. 40091154 Stichplatteneinheit fur Kleinbreitenriegel von bis zu 14 mm

( 2-2. Nahwerkzeuge )

Teile-Bezeichnung Teilenummer Benutzung
Materialklammer AN 40091157 Materialklammer fur Linearriegel mit einer Breite bis zu 14 mm
Materialklammer BW 40066686 Materialklammer flir Zickzackriegel
Materialklammer BN 40091156 Materialklammer fir Zickzackriegel mit einer Breite bis zu 14 mm
Transportplatte B 40066744 Transportplatte fuir Zickzackriegel
Transportplatte BN 40075979 Transportplatte flir Zickzackriegel mit einer Breite bis zu 14 mm
Transportplatte C 40093451 Transportplatte in Absenkausflihrung fiir Linearriegel
Konfektionsteilpresser BF | 40091931 onfektionsteilpresser auf der Bedienerseite flir schmale Konfektionsteile

( 2-3. Verschiedenes )

Teile-Bezeichnung

Teilenummer

Benutzung

Schaumstoffplatine

40091162

Die Schaumstoffplatine (200 x 100) ist standardméaBig an der Maschine
angebracht.

( 2-4. Silikonélleitungen )

VORSICHT :
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Stopfen @ und @ am Maschinen-
kopf entfernen. Die Silikonélleitungen @
bis @ mit der Befestigungsschraube am

Maschinenkopf befestigen.

Teile-Bezeichnung

Teilenummer

Silikonélleitungen

@ | Silikondlleitung 40040910

@ | Stopfen TA1050504R0

© Fiz 13501705

@ Fadenfiihrung B1127280000

@ [umimue | ssuosisce
Befestigungsschraube

@ | fur Silikondleinlass und | 13501408
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