
DDL-5600N Series
1本針本縫倍釜ミシン

DDL-5600NJ-7-0B 
（操作パネル CP-170A付き）

DDL-5600N Series
厚物・ジーンズ縫製に最適な倍釜ミシンが
高品質・高能率生産を実現します。



厚物素材に幅広く対応

最大最大13mm3mm最大13mm

アタッチメントアタッチメント
取付け座取付け座
アタッチメント
取付け座

2倍釜用ボビン2倍釜用ボビン 標準釜用ボビン標準釜用ボビン2倍釜用ボビン 標準釜用ボビン

高い押え上げ上昇量 下糸交換頻度を低減アタッチメント
取付け座を標準装備

厚物用（L仕様）は最大縫目長さが8mmと長く、カバ
ン・袋物などのピッチの大きな厚物縫製にも幅広く
対応します。
また、ジーンズ用（J仕様）は最高4,000rpmの高速
化を実現し、生産性を高めます。

高い押え上昇量（13mm）、軽いタッチ
の縫目長さ調節ダイヤルなど、操作性
に優れた機能がオペレーターをサポー
トし、生産性を加速します。

垂直2倍釜の採用により、下糸巻き量
が大幅にアップしました。下糸交換の
頻度が低減し、高能率な作業が行なえ
ます。

各種アタッチメントの取付けを考慮し、アタ
ッチメント取付け座を標準装備しています。
耐久性に優れ、頻繁なアタッチメント交換
にも長期間安心してご使用いただけます。

厚物・ジーンズ縫製に最適な倍釜ミシンが
高品質・高能率生産を実現します。

DDL-5600NJ   ジーンズ仕様
DDL-5600NJ-7 ジーンズ仕様（自動糸切り付き）
DDL-5600NL  厚物仕様
DDL-5600NL-7 厚物仕様（自動糸切り付き）

DDL-5600N Series
確かな性能、高い縫品質。



「#8」までの太糸を確実にカット

▶DDL-5600N-7  ( 自動糸切りミシン )

オプション

充実したオプションで
さらに生産性を追及

●自動押え上げ装置
　AK-85( ペダル式 )
    品番：GAK850010AA

●下糸残量検知装置AE-5＊
    品番：GAE-050000A0

●布端センサーED-2
    品番：GED-02000AA0

DDL-5600N Series

動メスと固定メスによる安定
した糸切り機構で、細糸から
＃8までの太糸を確実に、スピ
ーディにカットします。

ボビンの糸残り量が設定値に到達す
るとブザーで知らせ、次にペダルを踏
んでもミシンが起動しません。
オペレーターは下糸残量を気にするこ
となく作業に専念できます。

センサーが布端を検知してミシン
をストップ。すばやく糸切りを実行
します。縫外れを気にすることなく
作業が進められますから、生産性
がさらに向上します。

DDL-5600NJ-7-0B（操作パネル CP-170A付き）

DDL-5600N Series

DDL-5600N

＊AE-5を後付けする場合は、I/OユニットA
品番：400-06080（別売）が必要となります。



糸切りなし

―
―
28kg

自動糸切り付き

標準装備 
単相100V・三相200V／650VA

30kg（AK85なし）

36mm
手動　5.5mm/膝上げ 13mm
DB×1（ ＃21） ＃20～＃23

＃30～＃8
自動給油全回転2倍釜

自動給油
JUKI ニューデフレックスオイル No.1（ISO VG7相当）

DDL-5600NJ

ジーンズ
4,000rpm
5mm（正逆共）

厚物
3,000rpm
8mm（正逆共）

ジーンズ
4,000rpm
5mm（正逆共）

厚物
3,000rpm

8mm、逆送り5mm

DDL-5600NL DDL-5600NJ-7-0B DDL-5600NL-7-0B
機種名

用途
最高縫速度
最大縫目長さ
針棒ストローク
押え上昇量
使用針
使用糸
使用釜
給油方式
使用油
タッチバック装置
電源／消費電力
頭部質量

■仕様

■機種表示

625

※仕様及び外観は改良のため予告なく変更することがあります。
　安全にご使用いただくために、使用前に必ず取扱説明書をお読みください。
　このカタログの記載内容は2008年9月現在のものです。（Cat.No.C01-02）
　このカタログは、環境にやさしい大豆油インキと再生紙を使用しています。

●糸切りなし

●自動糸切り付き

DDL5600N□

DDL5600N□70B□□□□

仕様区分 コード
J

L
ジーンズ用

厚物用

仕様区分 コード
J

L
ジーンズ用

厚物用

ワイパー・タッチバック区分

ワイパー タッチバック装置 コード
0Bなし 付き

なし

AK85(ペダル式)付き

自動押え上げ区分 コード

AK85


