
依靠创意变更生产流程

头部旋转功能，实现全方向均衡的高品质缝制
JUKI独有的同步技术，控制机头，旋梭，送布量，创造出最合适的缝制
即使是连续的圆周缝制，缝制方向始终保持同一方向，实现全方向均衡的高品质缝制    

针杆旋转用电子夹线器
面线张力的调节是采用广受好评的
电子夹线器。缝制过程中面线张力
可以变更，可以根据面料厚度设定
面线的张力，以及根据缝制
方向的变化调整面线张力，通过操
作面板可以对每一针进行编程。

采用全旋转�倍旋梭
和PS-���系列一样
采用双倍旋梭，保持
缝制安定，减少交换
底线的工作量。

PS-910AS6055ZKW

PS-910HS-6055
PS-910AS-6055

（装饰缝式样）

（安全气囊式样）
头部旋转模板机

600mm (X ) ×550mm (Y )缝制区域

关于缝纫数据的读取，是通过RFID/条形码自动识别图案，自动切换出
应对的缝纫程序，迅速进行缝制。

关于图案识别，是通过RFID/条形码自动读取缝纫数据

机头与旋梭
同步旋转 

所谓RFID（radio frequency identification）
是通过电波的发送和接收，在非接触状态下，依靠读写IC芯片中的数据的技术，
对商品等进行识别和管理。  

请观
看视频！

（微信）微信

宣传视频

JUKI
官方网站

可选项目一览表宣传视频 ver.�



PS-���AS����ZKW（PS-���HS的开关为�个）

可以在缝纫过程中，无阶段变更中段压脚下死点高度，因此，特别是对布层缝纫等
有效。中段压脚准确压紧缝纫物，以此防止跳线和断线等故障的发生。

用面板对中段压脚的下死点高度进行调节
关于图案的数据形式， 支持 DX F，
AI，PLT，DST。覆盖在缝纫工厂
使用的上述数据文件，因此，可
以立刻进行灵活运用。关于图案
数据，可以依靠面板的大容量存
储器，保存���种图案。（编辑软
件与附属品一同包装）

操作盘

操作开关可上下移动，调整到最方便操作
的位置减轻长时间缝制操作工的疲劳。

操作开关

●执行比RoHS指令等有关有害化学物质限制规定更严格的JUKI集团公司绿色采购指导方针
JUKI ECO PRODUCTS的详细信息请参考以下网址 https://www.juki.co.jp/cn/company/eco

JUKI ECO PRODUCTS 是通过 JUKI ECO PRODUCTS 基准的，并且考虑到环境的一款产品。

＊RoHS是指在欧洲（欧盟国家）禁止在电气，电子仪器中使用以下�种有害物质（铅、水银、铝、六价铬等）的指令。
JUKI绿色采购标准是在RoHS的基准上，自主制定的不使用对环境造成负荷物质的基准。https://www. jukichina.com/
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BK-��：梭芯更换器

条形码读取器组件

上线夹紧单元

通过对预先安装的梭芯盒进行自动更换，以此节省梭芯更换时间，提高生产效率。

条形码读取器时通过读取工作台上的条形码，切换出符合要求的缝纫图案。
（安全气囊式样为标准规格。）

上线夹紧单元，可防止切线后，因抓住上线的前端，下次缝制开始的上线与底线缠绕不良。

40270689

40289310

40289313

模板可预备�个旋梭

PS-910 S 6055ZK
刀刃划分

Z
编码

无刀刃

输送驱动
S

编码
螺杆传动（滚珠螺丝）

缝制区域（X-Y）
6055
编码

600mm × 550mm

电压划分
K

编码
単相 ���-���V

缝纫划分
A
H

编码
厚物（安全气囊式样）
厚物（装饰缝式样）

電装区分
W
Z

编码
条形码读取器， 不带刀片
带RFID， 无刀刃

缝制区域
最高缝纫速度
供油方式
输送驱动方式
间距
使用容器
中段压脚上升量， 冲程
中段压脚下位置可変
发货时使用针
模板识别功能
花纹数据的记忆
识别图案数
程序输入
输入形式
设备重量
设备尺寸

＊�  X方向可扩展到���mm。
　　缝制区域 ���mm(X) × ���mm(Y)：PS-���HS����ZKZ/X�����、PS-���AS����ZKW/X�����
＊�  sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简写。

模式名称
PS-910HS-6055ZKZ
PS-910HS-6055ZKW

600mm × 550mm＊�

3,000 sti/min＊�

面部无油
螺杆传动

0.5 - 12.7 mm

全旋转 � 倍旋梭
上升量：��mm， 冲程：�mm

0 - 9 mm

RFID/ 条形码
最多 ��� 种图案（每个图案最多 �,���,��� 針）

��� 种图案
USB

DXF／ AI ／ PLT／ DST

552Kg

1,753mm （W） × 1,410mm （L） × 1,524mm （H）

DB × 17 #21 (#19～#21) DB × 17 #23 (#23～#25)

PS-910AS-6055ZKZ
PS-910AS-6055ZKW

规格 机型显示

厚物（装饰缝式样） 厚物（安全气囊式样）

完成的产品

程序中段压脚
中段压脚伴随设定值
上下变动中段压脚高度恒定普通中段压脚


