
操作指南

职业用缝纫机

要领：
在您使用缝纫机之前，请仔细阅读并理解
所有的安全操作规程。
请保存好该《操作指南》以备后用。
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重要保护措施  重要安全提示
使用本机器时，应遵守基本的安全防护措施，包括下列各项：

使用前请仔细阅读所有说明书。

危险——减少电击的可能性

1.  当接上电源时，机器必须有人照看。机器使用后以及清洁前，必须拔下电源插头。

2.  更换照明灯前必须拔下电源插头，并且使用相同规格的15W照明灯。

3.  更换灯泡时务必拔掉插座。更换相同型号的3W 12V的灯泡。

警告——减少灼伤、火灾、电击或人身伤害

1.  本机器不允许被当作玩具，当儿童使用或靠近机器时，必须加以关注。

2.  本机器的功能仅限于本手册规定的范围之内，仅可使用本手册中生产厂商推荐的附件。

3.  当发生以下情况时：机器电源线或插头损坏、机器工作不正常、机器被摔过或已损坏、或机器已进过

水，则绝对不可以使用机器。应将机器送到距离最近的授权销售商或售后服务中心作检查、修理及电

气或机械的微调。

4.  当空气出口被堵塞时，绝对不可以使用机器。应保持缝纫机的通风，并且保持脚踏控制器的清洁，防

止棉绒，灰尘和零布的堆积。

5.  手指应远离运动的部件，机针周围应特别注意。

6.  应保证使用合适的针板。使用不适当的针板会引起机针折断。

7.  不要使用弯曲的机针。

8.  缝纫时不要推或拉布料，否则会引起机针折断。

9.  在机针作微调时，如机针穿线、更换机针、梭芯穿线或更换压脚等类似的操作，机器的开关应置于

“0”位。

10. 当机器卸下外壳、加油或进行使用手册中规定的保养或微调工作时，必须拔下电源插头。

11. 机器开口处绝对不能扔进或插入任何物体。

12. 不要在户外使用机器。

13. 正使用喷雾产品或充满氧气的地方禁止使用机器。

14. 如欲切断电源，须先将所有控制器微调到“0”位，然后拔下插头。

    不要拉住电线拔插头。拔插头应抓住插头，而不是电线。

“记住这些说明”
本机仅限于家庭使用。

请使用下列脚踏控速器：

缝纫机型号 使用的脚踏控速器型号

TL-98P YC-485
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Specifications

Sewing speed

Stitch length

Needle bar stroke

Lift of presser foot

Needle

Lubricating oil

Dimensions of
sewing machine

Size of bed

Description Specification

Max. 1,500 stitches/min

Max. 6mm

32mm

7mm / 9mm (12mm by knee lifter)

HAx1 or HLx5   #11, #14

New Defrix Oil No.1

45.2W x 35.0H x 21.9L (cm)

43W x 17.8L (Auxiliary table: 59W x
27.7L)(cm)

Weight of sewing
machine
Power consumption
of the lamp

11.5 kg

12V  3W

规格

品名种类 规格

缝纫速度 最大针脚1,500 /最小

针距 最大6mm

针杆行程 32mm

抬升压脚 7mm/9mm（抬脚器12mm）

机针 11号HA×1或HL×5，14号

注油 1号润滑油

缝纫机尺寸 45.2(宽)×35.0(高)×21.9(长) cm

缝台大小
43(宽)×17.8(长)

（辅助缝台：宽59×长27.7）cm

缝纫机重量 11.5公斤

照明灯功率 12V  3W
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附件

 1. 控速器/脚控切线开关

 2. 辅助逢台

 3. 专用螺丝钉

 4. 螺丝刀（小）

 5. 除尘刷

 6. 梭芯（4pcs）

 7. 油壶

 8. 机针（HA*1）

 9. 线团挡板

10. 缝纫机罩板

11. 电源线

12. 抬脚器调节杆

13. 边缝压脚

14. 拉链连接压脚

15. 均匀送布压脚

16. 1/4绗缝压脚

17. 1/5绗缝压脚

18. 补偿压脚

主要部件

1. 针棒线导向

2. 压脚固定螺钉

3. 压脚

4. 穿线扳手调节杆

5. 针固定螺钉

6. 机针

7. 送布牙

8. 缝纫导向线
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主要部件

 1. 压脚压力调节器

 2. 压脚压力调节器显示器

 3. 正面面板罩板

 4. 手动割线刀

 5. 面线调节旋钮

 6. 照明灯（使用型号）

 7. 滑板滑床板

 8. 针板

 9. 梭芯绕线轴

10. 梭芯压板

11. 针距调节旋钮

12. 自动脚控切线开关

13. 机针上调/下调开关

14. 倒缝扳手

15. 下送料扳手

16. 抬脚器调节杆设置孔

17. 防松垫

18. 飞轮

19. 电源线插口

20. 电源开关

21. 脚控切线开关插口

22. 控速器插口

23. 线架杆

24. 把手

25. 绕线轴导向

26. 抬压脚扳手

27. 插线钉

1. 控速器

2. 脚控切线开关
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各部件的名称及功能

■安装辅助缝台  

抬起辅助缝台上的两个挂钩将辅助缝台安装在缝纫机上。

打开辅助缝台罩板换下梭芯线。

将辅助缝台插入1和2处有两个连接点。

警告:不使用本机时，请按下列步骤进行操作。

1. 必须关闭电源开关。

2. 必须把壁装电源插座中的插头拔出。

3. 勿在控速器上放置物品。

控速器软线(插头)

脚控切线开关软线(插头)
■安装控速器和脚控切线开关 

（1）将控速器插头（带有两条黑色直线）插入右边的大插口里。

（2）将脚控切线开关插头（带有一条黑色直线）插入左边的小插口里。

  警告：
   当连接好电源线后，若电源插头差错的话，则会产生故障。

   插好脚控切线开关插头后在打开电源。

   在电源通电的情况下，请不要插入脚控切线插头。

（3）然后，将电源插头插入壁装电源插座中。
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■连接抬脚器调节杆

抬脚器调节杆能够让操作者在手不离开缝制布料的情况下升起或放下机器压脚

（压脚的最大提升高度为12毫米）。抬脚器调节杆也能够放在辅助逢台的背

面。

■电源开关

开：向自己方向按下开关。

关：向自己的反方向按下开关。

■照明灯开关

打开正面面板的罩板，打开或关闭照明灯。

如果没有打开电源开关的话，照明灯不亮。

■手动割线刀

缝制完毕后，抬起机针和压脚，将布料取出，用手动割线刀割断机线。

手动割线刀
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■自动切线开关/脚控切线开关

缝制完毕后，机针线和梭芯线可以同时被剪断，即使针板上没有梭芯线也能够重新开始进

行缝制。切线时，两个开关均可使用。

■针距调节按钮

一般使用的针距长度为2到2.5 毫米（调节幅度：0到6毫米）。

■机针上调/下调开关

按下开关时，机针会随之上升或下降。

该开关用于缝制布料时使用穿线扳手或降低机针。

如果不停地按开关，则机针会随之慢慢移动，通常用于缝制织物面的时候。

标记
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■倒缝机针调节杆

在缝制开始或结束使用倒缝机针时，缝口不能磨损。

■压脚压力调节器及显示器

转动压脚压力调节器来调节压脚的压力。

通过显示器指向来判断压力是升高还是降低。

■下送料旋钮

缝制普通织物时将旋钮调至“送料”状态。

缝制任意刺绣织物时，将旋钮调至“非送料”状态。

■穿线扳手调节杆（自动穿线扳手）

拉下穿线调节杆，将针线通过调节杆然后将线穿过机针孔。（该调节杆用于11到16号机

针）。

普通织物缝制 任意刺绣织物缝制

* 送布牙下降

送料    
   非

送料 送料    
   非

送料

增加 减小
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安装线导向。

(1) 将线架杆置于最高位置，轻轻转动直到与定位销啮合。

(2) 将线团放在防松垫上。

(3) 将家用型线团插在插线钉上，然后将线团挡板放在适当位置。

(4) 将线团上的线穿过线架杆上方的线导向钉（杆）上。

梭芯绕线 警告：打开滑板滑床板必须关闭电源开关。

定位销

绕线轴

绕线压板

绕线轴导向

■取出内梭。

停止使用机线，打开滑板滑床板，取出内梭。
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■从内梭中取出梭芯。

在定位销中猛地用力将梭芯从内梭中取出。

■绕底线导向穿线。

若线滑出绕底线导向，则可通过其下方的孔进行穿线。

■安装梭芯。

[1] 将线穿过梭芯的小孔。

[2] 将绕线轴的凸起部分调整为凹入以安装梭芯。

[3] 按下梭芯压板。

凹入部分

凸起部分
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■梭芯开始缠绕。

■梭芯缠绕完毕后。

将梭芯压板朝你的方向进行复位。剪断多余的线并取出梭芯。

■将梭芯放入内梭。

稍微用力拉内梭销，将梭芯放入内梭使内梭顺时针方向转动。

将线穿过内梭的夹缝，直至穿过夹线簧，并将线从内梭中拉出约10厘米长。

机线路径

夹线簧

* 梭芯应按顺时针方向运转。
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■在缝纫机上安装梭芯，关闭滑板滑床板。

将内梭完全插入穿线勾中，并关闭内梭销。

调整绕线轴导向

梭芯缠绕良好  梭芯四周的线缠绕不平会严重影响绕底线张力。

下方缠绕稍厚

上方缠绕稍厚

松开绕线轴上的螺丝钉

进行调整。 向上

向下

松开

拧紧
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机器穿线 警告：在穿线或过线时关掉电源。

*在将线穿过线张力刻度③时，抬起压脚杆以打开线张力盘。

*转动把手将过线器⑦带至最高位置，以给机头穿线。

■将线通过线导向（1）。

当使用很容易穿的线如尼龙线

时，按图中圆圈标示方法将机头

穿线。

过线器

■按数字顺序②到⑧将机头穿

线。

将线通过两片线张力调节盘之间的

空隙。

线张力调节盘

■将线穿过线导向⑨和⑩。
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自动穿线器

■放下压脚，拉下穿线器把手。

将线拉至最高位置并拉下穿线器把手。

■将机针线穿过线钩。

将线从相反方向传到此方向，移动右手边的线直到接触导线器。

线钩

导向

■手松开自动穿线器把手。

当手移开时，线钩将捕捉到线并将其传过机针眼。

■拉出机针线。

将机针线从针眼拉出大约10 cm。
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引底线方法

■左手拿机针线端。

■按机针上/下开关。

通常情况下按两次，以确保机针先向下后向上移动。

■梭心线被拉出。

■将机针线和梭心线拉出大约10 cm。

将机针线和梭心线拉到压脚下面，并将两线从压脚最后端拉出。
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缝纫测试 注意：请勿在缝纫机的控速器上放任何物品。

如果在紧线器做上升运动时开始缝纫，则机针线有可能会从机针眼里脱落

■将布料放在压脚下，放下压

脚。
■放下机针。

转动飞轮，或者按机针上/下键

以使机针落在布料上。

■开始运转缝纫机。

在缝纫时，请勿拉面料。

■缝纫结束时，停止缝纫机并打开切线开关。

按下自动切线开关或者踩下脚控切线开关。当开启线团切线开关时，机针将在修剪完毕后停在

最高位置（当使用20#或者更粗的线时，需手工用剪刀修剪线头）。

* 修剪完毕后，继续缝纫，即使梭心线没有出现在针板上。
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■抬起压脚，取出缝纫好的布料。

倒缝（连锁缝）

■按下倒缝把手在正向针迹上倒缝大约1cm。

在布料背面打结

■缝纫结束时，抬起机针和压脚。将机针线和梭心线与面料一起拉出大约10  cm, 并在放下

压脚后按下自动切线开关或者脚控切线开关（机针线和梭心线将同时被切断）。

■将机针线拉到面料反面。将机针线和梭心线扣在一起。然后在结点附近修剪两线。

大约1 cm

面料(反面)
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调节线张力 注意：取出梭心罩或更换机针时关掉电源开关。

标准梭心线张力即是当持梭心线的首端并按右边所示轻摇时，梭心罩会慢慢下

降（线号为#50）。

* 依据梭心线张力调节机针线张力。

* TL-90系列的梭心罩仅由JUKI提供。

  购买时请与JUKI经销商协商。

·张力调节旋钮

调节梭心罩 增加

减小

合适的线张力

如果线张力调节的不合适，将会引起面料起皱、针迹不齐

以及断线。

机针线张力太弱

机针线
张力调节刻度

增加机针线张力

梭心线

机针线张力太强

机针线

减小机针线张力

梭心线

机针线

面料中间

梭心线
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布料、线以及机针关系表

面料 机针
线

（HA*1）

轻质

面料

尼龙

乔其纱 人工制成线#80-#90 No.9-11

平滑轻纺织物

中等

重量

面料

呢料

条格平布 

棉线#60-#80 

人工制成线#80-#90

No.11-14
轻质运动衫

人工制成布料
人工制成线#50-#60

法兰绒
人工制成线#50-#60

绢丝#50

特别

重的

面料

粗斜纹棉布
人工制成线#20-#50

棉线#20-#50

No.14-18
帆布 人工制成线#30-#50

斜纹软呢
人工制成线#50

绢丝#50

人造革 人工制成线#20-#30
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面缝针迹 

使用此缝纫机，您可以缝纫出针距6mm的漂亮的面缝针迹。

您可以使用从标准初缝线到#8面缝范围线之间的线。依据使用的线调节机针大小（见右图）。

线号 针号

安装机针

1.关掉电源。

2.放下压脚。

3.将机针棒移至最高位置。

4.使新机针平坦面向右，并将其最大限度的插进机针棒。

拧紧机针夹旋钮。

收紧

松开

机针夹旋钮

平坦面

平坦面

按从正面看到的示图

* 所使用的机针为HA*1 或者HL*5

检查机针

机针平行面

水平放下

平板

●不定时的检查机针是否有弯曲。机针的任何缺陷都可能会引起断针、跳针、断线

或损害布料。
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注意：更换压脚时关掉电源开关。

■安装卷边压脚。

关闭电源。拧开压脚固定螺钉，按装卷边压脚。

压脚杆旋钮

压脚杆旋钮

■剪下布料一角。

将布料脚修剪整齐以利用卷边压脚在面料边卷边。

■将修剪过的布料边放入卷边压脚上的涡槽并对齐。

将修剪过的布料边放入卷边压脚上的涡槽并对齐，直到下降的机针接触到布料，降

低卷边固定台。

■开始对布料边卷边，同时用手把布料推进凹槽里。

左手拉机针和梭心线末端，将把手转动3到4圈直到确认布料边被卷进凹槽里。

然后开始卷边，同时用右手拇指与食指捏住面料边确保每次给卷边压脚送入适当的面料。

卷边缝
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注意：更换压脚时关掉电源开关。

装拉链

■安装拉锁压脚。

关闭电源。拧开压脚固定螺钉，在压脚远端安装拉锁压脚。

压脚杆

压脚上的旋钮

压脚位置选择器旋钮

■转动压脚位置选择器旋钮以移动压脚，直到选择合适的机针入

口点。

当在拉锁左侧缝纫时，将压脚移到左侧。

当在拉锁右侧缝纫时，将压脚移到右侧。

变换缝纫方向

1.保持机针在下方。

2.抬起压脚，将布料转到需要的方向。
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注意：更换压脚时关掉电源开关。

均匀送布压脚

通常情况下，此压脚是用于需手动送布或者难送的布料，如天鹅

绒、运动衫、乙烯基、人造革、皮革，等等。此压脚可以顺利的

送料并可以防止布料滑动。

■关闭电源并移开压脚。

压脚上的旋钮

压脚

■安装均匀送布压脚。

将传动杆带有叉子的部分与机针固定螺钉对齐，将需要安装的部分插入压脚杆，

并拧紧压脚上的固定螺钉。安装了压脚后，用手将把手转动到缝纫的放向以确认

叉子位置的合适，然后打开电源。

* 转动压脚压力调节器将压脚压力调节到“低”。

（在缝纫天鹅绒布料时将压力调至最低）

缝纫机在中等速度运转。

压脚旋钮

机针夹旋钮

传动杆

增加

减小

转到 ■ 以降低

压脚压力

补偿压脚

在面料末端进行直线缝很方便。

压脚旋钮

压脚

■将面料末端与向导对齐，缝纫。

向导
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注意：更换压脚时关掉电源开关。

绗缝压脚

此绗缝压脚便于自由绗缝、按花样绗缝、自由刺绣等等。

■关闭电源。安装绗缝压脚。将绗缝压脚板放在机针固定螺钉上，将需安装部

分插入压脚杆，并拧紧压脚固定螺钉。

■将送布牙放在最低位置。

■将针迹调节盘调刻度调至“0”转动压脚压力调节器直到压力指示窗口上的

绿色把杆儿位于顶部。

■降低压脚开始缝纫。

尺寸

机针固定螺钉

板

压脚杆

压脚旋钮

1/5英寸(5.0毫米)

1/8英寸(3.2毫米) 1/8英寸(3.2毫米)

1/4英寸(6.5毫米)
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When the first using machine or not having used it for a long 
term (about two months), please oil it more than usual (5-7 
drops). After lubrication, please use machine.
Note: Oil might drop to the cloth after lubrication. Please do 
not lubricate too much around the needle bar and the hook.

注意：当清洗或对机器进行润滑时，务必关掉缝纫机电源并断开壁装电源插座。

机器保养和注油

●关闭电源。取下机针、压脚以及

针板。然后用清洁刷清洗送布牙

和线钩。

清洗送布牙和线钩

底板盖口

●底板盖口的设计是为了在清洗时或梭心掉落时方便打开底板。

润滑机器

●在图示中箭头标注位置滴几滴润滑油。

●使用机器配送的润滑油(新机油 No.1 或类似

的产品)。

●如果经常使用机器，需每天进行润滑。

●开箱时，尤其是缝纫机长期(约2个月)未曾使

用后上油时,请注意油量要比通常多一些(5～7

滴)。

 还有，上油的时候，油量过多易溅及缝料，在

对针棒和旋梭上油时应多加注意。

●每次对机器进行润滑后都要试缝。

线钩内侧

取下梭心后对机器进行润滑

注意：若机油不慎滴入眼内，立即用大量清水冲洗。若不慎误饮，立即

送往医院。
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When the first using machine or not having used it for a long 
term (about two months), please oil it more than usual (5-7 
drops). After lubrication, please use machine.
Note: Oil might drop to the cloth after lubrication. Please do 
not lubricate too much around the needle bar and the hook.

注意：在更换灯泡之前务必关掉机器电源。

更换照明灯

关闭电源开关。

打开面板盖口。

拔出灯泡固定座。

拔下灯泡。

灯泡耗功率：12V 3W

* 在灯泡冷却后更换灯泡。

直接拔出，不须扭转。

* 购买灯泡时请与JUKI经销商协商

选配部件

● 用于厚面料针板● 用于轻质面料的压脚和针板

适合于缝纫轻质面料如：尼龙、乔其纱，绒

线织品等。

* 购买灯泡时请与JUKI经销商协商。
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故障及解决办法

出现故障时，请先确认是否按照说明正确操作。如故障仍未排除，请按以下指南进行检查更正

故障 原因 处理方法 参考页次

跳针
1.机针弯曲或者针尖边钝。

2.机针没有正确的安装在机针把上。

·更换机针。

·从新安装机针。

22

22

机针线断开

1.机器穿线不正确。

2.机针线张力太大或太低。

3.机针弯曲或者针尖边钝。

4.所有的机针号不适合线。

·正确穿线。

·调整合适的线张力。

·更换机针。

·更换合适型号的机针。

15-17

20

22

22

梭心线断开

1.梭心线张力太大。

2.梭心罩弹簧摩擦出现缝隙。

3.针板上的机针空出现擦痕。

·减小张力。

·更换梭心罩。

·更换针板。

20

-

-

机针断裂
1.机针弯曲或没有正确安装。

2.机针碰到针板或压脚。

·更换或正确安装机针。

·纠正机针、针板或者压脚的位置。

22

-

针迹起皱

1.缝纫时压脚压力太大。

2.机针线张力于梭心线张力不平衡。

3.线与机针连接不正确。

4.机针太错。

·减小压脚压力。

·平衡张力。

·正确的连接机针和线。

·更换合适的机针。

10

20

21

21

针迹不优美 1.机针线张力于梭心线张力不平衡。 ·平衡张力。 20

机器转动噪音太强

或太重

1.送布牙中堆积灰尘。

2.机器中的油因使用时间过长已经消耗

完。

3.使用专用的缝纫机油。

4.穿线勾线上堆积有灰尘。

·对缝纫机进行保养。

·对缝纫机进行保养。

·采用合适的缝纫机使用油。

·清洁机器。

27

27

27

27

飞轮不能正常运转

或没有声音

1.线被绕在穿线勾上。 ·对线钩进行润滑，用力向顺时针和逆时针方向将把手转

动几次，然后取下缠绕在线钩上的线。

-

布料不能被送入送

料口

1.针距设置为“0”。

2.下送料旋钮设置为“非送料”。

3.压脚压力太低。

·调整合适针距。

·将下送料旋钮设置为“送料”。

·转动压脚压力调节器适当增加压力。

9

10

10

无法进行机针穿线

1.机针还未被抬起。

2.没有插入机针。在安装机针时能插的

更远。

3.误将机针扳手调节杆降低后，（穿线

时），缝纫机已经随之转动。

·转动飞轮或按上/下开关以使机针处于最高位置。

·正确安装机针。

·用手轻轻将把手转到相反方向（与缝纫时的方向相

反）。

17

22

-
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