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Funkcje uchwytu sterujgcego
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Funkcje ekranu menu gtéwnego
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Maszyna Juki Quilt Virtuoso Pro jest wyposazona w ekran dotykowy o
przekatnej 3,5 cala, zainstalowany przed przednimi uchwytami
sterujgcymi. Ekran LCD mozna zdjac¢ i przenies¢ na tylne uchwyty
sterujace (wyposazenie opcjonalne).

Mozna przetaczaé sie pomiedzy poszczegdlnymi trybami sciegow,
naciskajgc przycisk Stitch Mode [Tryb $ciegow] (na rysunku jest on w
potozeniu Cruise Mode [Srednia predkos¢]). Maszyna posiada cztery
rézne ustawienia, ktére mozna wybrac dla osiggniecia najlepszego
trybu Sciegdw w projekcie, nad ktérym pracujesz. (Tryby Sciegdéw sg
pokazane na kolejnej stronie).

Aktywny tryb éciegéw (Cruise [Srednia predko$¢], Precise [Doktadny],
Baste [Fastrygowanie], lub Manual [Tryb manualny]) jest wskazany
niebieskim podswietleniem z lewej strony przycisku Mode [Trybul.
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Zielone podswietlenie wskazuje, ze maszyna jest wigczona i w
trakcie regulacji.

Czerwony kolor oznacza, ze uzytkownik przesuwa maszyne
szybciej niz moze ona regulowac $ciegi.

Szary kolor podswietlenia oznacza, ze maszyna jest
wytgczona, lub ze nie przesuwa sie.

Minimum Speed / Cruise Stitch mode [Predkos¢ minimalna /
Tryb predkosci sredniej]

Pole to wskazuje minimalng predkos¢ wyrazong w procentach,
z ktérg maszyna bedzie szyta, gdy przestanie sie poruszac.
Oznacza to, ze podczas zwolnienia do zatrzymania, igta bedzie
nadal kontynuowata szycie z ustawiong predkoscig minimalna.

Stitches Per Inch [llo$¢ Sciegdw na cal]

Liczba wskazuje ilo$¢ sciegdw na cal utrzymywang przez
maszyne (w trybie Cruise mode [$rednia predkos¢], wielkos¢
SPI jest stosowana dla predkosci wyzszych od predkosci
minimalnej wyrazonej w procentach). Wartoscig domysing
jest 10 SPI. Mozna manualnie ustawi¢ wartos¢ przyciskajac ,,+"
lub ,,-”. Mozna wybiera¢ wartosci z zakresu od 6 do 16 SPI.

Cruise Stitch Mode / Regulated [Tryb predkosci Sredniej /
Regulowany]

Po wybraniu trybu ,,Cruise” i po nacisnieciu przycisku ,Start”
na prawym uchwycie, maszyna zacznie natychmiast szy¢ z
predkoscig zgodna z procentowym ustawieniem ,Minimum
Speed” [,,Predkos¢ minimalna”]. Jezeli maszyna bedzie
przesuwania szybciej lub wolniej, predkos¢ igty dostosuje sie
natychmiast, aby utrzymac zadang wartos¢ SPI. Jezeli maszyna
nie porusza sie, bedzie ona kontynuowata szycie z ,,Minimalnag
predkoscig” az do wytgczenia.
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Precise Stitch Mode / Regulated [Tryb doktadnego szycia /
Regulowany]

W razie wybrania trybu ,,Precise” i po nacisnieciu przycisku ,Start”
na prawym uchwycie, maszyna nie zacznie szy¢ az do jej
przesuniecia. Gdy maszyna jest przesuwana szybciej lub wolniej,
predkos¢ igly automatycznie dostosuje sie, aby utrzymacé zadang
wartos¢ SPI. Po zatrzymaniu maszyny, igta przestaje sie poruszaé,
lecz uruchomi sie natychmiast po przesunieciu maszyny.

Baste Stitch Mode (Small, Medium and Large) / Regulated

[Tryb fastrygowania / Regulowany]

W razie wybrania trybu , Baste” i po nacisnieciu przycisku ,Start”
na prawym uchwycie, maszyna zacznie fastrygowac zachowujac
zadang dtugosc fastrygi. Dla tego ustawienia, brak jest mozliwosci
wyboru najnizszej predkosci.

Medium [Sredni]

Naciskajac przycisk ,,+” lub ,,-”, mozna sie przetgcza¢ miedzy
,Small” [Matym], ,Medium” [Srednim], lub ,Large” [Duzym]
ustawieniem dtugosci szwu. Dla trybu Small, dtugosé szwu bedzie
réowna % cala, dla trybu Medium, bedzie to dtugos¢ 1 z1la,
natomiast dla trybu Large, dtugos¢ szwu bedzie réwna 1 % cala.
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Manual Stitch Mode / Non-Regulated [Tryb szycia manualnego /
Nieregulowany]

Po wybraniu trybu Manual i po nacisnieciu przycisku ,Start” na
prawym uchwycie, maszyna rozpocznie szycie z ustawiong
predkoscia, wyrazong w procentach maksymalnej predkosci,
ustawiong na goérnej prawej stronie ekranu. W tym trybie brak jest
mozliwosci regulacji, to znaczy funkcji regulacji predkosci. Oznacza
to, ze maszyna bedzie szyta z ustalong predkoscig, wyrazong w
procentach (to znaczy maksymalna predkosé maszyny jest rowna
2200 SPM [SPM = $ciegi na minute], a przy 50%, maszyna bedzie
szyta z szybkoscig 1100 SPM).

Manual Stitch Mode % [Tryb szycia manualnego, %]

Jest to procent maksymalnej szybkosci SPM (sciegdw na minute), z
ktérg maszyna bedzie szyta Oznacza to, ze maszyna bedzie szyta z
ustalong predkoscig wyrazong w procentach (to znaczy
maksymalna predkos¢ maszyny jest réwna 2200 SPM [SPM = $ciegi
na minute], a przy 50%, maszyna bedzie szyta z szybkoscig 1100
SPM). Po nacisnieciu przyciskow ,,+” lub ,,-” mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ predkosé igty, co 5%, az do 100%.

Cut thread [Obcinanie nitek]

Aby przeciac nitke, nalezy za kazdym razem nacisng¢ pole ,,Cut
Thread”. Aby aktywowac Auto Cut Feature [,,Funkcja
automatycznego przecinania”], nalezy nacisna¢ przycisk z
nozyczkami na polu Cut Thread (przycisk ,,Auto” jest wtedy
podswietlany). Jezeli jest aktywny, za kazdym razem po zatrzymaniu
maszyny po nacisnieciu przycisku wytgczania na prawym uchwycie,
maszyna automatycznie bedzie odcinata ni¢. Aby wytaczy¢ funkcje
odcinania, nalezy po prostu nacisngé pole z nozyczkami.

Needle Stop [, Zatrzymanie igty”]

Przycisk zatrzymania igly, przetacza igte w potozenie gérne lub
dolne. Przycisk wskazuje potozenie igly zostanie wytgczony po
zatrzymaniu maszyny.

Settings [,,Ustawienia”]
Przycisk Settings aktywuje ekran ustawien. Wiecej informacji
podano na kolejnej stronie.



P Settings [,,Ustawienia”]
Przycisk Settings aktywuje ekran ustawien, umozliwiajgcy
dostep do dodatkowych funkcji maszyny.
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Needle Light [,,Oswietlenie igty”]
—_— — Po nacisnieciu przycisku Needle Light mozna przetgczy¢ sie
Oswietlenie lgly miedzy wtgczeniem i wytgczeniem oswietlenia tylnej przegrody
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-  Handle Lights [, O$wietlenie uchwytow”]

Po nacisnieciu przycisku ,,+” lub ,,-”, uzytkownik moze ustawic
jasnos$¢ oswietlenia uchwytdéw. Jezeli nacisnie przycisk ,,+”,
niebieski kwadrat wskaze wartos¢ mocy od 1 do 5. Kazdy uchwyt
ma 3 diody LED. Nacisniecie przycisku ,, Off” powoduje wytaczenie
oswietlenia uchwytow.

I
Lampki w uchwytach
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Ustawienie to umozliwia uzytkownikowi witgczenie lub wytaczenie
m— — alarmu akustycznego przekroczenia predkosci. Gdy przycisk jest w
Oswietlenie 'gty potozeniu wigczonym, brzeczyk odezwie sie za kazdym razem, gdy
uzytkownik przesunie maszyne do szycia predzej, niz jest ona w

On | off | - stanie wyregulowac $ciegi.
L L Menulgfowner™

=J»- Main Menu [,Menu gtéwne”]
Nacisniecie przycisku Main Menu przywraca Menu Gtéwne.
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Tools [,,Narzedzia”]

Po nacisnieciu przycisku ,Tools”, zostanie wyswietlony ekran
narzedzi z wiekszg iloscig opcji. Ponizej podano szczegétowe
informacje.

Firmware [,Oprogramowanie firmowe”]

Po nacisnieciu przycisku ,,FlIrmware” pojawi sie ekran
programu firmowego z liczbami pokazujacymi dane ekranu
LCD i system regulacji sciegdw. Wiecej informacji podano na
nastepnej stronie.

Screen calibration [,,Kalibracja ekranu”]

Aby powtdrnie skalibrowac ekran, nalezy nacisna¢ przycisk
Screen calibration. Uzy¢ zaostrzonego przedmiotu, aby
dotknaé matego kwadratu, ktéry pojawi sie na ekranie. W ten
sposob dotkngé wszystkich kwadratéw. Po zakonczeniu ekran
wygasnie az do dotkniecia dolnego prawego naroznika ekranu
w celu powrotu do menu gtéwnego.

Back [,,Powrét”]
Nacisniecie przycisku Back spowoduje pojawienie sie
poprzedniego ekranu.
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Brightness [, Jaskrawos$¢”]

G I I I I i W Naciskanie przyciskdw ,+” lub ,,-” umozliwia uzytkownikowi
ustawienie jaskrawosci ekranu. Nacisniecie przycisku ,+” powoduje

rozjasnienie, natomiast przycisk ,-” przyciemnia ekran.
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Main Menu [,Menu gtéwne”]
Nacisniecie przycisku Main Menu przywraca Menu Gtéwne.
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P Firmware [,Oprogramowanie firmowe”]
W tym menu wyswietla sie numer wersji ,,Oprogramowania
firmowego ekranu LCD” i ,,Oprogramowania regulatora”.

Oprogramowanie sprzetowe

Wersje
Oprogramowanie sprzetowe ekranu LCD

Oprogramowanie sprzetowe sterownika
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» Jezyk
Pressing the "Language" button opens the language screen,
where you can select the language for the software. See more on

: page 10.
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From this screen you can select the language you would like to
use.

() English (" Espaiol () Polski
. P r
O B&8 (" Italiano (@) ;gg‘:“

" Ceitina " Frangais

() Deutsch (" Nederlands
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