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Funkcje wyswietlacza

Wyswietlacz LCD

Gtowica maszyny

[T —— o
Diody LED Diody LED
q
p : Pedal Menu gl.ﬁwne Maszyna ~ Maszyna Juki Quilt Virtuoso Pro jest wyposazona w
Predkos¢ maksymalna wyswietlacz LCD o przekatnej 3,5 cala, umieszczony na
— towicy maszyny.
@ Toybideg: | & 85% SO AT
-\_O eczny —Maksymalne wartosci zadane— Mozna przetgcza¢ poszczegodlne tryby szycia, naciskajac

./ 4

Pozyca
& ... pokazany tryb manualny). Mozna wybierac¢ sposréd

.m dwdch ustawien, aby znalez¢ tryb najodpowiedniejszy
0 . dla danego zadania.
Do géry. l

P -\ Aktywny tryb szycia (,,Baste” [,Fastrygowanie”] lub
&< Obetnij ij ni¢ | | {:} Ustawienia | sManual L,Tryb manuainy ) |est zaznaczony
\OAuto podswietlonym niebieskim $wiatetkiem z lewej strony
/ przycisku trybu pracy.

’\_ p ot :\_ nm na przycisk ,,Stitch Mode” [,,Trjyb szyci.a”] (Ina ryIStfnku
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Uzywanie ekranu dotykowego
Obstuga ekranu dotykowego Zielony wskaznik

@ Pedal Menu glowne Maszyna @ . . : .
»Zielony” wskazuje, ze ekran na uchwycie ramy jest w

trybie kontroli.

® Pedal Menu glowne  Maszyna @
> ,Zielony” wskazuje, ze ekran jest w trybie kontroli
przycisku noznego (pedatu).
> Manualny Tryb szycia
‘ 2 Pedal Menu gléwne Maszyna ™ Ten tryb reguluje predkosc szycia maszyny
Predkos¢ maksymalna kontrolowang przyciskiem noznym. Oznacza to, ze
Tryb sciegu y 85% predkosc sz‘yC|a wzrast;‘a i mf—.\IeJe zgodme‘z sitg n?c'lsku
= Reczn | na pedat, az do nastawionej procentowej wartosci

O & y / wartodcl zada predkosci.

o~ & i o | --.
o ) (g ) | @_15% |
n ia >
e R
Predkos$é maksymalna / Manualny tryb szycia
. 0 i
Dogéry | ) .

' » N . Wskazuje maksymalng warto$¢ SPM-, czyli szybkos¢, z
-’g‘: oAl .3 jaka maszyna bedzie szyta, gdy pedat jest catkowicie
S e Obetnij nic | | {@} Ustawienia | weciéniety (to znaczy, gdy maksymalna predkos¢
. . y maszyny jest réwna 2200 SPM, to przy wartosci 50%

maszyna szyje z predkoscig 1100 SPM). Po nacisnieciu
przycisku ,,+” lub -, mozna zwiekszy¢, lub zmniejszyc
predkosé iglty z poziomu 5% az do 100%.
I @ Pedal Menu glowne  Maszyna @
Predkosé maksymalna Maksymalne ustawienia / Manualny tryb szycia
Tryb éciegu '\'| = 85% ' Maksymalne ustawienia umozliwiaja zapamietanie i

przetgczanie miedzy najczesciej uzywanymi
ustawieniami predkosci.

|.\,O Reczny

-

( Poryga , gk N

Ttrrymania

'\.Do gér}'{, -

g’:ui Obetnij nif./_| | {Op UstawieniaJ

%

SPM - ang. Stitch per Minute - llos¢ sciegdw na minute (przypisek ttumacza)
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= Przycisk aktualizacji maksymalnych ustawien
Te przyciski powodujg zapamietanie aktualnej

$ Pedal Menu gtéwne Maszyna @ | maksymalnej predkosci jako ustawienia.
Predkosic maksymalna
© Trybicegu | Gl 85%
© Reany | u. dan
./' . \_ ./' Igh '\. n
mirzymania
.\DO gér}f,- ' = Przycisk wyboru maksymalnych ustawien
- w | o - Te przyciski ustawiajg maksymalne nastawy predkosci
r,:%:tu Obetn ij nié | | @Ustawienia | do wartosci zapamietane;j.
\L I\ )
/

Potozenie zatrzymania igly

A 4

Menu gtéwne Maszyna ® Przycisk umozliwia przetgczenie miedzy domysinymi
Predkosc maksymaina potozeniami zatrzymania igty. Widok na przycisku
-”l'e Tryb éciegu %, ﬁ 85% wskazuje pozycje spoczynkowsy igty gdy maszyna
| ' Rgczny | skonczy szycie.
: _ - Yl 7
Pazyga (|| lgla || A odniesienie / iy
i = -> odniesienie / opuszczenie ig
i )
Nacisniecie przycisku spowoduje ruch igty w gére i w
I 0 ')
Do gory 1| . dét gdy maszyna nie pracuje. Nie ma to wptywu na
B - L . domysine potozenie igty.
< Obetnij nic | | @ Ustawienia |
.\DAutn y % y
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\ 4

§ Pedal Menu gléwne  Maszyna @
Predkosc fastrygowania
|KQ Tryb sciegu '\'| Sz bko I
1@® Fastryga _aTT
f \ W 4 ™ Wolno
- Pozyga |} | Igla '
nhzynmn, | Srednio
Dogéry | | Szybko
:é%:; Obetnij ni¢ | | ‘:O}' Ustawienia |
\\- F % J

$ Pedal

Menu gtowne
Predkosc maksymalna

ts

Tryb iciegu

-

nirrymania

Pozycja , T g ||

Maszyna ;ﬁr

'\.Do gér}r/ -

I

Obetnij ni¢

.\DAutu

Tryb fastrygowania

Podczas pracy w trybie fastrygowania, maszyna szyje w
okreslonym czasie.

Predkos$é fastrygowania / Tryb fastrygowania
Jest to aktualnie wybrane ustawienia fastrygowania.

Ustawienia fastrygowania / Tryb fastrygowania
Opcje predkosci dla trybu fastrygowania.

Obcinanie nici

Gdy uzytkownik chce obcigé ni¢, nalezy nacisng¢ pole
,»Cut thread” [,,Obcinanie nici”]. Aby aktywowac¢ funkcje
»Auto Cut Feature” [,,Funkcja automatycznego
obcinania”], nalezy nacisngc przycisk z nozyczkami na
przycisku ,,Cut thread” (podswietlenie ,,Auto” zmieni sie
wtedy na niebieskie). Gdy funkcja jest aktywna, nic¢
bedzie automatycznie obcinana za kazdym razem, gdy
maszyna dojdzie do zatrzymania.

Ustawienia
Przycisk ,,Settings” [,,Ustawienia”] aktywuje ekran
ustawien. Wiecej informacji podano na kolejnej stronie.
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> Ustawienia
Ustawienia Menu ,,Settings” [Ustawienia”] zapewnia dostep do

Gt dodatkowych funkcji maszyny.

G= ey | Narzedzia

| JM_G_ l . Przetaanik pedatowy | Oswietlenie igly

{Déwistlenie lgl'f r Po nacisnieciu przycisku ,,Needle Light”] [OSwietlenie
igly”], oswietlenie tylnej belki igly przetacza sie miedzy

| ( On | Off _H '| — ,on” [,Wtaczone”] i, Off” [, Wytaczone”].
yolord,
- ' )

A 4

Oswietlenie uchwytu

Nacisniecie przycisku ,,+” lub ,,-, umozliwia
uzytkownikowi regulacje jasnosci oswietlenia uchwytu.
Po nacisnieciu przycisku ,+”, niebieski kwadrat wskaze
warto$¢ mocy w granicach od 1 do 5. Na kazdym
! Lamphd w uchwytach | uchwycie sg trzy diody LED. Aby wytgczy¢ oswietlenie
uchwytu, nalezy nacisng¢ przycisk ,,Off” [,,Wytaczone”].

T Gl R || Narzedzia

| v On | o g ) I_. Przetacznik pedatowy )

{ Oéwietlenie igly

el o V) | e
\= : =4

=>  Menu gtéwne

Aby przejs¢ do Menu Gtéwnego, nalezy nacisngé przycisk
,Main Menu” [,,Menu gtéwne”].
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Ustawienia

| Lampkw uchwytach |
Narzedzia |-
v on | o U ) [ przetaanikpedatowy "|-
Oswietlenie igly

=
oV
S ' >/

Ij

\ 4

Narzedzia
:“ Jezyk \:| I:PpmgmnwarinﬂQW\‘-f:
| Kallbracjaekranu |
Iiﬁl Rama | Pedat G\}
Jasnosic . '/
4
\- W/

\ 4

Narzedzia

Nacisniecie przycisku ,, Tools” [,,Narzedzia”] spowoduje
wyswietlenie ekranu narzedzi z wiekszg iloscig opcji.
Ponizej podano wiecej informacji.

Przetacznik pedatu

Nacisniecie przycisku , Foot Pedal Switch”
[,,Przetacznik pedatu”] spowoduje wyswietlenie ekranu
z wiekszg iloscig opcji. Wiecej informacji podano na
stronie 10.

Narzedzia

Nacisniecie przycisku , Tools” [,,Narzedzia”] spowoduje
wyswietlenie ekranu narzedzi z dodatkowymi
funkcjami maszyny.

Oprogramowanie firmowe

Nacisniecie przycisku ,,Firmware” [,,Oprogramowanie
firmowe”] spowoduje wyswietlenie informacji o
oprogramowaniu firmowym systemu. Wiecej
informacji podano na kolejnej stronie.

Kalibracja ekranu

Nacisniecie przycisku ,,Screen Calibration” [,,Kalibracja
ekranu”] umozliwi powtdrna kalibracje ekranu
dotykowego. Nalezy uzy¢ cienkich przedmiotéw jak na
przyktad nasadka dtugopisu by dotkna¢ matego
kwadratu, ktéry pojawi sie na ekranie. Nalezy
kontynuowac, az wszystkie kwadraty zostang
dotkniete. Po zakoriczeniu ekran pozostanie czarny az
do dotkniecia dolnego prawego naroznika, co
spowoduje powrdt do menu gtdwnego.

Powrét
Nacisniecie przycisku ,Back” [,,Powrét”] spowoduje
powrdt do poprzedniego ekranu.
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P Narzedzia Y

VERTISIEWOeT )

S

P Narzedzia Y

[ Jezyk | (Oprogramowanie sprzgtowe
| Kallbracja ekranu |

' © Rama | Pedat @ |+
Jasnosc — _

S g
N\

[ Jezyk | |Oprogramowanie sprzgtowe
| Kallbracjaekranu |
||:/9' Rama | Pedat O\--
Jasnosc - = § I

Oprogramowanie sprzetowe

_ Wersje
Oprogramowanie sprzetowe ekranu LCD

Oprogramowanie sprzetowe sterownika

) G

Tryb ramy

Gdy wskaznik ,,Frame” [,,Rama”] jest podswietlony,
gtéwne menu na ekranie LCD wyswietli opcje ustawien
uchwytow ramy i obstugi.

Jasnos¢

Nacisniecie przyciskéw ,,+” lub ,-,, umozliwia regulacje
jasnosci wyswietlacza. Po nacisnieciu przycisku ,+’,
jasnos¢ ekranu sig zwieksza, natomiast przycisk -,
powoduje zmniejszenie jasnosci.

Tryb przycisku noznego (pedatu)

Jezeli wskaznik ,,Pedal” [,,Pedat”] jest podswietlony,
gtéwne menu na ekranie wyswietla opcje ustawienia
pedatu przy pracy siedzacej i opcje obstugi.

Menu gtéwne
Po nacisnieciu przycisku ,,Main Menu” [,Menu
gtéwne”] wyswietla sie ekran menu gtéwnego.

Oprogramowanie firmowe
Ten ekran wyswietla wersje oprogramowania firmowego
dla ekranu LCD i dla regulatora.

Powrét
Nacisniecie przycisku ,,Back” [,,Powrét”] automatycznie
powoduje wyswietlenie poprzedniego ekranu.

Menu gtéwne
Po nacisnieciu przycisku ,Main Menu” [,,Menu
gtéwne”] wyswietla sie ekran menu gtdéwnego.
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T T ; L, Ustawienia przefacznika pedatu
Ustawienia przelqcznlka pedalowego Ustawienia zawarte w tym menu sg funkcjami, ktore

r T mozna przypisac funkcji nacisku piety na pedat.
e O O O © O
<[ 114414 x
\ — Y| . L.
: . Tylko obcinanie nici
Tylko obcinanie nici Funkcja nacisku pietg powoduje obciecie nici.

L TSI J{ SWERTGiowner )

> Opis aktualnego ustawienia
W tym miejscu wyswietla sie opis aktualnie wybranego
ustawienia.

Ustawienia przetgcznika pedatowego

Pojedynczy $cieg (bez obcinania)

"ol @)oo 0] 0 k k -
Funkcja nacisku pietg powoduje wykonanie
‘ J | cle | ﬂ ‘ cx:l ‘ X pojedynczego Sciegu.
\ | | A |
I 1 '

Scieg pojedynczy (bez obcinania)

[T [ R

Menu gtéwne
Po nacisnieciu przycisku ,Main Menu” [,,Menu
gtéwne”] wyswietla sie ekran menu gtéwnego.

A 4

Powrét
Nacisniecie przycisku ,,Back” [,,Powroét”] automatycznie
powoduje wyswietlenie poprzedniego ekranu.

Ustawienia przelacznika pedatowego

p _ Pojedynczy $cieg z obcieciem
clol@|ol oo Jeeynezy Scice o0
| Funkcja nacisku piety powoduje wykonanie
§< J ;K;.l | %J cx;l X pojedynczego sciegu, a nastepnie obcina nic.
\ | LD |
: I

Obcinanie pojedynczego $ciegu

L TVEECE | TWERdSiowner )
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Ustawienia przelacznika pedatowego

T -

© o O © o
4]
L o

< l%]\ix

Obcinanie podwodjnego sciegu

L ITCEE | WERTGiowne: )

Ustawienia przelacznika pedatowego

‘ool o o|l@]o
S |JL||J£! X]115¢

Obcinanie potrojnego sciegu

L ITCEE | WERTGiowne: )

Ustawienia przelacznika pedatowego

Wylaczenie przetacznika pedatowego!

mm

Podwodjny $cieg z obcinaniem

Ta funkcja nacisku stopg powoduje wykonanie dwdch
$ciegdw, a nastepnie obciecie nici.

Potrdjny scieg z obcinaniem

Ta funkcja nacisku stopg powoduje wykonanie trzech $ciegéw,

a nastepnie obciecie nici.

Wytaczenie przetacznika pedatu

Wytaczona jest funkcja nacisku pieta.

Menu gtéwne
Po nacisnieciu przycisku ,,Main Menu” [,,Menu gtéwne”]
wyswietla sie ekran menu gtéwnego.

Powrét
Nacisniecie przycisku ,,Back” [,,Powrét”] automatycznie
powoduje wyswietlenie poprzedniego ekranu.
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Narzedzia

|I:f Jezyk ; I:Elpmgmmuarie spmgtnwy'

| Kallbracja ekranu J

[O Rama | Pedal 8)

Jasnoscé

{ Qilsaugfomme )

\ 4

T

[9 English '\] [o Espaiol '\] [o Polski |

(oBsE | (© taliano ) (© Pyccnin |

- .

[/O Ceitina | [/O Francais |

[O Deutsch j [O Hnl-rllnds.\]

(L mem ) (Ut )

>

Jezyk

Pressing the "Language" button opens the language screen,
where you can select the language for the software. See more

on page 10.

Jezyk

From this screen you can select the language you would like to

use.
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