






无明确规定的

危险警告
有触电危险 有火灾危险

有手受伤的危
险

无明确规定的

禁止事项

禁止拆装 /改

造

手指切忌放在
机针下方

不要加油

一般规范行为 请拔去插头

感谢您购买了 JUKI 缝纫机。

在您使用本机器前，请务必阅读本说明书中“安全地使用缝纫机”的安全注意事项。充分地了解缝纫机的功

能和操作程序，可使缝纫机长久使用。

当您阅读完本说明书，请与保证卡放在一起，以便您需要时可阅读。

安全地使用缝纫机
缝纫机上及本说明书上所标示的符号、图示。是要确保缝纫机的操作安全及防止造成使用者及他人损伤的可

能风险。如下所述，警告符号各有不同的目的。

如下所示图示的含义：

 警告 如果忽视此符号及错误地使用缝纫机，会有死亡或严重伤害的可能风险。

 注意 如果忽视此符号及错误地使用缝纫机，操作时会引起人生伤害的可能风险。
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● 请在 5-40°的环境中使用本产品。如果温度

过低，本缝纫机可能无法正常使用。

● 不要使用稀释剂或类似溶剂清洁缝纫机。

 当缝纫机有脏污时，

请使用软布沾上少量

中性清洁剂，小心地

擦拭缝纫机。

● 不要将缝纫机直接暴露在阳光或潮湿的环境中。

由于本机内装有半导体电子元件和精密电路板，请注意下列情况的发生。

※ 缝纫机的正常操作温度是再 5-40°，不要将缝纫机直接暴露在阳光、靠近火源（如火炉）或潮湿环境中。

如果不注意，缝纫机内部温度上升会融化电源线的涂层，引起火灾或触电。

 警告
材料、线及针的各项组合，请特别要参照“交换针”的说明表。

如果针或线不适合布料时，例如使用细针（11 号针或更细）缝制厚料（如：劳动布）时，针可能会折断并造

成伤害的意外。

其它安全注意
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弯针盖

线架棒

拆开线缝

挑线杆导向

线架棒

导线杆支撑座

导线杆

海绵垫

防震垫

线架

弯针盖

弯针盖拉手
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下刀调节螺丝

下刀

刀幅宽度调节钮

上弯针切换器 *

线团网

打开弯针盖的视图



下刀调节螺丝

下刀

刀幅宽度调节钮

上弯针切换器 *

线团网

打开弯针盖的视图

线架棒

取出线架棒使它牢固地插入机器背部的插孔，完全提升线架

（C）轻微转动线架，直到定位珠完全卡住，安装导线杆支撑

座（D）在线线架棒上，箭头方向是向前的。



注释：当压脚被抬升，所有的线张力调节旋钮都被打开，以方便

给机器穿线。 

线、锥形线、线轴

垫

垫

将线轴插入线轴架上，按上

线轴帽。

移动部件-为减少受伤的风险，本机把电源开关位于

“0”时，打开弯针盖和布台进行维修。使用前务必

关闭。

移动部件-为减少受伤的风险，本机把电源开关位于

“0”时，打开弯针盖和布台进行维修。使用前务必

关闭。

弯针盖

用拇指压弯针盖拉手的部位向右滑动，并向自己的方向打开弯针

盖。关闭时，把弯针盖往上推并轻轻向右滑动，盖子会自动归位。
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自己

手轮向前旋转，也就是跟本缝纫机的转动方向一样。

盖

止轮

自己

您的包缝机已经安装了机针130/705H（家用缝纫机用机针)。更换

或购买机针应确保使用机针号码为70-90的。



自己

您的包缝机已经安装了机针130/705H（家用缝纫机用机针)。更换

或购买机针应确保使用机针号码为70-90的。



线架棒必须被完全拉起。

打开弯针罩和缝台。

自己

张力

切换

杆（右边第2个)。



切换

杆（右边第2个)。



孔。

杆



孔。

杆

孔

杆

扳手。



杆

线导向。

穿过针夹线导向。

向你的方向转动手轮，使机针上升到最高，线从前

往后穿过右机针。



杆

线导向。

穿过针夹线导向。

向你的方向转动手轮，使机针上升到最高，线从前

往后穿过右机针。

杆

线导向。

穿过针夹线导向。

当线都穿好后，放下上刀，关闭弯针盖和缝台。

向你的方向转动手轮，使机针上升到最高，线从前

往后穿过左机针。
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试缝，线张力

线张力

线张力应该经调整后适合各种类型的工作。大部分的织物和线的

理想张力是在 3-5 之间。然而在使用特别的线时，是有相当多差

异的，例如：细纱、羊毛、尼龙、编织纽扣（粗丝线）珍珠纱线

或是一些装饰线的使用。可以根据您的需求任意从 1-9 作调整。

控制杆向上移动张力增加，控制杆向下移动张力降低。

A

B

C

D

E

F

线张力调节

下降或抬升张力控制杆，仅需一半或一个数字，再次缝纫并检查

结果。

•	在底部形成线环：

	 增加上弯针线张力（蓝色）或减少下弯针线张力，红色（A）

•	在上部形成线环：

	 增加下弯针线张力（红色）或减少上弯针线张力，蓝色（B）

•	右机针在底部形成线环：

	 增加右机针线张力，绿色（C）

•	左机针在底部形成线环：

	 增加左机针线张力，黄色（D）

•	织物边缘向上卷曲，说明上、下弯针线张力太大

	 减少上和下弯针线张力，蓝色和红色（E）

•	织物在缝纫时皱褶

	 减少右或左机针线张力，绿色或黄色（F）
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切刀宽度

切刀宽度：

切刀

打开缝台，松开旋钮调节到需要的长度。拧紧旋钮和关闭缝台。

打开缝台，抬升压脚。

关闭缝台，降下压脚。

如果织物边缘向上卷曲，减少刀幅宽度（刀向左边移动）（A）

如果线环太松，增加刀幅宽度（刀向右边移动）（B）



切刀宽度

切刀宽度：

切刀

打开缝台，松开旋钮调节到需要的长度。拧紧旋钮和关闭缝台。

打开缝台，抬升压脚。

关闭缝台，降下压脚。

如果织物边缘向上卷曲，减少刀幅宽度（刀向左边移动）（A）

如果线环太松，增加刀幅宽度（刀向右边移动）（B）

防



褶皱

切刀

机织织物



褶皱

切刀

机织织物

使机针上升到最高。

远离压脚



拉起

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀



拉起

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀

切刀



把机针完全装入针夹。

把机针完全装入针夹。

型号

型号

减少切刀宽度。

增加切刀宽度。

旋下灯泡，安装一个新灯泡电压220-240V，机器灯泡最大功率为10瓦。

缝纫时，灰尘和绒毛会散落在缝纫机表面和内部，需要定期清除。

您的包缝机只需少量润滑油。通常，润滑油只需在图示的位置。请参

考安全用法说明。
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考安全用法说明。



线超级弹力缝

线超级弹力缝）
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· 上弯针转换器

 （MO-104D 选用）

可选附件

联系您的当地经销商

· 暗缝压脚

· 珍珠压脚· 弹簧压脚

· 聚裥压脚· 花边压脚

· 滚带压脚
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线超级弹力缝

线超级弹力缝）
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