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(1. GIRIS )

DLU-5494N-7 (1 igne, otomatik iplik kesicili alt ve degisken Ust besleme mekik dikis makinesi) kurulumu ya
da kullanimi icin DLU-5494N-7 Talimat Kilavuzuna bakiniz.

Ayrica SC-910 (dikis makinesi kumandasi) ve benzer sekilde IP-110 kullanim detaylari icin ilgili Talimat
Kilavuzlarina bakiniz.

(2. KURULUM )

SC-910 kontrol kutusu, ayrica temin edilebilen ufak boyutlu motor Unitesini (M-91) baglayarak DD (dogrudan
tahrik) sistemli makine kafasinda ve kayis sistemi tahrikli kafasinda kullanilabilir.

Ufak boyutlu motor Unitesi kullanilacaksa, kontrol kutusunu masaya monte etmeden énce motor Unitesini
kontrol kutusuna baglamak gerekmektedir.

Motor Unitesini asagidaki talimatlara uygun olarak kontrol kutusuna baglayin.

SC-910 kontrol kutusu M-91 ufak boyutlu motor Unitesi
(bu Urun ayrica temin edilebilir)

JT

hY

o]

((1) M-91 ufak boyutlu motor unitesinin baglanmaso

1) Kontrol kutusunu, arka kapak kontrol kutusunun
altindayken yerlestirin.

2) Kablo tutucusunu @ gikarin.

3) M-91 montaj tabanindaki deligi, montaj plakasindaki
delikle hizalayin.

4) Cihazla birlikte aksesuar olarak temin edilen
gémme bagl vidalari @ kullanarak gegici olarak
tespit edin.

5) Cihazla birlikte aksesuar olarak temin edilen alti
kése bagl somun anahtari @ kullanarak saglam
bir sekilde sikin.

1. Vidayi sikarken, alti kose basl anahtar |
vida deligine iyice yerlestirin. |
s~ 2. Alti kose bash anahtar M-91°e takilmig |

(

I

I~

| DIKKAT olur. |
| U 3. Motor milinin herhangi bir seye|
I

I

\

carpmamasina dikkat edin. (Motor mili |
herhangi bir sekilde guclu darbe alirsa |
motor hasar gorebilir.) )




((2) Masaya monte etme )

o]
(o}

Duz
pul

Yay
pul .
Alt1 kose basl somun

1) Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen
baglanti civatasini (grup) kullanarak kontrol
kutusunu masaya baglayin. Simdi tiniteyle birlikte
aksesuar olarak temin edilen somunu ve pulu
sekilde gosterilen bigcimde takarak kontrol kutusunu
saglam bir sekilde tespit edin.

2) Kontrol kutusunu (ya da ufak boyutlu motorla
birlikte) masaya tespit ettikten sonra, makine
kafasini masaya yerlestirin. (Dikis makinesinin
Talimat Kilavuzuna bakiniz.)

((3) Kayisin ayarlanmasi (M-91 kuIIamhrken))

1) Ayar civatasinin alt ve (st somunlarini @
cevirerek kayis gerginligini ayarlayin; ayrica motor
merkezinin ylksekligini ayarlarken, kayigin lizerine
elle bastirildiginda kayis 15 mm (9,8 N) sarkacak
sekilde ayarlayin.

|

| SRt ve dusuk hizlarda donus hareketi|
| A diuizensiz olur ya da durus hassasiyeti |
| azalir. Gerginlik cok yuksek ise, motor |
\

hareketindeki bozulma artar. Dikkat edin. ]




((4) Kayis mahfazasinin ayarlanmasi (M-91 kuIIamhrken))

1) Kapak boslugunun ayarlanmasi
Kapak setuskurlarini @ gevsetin ve kayis kapagi
ile kayis arasindaki sol ve sag bosluklar birbirine
esit olacak sekilde ayarlayin.

Cihazla birlikte aksesuar olarak temin
<&~ edilen alti kose basli somun anahtari

| )
I DIKKAT I
| Q kullanarak kapagi ayarlayin. Simdi |
| vidanin cok gevsek olmamasina dikkat |
\ )

edin.

2) Iceri yuvarlanmayi onleyici pimin ayarlanmasi
iceri yuvarlanmay! énleyici pimi ayarlarken, tiniteyle
birlikte aksesuar olarak temin edilen alti kése bash
anahtari kullanarak kayis ile iceri yuvarlanmayi
dnleyici pim @ arasinda yaklasik 4 mm bosluk
olacak sekilde ayarlayin.

1. Motorun donus yonune dikkat edin ve ]
pimin konumunu belirleyin. (Sekildeki |
P 2 konum, motor ok yonunde donerken |

|

|

I DIKKAT

| a montaj konumudur.) |

2. Cihazla birlikte aksesuar olarak temin

| |
| |
I

(

edilen alti kbse basli somun anahtari
kullanarak kapagi ayarlayin. Simdi
vidanin cok gevsek olmamasina dikkat |
edin. ]

3) Kayisin cikmasini 6nleyici pimin ayarlanmasi
Kayisin ¢cikmasini énleyici pimi ayarlarken,
Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen alti
kése basl anahtar kullanarak kayis ile kayigin
cikmasini 6nleyici pim @ arasinda yaklagik
3 mm bosluk olacak sekilde ayarlayin.

~~ Cihazla birlikte aksesuar olarak temin)

|
| (DIKKAT\ edilen alti kose basli somun anahtari|
| kullanarak kapa@: ayarlayin. Bu durumda |
I
\

vidanin cok gevsek olmamasina dikkat|
edin. )

4) Kayis kapaginin monte edilmesi

1. Kasnak dis kapagindaki @ centigi, kasnagin i¢
kapagindaki vida bosluguyla @ ayarlayin ve dis
kapag i¢c kapaga yerlestirin.

2. Viday! @ sikarak kapak ayarini tamamlayin.




((5) Kablolarin baglanmaso

A

UYARI

- Dikis makinesinin aniden durarak kisilerin yaralanmasina sebep vermemesi i¢in, gucu KAPALI
konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikten sonra calismaya devam edin.

+ Hatali calisma ya da hatali spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar gormemesi icin, ilgili butun
konektorlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin.

+ Kisilerin hatali calisma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek icin, konektoru mutlaka kilitleyin.

+ llgili cihazlarin kullanimi ile ilgili ayrintilar i¢in, cihazlari kullanmadan 6nce cihazla birlikte temin

edilen Talimat Kilavuzlarini dikkatle okuyun.

X

)

T

‘!lIlL-'-.-l 2 |

Opsiyonel B unitesi
(KT-01(EPF) baskili devre karti A (grup))
(o} o

/0

=) °

Asagidaki konektdrler, SC-910 6n yuzl i¢in hazirlanmistir. Makine kafasina takili cihazlari baglamak igin,
makine kafasindan gelen kablolari ilgili noktalara baglayin.

@ CN38,CN39

© CN30
® CN35

© CN33
O CN31
@ CN42

O CN48

@ CN40
© CN46

O CN47

Senkronizer : igne milinin konumunu algilar.
CP-160 panel : Programlanan cesitli dikisler
yapilabilir.

(Fonksiyonlarin ayrintilari igin, her panelin
Talimat Kilavuzuna bakiniz.)

Kullaniimiyor

Makine kafasi konektdri 4P

Dis girig/cikis konektdru: Yukari/asagi algilama
sinyali, déntis hareketi 6nleme sinyali vb. girigi/
cikisi hazirlanir.

Emniyet anahtar (standart): Gtici KAPALI
konuma getirmeden dikis makinesi devrilirse,
tehlikelere karsi koruma saglamak icin dikis
makinesinin calismasina izin verilmez.
Opsiyonel diigme : dahili fonksiyonlari
degistirerek 6 gesit fonksiyon segcilebilir.

Baski ayagdi kaldirici solenoidi. (Sadece
otomatik baski ayagi kaldirici tipi igin)

Makine kafasi solenoidi : iplik kesici, geri dikis
solenoidi, dlizeltme iglemi diigmesi vb.
Opsiyonel devre karti baglanti konektéri :
JUKI bobinde kalan iplik miktari algilama
sensoru vb., kullanirken gerekir.

® CN32

® CN34

® CN45
® CN43

Motor sinyal konektdru

Sabit makine pedal : JUKI standardi PK-70
vb. Dikis makinesine dis sinyalle kumanda
edilebilir.

IP-110 panel (LCD panel) :
cesitli dikigler yapilabilir.
Malzeme sonunu algilama senséri ED-4 vb.
FAN

Programlanan

*  Bu Uniteyi (opsiyonel B Unitesi) ekleyerek,
makineyi 1 igneli, otomatik iplik kesicili alt ve
degisken Ust besleme mekik dikis makinesi
olarak kullanmak mumkdndur.

® CN132
® CN133
® CN134
® CN139
® CN141

@ CN138

Blzgu LED'i, alttan besleme miktari

Dig btizgu girdisi

Ustten besleme miktari

Adim motor kontrolu

Ust/alt saptama, iplik kesme, geri besleme
dikisi

Buizgliyu birakma girdisi (en sol)

—4-



((6) Devre kartinin takllmasO
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1) Kontrol kutusu ana tnitesinin Talimat Kilavuzunda
verilen talimatlara uygun olarak én kapagini
acin.

2) Unite ile birlikte KT-01(EPF) baskili devre
karti A (grup) @ aksesuari olarak temin edilen
saplamay @ takin.

[ VAT IRS \
DIKKAT

| U Yerlestirirken yonune dikkat edin |

( )

3) KT-01(EPF) baskili devre karti A’yi (grup) @,
sekilde gdésterildigi gibi CN47 konektériine ©
yerlestirin.

1. KT-01(EPF) baskili devre karti A’yl\
(grup) yatik alt bolume takin, takis |
konumunu kontrol edin; CN47@, |

DIKKAT ana uUnite kontrol kutusunun ust |
U kismindaki kapak tarafindan gizlendigi |
icin, “tik” sesi duyulana kadar karti |

itin. |

2. Devre kartinin tizerine kuvvet |
uygulayarak bastirmayin. ]

4) KT-01(EPF) baskili devre karti A’y1 (grup)
0, aksesuar olarak temin edilen (¢ vidayr @
kullanarak kontrol kutusu ana Unitesine saglam
sekilde tespit edin.
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iplik kesici solenoidin, geri besleme dikis solenoidin
vb., kablolarini @, senkronizer kablosunu @, IP
panel kablosunu @, calisma ekrani paneli
kablosunu @, (ist besleme algilama kablosunu ©
ve motor kontrol kablosunu @ masanin altindaki
delikten @ gegirin.

On kapaktaki (® tespit vidasini @ gevsetin.
On kapagin ® yan kismina ok yéniinde basarak,
6n kapag! kendinize dogru agin.

Makine kafasindan gelen 14P kablosunu @
konektére @ baglayin (CN46).

Makine kafasindan gelen 7P konekt6rini @
konektére @ baglayin (CN30).

Makine kafasindan gelen 7P konektérini @®
konektére @ baglayin (CN38, CN39). (8P
konektoriinii CN38’e, eger konektér 9P ise CN39’a
baglayin).

Opsiyonel AK118 cihazi takil ise, AK cihazindan
gelen 2P konektériinit @ konektére @ baglayin
(CN40).




12) Makine kafasindan gelen 6P konektérini @

1 LLQI{J N 5" J konektére @ baglayin (CN139).

13) Makine kafasindan gelen 4P konektérini ©
konektdre @ baglayin (CN134).

14) Calisma ekrani panelinden gelen 14P konektdrinu
@ konektére @ baglayin (CN132).

15) KT-01(EPF) réle konektorini @ konektér @
(CN141) ve konektér @ (CN42) (izerine
yerlestirin.

|‘ @SD Konektorler uygun sekilde baglanmazsa, }
( )

baskili devre karti duzgun calismaz.

e —— ———————————————————————————— — — —

( 1. AK cihazini kullanirken, otomatik kaldirici fonksiyonu se¢imini onayladiktan sonra AK cihazini |
| kullanip kullanmayacaginizi belirleyin. |
| (“SC-910 Talimat Kilavuzu’na bakiniz.) |
| m 2. Her konektorun bir takig yonu vardir, dolayisiyla takis yonlerini kontrol ettikten sonra ilgili |
| Q konektorlerin saglam takildigini kontrol edin. |
| (Kilitli tip kullaniyorsaniz, konektorleri kilide iyice oturana kadar itin.) |
| Konektorler uygun sekilde takilmamissa dikis makinesi duzgun ¢alismaz. |
| Ayrica sadece sorun ya da hata uyari mesaji ¢ikmaz, dikis makinesi ve kumanda paneli de zarar |
(

1) IP-110 baglantisi konektéru hazirlanir.
Baglarken, @ isaretiyle gosterilen yere (CN34)
kilitlenene kadar itin.

2) Konektéru taktiktan sonra, kutunun yanindaki kablo

tutucu bantla @ birlikte bdittin kablolari bir araya
getirin.
Simdi, kablo selesinin yukarisinda dtizenlenen
konektdrleri @ kablo selesinde, kablo selesinin
altinda dtizenlenenleri de @ kablo selesinde
toplayin.

Ty—o




Kablo kelepcesinin @ sabitlenmesi Kablo kelepcesinin @ cikariimasi.

Cekin Itin Itin
- Kancay! itin.

A=

.|

T
I

( 1. Kablo kelepcesini, sekilde gosterildigi gibi montaj prosedurrine uygun olarak sabitleyin. \
| ﬁq:(.\AT 2. Kabloyu cikarirken, 6nce kablo selesini ¢ikarin ve ardindan kablo kelepgesini ¢ikarin. |
| U 3. Kablo kelepgesini ¢cikarmak icin, sekilde gosterildigi gibi kablo kelepcesinin kancasina bastirin |
| ve kelepceyi iterek cikarin. )

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

3) Kabloyu sikistirmaya dikkat ederken 6n kapagi @

kapatin.
® kismina hafifce bastirin ve bir “tiklama” sesi
© 0 duyana kadar én kapagi @ itin.

4) Ardindan vida ile @ sabitleyin.

LA L R e
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5) Motor cikis kablosunu @, kutunun yan tarafindaki
konektére @ baglayin.
6) G salterinin 4P konektériint @ konektére @

baglayin.
[ DiKIZAT Motor cikis kablosunu, panelin on yuzu \
I‘ U uzerinden yonlendirin. ,I

7) Glg anahtarinin KAPALI konumda oldugunu
kontrol edin ve glic anahtarindan gelen besleme
kablosunu @ elektrik fig soketine takin. (Cizim,
100V tipi Japon spesifikasyonu icindir.)

| 1. Elektrik kablosunu baglamadan once, |
| besleme voltaji ile kontrol paneli |
| Py Uzerinde belirtilen voltaj degerini tekrar |
| /DIKKAT karsilastirin. |
| U 2. Elektrik dugmesini emniyet |
| standartlarina gore hazirlayin. |
| 3. Topraklama kablosunu (ye§iI/sarl)|
| bagladiginizdan emin olun. ]




((8) Calisma ekrani panelinin monte edilmesi)

1) Calisma ekrani panelini @, vida @ ve pul ©
kullanarak makine kolunun arka bélimlindeki
delige @ sabitleyin.

2) Calisma ekrani panelini @ yukarida belirtilen yere
yerlestirirken, yatak ylizeyine paralel yerlestirin ve
makine kolunun alt kismiyla temas ettirmeyin.

JUKI
U
Yatak y'ilzeyine7—LJ_

paralel -
L

((9) Calisma ekrani panelinin kuIIanlml)

)

;::{

Temas yok

+ Calisma gosterge paneli

. ,DE
%
\{

@ Kismi blizgu dligmesi
Kismi blizgu prosesine gegmek igin kullanilan diigmedir.

@ Kismi blizgl prosesi adiminin gésterge lambasi (LED)
Kismi blizgli prosesi adiminin mevcut durumunu gésterir.

Kismi blizgii Gosterge lambasi (LED) (Not)
prosesi adimi A B c D O----Yanar
1 O o [ o @® - Soner
2 O O [ ] o
3 O O O o
4 O O O O
5 o O O O
6 () o O O
7 o o o O
8 [ o o o

©. O Alternatif dikis modunun altinda kismi dikis modeli gésterge lambasi (LED)
Alternatif dikis modu altinda kismi blizgli modeli @ ya da @ secilirse, LED @ yanar. Yukarida belirtilen moda
kismi blizgti modeli :2> ya da @ secilirse, LED @ yanar.
Makine alternatif dikis modunda galismiyorsa, her iki LED @ ve @ séner.

-10 -



((10) Alt besleme adim ekraninin ayarlanmasi )

Alt besleme adimi ekran gérinimu adim kadranindaki skalaya uymadi§i zaman asagidaki ayarlar yapin.

1.

2.

Alt besleme adi kadranini “0” olarak ayarlayin.

Calisma ekrani panelinin arka sag yaninda bulunan
degisken rezistér VR1’i @ cevirin ve alt besleme
ekrani minimum ekran olacak sekilde ayarlayin.

Alt besleme adi kadranini “5” olarak ayarlayin.

Calisma ekrani panelinin arka sag yaninda bulunan
degisken rezistér VR2'yi @ cevirin ve alt besleme
ekrani “5.0” olacak sekilde ayarlayin.

—11 -



(3. CALISMA PANELININ KURULMASI

)

UYARI:
Makinenin aniden durarak kisilerin yaralanmasina sebep vermemesi i¢in, bir sonraki ¢calismayi guct
kestikten ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

B tipi (Anma plakasini yazin TYPE BO * )

C tipi (Anma plakasini yazin TYPE CO * )

1) Calisma paneliyle birlikte temin edilen vida @, diiz pul @, disli kilit pul @ ve bilezigi @ (C tipi icin)
kullanarak, caligma panelini @ makine kafasina monte edin.
2) Calisma panelini monte etmek icin kullanilan braket deliklerinin konumlari, ilgili modellere bagl olarak

birbirinden farkhidir. Asagidaki tabloya bakin.

Modele gore IP-110 / braket tipi tablosu

B tipi

[e]

\

J

0® €000 ;@ %

Monte edilmi Kullanilan
No. . s Braket tipi montaj Vida Parc¢a No. Hatirlatmalar
makine kafasi -
deligi
1 DDL-9000 B tipi @O — O |SS41214155P(3/16-28)
2 | DLN-9010 B tipi @O — O |SS41214155P(3/16-28)
3 | LH-31 %% B tipi @ — @ SS6111210SP(11/64-40)
- Standart panelin montajina
- % —_ -
4 LZ-228 % N B tipi © — O |SS4121415SP(3/16-28) 6zel olan brakete baglanacak
5 DDL-5550N C tipi @ — © SS7121410SN(3/16-24)
6 | DDL-8700 C tipi @ — © | SS7121410SN(3/16-24) | Opsiyonel tnite (VO ve
benzerleri) s6z konusuysa
7 | DLN-5410N C tipi @ — © SS7121410SN(3/16-24) | @ _ @ kullanin,
8 DLU-5494N C tipi Q@ — © SS7121410SN(3/16-24)

|
—
N
|



)

(4. KABLONUN BAGLANMASI

Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya

.g UYARI:
baslamadan 6nce makineyi KAPALI konuma getirip 5 dakika bekleyin.

2) Kablo konektériini @, kontrol kutusundaki CN34

konektériine @ baglayin.

1) Kabloyu @ ve FG kablosunu @ (C tipi
icin) makine masasinin lzerindeki ¢calisma

paneli deliginden @ gecirerek masanin altina
yénlendirin.
Masanin alt yuzeyi
® ® \
-@)- =

Z

3) C tipi icin FG kablosunu @, panelle birlikte aksesuar olarak temin edilen ahsap vidayla @ gui¢ salterine

sabitleyin.

FG kablosunu @, panelle birlikte temin edilen kablo kelepgesini @ kullanarak glic kablosu ve benzer
kablolarla birlikte demet haline getirdikten sonra déseyin.

—-13 -




(5. CALISMA PANELININ KULLANIMI

((1) Her parcanin adi ve islevi )

AN

g e e o e s ! &s\

+ + & a [] |]4o. 3 Ei
e o nl] 8 ;| 52
o5 21 m Illgﬂu%E %
- - - - 3.1

(1) (3)

(olar
Hmig .?.*.
@/ /

-

@ Yeniden dikis digmesi

@ igne yukari/asad telafi diigmesi

© Ekran goriinimii degistirme
diigmesi

O Dikis baglatma duigmesinde geri
besleme dikisli/dikigsiz

@ Dikis bitirme diigmesinde geri
besleme dikigli/dikigsiz

@ Sifirlama diigmesi
@ Ogretme diigmesi

®i

O Bilgi diigmesi
© Malzeme kenari sensdr diigmesi
@ Tek iimek digmesi

® Otomatik iplik kesici dtigmeli/
digmesiz

diigme
® Sayac degeri ayar diigmesi
@ Maksimum hiz sinirlandirici
degisken rezistor

® Giic gostergesi lambasi
® Ortam kapagi
® Ortam girig yeri
(Ortam yerlestirme acikhgi)
® CompactFlash(TM)
Opsiyonel :
( Parga No.40000100 )

plik kesimine izin vermeyen

@ Yeniden dikis diigmesi

Bu digme, dikis programi adimi sirasinda bobindeki iplik bittigi
zaman, bobini degistirdikten sonra bir sonraki adimdan dikise
devam etmek icin kullanihr.

@ igne yukari/asagi Tela-
fi digmesi

Bu dudgme, igne yukari/asagi telafi dikisi yapmak icindir.
(22 Numaral fonksiyon ayari ile, igne yukari/asagi telafi dikisi ve
tek dikigli telafi dikisi arasinda gecis yapilabilir.)

© Ekran gérinimui
degistirme digmesi

Ekran gériinimund degistirmek icin kullanilan diigmedir.

O Dikis baslatma
diigmesinde geri
besleme dikigli/dikissiz

o

Dikis baglangicinda otomatik geri besleme dikigini ACIK/KAPALI
hale getiren digmedir.

* Bu diigme, otomatik geri besleme dikis cihazi ile donatiimamig
dikis makinelerinde kullanilamaz.

© Dikis bitirme
digmesinde geri
besleme dikigli/dikissiz

=

Dikis sonunda otomatik geri besleme dikisini ACIK/KAPALI hale
getiren digmedir.

* Bu diigme, otomatik geri besleme dikis cihazi ile donatiimamig
dikis makinelerinde kullanilamaz.

O Sifirlama digmesi

Bu digmeyle bobin ipligi saya¢ deg@eri ya da dikis sayaci ayar
degeri belirlenir.

—14 -




@ Ogretme diigmesi

iimek sayisi ayarini, fiili olarak dikilmis bulunan ilmek sayisi olarak
belirlemek icin bu digme kullanilir.

© Bilgi digmesi

Bu digmeyle cesitli fonksiyon ayarlari yapilr.

O Malzeme kenari sensér diigmesi

Makinede malzeme kenari sensoéri takiliyken etkilidir.

Malzeme kenari sensdriinun dikis sirasinda kullanilip
kullanmayacagini segmek icin kullanilir.

@ Tek dikis diigmesi

) @

®©

Dikis programlanirken bu digme etkin hale getirilirse, dikis maki-
nesi belirlenen sayida ilmege kadar otomatik olarak galisir.

® Otomatik iplik kesici
digmeli/digmesiz

Dikis programlanirken bu diigme etkin hale getirilirse, belli sayida
iimek tamamlandiktan sonra, dikis makinesi otomatik olarak iplik
kesme islemi gerceklestirir.

® iplik kesimine izin
vermeyen dldgme

Bu ddgme iplik kesimine izin vermez.

* Bu dliigme, otomatik iplik kesici ile donatiimamis dikis makinele-
rinde kullanilamaz.

® Sayac degeri ayari
digmesi

Bu digmeyle bobin ipligi saya¢ dederi ya da Adet sayaci degeri
belirlenir.

® Maksimum hiz sinirlandiric
degisken rezistor

Rezistéru sola kaydirirken maksimum hiz sinirlanir.

® Gii¢ gostergesi lambasi

Gilc salteri ACIK konuma getirildigi zaman bu lamba yanar.

® Ortam giris yeri kapagi

Ortamin takildigi acikliga ait kapaktir.

Kapag! agmak icin, parmaginizi sekilde gérdldigu gibi kapagin

yanindaki ¢entigin tzerine yerlestirin ve kapagi arka sol egim

yéntinde itin.

* Bazi fonksiyonlar kapak agikken kullanilamaz.
CompactFlash(TM) tamamen yerlesmeden kapagi kapatmayin.

® Ortam giris yeri
(Ortam yerlestirme agikhgr)

CompactFlash(TM) urtntnu yerlestirmek igin, CompactFlash(TM)
etiketli yliztinii 6ne dogru cevirin ve lizerinde kugUk delik olan
parcay! panele yerlestirin (kenardaki ¢centigi arkaya getirin).
CompactFlash(TM) urtiniind ¢ikarmak igin, parmaklarinizin
arasinda tutarak digari ¢cekin.

* CompactFlash(TM) yanlis yénde takilirsa, panel ve
CompactFlash(TM) hasar gorebilir. CompactFlash(TM) disinda
hicbir sey takmayin.

—15—




((2) Calisma ekrani panelinde kontrast ayarl)

1) Calisma panelinin @ arkasina takili ve @ ile
( Parlak Gbl@ .gdste.rile"r1 Il.<ablo cikis kapaginin @ tirnagina ok
isareti yéntinde bastirin.
2) LCD ekran parlakhigini (kontrastini) ayarlamak igin,
LCD ekran gértintimuntn parlaklik ayari degisken
rezistérint @ cevirin.

e —— —— ——————— —— — —

1. Calisma panelinin bozulmamasi igin, \
P s devre karti duzenine ve konektor |
I
I

I DIKKAT L
| terminaline dokunmayin.
| 2. Calisma panelinin bozulmamasi igin

sokup parcalara ayirmayin.

((3) Uretim kontrol dugmesi baglanti konektbr'u)

1) Calisma panelinin @ arkasina takili ve @ ile
g6sterilen kablo cikis kapaginin @ tirnagina ok
isareti yontinde bastirin.

2) istege bagl réle kablo konektdriind, tretim
kontrol diigmesi baglanti konektérii CN105’e ©
baglayin.

‘ TN Salter ana Unitesini musterilere gbre\

| 9" ayarlayin, ya da JUKI ticari burolarina |

‘ danigin. ,
Istege bagl role kablosu A (grup)

JUKI Parca No. 40008168

321

(= S——
cNtOs
I 1
+5V| 1 1 t
sw| 2 - O/O——l 5
GND| 3 ! !
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(6. EKRAN LISTESI

((1) Ana ekran listesi )

Gilicli ACIK konuma getirir getirmez WELCOME ekrani (agilis ekrani) gordildir.

T T | T e e e e

@D

hy BLECH =
st &9

It ! ®| i

O |oooooo o

Acilis ekranindan hemen sonraki ekran, model dlizenleme ekranidir.

Bu digmeye her basista ekran degisir.

l Model duzenleme ekrani
Desende adim dlizenleme gerceklestirilir.

I S N _@ //
‘ e
Hz=45678 h -®
s dry | ™00 @ i
O |oooooo o
M Igne ardi dikisteki ilmek sayisi ekran gorunimu
Geri dikis ilmek sayisi ayarlanir.
awma e O | oooooo &
I M + + + + E .@ //
J |l A S R le T
N ¢ 4 4 4 s '@
]| B SR AT
O |oooooo o
l Model islemleri ekrani goranumu
Model kaydi, kopyalama ya da silme iglemleri gerceklestirilir.
% Z
©
@
2
O |oooooo o
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((2) neti listesi )

B Model adimi ekleme/silme iletisi
Adim ekleme/silme gerceklestirilir.

awma e O | oooooo &

@D 7
I
.vi -~ - i
O |oooooo o ®
B Model kaydi iletisi
Kaydedilecek modelin se¢imi yapilir.
awma e O | oooooo & @7
= 7
e \
> I QT
v‘ - - @ -
JL 1
O |oooooo o
B Model kopyalama iletisi
Modelin kopyalanacagi kaynak ya da kopyalanacagdi yer segilir.
awma e O | oooooo & @7
7
Il + +
> D T
T Ay
D E
O |oooooo o
Hl Model silme iletisi
Silinecek model secilir.
awma e O | oooooo & @7
7
! > T
3
JL 1
O |oooooo o
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((3) Diger ekran gbrﬂn'ﬂmleri)

H Model kayit ekrani gorunumu
(2) ileti listesindeki “Model kaydi iletisi” DETERMINE (onay) tusuna basildigi zaman, bu ekran gérulur.
Modelin kaydi ve dlizenlenmesi bu ekran gértiniimtinde gerceklestirilir.

awma e O | oooooo &

4 HNo. k /

h % 4

; L

s St St @ {
O |oooooo o

M Cikis ekrani gorunumiu
(1) Ana ekran listesindeki “Model islemleri listesi” tusuna P basildi§i zaman, bu ekran gérdil(r.

awma e O | oooooo &

Q000

Il l/l @:Z%n @J@n 9999
N o « 9%

O |oooooo o

I-IO—l\\

* Bu fonksiyonla ilgili ayrintilar i¢in IP-110 Talimat Kilavuzuna bakiniz.
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(7. DIKIS MODELINI GALISTIRMA PROSEDURU )

((1) Dikis modeli prosedirruniin secilmesi )

En cok 16 model, dikis modeli olarak saklanabilir.

10 | 4
v o sas|[]] @7
14 - - - - &|" hgly

?@DDDDDD =

)

Modeli degistirirken, @ ve @ model degistirme diigmelerini kullanarak degistirin.
Model degistirme islemi sadece adim diizenleme ekranindan gerceklestirilebilir, ama ayrica igne ardi dikis ilmek
sayisi ekran gértinimuinde ya da model islemleri ekran gértindimuiinde de gerceklestirilebilir.

((2) Dikis modeli duzenleme prosedurunun segilmesi)

Model dlizenleme ekranini gérmek igin diigmeye basin.

°® 9
< BLENCH 1P-110 D@&liﬂ:l:l&ufl =

—
=
% +
=
<
¥ e

I-lo—l\\

- - - v - diy
XS

@ ve O Secilen adimdaki iimek sayisi belirlenir.
(Ayar araligi: O ile 500 ilmek arasinda)

=
i

P®OB®

1

{ m Iimek sayisi icin 0 kaydedilirse, ilmek sayisina gore otomatik adim guncellemesi yapilmaz. \
| U Adim, makine kafasinin ¢cene kisminda bulunan buzgii adimi degistirici dugmesi kullanilarak elle |
\ degistirilir. )

© ve O Secilen adimdaki blizgti miktari belirlenir.
(Ayar arahgi: 0,0 ile 8,0 mm arasinda)
@ ve O Secilen adim tasinabilir.
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Adim 3
20 ilmek/3.5 mm

Model ornegi

Adim 2
10 ilmek/3.0 mm

Adim 1
10 ilmek/2,0 mm

Buizgu miktari

ilmek sayisi

Adim 4
18 ilmek/3.0 mm

L

[Adim 1]

Dtizenleme prosediird, sol
taraftaki modelde 6rnek
olarak gosterilmistir.

1) Adim 1’in segildigini onaylayin ve @ ile @ diigmelerini kullanarak ilmek sayisini 10 olarak belirleyin.
2) © ve @ digmelerini kullanarak btizgl miktarini 2,0 olarak belirleyin.
3) @ ve O diigmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini secin.

M 1. adimi duzenledikten sonra

29

%9

d:"‘“"“:l@éill:l:liﬂil ;I @7
{ 9909 T
JL = g i
°0
[Adim 2]

4) Adim 2’nin segcildigini onaylayin ve @ ile @ dligmelerini kullanarak ilmek sayisini 10 olarak belirleyin.
5) © ve @ digmelerini kullanarak btizgl miktarini 3,0 olarak belirleyin.
6) @ ve O digmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini segin.

Ml 2. adimi duzenledikten sonra

29

-Jl.ll(lwﬂocl@&lil:I:I - @7
= 1 _mo = /

" || C19qV] X,
NT%“[HEEABH 2 |G
Je A - - ~ > b0 hgyl§

o0




[Adim 3]

7) Adim 3'’in segildigini onaylayin ve @ ile @ diigmelerini kullanarak ilmek sayisini 20 olarak belirleyin.
8) © ve @ digmelerini kullanarak btizgl miktarini 3,5 olarak belirleyin.

9) @ ve O dugmelerini kullanarak bir sonraki diizenleme adimini segin.

?9

M 3. adimi diuizenledikten sonra

29

wBLERCA IP-110 E@&&Dgé[ﬁ O -@ Y
I A F T+ & & 1 HoF @ /
: Ao pdimy] > @7
Js - - . 'mmﬁﬁ“@ i

°0

[Adim 4]

10) Adim 4’in secildigini onaylayin ve @ ile @ digmelerini kullanarak ilmek sayisini 18 olarak belirleyin.
11) © ve @ digmelerini kullanarak btizgti miktarini 3,0 olarak belirleyin.

Hl 4. adimi duizenledikten sonra

29

?
choh

wBLEKCH 1P-110 ] @il&lclcl (-

Il M + + Eﬂ = 1 HoF 'E; //
el R|[) B 5999

™ 12 30 ggﬂ@ L '@ T

— D@??DDEEE Bl

o0
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((3) Ogretme modu )

Ogretme modelini kullanarak, fillen dikilen ilmek sayisini bir program adiminda ilmek sayisi olarak girmek
mumkdinduir.

Model diizenleme ekranini gérmek icin digmeye basin.

? ?

wBLEKCH IP-110 D@il:u:l:l:lrb —

Il T F = = T Mo F ;E%;g //
Tahe@myly S

I ——— 1 Y

é \0 <Ogretme dugmesi>

1) Ogretme modunu segcmek icin,model diizenleme ekran gériiniimiinde égretme diigmesine @ basin.
2) iimek sayisi girig béltimiindeki isaret T olarak degisir. Bu da dikis makinesinin 6gretme moduna girdigini

gdsterir.
3) Dikis makinesinin, adimdaki son ilmege kadar dikmesini saglamak i¢in pedalin én kismina basin. (Dikkat:
iimek sayisi, elle déndiirme ya da igne yukari/asagi telafi digmesiyle giriimez.)
4) Dikis makinesini durdurmak icin pedali nétr konuma getirin, ardindan dikilen ilmek sayisi ekranda gorulur.
Dikis makinesinin ¢alismadi§i sirada @ ve @ dligmelerine basarak ilmek sayisi dtizeltilebilir.
@ diigmesini kullanarak ya da dikis makinesine iplik kestirterek sonraki adima gegin. Béylece 1. adimdaki
ilmek sayisinin girisi tamamlanmis olur.

((4) Dikilecek kolun secilmesi )

Bir dikis modelinde, sol kol ve sag koldaki veriler vardir.

Model diizenleme ekranini gérmek icin digmeye basin.

?

wBLEKCH IP-110 :l@:l:lrb:l:u:l —
: — Y
} 4509 T
~ Q)
it | i
- B

0

Model dtizenleme ekrani gériinimiinde, kol segme digmeleri @ ve @ kullanilarak sol ve sa§ kol verileri
degigtirilebilir.

Sol kol seciliyken [IIL gérildr.

Sag kol seciliyken Rm gbrulur.

P
|‘ DIKI:(,AT Model kaydinin veri olusturma referansinda “Without reference” (Referans yok) secildiginde, kol \l
\ secme isareti gorulmez. )




((5) Alternatif dikisin segilmesi)

Alternatif dikis fonksiyonunda, bir kolun dikisi bittikten sonra iplik kesilince otomatik olarak diger kol dikisine
gecilir.
Model diizenleme ekranini gérmek icin digmeye basin.

?

wBLEKCH IP-110 :l@:l:ll:lil:ﬂ:l —

PPOB®
e | [ =4[ [N

Alternatif dikis fonksiyonu, alternatif dikis segimi digmeleri @ ve @ yardimiyla AGIK/KAPALI konuma
getirilebilir.

Alternatif dikis fonksiyonu ACIK konumdaysa ekranda m gOrulr.

Alternatif dikis fonksiyonu KAPALI konumdaysa ekranda P gorilr.

P
|‘ DlKl:(.AT Model kaydinin veri olusturma referansinda “Without reference” (Referans yok) secildiginde, kol \l
( secme isareti gorulmez. )
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((6) Adim ekleme ya da silme)

Model dtizenleme sirasinda herhangi bir yetersiz adim ya da gereksiz adim ortaya ¢ikarsa, adim ekleme ya
da silme yapilabilir.

Model diizenleme ekranini gérmek icin digmeye basin.

29

wBLEKCH IP-110 :l@:l:u:l:lilrb

||||<_.§] I:l

FH6B

I-IO—I\\

=il

I-lo—l\\

e o
[Ortak islem]

1) @ ile @ adim segme dligmelerini kullanarak, adimi silmek ya da eklemek istediginiz konuma goétirdin.

2) Adim ekleme/silme iletisini ekranda gérmek icin dlizenleme dligmesine @ basin.

3) Adim ekleme/silme iletisi yanliglikla ekrana gelirse ya da ekleme/silme konumu yanhsglikla segilirse iptal
diigmesine @ basin.

[Ekleme halinde]
4) Adim ekleme diigmesine @ basilirsa adim eklenir.

[Silme halinde]
5) Adim silme diigmesine @ basilirsa adim silinir.
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((7) Geri dikiste ilmek adedi prosediri )

[Dikis modeli diyagrami]

@ © | KAPALI| ACIK |KAPALI| ACIK

Dikis

|
|
|
1
|
I
;
modeli l
|
|
|
|

N

@g KAPALI | KAPALI| ACIK | AGIK

_——— = ——————
_—————— o — —

U;
0
—_——————— —

[Calistirma proseduru]

Geri dikis ayari ekran gértinimtinde ilmek sayisini gérmek icin diigmeye basin.

v

||||f§] |:|

T

o]
=
=do

1

FOEB

1. ilmek sayisini degistirirken, A’dan D’ye kadar olan ilmek sayisini ayarlamak icin @ ve @ diigmeleriyle
degistirin.
(imek sayisi araligi degistirilebilir: 0 ile 99 ilmek arasinda)

2. Dikis baslangicinda geri dikisi onaylamak igin diigmeye @ basin.
——W
{ |

Ayar yok Dikis baslangicinda Dikis baslangicinda
geri dikis cift geri dikis

3. Dikis sonunda geri dikisi onaylamak icin diigmeye @ basin.

N h

Ayar yok Dikis sonunda Dikis sonunda
geri dikis cift geri dikis
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(8. MODEL ISLEMLERI

)

Model islemleri ekraninda, yeni dikis modelinin olusturulmasi, kopyalanmasi ya da silinmesi

gerceklestirilebilir.

((1) Dikis modeli kaydl)

Model diizenleme ekranini gérmek icin didgmeye basin.

awma e O | oooooo &

— & | 4
! I lo=
h-@T
Ja 0 N i

Bl Model kaydi iletisi

¢ ¢ ?
wBLENCH IP-110 :l@:lill:lil:ﬂ:l 5

| ) ¥ N X
1IﬂHK S |

Je .
o o 0

0 ve O Kaydedilecek model belirlenir.
O ve O Modeli olusturma aninda veri olusturma referansi belirlenir.
Asagidaki referanslar secilebilir.

Sol referans ﬂjIL, Sag referans Hm, Referans yok m

O iptal diigmesidir. Ekran gérintimu, model islemleri ekranina déner.
@ Onay dugmesidir. Ekran gériiniimd, model kayit ekranina geger.

I-lo—l\\

P®OB®
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l Model kayit ekrani gorunumu

29 9
< BLENCH 1P-110 D@ilill:l:lillil

4 No. k

el [

-—— oo

@ B e

PPOB®
e | [ =4[ [N

SNEPooTE 5
R S

© ve ® Adimdaki ilmek sayisi belirlenir.

© ve @ Adimdaki blizgti miktar belirlenir.

O ve O Adimin hareketi gergeklesir.

@ Adim, segilen adima yerlestirilir.

O Secilen adim silinir.

© Kayit iptal olur ve ekran gériiniimd model iglemleri ekranina déner.

@ Belirlenen verilerin kaydina onay verilir. Simdi, sola ya da saga sirasi degisen veriler otomatik olarak karsi
taraftaki kola kaydedilir.

[Ogretme dugmesi]
Ogretme modu, model kayit ekran gériiniimiinde kullanilabilir.

© (2]

| |
wBLEKCH IP-110 D@il:u:l:l:lrb —

4 No. k

E3
P®OB®

7
SN
i

é \0 <Ogretme dugmesi>

1. Model kayit ekran gériinimtinde dikis modeli 6gretme diigmesine @ basin.

2. iimek sayisi girig béltimiindeki isaret T olarak degisir. Bu da dikis makinesinin 6gretme moduna girdigini
gdsterir.

3. Dikis makinesinin, adimdaki son ilmege kadar dikmesini saglamak icin pedalin 6n kismina basin. (Dikkat:
iimek sayisi, elle ddndirme ya da igne yukari/asagi telafi diigmesiyle girilmez.)

4. Dikis makinesini durdurmak igin pedali n6tr konuma getirin, ardindan dikilen ilmek sayisi ekranda gortilir.

5. Dikis makinesinin calismadigi sirada @ ve @ diigmelerine basarak iimek sayisi diizeltilebilir.

6. @ dugmesini kullanarak ya da dikis makinesine iplik kestirterek sonraki adima gegin. Béylece 1. adimin
ilmek sayisinin girisi tamamlanmis olur.
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((2) Dikis modelinin kopyalanmaso

Model diizenleme ekranini gérmek i¢in digmeye basin.
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B Model kopyalama iletisi
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@ ve O Kaynak model olacak model belirlenir.

© ve O Model icin hedef olacak olan model belirlenir.
O Kopyalama iptal edilir.

O Kopyalama gerceklestirilir.

@®
n-.-|\\
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((3) Dikis modelinin silinmesi)

Model dlizenleme ekranini gérmek icin diigmeye basin.
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Bl Model silme iletisi
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0 ve O Silinecek model belirlenir.
© Silme islemi iptal edilir.
O Silme islemi iptali gergeklestirilir.

 +
=
X
PRO®
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(9. BOBIN IPLIK SAYACI NASIL KULLANILIR )

Makine, ilmek sayisini algilar. Bobin iplik sayacinda 6nceden belirlenen deger, algilanan ilmek sayisina uygun
olarak cikarilir. (Detektér her 10 ilmegi algiladiginda, bobin iplik sayacinda énceden ayarlanan degerden 1
cikarilir.) Sayactaki deger eksi oldugu zaman (...... — 1 — 0 — 1), sesli alarm (li¢ kes ses duyulur) ve ileti
ekrani gériiniimu, bobindeki ipligi degistirme zamaninin geldigini bildirir.

S

Bobindeki iplik sayacini se¢gmek igin digmeye @

ﬁ ¢ basin. Ardindan bobindeki iplik sayacinda belirtilen

/ baslangi¢c degerine dénmek i¢cin sayac¢ sifirlama
%_ / + diigmesine @ basin (teslim anindaki fabrika ¢ikis
= ayari “0” dir).

9999 ————— e - -~

T - ( gk, Bobin iplik sayaci dikis sirasinda |

h '@ | @" sifirlanamaz. Bu durumda iplik kesiciyi bir |

iy o | kel _!

3 .3 2) Sayagc degeri ayar digmelerini @ ve @ kullanarak bir
baslangi¢ degeri belirleyin.

L ] Asagdidaki tabloda verilen baslangi¢c ayar degerleri,
Bobin iplik sayacindaki baglangi¢ soldaki sekilde gdsterildigi gibi bobin mahfazasinin
referans degeri disindaki igne deligine gelene kadar bobine iplik

sariimasi hali igin referans olarak verilmistir.
O : . -
Kullanilan iplik Bobine sarll?n iplik Bobin |pl|k §
O uzunlugu sayacindaki deger
. 1200
Polyester bu- . <
O M 36 m (ilmek uzunlugu:
kim iplik #50 3 mm)
1000
Pamuk iplik #50 31m (ilmek uzunlugu:
3 mm)

iplik gerdirme orani %100

* Bobin iplik sayaci aslinda malzeme kalinligi ve dikis hizindan etkilenir. Dolayisiyla bobin iplik sayaci
baslangi¢c degerini calisma kosullarina gére ayarlayin.

3) Baslangi¢ degeri belirlendikten sonra dikis makinesini ¢caligtirin.
4) Sayacta eksi deger gortlliyorsa, U¢ kez uyari sesi duyulur ve ekranda ileti gértlir; bu durumda bobindeki

ipligi degistirin.

Bobindeki ipligin degistirilmesi i¢in uyari iletisi

- 5) iplik bobini uygun sekilde degistirildikten sonra, iletiyi

ol kapatmak icin sayag sifirlama diigmesine @ basin. Ardindan

A § * % baslangic dederine dénmek icin diigmeye @ basin ve dikis
= makinesini yeniden caligtirin.

= 6) Bobinde kalan iplik miktari ¢cok fazlaysa yada bobindeki iplik

sayacinda eksi deger gériilmeden 6nce bitiyorsa, @ ve @
sayac degderi ayar digmelerini uygun sekilde kullanarak

baslangic degerini ayarlayin.

Bobinde kalan iplik miktari cok fazlaysa ..... “+” digmesini kullanarak baglangi¢ degerini arttirin.
Bobinde kalan iplik miktari yetersizse.... “=” diigmesini kullanarak baslangi¢ degerini azaltin.

giktat, Bobin iplik sayaci, bobinde kalan iplik miktarini algilama cihazi birlikte kullaniliyorsa, bobinde kalan\
| A iplik miktarini algilama cihazi tarafindan kac kez algilandigini gosterir. Dolayisiyla bobinde kalan |
iplik miktarini algilama cihazini kullanmadan dnce mutlaka Talimat Kilavuzunu okuyun. ,




(10. ADET SAYACI )

Adet sayaci, makinenin her iplik kesisinde bitmig Urtint sayar. (0 — 1 — 2 =-eeoeeeee — 9999)

¢ © ve O kullanarak degistirilebilir. Adet sayacindaki
// + deger, sayag sifirlama digmesine @ basarak “0”

Adet sayacindaki de@er, saya¢ degeri ayar ddgmelerini

[
19 [+

FHOB

baslangi¢ degerine ayarlanabilir.

L -
.3
(11. ALT BESLEME MIKTARI EKRAN GORUNUMU )

Alt besleme miktari izlenir ve bu deger panelde gértillir. Ekranda dogrudan ya da oranli olarak gérdlebilir.

l Dogrudan gorunum

T T e ] e e
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Dogrudan ekran gériiniimtinde, alttan besleme miktari ekran béltimtinde @, alttan besleme miktari gérdiliir ve
ayarlanan miktar ise st btizgti miktari ekran bélimtinde @ goériilir. Digmeye @ basildigi zaman, oran ekrani
gorunumiune geger.

H Oran ekran gorunumi

—
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<
®©@
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Oran ekran gértintiimiinde, alttan besleme miktari ekran kisminda @ 1,0 (sabit g6riintim) gérilir, blizgti miktarinin
alt besleme miktarina bélimtinden elde edilen deger ekran kisminda @ goriilir. Digmeye @ basildigi zaman,
dogrudan ekrani gériiniimtine gecer.
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(12. YENIDEN DIKIS DUGMESI )

Ayrintilar icin “IP-110 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

(13. IGNE YUKARI/ASAGI TELAFI DUGMESI )

Ayrintilar icin “IP-110 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

(14. MALZEME KENARI SENSORUNUN ACIK/KAPALI DUGMESI @ )

«  Malzeme kenari sensériine @ basildi§i zaman, malzeme kenari
/0 sensorinin ACIK/KAPALI konumu degisir.
istege bagli olarak temin edilebilen malzeme kenari senséri ¢a-
lisma paneline baglandigi zaman, malzeme kenari senséruintin
ACIK/KAPALI digmesi aktif hale gelir.
Malzeme kenari senséri belirlenirse, bu sensér malzeme kenarini
algiladigi zaman makine otomatik olarak durur ya da iplik keser.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

{Fm Malzeme kenari sensoru ve caligma paneli birlikte )
| @ kullanilirsa sensorle ilgili olarak Talimat Kilavuzunu |
| dikkatle okuyun. )

(15. OTOMATIK IPLIK KESME DUGMESI & )

Otomatik iplik kesme diigmesine @ basildi§i zaman, otomatik iplik

l-lo—l\\

// kesmenin ACIK/KAPALI konumu degisir.
Bu digme, malzeme kenari senséru kullanildigi zaman dikis ma-
T kinesinin otomatik olarak iplik kesmesini saglar.
i (Dikis sonunda geri dikis saptanirsa, dikis sonunda geri dikis ya-
\ pildiktan sonra iplik kesilir.)
(16. OTOMATIK TEK ILMEK DUGMESI )
’) + Tek adimda otomatik dikis diigmesine @ basildi§i zaman, tek
/ adimda otomatik dikisin ACIK/KAPALI konumu degisir.
// + Budiigme, malzeme kenari senséri kullanildigi zaman, malzeme
T kenari algilanana kadar dikis makinesinin otomatik olarak belirlenen
hizda g¢alismasini saglar.
i
(17. IPLIK KESIMINE 1ZIN VERMEME DUGMESI & )

iplik kesmeyi engelleme diigmesine @ basildigi zaman, iplik kes-
meyi énlemenin ACIK/KAPALI konumu degisir.

Bu digme, iplik kesme fonksiyonunu gecici olarak devre digi bi-
rakmak icin kullantlir.

Bu digme, dikis makinesinin diger fonksiyonlarini etkilemez.
(Otomatik geri dikis (dikis sonu i¢in) tanimlanirsa, dikis makinesi
dikis sonunda otomatik geri dikis yapar.)

l-lo—l\\

g

Hem otomatik iplik kesme digmesi @ hem de iplik kesilmesini

6nleyen digme @ tanimlanirsa, makine ipligi kesmez ama igne
yukari konumdayken durur.
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(18. BILGI

Bilgi kisminda gesitli veriler ayarlanabilir ve kontrol edilebilir.
Bilgi kisminda operatér seviyesi ve bakim personeli seviyeleri vardir.

((1) Operator seviyesinde bilgi)

awma e O | oooooo &
2 @[z
: L= 8=
JL b1 Ry i
6 <Bilgi dugmesi>

1. Glucu ACIK konuma getirin.
2. Bilgi ekrani gériinimiine gegmek igin diigmeye @ basin.

awma e O | oooooo &
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© Dikis ortak verileri
@ Dikis yénetim bilgileri

1) Dikis ortak verileri

PPOB®
e | [ =4[ [N

© ve @ Blizgliyi diizenli hale getirme fonksiyonu uygulanir.
© ve O Biizgliyl diizenli hale getirme adimi uygulanir.

O ve O Blizgii diizenli hale getirme ofset ayari uygulanir.
@ ve © Adim motoru baglangi¢ konumu ayari yapilir.

O ve @ Adim ayarinda kalan ilmek sayisi belirlenir.

® Ayar tamamlanir.

® Model verilerinde ayna etkisi fonksiyonu uygulanir.
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[llgili fonksiyonlara ait aciklama]

1. Blizgulyu dizenli hale getirme fonksiyonu ayari
Dizenli hale getirmede ACIK/KAPALI ayari (adimlar arasinda blizgu, sorunsuz olarak degisir) fonksiyonu
uygulanir.

Duzenli hale getirme fonksiyonu ekranda ACIK ....... ﬁ g6rulur.
Duzenli hale getirme fonksiyonu ekranda KAPALI ... % goraldr.

2. Bluzgu dikisini dizenli hale getirme ayari
Duizenli hale getirilirken, her ilmekteki besleme adimi belirlenir. Ayar araligi 0,0 ile 8,0 [mm] arasindadir.

3. Bluzguyt dizenli hale getirmede ofset ayari
Duzenli hale getirirken, 1. ilmegin ofseti belirlenir. Ayar araligi O ile 9 arasindadir.

Ayar degeri 1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. ilmegi girmek icinoran | %10 | %11 %12 | %14 | %17 | %20 | %25 | %33 | %50

Ofset “0” olarak ayarlanirsa, dlizguin hale getirme fonksiyonu ¢alismaz.
“llmegi girmek icin oran”, adimlar arasindaki biizgti miktari farki oranidir.

4. Adim motorunun baglangi¢ konumu ayari
Adim motoru baslangic konumu telafisi, yapilan blzgl miktarini belirler. Ayar araligi —2,5 ile 2,5 [mm]
arasindadir.

DIKKAT
| Q Motor dizgun calismayabilir. Motor sadece bakim teknisyeni tarafindan calistiriimalidir. |
\ )

5. Adimdaki kalan ilmek sayisi fonksiyonu
Bu fonksiyon, 6nceden ayarlanan ilmek sayisina karsin o an dikilmekte olan adimda kalan ilmek sayisini
ekranda gésterir.
Bu fonksiyon kullanilirken, dikis makinesinin her durusunda ekran gériiniimt gtincellenir (6gretme modu
harig).

daz..
Kalan ilmek ekran gértindmu fonksiyonu ACIK ...... Eﬁ;ﬂ gorundar.

FEN
Kalan ilmek ekran gértintimu fonksiyonu KAPALI ... gj}n gordndir.
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6. Model verilerinde ayna fonksiyonu
Daha énce kaydedilen modelde ayna (verileri ters gcevirme) islemi uygulanir.

* °? ?
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© ve @ Ayna islemi yapilacak olan model belirlenir.
© ve O Ayna isleminde referans olacak kol belirlenir.

v

=do

feYely

o

Sol koldan sag kola ayna islemi... ﬂj £ goraldr.
5‘\

Sag koldan sol kola ayna iglemi... Ij] g6rulur.

O Ayna islemi iptal edilir.
O Ayna islemi gergeklestirilir.

7. Ayar tamamlanir
Ortak verilerin ayarlanmasi tamamlanir ve ekran gértinimu bilgi ekran gériinimiine déner.

2) Dikis yonetim bilgileri

Ayrintilar i¢in “IP-110 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.
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((2) Fonksiyon ayarlari )

1) Fonksiyon ayar moduna nasil gegilir

Ayrintilar igin “IP-110 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

2) Fonksiyon ayar listesi

Ayrintilar icin “IP-110 Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

3) lletisim modu
iletisim moduna giris proseduirti icin, IP-110 Talimat Kilavuzunda “Bakim personeli seviyesi igin bilgi”
maddesine bakiniz.

Asagidaki konular iletisim modunda uygulanabilir.
1. Ortamdaki verilerin (EPD) lizerine yazdirilabilir ve dikis ¢esidine kaydedilebilir.
2. Dikis cesidi SU-1 ya da ortama ytklenebilir.

M lletisim ayar1 ekran gorunumu

?
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Indirme ornegi

Ornek) Ortamdaki 70 numarali parametre dosyasi, 10 numarali dikis cesidine indirilir.

. Ortam kapagini acin ve CompactFlash (TM) drtiniinii (istege Bagh Parga Numarasi: 40000100) bu agikliga
yerlestirin.
* Kapak agikken panel fonksiyonlari ¢alismaz.

2. Veri segimi
EPD baglangicta segilir, ¢tinkli EPF form verileri sadece DLU-5494 igin kullanilir.

®. lletisim yénteminin secimi
iletisim yéntemi ayar ekrani gériiniimiine gecmek icin, iletisim ayarlari ekran gérinimiinde @ (izerine
basin.
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M lletisim ayari ekran gorunumu

awma e O | oooooo &

101V O an segili olan iletigim
Il yéntemi tersine video olarak
T gorldir.
it B i

[Isaretle ilgili aciklama]

: Ortamdan indirin.

o
(2) : SU-1’den indirin

(3]

: Ortama ytikleyin.

(4] : SU-1’e ylikleyin

[N e ﬂ m ' H ﬂ [ H L |]|

Ortamdan indirmeyi se¢gmek icin @ lzerine basin. Ardindan kabul etmek icin @ tzerine basin.

@. Ortam dosya numarasini segmek
Ortam giris ekrani dosya numarasini gériintiilemek icin, iletisim ayarlari ekran gériiniimiinde @ tizerine
basin.
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H Dosya No. girdi ekrani
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(2
Ortam dosya numarasini @ ile girin. Girilen dosya Numarasi > isaretinin icinde gortltir. Numaraya, dosya
numarasi girildikten sonra @ ile onay verilir.

I-lo—l\\

®. Ozel model Numarasi belirlemek
Ozel model Numarasi belirlemek icin, iletisim ayarlari ekran gérinimiinde @ ve @ (izerine basin.

M lietisim ayar ekran gorunumu

?

wBLEKCH IP-110 :l@:l:ll:lil:ﬂ:l —
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o )
®. indirme islemi baslangici

Tim ayar iglemleri tamamlandiktan sonra, indirme igslemini baglatmak icin iletisim ayari ekran
gortinlimtinde @ (izerine basin.

PPOB®
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M lletisim devam ediyor ekran gorunumu
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iletisim devam ediyor ekran gériiniminiin ardindan iletisim ayar ekrani gériinimiine déntince iletisim
tamamlanmisg olur.

Yukleme ornegi

Ornek) 8 numarali dikis cesidi, ortamin 15 numarali parametre form dosyasi olarak ytiklenir.

(. Ortam kapagini acin ve CompactFlash (TM) drtiniinii (istege Baglh Parca Numarasi: 40000100) bu acikliga
yerlestirin.
* Kapak agikken panel fonksiyonlari ¢alismaz.

2. Veri segimi
EPD baglangicta segilir, ¢ctinkli EPF form verileri sadece DLU-5494 igin kullanilir.

®. lletisim yénteminin secimi
iletisim yéntemi ayar ekrani gériiniimiine gecmek icin, iletisim ayarlari ekran gériinimiinde @ (izerine
basin.

[Isaretle ilgili aciklama]

l]l

© + Ortamdan indirin

@® s SU-1den indirin
© : Ortama ylkleyin
O s SU-1’eylkleyin

iletisim ayarlari ekran gériiniimiinde @ lizerine basin ve ortama yiiklemeyi sectikten sonra onay vermek
icin @ Uzerine basin.

@. Ozel model numarasinin belirlenmesi
Ozel model numarasini belirlemek icin, iletisim ayarlari ekran gériinimiinde @ ve @ (izerine basin.

(®. Ortam dosya numarasini segmek
Ortam giris ekrani dosya numarasini gértintlilemek igin, iletisim ayarlar ekran gérinimtinde @ Uzerine
basin.

Ortam dosya numarasini girin. Girilen dosya Numarasi > isaretinin icinde gorultir. Dosya numarasini
girdikten sonra @ ile onay verin.

®. Yukleme baglangici
Tim ayar islemleri tamamlandiktan sonra, ylikleme iglemini baglatmak icin iletisim ayari ekran
gériinimtinde @ (izerine basin.
iletisim devam ediyor ekran gériiniimiiniin ardindan iletisim ayar ekrani gériiniimiine déntince iletisim
tamamlanmisg olur.
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M lletisim ayan ekran gorunumu
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iletisim devam ediyor ekran gériiniiminiin ardindan iletisim ayar ekrani gériinimiine déniince iletisim

FEBD
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tamamlanmis olur.

[Ortam dosyasinin silinmesi]
Silmek istediginiz dosya numarasini ortam girig ekrani dosya numarasinda segtikten sonra @ diigmesine basin.
Bu durumda ekran gértinimu silme igslemine onay verme ekran gérinimdlne geger.

H Silme islemi icin onay ekrani gorunumu

‘I.

I-lo—l\\

o

@ (lizerine basarsaniz siime iglemi yarida kalir. Ekran daha sonra dosya Numarasi giris ekrani gériintimiine
déner. @ lizerine basarsaniz silme iglemi gerceklesir. Ekran daha sonra dosya Numarasi giris ekrani gérdintimiine
ddner.

[ s
| X Silinen dosya geri alinamaz. Silme islemini gerceklestirirken dikkatli olun. |
( )

((3) Dis ara y'ﬁz)

Dis ara yuz, calisma paneli ile bu ¢calisma panelinden farkli olan sistemi birbirine baglayan bélim demektir.
Kullanim ve detaylar icin Teknisyenin Kilavuzuna bakiniz.

1) Ortam giris yeri
Ortam giris yeri, calisma panelinin sol tarafinda bulunan kapak igine takilidir.
2) RS-232C noktasi
RS-232C konektér, ¢calisma panelinin arka tarafinda bulunan kauguk kapakgik igine yerlestirilmistir.
3) Genel giris noktasi (Uretim kontrol dugmesi baglanti konektori)
Genel giris konektéri CN105, ¢alisma panelinin arka tarafinda bulunan kablo ¢ikis kapagi icine
yerlestirilmistir.
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(19. HATA EKRANI GORUNUMU

-, T e e )
| ‘Aﬁ] Hata, panel ekran gorunumiu ve kontrol kutusu sesli uyari sinyaliyle bildirilir. |
| |

Proseddirlerdeki farklliklardan 6tiirti Gg tdrlt panel ekran gériinimu vardir.

' T
I -2
E400 | )
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1) Operatdr hata sebebini ortadan kaldirinca
hata ekrani yok olur.

2) Sifirlama digmesine basin, hata ekranini
sildikten sonra hatanin nedenini ortadan
kaldirin.

3) Gucu KAPALI konuma getirdikten sonra
hata nedenini ortadan kaldirin.
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Bu cihazda asagidaki hata kodlari vardir. Bu hata kodlari fonksiyonu kilitler (ya da sinirlar) ve herhangi bir

orunum

((1) Hata kodu listesi (Paneldeki hata ekrani g

problem ciktiginda haber verdigi i¢in sorun blytimeden ¢6zdldr. Bizden servis talep ettiginiz zaman Ittfen hata

kodlarini bildirin.
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