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* “CompactFlash(TM)”, bir A.B.D sirketi olan SanDisk Corporation’a ait ticari bir markadir.
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(1. BASLANGIGTA YAPILAN KONTROLLER )

((1) Kullanilacak olan kontrol kutusu)

Sekil A ‘D_li Kullanilacak kontrol kutusundan yararlaniimayacak
durumlar olabilir. REV. Numarasinin @ Sekil A’'da

_ gosterildigi gibi “02” den sonra oldugunu kontrol
1RERN . -
1 edin. Numara onun 6nlindeyse, kontrol kutusu
kullanilamaz.
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((2) Kullanilacak olan pargalar)

DLU-5494N-7/IP-110C kullaniyorsaniz, asagidaki Urtinlerin (parcalarin) elinizde mevcut oldugunu kontrol edin.

DLU-5494N-7 makine kafasi

IP-110C panel

SC-910 kontrol kutusu

M-91 motor

DLU-5494N-7 icin uzatma baskili devre karti (KT-01(EPF) baskili devre karti)
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(2. DONANIM KURULUMU )

Kullanilacak parcalar hazirsa, SC-910 Uizerindeki uzatma baskili devre kartini asagidaki prosedtire
uygun olarak kurun.

((1) Devre kartinin takllmasQ

1. Kontrol kutusu ana tinitesinin Talimat
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Yerlestirme yonu ______ 2. Unite ile birlikte KT-01(EPF) baskili devre

E«ew\e 5 o) karti A (grup) @ aksesuari olarak temin edilen
saplamayi @ takin.
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3. KT-01(EPF) baskili devre karti A’y1 (grup) @,
sekilde gdsterilen sekilde ana unitenin CN47
konektdriine @ yerlestirin.

|‘ Cauzion Devre kartinin @izerine kuvvet \I
\ 9 uygulayarak bastirmayin. ]

4. KT-01(EPF) baskili devre karti A’yi (grup) @,
Uniteyle birlikte aksesuar olarak temin edilen Ug
viday! @ kullanarak kontrol kutusu ana Unitesine
saglam sekilde tespit edin.

* M-91 motorundan SC-910 kontrol kutusuna monte ederken ya da SC-910 kontrol kutusunu
masaya yerlestirirken “DLU-5494N-7/SC-910/M-91/IP-110C/KT-01Talimat Kilavuzu” na bakiniz.

Baskili devre kartini taktiktan sonra, “Talimat Kilavuzu DLU-5494N-7/SC-910/M-91/IP-110C/KT-01” deki
talimatlara uygun olarak kabloyu SC-910’a takin, ardindan asagidaki adimlari uygulayarak kabloyu KT-
01(EPF) baskili devre kartina baglayin.
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5. Makine kafasindan gelen 6P konekt6rinti @
konektére @ baglayin (CN139).

6. Makine kafasindan gelen 4P konektérint @
konektére @ baglayin (CN134).

7. Calisma ekrani panelinden gelen 14P
konektériint @ konektére @ baglayin (CN132).

8. @ KT-01(EPF) réle konektérint (@ konektdriine
(CN141) ve (® (CN42) konektdriine yerlestirin.

[ = \
| Caution Konektorler uygun sekilde baglanmazsa, |
\ 9 baskili devre karti duzgun calismaz. ]

9. Konektoru taktiktan sonra, kutunun yanindaki
kablo tutucu bantla @ birlikte bttin kablolari bir
araya getirin.

Simdi, kablo selesinin yukarisinda diizenlenen
konektdrleri @ kablo selesinde, kablo selesinin

U = altinda duizenlenenleri de @ kablo selesinde
toplayin.
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1. Kablo kelepcesini ve kablo tutucu bandini ilgili proseduire uygun sekilde sabitleyin. )

(“DLU-5494N-7/SC-910/M-91/IP-110/KT-01 Kullanim Kilavuzu” na bakiniz.) |
2. Konektoru cikarirken kablo tasiyicisindan cikarin ve, cikarirken kablo kelepgesinin kancasina |

bastirin.




(3. YAZILIM KURULUMU

)

Teslim anindaki yazilimin uyumsuz oldugu durumlar olabilir. Asagidaki prosedlre uygun olarak yazilimi
kontrol edin ve gtincelleyin.

((1) Yazilim versiyonunun kontrol prosed'ilr'(l)

Gcu ACIK konuma getirin ve diigmeye @ yaklasik 3 saniye basin.

Hl Normal ekran
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Ekran gériiniimu asagidaki ekran gértinimuine geger. RVL kontrol ekranini agmak igin digmeye @ basin.

M Bilgi bakim seviyesi ekran gorunumu

$<Bilgi Dugmesi>
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=1 versiyonu ekranda gériilmiyorsa, yazilimlardan biri uyumsuz olabilir.
Yukarida belirtilen yazilimin versiyonunu kontrol edin.

= | IP-100 yazihm versiyonu
EJ] | KT-01(EPF) baskili devre karti yazilim versiyonu

k%] - Ana mil yazilim versiyonu




((2) IP-110 yardimiyla yazilimin yeniden yazdirilmasi proseduru )

Burada IP-110 tarafindan kullanilan cesitli yazilimlarin yeniden yazdirilmasi prosedurt aciklanir.
IP-110’a takili CompactFlash(TM) ile baslayin.

| CompactFlash(TM) takili degilse, makine duizguin ¢alismaz.
(

1) Ortak prosedur
Gicli AGIK konuma getirin ve dliigmeye @ yaklasik 3 saniye basin.

H Normal ekran
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6 <Bilgi Dugmesi>

Ekran gériiniimi asadidaki ekran gériiniimtine geger. iletisim ayari ekran gériiniimdni agcmak icin diigmeye
@ basin.

M Bilgi bakim seviyesi ekran gorunumu

T T | e e e e

Iy
W20 i =)y,

vi - -

I-IO—l\\

P®OB®

o

M lletisim ayari ekran gorunumi
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iletisim ayar ekrani gériindigti zaman, veri siniflandirma secim uyari mesajini gértintiilemek icin diigmeye ©
basin.




B Veri siniflandirma secimi uyari mesajl
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Buraya kadar olan prosedurler ortaktir. Ardindan, yeniden yazdirilacak olan nesneye uygun olarak asagidaki
tanimi okuyun.

IP-110 yaziliminin yeniden yazdirilmasi : bakiniz “3. (2) 2) IP-110 yaziliminin yeniden yazdirilmasi
proseduriu”.
Ana mil yaziliminin yeniden yazdiriimasi : bakiniz “3. (2) 3) Ana mil yaziliminin yeniden yazdiriimasi
prosedurd’”.

2) IP-110 yaziliminin yeniden yazdirilmasi proseduru

M Veri siniflandirma secimi uyari mesaji
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IP-110 yaziliminin yeniden yazdirilmasini se¢mek igin, veri siniflandirma secimi uyari mesajinda @
dugmesine basin. Ardindan okuma islemini gerceklestirmek icin diigmeye @ basin.
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Bl Okuma islemi devam ediyor ekran goruniimiindeyken
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Bu durumda, program CompactFlash(TM) Grtintinden okunur. Panelde herhangi bir islem yapmayin.




M IP-110 program se¢me ekran gorunumi
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Ekran gériinim( yukarida belirtilen program segimi ekran gériiniimtine déndtigli zaman, digmeye @ basin
ve programi secin. Makine tip kodu ve secilen program RVL’si ekranda gérulir. Makine tip kodu ve program
RVL’sinin yazdirmak istediginiz seye ait oldugunu onaylayin ve diigmeye @ basarak yazdirma islemini
baslatin.

Yukaridaki ekran, makine tip kodu “IP-100-SC” ve RVL “01-01-02-00” se¢imi i¢in érnek olarak verilmigtir.
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[ Cauiion IP-110 programini yeniden yazdirirken, panel ekran géorunumundeki makine tipi IP-110’dur. Dikkat \
I 9 edin. I
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M IP-110 Yazdirma islemi devam ediyor ekran gorunumi
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Yukarida belirtilen ekran gérinimd, yazdirma isleminin devam ettigini gésteren ekran gérinimuduir.
Yazdirma igslemi devam ediyor ekran gértintimtindeyken, gticii KAPALI konuma getirmeyin. Yazdirma iglemi
sirasinda gli¢ KAPALI konuma getirilirse, islem garanti edilemez.

Ml Yazdirma bitti ekrani IP-110
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Ekran gérliinimdu yukarida belirtilen ekran gértiniimtine déndligu zaman yazdirma islemi bitmis demektir.
Gucu KAPALI konuma getirin. Ana mil yazilimini yeniden yazdirirken, “3. (2) 1) Ortak prosedur”
bélimuinden baslayin.




3) Ana mil yazillminin yeniden yazdiriimasi proseduri
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Ana mil yaziliminin yeniden yazdirilmasini se¢mek icin, veri siniflandirma secimi uyari mesajinda @
dugmesine basin. Ardindan okuma islemini gergeklestirmek icin dligmeye @ basin.

Il Okuma islemi devam ediyor ekran gorunumiindeyken
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Bu durumda, program CompactFlash(TM) Griintinden okunur. Panelde herhangi bir islem yapmayin.

B Program secimi ekran gorunumii Ana mil
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Ekran gériiniimu yukarida belirtilen program segimi ekran gériiniimiine déndigl zaman, digmeye @ basin
ve programi secin. Makine tip kodu ve secilen program RVL’si ekranda gértiltir. Makine tip kodu ve program
RVL’sinin yazdirmak istediginiz seye ait oldugunu onaylayin ve dligmeye @ basarak yazdirma iglemini
baglatin.

Yukaridaki ekran, makine tip kodu “SC-910A” ve RVL “01-01-02-00” sec¢imi i¢in 6rnek olarak verilmistir.
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B Yazdirma islemi devam ediyor ekran gorunumii Ana mil
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Yukarida belirtilen ekran gériinimdu, yazdirma isleminin devam ettigini gésteren ekran gértinimuddr.
Yazdirma iglemi devam ediyor ekran gériinimundeyken, glici KAPALI konuma getirmeyin. Yazdirma iglemi
sirasinda gtic KAPALI konuma getirilirse, islem garanti edilemez.

B Yazdirma islemi tamamlandi ekran goriinumu Ana mil
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Ekran gérinimu yukarida belirtilen ekran gériiniimtine déndligu zaman yazdirma islemi bitmis demektir.
Gicli KAPALI konuma getirin.

Yazihmin kurulum iglemi artik tamamlanmigtir.

:



	COVER
	İÇİNDEKİLER
	1. BAŞLANGIÇTA YAPILAN KONTROLLER
	(1) Kullanılacak olan kontrol kutusu
	(2) Kullanılacak olan parçalar

	2. DONANIM KURULUMU
	(1) Devre kartının takılması

	3. YAZILIM KURULUMU
	(1) Yazılım versiyonunun kontrol prosedürü
	(2) IP-110 yardımıyla yazılımın yeniden yazdırılması prosedürü
	1) Ortak prosedür
	2) IP-110 yazılımının yeniden yazdırılması prosedürü
	3) Ana mil yazılımının yeniden yazdırılması prosedürü 



