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UYARI:

be almamasina dikkat edin.

Bu kullanim Kilavuzunda IP-110F calisma paneli anlatiimaktadir.

Calisma panelini kullanmadan énce, SC-920 (kontrol paneli) Kullanim Kilavuzunda verilen “Giivenlik
onlemleri” bélimiini mutlaka 6nceden okuyup kavrayin.
Hassas bir cihaz oldugu icin ayrica lizerine su ya da yag sicratmamaya, diisiirme gibi nedenlerle dar-

(1. CALISMA PANELININ TAKILMASI

)

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden caligarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, gti¢ salterini KAPALI konu-
ma getirip motorun tamamen durdugundan emin olduktan sonra ¢calismaya baslayin.
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1) Yan plakadaki tespit vidalarini @ ¢ikarin.

2) Panelle birlikte temin edilen vidalari @, dtiz pulu @, digli pulu @ ve lastik contay1 @ kullanarak ¢alisma

panelini @ makine kafasina monte edin.

[ _. 1. Montaj prosediiriine 6rnek olarak DDL-9000B(AK ile birlikte temin edilmez) verilmistir. \
| ') 2. Panelin montajinda kullanilan vida, kullanilan makine kafasina gore degisir. Tablo 1’i inceleyerek |
| vida tipini dogrulayin. )

<Farkli makine kafalariyla braket montaj deliginin konumlari arasindaki iligki tabloda verilmistir.>

Tablo 1
e Montaj deligi Vida

Panelle birlikte aksesuar

DDL-9000A ©-® M5 X 12 olarak temin edilen vida

© Panelle birlikte aksesuar

DDL-90008 ©-® M5 X 16 olarak temin edilen vida

DLN-9010 @-6 3/16-28 L=14 Panelle blr!lkte gkseguar

O D O D o @ U O olarak temin edilen vida

PR D/ —
@-® M5 X 14 Yan plaka tespit vidasi

Cg é:D % <5§ % LH-3500A

(2. KABLONUN BAGLANMASI

)

Calisma paneli kablosunu @, masadaki @ deli-
ginden gecirip masanin altina dogru y6nlendirin.
Konektér baglantisi hakkinda bilgi icin SC-920
Kullanim Kilavuzuna bakiniz.



(3. MAKINE KAFASI AYARLARI

)

[Fonksiyon ayarlari listesi ekrani]
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[Dikis ortak veri ekran gériiniimii]
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[Makine kafasi tipi ekran gortintimui]
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[Makine kafasi tipi ayar ileti ekrani]
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@ dugmesini basih tutarak gticti AGIK konuma
getirin. Ekran gériinimu, fonksiyon ayarlari liste-
si ekranina geger.

@ dligmesine basinca, dikis ortak veri ekran
gdrinumuine gegilir.

© dlgmesine basinca, makine kafasi tipi ekran
gdrundmtune gegilir.

Ekranda gériilen makine kafasi tipi, segmis oldu-
gunuz makine kafasidir. @ dligmesine basinca,
makine kafasi tipi ayari ileti ekranina gegilir.

@ ve @ dugmelerine basarak istediginiz makine
kafasi tipini segebilirsiniz.

Makine kafasi tipleri icin ayr bir sayfada verilen
“Dikis makinesi ayariyla ilgili 5nlemler” ve “Makine
kafasi listesi’ne bakiniz.

Makine kafasi tipini belirledikten sonra @ dUig-
mesine basin. Ekran gériinimu, se¢mis oldugu-
nuz makine kafasini géstermek lizere "makine
kafasi tipi ekran gérinimu'ne déner. Makine
kafasI ayarindan ¢cikmak igin gtli¢ anahtarini KA-
PALI konuma getirin.



4. MAKINE KAFASI AGISININ AYARLANMASI ]
_(SADECE DOGRUDAN TAHRIKLi MOTORLU DiKi$ MAKINESI) |

UYARI:
A Makine kafasini kullanmadan énce, asagidaki islemi uygulayarak mutlaka a¢i ayan yapin.

[Makine kafasi acisi ayari ekran gériiniimii]

JL

uuxuww:]@l:ll:l:l:u:ll:l =

ANGLE ADJ

@zg

o |joooooo o

JL

uuxuww:]@l:ll:l:l:u:ll:l =

ANGLE ADJ
o]

o |joooooo o

i)

«JLEKB 1P-110

JL

Ool|joooooo o

ANGLE ADJ
-20

t]

o |joooooo

(-
i
4]

1) @ digmesini basili tutarak gticti AGIK konuma

4)

getirin. Ekran, makine kafasi a¢i ayari ekran
g6rdnimtuine déner.

Ana mil referans sinyali algilanana kadar makine
kafasi kasnagini elle ¢evirin. Ardindan, ana mil
referans sinyalinin ilettigi aci ters video olarak iz-
lenir. (Gésterilen deger referans olarak verilmistir.)

Bu asamada, kasnak lizerindeki beyaz nokta @
ile kasnak kapagi konkavini @ sekilde gérdldu-
gu gibi ayni hizaya getirin.

Aci belirledikten sonra @ dligmesine basin. Ters
video olarak izlenen video artik normal izlenir

ve bu acginin yerini ayarlanmis olan agi alir. Agl
ayarindan ¢ikmak igin gui¢c anahtarini KAPALI
konuma getirin.



(5. CALISMA PANELI iLE ILGILI ACIKLAMALAR )

(5-1. Parcalarin isimleri ve iglevleri )
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@ Tekrar dikis dligmesi @ Ogretme diigmesi ® Maksimum hiz siniri reostasi
@ igne yukar/asagi diigmesi © Bilgi diigmesi ® Elektrik uyari lambasi
© Ekran degistirme diigmesi © Kumas kenari sensér diigmesi ® Ortam kapag
O Dikis baglangici zigzagli/zigzagsiz @ Tek adimda otomatik dikis dtigmesi ® Ortam girig yeri . 5
baglatma diigmesi ® Otomatik iplik kesmelikesmesiz (Kompakt flag yerlestirme boslugu)
© Dikis sonu zigzagli/zigzagsiz bitirme segme digmesi ® CompactFlash(TM)
diigmesi o ® iplik kesme engelleme duigmesi (Opsiyonel: Parca No.40091100)
@ Sifirlama/resetleme diigmesi ® Sayac degeri ayar digmesi
@ Tekrar dikis digmesi Bu dligme, programli dikis sirasinda masura ipligi bittigi zaman,

masura ipligi degistirildikten sonra kalinan yerden dikise devam
edilmesini saglar.

@ igne yukari/asagi
digmesi

Bu dugme, igne yukari/asag dikisinin gerceklestirimesini saglar.
(Igne yukari/asagi dikisi ve bir adimlik telafi dikisi; No. 22 islev
ayari ile degistirilebilir.)

© Ekran degistirme
digmesi

Bu ddgme, ekrani degistirmek icin kullanilir.

O Dikis baslangici
zigzagli/zigzagsiz
baslatma diigmesi

Bu dligme, dikis baslangicindaki otomatik zigzag dikisinin

ACILMASI/KAPATILMASI icin kullantlir.

* Bu dligme, otomatik zigzag sistemine sahip olmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz.

@ Dikis sonu zigzagl/
zigzagsiz bitirme
digmesi

Bu dligme, dikis sonundaki otomatik zigzag dikisinin ACILMASI/

KAPATILMASI i¢in kullanihr.

* Bu dligme, otomatik zigzag cihazina sahip olmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz.

0O Sifirlama/resetleme
digmesi

Bu diigme, masura ipligi saya¢ degerini ve dikis sayaci ayar
degerini belirlemek icin kullanilir.




@ Ogretme diigmesi

Bu dligme, o ana kadar dikilmig olan bélimdn dikis adedini
g0steren deger ile birlikte dikis adedini diizenlemek icin kullanilir.

@ Bilgi dligmesi p Bu dugme, cesitli islev ayarlarinin yapilmasi icin kullanilir.
1
© Kumas kenari sensér Kumas kenari algilama iglevi, makineye kumas kenari sensér
digmesi salteri takildigi zaman etkin hale gelir.
@, Dikis igslemi sirasinda sensérlin kumas kenarini algilamasi veya

algilamamasi igin kullantlir.

{0 Tek adimda otomatik
dikis diigmesi

Bu digme programli dikis sirasinda etkin hale getirildigi zaman,
dikis makinesi istenilen dikis adedine ulagincaya kadar otomatik
olarak caligir.

® Otomatik iplik kesmeli/
kesmesiz segcme
digmesi

Geri beslemeli dikis cesidinde malzeme sonu sensdéru
kullanihrken bu dldgme etkin hale getirilirse, belirli sayida ilmek
tamamlandiktan sonra iplik kesici otomatik olarak ipligi keser.

@® iplik kesme engelleme
digmesi

Bu ddgme, iplik kesme islemlerini engeller.
* Bu digme, otomatik iplik kesme sistemine sahip olmayan dikis
makinelerinde kullanilamaz.

® Sayac degeri ayar
digmesi

Bu digme, masura ipligi saya¢ degerini veya dikilen parca adedi
sayag ayar degerini belirlemek icin kullanilir.

@ Maksimum hiz siniri
reostasi

Reosta sola dogru alindik¢a, makinenin maksimum hizi sinirlanir.

® Elektrik uyari lambasi

Bu lamba, ana salter ACILDIGI zaman yanar.

® Ortam giris yeri kapagi

Ortamin takildigi acikliga ait kapaktir.

Kapag! agmak icin, parmaginizi sekilde gérildigu gibi kapagin

yanindaki ¢entigin Uzerine yerlestirin ve kapag! arka sol egim

yéntinde itin.

* Bazi fonksiyonlar kapak acikken kullanilamaz.
CompactFlash(TM) tamamen yerlesmeden kapagi kapatmayin.

® Ortam giris yeri
(Ortam yerlestirme
acikhgr)

wALEKKN P10 DE

CompactFlash(TM) urdnunad yerlestirmek icin, CompactFlash(TM)

etiketli ydzinu éne dogru cevirin ve lzerinde kig¢uk delik olan

parcay! panele yerlestirin (kenardaki centigi arkaya getirin).

CompactFlash(TM) udrdnunit ¢ikarmak icin, parmaklarinizin

arasinda tutarak digari ¢ekin.

* CompactFlash(TM) yanlis yonde takilirsa, panel ve CompactFlash(TM)
hasar gérebilir. CompactFlash(TM) disinda higbir sey takmayin.




(5-2. Calisma paneli ekraninda kontrast ayari )
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1) Kumanda panelinin @ arka tarafina takilmig
olan kablo ¢ikis kapaginin @ okla isaretli tirnak
bélimine @ ok ydnlinde bastirin ve kapagdi
cikartin.

2) LCD ekranin parlakhgini (kontrastini) ayarlamak
icin; LCD ekran parlaklik ayari potansiyometresi-
ni @ cevirin.

( 1. Kumanda panelinin arizalanmasina yol 1
| acmamak icin, devre kartinin bakirlarina |
| Lﬁ(T:(TT ve baglanti terminallerine kesinlikle el |
| slirmeyin. |
| 2. Arnza ile sonuglanacagi i¢in; kumanda |
\ panelini dagitmayin. ]

)

1) Kumanda panelinin @ arka tarafina takilmis olan
kablo ¢ikis kapaginin @ okla isaretli tirnak bélu-
mline @ ok y6ninde bastirin ve kapag ¢ikartin.

2) istege bagh olarak temin edilen baglanti kablosu
konektdrind, Uretim destek diigmesinin CN105
© konektériine baglayin.

Not: Anahtar ana linitesini miisterinin

saglamasini isteyin veya bu konuda JUKI
ofisine bagvurun.

istege bagh role kablosu (grup) A
JUKI Parca No. 40008168
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( 5-4. Ana ekran )

Ana salteri ACIK konuma getirildikten hemen HOSGELDIN ekrani acllir.
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WELCOME (Hosgeldiniz) ekranindan sonraki ilk ekran, daha énce glici KAPALI konuma getirirken secilen
dikis tipini uygulayan ekran olur.

Digmeye her basiliginda ekran degisir.

Hl Desen listesi ekrani
ilgili desenlerinin segim islevi gerceklestirilir.
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M Arka iplik dikisi adedi ayar ekrani
ileri geri zigzag dikisi adedi diizenleme islemi gerceklestirilir.
<ileri geri zigzag dikisi deseni segcildigi zaman>
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<Programl 1.dikis deseni secildigi zaman>

T T e | 7 e e R

* * & & -@//

Il I/l l,';l % % IDJ 9599 @ T
N 4 4 4 4 E;]@
e B

ON|ooooood &




Il Ust iiste dikis diizenleme ekraninda dikis adedi
Ust tiste dikis adedi diizenleme islemi gergeklestirilir.
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Il Programli dikis diizenleme ekrani
Programl dikis kosullari ile ilgili dizenlemeler gerceklestirilir.
<Programlanirken dikis tipi 1 secilir>
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M Dikis cevrimi ayar ekrani
Dikis cevrimi basamak ayar igslemleri gerceklestirilir.
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M Dikis cevrimi deseni ayar penceresi acilir
Dikis cevrimi basamak ayar islemleri gerceklestirilir.
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(5-5. Dikis deseni kumanda paneli nasil kuIIanlllr)

(1) ileri geri zigzag dikisi deseni

| ® kaPALI| ACIK |KAPALI| ACIK

[
[
Y
[
[
[
[
[
[

Dikis

1
1
1
1
|
1
deseni Y
1
1
1
1
1
1

N © KAPALI |[KAPALI| ACIK | ACIK

Desen listesi ekraninin agiimasi igin tugsuna basin.
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1) ileir geri zigzag dikis desenini segmek icin @ tusuna basildigi zaman ekran; daha 6nce ayarlanmis olan
dikis adedini g6stermek icin otomatik olarak ileri geri zigzag dikisi adedi ekranina gecer.
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2) Dikis adedine gecildigi zaman, dikis adedini A ‘dan D 'ye dogru belirlemek icin mevcut rakami @ ve @
tuglarini kullanarak degistirin.
(Dikis adedi degistirme kademesi ayar siniri: 0 - 99 dikisg)

3) Dikis sonundaki ileri geri zigzag dikisini ayarlamak igin digmeye @ basin.
—UN—W

Ayar yok Dikis baslangicinda Dikis baslangicinda cift ileri geri
ileri geri zigzag dikisi zigzag dikisi

4) Dikip sonundaki ileri geri zigzag dikipini ayarlamak icin diidmeye @ basyn.

y NN

Ayar yok Dikis sonunda ileri geri Dikis sonunda cift ileri geri zigzag
zigzag dikisi dikigi
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(2) Ust iiste dikis deseni

Desen listesi ekranynyn agylmasy igin tupuna basyn.
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1) Ust tiste dikis desenini secmek amaciyla @ tusuna basildigi zaman ekran; daha énce ayarlanmis olan

dikis adedini géstermek icin otomatik olarak st tste dikis adedi ekranina gecer.
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Dikis adedini degistirirken, A ‘dan C ‘ye kadar olan iglemler icin dikis adedi ayarlarini @ ve @ diigmeleri
ile yapin. Biittin islemdeki tekrar adedini degistirmek icin, D isleminin tekrar adedini @ ve @ diigmeleri
ile degistirin. (A, B ve C kademelerindeki dikis adedi degistirilebilir: 0 - 19 dikis. D islem adedi kademesi
degistirilebilir: 0 - 9 tekrar)

Pedalin én tarafina bir kere basildiginda dikis makinesi belirlenen tekrar adedi kadar normal dikisi ve ileri
geri zigzag dikisi gerceklestirir. Daha sonra dikis makinesi iplik kesme igslemini otomatik sekilde ger-
ceklestirir ve Ust Uste dikis stirecini sonuna kadar bitirmis olarak tamamen durur. (Tek adimda otomatik
dikis, KAPATILAMAZ.)

iplik kesme engelleme islevi @ secildigi zaman, Uist (iste dikis islemini sonuna kadar tamamlandiktan
sonra makine; igne yukari kaldirilmis olarak ve ipligi kesmeden durur.
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(3) Programli dikis deseni

Sabit 6lctill dikis islemi, 20 ¢calisma basamagi gibi yliksek bir degere kadar programlanabilir.

Dikis adedi, igne kaldirma/indirme kipi, otomatik iplik kesme, stirekli calisma basamaklari, baski ayaginin kal-
diriimasi/indiriimesi ve normal ile ileri geri zigzag dikisi gibi btitdn igslemleri iceren dikis kosullari; birbirlerinden
bagimsiz olarak kendi islem basamaklarina gére programlanabilirler. Baski ayad kaldirma stirecinin prog-
ramlanmasi gerekiyorsa; baski ayaginin hangi durumlarda kaldirilacagi da belirlenebilir.

Asadida anlatilan programlama yénteminde, érnek

Programli dikis desen 6rnegi
g ¥ g olarak sol taraftaki desen esas alinmistir.

4

42 4. Basamak
4
4 l/ 10

20 20
1. Basamak 3. Basamak

10
o—_0

2. Basamak

Desen listesi ekraninin agilmasi igin tusuna basin.

wBLENCH IP-110 D@DDDDDD
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1) Programl dikis desenini segcmek icin @ tusuna basildigi zaman ekran; daha 6nce 1 isletim basamaginda
diizenlenmis olan programli dikis adedini ve ilgili verileri géstermek icin otomatik olarak programli dikis
ekranina gecer.
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[1. Basamak]
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1) Panel ekraninda gdésterilen 1. basamagi onaylayin. Dugmeleri (@ ve @) kullanin ve dikis adedini 20 ola-
rak ayarlayin.

2) Dugmeleri (@ ve @) kullanarak, besleme yéntind, normal dikis yon(i olacak sekilde dtizenleyin.

3) Digmelerden (@ ve @) yararlanarak, dikis makinesinin durma konumunu, igne asagida iken duracak
sekilde ayarlayin.

( g Dikis adedi "0” dikis olarak ayarlanirsa veya dikis makinesinin durma durumu otomatik iplik kesme )
‘ u islemi ile birlestirilirse }g , makine sonraki islem basamagina ge¢cmez. ,I

4) Dugmeleri (@ ve @) kullanarak, dikis makinesi durdugu zaman baski ayagdi list bekleme konumunda
olacak sekilde ayar yapin.
(Ozellikle baski ayaginin yukarida kaldig stireyi belirlemek istiyorsaniz, @ ve @ digmelerini kullanarak
istediginiz sekilde ayarlayin. Bu stre baglangicta 60 saniyedir. Baski ayaginin yukarida kalacagi streyle
ilgili olasi ayar araligi: 0,1 saniye ile 99,9 saniye arasi)

fikkar, Ayarlar @, @, ® ve @ diigmeleriyle yapilir ve sadece otomatik kaldiricinin kullanilabilecegi durumda
I (yani FL ON iken) kullanima hazirdirlar.

[2. Basamak]
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5) Ekrani 2. basamaga almak icin, digmeye @@ bir kere basin.
6) Digmeleri (@ ve @) kullanin ve dikis adedini 10 olarak ayarlayin.
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[3. Basamak]
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7) Besleme y6nunu normal dikis yénd, dikis makinesinin durma konumunu igne asagida durma konumu ve 1.
basamak olmasi halinde baski ayaginin konumunu; baski ayagi yukarida durma konumu olarak ayarlayin.

8) Ekrani 3. basamaga almak igin, dligmeye (@ bir kere basin.

9) Dugmeleri (@ ve @) kullanin ve dikis adedini 20 olarak ayarlayin.

10) Besleme yénuni normal dikis y6nd, dikis makinesinin durma konumunu igne asagida durma konumu ve 1. ve 2.
basamak olmasi halinde baski ayaginin konumunu; baski ayadi yukarida durma konumu olarak ayarlayin.

13-



[4. Basamak]
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Ekrani 4. basamaga almak icin, diigmeye (B bir kere basin.

2) Dlgmeleri (@ ve @) kullanin ve dikis adedini 10 olarak ayarlayin.

3) Dugmeleri (@ ve @) kullanarak, besleme yo6niinl, normal dikis yénu olacak sekilde dtizenleyin.

4) Digmelerden (@ ve @) yararlanarak, dikis makinesinin durma konumunu otomatik iplik kesme iglemi

vvv\—/

yaparak £ duracak sekilde ayarlayin.

15) Dlgmeleri (@ ve @) kullanarak, dikis makinesi durdugu zaman baski ayag lst bekleme konumunda
olacak sekilde ayar yapin.

16) Dugmeleri (B ve @) kullanarak, ileri geri zigzag dikisini segin. Bu islem ile veri dlizenleme yéntemi sona
erer.

17) Ayrica digmeleri (® ve @) kullanarak, cift ileri geri zigzag dikisini belirlemek de mimkdindir.
Her basamak tamamlandigi zaman geri alma diigmesine dokunuldugunda, makine duistk devirde caligir
(dikis telafi islemi).

Daha énce aciklanan yontemi uygulayarak, programl dikis desenindeki 2 bir baska dikis islemini de prog-

ramlayabilirsiniz.

2 tipi igin, ekranin sol ucundaki ekran gérinimd S2 olur.

Programlanan dikis ayar ekraninda O digmesine basildigi zaman, ters dikis ekranindaki dikis sayisi ekran
v S S

gérinimtuine gegcilir ve programlanan dikis sirasindaki ters dikis sayisi ayarlanabilir. Ters dikis sayisi, 1 ve 2
tipleri icin ayri ayri ayarlanabilir.

-14 -



<Ogretme kipi>
Ogretme kipinde, programli dikis deseninin o basamagindaki dikis sayisini, o ana kadar dikilmis olan kismin
dikis adediyle birlikte ayarlamak mdmkdcindtir.
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1) Programh dikis dlizenleme ekraninda, 6gretme kipini segmek icin 6§retme tusuna @ basin.

2) Dikis adedi girildigi zaman, ekrandaki dikis adedini gosteren bélge T olarak degisir. Bu durum, dikis ma-
kinesinin égretme kipine gegtigini gdsterir.

3) Dikis makinesinin gerceklestirilecek programli dikisin son dikisine erigilinceye kadar ¢alismasi icin, peda-
lin 6n tarafina basin.

TN
{ -y Dikis adedi volan kasnagi ¢cevirerek veya igne yukari/asagi diigmesini kullanarak girilemez. }

4) Pedali bos konuma tekrar getirmek, dikis makinesinin ¢alismasini durdurur. Bu agsamada gergeklestirilen
dikis adedi, ekranda gésterilir.

5) Dugmeye @ basarak veya dikis makinesi iplik kesme islemini yaparak sonraki isleme gegin. Bu iglem, 1.
Basamak icin girilen dikis adedini tamamlar.

<Tek adimda otomatik dikis>
Tek adimda otomatik dikis islevi, bagimsiz basamaklar halinde dtizenlenebilir.
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1) Tek adimda otomatik dikisi segcmek icin; programli dikis deseni ayar ekraninda, tek adimda otomatik dikis
tusuna @ basin.

2) Tusun LCD bélimtinde gésterilen “A” uyarisi, tek adimda otomatik dikis isleminin segilmis oldugunu belirtir.

3) Tek adimda otomatik dikis islevinin secildigi basamakta, dikis makinesi bir kere calistirildiktan sonra; o
basamak icin programlanmis olan dikis adedinin sonuna ulasincaya kadar dikis dikmeye devam eder.

-15-



<Siurekli dikis kipi>
Bu kipte, dikis makinesinin gecerli islem basamagini tamamladiktan sonra, ara vermeden 2. basamaktaki di-
kis islemine ge¢gmesini saglamak mimkundur.
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1) Programlanmis dikis deseni dlizenleme ekraninda, tuglar (@ ve @) kullanarak strekli dikis kipini segin.

2) Sdrekli dikis kipi secili oldugu muddetce, gecerli dikis basamagi pedalin én kismina basilarak bagslatildik-
tan ve bu dikis basamagi tamamlandiktan sonra; dikis makinesi ara vermeden bir sonraki dikis basama-
gina geger.

<Kumanda panelini, kumas kenar sensoérii ile birlikte kullanmak icin>
Kumanda paneli kumas kenar sensérdi ile birlikte kullanildigi zaman, dikis isleminin tamamlanmasi énce-
den belirlenmis dikis adedi ile degil, kumas kenar sensértinden gelen girdi sinyali ile belirlenir.
Sensdri kumanda paneli ile birlikte kullanmaya baslamadan énce, kumas kenar sensériintin kullanma
kilavuzunu dikkatle okuyun.

(4) Dikis cevrimi deseni
ileri geri zigzag dikisi deseni, list liste dikis deseni, programl dikis deseni 1 ve programli dikis deseni 2 iste-
nilen sekilde diizenlenebilir ve dikilebilir. (Sekiz adede kadar ¢cok sayida farkh dikis deseni diizenlenebilir.)
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1) Dikis ¢gevrimi dlizeltme deseni dlizenleme penceresini agmak igin diigmeye @ basin.
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A ve © dligmeler :
O ve @ dugmeler :
0O ve @ dlgmeler :
O ve @ dugmeler :
@ ve ® digmeler :

©0000

Bu digmeler, ileri geri zigzag dikisi desenini dlizenler.
Bu diomeler, Ust (ste dikip desenini dtizenler.
Bu digmeler, 1. programli dikis desenini dtizenler.
Bu ddgmeler, 2. programli dikis desenini diizenler.
Bu digmeler, dlizenleme basamagini siler.

® diidme Ekran, yeniden dikip cevrimi dlizenleme ekranina déner.

[Diizenleme Ornegi]
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2) lplik kesicinin her calismasinda, makine secilmis olan bir sonraki desen islemlerine gecer. (Uygulanan
basamak, uygulama islemi sirasinda tersine hareketli gértinti olarak belirtilir.)
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fikkar,  iplik kesici desen tamamlanmadan 6nce calisirsa, makine bir sonraki program basama-

| gina atlar.
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(6. MASURA SAYACI

)

Dikis makinesinin diktigi iimek sayisi algilanir. Algilanan ilmek sayisi, dnceden belirlenen sayag¢ degerinden du-
stlir (7 Numaral fonksiyon ayarini kullanarak énceden belirlenmis olan ilmek sayisi birimi cinsinden “masura
ipligini azalarak sayma Unitesi”. Sayac dederi pozitiften negatife déntstigi zaman (... = 1 — 0 — -1) sesli sin-

yal isitilir (arka arkaya 3 bip sesi) ve masurayi degistirmesi i¢cin operat6ri uyaran bir not ileti ekraninda gérdilur.

(2]

&
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PPOB®

dederi

Masura iplik sayaci baplangic referans

1) Masura iplik sayacini segmek icin tusa @ basin.
Sonra masura iplik sayacinda belirtilen degerin
baslangi¢c dederine dénmesi icin sifirlama/resetleme
dldigmesine @ basin (fabrikadan teslimi sirasinda “0”
olarak ayarlanmistir).

Masura iplik sayaci, dikis islemi sirasinda ]
sifirlanamaz. Bu durumda, énce iplik kesme |
\ islemi gerceklestirilmelidir.

Sayac degeri ayar diigmelerini (€ ve @) sayag
baslangi¢c degerini ayarlayin.

Asagidaki tablo, iplik masuraya sarildiktan ve sol
taraftaki resimde gosterilen sekilde mekikten disari
alindiktan sonra sayaca islenmesi gereken ayar
degerlerine referans olmasi igin gerekli degerleri igerir.

Kullanilan iplik | Masuraya sarilacak | Masura iplik
O Poz=sss ] iplik uzunlugu sayacindaki deger
£25.5233
°°°°°°° Polyester makara 36m 1.200 (dikis
O ipligi No. 50 uzunlugu : 3 mm)
Pamuk ipligi No. 31m 1.000 (dikis
Q 50 uzunlugu : 3 mm)

*

baslangi¢ degerini, calisma kosullarina uygun olarak ayarlayin.

Baslangi¢ degeri belirlendikten sonra, dikis makinesini ¢calistirin.
) Sayacta eksi deger gésterildigi zaman uyar sesli sinyali (bip sesi) U¢ kere duyulur ve pencere agilir, ma-

sura ipligi degistirilir.

Masura ipligi degistirme uyari penceresi

A\ Ts_ 4+

iplik tansiyon degeri % 100

diigmeye @ basin. Bu islemle dikis makinesi yeniden dikmeye baslar.

Gercekte masura iplik sayaci kumas kalinligina ve dikis devrine baglidir. Bu nedenle masura iplik sayaci

Masura ipligi dogru bicimde degistirildikten sonra, masura iplik sayacini baglangi¢c degerine getirmek igin

Masurada kalan iplik miktari cok fazla ise veya masura iplik sayaci eksi deger géstermeden 6nce masura

ipligi biterse, sayac degeri ayar tuglarini (€ ve @) kullanarak, sayag baslangi¢c degerini dogru bicimde
ayarlayin.

Masurada kalan iplik miktari cok fazla ise......
Masuradaki kalan iplik miktari yetersiz ise......

[
I
| s 2
I
I
\

kesim miktarini biraz arttirmak gerekebilir.

“+” tusunu kullanarak baslangi¢ degerini yikseltin.
“” tusunu kullanarak baslangi¢ degerini dusurtn.

1. ipligin sarim sekli ya da malzeme kalinligina bagh olarak sarimda diizensizlik olabilir ve iplik

Masura iplik sayaci ve masurada kalan iplik miktarini algilama cihaz birlikte kullaniliyorsa,

Dolayisiyla cihazi kullanmadan énce, masurada kalan iplik miktarini algilama cihazi Kullanim Kilavuzunu

mutlaka okuyun.

]
I
I
masurada kalan iplik miktarini algilama cihazinin kag kez algiladigi masura iplik sayacinda gériiliir. |
I
)



(7.is SAYACI

)

is sayaci, makinenin her iplik kesmesinde tamamlanan igleri sayarak toplam kag parca is ciktigini tespit eder.

(0= 1—2 e — 9999 )
2]
DD A
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is sayacindaki deger, is sayaci ayar diigmeleri (@ ve
O) kullanilarak degistirilebilir. is sayacinda gésterilen
rakam, sayac sifilama/resetleme diigmesine @
basilarak sifirlanabilir.

(8. TEKRAR DIKIS DUGMESI

)

Tekrar dikis ddgmesi, programlanmis desen veya benzeri dikis islemleri sirasinda masura ipligi bittigi takdirde

kullanilir.
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Masura ipligi dikis islem basamaklari sirasinda bit-
mistir. @

Pedali bos konuma getirerek, dikis makinesinin
calismasini durdurun. Makine durduktan sonra, iplik
kesme iglemini gerceklestirmek icin pedalin arka
tarafina basin. @

Tekrar dikis dligmesine @ basin ve ACIN. @
Masurayi degistirin. Kumasi makineye ters yénde
hafifce kaydirarak iplik bitmesi sonucu dikisin kesil-
digi noktaya getirin ve makinenin dikisi 2. basamak-
ta @ tamamlamasina olanak saglayin. @
Basamaktaki 2 dikisin en sonundaki durma noktasi-
na @ gelinceye kadar pedalin én tarafina basin.
Dikisin kesildigi noktada tekrar dikis dligmesini @ ye-
niden ACIN, isletim panelinde bir sonraki islem basa-
magdi gbsterilir. Bu agsamadan sonra, programl dikis
deseninin dikme islemini yeniden baglatabilirsiniz.

Serbest dikis kipinin isletim basamaklarinda (@, ©)
tekrar dikis dligmesinden @ kaynaklanan bir hata
sonucu iplik kopar veya sorunlar bas gésterirse;
pedali bosa alin ve sonra iplik kesme iglemi igin
pedalin arka tarafina basin. Makineye iplik gegirin
ve kumasi ters yonde makineye strerek, tekrar dikis
digmesine @ basin. Bu islem, dikis makinesinin
serbest dikis kipinde dikme islemine devam etmesi-
ni saglar. Sonra kumanda panelini daha énce 5. ve
6. basamaklarda anlatilan sekilde ¢alistirin.

— — — — — — — — — — — — — — — —

Tekrar dikis diigmesini @ kullanmadan prog- ]
ramli dikis deseninin ilk basamagina dénmek |

fickary i¢in, pedalin arka tarafina basarak ipligi kesin. |

Bu islem kumanda panelinin 1. basamak ekra- |
nina dénmesini saglar ve bu asamadan sonra |
programli dikis deseninin ilk basamagindan |
dikise baslayabilirsiniz. ]



(9. iIGNE YUKARIVASAGI DUGMESI )

igne yukari/asag diigmesine @ her basilisinda, igne
wJLERCH 1P-110 ] m = en alt konumundayken en Ust konuml.Jna cikar veya en
st konumundan en alt konuma iner. Islem, 6nceden

Il 0 M belirlenmis dikis uzunlugunun yarisini telafi eder.

Ancak diigmeyi strekli basili tutsaniz dahi, makinenin
0\ N H surekli olarak distik devirde ¢calismayacagini

RIRE; =] unutmamaniz gerekir. Bunun yani sira, volan kasnak elle
— - N - gevrildiktenusonra igne yukari/asagi dligmesinin devre
digi kalacagi unutulmamalidir.

iplik kesme islemi sadece pedalin én tarafina bir kere
basildiktan sonra dikis telafi stireci icinde gerceklestirilir.

(10. KUMAS KENAR SENSORU ACMA/KAPATMA DUGMESI @ )

P + Malzeme kenari sensértine @ basildigi zaman, malzeme kenari
sensoriinin ACIK/KAPALI konumu degisir.

istege bagh kumas kenar sensérii takilmis oldugu zaman, isletim
paneline yerlestiriimis kumas kenar sensérii ACMA/KAPATMA dugmesi
etkin hale gelir.

Kumas kenar sensdérl, kumasin kenarina ulasildigini tespit ettigi zaman;
dikis makinesinin ¢alismasi otomatik olarak durdurulur veya iplik kesme
islemi gergeklestirilir.

I-lo—l\\

Kumas kenar sensérii kumanda paneli ile birlikte kullanilirsa, |

TN
DIKKATY .. . - .
@‘ oncelikle kumas kenar sensériiniin kullanma kilavuzunu dikkatle |
| okuyun. ]
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(11. OTOMATIK IPLIK KESME DUGMESI & )

Otomatik iplik kesme digmesine @ basildigi zaman, otomatik iplik
kesmenin ACIK/KAPALI konumu degisir.

Bu digme; makine otomatik olarak durdugunda ya da kumas kenar
sensoru kullanildiginda, iplik kesiciyi otomatik olarak harekete gecgirmek
icin kullanilir. (eger otomatik zigzag dikisi (sonda) belirtiimigse, iplik
kesici otomatik zigzag islemi (sonda) tamamlandiktan sonra harekete
gecer.)

l-lo—l\\
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(12. TEK ADIMDA OTOMATIK DIKIS DUGMESI © )

p + Tek adimda otomatik dikis dligmesine @ basildi§i zaman, tek adimda
otomatik dikisin ACIK/KAPALI konumu degisir.

Bu dligme; sabit 6l¢tll dikis kipini, dikdértgen dikis kipini veya kumas

kenar sensdruntn belirledigi verileri esas alarak, dikis makinesinin

bir kere calistirildiktan sonra iglemin son dikisine erigilinceye kadar

yapilmasi gereken bitln dikis islemlerinin otomatik olarak yapilmasini

saglar.

I-lo—l\\
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(13. IPLIK KESIMINi ENGELLEME DUGMESI ® )

iplik kesmeyi engelleme dligmesine @ basildi§i zaman, iplik kesmeyi
6nlemenin ACIK/KAPALI konumu degisir.

Bu diigme kullanildigi zaman, iplik kesme iglemi gegici olarak devre digi
birakilir.

Dikis makinesinin gergeklestirdigi diger islemlerin higbirisi bu diigmeden
etkilenmez. (Otomatik ileri geri zigzag dikisi (bitirme icin) secilmisse;
dikis makinesi dikisin sonuna ulastigi zaman otomatik olarak ileri geri
zigzag dikisi yapar.)

Otomatik iplik kesme dligmesi @ ve iplik kesme engelleme diigmesinin

l-lo—l\\

o |

@ her ikisi de ayni anda segcilirse, makine iplik kesme iglemini yapmaz

ancak igne yukarida olarak durur.
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(14. BASITLESTIRILMIS FONKSIYON AYARI )

UYARI:
A Hava siiriicili moddayken solenoid kullanilirsa, solenoid yanabilir. Baski ayagini kaldirma cihazi
spesifikasyon ayarini yanlis yapmamaya ¢ok dikkat edin.

Fonksiyon ayari bazi noktalarda basitlestirilebilir.

[Basitlestirilmis fonksiyon ayari ekran gériiniimii]

®© 0 0 1) iplik kesmeyi engelleme diigmesini @ basil tuta-
\ \ \ rak glicti ACIK konuma getirin. Ekran, basitlestiril-
aJLERCH P10 D@&ID&ID&ID = @ ~ mis fonksiyon ayari gértinlimtine gecer. Ekranda
w‘ip F‘L ‘P ug izlenen ayrintilar, mevcut ayarlari temsil eder.
T OiF Lvo 2) Ove®, O ve O yada@ ve @ digmeleri kul-
D@EDED‘E‘:’ E ? lanilarak fonksiyon basligi degistirilebilir.

*  Tokatlayici fonksiyonu (WiP): @ ve @ dugmeleri
Bu fonksiyon, tokatlayiciyi ¢alistirir.
oFF : plik kesildikten sonra tokatlayici calismaz
on : lplik kesildikten sonra tokatlayici calisir (teslimat sirasindaki standart ayar)

*  Otomatik kaldirici (FL): @ ve @ digmeleri
Bu fonksiyon, dikis makinesinde baski ayagini kaldirma cihazi (AK) takili oldugu zaman otomatik kaldir-
ma fonksiyonunu galistirir.
Baski ayagini kaldirma cihazi spesifikasyonu igin, solenoid sirtculi mod (+33 V) ya da hava sdrtcdli
mod (+24 V) secilebilir. Strlicl besleme gerilimi (CN37), stirtici modu spesifikasyon secimine bagli ola-
rak +33 V ve +24 V arasinda degisir.
oFF : Otomatik kaldirici calismaz. (Teslimat sirasindaki standart ayar)
(Programlanan dikis tamamlandigi zaman baski ayagdi otomatik olarak kalkmaz.)
on S : Otomatik kaldirici caligir. (Solenoid strtici modu [+33 V])
onA : Otomatik kaldirici caligir. (Haval sdrtict modu [+24 V])

Dikis makinesi durdugu zaman igne konumunu degistirme fonksiyonu (nP): @ ve @ dligmeleri
Dikis makinesi durdugu zaman igne konumunu degistirilebilir.

Lo : Alttaki durus konumu (teslimat sirasindaki standart ayar)

UP : Ustteki durus konumu

3) Ayarlan tamamladiktan sonra @ digmesine basin. Ekran, gui¢ salterinin KAPALI oldugunu bildiren ileti
ekranina gecger.

[Gii¢ salterinin KAPALI oldugunu bildiren ekran]

4) Basitlestirilmis fonksiyon ayarindan ¢ikmak igin
awma e Dl jCoooos & D7 z glic anahtarini KAPALI konuma getirin.
= g
-

| Otomatik kaldirma cihazi monte edilmeden “on” (otomatik kaldirici calisir) secilirse, dikis baslangi- |
| ﬁ(T:(?T cinda makine calismaya baglarken anlik gecikme olur. Ayrica tek dokunusta geri beslemeli (geriye |
| dogru) dikise engel olunabilir. Bu sorunlarn énlemek icin, otomatik kaldirma cihaz takili degilken se- |
‘ ¢iminizi mutlaka “oFF” (otomatik kaldirici calismaz) olarak yapin. ,

.



(15. TUS KILIDi FONKSIYON AYARI

)

iimek sayisinin ya da ayrintili proses (A, B, C ve D) verilerinin yanhslikla degistirilmesini énlemek icin fonk-
siyon ayar digmelerini mevcut hallerinde kilittemek mumkuindur. (Tus kilidi modunda bile dikis cesitleri ya da

masura sayisi degistirilebilir.)

[Tus kilidi fonksiyon ayari ekran gériiniimdi]
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[Gii¢ salterinin KAPALI oldugunu bildiren ekran]
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iplik kesmeyi engelleme diigmesini @ ve sayac
degeri ayar dtiigmesini (+) @ ayni anda basili
tutarak glicti ACIK konuma getirin. Ekran, tus
kilidi fonksiyonu ayar ekrani gértiniimtine gecer.
Ekranda gértlen ayarlar, tus kilidi fonksiyonunun
mevcut ayarlarini temsil eder.

Tus kilidi fonksiyonu 6zelligi, @ ve @ digme-
lerine basarak “on” (tus kilidi fonksiyonu cahgsir
durumda) ve “oFF” (tus kilidi fonksiyonu caligir
halde degil [teslimat sirasindaki standart ayar])
arasinda degigtirilebilir.

Ayarlari tamamladiktan sonra @ dligmesine
basin. Ekran, gti¢ salterinin KAPALI oldugunu
bildiren ileti ekranina gecer.

Basitlestiriimis fonksiyon ayarindan ¢ikmak igin
glic anahtarini KAPALI konuma getirin.

[Geri beslemeli ilmek sayisi ayari ekran gériiniimii] (Ekran goériiniimiine 6rnek)
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Tus kilidi fonksiyonu “on” iken (tus kilidi fonksiyo-
nu ¢alisir halde), tus ikonu @ ekranda gérdilur.



(16. FONKSiYON AYARI

)

Dikis makinesinin fonksiyonlari programlanabilir, ilmek sayisi ve devir sayisi da degistirilebilir.
Fonksiyon ayarlarinin nasil degistirilecegini ve fonksiyonlarin ayrintilarini 6grenmek i¢cin SC-920 Kullanim Ki-

lavuzuna bakiniz.

[Fonksiyon ayarlari listesi ekrani]
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[Fonksiyon ayari ekran g6riintimii]

Fonksiyon ayar numarasi
(3] Ayar degeri
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[Fonksiyon ayari ileti ekrani]
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1) @ dldgmesini basili tutarak glicii ACIK konuma
getirin. Ekran gérliniimu, fonksiyon ayarlari liste-
si ekranina geger.

@ dugmesine basinca, ekranda fonksiyon ayar
gdrinumuine gegilir.

2) @ ve @ dugmelerine basarak fonksiyon ayari
bashk numaralari arttirlabilir ya da azaltilabilir.

3) Hedeflenen fonksiyon ayar numarasini belirledik-
ten sonra @ dligmesine basin. Ekran gériintimdi,
fonksiyon ayarlar ileti ekranina gecer.

4) @ ve @ dugmelerine basarak fonksiyon ayari
bashk numaralari arttirlabilir ya da azaltilabilir.

5) Ayarlanan degeri degistirme islemi bitince @
diigmesine basin. Ekran, fonksiyon ayari ekran
gdrinimune gecer ve degismis olan ayar degeri
ekranda goérdildr.

6) Fonksiyon ayarindan ¢ikmak icin gli¢ anahtarini
KAPALI konuma getirin.

*  Farkl iki ya da daha fazla fonksiyon ayar numa-
rasini degdistirmek icin 2) ile 5) arasindaki islem
adimlarini tekrarlayin.

(Ornek) [Iimek sayisini 0 ile 3 arasinda degistirmek icin yumusak baslangic fonksiyonunu kullanarak] (fonksi-

yon ayar numarasi 1)]

[Fonksiyon ayari ekran gériintimii]
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1) 1 numaral fonksiyon ayarini segmek icin € ve
O dugmelerine basin.

@ diigmesine basin. Ekran gértintimd, fonksiyon
ayarlar ileti ekranina gecer.
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[Fonksiyon ayari ileti ekrani]

0 3) Ayar degerini 3 olarak degistirmek icin @ ve @
\ digmelerine basin.
wJLINCE P10 D@I:I:I:I:I&II:I =

' " %
. BN

°

o 4) @ dugmesine basin. Ekran, fonksiyon ayarlari
wJLEECE P10 ] o Y o | o s ) | e o | T
n n @z ekran gériinimlne gecer.
Q2]
1 3 R

= = B[]

o

[Fonksiyon ayari ekran g6riiniimii]

5) Degistirilen ayar degeri, fonksiyon ayarlari ekran

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

gdérindmunde g6rulur.
' Q7]
_® 6) Fonksiyon ayarindan ¢cikmak icin glic anahtarini
N - ® E] KAPALI konuma getirin.

o |joooooo o

e ————————————————————————————— — — — —

@ Fonksiyon ayar listesi icin ve fonksiyon ayar basliklarinin ayrintilari Kullanim Kilavuzuna bakiniz. |
\=

Fonksiyon ayar listesi
No Baslik Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi
1 | Yumusak Dikis baslangicinda yumusak baslangi¢ fonksiyonu kullanildigi

baslangi¢ zaman dusuk hizda dikilecek olan ilmek sayisi.

fonksiyonu 0 : Yumusak baslangi¢ fonksiyonu etkin degil. Oile9 1 0

1 ile 9 arasinda : Yumusak baslangi¢c modunda dikilecek olan (ilmek)
ilmek sayisi

2 | Malzeme Bu baglik IP-110F’de kullaniimaz.

sonu sensor

fonksiyonu o 2 0
3 | Malzeme sonu Bu baglik IP-110F’de kullaniimaz.

sensoruyle iplik

kesme fonksiyonu o/t 3 0
4 | Malzeme sonu Bu baglik IP-110F’de kullaniimaz. .

sensori igin 0_|Ie 19 4 5

ilmek sayisi (lImek)
5 | Titremeyi Titresim azaltma fonksiyonu.

azaltma - Titresi i i 5i

fonksiyonu 0 : Titresim azaltma fonksiyonu etkin degil. o 5 0

1 : Titremeyi azaltma fonksiyonu devrede

6 | Masura Masura iplik sayaci fonksiyonu
iplik sayaci . inli ; ; .
fonksiyonu 0 : Masura !pI!k sayacl fonks!yonu etk!n degil. o 6 1
1: Masura iplik sayaci fonksiyonu etkin.
7 | Masura ipligini Masura ipligini azalarak sayma unitesi
azalarak sayma 0 : Sayi/10 iimek
* Unitesi 1: Sayi/15 ilmek Oile3 7 0
2 : Sayi/20 ilmek arasinda

3 : Sayl/iplik kesme

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart
ayar degeri degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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No Baslk Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi
8 | Geriye dogru Geriye dogru dikiste dikis hizi 150 ile 3.000
* beslemeli dikiste arasinda 8 1900
devir sayIsi (sti/min)
9 | iplik kesmeyi Bu baslik IP-110F’de kullaniimaz.
engelleme 0/ 9 0
fonksiyonu
10 | Dikis makinesinin | Dikis makinesinin durdugu anda igne milinin durma konumu
durdugu anda saptanir.
igne milinin durma 0 : Onceden belirlenen en algak konum on 10 0
konumunun 1 : Onceden belirlenen en ytiksek konum
saptanmasi
11 | Calisma paneli | Calisma paneli i¢in islem onay sesi
icin islem onay 0 : Galigma paneli igin islem onay sesi verilir 0/1 1 1
sesi 1: Galisma paneli icin islem onay sesi verilmez
13 | Masura iplik Masura iplik sayact ile dikis makinesinin calismasini engelleme fonksiyonu
sayaci ile dikig 0: Sayim bittigi zaman (-1 ya da daha az) Dikis makinesinin
ma“klr?qes“nr:? galismasini engelleme fonksiyonu etkin degil.
* gﬁg?ellearie 1 : Sayim bittigi zaman (-1 ya da daha az), iplik kesmenin ardindan Oile 2 1
fonksiyonu dikis makinesinin ¢alismasini engelleme fonksiyonu etkindir. arasinda 3 0
2: Sayim bitti§i zaman (-1 ya da daha az) dikis makinesi bir
kez durur. Iplik kesmenin ardindan dikis makinesinin ¢a-
lismasini engelleme fonksiyonu etkin.
14 | Dikis sayaci Dikis sayim fonksiyonu (proseste tamamlanan say1)
0 : Dikis sayaci fonksiyonu etkin degil. Oile 2 14 1
1 : Dikis sayaci fonksiyonu etkin.(Her defasinda iplik kesilir) arasinda
2 : Dikis sayma dlgmesi giris fonksiyonlu
15 | iplik kesildikten iplik kesildikten sonra iplik tokatlama fonksiyonu belirlenir.
sonra iplik 0 : Iplik kesildikten sonra iplik tokatlama yapilmaz 0N 15 1
tokatlama 1 : Iplik kesildikten sonra iplik tokatlama yapilir
fonksiyonu
21 | Nétr baski ayag Pedal n6tr konumdayken baski ayagi kaldirici fonksiyonu.
kaldirma fonksi- 0 : Nétr otomatik baski ayagi kaldirma fonksiyonu etkin degil. 0/1 21 0
yonu 1 : N6tr baski ayadi kaldirma fonksiyonu segimi.
22 ignevyulfan/ igne yukari/agagi diizeltme diigmesi gegis fonksiyonu degisir.
asag duzeltme 0 : Igne yukari/asagd telafi 0N 22 0
dugmesi gecis 1: Tek iimek telafi
fonksiyonu
25 | Kasnag elle Kasnagi elle gevirerek igneyi st ya da alt konumdan uzaklastir-
cevirdikten son- | diktan sona iplik kesme iglemi belirlenir. oA 25 1
ra iplik kesme 0: Kasnag elle gevirdikten sonra iplik kesme islemi yapilir
iglemi 1: Kasnag elle gevirdikten sonra iplik kesme iglemi yapiimaz
29 |igne ardindailk | Bu fonksiyon, igne ardi solenoidi baglangi¢ hareketinin emme | 50 ile 500
hareket suresi stiresini belirler. arasinda 29 70
50 ms ile 500 ms arasinda (ms)
30 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu
besleme dikisi 0 : Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu etkin degil. (al 30 0
fonksiyonu 1 : Siradaki geriye dogru dikis fonksiyonu etkin.
31 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis ilmek sayisi. Oile 19
besleme dikiginin (Iimek) 31 4
iimek sayisi arasinda
32 | Dikis makinesi Siradaki geriye dogru dikis etkin kosulu
durdugu zaman, 0 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin degil.
siradaki geri 1 : Dikis makinesi durdugu zaman fonksiyon etkin. 01 32 0
besleme dikisinin
etkin kosulu
33 | Siradaki geri Siradaki geriye dogru dikis ile iplik kesme fonksiyonu
besleme dikisiyle 0 : Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otoma-
iplik kesme fonk- tik iplik kesme fonksiyonu etkin degil. on 33 0
slyonu 1 : Siradaki geriye dogru dikis tamamlandiktan sonra otoma-
tik iplik kesme fonksiyonu etkin.
35 | Dustk hizda Pedalla en dlstik hiz (MAKS deger makine kafasina bagli olarak 150 ile
devir sayisi degisir.) MAKSIMUM
*
arasinda 35 200
(sti/min)
36 | iplik kesiminde iplik kesme hizi (MAKS deger makine kafasina bagli olarak de- 100 ile
devir saysl gisi i
% Y| gisir.) MAKSIMUM 36 420
arasinda
(sti/min)
37 | Yumusak baglan- | Dikis baglangicinda (yumusak baslangig) dikis hizi (MAKS deger 100 ile
gigta devir sayisi | makine kafasina bagh olarak degisir.) MAKSIMUM 37 800
arasinda
(sti/min)
38 | Tek adim hizi Tek adim hizi (Maksimum deger, dikis makinesi kafasinin devir 150 ile
sayisina baglidir.) MAKSIMUM 38 2500
arasinda
(sti/min)

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart

ayar degeri degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.

- 96 -




No Baslk Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi
39 | Devir baglan- Pedal n6tr konumundan itibaren dikis makinesinin dénmeye 10 ile 50
* gicinda pedal bagladigi konum (Pedal stroku) arasinda 39 30
stroku (0,1 mm)
40 | Pedalin dustik Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin hizlanmaya 10 ile 100
* hiz bSltimd bagladigi konum (Pedal stroku) arasinda 40 60
(0,1 mm)
41 | Pedalla baski Pedal nétr konumundan itibaren kumas baski parcasinin kalk- | -60ile -10
* ayagini kaldirma | maya basladigi konum (Pedal stroku) arasinda 41 -21
baglangi¢ konumu (0,1 mm)
42 | Pedalla ayagini Baski ayaginin inmeye basladigi konum 8ile 50
* indirme baglangic | N6tr konumdan itibaren strok arasinda 42 10
konumu (0,1 mm)
43 | iplik kesme Pedal nétr konumundan itibaren iplik kesmenin bagladigi 2 ko- | -60ile-10
* baglangici igin numu (Baski ayagini pedalla kaldirma fonksiyonu varsa) (Pedal | arasinda 43 -51
pedal stroku 2 stroku) (0,1 mm)
44 | Maksimum devir Pedal nétr konumundan itibaren dikis makinesinin en ytksek | 10ile 150
* sayisina ulagan dikis hizina ulastigi konum (Pedal stroku) arasinda 44 150
pedal stroku (0,1 mm)
% | 45 | Pedal nétr nokta- | Pedal sensériinin telafi degeri -15ile 15 45 0
sinin telafisi arasinda
47 | Otomatik kaldiner | Kaldirma solenoidi tipindeki otomatik kaldirma cihazi igin bekle- 10 ile 600
secme fonksiyonu | me siiresi sinirlandirma arasinda 47 60
(saniye)
48 iplik kesme bas- Pedal nétr konumundan itibaren iplik kesmenin bagladigr konum -60ile -10
* langici icin pedal | (Standart pedal) (Pedal stroku) arasinda 48 -35
stroku 1
(0,1 mm)
49 | Baski ayagini Pedala basildiktan sonra baski ayaginin inis stiresi. 0ile 250
indirme suresi (Dikis makinesinin devir hareketine baglamasi bu stre icinde | arasinda 49 140
geciktirilir.) (10 ms)
50 |Pedal Pedal spesifikasyonlarina gére ayari degistirin.
spesifikasyonlarinin 0: KFL on 50 1
segimi 1: PFL
51 | Dikis baslangicin- | Baglangicta geriye dogru besleme dikisi yapildigi zaman, geriye )
da geriye dogru dogru besleme dikisi solenoidini baglatma telafisi. -36 ile 36
dikiste solenoidin arasinda 51 -8
acik oldugu stre- (10°)
nin telafisi
52 | Dikis baslangicin- | Dikis baslangicinda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru )
da geriye dogru dikis solenoidini serbest birakma telafisi. -36ile 36
dikiste solenoidin arasinda 52 10
kapali oldugu (10°)
surenin telafisi
53 | Dikis sonunda geriye | Dikis sonunda geriye dogru dikis yapilirken geriye dogru dikis 36ile 36
dogru dikiste sole- |  solenoidini serbest birakma telafisi. arasinda 53 15
noidin kapali oldugu (10°)
stirenin telafisi
55 | iplik kesmenin iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) baski ayagini kaldirma
ardindan baski fonksiyonu
ayag kaldirma 0 : iplik kesmenin ardindan baski ayagini kaldirma fonksiyo-
on 55 1
nu yoktur.
1: Iplik kesmenin ardindan baski ayagini otomatik kaldirma fonksi-
yonu vardir.
56 | Iplik kesmenin iplik kesme sirasinda (kesmenin ardindan) igneyi kaldirmak icin
ardindan igneyi geriye dogru devir hareketi fonksiyonu 0/ 56 0
kaldirmak i¢in ge- 0 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu yoktur.
riye dogru dontis 1 : Iplik kesmenin ardindan igneyi kaldirma fonksiyonu vardir.
58 |igne milini 6nce- | igne milini 6nceden belirlenen alt/iist konumda tutma fonksiyonu
dle/r!.belﬂrlener:j 0 : Igne milini 6nceden belirlenen alt/tist konumda tutma fonk-
ﬁ;{nﬂ? t O%T(l;?n or‘?u siyonu mevcut degil
Y 1 : Igne milini 6Snceden belirlenen alt/list konumda tutma fonk- Oile 3
siyonu mevcut (tutma gticu zayif) d 58 0
2 : Igne milini 6nceden belirlenen alt/list konumda tutma fonk- arasinda
siyonu mevcut (tutma guici orta)
3 : Igne milini 6nceden belirlenen alt/list konumda tutma fonk-
siyonu mevcut (tutma gtict kuvvetli)
59 | Dikis baslangicin- | Bu fonksiyon, dikis baslangicinda geriye dogru besleme dikisin-
da geriye dogru de dikis hizini belirleyebilir.
besleme dikisini 0: Hiz, pedal vb’nin manual calistinimasina baglidir. 0/ 59 1
Otomatik/El ku- 1: Hiz, belirlenen geriye dogru besleme dikis hizina baglidir (8
mandaslyla degis- numara)
tirme fonksiyonu )
60 | Dikis baslangicin- | Dikis baglangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlan-
ga Qlleflyedf_’lggfu, masi anindaki fonksiyon
hgrsnirirdllr%grl]n 0 : Dikis baglangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlandigi on 60 0
; anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksiyonu yoktur.
durdurma fonksi- 1 - Diki > < S .
yonu : Dikis baglangicinda geriye dogru besleme dikisinin tamamlandig
anda dikis makinesini gegici olarak durdurma fonksiyonu vardir.

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart

ayar degeri degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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No Baslk Tanim Ayar araligi Fonksiyon ayari gésterimi
64 | Yogundikisyada | Yogun dikis ya da EBT baslatirken ilk hiz 0Oile 250
cET e e 1m0
hizi (sti/min)
70 | Baski ayagini Baski ayag! yavas iner.
ﬁ%ﬁ?&%“]‘g’#fsaiko_ 0: Baski ayagi hizli iner on 70 0
nu Y 1 : Baski ayagi yavas iner.
71 | Gifte geri Bu baslik IP-110F’de kullaniimaz.
beslemeli ilmek on 71 1
fonksiyonu
72 | Dikis makinesini | Dikis makinesi galismaya basladigi siradaki akim siniri belirlenir.
?oanslig}r%i}ﬂ segme 0: Normal (Calismaya basladigi siradaki akim siniri uygulanir) (1 72 0
Y 1: Hizl (Calismaya basladigi siradaki akim siniri uygulanmaz)
73 | Yeniden deneme | Bu fonksiyon, ignenin malzemeyi delemedigi yerlerde kullanilir.
fonksiyonu 0 : Normal 0N 73 1
1: Yeniden dene fonksiyonu vardir.
76 | Tek adim fonksi- Bu baglik IP-110F’de kullaniimaz.
yonu on 76 0
84 | Baski ayagi kal- Baski ayagi kaldirma solenoidinin emme hareketi stiresi ’
L 50 ile 500
* dirma solenoidinin arasinda 84 140
baglangi¢ hareketi (ms)
emme sliresi
87 | Pedal egrisi secim | Pedal egrisi secilir. (Pedal darbeli islemini iyilestirir)
fonksiyonu
Devir sayisi
0/1/2 87 0
Pedal stroku
90 | ilk hareket yu- Otomatik YUKARI durma fonksiyonu, gli¢ acik konuma getirilir
kari durdurma getirilmez belirlenir. /
fonksiyonu 0: kapall on 90 1
1: acik
91 | Elle caligtinlan kasna- |  Gerginligi azaltma fonksiyonlu makine kafasi ile birlikte etkindir.
§ elle gevirdikten 0 : Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin degil. 0/ 91 1
sonra telafi islemini 1 : Gerginligi azaltma fonksiyonu etkin.
engelleme fonksiyonu
92 | Dikis baglangicin- | - Dikis baglangicinda geriye dogru besleme dikisi tamamlandig
da geriye dogru zaman hizi azaltma fonksiyonu.
besleme dikis 0 : Hiz azaltiimaz. on 92 0
hizini azaltma 1 Hiz azaltilir
fonksiyonu ' '
93 igne. asagi/yukari | Giicli agik konuma getirdikten ya da iplik kesme igleminden
telafi digmesine | sonra igne yukari/asag) telafi digmesinin galismasi degisir.
ekli fonksiyon 0 : Normal (sadece igne yukari/asag telafi dikisinden sonra) on 93 0
1: Tekilmek telafi dikisi, sadece yukarida belirtilen degisiklik yapil-
diktan sonra uygulanir (Yukarida durus — yukarida durus)
94 | Siirekli + Tek Bu fonksiyon, IP ¢alisma panelindeki dikis programi fonksiyonu-
adim kesintisiz nu kullanarak stirekli dikisi tek adimda dikisle birlestirerek dikis
fonksiyon makinesini hi¢ durdurmaz. o/ 94 0
0 : Normal (Adim tamamlandigi zaman dikis makinesi durur.)
1: Adim tamamlandidi zaman dikis makinesi durmaz ve bir
sonraki adima devam edilir.
96 | Maksimum devir | Dikis makinesi kafasinin maksimum devir sayisi belirlenebilir 150 ile
saylis| ayari (sadece CP-18 ile kullanilr). MAKSIMUM 96 4000
arasinda
(sti/min)
103 | igne sogutucu Dikis makinesinin durusundan itibaren, igne sogutucu sogutma 100 ile 2000
cikist KAPALI | ciktisi fonksiyonunu kullanarak KAPALI ¢iktisina kadar olan arasinda 103 500
geciktirme stiresi | gecikme stiresi belirlenir. (ms)
120| Ana mil referans | Ama mil referans agisi telafi edilir. -50 ile 50 120 23
ac telafisi arasinda -
121| Yukari konumda | YUKARI konumda galismaya baslama saptama acisi telafi edilir.
calismaya -15ile 15 121 5
baglama agisi arasinda
telafisi
122| ASAGI konumda | ASAGI konumda galismaya baslama saptama agisi telafi edilir.
caligmaya -15ile 15 122 )
baglama agisi arasinda
telafisi
124 | Bekleme Dikis makinesi beklemedeyken enerii tiiketimini azaltma ayari.
sirasinda 0 : Enerji tasarrufu modu etkin degil on 124 )
enerji tasarrufu 1 : Enerji tasarrufu modu etkin
fonksiyonu ayari

* Yildiz (*) isareti tasiyan ayar degerlerini degistirmeyin, bu fonksiyonlar bakim ile ilgilidir. Teslim anindaki mevcut standart

ayar degeri degistirilirse, makine bozulabilir ya da performansi diisebilir.
Ayar degerini degistirmek gerekiyorsa, liitfen Teknisyenin El Kitabini satin alin ve talimatlara uyun.
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(17. ISTEGE BAGLI GIiRIS/CIKIS AYARLARI )

istege bagl olarak temin edilen giris/cikis fonksiyonu, konektérlere atanmig olan cikis sinyalleri olarak kulla-
nilir ve SC-920 (kontrol paneli) giris/cikis konektdrlerine cesitli fonksiyonlar atayarak dikis makinesinin bazi
basit islemlerine kumanda etmek i¢in kullantlir.

Ayrintilar icin SC-920 Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

[Fonksiyon ayarlari listesi ekrani]

1) @ dldgmesini basili tutarak glicii ACIK konuma

i | ] g getirin. Ekran gérintimdi, fonksiyon ayarlari liste-

E

JL

si ekranina gecer.
@ diigmesine basilinca, dikis genel veri ekran
gérinumune gegilir.

w

- -

o

[Dikis ortak veri ekran gériinimii]

SYeYS
= =N

2) @ dugmesine basinca, istege bagl giris/cikis
uwma o O ooooo &

. % 4 g ayari ekran gértinimune gegilir.
I TYPE _@

:l@l:n:l:u:u:n:l =

o

[istege bagh temin edilen giris/cikis ayarlar ekran gériiniimii]

SRS

- Giris konektdriine bir fonksiyon atamak igin

? (? (? @ ® ‘P 3) Girig konektdrl pim numarasina karsi gelen is-
v o U -

tege bagh giris numarasini segmek icin @ ve @

=
+ - - - /
I '@ug digmelerine basin.

4) Fonksiyon kod numarasini ve giris fonksiyonu-

nun kisaltmasini segmek icin @ ve @ digmele-

Y | e
g 3 éf) é. :b :b % rine basin.

5) Secilen giris fonksiyonunun giris kosulunu sec-
mek icin @ ve @ diigmelerine basin (L: Giris
Zayf iken aktif, ya da H: Giris Kuvvetli iken aktif)
Fonksiyon kodu numarasi olarak 0 segilirse girig

durumu segimi gerekmez.

- Cikis konektdrtine bir fonksiyon atamak icin

6) Cikis konektdrii pim numarasina kargi gelen istege baglh ¢ikis numarasini segmek icin @ ve @ digmele-
rine basin.

7) Fonksiyon kod numarasini ve gikis fonksiyonunun kisaltmasini segmek icin @ ve @® diigmelerine basin.

8) Segilen giris fonksiyonunun cikis kosulunu secmek icin @ ve @ digmelerine basin (L: Low (zayif) aktif
iken ¢ikis Zayiftir, ya da H: High (kuvvetli) aktif iken ¢ikis Kuvvetlidir). Fonksiyon kodu numarasi olarak 0
secilirse ¢ikis durumunu se¢mek gerekmez.

9) Avyarlari tamamladiktan sonra @ dligmesine basin. Ekran, ortak dikis verileri ekran gériintimiine geger.
10) Fonksiyon ayarindan ¢ikmak icin glic anahtarini KAPALI konuma getirin.

| fikkar,  Giris/cikis konektorii numaralari, pim numaralan ve bu numaralarla ekranda gériilen numara arasin- |
daki iligki icin SC-920 Kullanim Kilavuzuna bakiniz.



(Ornek) [iplik kesme fonksiyonunu giris konektériine (CN48,1) atamak igin
[istege bagh temin edilen giris/cikis ayarlar ekran gériiniimii]

1) Giris konekt6riini (CN48,1) temsil eden 901
? ? numarali giris gériinimiini se¢mek icin @ ve @
wausses w0 (] Oooooo & ddgmelerine basin.
. = z
O noP (3 nop 2) Fonksiyon kod numarasini 4 olarak ve giris fonk-
Boot o Et o siyonunun kisaltmasini “TSW” olarak segmek
D@??DDDD = icin @ ve @ dligmelerine basin.
3) Giris fonksiyonunun giris kosulunu segmek igin
? O ve @ diigmelerine basin. iplik kesici girig
waLaRCE P (- ‘:“:':“:“?“:' = sinyali Zayif iken galigiyorsa “L”, sinyal Kuvvetli
. £TWL @ nop X] -@g oldugu anda galisiyorsa girig durumu kogulunu
Hoot 4 Eos1 0 -® \i‘ “H” Olarak ayarlay|n.
‘:'@‘:“:':”:“:“:' e 4) @ diigmesine basin. Ekran, ortak dikis verileri
é cb ekran gdrinimtine gecer.
[Dikis ortak veri ekran gériiniimii]
5) Fonksiyon ayarindan ¢ikmak igin gli¢ anahtarini
s SEE0000 & KAPALI konuma getirin.
. @
TYPE _@

| BikRAT Giris/cikis konekt6rii numaralari, pim numaralari ve bu numaralarla ekranda gériilen numara arasin- |
daki iligki icin SC-920 Kullanim Kilavuzuna bakiniz. ,

(18 PEDAL SENSORU NOTR NOKTASININ OTOMATIK TELAFISI)

Pedal sensérl ve yay gibi parcalarn degistirdiginiz zaman mutlaka asagidaki islemleri gerceklestirin.

[Pedal sensérii nétr noktasi otomatik telafi ekrani]

o 1) Tek adimda otomatik dikis dtiigmesini @ basil tuta-
rak glici ACIK konuma getirin. Pedal sensért nétr
noktasi otomatik telafi ekran gériinimune gegilir.

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

@)
I =
- . PEDAOLK ADJ g g 2)

1}

Pedal sensdrtintin nétr noktasi uygun sekilde

duzeltildiginde “OK” mesaji alinir ve telafi degeri

D B[]
oNoooooo o (solda gértilen “0” telafi degeri referans olarak
verilmistir) gérdldr, sesli sinyal duyulur (kisa ve
tek bir bip sesi).
3) Fonksiyon ayarindan ¢ikmak igin gtic anahtarini

KAPALI konuma getirin.

lF 1. Gi¢ ACIK konuma geldiginde pedal basilidir, dogru telafi islemi gerceklestirilemez. Pedalin ]

| ﬁ(T:(?T lizerine kesinlikle ayaginizi ya da baska bir sey koymayin. Bir uyari sesi duyulur (iki kisa ses, yani |

| iki bip sesi) ve ne “OK” mesaiji ne de telafi degeri ekranda gériiliir. |

{ 2. “OK” disinda bir mesaj ya da telafi degeri goriiliirse Teknisyenin Kilavuzuna bakiniz. )



(19. AYAR VERILERINI SIFIRLAMAYA ONAY VERILMESI

Fonksiyon ayarlar basliklariyla ilgili veriler standart ayar degerlerine dénddrilebilir.

[Fonksiyon ayari verilerini sifirlama ekran gériintimii]

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

FCTN DATA INIT?
T

6B
HN«

8

®

3]

1)

2)

[Gii¢ salterinin KAPALI oldugunu bildiren ekran]

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

i

@zg

4)

Sifirlama diigmesini @ ve sayac degeri dligme-
sini (+) @ ayni anda basili tutarak gtictii ACIK
konuma getirin. Ekran, fonksiyon ayarlari veri
sifirlama ekran gdértindmtine gecer.

© dligmesine bastiginizda, fonksiyon ayar veri-
leri tamamen standart ayar degerlerine dénddiru-
IUr (sifirlama islemi yapilir).

islem tamamlandiginda (yaklasik bir saniye son-
ra) uyari sesi duyulur (l¢ kisa ses, yani bip, bip,
bip) ve gli¢ salterinin KAPALI oldugunu bildiren
ekran gérinimdne gegilir.

Sifirlama islemi sirasinda gilicii KAPALI ]
konuma getirmeyin. Ana gévdenin progra- |

mina zarar verebilir. ,

Sifirlama isleminden ¢ikmak igin glic anahtarini
KAPALI konuma getirin.

2 o |joooooo o

( 1. Pedal sensoriiniin nétr noktasi telafi degeri de sifirlama iglemi sirasinda baslangi¢ degerine déner. |
| Dolayisiyla, dikis makinesini kullanmadan 6nce pedal sensérii n6tr noktasinin otomatik telafisini |
| mutlaka yapmak gerekir. |
| Sy (Bakiniz “18. Pedal sensérii nétr noktasinin otomatik telafisi”’ sayfa 30.) |
| A 2. Makine kafasi aci ayar degeri de sifirlama iglemi sirasinda baslangic degerine déner. Dolayisiyla, |
| dikis makinesini kullanmadan énce makine kafasi aci ayarinin yapilmasi mutlaka gerekir. |
| (Bakiniz “4. Calisma paneli ile ilgili agiklamalar” sayfa 3.) |
| 3. Calisma panelinde programlanmis olan dikis verileri, sifirlama islemi sirasinda baslangi¢ haline |
| dénmez.
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(20. BILGI

Bilgi ekraninda cesitli veriler dldizenlenebilir ya da kontrol edilebilir.

Kullanici diizeyi

wBLENCH IP-110 D@DDDDDD

el 17
n i N W W 515200

— ON|joooooo

1) Ana salteri ACIN.
2) Bilgi ekraninin agilmasi icin diigmeye @ basin.

Hl Bilgi ekrani [Kullanici diizeyi]

@ : Dikis yénetim bilgisi
@ : Tarih ve zaman ayari

T T e | 7 e e R

Iy H
i @

Ty -

PPOB®

=t

ON|jooooooco o

o o

@ Dikis yonetim bilgisi
Dikis yonetimi bilgilerinde bakim ydnetim fonksiyonu ve g¢alisma élgtimt fonksiyonu vardir.

(1) Bakim y6netim islevi
M Dikis yonetim fonksiyonu ekran goriiniimii

T T e | 7 e e R

Iy
W 5

A

PPOB®

=t

°

1) Bakim yénetim fonksiyonu ekran gériiniimiine gegmek icin diigmeye @ basin.
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l Bakim islev ekrani

igne degistirme zamani, temizlik zamani ve yag degistirme zamani, sayisal dederleri stirekli izleyecek sekilde
ya da énceden belirlenmis bir zaman gectikten sonra ekranda uyari verecek sekilde belirlenebilir.
Ayrintilar icin Teknisyenin Kilavuzuna bakin.

1 ¢

-JI.IKIIP-11°:I@:H£I:1:I:]:I -]

| 0/ Ok 0/ Oh -@ //
: He CAO ©

0/ Oh _@ T
7 2O .
JL ®| i

o

[ilgili maddelere ait aciklama]

(2) uﬁﬂ E‘-@ igneyi degistirme zamani........... Birim: X 1.000 ilmek
(3) %’J Temizleme zamani..................... Birim: saat
(4] _ﬁ @ Yag degistirme zamani .............. Birim: saat

[Ekran icerigi hakkinda ac¢iklama]
(Pay/payda)
* Kalan ilmek sayisi * bin ilmege / * * bin iimege kadar
Ornek) igne degisimi
100 / 1600k

T L Her 1.600 bin ilmekte bir kez igne degdistirme zamani bildirilir.

Her 100 bin ilmekte bir kez igne degdistirme zamani bildirilir.

0, © ya da @ digmelerine basildigi zaman, silme kontrol ekran gériiniimine gegilir.

?

H Silme ekrani

l-lo—l\\

o

@: Ekran, silme islemini gerceklestirmeden bakim fonksiyonuna déner.

@: Ekran, silme islemini gerceklestirdikten sonra bakim fonksiyonuna déner.
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l Uyar ekrani gériiniimii

Uyari zamani geldigi zaman uyari ekrani gértinlimtine gegilir.

?

I

s

wJLENCE IP-110 :l@:l:l:l:l:l&l —

nonoog
TR0k,

UL

D
Ay

L

pte | | =] <§;

©: © (izerine basildi§i zaman ekran silinebilir. Ancak sayacin kendisi silinemez. ignenin degistiriimesi
halinde, silme igslemi gerceklestirilene kadar 10 dakikalik araliklarla uyari ekrani gérdntimiine gegilir.
Diger uyarilarin olmasi halinde, glic acik konuma getirildigi zaman, sayag¢ silinene kadar uyari ekrani

gdrindmtine gegilir.

@: O lzerine basildigi zaman ekran silinir ve sayag degeri de silinir. O andan itibaren sayim yeniden baslar.

[Uyari zamaninin ayarlanmasi]
M Bilgi ekrani gériniimii

o

I

s

T T e | e e R

H
*
1

P®O?®
wo | | =4 [ [N

°

1) @ dlgmesine bilgi ekrani gériiniimtinde yaklasik Ui¢ saniye basin.

M Dikis yonetim fonksiyonu ekran goriiniimii

I

s

T T e | e e R

o S

A

v

PPOB

jmie

7
=

2) Bakim fonksiyonu ekran gériinlimline gegmek icin @ Lizerine basin.

o

(Diger fonksiyonlar i¢in Teknisyenin Kilavuzuna bakiniz.)
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l Bakim fonksiyonu ekran gérinimdi

P 9

= JLERCH 1P-110 D@Dﬁ:lﬁ:ﬂ:l -
0/ Ok 0/ Oh
e LD
0/ 0h
)
o | e e e e e e
X

°

©: igne degistirme zamani giris ekrani gériinimdi (ilmek sayisi: birim: X 1.000 ilmek) gérdndir.
O: Temizlik zamani giris ekrani gériiniim( (zaman: birim: saat) gérdindir.
@: Yag degistirme zamani giris ekrani gériinlimU (zaman: birim: saat) gérdndir.

—to

P®OB®

M Cesitli giris ekrani gériiniimleri (igne degistirme zamani, temizlik zamani ve yag degistirme zamani)

awmar evo | |ooooooo & @7
I l§m567891/
e T
™ 012347 g =
Ji i
oN|joooooo o
T T

° o

Silme kontrol ekrani g6ériniminu izlemek icin @ Uzerine basin. Ayar degerini girdikten sonra onay vermek
icin @ lzerine basin.

[ . . Uyan fonksiyonunun durdurulmasi halinde, degeri “0” olarak belirleyin. |
Ondmiign
| .E%m Igne degistirme, temizlik ve yag degistirme icin ayri ayri ayar yapmak mimkiindir. |
epsinin birden durdurulmasi halinde, her birini olarak belirleyin.
Hepsinin birden durdurul halinde, her birini “0” olarak belirleyi
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(2) is &lciim islevi
M Dikis yonetim fonksiyonu ekran goériiniimii

T T e | 7 e e R

I} | |[G] |
% &
leO) j=3g]

Ty v

PPOB®

=t

°

1) Calisma 6l¢lim fonksiyonu ekran gériinimtine gegmek icin diigmeye @ basin.

l Calisma élclimii islev ekrani

Calisma faktdrd, ortalama ¢alisma hizi, adim suresi ve makine suresi bu ekranda élgtilebilir.

1

uuxlmm:l@:u:l:l:l:lé -]

1)
C N C O
0.00s 0.00s _@

L5

@prT DMT @

=t

o

[ilgili konularin agiklamalari]
=79
&% Makinenin nominal galiStirilma izl ..........c.ccovveveeveeereeeseseeeeees

@PT Her iplik kesmede tamamlanan bir igin Slresi .............cccoeieeeenee.

@MT  Makinenin alistirlldigl SUIE ..........co.oveeeveuereeerceeeeeese e,
2) s élgtimiini baglatmak icin, @ tusuna basin.

3) Olclim islevini durdurmak icin tusa @ tekrar basin.
4) Elde edilen élctim sonucu; @ ile silinebilir.
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@ Tarih ve zaman ayari
Mevcut tarih ve zaman ekranda goértilecek sekilde ayarlanabilir.

H Bilgi ekrani

T T e | 7 e e R

Iy
i @
Ty > -

°

1) Tarih ve zaman ayar ekranina gegmek igin dligmeye @ basin.

PPOB®

=t

B Tarih ve zaman ayar ekrani

1idad

wBLENCH 1P110 ] @:l ]

-
|l ! + +

@) 2000-01-01 00:00:00

s

-t

FPOB®

O NP o
600000 O

2) Tarihiileri/geri almak icin @ ve @, @ ve @, ve @ ve @ dligmelerine basin.
3) Zamani ileri/geri almak icin @ ve @, @ ve @, ve B ve ® dligmelerine basin.
4) Tarih ve zamani ayarladiktan sonra @ dligmesine basin. Ekran, bilgi ekrani gériintimtine geger.

M Bilgi ekrani

T T e | 7 e e R

@D\ 4
Iy 2009-10-01 10:00:00 © _:
T i @ S
— OoN|joooooo o B

5) Ayarlanmig olan tarih ve zaman bilgi ekraninda gértiliir ve saat ¢calismaya baglar. (Tarih ve zamani
"2009-10-01 10:00:00" olarak ayarlar ve diigmeye @ basarsaniz, ekran gériinimu yukaridaki sekildeki
gibi olur.
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(21. HARICi ARABIRIM )

Harici arabirimin anlami, igletim paneline baglanan bir béltim demektir ve sistem igletim panelinden farkhdir.
Kullanma sekli ve ayrintilar icin Muihendislik Kilavuzuna bakin.

1) Ortam giris yeri

Ortam giris yeri, calisma panelinin sol tarafinda bulunan kapak icine takihdir.
2) RS-232C yuva

RS-232C soket, isletim panelinin arka tarafina yerlestiriimis olan lastik kapagin icine takilmistir.
3) Genel giris yuvasi (Uretim destek diigmesi baglanti konektérii)

Genel girig soketi CN105; isletim panelinin arka tarafindaki kablo ¢ikis kapagina takilmistir.

(22 HATA EKRANI )

iki tiir hata vardir; calisma panelinden kaynaklanan ve SC-920’den (kumanda paneli) kaynaklanan ha-
talar. Her iki hata tiirti de hata ekraninda bir uyari sesiyle birlikte bildirilir.

i

( | Bilgi )

)
I
_l
Yoéntemlerin farklarina bagl olarak tg¢ ayri tipte veri ekran gésterilir.

i Y 1) Operatér hata sebebini ortadan kaldirinca hata ekrani yok olur.
A ' g[ Ornek) Ortam giris yeri kapagi acik. Kapagi kapatin.

i T %y 2) Sifirlama digmesine basin, hata ekranini sildikten sonra hatanin

* % nedenini ortadan kaldirin.

| LEOO

) 3) Gicl kapali konuma getirdikten sonra hata nedenini ortadan kal-
A I dirin.
r

[E00t ]
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(22-1. Hata kodlan listesi (Panel ekranindaki hata verileri))

Bu cihazda, asagida belirtilen hata kodlari vardir. Bu hata kodlari sistemi kilitleyerek (veya islevi tahdit
ederek) sorunu belirterek, kliglk bir hatanin buylk bir arizaya dénlismesini engellerler. Servis ¢agirirken,

litfen ekranda g6sterilen hata kodlarini da belirtin.

No. Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
- Ortam kapag! acik » Ortam giris yeri kapagdi agik. - Kapakgidi kapatin.
E000 | Veri sifirlamanin » Makine kafasi degistirildigi zaman.
gergeklestirimesi (Bu bir « Sifilama islemi yapildigi zaman.
hata degildir.)
E003 | Senkronizer konektdriinde - Dikis makinesi kafasi senkronizerinden » Senkronizer konektériinde (CN33) gevsek
baglantisizlik gelen konum saptama sinyali girilmedigi baglanti ya da kopukluk olup olmadigini
E004 | Senkronizer alt konum zaman. kontrol edin.
senséri bozuk + Senkronizer bozuk ise. + Senkronizer kablosunun makine kafasina
E005 | Senkronizer st konum sikigarak kopup kopmadigini kontrol edin.
senséru bozuk + Kayis gevsek. + Kayis gerginligini kontrol edin.
» Makine kafasi uygun degil. » Makine kafasi ayarini kontrol edin.
» Motor kasnagi uygun degil. * Motor kasnagi ayarini kontrol edin.
E007 | Motorda asiri ytiklenme » Makine kafasi kilitlenirse + Motor kasnagina iplik dolanip
dolanmadigini kontrol edin.
+ Makine kafasinin garanti ettiginden ¢ok + Motor cikis konektdru (4P) baglantisinda
daha agir malzemeler dikiliyorsa. gevseme ya da kopukluk olup olmadigini
» Motor calismiyorsa kontrol edin.
» Motor ya da surticli bozuksa * Motoru elle cevirirken herhangi bir tutukluk
olup olmadigini kontrol edin.
EO011 | Ortam takili degil. » Ortam takil degil. + Glici KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
EO012 | Okuma hatasi » Ortamdaki veriler okunamiyor. - Giicli KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
EO013 | Yazdirma hatasi + Ortamdaki veriler yazdirilamiyor. - Glicli KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
EO14 | Yazmaya karsl koruma  Ortam, yazdirmaya karsi korumali. + Glicti KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
EO015 | Format hatasi » Formatlama yapilamiyor. + Glici KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
E016 | Dis ortam kapasitesi dolu +» Ortam kapasitesi yetersiz. - Guicli KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
E019 | Dosya buyuk + Dosya ok biiytik. - Glici KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
E032 | Dosya dénustlirme hatasi + Dosya déndisttirdlemiyor. - Glicii KAPALI konuma getirin ve veri
ortamini kontrol edin.
E070 | Kayisin kaymasi + Makine kafasi kilitliyken. * Motoru elle cevirirken herhangi bir tutukluk
olup olmadigini kontrol edin.
- Kayis gevsek. « Kayis gerginligini kontrol edin.
EO071 | Motor ¢ikisi konektériinde » Motor konektériinde baglantisizlik + Motor cikis konektdriinde gevsek baglanti
baglantisizlik ya da baglantisizlik olup olmadigini kontrol
edin.
E072 | iplik kesme hareketi » E007 ile ayni + E0Q7 ile ayni
sirasinda motorda agir yik
E220 | Yaglama uyarisi « Onceden belirlenen ilmek sayisina - Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
ulagildigr zaman. (Ayrintilar icin makine kafasi verilerine
bakiniz.)
E221 | Yaglama hatasi + Onceden belirlenen ilmek sayisina - Belirtilen yerlere gres ilave edip sifirlayin.
ulagildigi ve dikis dikilemedigi zaman. (Ayrintilar igin makine kafasi verilerine
bakiniz.)

-39-




No Saptanan hatanin tanimi Sorunun olasi nedenleri Kontrol edilecek noktalar
E302 | Dlisme saptama dligmesi + Gug agik konumdayken dlisme algilayici + GUg salteri kapall konumdayken makine
hatasi (Emniyet diigmesi diigme girilmis olabilir. kafasinin devrilip devrilmedigini kontrol
calisiyorsa) edin (dikis makinesinin galismasi, gtivenlik
nedeniyle engellenir).

+ Dusme algilayici diigme kablosunun kopuk
olup olmadigini kontrol edin.

+ Dlsme algilayici diigme kolunun bir yere
sikisip sikismadigini kontrol edin.

+ Egim algilayici dligme kolunun makine
tablasina yeterince temas edip etmedigini
kontrol edin. (Masada bir cukur vardir veya
cubuk yatagin montaj yeri cok uzaktir.)

E303 | Yarim daire plaka sensor * Yarim daire plaka sensér sinyali + Makine kafasinin makine tipi ayarina uygun

hatasi saptanamiyor. olup olmadigini kontrol edin.

+ Motor kodlayici konektér baglantisinin
kopmus olup olmadigini kontrol edin.

E730 | Kodlayici hatasi » Motor sinyali uygun sekilde girilmiyorsa. + Motor sinyal konektdrti (CN39)
baglantilarinda gevseklik ya da kopukluk

E731 | Motor delik sensérii hatasi olup olmadigini kontrol edin.

* Motor sinyal kablosunun makine kafasina
sikigarak kopup kopmadigini kontrol edin.

E733 | Motor dénts yénui ters * Motor 500 sti/min ya da daha hizli degerde |« Ana mil motorunun kodlayici baglantisi

ve belirtilen yéne zit yénde ¢aligirsa bu hatal.
hata meydana gelir. « Ana mil motorunun elektrik gtic baglantisi
hatall.

E808 | Solenoid'te kisa devre + Solenoid gtictintin voltaji normale + Makine kafasi kablosunun kasnak kapagi

dénmuyor. ya da benzeri bir yere sikisip sikismadigini
kontrol edin.

E809 | Tutma hareketi hatasi » Solenoid, tutma hareketine gegmiyor. » Solenoitte asir iIsinma olup olmadigini
kontrol edin (CTL devre karti grubu Devre
bozulur.)

E810 | Solenoid akiminda anormal + Solenoid'de kisa devre. + Solenoid direnci

durum
E811 | Anormal voltaj + Garanti edilenden ytiksek voltaj verilmis + Uygulanan voltajin voltaj anma degerinden +

olabilir. (art1) %10 ya da daha fazla olup olmadigini

» 100V spesifikasyonuna sahip olan SC-920 kontrol edin.
modele 200V verilmis. + 100V/200V gegis konektdriiniin hatali

+ JUS: 120V elekirik paneline 220V uygulanmis. ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

+ CE: 230V elektrik paneline 400V uygulanmis. Yukaridaki durumlarda, GUG devre karti

+ Garanti edilenden dtstik voltaj verilirse. bozulmusgtur.

+ 200V spesifikasyonuna sahip olan SC-920 | « Gerilimin anma degerinden - (eksi) %10 ya
modele 100V verilmis. da daha dtstik olup olmadigini kontrol edin.

+ JUS: 220V elektrik paneline 120V * 100V/200V gecis konektdriintin hatali
uygulanmis. ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

+ Asiri voltaj uygulamasi nedeniyle i¢ devre » Sigorta ya da canlandiran direncin bozuk
bozulmus olabilir. olup olmadigini kontrol edin.

E906 | Calisma paneli iletisim hatasi | « Calisma paneli kablosu bagli degil + Calisma paneli konektériinde (CN34 ve

+ Calisma paneli bozuk. CN35) gevseme ya da baglanti sorunu olup
olmadigini kontrol edin.

» Calisma paneli kablosunun kopuk olup
olmadigini kontrol edin, gtinki kablo makine
kafasina sikismisg olabilir.

E924 | Motor stirlcusu hatasi + Motor stuirtlictisti bozulmus.

E942 | Arizali EEPROM + EEPROM lizerine veri yazdirilamiyor. + Glicti KAPALI konuma getirin.
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