DEUTSCH

IP-110 TYPE F
BETRIEBSANLEITUNG

* ,CompactFlash(TM)“ ist ein einget

ragenes

Warenzeichen der SanDisk Corporation,

USA.

No.00
40090225




INHALT

1. INSTALLIEREN DER BEDIENUNGSTAFEL .........ccoiiiiiiiiiininsssssssssssssssssssssssss s 1

2. ANSCHLIESSEN DES KABELS........ccooccimmiiinssennnsiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 1

3. MASCHINENKOPF-EINSTELLUNGEN........cccoiiiiiicinnmmmssmmemm e s e s s e s e e s e s s s e 2
4. EINSTELLEN DES MASCHINENKOPFWINKELS

(NUR NAHMASCHINEN MIT DIREKTANTRIEBSMOTOR) ......coceieemrernresneesseessensaes 3

5. ERLAUTERUNG DER BEDIENUNGSTAFEL.......cceeeeerreresserassessssessssessesssssssssessssssassens 4

5-1. Bezeichnung und Funktion der teile .........cccuevmmiiiiimminninrrnesr e 4

5-2. Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays........cccccurvmmmmminnmmmmmmnnmmsmmnnsssenmmnnses 6

5-3. Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays........ccccoccimmninimmmmnnnssnmmnnnennmnneennnn. 6

L2277 €1 T3 Te | o T1 o K0T 3T o o 7

5-5. Bedienung der Bedienungstafel zum Néihen von Stichmustern .........ccccoceerreecccriecccccenens 9

(1) RUCKWAIrTSSIChMUSTEX ...ccciee e s s e e 9

(2) UberlappuNngSSHICAMUSLET ......cccoceeecccccceesassasasasasasasasssasasaseseseseessssssssessssssssssssssasssasasasasssasens 1

(3) ProgrammstiCRMUSTEN .......cc i s e en e e amn e 12

L I LT F= 10144 U= (= 16

6. SPULENFADENZAHLER.........ccoiiiiucieecmsscnssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnns 18

7. WERKSTUCKZAHLER ........coiiieciencesseessesssesssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnes 19

8. NAHWIEDERHOLUNGSTASTE.......cccvetraeersesessessssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssnnes 19

9. NADEL-HOCH/TIEF-KOMPENSATIONSTASTE .......cccoosmtrrnnnnnmsnnssnsssssssssssssssssnnes 20

10. STOFFKANTENSENSOR-EIN/AUS-TASTE @ ......................................................... 20

11. TASTE FUR AUTOMATISCHES FADENABSCHNEIDEN @ .................................... 20

12. EIN-SCHUSS-NAHAUTOMATIK-TASTE @).....ccoeeerrrerrreerreesseesseesssssssssssssseneas 20

13. TASTE ZUR VERHUTUNG VON FADENABSCHNEIDEN @ .................................... 21

14. VEREINFACHTE FUNKTIONSEINSTELLUNG .......cccciiiiiimmmrrrnnsssessnsssssssssssnssnnsas 22

15. EINSTELLUNG DER TASTENSPERRFUNKTION.........cccoiiiiiiinnnnnmmmmmmennnne e 23

16. FUNKTIONSEINSTELLUNG .......ccooiiiiiiiiinsssssssssnnnnmsnmnnssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssnsnnns 24

17. OPTIONALE EINGABE/AUSGABE-EINSTELLUNGEN ......cccciiiiineemmnnnnnssssssnnnnnnns 29

18. SENSOR FUR AUTOMATISCHE KOMPENSIERUNG DER PEDAL-NEUTRALSTELLUNG....30

19. INITIALISIERUNG DER EINSTELLUNGSDATEN.........cccoiiiisssnnnnnnnnnnmmmmmnsssssssnnnseens 31

20. INFORMATION ....ciiiinnnnnnnnnnmmmmnnnnnnnssssr s s sssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssnnsssnssnnnnnsnsssssnnnnnn 32

(1) WartungsverwaltungsfunKtion ... s s s samse s 32

(2) ArbeitsmessuNGSTUNKLION.......cciiiiiiiiiii s s e s 36

21. EXTERNE SCHNITTSTELLE..........oo e eeeeeeerrrssssssssss e s s s s s s e e e 38

22. FEHLERANZEIGE. .........eeeemeerernirnrsscssssssssssssssssssssssssssssmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnn 38

22-1. Liste der Fehlercodes (Elektrokasten-ANzeige).......ccccuceeerrrersscerressssmerrsssssmmessssssnmesssssssnmenes 39



WARNUNG :

Diese Bedienungsanleitung beschreibt die Bedienungstafel IP-110F.

Benutzen Sie diese Bedienungstafel erst, nachdem Sie die "Sicherheitshinweise" in der Bedienungs-
anleitung des Modells SC-920 (Schaltkasten) gelesen und vollkommen verstanden haben.

Achten Sie auBerdem darauf, die Steuertafel nicht mit Wasser oder Ol zu bespritzen oder Erschiitterungen aus-
zusetzen, z. B. durch Fallenlassen, weil es sich bei diesem Produkt um ein Prazisionsinstrument handelt.

(1. INSTALLIEREN DER BEDIENUNGSTAFEL )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschineverursachte Unfille zu verhiiten.
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1) Die Befestigungsschrauben @ von der Seitenplatte entfernen.
2) Die Bedienungstafel @ mit den im Lieferumfang enthaltenen Schrauben @, den Unterlegscheiben @,
den Zahnscheiben @ und dem Gummisitz @ installieren.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( oy 1. Das Modell DDL-9000B(AK nicht vorhanden) dient als Beispiel fiir das Installationsverfahren. \
| U 2. Die Befestigungsschrauben der Tafel hdngen vom verwendeten Maschinenkopf ab. Die Schrau- |
| benart ist aus Tabelle 1 ersichtlich. )

< Die Beziehung zwischen dem jeweiligen Maschinenkopf und den Montageloch-Positionen des Hal-
ters ist aus der Tabelle ersichtlich. >

Tabelle 1
S o Montageloch Schraube
Mit der Tafel geliefert
DDL-9000A D-6 M5 X 12 it der Tafel gelieferte
Schrauben
Mit der Tafel geliefert
=) ° DDL-9000B D-6 M5 X 16 it der Tafel gelieferte
Schrauben
Mit der Tafel geliefert
DLN-9010 @-6 3/16-28 L=14 it der Tafel gelieferte
O DUD o & U O/ Schrauben
S A Seitenplatten-
1 ! LH-3500A | @-® M5 X 14 eltenpiatien
©) ® Befestigungsschraube

(2. ANSCHLIESSEN DES KABELS )

1) Das Kabel @ der Bedienungstafel durch das
Loch @ im Tisch zur Unterseite des Tisches
verlegen.

2) Angaben zum Anschlussverfahren des Steckver-
binders finden Sie in der Bedienungsanleitung
des SC-920.




(3. MASCHINENKOPF-EINSTELLUNGEN )

[Funktionseinstellungs-Listenbildschirm]
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[Allgemein-Nahdatenbildschirm]
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[Maschinenkopftyp-Anzeigebildschirm]
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[Maschinenkopftyp-Einstellungs-Popup-Bildschirm]
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1)

4)

Schalten Sie bei gedrtickt gehaltener Taste @ die
Stromversorgung ein. Dann erscheint der Funkti-
onseinstellungs-Listenbildschirm auf dem Display.
Durch Driicken der Taste @ wird das Display auf
den Allgemein-N&hdatenbildschirm umgeschaltet.

Durch Drticken der Taste @ wird das Display auf
den Maschinenkopftyp-Anzeigebildschirm umge-
schaltet.

Der angezeigte Maschinenkopftyp ist der ge-
wéhlte Maschinenkopf. Durch Driicken der Taste
O wird das Display auf den Maschinenkopftyp-
Einstellungs-Popup-Bildschirm umgeschaltet.

Durch Drticken der Tasten @ und @ kann der Ma-
schinenkopf wunschgeméB ausgewahlt werden.
Angaben zu den Maschinenkopftypen finden Sie
auf dem getrennten Blatt "Ndhmaschineneinrich-
tungs-Vorkehrungen" bzw. dem getrennten Blatt
"Maschinenkopfliste".

Nachdem Sie den Maschinenkopftyp festgelegt
haben, driicken Sie Taste @. Das Display wird
auf den "Maschinenkopftyp-Anzeigebildschirm"
umgeschaltet, um den ausgewdahlten Maschi-
nenkopftyp anzuzeigen. Schalten Sie den Netz-
schalter aus, um die Maschinenkopf-Einstellung
zu beenden.



(4. EINSTELLEN DES MASCHINENKOPFWINKELS )
| (NUR NAHMASCHINEN MIT DIREKTANTRIEBSMOTOR) |

A

WARNUNG :

Fihren Sie unbedingt die Winkeleinstellung des Maschinenkopfes nach dem folgenden Verfahren

durch, bevor Sie den Maschinenkopf benutzen.

[Maschinenkopfwinkel-Einstellbildschirm]
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Schalten Sie bei gedrlickt gehaltener Taste @
die Stromversorgung ein. Dann wird das Display
auf den Maschinenkopfwinkel-Einstellbildschirm
umgeschaltet.

Die Riemenscheibe des Maschinenkopfes von
Hand drehen, bis das Hauptwellen-Bezugssignal
erkannt wird. Dann wird der vom Hauptwellen-
Bezugssignal tbertragene Winkel invertiert
angezeigt. (Der in der Abbildung gezeigt Wert ist
ein Bezugswert.)

In diesem Zustand den weiBen Punkt @ des
Handrads auf die Aussparung @ der Handradab-
deckung ausrichten, wie in der Abbildung gezeigt.

Sobald der Winkel festgelegt ist, drlicken Sie
Taste @. Nun wird der invertiert angezeigte Win-
kel normal angezeigt und durch den eingestell-
ten Wert ersetzt. Schalten Sie den Netzschalter
aus, um die Winkeleinstellung zu beenden.



(5. ERLAUTERUNG DER BEDIENUNGSTAFEL

(5-1. Bezeichnung und Funktion der teile)
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@ Néahwiederholungstaste

@ Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste

© Display-Umschalttaste

O Taste fur Aktivierung/Deaktivierung von
Ruickwértsndhen am Nahtanfang

@ Taste fur Aktivierung/Deaktivierung von
Ruickwértsndhen am Nahtende

O Riickstelltaste

@ Einlerntaste

.,;'Jm

|

(B Betriebslampe

® Speichermedienabdeckung

® Speichermedienschlitz
(Speichermedien-Einschubdffnung)

® CompactFlash(TM)-Karte
(Sonderzubehdr: Teile-Nr. 40091100)

© Informationstaste

© Stoffkantensensortaste

{ Ein-Schuss-Néhautomatiktaste

@ Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung des
automatischen Fadenabschneiders

® Fadenabschneidsperrentaste

® Zahlerwert-Einstelltaste

@ Stellwiderstand fir
N&ahgeschwindigkeitsbegrenzung

@ Néhwiederholungstaste

Diese Taste dient zum Fortsetzen des Ndhvorgangs ab dem Zwi-

schenschritt nach dem Auswechseln des Spulenfadens, wenn
der Spulenfaden wdhrend des Programmndhschritts aufge-

braucht wurde.

® Nadel-Hoch/Tief-

Diese Taste dient zur Durchflihrung von Nadel-Hoch/Tief-Kompen-

Kompensationstaste

it

sationsstichen. (Nadel-hoch/tief-Kompensationsndhen und Ein-
Stich-Kompensationsndhen kann mit der Funktionseinstellung Nr.

22 umgeschaltet werden.)

© Display-Umschalttaste

Q

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms.

O Taste flir Aktivierung/

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem

Deaktivierung von
Rlckwértsndhen am

Ruckwértsndhen am Nahtanfang.
* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet

Nahtanfang

werden, die nicht mit einer Vorrichtung flir automatisches
Riickwdartsndhen ausgestattet ist.

@ Taste flir Aktivierung/

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem

Deaktivierung von
Rlckwértsndhen am

=

Ruckwéartsndhen am Nahtende.

* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet
werden, die nicht mit einer Vorrichtung fuir automatisches

Nahtende

Ruickwértsndhen ausgestattet ist.

0O Riickstelltaste

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzéhlers oder Nah-
vorgangszéhlers zum Einstellwert gemacht.




@ Einlerntaste

-

Mit dieser Taste wird die Stichzahleinstellung auf den Wert der
tatsdchlich genéhten Stichzahl eingestellt.

O Informationstaste

Diese Taste dient zur Durchflihrung verschiedener

] Funktionseinstellungen.
1
© Stoffkantensensortaste Diese Taste ist nur wirksam, wenn der Stoffkantensensor an der
A Maschine angebracht ist.
{(" Damit wird gewéhlt, ob der Stoffkantensensor wahrend des Néh-

ens verwendet wird oder nicht.

(@ Ein-Schuss-Ndhautomatiktaste

@)

Wird diese Taste beim Programmndhen wirksam gemacht, lauft
die Ndhmaschine automatisch bis zur angegebenen Stichzahl.

® Taste fuir Aktivierung/Deaktivierung
des automatischen
Fadenabschneiders

®

Wird diese Taste bei Verwendung des Stoffkantensensors fir das
Ruckwértsndhmuster wirksam gemacht, schneidet der Fadenab-
schneider den Faden nach Ausflihrung der vorgegebenen Stich-
zahl automatisch ab.

® Fadenabschneidsperrentaste

Diese Taste sperrt sémtliche Fadenabschneidevorgénge.

* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet
werden, die nicht mit einer Vorrichtung flir automatisches
Fadenabschneiden ausgestattet ist.

® Zahlerwert-Einstelltaste

OLOM""

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzéahlers oder
Werkstlickzdhlers eingestellt.

® Stellwiderstand flir Ndhgeschwin-
digkeitsbegrenzung

Durch Drehen des Stellwiderstands nach links wird die maximale
Drehzahl begrenzt.

® Betriebslampe

Diese Lampe leuchtet auf, wenn der Netzschalter eingeschaltet
wird.

® Speichermedienschlitzabdeckung

Dies ist die Abdeckung flir die Speichermedien-Einschubéffnung.

Zum Offnen der Abdeckung stecken Sie einen Finger in die Ver-

tiefung an der Seite der Abdeckung, wie in der Abbildung gezeigt,

und drticken Sie die Abdeckung schrég nach links hinten.

* Bestimmte Funktionen sind bei gedffneter Abdeckung unwirksam.
SchlieBen Sie die Abdeckung nicht, wenn die CompactFlash(TM)-
Karte nicht vollsténdig eingeschoben ist.

® Speichermedienschlitz
(Speichermedien-Einschubdéffnung)

o BLEKC 510 [

Setzen Sie die CompactFlash(TM)-Karte so ein, dass ihre Etiket-
tenseite vorn liegt und der Teil mit dem kleinen Loch (Kerbe der
Kante nach hinten) zur Tafel gerichtet ist.

Um die CompactFlash(TM)-Karte zu entnehmen, ziehen Sie sie

mit den Fingern heraus.

* Wird die CompactFlash(TM)-Karte verkehrt herum eingeschoben,
kénnen Tafel und CompactFlash(TM)-Karte beschadigt werden.
Schieben Sie auBer CompactFlash(TM)-Karten keine anderen
Gegensténde ein.




(5-2. Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays)

/ Leichter _Schatten

()
&

1) Dricken Sie die Raste des Teils @dder Kabelaus-
lassabdeckung @ auf der Riickselte der Bedie-
nungstafel @ in Richtungderg der Pfeilmarkie-
rung, und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) Drehen Sie den Helligkeitsregler @ des LCD-
Monitors, um die Helligkeit (Kontrast) des LCD-
Monitors einzustellen.

( 1. Um eine Beschédigung der Bedie-
| nungstafei zu vermeiden, sollten Sie
| E~ die Platinenschaltungen und die An-
| @ schlussklemme nicht beriihren.

| 2. Unterlassen Sie das Zerlegen der Be-
| dienungstafel, um ihre Beschéadigung
l zu vermeiden.

— — — — — — —

(5-3. Einstellen des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays)

1) Dricken Sie die Raste des Tells @) der Kabe-
lauslassabdeckung @ auf der Ruickseite der
Bedlenungstafel @ in Richtung der Pfeilmarkie-
rung, und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) SchlieBen Sie den optionalen Verbindungska-
belstecker an den Steckverbinder CN105 @ des
Produktionsuntersttitzungsschalters an.

Hinweis) Bereiten Sie den Schalter auf Wunsch
des Kunden vor, oder wenden Sie sich
an die JUKI-Geschiftsstelle.

Optionales Relaiskabel A (Einh.)
JUKI-Teile-Nr.40008168
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('5-4. Grundbildschirm )

Der BegrtiBungsbildschirm wird unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung angezeigt.
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Auf dem Bildschirm, der unmittelbar auf den BegriiBungsbildschirm folgt, kénnen Sie die Ndhmustereinstellung
durchfdhren, die beim vorherigen Ausschalten gewéhlt wurde.

Mit jedem Drticken der Taste andert sich der Bildschm.

l Musterlistenbildschirm
Hier wird die Auswahl der jeweiligen Formen durchgeftihrt.
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H Musterfunktionsbildschirm
Dient zum Registrieren, Kopieren oder Léschen von Mustern.
<Wenn das Rlckwértsstichmuster gewahlt wird>
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<Wenn das Programmstichmuster 1 gewéhlt wird>
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M Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsnihen
Hier wird die Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsndhen durchgefiihrt.
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Bl Programmnéhen-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der der jeweiligen Bedingungen flir Programmnéhen durchgefihrt.
<Wenn das Programmstichmuster 1 gewéhlt wird>
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B Zyklusnéhen-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der Zyklusnahschritte durchgefthrt.

awma e Y | ooocs &
V4
ﬂ @ 3He FES
J] sivszy @ |
=~ 9909 T
4 gagy | i
O[N] oooooo a
B Popup-Fenster fiir die Zyklusndhmuster-Einstellung
Hier wird die Einstellung der Zyklusndhmuster durchgefthrt.
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(5-5. Bedienung der Bedienungstafel zum Nédihen von Stichmustern )

(1) Riickwértsstichmuster
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Driicken Sie | , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.
v
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1) Drlicken Sie die Taste @ zur Wahl des Riickwértsstichmusters, worauf das Display automatisch auf den
Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Rlickwértsndhen umschaltet, um die bereits eingestellte
Stichzahl anzuzeigen.
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2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stichzahl fiir A bis D vor.
(Verfugbarer Stichzahlbereich : 0 bis 99 Stiche)

3) Drticken Sie die Taste @ zur Wahl von Rtickwértsndhen am N&dhanfang.

, U—MW

Keine Ruickwértsnéhen Doppelrtickwértsndhen am
Einstellung am Né&hanfang N&dhanfang

4) Drticken Sie dieTaste @ zur Wahl von Riickwértsndhen am Néhende.

, N—N

Keine Ruckwdrtsndhen Doppelrtickwértsndhen am
Einstellung am Néhende Néhende

-10 -



(2) Uberlappungsstichmuster
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Drticken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.
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1) Drticken Sie die Taste @ zur Wahl des Uberlappungsstichmusters, worauf das Display automatisch auf
den Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsndhen umschaltet, um die um die bereits
eingestellte Stichzahl anzuzelgen.

mio

2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stichzahl fir die
Prozesse A bis C vor. Nehmen Sie die Anderung der Anzahl der ganzen Prozesse mit den Tasten @ und
@ zur Einstellung der Anzahl der Prozesse D vor. (Verfligbarer Stichzahlbereich fiir Prozesse A,B und C:0
bis 19 Stiche) (Verfligbarer Bereich der Anzahl der Prozesse D : 0 bis 9)

3) Wird das Pedal einmal nach vorne niedergedrtickt, wiederholt die Ndhmaschine den normalen und den
Riickwartsndhvorgang um die angegebene Anzahl von Malen. Dann I6st die Néhmaschine automatisch
den Fadenabschneider aus und bleibt stehen, um den Uberlappungsnahvorgang zu beenden. (Die Ein-
Schuss-Nédhautomatik kann nicht abgeschaltet werden.)

4) Wenn die Fadenabschneidsperrfunktion @ gewahlt wird, bleibt die Maschine nach Abschluss des Uber-
lappungsnédhvorgangs mit angehobener Nadel stehen, ohne Fadenabschnelden durchzuftihren.

-11 -



(3) Programmstichmuster

Fidr den KonstantmaB-Ndhvorgang kénnen bis zu 20 Betriebsschritte programmiert werden. Die
Néhbedingungen, wie Stichzahl, Nadel-Hoch/Tief-Stoppmodus, automatisches Fadenabschneiden,
kontinuierliche Betriebsschritte, Anheben/Absenkendes NahfuBes und Vorwérts-/Rlickwdhsndhen,kénnen
fur die jeweiligen Betriebsschritte getrennt angegeben werden. Wenn Anheben des NahfuBes angegeben
wird,kann auch die Anhebungszeit des N&hfuBes angegeben werden.

Im nachstehend beschriebenen
Programmierverfahren wird das Muster auf der
4 linken Seite als Beispiel venwendet.

4: Z Schritt 4

Beispiel fiir ein programmiertes Stichmuster

4 |4/ 10
20
Schritt 1 Schritt 3
10
o0—9
Schritt 2

Driicken Sie | , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.
v
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1) Drlicken Sie die Taste @ zur Wahl des Programmstichmusters, worauf das Display automatisch auf den
Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters umschaltet, um die bereits angegebene Stichzahl
und die Daten flir den Betriebsschritt 1 anzuzeigen.

[Schritt 1]
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1) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 1 auf dem Display angezeigt wird. Stellen Sie nun die Stichzahl mit
den Tasten @ und @ auf 20 ein.

2) Stellen Sie die Transportrichtung mit den Tasten@ und @ auf die Normalrichtung ein.

3) Stellen Sie den Stoppzustand der Ndhmaschine mit den Tasten @ und @ auf den Nadel-Tief-Stoppmo-
dus ein.

Wenn die Stichzahl auf 0 oder der Stoppzustand der Ndhmaschine auf den automatischen Fadenab- \

Vorsicht
1 @ schneidemodus }g eingestellt wird, riickt die Maschine nicht zumnéchsten Betriebsschritt vor. I

4) Stellen Sie die Position des NéhfuBes beim Anhalten der Ndhmaschine mit den Tasten @ und @ auf die
obere Stoppposition ein.
(Wenn Sie die Zeitdauer flir das Anheben des NahfuBes genau angeben wollen, nehmen Sie die Einstel-
lung mit den Tasten @ und @ wunschgemaB vor. Im Anfangszustand betragt die Zeitdauer 60 Sekun-
den. Méglicher Einstellbereich der Zeitdauer fuir das Anheben des NéhfuBes: 0,1 bis 99,9 Sekunden)

[ fodey, Die von den Tasten @, ©, (@ und @ ausgefiihrten Einstellungen sind nur unter Einstellung verfiig- ]
[ bar, bei welcher der Auto-Lifter verwendet werden kann (d. h. FL ON). ]

[Schritt 2] q? ?
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5) Drticken Sie die Taste @ einmal, um Schritt 2 anzuzeigen.
6) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und @ auf 10 ein.

[Schritt 3] ? ?
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7) Stellen Sie die Transportrichtung auf vorwahs, den Stoppzustand der Ndhmaschine auf den Nadel-Tief-
Stoppmodus, und die Position des NdhfuBes auf die obere Stoppposition ein, wie im Fall von Schritt 1.

8) Drticken Sie die Taste @ einmal, um Schritt 3 anzuzeigen.

9) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und @ auf 20 ein.

10) Stellen Sie die Transpohrichtung auf vorwéhs, den Stoppzustand der Ndhmaschine alif den Nadel-Tief-
Stoppmodus, und die Position des NéhfuBes auf die obere Stoppposition ein, wie im Fallder Schritte 1
und 2.

13-



[Schritt 4]
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11) Drticken Sie die Taste ® einmal, um Schritt 4 anzuzeigen.

12) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und @ auf 10 ein.

13) Stellen Sie die Transportrichtung mit den Tasten @ und @ auf die Normalrichtung ein.

14) Stellen Sie den Stoppzustand der Ndhmaschine mit den Tasten @ und @ auf den automatischen Fa-

denabschneidemodus £ ein.

15) Stellen Sie die Position des NéhfuBes beim Anhalten der Ndhmaschine mit den Tasten @ und @ auf die
obere Stoppposition ein.

16) Wéhlen Sie Ruickwéhsnahen mit den Tasten ® und @. Damit ist das Dateneinstellvehahren abgeschlossen.

17) Es ist auch méglich, Doppelriickwértsndhen mit den Tasten ® und @ anzugeben.

Betétigen Sie nach dem Abschluss jedes Schritts den Né&hrichtungsumschalter, um die Nahmaschine mit
niedriger Drehzahl zu betreiben (Stichkompensationsbetrieb).

Sie kénnen nach dem oben beschriebenen Verfahren weitere Ndhprozesse im Programmstichmuster 2 pro-
grammieren.

Im Falle von Muster 2 erscheint 52 auf der linken Seite des Bildschirms.

Wenn die Taste auf dem Programmnéhen-Einstellbildschirm gedriickt wird, erfolgt eine Umschaltung auf

den Ruckwaértsstichzahl-Einstellbildschirm, auf dem die Ruckwértsstichzahl flir Programmnéhen eingestellt
werden kann. Die Stichzahl fdr Rickwartsndhen kann fir die Muster 1 und 2 getrennt eingestellt werden.

-14 -



<Einlernmodus>
Im Einlernmodus ist es mdglich die Stichzahl der Schritte eines Programmstichmusters auf die tats1chlich
gendhte Stichzahl einzustellen.

?
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1) Drticken Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters die Einlerntaste @ zur Wahl
des Einlernmodus.

2) Die Anzeige im Stichzahl-Eingabefeld dndert sich zu T. Dadurch wird angezeigt, dass sich die Néhma-
schine im Einlernmodus befindet.

3) Drtcken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Ndhvorgang auszuftihren,bis der letzte Stich des aktu-
ellen Betriebsschritts erreicht ist.

[ Vors.lcht Die Stichzahl kann nicht durch Drehen des Handrads oder durch Driicken der Nadel-Hoch/Tief-Taste ]
‘ eingegeben werden. ,

4) Stellen Sie das Pedal auf seine Neutralstellung zurtick, um die Ndhmaschine anzuhalten. Nun wird die
gendhte Stichzahl angezeigt.

5) Gehen Sie mit Hilfe der Taste @ zum nachsten Schritt (iber, oder flihren Sie Fadenabschneiden mit der
dhmaschine aus. Damit ist die Eingabe der Stichzahl flir Betriebsschritt 1 abgeschlossen.

<Ein-Schuss-Ndhautomatik>
Die Ein-Schuss-Ndhautomatikfunktion kann nach Schritten getrennt eingestellt werden.

awmar evo [ |ooooooo &
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1) Drticken Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters die Ein-Schuss-Ndhautoma-
tik-Taste @,Um die Ein-Ndhautomatikfunkion zu wahlen.

2) Eine Markierung auf dem LCD-Teil der Taste zeigt an, dass die Ein-Schuss-N&dhautomatikfunktion ge-
wéhlt worden ist.

3) Sobald die Ndhmaschine anlduft, setzt sie den Ndhvorgang in dem Schritt, in dem die Ein-Schuss- Nah-
automatikfunktion aktiviert wurde, automatisch fort, bis das Ende des Schritts erreicht ist.

ie

-15-



< Serienndhmodus >
In diesem Modus kann die Ndhmaschine den néchsten Schritt ausflihren, nachdem der gegenwdrtige Schritt
vollendet worden ist.

wBLENCE 1P-110 :l@l:u:u:rl—l:u:
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1) Waéhlen Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters den Serienndhmodus mit
den Tasten @ und @.

2) Solange der Serienndhmodus akiviert ist, kbnnen Sie durch Niederdrlicken des Pedals nach vorn veran-
lassen, dass die Ndhmaschine den ndchsten im Programm festgelegten Schritt ausfiihrt, nachdem der
gegenwadrtige Schritt vollendet worden ist.

< Kopplung der Bedienungstafel mit dem Stoffkantensensor >

o \Wenn die Bedienungstafel mit dem Stoffkantensensor gekoppelt wird, kann der Ndhvorgang nicht durch
die vorgegebene Stichzahl, sondern durch das Eingangssignal des Stoffkantensensors gesteuert werden.

® Lesen Sie die Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors aufmerksam durch, bevor Sie den Sensor
mit der Bedienungstafel koppeln.

(4) Zyklusnadhmuster
Ruckwartsstichmuster, Uberlappungsstichmuster sowie Programmstichmuster 1 und 2 Kénnen wunschge-
maf eingestellt und gendht werden. (Bis zu acht verschiedene Muster kénnen eingestellt werden.)

?
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1) Drécken Sie die Taste @, um das Popup-Fenster zur Einstellung der Zyklusndhmusterbearbeitung anzu-
zeigen.
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PPOBD
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Tasten @ und @ : Dienen zur Einstellung des Riickwartsstichmusters.

Tasten @ und @ : Dienen zur Einstellung des Uberlappungsstichmusters.

Tasten @ und @ : Dienen zur Einstellung des Programmstichmusters 1.

Tasten @ und @ : Dienen zur Einstellung des Programmstichmusters 2.

Tasten ® und @ : Dienen zum Lschen des Bearbeitungsschritts.

Taste @ : Das Display wird auf den Zyklusndhen-Einstellbildschirm zurtickgeschaltet.

[Einstellungsbeispiel]

BLEBCH IP-110 D@:ll:l:l:ll:ll:l )

. v

Iy “sths2y M '
""] 9999 | T

lm—J ",If: 1
A 9999 1 i

o | e e e e e e R

2) Nach jeder Betétigung des Fadenabschneiders rlickt die Maschine zum ndchsten gewéhlten Muster vor.
(Der akuelle Schritt wird w1hrend der Ausflihrung invertiert angezeigt.)

BLEBCH IP-110 D@:ll:l:l:ll:ll:l )

g . X's> 'm |HE
9999
A g999 I

o | e e e e e e R

l-lo—l\\

|‘ fodewy Falls der Fadenabschneider vor der Vollendung eines Musters ausgeldst wird, geht die Maschine
( @ zum nédchsten Programm uber.

-17 -



(6. SPULENFADENZAHLER )

Die von der Ndhmaschine ausgefiihrte Stichzahl wird erkannt. Die erkannte Stichzahl wird ab dem voreingestell-
ten Z&ahlerwert (in Einheiten der voreingestellten Stichzahl mithilfe der Funktionseinstellung Nr. 7 "Ruickwértszéh-
leinheit des Spulenfadenzéhlers") verringert. Wenn sich der Zahlerwert vom positiven auf den negativen Wert
andert (... > 1 — 0 — -1), ertént der Summer (3 Sétze von zwei aufeinander folgenden Signalténen), und eine
Meldung wird im Popup-Fenster angezeigt, die den Bediener darauf aufmerksam macht, die Spule zu wechseln.
f. 124 1) Drlicken Sie die Taste @, um den Spulenfadenzéhler
zu wéhlen. Driicken Sie dann die Taste @, um den

Y auf dem Spulenfadenzahler angezeigten Wert auf den
// Anfangswert zurtickzustellen (die Werksvorgabe ist 0).

:Ilil

( Der Spulenfadenzéhler kann nicht wéhrend des |
| /Yasichty Nahvorgangs zuriickgestellt werden. In diesem |

| @ Fall muss der Fadenabschneider einmal beté- |
\0 | tigt werden. )

®
l 2) Geben Sie den Anfangswert mit den Zahlerwert-

7
i
1]
.3 Einstelltasten € und @ ein.

Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Anfangs-
werte gelten fuir die Situation, in der die Spule so bewickelt
ist, dass das Stiftloch in der AuBenseite der Spulenkapsel
gemanB der Abbildung auf der linken Seite verdeckt ist.

1]

PPOB®

Anfangswert auf dem Spulenfaden-
zdhler als Referenz

Verwendetes |Lange des auf die| Spulenfadenzahler-
5 - Garn Egg(l;ra]sgewwkelten Anzeige
i Polyester- Spinn- 36 m 1200
O fasergarn #50 (Stichlange : 3 mm)
Baumwollgarn 31m 1000
O #50 (Stichlédnge : 3 mm)

Fadenspannungskonstante 100 %

Der Spulenfadenzahler wird von der Stoffdicke und der Nahgeschwindigkeit beeinflusst. Daher sollte der
Anfangswert des Spulenfadenzéhlers gemdaB den Betriebsbedingungen eingestellt werden.

) Starten Sie die Ndhmaschine, nachdem der Anfangswert ordnungsgemaB angegeben worden ist.
Sobald ein negativer Wert auf dem Zahler angezeigt wird, der Summer dreimal ertént und die Popup-
Anzeige erscheint, muss der Spulenfadenvorrat erneuert werden.

P

Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

-
A\ 5 2
=
5) Nachdem der Spulenfaden ordnungsgemanB erneuert worden ist, driicken Sie die Zahler-Rlickstelltaste
@, um den Wert des Spulenfadenzéhlers auf den Anfangswert zurtickzustellen. Setzen Sie dann den
Néhbetrieb fort.
6) Falls der Restbetrag des Spulenfadens libermdBig groB ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht,

devor der Spulenfadenzéhler einen negativen Wert anzeigt, muss der Anfangswert durch Drticken der
Zahlerwert-Einstelltasten @ und @ entsprechend korrlgiert werden.

Falls der Spulenfaden-Restbetrag tlibermaBig groB ist ..... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "+" erhéhen.
Falls der Spulenfaden-Restbetrag unzureichend ist .... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "-" verringern.

( 1. Je nach der Wicklungsart des Fadens oder der Stoffdicke kann eine ungleichméBige Leistung auftreten \
| weshalb es notwendig ist, den Fadenabschneidebetrag mit etwas Spielraum einzustellen.
\ﬁ{?m 2. Wenn der Spulenfadenzéhler in Verbindung mit dem Spulenfaden-Restbetragdetektor verwendet wird,
: @ zeigt der Spulenfadenzéhler die Anzahl der Erkennungsvorgénge des Spulenfaden-Restbetragdetek- :
tors an.
| Lesen Sie daher die Bedienungsanleitung des Spulenfaden-Restbetragdetektors aufmerksam durch, |
| bevor Sie die Vorrichtung benutzen. ,



(7. WERKSTUCKZAHLER

)

Der auf dem Werkstlickzéhler angezeigte Wert wird mit jedem fertiggestellten Werkstlick um eins erhéht,
wenn die Maschine Fadenabschneiden ausfihrt. (0 =1 — 2 «eeeeeee — 9999)
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Der auf dem Werkstlickzédhler angezeigte Wert kann
mit den Zahlerwert-Einstelltasten € und @ geéndert
werden. Der auf dem Werkstlickzdhler angezeigte Wert
wird durch Drlicken der Zahler-Ruickstelltaste @ auf "0"
zurtickgestellt.

(8. NAHWIEDERHOLUNGSTASTE )

Die N&hwiederholungstaste wird verwendet, wenn der Spulenfaden wéhrend der Ndhschritte eines
Programmstichmusters oder dergleichen zur Neige geht.

@ | ~ILEKEIP110 ] m -
[
aapgleel] 1%
| MNE
DN E=
D
c ,_/ .
Schritt 4
B
s/
Schritt 1 () (6} Schritt 3
()—\.\.:0
Schritt 2 I \
[a) 00

1)

2)

Der Spulenfaden geht wahrend der Nahbetriebs-
schritte zur Neige. @

Stellen Sie das Pedal auf seine Neutralstellung, um
die Nahmaschine anzuhalten. Drlicken Sie nun das
Pedal nach hinten nieder, um den Fadenabschneider
zu betétigen. @

Driicken Sie die Ndhwiederholungstaste @. @
Wechseln Sie die Spule aus. Transportieren Sie den
Stoff in der Maschine geringftigig zurtick, um ihn auf
die Position zurtickzustellen, an welcher der Nahvor-
gang unterbrochen wurde, damit die Ndhmaschine in
Schritt 2 tiber die fertige Naht ndhen kann. @
Driicken Sie das Pedal nach vorne nieder, bis die
Stoppposition @ von Schritt 2 erreicht wird.

Driicken Sie die Néhwiederholungstaste @ erneut an
Position @, wo der Ndhvorgang unterbrochen wurde,
worauf der ndchste Schritt auf der Bedienungstafel
angezeigt wird. Nun kénnen Sie den Ndhvorgang
des Programmstichmusters fohsetzen.

Falls der Nadelfaden reiBt oder eine andere Stérung
auftritt, die im freien Néhmodus wéhrend der Betriebs-
schritte (@ — @) durch die Ndhwiederholungstaste

@ verursacht wird, stellen Sie das Pedal auf seine
Neutralstellung.Drlicken Sie nun das Pedal nach hinten
nieder,um den Fadenabschneider zu betétigen. Fadeln
Sie den Maschinenkopf ein, transportieren Sie den Stoff
geringfligig in Rlickwartsrichtung, und drticken Sie die
Nahwiederholungstaste @. Dadurch ist die Ndhmaschine
in der Lage, den Nahbetrieb im freien Ndhmodus fortzu-
setzen. Bedienen Sie dann die Bedienungstafel gemaB
der Beschreibung in den obigen Schritten 5) und 6).

Um zum ersten Schrittn des Programmstichmusters zuriickzukehren, ohne die Nahmederholungs- |
Tosehty  taste @ zu betétigen, driicken Sie das Pedal nach hinten nieder, um den Fadenabschneider zu betéi- |

|

| (o

| @ tigen. Daraufhin erscheint die Schrittanzeige 1 auf der Bedienungstafel. Nun kénnen Sie den Ndhvor- |
\

gang ab dem ersten Schritt des Programmstichmusters beginnen. ]
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(9. NADEL-HOCH/TIEF-KOMPENSATIONSTASTE )

Mit jedem Drticken der Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstas-
te @ hebt oder senkt sich die Nadel je nachdem, ob sie sich

=JLEKH IP-110 ] m I in Tief-oder Hochstellung befindet. Dadurch wird der Stich

um die Hélfte der vorbestimmten Stichldnge kompensiert.

|l 0 Vl Beachten Sie jedoch, dass die Maschine nicht fortwdhrend

mit niedriger Geschwindigkeit Iduft, selbst wenn diese Taste

0\ N m gedriickt gehalten wird. Beachten Sieauch,dassdie Nadel-

Al 14 P Hoch/Tief Kompensationstaste funktionsunfdhig ist, nach-
— dem das Handrad von Hand gedreht worden ist.

- N — Fadenabschneiden ist nur bei Stichkompensation wirksam, nach-

dem das Pedal einmal nach vorne niedergedrtickt worden ist.

(10. STOFFKANTENSENSOR-EIN/AUS-TASTE @ )

/0 - Durch Drticken des Stoffkantensensors @ erfolgt eine EIN/AUS-Umschal-

tung des Stoffkantensensors.

+ Wenn der gesondert erhéltliche Stoffkantensensor mit der Bedienungsta-
fel verbunden wird, ist die Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste funktionsfa-
hig.

» Wird der Stoffkantensensor angegeben, bleibt die Ndhmaschine auto-
matisch stehen oder flihrt Fadenabschneiden aus, wenn der Sensor die
Stoffkante erkennt.

I-lo—l\\

( . Wenn der Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel gekoppeit ]
Vorsicht . R . . . .

| U wird, iesen Sie vor der Benutzung die Bedienungsanleitung des |

| Stoffkantensensors aufmerksam durch. )

(11. TASTE FUR AUTOMATISCHES FADENABSCHNEIDEN & )

+ Durch Driicken der Taste flir automatisches Fadenabschneiden @ erfolgt
eine EIN/AUS-Umschaltung flir automatisches Fadenabschneiden.

+ Diese Taste wird wirksam gemacht, wenn der Stoffkantensensor fiir das
Ruickwértsndhmuster eingeschaltet wird, um den Fadenabschneider bei
Erkennung der Stoffkante automatisch zu betéatigen.

(Wenn automatische Riickwartsstiche (am Mihende) angegeben worden
sind, wird der Fadenabschneider ausgel6st, nachdem die Ndhmaschine
die automatischen Ruckwadrtsstiche (am Ndhende) ausgeftihrt hat.)

l-lo—l\\

o

(12. EIN-SCHUSS-NAHAUTOMATIK-TASTE @ )

’) + Durch Drticken der Ein-Schuss-N&hautomatik-Taste @ erfolgt eine EIN/
AUS-Umschaltung fiir Ein-Schuss-Ndhautomatik.

* Diese Taste wird im KonstantmaB-Ndhmodus,im Rechteck- Ndhmodus
oder bei einem Prozess verwendet, flir den der Stoffkantensensor an-
gegeben wurde, um die Ndhmaschine durch einmalige Aktivierung auto-
matisch mit der angegebenen Geschwindigkeit ndhen zu lassen, bis das
Ende des Prozesses erreicht wird.

I-lo—l\\
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(13. TASTE ZUR VERHUTUNG VON FADENABSCHNEIDEN & )

l-lo—l\\

+ Durch Driicken der Fadenabschneidesperrtaste @ erfolgt eine EIN/AUS-

Umschaltung der Fadenabschneidesperre.

+ Diese Taste dient dazu, die Fadenabschneidefunktion vortibergehend un-

wirksam zu machen.

Die tibrigen Funktionen der Nahmaschine werden durch diese Taste nicht
beeinflusst.

(Wenn automatische Rtickwartsstiche (am Ndhende) angegeben worden
sind, fuhrt die Ndhmaschine die automatischen Rickwartsstiche am Nah-
ende aus.)

« Falls sowohl die Taste flir automatisches Fadenabschneiden @ als auch

die Fadenabschneidsperrtaste @ aktiviert wird, flihrt die Maschine kein

Fadenabschneiden aus, sondern bleibt mit hochgestellter Nadel stehen.
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(14. VEREINFACHTE FUNKTIONSEINSTELLUNG )

WARNUNG :
Wird die Magnetspule unter dem Luftantriebsmodus benutzt, kann die Magnetspule durchbrennen.
Vermeiden Sie unbedingt eine falsche Einstellung der Spezifikation der NahfuBhebevorrichtung.

Die Funktionseinstellungsposten kénnen teilweise vereinfacht werden.

[Bildschirm fiir vereinfachte Funktionseinstellung]

1) Schalten Sie bei gedrtickt gehaltener Fadenab-

? ? ? schneide-Sperrtaste @ die Stromversorgung ein.
J—— D@&,D&,D&,D = Dann wird das Display auf den Bildschirm fir
= = = D vereinfachte Funktionseinstellung umgeschal-
wie.FLooP '@ tet. Die auf dem Bildschirm angezeigten Details
- - . '®E] reprasentieren die aktuellen Einstellungen.
D@?D?DL—HD T 2) Die Funktionsposten kénnen durch Driicken

é) é é é 6 der Tasten @ und @, @ und @ bzw. @ und @

geéndert werden.

*  Wischerfunktion (WiP): Tasten @ und @
Diese Funktion aktiviert den Wischer.
oFF : Der Wischer wird nach dem Fadenabschneiden nicht betétigt.
on : Der Wischer wird nach dem Fadenabschneiden betétigt (werksseitige Standardeinstellung)

*  Auto-Lifter (FL): Tasten @ und @
Diese Funktion aktiviert die Auto-Lifter-Funktion, wenn die NéhfuBhebevorrichtung (AK) an der Ndhma-
schine installiert ist.
Fur die Spezifikationen der NahfuBhebevorrichtung kann entweder der Magnetspulen-Antriebsmodus
(+33 V) oder der Luftantriebsmodus (+24 V) gewdahlt werden. Die Antriebsquellenspannung (CN37) wird
entsprechend der Wahl der Antriebsmodus-Spezifikation zwischen +33 V und + 24 V umgeschaltet.
oFF: Der Auto-Lifter wird nicht betéatigt. (werksseitige Standard-Einstellung)
(Der NéhfuB3 wird nicht automatisch angehoben, wenn der Programmnéhvorgang beendet ist.)
onS : Der Auto-Lifter wird betétigt. (Magnetspulen-Antriebsmodus [+33 V])
onA : Der Auto-Lifter wird betétigt. (Luft-Antriebsmodus [+24 V])

Nadelpositions-Umschaltfunktion bei Stillstand der Ndhmaschine (nP): Tasten @ und @
Die Nadelposition bei Stillstand der Ndhmaschine kann umgeschaltet werden.

Lo : Untere Stoppposition (werksseitige Standard-Einstellung)

UP : Obere Stoppposition

3) Nachdem Sie die Einstellung beendet haben, drlicken Sie Taste @. Das Display wird auf den Netzschal-
ter-AUS-Meldebildschirm umgeschaltet.

[Netzschalter-AUS-Meldebildschirm]

4) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die ver-

awma e Sl Cooco0o & _@ einfachte Funktionseinstellung zu beenden.

~
% o1

) B[]

o |joooooo o

| Wird "on" (Auto-Lifter wird betétigt) gewéhit, ohne dass der Auto-Lifter installiert ist, wird der Maschi- |
| /iadey nenstart am Nahanfang kurzzeitig verzégert. AuBerdem kann der Riickwirtstransport-Schnellschalter |
| @ (N&hrichtungsumschaltung) deaktiviert werden. Um diese Stérungen zu vermeiden, wihlen Sie unbe- |
| dingt "oFF" (Auto-Lifter wird nicht betétigt), wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung nicht installiert ist. ]

.



(15. EINSTELLUNG DER TASTENSPERRFUNKTION )

Um Einstellungen der Stichzahl oder detaillierte Einstellungen flir Prozesse (A, B, C und D) zu verhindern, ist
es moglich, die Funktionseinstelltasten im aktuellen Zustand zu sperren. (Selbst unter dem Tastensperrmo-
dus kénnen die Muster oder der Spulenfadenzahler gedndert werden.)

[Einstellbildschirm der Tastensperrfunktion]

? ’
aNLERCH P10 D@DD&IDDD =
= /
Key Lock %
x i
0 n

o o0

1)

[Netzschalter-AUS-Meldebildschirm]

2)

3)

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

JL

-

o |joooooo o

Wahrend Sie die Fadenabschneide-Sperrtaste
@ und die Zahlerwert-Einstelltaste (+) @ gleich-
zeitig gedrtickt halten, schalten Sie die Strom-
versorgung ein. Dann wird das Display auf den
Einstellbildschirm der Tastensperrfunktion um-
geschaltet. Die auf dem Bildschirm angezeigte
Einstellung représentiert die aktuelle Einstellung
der Tastensperrfunktion.

Durch Drticken der Tasten € und @ kann die
Tastensperrfunktion zwischen "on" (Tastensperr-
funktion ist wirksam) und "oFF" (Tastensperr-
funktion ist unwirksam [werksseitige Standar-
deinstellung]) umgeschaltet werden.

Nachdem Sie die Einstellung beendet haben,
drticken Sie Taste @. Das Display wird auf den
Netzschalter-AUS-Meldebildschirm umgeschaltet.

Schalten Sie den Netzschalter aus, um die ver-
einfachte Funktionseinstellung zu beenden.

[Einstellbildschirm flir Rlickwértsstichzahl] (Anzeigebeispiel)

?

uuxumo:]@DD:n:u:n: =
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5)
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Wenn die Tastensperrfunktion auf "on" eingestellt
ist (Tastensperrfunktion ist wirksam), wird das
Tastensymbol @ auf dem Bildschirm angezeigt.



(16. FUNKTIONSEINSTELLUNG )

Die Funktionen der Ndhmaschine kénnen programmiert werden, und Stichzahl und Drehzahl kénnen geén-
dert werden.

Angaben zur Anderung der Funktionseinstellungsposten und der Funktionsdetails finden Sie in der Bedie-
nungsanleitung des SC-920.

[Funktionseinstellungs-Listenbildschirm]

1) Schalten Sie bei gedrtickt gehaltener Taste @

uwmasme D)) OO Oooo & die Stromversorgung ein. Dann erscheint der
-@ Zg Funktionseinstellungs-Listenbildschirm auf dem
Display.
" @ - Durch Drticken der Taste @ wird das Display auf
I:I@I:I:I?:II:II:I = den Funktionseinstellungs-Anzeigebildschirm
‘ ‘ umgeschaltet.
2] o

[Funktionseinstellungs-Anzeigebildschirm]

2) Die Funktionseinstellungs-Postennummer kann

Funkti instell -Nr.
unktionseinsteliungs-1l. durch Drticken der Tasten @ und @ erhéht oder

G‘) Einstellwert erniedrigt werden.
wILEICE P10 E@ED ] e ;/ 3) Nachdem Sie die gewlinschte Funktionseinstel-
. z lungsnummer festgelegt haben, drticken Sie die
Taste @. Das Display wird auf den Funktionsein-
stellungs-Popup-Bildschirm umgeschaltet.
:l@l:l:l:l:u:n:l =
A

o o

[Funktionseinstellungs-Popup-Bildschirm]

6 4) Die Funktionseinstellungs-Postennummer kann
| durch Driicken der Tasten @ und @ erhéht oder

T D@DDDD&'D = erniedrigt werden.
. * % g 5) Nachdem Sie die Anderung des Einstellwerts
] beendet haben, drlicken Sie Taste @.
2L '®E] Das Display wird auf den Funktionseinstellungs-
:.@:.D:]:u:“:. o~ Anzeigebildschirm umgeschaltet, und der
é é geénderte Einstellwert wird auf dem Bildschirm
angezeigt.

6) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Funk-
tionseinstellung zu beenden.

*  Um zwei oder mehr unterschiedliche Funkti-
onseinstellungsnummern zu dndern, wiederho-
len Sie die obigen Schritte der Verfahren 2) bis 5)
je nach Bedarf.

(Beispiel) [Zum Andern der Stichzahl von 0 auf 3 mithilfe der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellungs-Nr. 1)]
[Funktionseinstellungs-Anzeigebildschirm]

1) Drlicken Sie die Tasten @ und @, um die Funkti-

Q onseinstellungs-Nr. 1 auszuwéhlen.
BLIICH 17110 D@;,i,:,:“:,:, =] 2) Dricken Sie die Taste @. Das Display wird auf
¥ D den Funktionseinstellungs-Popup-Bildschirm
@ umgeschaltet.
n ' 0 D

— B[]

o ©
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[Funktionseinstellungs-Popup-Bildschirm]

?

Y
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3

[Funktionseinstellungs-Anzeigebildschirm]

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

"

1 3

- v

Q[7]
il

o |joooooo o

B[]

3)

6)

Drticken Sie die Tasten @ und @, um den Ein-
stellwert auf 3 zu andern.

Driicken Sie die Taste @. Das Display wird auf
den Funktionseinstellungs-Anzeigebildschirm
umgeschaltet.

Der gednderte Einstellwert wird auf dem Funkti-
onseinstellungs-Anzeigebildschirm angezeigt.

Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Funk-
tionseinstellung zu beenden.

o — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[ fodett, Nehmen Sie fiir die Funktionseinstellungsliste und die Details der Funktionseinstellungsposten auf \l
U die Bedienungsanleitung Bezug.

‘_————————————————————————————————"
Liste der Funktionseinstellungen
Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich Anzeige der Einstellung
1 | Soft-Start-Funkti- | Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu néhenden Stiche bei
on Verwendung der Soft-Start-Funktion am Néhanfang. 0 bis 9
0 : Die Funktion ist deaktiviert. (Stiche) 1 0
1 bis 9 : Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu ndhenden €
Stiche.
2 | Stoffkanten- Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt. 0N 2 0
sensor-Funktion
3 | Steuerung des Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt.
Fadenab-schnei-
ders durch 01 3 0
Stoffkanten-
sensor
4 | Stichzahl ftir Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt. .
0 bis 19
Stoffkanten- (Stiche) 4 5
sensor che
5 | Flimmerunterdrd- | Flimmerunterdriickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert)
ckungs-Funktion 0 : Flimmerunterdrtickungs-Funktion ist deaktiviert. on 5 0
1 : Flimmerunterdriickungsfunktion ist wirksam
6 | Spulenfaden- Spulenfadenzéhler-Funktion
zéhler-Funktion 0 : Spulenfadenzéhler-Funktion ist deaktiviert. on 6 1
1 : Spulenfadenzahler-Funktion ist aktiviert.
7 | Ruckwadrtszéhl- Rlckwartszahleinheit des Spulenfadenzahlers
einheit des 0 : 1 Z&hlung/10 Stiche
* Spulenfaden- 1 : 1 Zahlung/15 Stiche 0 bis 3 7 0
zéhlers 2 : 1 Z&hlung/20 Stiche
3 : 1 Z&hlung/Fadenabschneiden
8 | Drehzahl fir Ruckwartsnahgeschwindigkeit )
. h PR 150 bis 3.000
Riickwartsndhen (sti/min) 8 1900
9 | Fadenabschnei- Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt. 0/ 9 0
dersperre

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht veridndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschéddigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den

darin enthaltenen Anweisungen vor.
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Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich Anzeige der Einstellung
10 | Nadelstangen- Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Ndhma-
Stopposition bei schine festgelegt. 0N 10 0
Anhalten der 0 : Vorbestimmte Tiefstellung
Nahmaschine 1 : Vorbestimmte Hochstellung
11 | Bedienungsbe- Bedienungsbestétigungston fir Bedienungstafel
stédtigungston fur 0 : Der Bedienungsbestétigungston wird nicht erzeugt. 0N 1 1
Bedienungstafel 1 : Der Bedienungsbestétigungston wird erzeugt.
13 | Startsperre der Startsperre der Ndhmaschine durch Spulenfadenzéhler
Nahmaschine 0 : Bei Ablauf der Z&hlung (—1 oder weniger)
durch Spulenfa- Startsperre der Ndhmaschine ist deaktiviert.
* den-zahler 1 : Bei Ablauf der Zahlung (—1 oder weniger) 0 bis 2 13 0
Startsperre der Nahmaschine ist aktiviert.
2 : Bei Ablauf der Z&hlung (-1 oder weniger) Die Funktion der
Zwangssperre des Ndhmaschinenstarts ist wirksam.
14 | Nahvorgangs- Zahlfunktion der Ndhvorgange (Anzahl der abgeschlossenen Néh-
zahler vorgénge)
0 : Néhvorgangszahler-Funktion ist deaktiviert. 0 bis 2 14 1
1 : Nahvorgangszéhler-Funktion ist aktiviert. (Bei jeder Durch- !
flihrung von Fadenabschneiden)
2 : Mit der Ndhvorgangszéhlerschalter-Eingabefunktion
15 | Fadenwischfunk- | Die Fadenwischfunktion nach dem Fadenabschneiden wird angege-
tion nach dem ben. oA 1 1
Fadenabschnei- 0 : Es erfolgt kein Fadenwischen nach dem Fadenabschneiden. 5
den 1 : Es erfolgt Fadenwischen nach dem Fadenabschneiden.
21 | Funktion fir Funktion fuir NahfuBliftung bei Neutralstellung des Pedals
Neutralstellungs- 0 : Die Funktion flir automatische Neutralstellungs-NahfuBIif-
NéhfuBltftung tung ist unwirksam. 0/1 21 0
1: Die Funktion fir automatische Neutralstellungs-N&hfuBIuf-
tung ist wirksam.
22 | Umschaltfunktion | Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Korrekturschalters wird umge-
des Nadel-hoch/ | schaltet.
tief-Korrektur- 0 : Nadel-hocht/tief-Kompensation on 22 0
schalters 1 : Ein-Stich-Kompensation
25 | Fadenabschnei- Fadenabschneiden nach dem Verstellen der Nadel von ihrer Hoch-
den nach dem oder Tiefstellung durch Drehen der Riemenscheibe von Hand wird
Drehen der angegeben.
Riemenscheibe 0 : Fadenabschneiden wird nach dem Drehen der Riemenschei- 0/ 25 1
von Hand be von Hand ausgeftihrt.
1 : Fadenabschneiden wird nach dem Drehen der Riemenschei-
be von Hand nicht ausgefuhrt.
29 | Saugzeit des Diese Funktion dient zur Einstellung der Saugbetriebszeit des Rie-
ersten Starts des | gelmagneten. 50 bis 500 29 70
Riegelmagneten 50 ms bis 500 ms (ms)
30 | Schnellschalt- Schnellschalt-Riickwaértsndhen
Ruckwdrtsndhen 0 : Schnellschalt-Ruickwartsnéhen ist deaktiviert. on 30 0
1 : Schnellschalt-Rtickwértsnédhen ist aktiviert.
31 | Stichzahl fur Stichzahl flir Schnellschalt-Rlckwartsndhen.
Schnellschalt- 0 bis 19 31 4
Rickwértsndhen (Stiche)
32 | Wirksamkeit des | Wirksamkeit fuir Schnellschalt-Ruickwértsnahen
Schnellschalt- 0 : Funktion ist bei Stillstand der Néhmaschine unwirksam.
Ruckwarts-nah- 1 : Funktion ist bei Stillstand der Ndhmaschine wirksam. 0N 32 0
ens bei Stillstand
der Ndhmaschi-
ne
33 | Fadenab- Fadenabschneiden durch Schnellschalt-Riickwartsnahen
schneiden durch 0: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des
Schnellschalt- Schnellschalt-Rilickwartsndhens ist deaktiviert. on 33 0
Riickwartsndhen 1: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des
Schnellschalt-Rulickwértsnéhens ist aktiviert.
35 | Drehzahl bei Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal 150 bis MAX
* niedriger Ge- (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min) 35 200
schwindigkeit s
36 | Drehzahl beim Fadenabschneidegeschwindigkeit 100 bis MAX
* Fadenab-schnei- | (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) oS | 36 420
den (sti/min)
37 | Drehzahl bei N&hgeschwindigkeit am Nahanfang (Soft-Start) 100 bis MAX 37 800
Soft-Start (Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min)
38 | Ein-SchuB-Néh- Ein-SchuB-N&hgeschwindigkeit 150 bis MAX
geschwin-digkeit | (Der Maximalwert hdngt von der Héchstdrehzahl des N&hmaschi- (sti/min) 38 2500
nenkopfes ab.)
39 | Pedalhub bei Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Nahma- 10 bis 50
* Nahmaschinen- schinendrehung 39 30
start (0,1 mm)
40 | Niedergeschwin- | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der Nahma- 10 bis 100
* digkeitsbereich schinenbeschleunigung (0,1 mm) 40 60
des Pedals ’
41 | Startposition der | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der NahfuBItif- — 60 bis
* NahfuBliftung tung durch Pedal -10 41 -21
durch Pedal (0,1 mm)

Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die

Werksvorgabe verdndert wird, besteht die Gefahr einer Beschéddigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den

darin enthaltenen Anweisungen vor.

-26 -




Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich Anzeige der Einstellung
42 | Startposition der | Startposition der NahfuBabsenkung Hub von der Neutralstellung 8 bis 50
* NahfuB-absen- s 42 10
kung (0,1 mm)
43 | Pedalhub 2 zum | Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des Faden- — 60 bis
* Aktivieren des abschneiders (bei Ausstattung mit N&hfuBIlftung durch Pedal) _10 43 51
Fadenab-schnei- (0,1 mm)
ders )
44 | Pedalhub zum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maximaldreh-
* Erreichen der zahl der Ndhmaschine 10 bis 150 44 150
Maximaldrehzahl (0,1 mm)
45 | Kompensierung Kompensationswert des Pedalsensors
* der Neutralstel- —15 bis 15 45 0
lung des Pedals
47 | Haltezeit der Wartezeitbegrenzung der NahfuBliiftung mit Magnetspulenantrieb 10 bis 600 47 60
NahfuBliftung (Sekunden)
48 | Pedalhub 1 zum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung des _60
* Aktivieren des Fadenabschneiders durch Standardpedal bis — 10 48 35
Fadenab-schnei- (0,1 mm)
ders ’
49 | NahfuB-Absenk- Né&hfuB-Absenkzeit nach Niederdriicken des Pedals. 0
zeit (Der Anlaufstart der Ndhmaschine wird wahrend dieser Zeit verzé- bis 250 49 140
gert.) (10 ms)
50 | Wahl der Andern Sie die Einstellung geméB der Pedalspezifikation.
Pedalspezifikation 0: KFL (3 50 1
1:PFL
51 | Kompensierung Kompensierung der Aktivierung der Ruickwartstransport-Magnetspu-
des Einschalt- le, wenn Rickwdrtsndhen am Nahanfang durchgefiihrt wird.
zeit-punkts .
der Ruickwart- B 3?1 SLS) 36 51 -8
stran-sport-
Magnetspule am
Né&hanfang
52 | Kompensierung Kompensierung der Deaktivierung der Rickwartstransport-Magnet-
des Ausschalt- spule, wenn Rickwdrtsndhen am Nahanfang durchgefihrt wird.
zeit-punkts der — 36 bis 36 52 10
Riickwartstrans- (10°)
port-Magnetspu-
le am Néhanfang
53 | Kompensierung Kompensierung der Deaktivierung der Ruckwartstransport-Magnet-
des Ausschalt- spule, wenn Rilckwdrtsndhen am Nahende durchgefiihrt wird.
zeit-punkts der — 36 bis 36 53 15
Riickwartstrans- (10°)
port-Magnetspu-
le am Néhende
55 | NahfuBliftung Né&hfuBliftung beim (nach dem) Fadenabschneiden
nach Fadenab- 0 : Funktion zum Anheben des NéhfuBes nach dem Fadenab-
schneiden schneiden ist nicht verfligbar 0/ 55 1
1 : Funktion fiir automatisches Anheben des N&hfuBes nach
dem Fadenabschneiden ist verfligbar
56 | Ruckwértsdre- Funktion fuir Riickwértsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach
hung zum dem) Fadenabschneiden
Anheben der 0 : Funktion fur Ruickwértsdrehung zum Anheben der Nadel on 56 0
Nadel nach dem nach dem Fadenabschneiden ist nicht verfligbar
Fadenabsch- 1 : Funktion flir Rickwdrtsdrehung zum Anheben der Nadel
neiden nach dem Fadenabschneiden ist verfligbar
58 | Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung
Halten der vorbe- 0 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten
stimmten Hoch-/ Hoch-/Tiefstellung ist nicht verfligbar
Tiefstellung der 1 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange Nadelstange (schwache Haltekraft) ist verfligbar. 0 bis 3 58 0
2 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange (mittlere Haltekraft) ist verfligbar.
3 : Die Funktion zum Halten der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung der
Nadelstange (starke Haltekraft) ist verfligbar.
59 | Automatische/ Mit dieser Funktion kann die Ruckwértsndhgeschwindigkeit am
Manuelle Um- Né&hanfang festgelegt werden.
schaltung auf 0 : Die Geschwindigkeit hdngt von der manuellen Betétigung 0N 59 1
Rickwértsndhen durch Pedal usw. ab.
am Néhanfang 1 : Die Geschwindigkeit hdngt von der eingestellten Rlckwarts-
nahgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.
60 | Pause unmittel- Funktion nach AbschluB des Riickwértsndhens am Ndhanfang
bar nach dem 0 : Funktion fur Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB des
Ruckwadrtsndhen Rickwartsndhens am Nadhanfang ist nicht verfligbar on 60 0
am Néhanfang 1 : Funktion fur Anhalten der Ndhmaschine nach AbschluB des
Rickwdrtsndhens am Nédhanfang ist verfligbar
64 | Umschaltge- Anfangsgeschwindigkeit zu Beginn der Verdichtungsstiche oder des
schwindigkeit Endnahtriegels 0 bis 250
von Verdich- (sti/min) 64 180
tungs-stich oder
Endnahtriegel
70 | Funktion fr Né&hfuB wird langsam abgesenkt.
weiche NahfuB- 0 : NahfuB wird schnell abgesenkt. 0/ 70 0
Absenkung 1 : N&hfuB wird langsam abgesenkt.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht verdndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die

Werksvorgabe verédndert wird, besteht die Gefahr einer Beschiddigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den

darin enthaltenen Anweisungen vor.
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Nr. Posten Beschreibung Einstellbereich Anzeige der Einstellung
71 | Doppel-Ruck- Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt. 0N 71 1
waértsnahfunktion
72 | Ndhmaschinen- Strombegrenzung beim Start der Ndhmaschine wird angegeben.
Startwahlfunktion 0 : Normal (Strombegrenzung wird beim Start angewandt) 0/ 72 0
1 : Schnell (Strombegrenzung wird beim Start nicht angewandt)
73 | Wiederholfunkti- Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht
on durchdringt .
0 : Normal oA 73 1
1 : Wiederholfunktion ist verfligbar.
76 | Ein-Schuss- Dieser Posten wird beim Modell IP-110F nicht benutzt. 0 76 0
Funktion
84 | Anfangliche Saugbewegungszeit des N&hfuBIliftungsmagneten
Saugbewe- .
* gungszeit des 50 (bn'f 5)500 84 140
NahfuBliftungs-
magneten
87 | Funktion der Die Pedalkurve wird gewdhlt. (Verbesserung des Pedalfeinbewe-
Pedalkurvenwahl | gungsbetriebs)
Drehzahl 0/1/2 87 0
Pedalhub
90 | Funktion fiir Die Funktion flir automatischen Hochstellungsstopp wird unmittelbar
anfénglichen nach dem Einschalten der Stromversorgung aktiviert.
Bewegungs- 0: Aus on 90 1
Hochstellungs- 1: Ein
stopp
91 | Kompensations- | Funktion fiir Kompensationsstiche bei Handbetatigung des Hand-
betriebs-sperre rads nach AbschluB des KonstantmaBnéhens
nach Drehen des 0 : Funktion fir Kompensationsstiche ist wirksam. 0/1 91 1
:angrads von 1 : Funktion fiir Kompensationsstiche ist unwirksam.
an
92 | Reduzierung der | Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschluB des
Ruckwdrtsndh- | Riickwartsnahens am Nihanfang 0/1 92 0
ge-schwindigkeit 0 : Geschwindigkeit wird nicht reduziert.
am Néhanfang 1 : Geschwindigkeit wird reduziert.
93 | Erweiterungs- Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird
funktion des nach dem Einschalten der Stromversorgung oder nach dem
Nadel-hoch/tief- | Fadenabschneiden geéndert.
Kompensations- 0 : Normal (nur Nadel-hoch/tief-Kompensationsnéhen) 0/1 93 0
schalters 1 : Ein-Stich-Kompensationsnédhen erfolgt nur bei Durchfiihrung
der obigen Umschaltung.
(Hoch-Stopp — Hoch-Stopp)
94 | Dauerbetrieb + Funktion, die den Nahmaschinenbetrieb nicht anhalt, indem Dauer-
Ein-Schuss-Non- | petrieb mit Ein-Schuss-Néhen kombiniert wird, und zwar mithilfe der
stop-Funktion Programmnahfunktlon die bei der IP-Bedienungstafel verfiigbar ist.
0: Normal (Die Ndhmaschine bleibt nach Vollendung eines 0/1 94 1]
Schritts stehen.)
1 : Die Ndhmaschine bleibt nach Vollendung eines Schritts nicht
stehen und geht zum nédchsten Schritt tiber.
96 | Einstellung der Damit kann die Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes festge- )
Maximaldrehzahl | |egt werden. P 9 150 b/'s MAX 96 4000
(Der MAX-Wert hangt vom jeweiligen Maschinenkopf ab.) (sti/min)
103 | Verzégerungszeit | Die Verzégerungszeit vom Stopp der Ndhmaschine bis zum Ausga- )
fir Nadelkthler- | pe-AUS wird mit der Nadelkiihler-Ausgabefunktion eingestellit. 100 bis 2000 103 500
signalausgabe (ms)
AUS
120 | Hauptwellen- Der Hauptwellen-Bezugswinkel wird kompensiert.
Bezugswinkel- —50 bis 50 120 -23
kompensation
121 | Hochstellungs- Der Winkel zur Erkennung des Hochstellungsanfangs wird kompen-
Anfangswinkel- siert. —15 bis 15 121 5
kompensation
122 | Tiefstellungs- Der Winkel zur Erkennung des Tiefstellungsanfangs wird kompen-
Anfangswinkel- siert. —15 bis 15 122 0
kompensation
124 | Einstellung der Einstellung zur Senkung des Stromverbrauchs wahrend des Bereit-
Energiesparfunk- | schaftszustands der Ndhmaschine 0/1 124 0
tion wéahrend der 0 : Energiesparmodus ist unwirksam.
Bereitschaft 1: Energiesparmodus ist wirksam.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte diirfen nicht veréndert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die

Werksvorgabe veradndert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.

Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den

darin enthaltenen Anweisungen vor.
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(17. OPTIONALE EINGABE/AUSGABE-EINSTELLUNGEN )

Die optionale Ein-/Ausgabefunktion wird fiir die Ausgabe von Signalen verwendet, die den Steckverbindern
zugeordnet werden, und fur die Steuerung eines bestimmten einfachen Betriebs der Ndhmaschine durch Zu-
weisung verschiedener Funktionen zu den Ein-/Ausgangsanschllissen des Modells SC-920 (Schaltkasten).
Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SC-920.

[Funktionseinstellungs-Listenbildschirm]

1) Schalten Sie bei gedrlickt gehaltener Taste @

uuare O Dooooo O D7) n die Stromversorgung ein. Dann erscheint der
7 g Funktionseinstellungs-Listenbildschirm auf dem
= Display.
JE d = Durch Drticken der Taste @ wird das Display auf
SN pooooo o den Allgemein-N&hdatenbildschirm umgeschaltet.

e 6

[Allgemein-Nahdatenbildschirm]

2) Durch Driicken der Taste € wird das Display auf
uwma o O ooooo &

@ den Options-Ein-/Ausgangs-Einstellbildschirm
.I Q) umgeschaltet.
TYPE _@

:l@l:n:l:u:u:n:l =

o

[Options-Ein-/Ausgangs-Einstellbildschirm]

- Zuweisung einer Funktion zum Eingangsanschluss

? ? (? 10 @ @ 3) Drlicken Sie die Tasten @ und @, um die opti-

S D@:ll:l:u:u:n:l = onale Eingangsnummer auszuwéhlen, die der

. = _@ Eingangsanschluss-Stifthnummer entspricht.

I &) noP (= noP '@ 4) Drlicken Sie die Tasten @ und @, um die Funkti-

v mEe \1‘ onscodenummer und die Abktirzung der Einga-

:”:.:”:“:“:. O befunktion zu wéhlen.
g 3 éf) &. ‘g ‘g % 5) Drlicken Sie die Tasten @ und @, um den Ein-
gabestatus (L: Aktiv bei Eingabe von Low, oder

H: Aktiv bei Eingabe von High) der gewdéhlten
Eingabefunktion auszuwéhlen. Falls die Funk-
tionscode-Nr. 0 gewéhlt wird, ist die Wahl des
Eingabestatus nicht notwendig.

- Zuweisung einer Funktion zum Ausgangsanschluss

6) Driicken Sie die Tasten @ und @, um die optionale Ausgangsnummer auszuwéhlen, die der Ausgangs-
anschluss-Stiftnummer entspricht.

7) Driicken Sie die Tasten B und ®, um die Funktionscodenummer und die Abktrzung der Ausgabefunkti-
on zu wéhlen.

8) Drticken Sie die Tasten ® und @, um den Ausgabestatus (L: Low wird ausgegeben, wenn Low aktiv ist,
oder H: High wird ausgegeben, wenn High aktiv ist) der ausgewahlten Eingabefunktion zu wéhlen. Falls
die Funktionscode-Nr. 0 gewéhlt wird, ist die Wahl des Ausgabestatus nicht notwendig.

9) Nachdem Sie die Einstellung beendet haben, drticken Sie Taste {®. Das Display wird auf den Allgemein-
Né&hdatenbildschirm umgeschaltet.
10) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Funktionseinstellung zu beenden.

‘ . Nehmen Sie fiir die Ein-/Ausgangsanschlussnummern und Stiftnummer sowie die Beziehung zwi- \
| @ schen diesen Nummern und der angezeigten Nummer auf die Bedienungsanleitung des Modells |
| SC-920 Bezug. )



(Beispiel) [Zuweisung der Fadenabschneidefunktion zum Eingangsanschluss (CN48, 1)]
[Options-Ein-/Ausgangs-Einstellbildschirm]

? (? 1) Dricken Sie die Tasten @ und @, um die
Eingangsanzeige-Nr. 901 zu wéhlen, die den
Eingangsanschluss (CN48, 1) reprasentiert.

= D
. )P (S nop -@ 2) Drticken Sie die Tasten @ und @, um die Funkti-
Hoot o @sst o -@\i‘ onscode-Nr. 4 und die Abktirzung "TSW" der

Eingabefunktion zu wéhlen.

00

Yy
uuxuww:]@l:ll:l:l:u:ll:l =

(? 3) Drlicken Sie die Tasten @ und @, um den
Eingangsstatus der Eingabefunktion zu wéhlen.
nALIRCR 1110 D@‘:":‘:“:“:‘:’ — _@ Stellen Sie den Eingangsstatuscode "L" ein, falls
. - x| © 7 g der Fadenabschneider bei Eingangssignal Low
B)TSW L G noP _@ aktiviert wird, oder "H", falls der Fadenabschnei-
e L. [i] der bei Eingangssignal High aktiviert wird.
D@DDDDDD = 4) Drticken Sie die Taste . Das Display wird auf

(‘,) gb den Allgemein-Né&hdatenbildschirm umgeschaltet.

[Allgemein-Nahdatenbildschirm]

5) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Funk-
awma e D CooooD & @ g tionseinstellung zu beenden.

Mm@
=n-ET o

:l@l:n:l:u:u:n:l =

‘ T Nehmen Sie fiir die Ein-/Ausgangsanschlussnummern und Stiftnummer sowie die Beziehung zwi- \
$3") schen diesen Nummern und der angezeigten Nummer auf die Bedienungsanleitung des Modells
hen di N dd igten N f die Bedi leit des Modell
{ SC-920 Bezug. )

18. SENSOR FUR AUTOMATISCHE KOMPENSIERUNG DER
PEDAL-NEUTRALSTELLUNG

Denken Sie nach jedem Austausch von Teilen, wie z. B. Pedalsensor und Feder, daran, den folgenden Vor-
gang auszuftihren.

[Bildschirm fiir automatische Pedalsensor-Nullpunktkompensation]

0 1) Schalten Sie bei gedrtickt gehaltener Ein-
Schuss-Automatiknéhtaste @ die Stromversor-
gung ein. Dann wird das Display auf den Bild-

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

| Q) schirm flir automatische Pedalsensor-Nullpunkt-
PEDAL ADJ @ kompensation umgeschaltet.
o 'R
" ‘ ® E] 2) Wenn der Nullpunkt des Pedalsensors entsprechend

korrigiert wird, erscheinen die Meldung "OK" und der
Kompensationswert (der in der linken Abbildung ge-
zeigte Kompensationswert "0" ist ein Bezugswert),
und der Summer ert6nt (ein kurzer Signalton).

o |joooooo o

3) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Funk-
tionseinstellung zu beenden.

( 1. Wird beim Einschalten der Stromversorgung das Pedal niedergedriickt, kann der korrekte Kompensationsvorgang |
| Py nicht ausgefiihrt werden. Stellen Sie niemals Ihren FuB oder etwas anderes auf das Pedal. Ein akustisches Warnsig- |
| @ nal ertént (zwei einzelne Signalténe), und weder die Meldung "OK" noch der Kompensationswert wird angezeigt. |
| @ 2. Wird eine andere Meldung als "OK" oder ein anderer Wert als der Kompensationswert angezeigt, schlagen Sie in |
| der Mechanikeranleitung nach. )



(19. INITIALISIERUNG DER EINSTELLUNGSDATEN

Die Daten der Funktionseinstellungsposten kénnen auf die Standard-Einstellwerte zurtickgestellt werden.

[Funktionseinstellungsdaten-Initialisierungsbildschirm]

1) Waéhrend Sie die Rlickstelltaste @ und die Zah-
lerwert-Einstelltaste (+) @ gleichzeitig gedrtickt

uuxumo:]@DD:n:u:n: =

halten, schalten Sie die Stromversorgung ein.

e®
HN+

g Das Display wird auf den Funktionseinstellungs-

FCTN DATA INIT?

-® daten-Initialisierungsbildschirm umgeschaltet.

JE
oNoooooo I? 2) Wenn Sie die Taste @ drticken, wird der Vor-
é gang flir die Gesamtriickstellung der Funkti-

onseinstellungsdaten auf die Standard-Einstell-
werte (Initialisierungsvorgang) ausgefihrt.

3) Sobald der Vorgang abgeschlossen ist (ca.
eine Sekunde spater), ertont der Summer (drei
einzelne Signalténe, d. h. Piep, Piep, Piep), und
das Display wird auf den Netzschalter-AUS-
Meldebildschirm umgeschaltet.

Unterlassen Sie das Ausschalten wihrend ]
iy des Initialisierungsvorgangs. Dadurch |
kann das Programm des Hauptteils be- |
schéadigt werden.) ]

G

[Netzschalter-AUS-Meldebildschirm]

4) Schalten Sie den Netzschalter aus, um die Initia-

«JLEKB 1P-110

i

ol|joooooo o

_@ z lisierung zu beenden.

=
o]

B[]

o |joooooo o

l 1. Der Nullpunktkompensationswert des Pedalsensors wird ebenfalls durch Ausfiihrung des Initiali- \
| sierungsvorgangs initialisiert. Daher ist es notwendig, die automatische Korrektur des Pedalsen- |
| sor-Nullpunkts ausnahmslos vor der Benutzung der Ndhmaschine auszufiihren. |
| o (Siehe "18. Sensor fiir automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung" S. 30.) |
| (%™ 2. Der Maschinenkopfwinkel-Einstellwert wird ebenfalls durch Ausfiihrung des Initialisierungsvor- |
| gangs initialisiert. Daher ist es notwendig, die Einstellung des Maschinenkopfwinkels ausnahms- |
| los vor der Benutzung der Nadhmaschine auszuftihren. |
| (Siehe "4. Einstellen des Maschinenkopfwinkels" S. 3.) |
| 3. Die auf der Bedienungstafel programmierten Ndhdaten werden nicht durch Ausflihrung des Initia- |
\ lisierungsvorgangs initialisiert. )
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(20. INFORMATION )

Verschiedene Daten kénnen auf dem Informationsbildschirm Uberprtift werden.

Bedienerstufe

wBLENCH IP-110 D@DDDDDD

i), 1%
= N\ W W} 515200

— ON|joooooo

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2) Driicken Sie die Taste @, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

H Informationsbildschirm

@ : Nahverwaltungsinformation
T T e | 7 e e R

Iy | |[C]

A

// @ : Datums- und Uhrzeiteinstellung

1 @
°o o

PPOB®

=t

@ Nahverwaltungsinformationen
Die N&hverwaltungsinformation besteht aus der Wartungsverwaltungsfunktion und der Arbeitsmessfunktion.

(1) Wartungsverwaltungsfunktion
Hl Nahverwaltungsfunktionsbildschirm

T T e | 7 e e R
Iy

-

v

A

PYOB®

=t

°

1) Driicken Sie die Taste @, um das Display auf den Wartungsverwaltungsfunktionsbildschirm umzuschalten.

-32 -



Hl Wartungsfunktionsbildschirm

Die Zeit fiir Nadelwechsel, die Zeit fir Reinigung und die Zeit fiir Olwechsel kann so eingestellt werden, dass stén-
dig Zahlenwerte angezeigt werden, oder dass nach Ablauf der voreingestellten Zeit eine Meldung angezeigt wird.
Fur Einzelheiten siehe die Mechanikeranleitung.

1 ¢!

wILEBCH 1P-110 D@D&l:l:l:l:l =
Il 0/ Ok 0/ Oh -@ //
5o ChO ©
0/ Oh _@ T
2O
JL ‘ ® i
[Erlduterung der einzelnen Posten]
@ |25} Iz Nadelwechselzeit......Einheit : X 1.000 Stiche
(3] b@ﬁ Reinigungszeit.......... Einheit : Stunde (4] ‘ﬁ @ Olwechselzeit ....... Einheit : Stunde

[Erlauterung des Anzeigeinhalts]
(Z&hler / Nenner)
*  Anzahl der verbleibenden Stiche bis * tausend / * = Tausend Stiche
Beispiele) Nadelwechsel
100 / 1600k

T L Die Nadelwechselzeit wird nach jeweils 1.600 tausend Stichen gemeldet.

Die Nadelwechselzeit wird nach 100 tausend Stichen gemeldet.
Wenn die Tasten @, © und @ gedrtickt werden, wird der Léschprifungsbildschirm angezeigt.

Hl Léschbildschirm

?
Y

l-lo—l\\

o

© : Der Bildschirm wird auf den Wartungsfunktionsbildschirm zurtickgeschaltet, ohne eine L6schung
durchzufihren.

@ : Der Bildschirm wird nach der Ausflihrung der Léschung auf den Wartungsfunktionsbildschirm
zurtickgeschaltet.
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Bl Warnungsbildschirm
Der Warnungsbildschirm wird bei Erreichen der Warnungszeit angezeigt.

?

«JBLEKN IP-110 D@:':l:l:l:l&] - -@ /
7

I —

l A |:||| T

%/ g

o

© : Durch Driicken von @ kann der Bildschirm geléscht werden. Der Zahler selbst kann jedoch nicht
geldscht werden. Im Falle eines Nadelwechsels wird der Warnungsbildschirm in Absténden von
10 Minuten angezeigt, bis die L6schung durchgeftihrt wird. Im Falle anderer Warnungen wird der
Warnungsbildschirm nach dem Einschalten der Stromversorgung bis zum L&schen des Zahlers
angezeigt.

@ : Durch Drticken von @ werden Bildschirm und Z&hlerwert geléscht. Ab diesem Zeitpunkt beginnt eine
neue Zéhlung.

s

jdo

[Einstellung der Warnungs-Einstellzeit]
H Informationsbildschirm

awma e || |oooooo &

Iy H
i
Ty -

o

1) Halten Sie die Taste @ auf dem Informationsbildschirm etwa drei Sekunden lang gedrtickt.

l-lo—l\\

PYOB®

Bl Nihverwaltungsfunktionsbildschirm

awa e O |oooooo O

Iy | |[8] %
W, S.Eas

s

v
=

v

jmie

PPOB®

o

2) Driicken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.
(Weitere Funktionen finden Sie in der Mechanikeranleitung.)
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l Wartungsfunktionsbildschirm

P 9

-Juxmnol:l@:uﬁlziuznz )

0/ Ok 0/ Oh
e vho B
0/ Oh

£ O

°

© : Der Eingabebildschirm flir Nadelwechsel (Stichzahl : Einheit : x 1.000 Stiche) wird angezeigt.
O : Der Eingabebildschirm ftir die Reinigungszeit (Zeit : Einheit : h) wird angezeigt.
@ : Der Eingabebildschirm f(ir die Olwechselzeit (Zeit : Einheit : h) wird angezeigt.

P®OB®

—to

H Eingabebildschirm fiir verschiedene Daten (Zeit fiir Nadelwechsel, Zeit fiir Reinigung und Zeit fiir

Olwechsel)
awmar evo | |ooooooo & @7
I l§m567891/
e T
™ 012347 g =
% 3 l
oN|joooooo o
T T

° o

Driicken Sie @, um den Léschkontrollbildschirm anzuzeigen. Driicken Sie @ nach der Eingabe des Einstell-
werts, um die Eingabe festzulegen.

( Um die Warnungsfunktion zu stoppen, stellen Sie den Einstellwert auf “0” ein. \
| Es ist méglich, die Zeiten fiir Nadelwechsel, Reinigung und Olwechsel individuell einzustellen. Um |
| alle Funktionen zu stoppen, stellen Sie “0” fiir jeden Posten ein. ]
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(2) Arbeitsmessungsfunktion

H Ndhverwaltungsfunktionsbildschirm

T T e | 7 e e R

I} | |[G] |
Iﬁ: &
leO) =gl

Ty v

PPOB®

mio

°

1) Driicken Sie die Taste @, um das Display auf den Arbeitsmessfunktionsbildschirm umzuschalten.

B Arbeitsmessungsfunktions-Bildschirm

Arbeitsfaktor, Arbeitsdurchschnittsgeschwindigkeit, Produktionszeit und Taktzeit kénnen auf diesem Bild-

i

uuxlmm:l@:ll:l:l:l:l&l -]

schirm gemessen werden.

- @D 7

h oo 20 c Bler
0.00s 0.00s ® _@

m @pt OMT @ :

o

[Erlduterung der einzelnen Posten]

FJ17 Arbeitsfaktor ..., Einheit : %

&r(% Durchschnittliche Arbeitsdrehzahl ............ Einheit : sti/min
(DPT ProduktionSzeit ............ooo.eeeereereeeerereenee. Einheit:Sekunde
(MT MaschinenZeit .......oevveveereeeeeeeeeeeereeeen, Einheit:Sekunde

2) Drlicken Sie @, um die Arbeitsmessung zu starten.
3) Zum Stoppen der Messung drlicken Sie € erneut.
4) Das Messergebnis kann mit @ geldscht werden.

P
{ ng Wenn “Léschen” nicht ausgefiihrt wird, kann die Messung vom letzten Mal fortgesetzt werden.
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@ Datums- und Uhrzeiteinstellung
Aktuelles Datum und Uhrzeit kénnen fltir Anzeige auf dem Bildschirm eingestellt werden.

H Informationsbildschirm

T T e | 7 e e R

Iy
i @
Ty > -

°

1) Driicken Sie die Taste @, um das Display auf den Datums- und Uhrzeit-Einstellbildschirm umzuschalten.

PPOB®

=t

l Datums- und Uhrzeit-Einstellbildschirm

777719

wILENCH 1P-110 [ :ll:l:l:l&l

Il! + + @

@) 2000-01-01 00:00:00
" - - -

= SNoooooog
P S s

2) Drlicken Sie die Tasten @ und @, @ und @ sowie @ und @, um das Datum zu erhéhen/erniedrigen.

3) Drticken Sie die Tasten @ und @, @ und @ sowie @ und ®, um die Uhrzeit zu erhéhen/erniedrigen.

4) Nachdem Sie Datum und Uhrzeit eingestellt haben, driicken Sie Taste ®. Das Display wird auf den Infor-
mationsbildschirm umgeschaltet.

—le

FPOB

I]ENI]

H Informationsbildschirm

T T e | 7 e e R
il s D |7
! 2009-10-01 10:00:00 © I
_ i @ I8
oA = = i
ON|joooooo o ®

5) Die eingestellten Werte fur Datum und Uhrzeit werden auf dem Informationsbildschirm angezeigt, und
die Uhr l&uft an. (Wenn Sie Datum und Uhrzeit auf "2009-10-01 10:00:00" eingestellt haben und die Tas-
te @ driicken, erscheint die in der obigen Abbildung gezeigte Bildschirmanzeige.)
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(21. EXTERNE SCHNITTSTELLE )

Die externe Schnittstelle dient zur Verbindung der Bedienungstafel mit einem von der Bedienungstafel
abweichenden System.
Einzelheiten zum Gebrauch finden Sie in der Mechanikeranleitung.

1) Speichermedienschlitz
Der Speichermedienschlitz befindet sich in der Frontabdeckung auf der linken Seite der Bedienungstafel.
2) RS-232C-Anschluss
Der RS-232C-Anschluss befindet sich in der Gummikappe auf der Riickseite der Bedienungstafel.
3) Allgemeiner Eingangsanschluss (Produktionsunterstiitzungsschalter-Anschlussbuchse)
Der allgemeine Eingangsanschluss CN105 befindet sich in der Kabelauslassabdeckung auf der Rticksei-
te der Bedienungstafel.

(22. FEHLERANZEIGE )

|‘ ) Es gibt zwei verschiedene Fehlerarten: die von der Bedienungstafel und die vom SC-920 (Schaltkasten) \l
| (I ausgegebenen. Beide Fehlerarten werden durch den Fehlerbildschirm und den Summer gemeldet. ]

Aufgrund der Unterschiede in den Verfahren erscheinen drei verschiedene Bildschirme auf dem Paneldisplay.

i % 1) Die Fehleranzeige verschwindet, wenn die Bedienungsperson die
I Ursache beseitigt.
Beispiel) Die Abdeckung des Speichermedienschlitzes ist offen.
L y Die Abdeckung schlieBen.
r ™ 2) Drlicken Sie die Riickstelltaste, und beseitigen Sie die Fehlerursa-
A * % che, nachdem Sie die Fehleranzeige geléscht haben.
| EQOT )
r ™ 3) Beseitigen Sie die Fehlerursache nach dem Ausschalten der
A | Stromversorgung.
| EDOT )
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(22-1. Liste der Fehlercodes (EIektrokasten-Anzeige))

Dieses Gerat weist die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen
die Funktion) und melden das Problem, so dass es bei Erkennung einer Stérung nicht vergréBert wird. Wenn
Sie den Kundendienst anfordern, Uberprtifen Sie bitte die Fehlercodes.

Nr. Beschreibung des festgesteliten Vermutliche Ursache Prifpunkte
Fehlers
- Speichermedienabdeckung + Die Abdeckung des Speichermedienschlitzes ist | + Die Abdeckung schlieBen.
offen offen.

EO000 | Ausfiihrung der Dateninitialisie- |+ Wenn der Maschinenkopf ausgewechselt wird.
rung Wenn der Initialisierungsvorgang ausgeftihrt
(Dies ist kein Fehler.) wird

E003 | Abtrennung des Positionsge- Wenn das Positionserkennungssignal nicht |+ Den Positionsgeberstecker (CN33, CN43) auf

bersteckers vom Positionsgeber des Ndhmaschinenkopfes | Wackelkontakt und Abtrennung Uberprifen.
E004 — eingegeben wird.
Austall des Positionsgeber- + Wenn der Positionsgeber beschéadigt ist. - Priifen, ob das Positionsgeberkabel durch
Tiefstellungssensors Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

E005 | Ausfall des Positionsgeber-
Hochstellungssensors

Der Riemen ist locker.
Der Maschinenkopf ist nicht korrekt.

Die Riemenspannung Uberprfen.

Die Einstellung des Maschinenkopfes lberpru-
fen.

Die Einstellung der Motorriemenscheibe (iber-
prifen.

Die Motorriemenscheibe ist nicht korrekt.

E007 | Motortiberlastung Wenn der Maschinenkopf blockiert. Priifen, ob sich der Faden in der Motorriemen-
scheibe verfangen hat.

Wenn besonders schwerer Stoff liber die ga- |+ Den Motorausgangsstecker (4P) auf Wackel-
rantierte Leistung des Maschinenkopfes hinaus | kontakt und Abtrennung Uberprtifen.

gendht wird.
Wenn der Motor nicht l&uft. Prifen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist,

Motor oder Antrieb ist beschédigt. wenn der Motor von Hand gedreht wird.

EO11 | Das Speichermedium ist nicht Das Speichermedium ist nicht eingesetzt. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und
eingesetzt. tiberprtifen Sie das Speichermedium.

EO012 | Lesefehler

Die Daten des Speichermediums kénnen nicht |+ Schalten Sie die Stromversorgung aus, und
gelesen werden. Uberprufen Sie das Speichermedium.

E013 | Schreibfehler

Es kénnen keine Daten auf das Speichermedi- |+ Schalten Sie die Stromversorgung aus, und
um geschrieben werden. tberprifen Sie das Speichermedium.

EO014 | Schreibschutz

Das Speichermedium befindet sich im Zustand |+ Schalten Sie die Stromversorgung aus, und
der Schreibsperre. tiberprifen Sie das Speichermedium.

EO015 | Formatierfehler Formatierung kann nicht durchgefuihrt werden. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und

liberprtifen Sie das Speichermedium.

E016 | Kapazitétsiiberschreitung des Kapazitdt des Speichermediums ist knapp. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und
externen Speichermediums liberprtifen Sie das Speichermedium.

E019 | DateigréBen-Uberschreitung Die Datei ist zu groB. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und

liberprtifen Sie das Speichermedium.

E032 | Dateiaustauschbarkeitsfehler + Es besteht keine Dateiaustauschbarkeit. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und

liberprtifen Sie das Speichermedium.

E070 | Riemenschlupf Wenn der Maschinenkopf blockiert. Priifen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist,
wenn der Motor von Hand gedreht wird.

Die Riemenspannung Uberprifen.

Der Riemen ist locker.

EO071 | Abtrennung des Motoraus- Abtrennung des Motorsteckers Den Motorausgangsstecker auf Wackelkontakt
gangssteckers und Abtrennung Uberprtifen.

Wie E007 Wie E007

E072 | Uberlastung des Motors beim
Fadenabschneidebetrieb

E220 | Schmierungswarnung Wenn die vorgegebene Stichzahl erreicht wor- |« Die vorgeschriebenen Stellen abschmieren und
den ist. eine Ruckstellung durchfiihren.
(Einzelheiten sind den Daten des Maschinen-

kopfes zu entnehmen.)

E221 | Schmierungsfehler Wenn die vorgegebene Stichzahl erreicht wor- |+ Die vorgeschriebenen Stellen abschmieren und
den ist und Nahen nicht mdglich ist. eine Ruckstellung durchfiihren.
(Einzelheiten sind den Daten des Maschinen-

kopfes zu entnehmen.)

E302 | Ausfall des Kippzustand-Erken- |+ Wenn der Kippzustand-Erkennungsschalter bei |+ Priifen, ob der Maschinenkopf gekippt wurde,

nungsschalters eingeschalteter Stromversorgung eingeschaltet | ohne den Netzschalter auszuschalten (N&h-
(Wenn der Sicherheitsschalter wird. maschinenbetrieb wird aus Sicherheitsgriinden
funktioniert) gesperrt).

Prifen, ob das Kabel des Kippzustand-Erken-
nungsschalters an der Ndhmaschine oder der-
gleichen héngenbleibt.

Prifen, ob der Kippzustand-Erkennungsschal-
terhebel an irgend etwas héngenbleibt.

Priifen Sie, ob der Kontakt des Kippzustand-
Erkennungsschalterhebels mit dem Maschi-
nentisch unangemessen ist. (Der Tisch weist
eine Kerbe auf, oder die Montageposition der
Bettstrebe ist zu weit entfernt.)
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Beschreibung des festgestellten

Nr. Eehlers Vermutliche Ursache Priifpunkte
E303 | Fehler des Halbkreis-Scheiben- |+ Das Signal des Halbkreis-Scheibenfedersen- |+ Priifen, ob der Maschinenkopf mit der Einstel-
federsensors sors kann nicht erkannt werden. lung des Maschinentyps tibereinstimmt.
+ Prufen, ob der Motorcodiererstecker geldst ist.
E730 |Ausfall des Codierers + Wenn das Motorsignal nicht richtig eingegeben |+ Den Motorsignalstecker (CN39) auf Wackel-
wird. kontakt und Abtrennung Uberprdfen.
+ Priifen, ob das Motorsignalkabel durch Han-
genbleiben am Maschinenkopf beschéadigt wor-
E731 | Ausfall des Motorlochsensors den ist.
+ Priifen, ob die Einschubrichtung des Motor-
codierersteckers falsch ist.
E733 | Ruckwartsdrehung des Motors |« Dieser Fehler tritt auf, wenn der Motor mit 500 |+ Der Anschluss des Codierers des Hauptwellen-
sti/min oder mehr in der entgegengesetzten | motors ist falsch.
Richtung der angezeigten Drehrichtung lauft. + Der Anschluss der Stromversorgung des
Hauptwellenmotors ist falsch.
E808 | Magnet-Kurzschluss + Der Magnetstrom erreicht nicht die Normal- |+ Priifen, ob das Maschinenkopfkabel in der
spannung. Riemenscheibenabdeckung oder dergleichen
eingeklemmt ist.
E809 | Haltebetriebsausfall + Der Magnet wird nicht auf Haltebetrieb umge- |+ Priifen, ob der Magnet ungewdéhnlich hei3 ist.
schaltet. (CTL-Platine (Baugr.) Schaltkreis ist defekt.)
E810 | Magnetspulen-KurzschluB + Wenn versucht wird, die kurzgeschlossene Ma- |+ Priifen, ob ein KurzschluB in der Magnetspule
gnetspule zu aktivieren. vorliegt.
E811 | Anormale Spannung « Wenn eine héhere Spannung als die Sollspan- |+ Prifen, ob die angelegte Spannung um +10%
nung eingegeben wird. oder mehr liber der Bemessungsspannung
+ 200 V sind an SC-920 fur 100-V-Spezifikati- | liegt.
onen angelegt worden. + Prifen, ob der 100/200-V-Umschaltstecker
+ JUS : 220 V wird an 120-V-Kasten angelegt. falsch eingestellt wurde.
+ CE : 400 V wird an 230-V-Kasten angelegt. In den oben genannten Féllen ist die Stromver-
sorgungsplatine beschéadigt.
« Wenn eine niedrigere Spannung als die Soll- |+ Prifen, ob die Spannung um -10% oder weni-
spannung eingegeben wird. ger unter der Bemessungsspannung liegt.
+ 100 V sind an SC-920 fur 200-V-Spezifikati- |+ Priifen, ob der 100/200-V-Umschaltstecker
onen angelegt worden. falsch eingestellt wurde.
+ JUS : 120 V wird an 220-V-Kasten angelegt
+ Die inpere Schaltung wurde durch die ange- |+ Priifen Sie, ob die Sicherung oder der Rck-
legte Uberspannung beschdadigt kopplungswiderstand beschéadigt ist.
E906 | Ausfall der Steuertafellbertra- |« Abtrennung des Bedienungstafelkabels » Den Bedienungstafelstecker (CN34,CN35) auf
gung + Beschédigung der Bedienungstafel. Wackelkontakt und Abtrennung Utberprtifen.
» Prifen, ob das Bedienungstafelkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschédigt
worden ist.
E924 | Ausfall des Motortreibers + Der Motortreiber ist beschédigt.
E942 | Defektes EEPROM + Es kénnen keine Daten auf das EEPROM ge- |+ Die Stromversorgung ausschalten.

schrieben werden.
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