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I. EXPLICACION DE LA LK-1900A, MAQUINA DE PRESILLADO
CONTROLADA POR COMPUTADORA.

(111 ESPECIFICACIONES )
1) Area de COSIdO ......oovvvieiiiiiiiiieieee e Direccion (lateral) X 40 mm / Direccion (longitudinal) Y 30 mm
2) Velocidad max. de cosido ........c..ccccvveeeeennnee. % 3.000 sti/min

(Cuando los espacios de cosido son menos de 5,0 mm
en la direccion X'y 3,5 mm en la direccion Y)
3) Longitud de puntada ..........cccoeeeiiiiiinnennnn 0,1 a 10,0 mm (ajustable en pasos de 0,1 mm)
4) Movimiento de transporte del sujetaprendas Transporte intermitente (impulsidon a dos ejes mediante
motor de avance a pasos)
5) Recorrido de la barra de aguja..................... 41,2 mm
B) AQUJA .eeieiiiiiiiee e DP x5,DP x 17
7) Levante el prensatela de trabajo.................. 13 mm (estandar) max. 17 mm
8) Lanzadera .........ccoooiiiiiiiiiiiee e Gancho semigiratorio estandar (lubricacion con aceitera)
9) Aceite lubricante..........cccceeeiiiiiiieiiiiieee e Aceite New Defrix N° 2 (a suministrar con aceitera)
10) Grabacion de datos.........ccccoevvuiieeiiiiiiiienene EE-PROM (128Kbyte) E-PROM (32kbyte)
11) Dispositivo de ampliacion / Reduccidn......... 20% a 200% (paso 1%) en direccidon X y en direccion Y
respectivamente
12) Método de Ampliacidon/Reduccion................ La ampliacion / reduccion de patrén se puede hacer
aumentando / disminuyendo la longitud de puntada
13) Limitacion de velocidad max. de cosido....... 400 a * 3000 sti/min (paso 100 sti/min)
14) Seleccion de patron ..........ccooviieeeiiiiiiienene Especificacion de tipo de No. de patrén (1 a 200)
15) Contador de hilo de bobina.............ccceeee.. Tipo ARRIBA/ABAJO (0 a 9999)
16) Motor de la maquina de coser..........cccueee.... Servomotor
17) DIMeNSIONES.........coooiiiiiiiieieeeeeee e Anch : 1.200 mm, Long : 660 mm, Alt : 1.100 mm
(Utilice mesa y pedestal estandar)
18) PESO i Cabezal de la maquina 42 kg, Caja de control 16,5 kg
19) Consumo de energia........ccccoceveeeeeenieeenenen. 320 W
20) Gama de la temperatura operacional........... 5a35°C
21) Gama de la humedad operacional................ 35% a 85% (sin condensacion)
22) Tension de liNa.......cccueeveeiiiieeee e ension nominal = 10% 50 / 60Hz
23) Ruido - Nivel de presidn de ruido de emisidn continua equivalente
(LpA) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 81,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB);
de acuerdo con ISO 10821-C.6.3 - ISO 11204 GR2 a
2.900 sti/min. para el ciclo de cosido, activado (ON) 1,0s
(Patron: 1).
- Nivel de potencia acustica (Lwa):
Valor ponderado A de 90,0 dB (incluye Kwa = 2,5 dB);
de acuerdo con ISO 10821-C.6.3 - ISO 11204 GR2 a
2.900 sti/min. para el ciclo de cosido, activado (ON) 1,0s
(Patron: 1).
% Reduce la velocidad maxima de cosido en conformidad con las condiciones de cosido.

Velocidad maxima de cosido del modelo LK-1900AWS (tipo gancho de doble capacidad): 2.700 sti/min.



([2] CONFIGURACION

(1. Nombres de la unidad principal )

@ Cabezal de la maquina

@ Sujetaprendas

© Pedestal de hilos

O Panel de operacion

@ Interruptor de la corriente eléctrica
@ Caja de control

@ Interruptor de pedal



(2. Nombres y explicacion en el panel de operacion )

(3]

(5]

o 3] o

6

0

2] = oALIKE
O // M LK Series
i (5
o V]
O OX& OY o 2
e B N CRq A
(8 O (6
'8 U o
fan fam\ N [\ A\ |
(p11| (721 | (P31 | (P | (31 || |7 Y5 )
\Q ) e ’ O/
5 5
Tecla “READY” (lista para operar) O LED de seleccion de item

Esta tecla cambia el estado de fijacidon desde el
panel al estado de cosido cuando la maquina
de coser esta actualmente operando.

LED de cosido

Este LED se apaga al tiempo de estado de fijacion
y se ilumina al tiempo de estado de cosido. El
cambio se puede ejecutar con la tecla “READY”.

Tecla “Reset” (reposicion)
Esta tecla se usa para cancelar error o para
volver el valor fijado al valor inicial.

Tecla “Mode” (modalidad)
Esta tecla realiza la modalidad de fijacion del
interruptor de memoria.

Tecla “+/ Avance de transporte” y tecla “—
/Retroceso de transporte”

Esta tecla se usa para cambiar el No. de patron y
la escala X/Y, y el transporte de avance/retroceso.

Tecla “Selection”

Esta tecla selecciona el item que se va a fijar.
Se visualiza el LED de seleccidn de item del
item seleccionado y el valor fijado.

LED indicador de dato

Este LED indica los valores fijados de los itemes
seleccionados tales como No. de patrdn, escala
XY, etc.

Se iluminan los LEDs selectores de item

%) %

No. de patrén Escala X EscalaY
= A2
Y
Limitacion de Contador de cosido Bobinador
ocidad maxima de bobina

vel

o

©

®

K

Bajada de sujetador
de prendas

P

Tensioén de hilo

Tecla ON/OFF de sujetador de hilo de aguja
Esta tecla selecciona el estado efectivo/
inefectivo del sujetador de hilo de aguja. Cuando
es efectivo, se ilumina el LED visualizador del
sujetador de hilo de aguja. (Nota 1)

LED visualizador de sujetador de hilo de aguja.
Cuando se ilumina este LED, opera el sujetador
de hilo de aguja.

Tecla de registro de patrén

Esta tecla registra el patron. Cuando se pulsa esta
tecla, el patron aqui registrado se puede coser
inmediatamente. Se pueden cambiar y registrar la
escala X/Y, la posicion e cosido, etc.

(Nota 1) En el modelo LK-1903A se prohibe el sujetador de hilo de aguja (sin accion) con el
interruptor No. 35 como estandar al tiempo de la entrega.



(3] INSTALACION )

(1. Modo de instalar la caja eléctrica )

Instale la caja eléctrica debajo de la mesa en el lugar
gue se ilustra usando el perno de cabeza redondo @ ,
la arandela plana @ , la arandela elastica @ y la tuerca
O suministradas con la maquina de coser, y usando
un perno de cabeza hexagonal con indentacion en la
cabeza @ , la arandela elastica @ y la arandela plana
0 que se suministran con la maquina.

1) Fije la biela @ en el agujero de instalacion @ de
la palanca del pedal @ con la tuerca € .

2) Cuando estd instalada la varilla @ en el agujero
de instalacion A, se aumenta el recorrido de
presion del pedal.

(3. Modo de instalar la varilla de soporte de cabezal )

Introduzca la varilla @ de soporte de cabezal en el
agujero @ en la mesa de la maquina de coser.




(4. Instalacién y conexidn del interruptor de corriente eléctrica)

(1) Instalacién del interruptor de la corriente
eléctrica

Fije el interruptor @ de la corriente eléctrica debajo

de la mesa de la maquina de coser con los tornillos

de madera @ . Fije el cable con las grapas @

suministradas con la maquina de coser como

accesorios en conformidad con las formas de uso.

* Se han suministrado como accesorios cinco
grapas @ incluyendo la grapa para fijar el cable
del panel de operacion.

(2) Especificaciones de la tensién
Especificaciones de voltaje al tiempo de la entrega desde la fabrica se indican en el sello de indicaciones

de voltaje. Conecte el cable en conformidad con las especificaciones.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( wegom Nunca trabaje con tension y fase
( erroneas. )

S S
r@/%é Sello indicador de tension

(para tipo trifasico solamente)
Etiqueta de régimen nominal

+ Modo de conectar las tensiones monofasicas de 200V, 220V, 230 y 240V

Azul claro Azul claro

/ /

. AC200 V
Caja &&= : S _ SO ) Acz20 Y
G =7 == AC230 V
control ‘,“t ic Dl ;-:){1 © . | /B9 Azulclaro AG230 V

Verde/Amarillo 1 =| X9 Verde/ __ GND

Marrén Marrén Interruptor de Amarillo
la corriente Cable de fuente de alimentacion

eléctrica




(5. Instalacion del cabezal de la maquina de coser)

AVISO :
A Para prevenir posibles accidentes causados por la caida de la maquina de coser, el trabajo lo deben
realizar dos personas o mas cuando se cambia de lugar la maquina de coser.

1) Acomode la goma @ de la bisagra en el eje de la
bisagra, y fije la unidad principal de la maquina
de coser.

2) Cuando apriete la tuerca @ a la goma de bisagra
@ . apriete la tuerca @ hasta que la arandela
elastica @ devenga como B en la ilustracion, y
fijela con la tuerca @ .

e —— —— ——————— —— — —

[ redem Mantenga la seccion @ cuando mueva )

{ @ la maquina de coser. )

ety Sila goma @ de bisagra se aprieta\
@ excesivamente, no trabajara debidamente.
Por lo tanto, ponga cuidado. ,

= —r—-98

( 6. Modo de instalar el receptor de drenaje y la goma de suporte del cabezal)

1) Fije el recipiente @ de drenaje en el agujero de
instalacion en la mesa @ con los cuatro tornillos € .

2) Sujete a tornillo el recipiente de drenaje @ para
drenar el depdsito @ .

3) Inserte el tubo @ del de drenaje de la maquina
de coser en el recipiente @ de drenaje.

4) Inserte la goma @ de suporte del cabezal en la
mesa @ .

|‘ que pueda entrar de modo que no |
| oo se salga del recipiente @ de drenaje |
| @ cuando se inclina el cabezal de la |
| maquina de coser. |
{ 2. Quite la tapa que sujetaeltubo @ . )



(7. Interruptor de seguridad )

1. Cuando use el interruptor de seguridad sin quitar la cinta @ , sepa que esto es muy\

|

| peligroso dado que la maquina de coser funciona aun cuando esta inclinada.

| pead 2. En caso de que ocurra algun error 302 durante el cosido después de instalada la
) J

| maquina de coser, afloje el tornillo de ajuste con un destornillador del interruptor de
| seguridad @ , y accione hacia abajo el interruptor de la maquina de coser.

I
I
|
I
_

(8. Modo de inclinar el cabezal de la maquina de coser)

AVISO :

Incline / eleve el cabezal de la maquina de coser con las dos manos poniendo cuidado en que sus
dedos no queden atrapados en el cabezal. Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el
trabajo para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser.

. Cercidrese de inclinar el cabezal de

Cuando incline el cabezal de la maquina de coser,
inclinelo con cuidado hasta que toque la barra @ de
soporte del cabezal.

1. Antes de inclinar el cabezal da Ia\

maquina de coser, cercidrese de que |
la barra @ de soporte del cabezal esta |
montada en la mesa de la maquina. |

. Cuando levante el cabezal de Ia|

maquina de coser, no lo IevanteI
mientras esté sujetando la cubierta @ I
del motor, porque se podria romper la I
cubierta @ del motor. :

I

la maquina de coser sobre un lugar |
plano para que no se caiga. ]



(9. Modo de instalar el panel de operacién)

Fije la placa @ de instalacidn del panel de operacion
en la mesa de la maquina de coser con tornillos de
madera @ y pase el cable por el agujero @ en la
mesa de la maquina de coser.

Fije el panel de operacién en la placa @ de
instalacion de panel con los tornillos € que se han
suministrado como accesorios.

Fije el cable en la superficie inferior de la mesa
con grapas suministradas como accesorios con la
maquina de coser.

Cuando quiera instalar el panel debajo de la mesa,
consulte la figura de la izquierda.




( 10. Como conectar los cables)

CN34 Gris

Saque los cuatro tornillos @ que sujetan la cubierta
posterior de la caja eléctrica. Cuando abra la
cubierta posterior, presidnela con sus manos, dbrala
despacio hasta aproximadamente 90° hasta que se
pare como se ilustra en la figura.

| Cercidrese de sujetar con su mano la)

| rciosn  cUbierta posterior para que no caiga dicha |
cubierta posterior. Ademas, no aplique
fuerza sobre la cubierta posterior abierta;

T [ cN16 [ aP] Blanca Cabezal de la
\\\,/’/ CNi4 m Blanca magquina de coser
CN39 m Amarillo —1_|
CN42 m Blanca
CN43 | 6P|
< CN44 m Panel de operacion
CN45 m Amarillo
CN40 m Blanca
CN47 m Blanca
(LK-1901A)
CN38  [16P| Gris
_ N34 [26P} ——— Gris

CN14 Blanca

a tierra

Blanca

CN40
Blanca




(2} 1) Tenga cuidado para que el cable pase entre la
cubierta posterior y el cuerpo principal de la caja
eléctrica, cierre la cubierta posterior a la vez que
presiona la seccién A en el lado inferior de la
cubierta posterior, y apriete los cuatro tornillos @ .

2) Baje el cable ubicado en el lado de la caja de control y
el cable de la placa C de presion empujelo al agujero B,
presione el cable y apriete el tornillo @ .

Modo de quitar el sujetador de cable

(@ Presionando ligeramente
0 (2 Tirando hacia abajo el sujetador.
(3 El sujetador sube.

Sujetador M/

() Presione ligeramente la esquina del sujetador.
(Cuando cierra el sujetador de cable hace un ruido “clic”.)

(11. Modo de instalar la cubierta del motor)

Instale la cubierta @ del motor en la unidad
principal de la maquina de coser con los tornillos
suministrados con la maquina como accesorios.

~




(12. Modo de manipular los cables )

1) En el estado en el que la maquina de coser esté inclinada, conecte los cables y atelos con la banda
sujetadora @ como se ilustra en la figura.

2) Fije los cables con la placa @ fijadora de cables en el estado que los cables estén flojos como se
ilustra en la figura.

{ e, Cuando usted incline la maquina de coser, cerciorese de que la barra de soporte del\
| @ cabezal de la maquina de coser esta colocado sobre la mesa. )

( 13. Modo de instalar la cubierta protectora de los ojos)

AVISO :
A Nunca omita colocar esta cubierta para proteger los ojos en caso de rotura de aguja.

Asegurese de utilizar la cubierta de proteccion ocular
@ después de instalarla en la seccion de instalacion
© con el tornillo @.




(14. Modo de instalar el pedestal de hilos)

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e
insértela en el agujero en la mesa de la maquina
de coser.

2) Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el
pedestal de hilos.

3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de
la corriente eléctrica por la varilla de descanso @
del carrete.




(141 OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER )

(1. Lubricacién )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Compruebe que el lugar entre la linea inferior B y la linea
superior A esta lleno de aceite. Cuando el aceite sea
/0 ¢ insuficiente, el relleno de aceite se hace usando la aceitera

Q que se suministra con la maquina de coser como accesorio.
@ * El tanque de aceite que esta lleno de aceite es

B é/o solamente para lubricar la porcion de gancho. Es
}2} S /}_

posible reducir la cantidad de aceite cuando se usa
gt l (& ’ un ndmero bajo de rotaciones y cuando la cantidad
A__‘__/l—’/

de aceite en la porcién de gancho es excesiva.
(Consulte el parrafo 8. Cantidad de aceite a
suministrar al gancho de [7] MANTENIMIENTO.)

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. No lubrique lugares fuera del tanque de )
aceite y el gancho como se indicaen la |
precaucion 2. Se crearan problemas en |
los componentes. |

2. Cuando se usa la maquina de coser por |

T primera vez o después de un periodo

@5 largo que no se ha usado, tusela después

de lubricarla con una cantidad pequena

de aceite en la porcion del gancho.

(Consulte el numeral 2. Modo de ajustar

la relaciéon de aguja a lanzadera de [7] I

MANTENIMIENTO.) )

@)

(2. Modo de colocar la aguja)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Afloje el tornillo @ y sujete la aguja @ con la
ranura larga mirando hacia usted. Entonces inste
completamente la aguja en el agujero en la barra de
aguja, y apriete el tornillo @ .

e —— —— ——————— —— — —

Si las puntadas se hacen como aparecen )

| @ en @, coloque la aguja mirando a la |
| direccion @ en un pequeno desvio. ]




(3. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

‘ 1. Cuando use aceite de silicona, pase el hilo por la guia del hilo para silicona @ (Opcmnal) \
@ 2. Para hilo grueso, pase el hilo solamente por un agujero de la guia @ del hilo de la |
barra de aguja. )

(4. Modo de instalar y de extraer el portabobina)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Abra la cubierta @ de gancho.

2) Accione hacia arriba el cerrojo € del portabobina
@ , y extraiga el portabobina.

3) Alinstalar el portabobina, insértelo completamente
en el eje de lanzadera, y cierre el cerrojo.

( Si no se inserta completamente, el\
| @ portabobina @ puede deslizarse a |
{ fuera durante el cosido. )




(5. Modo de instalar la bobina)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Fije la bobina @ en el portabobina @ en la
direccién que se indica en la figura.

2) Pase el hilo por la rendija € para el hilo en el
portabobina @ , y tire del hilo tal como esta.
Haciendo esto, el hilo pasara por debajo del
muelle tensor y saldra por el orificio @ del hilo.

3) Pase el hilo por el agujero @ del hilo de la
seccion en forma de cuerno, y saque el hilo
tirando del mismo 2,5 cm por el orificio del hilo.

e —— —— ——————— —— — —

Si la bobina esta instalada en el)
eaam Portabobina orientada en la direccion |
inversa, al tirar del hilo de bobina se |
producira un estado inconsistente. )

Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

O OXe 0Y 0 2
["§> Dot L I
0

@'3“ O D;‘—/T@

S
&
H+/2H =/
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]
™ -
'~ \'

Si se gira hacia la derecha el controlador de tension
de hilo N° 1 @, la longitud del hilo remanente en la
aguja después de cortado el hilo serd mas corta. Si
se gira hacia la izquierda, la longitud sera mas larga.
Ajuste la longitud hasta el punto en que el hilo no se
salga.

Ajuste la tension del hilo de aguja desde el panel de
operacion y la tensién del hilo de bobina conel @ .

1) Seleccione la tension de hilo@\con latecla| & |.
2) Ajuste la tension del hilo de aguja con la tecla

0 . La gama de ajuste es de 0 a 200.
A medida que aumente el valor fijado, aumenta la
tension.

* La tensidn se fija de modo que se obtenga
1,5 N (hilo hilado #50) en el valor 50 fijado al
tiempo de la entrega estandar. (Cuando se
relaja la tension de hilo No. 1)



(7. Modo de ajustar el muelle tirahilo )

10
1)

(8. Ejemplo de tension de hilo )

El recorrido estandar del muelle tira-hilo @ es de 8 a

mm, y la presion al inicio es de 0,1 a 0,3N.

Modo de ajustar el recorrido

Afloje el tornillo @ , y gire el conjunto € de tension
del hilo. Girandolo hacia la derecha aumentara la
cantidad de movimiento y aumentara la cantidad
de hilo extraido.

Modo de ajustar la presion

Para cambiar la presion del muelle tirahilo,
inserte un destornillador delgado en la ranura
del poste @ tensor de hilo mientras se aprieta el
tornillo @ , y girelo.

Girandolos hacia la derecha aumenta la presion
del muelle tirahilo. Girandolo hacia la izquierda
disminuye la presion.

Cuando se usa la maquina de coser por primera vez, ajuste la tension consultando la tabla siguiente:

Hilo Material | Fijacion de tension de |Cantidad de movimiento del muelle del : Fuerza

hilo de aguja tira-hilo [Cantidad de extraccion de hilo] :

Hilo de filamento de poliéster #50 Lana 30a35 10mm [13mm] I 0,IN

Hilo hilado de poliéster #50 Lana 50a55 10mm [13mm] : 0,2N

Hilo hilado de poliéster #60 T/C amplio 30a35 8 a10mm [11 a 13mm)] : 0,1N

(Hilo sin sujetar) I

Hilo de algoddn #50 Denim 35 a 45 10mm [13mm] . 01N

Hilo de algodon #20 Denim 35a45 8a 10mm [11 a 13mm)] : 0,1N




(151 OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (BASICA) )

(1. Fijacion de datos de item )

Fije cada item siguiendo el procedimiento que se describe a continuacion.

Modo de fijar el |:> Modo de fijar la
N° de patrén escala X

. Modo de fijar el .
|:> Modo de fijar la |:> limite de velocidad |:> Modo d fijar la
escalaY tension de hilo

maxima de cosido

(1) Posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
Se ilumina el N° de patrdn de seleccion de item y el N° de patrén aparece visualizado en la pantalla.

(2) Modo de fijar el N° de patrén
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(3) Modo de fijar la escala X
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(4) Modo de fijar la escala Y

[
-~
=
=

*
+
~.

I+
I

1) Pulse la tecla| © | para indicar el “Pattern NO
” (N° de patrdn) en el visualizador.

2) Pulse la tecla o la tecla para indicar
“14” en el visualizador. (ElI N° de patrdn se fija a

[ g Consulte el N° de patrén en la tabla\
| separada. )

1) Pulse la tecla para indicar “X Scale @

2) Pulse la tecla m “ para indicar “100”.
(Fije la escala X a 100%)

{ Es peligroso hacer un ajuste que exceda \
seeditn 100% porque la aguja y el prensatela |
U interfieren entre si y es posible que se |
l rompa la aguja u otra pieza. )

1) Pulse latecla| 8 |para indicar el item “Y Scale
\
W
2) Pulse la tecla 0 para indicar “100”.
(Fije la escala’Y a 100%)

{ Es peligroso hacer un ajuste que exceda \
| redes, 100% porque la aguja y el prensatela |
| interfieren entre si y es posible que se |
l rompa la aguja u otra pieza. )



(5) Modo de fijar el limite de velocidad maxima de cosido

E

1) Pulse la tecla| & | para indicar el item
I —l-° “Velocidad [ % ”.

/
S é;ﬁ: g4 2) Pulse la tecla [+/&| o la [=/t=] para indicad
— @ Q\ “400”.(Fijacion de 400 sti/min)

U

{HTH+ ==/

<L

(6) Modo d fijar la tension de hilo

1) Pulse la tecla| & | para indicar el item

[ 5 I N | -,-A P “TENSION DE HILO @) ”.
o Q\ (Se puede fijar de 0 a 200.)

@
}

L/ e

(7) Modo de terminar la fijacion

1) Pulse la tecla .

| 2) Después que el sujetaprendas se ha movido
p¢ hacia arriba, se iluminara el LED de cosido, y el

U O lr: —'.\z) cosido queda listo.
| ( Cuando sube el prénsatelas, ponga\

| reedesn cuidado para que no le cace los dedos |
§ > | dado que el prénsatelas se mueve |
\ después de bajado. )

l

Cuando pulse la tecla , Se memorizan los valores de No. de patrdn, de escala X/Y, etc.
Sipulsalatecla| O |, usted puede estar seguro de que puede volver a fijar los itemes respectivos. Sin
embargo, los itemes no se pueden cambiar cuando esta iluminado el LED SEWING (cosido).
Cuando pulse la tecla ﬁ , se apaga el LED READY. Se pueden cambiar los valores fijados de los
respectivos itemes.

La tension de hilo se puede cambiar cuando se ilumina el LED de cosido. La tension también se
puede memorizar con el interruptor de arranque.

Use la maquina de coser después de confirmar el No. de patrén. Cuando se pulsa la tecla
mientras el cuando el No. de patrdn esta indicando “0” (estado al tiempo de entrega), aparece
visualizado el error E-10. Entonces, vuelva a fijar el No. de patrdn.

®®: Cuando desconecta la corriente eléctrica sin pulsar la tecla - no se memorizan Ios\

@ valores de No. de patréon, de escala X/Y, el nimero maximo de rotaciones, y la tension de hilo. ]



(2. Modo de comprobar el contorno de un patrén de cosido)

AVISO
A 1. Verifique sin falta el contorno del patréon de cosido después de seleccionado el patrén de

cosido. Si el patron de cosido se extiende a fuera del sujetaprendas, la aguja interferira con el
sujetaprendas durante el cosido, causando peligrosos problemas incluyendo la rotura de la aguja.

2. Cuando tenga seguro el contorno del patrén de cosido, pulse la tecla + / - teniendo bajada y el pie
sujetador de la prenda se mueve después automaticamente con lo que la barra de aguja vuelve
automaticamente a la posicion superior.

\|~T:I
Z i D"@\

@; Q

7% Separacion

X

Separacion

1) Pulse la tecla para hacer que se ilumine el
LED READY.

2) Seleccione bajada del pie sujetador de prendas

L conlatecla
3) Baje el pie sujetador de prendas con el interruptor

de pedal.
( / La maquina de coser no arranca aun \
M’* cuando se presione el interruptor de |
| @ pedal en esta modalidad. )

4) Pulse la tecla cuando esta bajado el
interruptor de pedal.

/ El pie sujetador de prendas no sube\

| aun cuando esté desconectado el |

| interruptor de pedal. )

5) Confirme el contorno del patrén con la tecla
o con la tecla .

6) El pie suietador de prendas subira cuando pulse
la tecla | Z

[ e El prénsatelas no baja mmedlatamente\
{ después de conectar la corriente eléctrica. )

Precaucion Cuando use un patrén de cosido que
esté completamente en la direccién
longitudinal (+10 mm), cercidrese
de la separacion entre la base @
de transporte de la tela y la base @
del retirahilo. Si no hay separacion,
afloje el tornillo @ y mueva el
retirahilo al lado de la aguja.
Especialmente cuando la posicion
de la aguja queda cerca del lado
derecho, disminuye la separacion.



( 3. Cosido )

(4. Cambio al otro patron de cosido)

1) Coloque una prenda en la seccidn del
sujetaprendas.

2) Presione el interruptor de pedal al primer paso, y
el sujetaprendas bajara. Si usted separa su pie
del interruptor de pedal, subira el sujetaprendas.

3) Pulse el interruptor de pedal al paso segundo
después de que ha bajado el pie sujetador de
prendas en el paso primero, y la maquina de
coser comienza a coser.

4) Después que la maquina de coser completa el
cosido, subira el sujetaprendas, y volvera a la
posicion de inicio de cosido.

O
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1) Apague el LED de cosido con la tecla .
2) Pulse la tecla| & |y seleccione el item de No.

de patron .

3) Fije el No. de patrdn con la tecla o con la

tecla [=/<]

4) Asimismo, se ejecuta la fijacion de escala de X/Y,
velocidad, etc.

5) Cuando esta presionada la tecla , 8€
ilumina el LED de cosido y la maquina de coser
queda lista para coser.

AVISO :

Verifique sin falta el contorno del patron de cosido después de seleccionado el patron de cosido. Si
el patron de cosido se extiende a fuera del sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetaprendas
durante el cosido, causando peligrosos problemas incluyendo la rotura de la aguja.




(5. Modo de bobinar una bobina)

5-1. Para bobinar una bobina mientras la maquina de coser esta cosiendo

Enhebre el bobinador y bobine el hilo de bobina en
la bobina como se ilustra en la figura.

5-2. Para bobinar una bobina independientemente

1) Pulse la tecla para apagar el LED
SEWING (de cosido).

2) Seleccione el bobinador de bobina @\ con la

oY o 2
'@ ® N 84
m&—l Op ¢ D@ A ¥ tecla| C |.
? [ reaowm La seleccidon no se puede ejecutar\
‘ cuando esta iluminado el LED de cosido. ]

3) Pulse la tecla . El pie sujetador de prendas
baja y se ilumina el LED de cosido.

4) Cuando se presiona el interruptor de pedal, la
maquina de coser comienza a funcionar.
5) Cuando se vuelve a presionar el pedal, o la tecla

o latecla , S€ para la maquina de coser.
6) Cuando se pulsa la tecla , se apaga el LED
de cosido, sube el pie sujetador de prendas y

deviene efectiva latecla| &

( El bobinador de bobina no trabaja\
| inmediatamente después de conectar la |
| redow, cOrriente eléctrica. Ejecute el bobinado |
| @ después de fijar el No. de patron, o |
I
\

semejante, una vez, pulsando la tecla |
- e iluminando el LED de cosido. ]




(6. Dispositivo sujetador de hilo)

Los problemas de cosido (tales como deslizamiento de hilo de aguja, salto de puntada, o suciedad en el hilo
de aguja) al tiempo de iniciar el cosido a alta velocidad se pueden evitar con el dispositivo sujetador de hilo.
El dispositivo sujetador de hilo funciona en el estado que en que el LED indicador de sujecidon de hilo esta
iluminado, y no funciona cuando se apaga el LED. EI cambio de movimiento de ON/OFF se ejecuta con la

tecla H . Cuando el dispositivo sujetador de hilo esta en OFF el arranque se efectia lentamente.

1. Cuando el interruptor de memoria No. de patrén 35 es “ 1 ” (Prohibido), el sujetador de\

S,
| Y, hilo no funciona. Ademas, la tecla | {; | deviene inefectiva. |
2. Para interruptor de memoria, consulte MODO DE USAR EL INTERRUPTOR DE MEMORIA. j

* Asuntos que exigen atencion especial cuando se usa el dispositivo sujetador de hilo de aguija.

(1) Cuando se usa sujetador de hilo de aguja (movimiento), acorte la longitud de hilo de aguja remanente en

la aguja al inicio de cosido. Cuando se aumenta la longitud de hilo de aguja, el hilo de aguja en el lado
erroneo del material es susceptible de sobresalir. Ademas, cuando la longitud se aumenta excesivamente,
el extremo del hilo de aguja sujetado por el sujetador de hilo de aguja se puede enrollar en las costuras.

1) En el caso de usar el sujetador de hilo de aguja,
la longitud estandar del hilo de aguja es de 33 a
36 mm.

33 a 36mm 2) Cuando el hilo de aguja sigue siendo largo

después de reemplazar el hilo o semejante o se

ejecuta el cosido mientras se sujeta con la mano

el hilo de aguja, posicione en OFF la tecla

% THREAD CLAMP.

3) Cuando el hilo de aguja sujetado con el sujetador
de hilo se enrolla en las costuras, no extraiga el
material a la fuerza y corte el hilo de aguja de
conexion con tijeras o semejante. Las costuras

% no se dafian porque esta el hilo de aguja al inicio

//

S

del cosido.

(2) Es posible ajustar y acortar el hilo de aguja haciendo funcionar el sujetador de hilo de aguja a la vez que

se mantiene estabilizado el cosido al inicio del cosido y se puede deshacer el ojo de perdiz formado con
hilo de aguja en el lado equivocado del material. Sin embargo, para el patrdn cuya longitud de puntada
para enrollado nitido en el hilo de aguja sea corta, es posible que el hilo de aguja sobresalga del lado
erroneo del material. Seleccione con/sin sujetador de hilo de aguja consultando lo siguiente.

1) Cuando la longitud de cosido es insuficiente,

(Lado Correcto) (aproximadamente menos de 10 mm), el extremo
del hilo de aguja puede sobresalir como barba

aun cuando se ajuste a corto el hilo de aguja.

10mm
1

(Lado Equivocado)

Hilo de aguja




(3) Cuando se usa el tipo de la placa @ es mas bajo que el material no toca completamente la placa de
agujas @ , el hilo de aguja en el lado equivocado del material es posible que se enrolle en las costuras
sin que importe el huelgo del hilo de aguja ni la longitud de cosido.

(Lado Equivocado)

Hilo de aguja

(4) Para el modelo LK-1903A (cosido de botdn), el sujetador de hilo se fijja a movimiento prohibido en el
estado de entrega estandar debido a lo dicho en los numerales (2) y (3). Para (interruptor de memoria No.

de patrdn 35) con puntada transversal (E, etc.) o configuracion X (X , etc), el hilo de aguja en el lado
equivocado del material es facil que se enrolle. En este caso, se recomienda usar el sujetador de hilo.

©

(5) Cuando se usa el sujetador de hilo, e hilo de bobina al incio de cosido aparece en el lado derecho del
material, reduce la tension del hilo al inicio del cosido (de 2 a 3 puntadas) y el hilo de bobina queda
menos conspicuo.

[Ejemplo de fijacidn] La tensidn de 1 a 2 puntadas al inicio de cosido es “20” cuando la tensidn de cosido
se fija a “35”.

* Para la fijacion de tension al inicio de cosido, consulte el numeral 5. Cémo fijar la tensién de hilo de
patrén de [6] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (AVANZADA).



(16] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (AVANZADA) )

(1. Modo de ejecutar el cosido usando las teclas de patron ( \ , ! , ! ) ! y ! ))

Los patrones (No. 1 al 200) que ya se habian registrado se pueden registrar en P1 a P50. Es posible
cambiar y registrar la escala, el limite de velocidad, la tensién del hilo y la posicion de cosido. Lo mismo
que los patrones (No. 1 al 200), los P1 al P50 se usan por seleccion contorneando los Nos. de patrén.
La llamada de patron desde el P1 al P25 también se puede hacer a simple tacto.

* Cuando seleccione P6 o P25, ejecute la seleccion mediante combinacion (pulsando simultaneamente)

las teclas ; ’| )

] , y ’| como se muestra en la siguiente tabla.

P-N° | Tecal “Selection” | P-N° |Tecal “Selection” | P-N° | Tecal “Selection” | P-N° | Tecal “Selection”
P1 P1 P8 P1+P4 P15 P4+P5 P22 P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 | P1+P2+P3 | P23 | P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 | P1+P2+P4 | P24 | P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 P25 P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 | P1+P3+P4

P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 | P1+P3+P5

P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 | P1+P4+P5

(1) Registro para la tecla de patréon

Ejemplo de fijacidon : Ejemplo de fijacion: Registre la fijacion consultando P2., No. de patrén 3, Proporcion
de escala X: 50%, Proporcion de escala Y: 80%, Limite maximo de velocidad: 2.000
sti/min, Tensidn de hilo: “50”, Posicion de patrdn: 0,5 mm a la derecha'y 1 mm al frente

1)

Posicione en ON el interruptor de la corriente

eléctrica y pulse la tecla @ para entrar en la
fijacion de modalidad (fijacion de interruptor

de memoria). (Debera estar apagado el LED.)

Indicar el interruptor de modalidad de registro

de patrdn con las teclas o] .

Pulse la tecla :

Introduzca la modalidad de registro de patron.

Pulse la tecla . (Seleccione el No-P a
registrar.)

La seleccion se puede ejecutar con la tecla

[+/1=1] 0 la tecla |—/1<] .

Pulse la tecla| @ | para indicar el No. de

Patron .

Fije el No. de Patron a “3” con la tecla

o la tecla .
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N
6) Pulse latecla| & |y fije como sigue con la —/Téﬁ

tecla o la tecla :

-
!

Proporcidon de escala X @ 1 “50"%, I
Proporcion de escala Y : “80"%, Limite

D™
.
=

+/1

maximo de velocidad E : “2000” sti/min, \Ié_'
M

7) Pulse la tecla| € |y laindicacion “X
proporcion de Escala @ ” deviene 0,0. La

-—
-1
Dv™1

+/=

\_—
=

Tensién de hilo @] : 50" A
o[ +
I ] :_:I'+/Q
N
e,
qdrnn +
I CLn ul""/g
ws
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I | ul’+/ =
_\éf_
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¥

cantidad de recorrido en la direccion X se
puede fijar en unidad de 0,1 mm. Fije 0,5 con

la tecla olatecla : I
N\
_.f_'
71y

+/

8) Pulse latecla| 8 |y laindicacidon “Y
proporcion de Escala ” deviene 0,0. La =

]
Rt N
—
'~§‘

cantidad de recorrido en la direccidon Y se
puede fijar en unidad de 0,1 mm. Fije —1,0

con la tecla o la tecla :

9) Pulse Iateclaparafinalizar la fijacion. - In

=

-y

) O
e

Se finaliza la modalidad de registro de patrdn.

10) Pulselatecla@. N II.'I R R -I

11) Pulse la tecla @ .
La fijacion de modalidad se finaliza y la modalidad vuelve a modalidad normal.



(2) Operacion de cosido

Ejemplo de operacion : Después de completar el cosido con el contenido del P2 registrado, ejecute el
cosido con el contenido del P3.

1) Posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica.

2) Pulse la tecla 7 .

3) Pulse la tecla , ¥ cuando se ilumina el LED
de cosido, subira el sujetaprendas después que

ha sido movido.

4) Compruebe el contorno del patrdn de cosido.
(Consulte el item “ Modo de comprobar un patron
de cosido”.)

5) Si es aceptable el contorno del patrén de cosido,
se puede proceder al cosido.

6) Pulse la tecla después de completar el
cosido y baja el prénsatelas. EIl prénsatelas se
mueve al punto de inicio de cosido después de
la recuperacion de origen y sube.(Las teclas
pueden operar el cambio de patrén a simple tacto
aun cuando esté iluminado el LED de cosido.)

7) Ejecute los anteriores itemes 4) y 5).

* P1 a P25 se pueden indicar en el visualizador al
seleccionar el patron pulsando la tecla ola

tecla .

rOa 200<—>P1a256‘

P1 a P25 que no se habian registrado no se indican.

( Pulse las teclas P1 a P25 cuando esta )
| (#&") iluminado el LED de cosido y baja el |
l prénsatelas. )

e —— —— ——————— —— — —

Se puede ejecutar el registro de patrén )
desde el P26 al P50. El registro no se |

puede ejecutar en las teclas a

I . Designe el patron solamente mediante I
seleccion de patrén. Indique el patrén

(
|
|
|
|
: con la tecla o con la|—/=].
| — 0a200 <— P1aP25 <— P26 a P50 —
| |
|
|
|
\

La seleccion de patron desde el P26 al I
P50 no se puede ejecutar mientras esté |
iluminado el LED de cosido. )



(2. Modo de ejecutar el cosido usando la funcion de combinacién)

Disponiendo en el orden de uso las teclas de registro de patrén (P1 a P50) que ya se habian registrado
y registrando en C1 a C20, el patron de cosido cambiar en el orden cada vez que la maquina de coser
termine el cosido. Cada numero de combinacion se puede registrar hasta un maximo de 30 patrones.

(1) Registro de combinacion

Ejemplo de fijacion : Combine en el orden de P1, P2 y P3, y haga el registro en C1.

1)

Posicione en ON el interruptor de la corriente

eléctrica y pulse la tecla @ para entrar en la
fijacion de modalidad (fijacion de interruptor

de memoria). (Debera estar apagado el LED.)

Seleccione la modalidad de combinacion con

la tecla o la tecla .

Pulse la tecla . Se ilumina el LED

de cosido para entrar en la modalidad de
combinacién. C1 a C20 se pueden seleccionar

con la tecla 0 la tecla :

Pulse latecla| € |,y luego la tecla .
P1 se fija al primer patrdon de C1. Indique la

modalidad de combinacion con la tecla

oconla .
Pulse la tecla| & |, y luego la tecla .

P2 se fija al segundo patron de C1. Indique la
modalidad de combinacion con la tecla

ocon la .
Pulse latecla| & |,y luego la tecla | .

P3 se fija al tercer patrén de C1. Indique la
modalidad de combinacién con la tecla

oconla.

Pulse la tecla para finalizar el registro.

Pulse la tecla @ .
Finaliza la modalidad de registro de

combinacion.

Pulse la tecla @
La fijacion de modalidad se finaliza y la

modalidad vuelve a modalidad normal.
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(2) Operacion de cosido

Ejemplo de operacion: Ejecute el cosido con el contenido registrado en C1.

1) Posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica.

+/[:‘" - _/E 2) Fije el N° de patrdn en “C1. 1” usando la tecla

o la tecla . Caracolee del modo siguiente :
— 0a200 <— P1aP50 — C1 aC20H‘

3) Pulse la tecla . Cuando se ilumina el LED
de cosido, subira el sujetaprendas después que

ha sido movido.

4) Si es aceptable el contorno de patrdn, se puede
hacer el cosido.

5) Cada vez que se termina el cosido, el paso se
hace en el orden de la combinacién. Después de
completar un ciclo de cosido, el paso vuelve al paso
primero. El cosido se puede hacer repetidamente.

:

* Cuando usted quiera volver el patrdn al anterior
o saltar al patrén siguiente después del cosido,
pulse la tecla o la tecla en el
estado que esté iluminado el LED de cosido. La
indicacion de patrén cambiara, y el pie sujetador
de la prenda pasar{a al punto de inicio de cosido.

*  8i el contenido de P1 a P50 cambian después del
registro de C1 a C20, el contenido de P1 a P50
usados en C1 a C20 cambiaran también. Por lo
tanto, ponga cuidado.

* Cercidrese del contorno del patron para cada
uno de los patrones. (Consulte el item “ Modo de
comprobar el contorno de patrdn de cosido”.)

[

| L’
-
-~ -

r “C1.1”—>“C1.2” — “C1. 3”




(3. Modo de ejecutar el cosido usando el “Contador de hilo de bobina")

El contador de produccion se puede usar como el contador de hilo de bobina. En el caso de coser
un mismo patron de cosido en repeticion, la maquina de coser deja de coser cuando se ha llegado al
numero de veces (numero especificado) que se pueden coser con una bobina. El contador de hilo de
bobina es del método de substraccion.

| Py El contador al tiempo de la entrega viene ya fijado en el contador de produccién (método de \
| Prff;ﬁ;““’" adicion). Si se usa como contador de hilo de bobina, es necesario cambiar al interruptor de |
| memoria No.18. (Consulte el item “MODO DE USAR EL INTERRUPTOR DE MEMORIA”, p. 38. ) ]

1) Pulse latecla| & |para indicar el contador@.
YI\'} O __:_). 2) Luego pulse la tecla .
—N 3) Seguidamente, pulse la tecla o la tecla
Lt e

(84
, ¥ fije el nimero de veces especificado
6 ~ que se puede coser con una bobina.

! | 4) Cada vez que la maquina de coser completa un
ciclo de cosido, la cuenta descendente se hace

// por uno.

5) Cuando la maquina de coser termina el numero

Q\ de veces especificado, la maquina de coser no
@ comienza aun cuando se presione el pedal
6) Reemplace la bobina por otra nueva, y pulse la
—— tecla . El valor del contador vuelve al valor
I ,’,'_,’ ,i'|~+/g"'—— 1< fijado.

7) Repita los pasos del procedimiento desde el paso
4) al 6).

(4. Modo de usar la parada temporal )

Cuando el interruptor de memoria No. 31 esté fijado a “1”, la tecla z se puede usar como tecla de
parada temporal. (Consulte “MODO DE USAR EL INTERRUPTOR DE MEMORIA” p. 38.)

1) La maquina de coser se detiene mediante I Y
la tecla| 4 |. Se indica el error 50; el error se = I N T I

despeja pulsando la tecla .

2) Se tienen las siguientes tres operaciones después del despeje.
(@ Reinicio del cosido mediante el interruptor de inicio.

(@ Pulse la tecla para ejecutar el corte de hilo, efectue el posicionamiento pulsando la tecla
o] , y el reinicio de cosido mediante el interruptor de inicio.
(3@ Pulse la tecla para ejecutar el corte de hilo, y pulse huevamente la tecla para volver al

origen.



(5. Como fijar la tension de hilo de patrén)

1)

7)

[DN§> Déﬁ D;I“’ ?’%\ C
- Lt =
2)
3), 4)
[ [ FiH+2H—=
<> 2
U
5)
[ FiH+AEH=

Tanto la tension de hilo de aguja para 6 puntadas al inicio del cosido, como la porcién que se ha
cambiado de puntada de hilvanado a puntada de zigzag, y la porcidn en el pespunte de remate al fin de
cosido se pueden fijar individualmente.

1) Mientras esté iluminado el LED de cosido, pulse
la tecla | @ | para indicar la tensién del hilo de
aguja '@ .

2) Baje el prénsatelas con el pedal.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| Cuando se presiona el pedal todo lo que )
Pmn - e M

| (¥’&"] da de si, arranca la maquina de coser. |

l Por lo tanto, ponga cuidado. )

3) Mueva el transporte con la tecla o con la
=/,

4) “c” se indica en la posiciéon donde sea posible la
fijacion de tension.

5) Ala vez que presiona la tecla , fije la

tension con la tecla oconla .

6) Para fijar la tension, repita los pasos 3), 4) y 5).

7) Cuando termine la fijacidn, pulse la tecla .
El prénsatelas pasa al origen y sube.



(6. Precauciones en la operacién)

(1) Cuando se ilumine la lampara indicadora de error, cercidrese de comprobar la causa y de tomar las
medidas correctivas apropiadas.

(2) No saque con la mano el material que se esta cosiendo durante el cosido. Si hace esto la aguja se
desplazara de su posicion correcta. Si la aguja se mueve de su posicion correcta, pulse dos veces la
tecla . Con esta accidn la aguja volvera al origen normal.

(3) No desconecte la corriente eléctrica cuando la aguja esta bajada. El prénsatelas baja y el retirahilo
interfiere con la aguja. Como resultado, existe el peligro de que se rompa la aguja o semejante.

Referencia para la velocidad de cosido que hay que aplicar

Producto cosido / hilo / aguja Tipo de cabezal / Velocidad de cosido
Material denim de 8-capas / Hilo de algoddn #50 / DPx5 #16 S (Estandar) / 3.000 sti/min

Gabardina de lana de 8-capas / Hilo de filamento de poliéster #50 / DPx5 #14 | S (Estandar) / 2.300 sti/min

Material denim de 8-capas / Hilo de algoddn #20 / DPx17 #19 H (Material pesado) / 3.000 sti/min,

W (Gancho de doble capacidad) / 2.700 sti/min.
Cosido superpuesto de denim de 6 x 12 capas / Hilo de algoddn #20 / DPx17 #19 | H (Material pesado) / 2.500 sti/min
Malla tricot + seccidn de capas superpuestas para tirillas para | F (Corseteria) / 2.000 sti/min
hombreras (3 + 1) / Hilo hilado de poliéster #60 / DPx5 #11

* Para evitar que se rompa el hilo debido al calor de la aguja, fije la velocidad de cosido consulte la
anterior tabla en conformidad con las condiciones de cosido.

* Para coser corseteria 0 cosas semejantes, baje la altura de la barra de aguja para evitar el salto de
puntadas. (Consulte el item “Modo de ajustar la altura de la barra de aguja”)

(171 MANTENIMIENTO )

(1. Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

% 0 : Linea grabada o
2 superior % Z
y
0 : Linea grabada v / 7
para DP x 5. c &
@ : Linea grabada E —
«©
para DP x 17 'l\o °
o
@ es solamente para Solamente para tipo F

los tipos Hy W

Lleve la barra de aguja @ a la posicion mas baja de su recorrido. Afloje el tornillo @ de conexion de
la barra de aguja y haga el ajuste de modo que la linea @ demarcadora superior grabada en la barra
de aguja quede alineada con el extremo inferior de la aguja del buje de la barra de aguja, inferior €.
Solamente para tipo F, ajuste la barra de aguja a la posicion en que esté bajada en 0,8 mm a 1 mm
desde el centro de la linea demarcadora @ grabada en la barra de aguja.

U NI S S S S S I SEII SEII SHEED SHEED SEIIE SEII BEII BN SIS SIS SEEE SIS SEEE GEEE SEEE SEEE SEE SEEE SEEE SIS SIS SES S S— — —
[ el -, . .z . .z .
| @ Después del ajuste, cercidrese que no existe par de torsiéon desigual. )
—— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

* Cuando ocurra salto de puntada en conformidad con las condiciones de cosido, ajuste la altura de la
barra de aguja para bajarla de 0,5 a 1 mm desde la linea @ grabada en la barra de aguja.



(2. Modo de ajustar la relacion de aguja a Ianzadera)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Relacidn entre la aguja y las lineas grabadas

2| /°

0mm

0,05 a 0,1 mm (4]

1) Gire con la mano el volante. Cuando la barra de
aguja @ haya subido, haga el ajuste de modo
que la linea @ demarcadora inferior grabada en
la barra de aguja quede alineada con el extremo
inferior del buje de la barra de aguja, inferior.

2) Afloje el tornillo @ en el impulsor. Abra los
presionadores @ interiores hacia la derecha e
izquierda, y saque el presionador € del gancho
interior.

[ seciiooy Ahora, ponga cuidado en no dejar que\
\ el gancho @ interior se salga y se caiga. )

3) Haga el ajuste de modo que la punta de la hoja del
gancho @ interior quede alineada con el centro de
la aguja @ , y que se provea una separacion de 0
mm entre el extremo frontal del impulsor y la aguja
dado que la cara extrema frontal del impulsor @
recibe la aguja para evitar que la aguja se doble.
Finalmente apriete el tornillo @ del impulsor.

4) Afloje el tornillo @ de la lanzadera, y ajuste la
posicion longitudinal de la lanzadera. Para hacer
este ajuste, gire el eje @ de ajuste de la pista de la
lanzadera hacia la derecha o hacia la izquierda para
proveer una separacion de 0,05 a 0,1 mm entre la
aguja @ y la punta de la hoja del gancho interior @ .

5) Después del ajuste de la posicidn longitudinal de
la lanzadera, ajuste mas aun hasta proveer una
separacion de 7,5 mm entre la aguja y la lanzadera
ajustando la direccion rotacional. Seguidamente
apriete el tornillo @ de la lanzadera.

|

| seccion de carrera @ y a la mecha

| recdatn lubricadora O , y use la maquina de coser |
@ siempre que haya transcurrido un largo

| periodo de tiempo sin usarla o de limpiar |

{ la periferia de la porcién de gancho. )



(3. Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas )

A

AVISO :

Dado que el trabajo se ejecuta mientas esta conectada la corriente eléctrica, nunca toque los interruptores
que no sean necesarios, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de los interruptores.

Maxima 17 mm )

o R

J
. 2)

/9

— @

i

|

t —

(4. Cuchilla mévil y contracuchilla )

|
|
|
I Pfecaticion
I
I
\

Estando la maquina de coser en la modalidad de
parada, saque los seis tornillos @ de la cubierta
superior, y quite la cubierta @ .

Aplique la llave @ de configuracién L al perno
macho @ del sujetador @ , y afloje el perno macho.
Presione hacia abajo la llave € de configuracion
L para aumentar la elevacion del sujetaprendas, o
tire hacia arriba de ella para disminuir la elevacion.
Después del ajuste, apriete bien el perno macho @ .
Silos sujetaprendas derecho e izquierdo no
guedan nivelados, afloje el tornillo de ajuste @ y
ajuste la posicion de la placa @ de soporte de la
palanca de los sujetaprendas para nivelarlos.

placa @ de soporte de la palanca del |
sujetaprendas no interfiera con la

ménsula @ de transporte. Si la placa de |
soporte de la palanca del sujetaprendas

interfiere con el retirahilo, reajuste la I
altura del retirahilo usando el tornillo { |
en la base de instalacion del retirahilo. )

P

A

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la

corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1)

Afloje el tornillo de ajuste €@ de modo que se
provea una separacion de 18,5 mm entre el
extremo frontal de la placa de agujas y el extremo
superior de la palanca del cortahilo, pequefia @ .
Para hacer el ajuste, mueva la cuchilla movil en
la direccidn de la flecha.

Afloje el tornillo @ de modo que se provea
una separaciéon de 0,5 mm entre la guia @ del
agujero de la aguja y la contracuchilla @ . Para
hacer el ajuste, mueva la contracuchilla.



(5. Dispositivo sujetador de hilo)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

)

1)

(6. Modo de ajustar el retirahilos )

Cuando el hilo queda atrapado en el extremo
superior @ del sujetador de hilo, el sujetador de
hilo no funciona bien y se originara problemas
al inicio del cosido. Saquelo con unas pinzas o
semejante.

Cuando elimine los desperdicios de hilo o
cuando quite el polvo del hilo en el dispositivo
sujetador de hilo, hagalo después de desmontar
la placa de agujas.

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

-

Gl

1,5 mm o mas X
__>‘_l¢~23 a25 mm

1)

Afloje el tornillo @ para hacer el ajuste de modo
que se provea una separacion de 1,5 mm o mas
entre el retirahilo y la aguja.

Ahora, la distancia estandar entre el retirahilo y la
aguja es de 23 a 25 mm. Ajustando la anchura de
distancia, se puede evitar que el pie sujetador de
prendas pise el hilo de aguja cuando baja.
Especialmente, cuando se usa aguja delgada,
ajuste la anchura de distancia hasta 23 mm.

La posicion de la aguja es la que tiene cuando la
maquina de coser se ha parado completamente
después de terminado el cosido.



(7. Modo de drenar el aceite sucio)

Cuando la aceitera @ de polietileno quede llena de
aceite sucio, extraiga dicha aceitera @ y drene el
aceite.

(8. Cantidad de aceite a suministrar al gancho)

1) Afloje el tornillo @ y saque el tornillo @ .

2) Cuando atornille el tornillo de ajuste @ , se

(/) puede reducir la cantidad de aceite del tubo de
\ aceite @ izquierdo.

3) Después del ajuste, atornille el tornillo @ v fijelo.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. El estado de entrega estandar es )

Q;JJ“““' la posicion donde @ se atornilla |
/; i ligeramente y retorna 4 vueltas.
(2] 1 2. Cuando se reduce la cantidad de

@ el tornillo. Observe el estado por
aproximadamente medio dia en la I
posicion don de @ esta atornillado y I
retorno 2 vueltas. Si la reduccion es |
excesiva, se desgastara el gancho.

— — — — — — — — — — — — — — —

1

0/@

[
I
I
I -
qj | Preaggeon aceite, no atornille subitamenteI
I
I
I
\

)




(9. Cambio de fusible )

AVISO :

1.Para evitar peligros por sacudidas eléctricas, desconecte la corriente eléctrica y abra la cubierta
A de la caja de control después de unos cinco minutos.

2. Abra sin falta la cubierta de la caja de control. Luego, cambie el fusible por otro fusible nuevo de
la misma capacidad.

La maquina utiliza los siguientes tres fusibles :

]

@ Para proteccion de la alimentacién al motor
de impulsos

|
O

5A (fusible de accion retardada)

@%%%J

@ Para proteccion de la alimentacién del motor
de solenoide e impulses

‘!S

3.15A (fusible de accidn retardada)
@ Para proteccion de la alimentacion de control
2A (fusible tipo fusion instantanea)

O 00o

=3

O gy CE

°F

(i




(10. Modo de rellenar con grasa los lugares designados)

Cuando la maquina de coser se ha usado por cierto nimero de veces de cosido, el codigo de error No.
E220 se visualiza en el panel de operacion al tiempo de conectar la corriente eléctrica. Esta visualizacion
informa al operador el tiempo designado para rellenar de grasa los lugares designados. Cercidrese de
rellenar con grasa los lugares que se indican a continuacion. Luego accione el interruptor No. 245 de
memoria y posicionelo en “0” con la tecla RESET.

Aun después de visualizado el error No. E220, cuando se pulsa la tecla RESET, se borra el error, y la
maquina de coser puede continuar usandose. Sin embargo, el error No. E220, se visualiza cada vez que
se conecta la corriente eléctrica. Ademas, si se sigue usando la maquina de coser por cierto periodo de
tiempo después de visualizado el error No. E220, el error No. E221 se visualiza y la maquina de coser no
puede operar dado que el error no se puede borrar aun cuando se pulse la tecla RESET.

Cuando se visualiza el error No. E221, cercidrese de rellenar grasa los lugares que se mencionan a
continuacion. Entonces active el interruptor de memoria y fije a “0” el No. 245 con la tecla RESET.

e —— ———————————————————————————— — — —

( 1. Después de rellenar con grasa los lugares designados, el No. de error E220 o el No. E221 )
| se vuelve a visualizar a no ser que el interruptor de memoria No. 245 se cambie a “0”. |
| redosn 2. Use tubo para grasa (No. de pieza 40013640) que se ha suministrado como accesorio |
| para rellenar con grasa los lugares que se mencionan a continuacién. |
| Si rellena con grasa otros lugares fuera de los designados se pueden danar los |
| componentes. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

(1) Cémo rellenar con grasa la seccion de leva excéntrica

1) Abra la tapa superior y quite la cubierta de la
grasa @ .

2) Quite la tapa @ de goma ubicada en el lado de
la leva excéntrica @ . Luego rellénela con grasa.

(2) Modo de rellenar con grasa la seccion del pasador del oscilador

1) Incline el cabezal de la maquina y quite la tapa
delagrasa @ .

2) Quite el tornillo @ en el engranaje @ del
oscilador, atornille el tubo para la grasa unido
al junta @ que se suministra como accesorio, y
ahora rellénelo con grasa.

3) Apriete con seguridad el tornillo @ que se habia
quitado después de rellenar la grasa.




([8] MODO DE USAR EL INTERRUPTOR DE MEMORIA )

La operacion de la maquina de coser se puede combinar cambiando la fijacion del interruptor de memoria.

(1. Inicio y cambio del interruptor de memoria )

1) Cuando se pulsa la tecla E en el estado que Y]
estd apagado el LED de cosido, se obtiene la = I :, 1]
modalidad de fijacidn de interruptor de memoria. \ )

1. 30 que se indica cuando se pulsa ‘

la tecla “M” indica que el limite de Los tres nimeros desdela Los dos nimeros desde
velocidad maxima del primer interruptor parte superior son los Nos. la parte inferior con el
de memoria es 3.000 sti/min. (Estado al de interruptor de memoria.  contenido de fijacion.

tiempo de la entrega desde la fabrica)

la tecla o latecla :

\—

2) Cambie el No. de interruptor de memoria con
I:> I

o [iH+/EH=

3) Ajuste el No. de interruptor de memoria al
No. que usted quiera cambiar, y pulse la tecla

. Se ilumina el LED de cosido.

4) Cambie el contenido del interruptor de AN +
memoria con la tecla [+/&] o la tecla [=/Z] . = I AN l_ll‘+/g‘_/g

5) Elvalor se puede devolver al valor fijado en la fabrica al tiempo de la entrega accionando la tecla .
6) Pulse la tecla para registrar el contenido de cambio. Se apaga el LED de cosido y la modalidad
vuelve al estado selectivo del No. de interruptor de memoria.

7) Pulse la tecla @ para finalizar la modalidad de fijacidon de interruptor de memoria y la modalidad
vuelve a la modalidad normal.

(2. Ejemplo de fijaciéon de interruptor de memoria)

(1) Modo de fijar el limite de velocidad maxima de cosido

Ejemplo de fijacion : Fijacion de Iimite de velocidad maxima de cosido a 1.800 sti/min

1) Pulse la tecla @ en el estado en que el LED I + -
de cosido esta apagado. El interruptor de = I (AR +/!-__1= 1 _L;,

memoria es activado y se indica el contenido
del interruptor de memoria No.1. No es
necesario cambiar la velocidad de cosido
dado que el Iimite de velocidad maxima
de la maquina de coser se ha fijado con
el interruptor de memoria No.1. El No. de
interruptor de memoria indicado se puede

cambiar con la tecla o la tecla .
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interruptor de memoria No.1 esta indicado
para iluminar el LED de cosido. El contenido
del interruptor de memoria No.1 (se indica el
valor limite de velocidad maxima de cosido de
la maquina de coser).

2) Pulse la tecla en el estado en que el o I

-
!
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!
-
!
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3) Fije “1800” con la tecla o latecla o I

4) Reqgistre el valor con la tecla . Se apaga el LED de cosido.
5) Pulse la tecla @ para volver al estado normal.

(2) Fijacion de velocidad de arranque suave al inicio de cosido.
La velocidad de la primera puntada a la quinta puntada al inicio del cosido se puede fijar en una unidad
de 100 sti/min. Se pueden ejecutar dos clases de fijaciones, en el caso de con sujetador de hilo de aguja
y sin sujetador de hilo de aguja. (Vea la Tabla de funciones del interruptor de memoria.)

En caso de con Unidad de sujetador de hilo de aguja : sti/min

Estado al tiempo de entrega Gama de fijacion

1° puntada 1500 400 a 1500

2° puntada 3000 400 a 3000

3° puntada 3000 400 a 3000

4° puntada 3000 400 a 3000

5° puntada 3000 400 a 3000
[ r%down Para la velocidad maxima de cosido, tiene prioridad el interruptor de memoria No.1 (I|m|te\
| @ de velocidad maxima de cosido). )

Ejemplo de fijacion : En el caso de con sujetador de hilo de aguja, la velocidad se cambia del modo siguiente:
1° puntada desde 1.500 a 1.000 sti/min y 2° puntada desde 3.000 a 2.000 sti/min.

1) Pulse la tecla @ en el estado de apagado Y
del LED de cosido. = AT
2) Indique el interruptor de memoria No.2 con T 1 +
la tecla [+/&] o Ia tecla [=/t=] . Aqui, fije la = I Cl Jr+/g‘_ e

velocidad de cosido a la primera puntada.

3) Pulse la tecla . Se ilumina el LED de
cosido y se indica el valor fijado de la primera =

puntada.

-~ .
C
D™
I
~§‘
™ -
-
—_—




4) Indique “1000” con la tecla |[+/=| o la tecla
= — . =
. El valor vuelve al valor inicial al tiempo

de la entrega desde la fabrica con la tecla

. Pulse la tecla @ para cancelar aqui la //

operacion y volver al estado del paso 2).

/e H—/

-~
=3
=X
1=
*

5) Pulse la tecla . Se apaga el LED I
de cosido y se registra el valor fijado de la = AT

primera puntada.

-—
=

=
el

6) Indique el interruptor de memoria No.3 con la I

tecla o latecla : =

Aqui, fije la velocidad de cosido a la segunda
puntada.

) )
U

/e H—/

7) Pulse la tecla . Se ilumina el LED =TT
de cosido y se indica el valor fijado de la = I Tialnelne I

segunda puntada.

8) Indique “2000” con la tecla o la tecla I

. El valor vuelve al valor inicial al tiempo =
de la entrega desde la fabrica con la tecla

. Pulse la tecla E para cancelar aqui la //

operacion y volver al estado del paso 6).

+/ =/

|‘n_
=
=
=
*

de cosido y se registra el valor fijado de la =
segunda puntada.

9) Pulse la tecla . Se apaga el LED I

)
\—
X
\—
=
o

10)Pulse la tecla @ . Se finaliza la modalidad de fijacion de memoria y la modalidad vuelve a modalidad
normal.

(3) Fijacion para ver si la llamada de dato de patron esta o no operativa.
Haciendo inoperativa la llamada de patron innecesario, esta fijacion impide que se realice la llamada por
equivocacion de un patrdn diferente que un patrdn diferente.
Ademas, es posible llamar y usar el patron necesario.

Ejemplo de fijacidn : Hace inoperativa la llamada de los patrones No. 2 y 3.

1) Pulse la tecla @ en el estado de apagado MY
del LED de cosido. = A

— /i
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2) Indique el interruptor de memoria No.201 con
:> I

la tecla o la tecla .




3) Pulse la tecla . Se ilumina el LED de
cosido y se indica el valor fijado del patrén No.1.

Valor fijado 1 : La llamada es operativa.
Valor fijado 0 : La llamada es inoperativa.

4) Fije el No. 2 de patrdn con la tecla ola

tecla .

5) Fije el valor fijado a “0” con latecla| O |.

&

6) Fije el No. 3 de patron con la tecla ola

tecla .

¢

7) Fije el valor fijado a “0” con latecla| O |.

¢

8) Pulse la tecla para registrar el valor
fijado. Se apaga el LED de cosido.

1 tI
{ {
- . —
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Clu

9) Pulse la tecla @ . Se finaliza la modalidad de fijacion de memoria y la modalidad vuelve a modalidad

normal.

(4) Fijacion de la operacion de contador

Ejemplo de fijacion : El contador de produccion (método de adicidn) se puede cambiar a contador de hilo
de bobina (método de substraccion).

1) Pulse la tecla @ en el estado de apagado
del LED de cosido.

2) Indique el interruptor de memoria No. 18 con

la tecla o la tecla : =

3) Pulse la tecla . EI' LED de cosido se
ilumina y se indica el valor fijado del contador.

4) Fije el valor fijado a “1” con la tecla .
Valor fijado 0 : Contador de produccion

Valor fijado 1 : Contador de hilo de bobina

1] nl

Rl
101 " |l
1N p_ll‘+/g <
1|01 X
1|0 I_ll
1101 ) + -

5) Pulse la tecla para registrar el valor fijado. Se apaga el LED de cosido.
6) Pulse latecla @ . Se finaliza la modalidad de fijacion de memoria y la modalidad vuelve a modalidad

normal.




(3. Tabla de funciones de interruptor de memoria )

Pueden programarse diversas operaciones de la maquina de coser mediante los interruptores de memoria.
Hay itemes que cambian los valores iniciales | tiempo de la entrega en conformidad con los respectivos modelos.

Indicacion

Funcion

Gama de fijacion

Estado al tiempo de la entrega

Observaciones

Velocidad maxima de cosido (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Para el LK-1903A, fijado a 2700.

Velocidad de cosido de 1° puntada
(Con sujetador de hilo de aguja)
(La velocidad se puede fijar en
una unidad de 100 sti/min.)

400 a 1500

1500

Velocidad de cosido de 2° puntada
(Con sujetador de hilo de aguja)
(La velocidad se puede fijar en
una unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Velocidad de cosido de 3° puntada
(Con sujetador de hilo de aguja)
(La velocidad se puede fijar en
una unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Velocidad de cosido de 4° puntada
(Con sujetador de hilo de aguja)
(La velocidad se puede fijar en
una unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Velocidad de cosido de 5° puntada
(Con sujetador de hilo de aguja)
(La velocidad se puede fijar en
una unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Tension de hilo de 1° puntada (Con
sujetador de hilo de aguja)

0a 200

200

Tension de hilo al tiempo e cortar
el hilo

0a 200

Tiempo de cambio de tensién de
hilo al tiempo de cortar el hilo

-6a4

Velocidad de cosido de 1° puntada
(Sin sujetador de hilo de aguja) (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 1500

400

Velocidad de cosido de 2° puntada
(Sin sujetador de hilo de aguja) (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

900

Velocidad de cosido de 3° puntada
(Sin sujetador de hilo de aguja) (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Velocidad de cosido de 4° puntada
(Sin sujetador de hilo de aguja) (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Velocidad de cosido de 5° puntada
(Sin sujetador de hilo de aguja) (La
velocidad se puede fijar en una
unidad de 100 sti/min.)

400 a 3000

3000

Tension de hilo de 1° puntada (Sin
sujetador de hilo de aguja)

0a 200

Tiempo de cambio de tensidn
de hilo al inicio de cosido (Sin
sujetador de hilo de aguja)

-5a2

-5

Fijacion de si la indicacién o
cambio de la gama de la escala
X/Y y limitacion de max. velocidad
es aceptable o no. (Prevencion de
aplicacion errénea.)

0 : Operativo
1.: Inoperativo

En el caso de fijacién 1, también esta
prohibido el uso de la tecla M. Cuando
cambie el interruptor de memoria,
pulsando la tecla M, posicione en ON
el interruptor de la corriente eléctrica.




Indicacion Funcidn Gama de fijacion Estado al tiempo de la entrega Observaciones
20. Operacion de contador 0: Contador de produccion 0
.nﬂ.n (adicion)
1: Contador de hilo de bobina
(substraccion)
Seleccion de pedal 0: Pedal estandar 0
1: Pedal estandar (recorrido
de 2 pasos)
.nm.m 2: Pedal opcional
3: Pedal opcional (recorrido
de 2 pasos)
Seleccion de pedal de arranque 0: Pedal estandar 0
.mm.m 1: Pedal opcional
Operacion de pedal 1 opcional 0: OFF cuando se vuelve a 0
.Em.m presionar el pedal
1: OFF cuando se suelta el pedal
Operacion del pedal 2 opcional 0: OFF cuando se presiona 0
.mﬁ.m de nuevo el pedal
1: OFF cuando se suelta el pedal
Altura del pie sujetador de prendas | 50 a 90 70 La altura se reduce cuando se
.mmmm al tiempo de recorrido de paso-2 aumenta el valor fijado.
Seleccion de punto de base de | 0: origen 0
.ﬂm.m ampliacién/reduccion patrén 1. Tecla de reposicion de panel
La operacion de la maquina de | O: Inefectivo 0
.Em.m coser se puede parar con tecla del | 1: Tecla de reposicion de panel
panel (tecla de despeje) 2: Interruptor exterior
Se puede prohibir sonido de zumbador | 0: Sin sonido de zumbador 2
1: Sonido de operacion de panel
.EE.B 2: Sonido de operacidn de
panel + sonido de error
Se ha fijado el nimero de puntadas | 1 a 7 puntadas 2
.EE.E que libera el sujetador de hilo e aguja.
Se puede retardar la temporizacién de | —10 a 0 0 La temporizacién se retrasa en
.ﬁm.. sujecion del sujetador de hilo e aguja. direccion “-".
Se puede prohibir el control del | 0: Normal 0 Esta protegida la operacidn
.mm.m sujetador de hilo de aguja 1. Prohibida equivocada de panel.
Para el LK-1903A, fijado a “1”.
Se ha seleccionado la|-8a16 12 La fijacidon en el lado “-” excesiva
temporizacion de transporte puede causar rotura de aguja.
.EE.. Cuando las puntadas no quedan bien Ponga cuidado cuando cosa
apretadas, fije el valor en “—” direccion. materiales pesados.
Se puede seleccionar el estado | 0: El pie sujetador de prenda 1 Para el LK-1903A/BR3S5, fijar a “0”.
del pie sujetador de prenda sube después de moverlo
después de completar el cosido. al inicio del cosido
1: El pie sujetador de prendas
sube inmediatamente
.ﬂm.n después de terminado el
cosido.
2: El pie sujetador de prendas
sube mediante operacién de
pedal después de moverlo al
inicio de cosido.
Se puede ejecutar la recuperacion | 0: Sin recuperacion de origen 0
.ﬂm.m de origen cada vez que se completa | 1: Con recuperacion de origen
el cosido. (Excepto pespunte ciclico)
Se puede fijar la fijacion de | 0: Sin recuperacion de origen 0

recuperacion de origen en pespunte
ciclico.

: Cada vez que se completa

1 patrén.

: Cada vez que se completa

1 ciclo




Indicacion

Funcion

Gama de fijacion

Estado al tiempo de la entrega

Observaciones

dato de patron es o no operativa.

-

: Llamada operativa

modelo que se use

Nos. 1 al 64 de patrdn de servicio.

Contador de informacién de
tiempo de rellenado de grasa

Consulte el item: “Modo de rellenar
con grasa los lugares designados”
en MANTENIMIENTO, p.37.

Se ejecuta el servicio de patron.

Consulte el item “Modo de ejecutar
el cosido usando las teclas de

Se puede seleccionar el estado del pie | 0: Sube el pie sujetador de 0
sujetador de penda cuando la maquina prendas
de coser se para temporalmente | 1: El pie sujetador de prendas
.mﬂ.m mediante comando de parada. sube con el interruptor de
pie sujetador de prendas.
2: Se prohije la elevacion del
pie sujetador de prendas
Se fija la posicion de parada de | 0: Posicion ARRIBA 0 La barra de aguja gira en direccion
barra de aguja. 1: Punto muerto superior inversa después de la parada en
.mﬂ.m posicion ARRIBA y se para cuando
se fija la parada de punto muerto.
Se puede prohibir el corte de hilo. | 0: Normal 0
.mg.m 1: Prohibido el corte de hilo
Se puede seleccionar la ruta de retorno | 0: Retorno de linea recta 0 Esta funcidn no es posible cuando
de origen con la tecla de despeje. 1: Invertir retorno de patrén se usa cuando la linea recta
.Hm.m retorna desde la mitad del patrén
hasta el inicio del cosido.
Se puede seleccionar la velocidad | 800 a 2.000 1600 El Iimite de velocidad maxima
.mmng de bobinado. tiene prioridad.
Se puede seleccionar la temporizacion | 0: Salida prohibida 2 Para mdaquinas que no sean LK-
de operacion de cierre de material. 1: Operacion cuando baja el 1901A, esta funcién no es la indicada.
.Em.g LK-1901A solamente. pie sujetador de prendas
2: Operacion después del
tiempo de inicio
Se selecciona el método de [ 0: Sin retirahilo al tiempo de 1
operacion de retirahilo. cortar el hilo durante el cosido
1:Con retirahilo al tiempo @ : Sin retorno del ltimo retirahilo
del corte de hilo durante el
.En.n cosido (D
2:Con retirahilo al tiempo (@ : Con retorno del ultimo retirahilo
del corte de hilo durante el
cosido @
3 : Retirahilo a electroiman
Se puede prohibir el pespunte al | 0: El pespunte de remate es 0 Para maquinas que no sean LK-
inicio del cosido del patrén para coser efectivo 1903A, asi no se indica funcion.
.EE.E botones. Solamente para LK-1903A | 1: El pespunte de remate es
inefectivo
La posicién de origen se mueve 5 | 0: Estandar 0 Es necesario fijar esta funcion
.Eglm mm hacia el frente. 1: Frontal cuando se usa el pie sujetador de
prenda y patrén de LK-1904
Hmn.. Esta funcion fija si la llamada de | 0: Llamada inoperativa La fijacion depende del | Se pueden fijar individualmente los

patrén”, p. 24.

Se puede ejecutar el registro de
pespunte ciclico.

Consulte el item “Modo de ejecutar
el cosido usando la funcion de
pespunte ciclico”, p. 27.

— 44 —




(91 OTRAS ESPECIFICACIONES

(1. Fijacion de interruptor DIP)

SDC p.c.b.

“
@
\g

MAIN p.c.b.

Cuando “4” del interruptor DIP @ en el tablero @
de circuito SDC se posiciona en ON, aumenta la
fuerza de penetracion. Posicidnelo en ON cuando es
insuficiente la fuerza de penetracion.

Posicione en OFF todos los interruptores DIP que no
sean el interruptor mencionado.

Ejecute el cambio de interruptor DIP\
después de desconectar la corriente |
\_ eléctrica. )

I Precazlcién

—_
( Ponga mucho cuidado en el\
Precaucwn I

IU recalentamiento del motor del eje
principal. )

POS|C|one en OFF todos los interruptores DIP del
p.c.b. PRINCIPAL.



(2. Tabla de especificaciones de patron estandar )

N° Longitudinal | Transversal |Numero de puntadas Patron S,FH M
1 (51) 2,0 16 42 Presillado de tamafrio grande

2 2,0 10 42 Presillado de tamario grande

3 2,5 16 42 Presillado de tamario grande

4 3,0 24 42 Presillado de tamario grande

5 2,0 10 28 Presillado de tamario grande *

6 2,5 16 28 Presillado de tamario grande *

7 2,0 10 36 Presillado de tamafio grande *

8 2,5 16 36 Presillado de tamario grande *

9 3,0 24 56 Presillado de tamario grande

10 3,0 24 64 Presillado de tamario grande

11 2,5 6 21 Presillado de tamafio pequefio *

12 2,5 6 28 Presillado de tamafio pequefio *

13 2,5 6 36 Presillado de tamafio pequefio *

14 2,0 8 14 Presillado de géneros de punto *

15 2,0 8 21 Presillado de géneros de punto *

16 2,0 8 28 Presillado de géneros de punto] =k *

17 0 10 21 Presillado en linea recta *

18 0 10 28 Presillado en linea recta *

19 0 25 28 Presillado en linea recta

20 0 25 36 Presillado en linea recta

21 0 25 41 Presillado en linea recta

22 0 35 44 Presillado en linea recta

23 20 4,0 28 Presillado longitudinal

24 20 4,0 36 Presillado longitudinal

25 20 4,0 42 Presillado longitudinal

26 20 4,0 56 Presillado longitudinal

27 20 0 18 Presillado en linea recta longitudinal

28 10 0 21 Presillado en linea recta Iongitudinal|

29 20 0 21 Presillado en linea recta Iongitudina||

30 20 0 28 Presillado en linea recta longitudinal

38 2,0 8 28 Presillado de géneros de punto * *

En la condicion de entrega de la fabrica, se puede hacer el cosido de patron con marcas * .

Cuando se usan patrones estandar que no sean los patrones con marcas 3 , consulte “ Fijacion de si
es operativa 0 no la llamada de datos de patron” descrita en el item del modo de usar el interruptor de
memoria.



(3. Tabla de patrones estandar )

. Use los patrones con marcas X para el I

cosido de denim.

. El No. 51 es para maquina sin dispositivo I

o Z|Tamafiode | (Nota2) o g Tamafiode | (Nota2)
N° | Diagrama de puntada |z & |cosido (mm)| Nde N° | Diagrama de puntada |5 & |cosido (mm)| Nde
g g_ sujetaprendas © g_ sujetaprendas
7] ) Longitudinal | Transversal ] o) Longitudinal | Transversal
42120 | 16 1 17 21| 0 | 10 1
2 2
3 3
2,010 1 18 28| 0 |10 1
2 2
T
3 3 3
25| 16 1 2119 0|25 6
Q
4 ) 7
o
30[24| 6 = |20 36| 0|25| 6
3 7 0 7
g
§ 2,010 1 & |21 41| 0 | 25 6
Q 2 7
@ 3
3 2516 | 1 22 44| 0 | 35 | (Nota3)
o .
81 4 =B
(.9‘ =
517 36|20 |10 1 23 |2 5|28| 20 | 4,0 9
& 2 E %
3 - 5 i) 10
25| 16 1 $ |24 23620 40| o9
2 g2 |5 2
o o o 10
30(24| 6 21258 gl42| 20 40| 9
7 1|&] |&
30|24 | 6 £ 126 |8 2156 | 20 | 4,0
° o
7 i i) 10
o |11 21|25| 6 8 D27 5 gl18] 20| 0 | 1
D - K
<) 2 ) i)
g |12 28|25/ 6 o 283 gl21]10] 0
& =A 2
8 =) ° &
3 2 o =
2|13 36|25 6 3129 |8 Q) 20| 0
o] o it ©
§1 E).- % %‘323:5:37’ %
© <} m] g
=] =
o |14 14120 8 5 ‘% 30 |8 g 281 20| O
D AP £ % 8
= NV ARRE
s = m i)
Q. ( . El tamafio de cosido indica las dimensione
g:’g I cuando la proporcion de escala es 100%. I
3 .C Ite el N° d jet d la tabl
5 [16 2820 8 ! seperada do suletoprendes. |
§ | pecdicon 3. Para el N° 22, procese el sujetaprendas liso |
g | @ para el uso. |
I
I
\

sujetador de hilo.



< Z| Tamario de < Z| Tamario de
) g 3 id (Nota 2) ) % g id (Nota 2)
N° | Diagrama de puntada | & & [°°° 0 (Mm) e N° | Diagrama de puntada | 3 |€0Sid0 (MM)|eqe
2 g_ sujetaprendas % g_ sujetaprendas
@ | Longitudinal | Transversal ® & | Longitudinal | Transversal
31 52| 7 10 13 41 29| 20 | 2,5 12
32 63| 7 12 13
33 24| 6 10 13
42 39|25 |25 12
a}’ 34 31| 6 | 12 13
@,
o
o
o
2 |35 48 10 | 7 14
3
c
3 43 45| 25 | 2,5 12
36 810 7 | 14 5
@,
&
o
o
S |44 58 | 30 | 2,5 12
Q,
c
o
S
L
2|37 90 | 3 24 6
g
8
3 7
=
k= 45 75| 30 | 2,5 12
g
&
> (38 28 2 | 8 5
% 46 42 | 30 | 2,5 12
o | 39 28 012 16
@
@,
>
(o}
o
5 | 40 48
Q
o
>
(o}
o
47 91 o8 15
(Atencion) -
. - o | 48 99
Los numeros de patron 41 al 46 son | o
el pie sujetador de prendas No. 12 8
. . o | 49 148
opcional. El origen de los patrones g
difiere en 5 mm hacia arribay hacia | 2 |5, 164
abajo del de los numeros 23 al 26 de

presillado longitudinal.

— 48




(4. Tabla de pies sujetadores de prendas (sujetaprendas) )

Observaciones

estandar para
cabezal de
maquina de coser
tipo S (estandar).

de maquina tipo F (prototipo)
(Depende del punto de destino)

1 | 2 | 3 4 5
13518659 (conjunto.) 13548557 (conjunto.)[13542964 (conjunto.)
Sujetaprendas @ © -
g © 2 8|S ®
20 ) 2'1 - 10f | <
27 | ¥ 27 |9 22 @
14116107 14116404 14116800 14116305 14116206
(Con moletas) (Sin moletas) (Sin moletas) | (Con moletas) | (Con moletas)
Placa de % 25
transporte " 1 ]
% @lﬂ, Tm © # <
s s M o
1 AR ' ¥
N s ! .
L E § J E
29 29 20 21.2
Casido S F F H/W M
especifications
% Protector de dedos 13533104
Accesorio|Se suministra con cabezal| Opcional Accesorio

estandar para
cabezal de
maquina de coser
tipo M (géneros
de punto).

% Instale un protector de dedos adecuado para cada sujetaprendas cuando reemplace el sujetaprendas.




6 | 7 8 9 | 10 11
13548151 (conjunto.) 13542451 (conjunto.) 13571955 (conjunto.) 13561360 (conjunto.)
= =g Fe = 77 TF r
. © S
Sujetaprendas 0 o Q o gj'
g ® g S ?
Q = >
. - “‘
27 0 10{ | 2
< 5,6 1
35 22 12 e s 2l
13548003 13554803 14116602 14116503 14116909 14116701
(Con moletas) | (Con moletas) | (Con moletas) | (Sinmoletas) | (Sin moletas) | (Sin moletas)
22
Placa de 25 2 25
transporte %N ~S o 1
o S
it
®
\4 J/ J
37,3 274 24 15 56 |24
Casido S H/W S F F F
bspecifications
% Protector 13548300 13533104 13573407
de dedos
Ac cesor io Pieza accesoria para los tipo F
Observaciones Opcional estandar para Opcional (prototipo). (Depende del punto Opcional
cabezal de de destino)
maquina de coser
tipos H (Material
pesado) y W
(Gancho de doble
capacidad).
12 13 14 15 16
14137509 (derecha) 14131871 (derecha) |14131874 (derecha) |14131877(derecha) (14131880 (derecha)
14137608 (izquierda) | 14131872 (izquierda) |14131875 (izquierda) |14131878 (izquierda) |14131881 (izquierda)
- T _ _ _ _
N7 o
Sujetaprendas N N 2 4 o S ]
o T Q < <
© ™ y /
& 4 ) o o <«
\J e v - / -
7T 4 14 - % - %, : A
136 23 T
14137707 40021873 40021876 40021879 40021882
(Sin moletas) (Con moletas) (Con moletas) (Con moletas) (Con moletas)
30
3 B
Placa de ;‘
transporte < ?
e
—J
166 | 144
Casido F s s s s
especifications
 Protedtor | 414135305 13533104
de dedos
Observaciones Optional Optional Optional Optional Optional

% Instale un protector de dedos adecuado para cada sujetaprendas cuando reemplace el sujetaprendas.



(5. LK-1900 ROM para datos )
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(6. Conexion del pedal opcional )

Inserte la ROM para datos de LK-1900 en el enchufe
de IC en p.c.b. PRINCIPAL para uso.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| 1. Tenga cuidado en la direccion de)
| insercion. |
| 2. EE No se puede usar ROM. |
| @ 3. Cuando el No. de patron es el mismo |
I
I
(

)

que el del patrén estandar, el patrén |
en la ROM de datos precede al otro |
patron. )

ROM que se puede usar.
27C256 EPROM

No. de Pieza JUKI: HL0O08423000

(1) Conexion del PK-57

1) Conecte el cable @ de cambio de PK-57 con
CN41 el tablero del circuito PRINCIPAL @ .

2) Conecte el cable del PK-57 @ con el cable
de cambio de PK-57 en la cara posterior de la
caja de control. Luego sujete dos lugares con
sujetador adhesivo @ .

Ademas, apriete con un tornillo el cable de puesta
a tierra del PK-57 como se ilustra en la figura.
PK-57 : No. de pieza GPK570010B0
Cable de cambio de PK-57 :

No. de pieza M90135900A0
Sujetador adhesivo :

No. de pieza E9607603000

3) Fije los interruptores de memoria como sigue:

No. de interruptor Valor fijado
de memoria
19 2
20 1
24 1
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(8. Problemas y medidas correctivas (condiciones de cosido) )

aguja.

Problema Causa Medidas correctivas Péagina
1. El hilo de aguja se | (D Salto de puntadas al comienzo. Ajuste la separacion entre la aguja y la 32
sale al inicio del lanzadera de 0,05 a 0,1 mm.
presillado Fije el cosido de arranque suave al inicio del 38
presillado.
(@ El hilo remanente en la aguja después Corrija la temporizacion de relajacion de
de cortado queda demasiado corto. tension del hilo del controlador tensor de hilo
N° 2.
Aumente la tension del muelle tirahilo, o 16
disminuya la tensidon del controlador de
tension N° 1.
(3 El hilo de bobina es demasiado corto. Disminuya la tension del hilo de bobina. 15
Aumente la separacion entre la guia de 33
agujero de aguja y la contracuchilla.
@ La tension del hilo en la 12 puntada Disminuya la tensidn en la 12. puntada.
esta demasiado alta.
(® El sujetador de hilo esta inestable Disminuya el numero de rotaciones en la 12.
(el material es susceptible de puntada al inicio del cosido.
expandirse, el hilo es dificil de (Extender de 600 a 1.000 sti/min)
deslizarse, el hilo es grueso, etc.). Aumente el numero de puntadas del
sujetador de hilo de 3 a 4 puntadas.
(® Es espaciado en la 12 puntada es Aumente el espaciado de la 1%. puntada
demasiado pequeno. Disminuya la tension del hilo en la 12. puntada.
2. El hilo se rompe con | @) La lanzadera o el impulsor tiene Desmontela y elimine las raspaduras usando
frecuencia o el hilo raspaduras. un piedra de afilar fina o con rueda pulidora.
de fibra sintética se | @ La guia del agujero de aguja tiene Pula la guia o reemplacela.
divide finamente. raspaduras.
(® La aguja golpea el sujetaprendas. Corrija la posicion del sujetaprendas. 33
@ Hay briznas fibrosas en la ranura de Extraiga la lanzadera y elimine las briznas
la pista de la lanzadera. fibrosas de la pista de la lanzadera.
® La tension del hilo de aguja esta Reduzca la tensidn del hilo de aguja. 15
demasiado alta.
®) La tension del muelle tirahilo esta Reduzca la tension. 16
demasiado alta.
@ El hilo de fibra sintética se derrite Use aceite de silicona. 14
debido al calor generado en la aguja.
3. La aguja se rompe | (O La aguja esta doblada. Reemplace la aguja doblada. 13
con frecuencia. (2 La aguja golpea el sujetaprendas. Corrija la posicion del sujetaprendas. 33
(® La aguja es demasiado delgada para Cambiela por otra aguja mas gruesa segun
el material. el material.
@ EIl impulsor dobla excesivamente la Posicione correctamente la aguja y la 32
aguja. lanzadera.
(® El pie sujetador de prendas pisa el Amplie la distancia entre la aguja y el 34
hilo de aguja al inicio del cosido. retirahilo. (23 a 25 mm)
(Aguja doblada)
4. No se cortan los hilos | @ La contracuchilla esté roma. Cambie la contracuchilla.
@ La diferencia de nivel entre la Aumente el doblado de la contracuchilla..
guia del agujero de la aguja y la
contracuchilla no es suficiente.
(® La cuchilla movil esta mal posicionada.
@ Salta la ultima puntada.
Corrija la posicion de la cuchilla movil. 33
(Solamente hilo de bobina) | &) La tensién del hilo de bobina esta Corrija la temporizacion entre la aguja y la 32
demasiado baja. lanzadera.
Aumente la tension del hilo de bobina.
5. Ocurre con frecuencia | 3 Los movimientos de la aguja y Corrija las posiciones de la aguja y lanzadera. 32
salto de puntadas. lanzadera no estan debidamente
sincronizados.
(@ La separacidn entre la aguja y la Corrija las posiciones de la aguja y lanzadera. 32
lanzadera es excesiva.
(® La aguja esta doblada. Cambie la aguja doblada. 13
@ EIl impulsor dobla excesivamente la Posicione correctamente el impulsor. 32




Problema Causa Medidas correctivas Pagina
6. El hilo de aguja | (O Latensién del hilo de aguja no esta Aumente la tension del hilo de aguja. 15
se sale en el lado suficientemente alta.
erroneo del material. (@ El mecanismo relajador de tension Compruebe si el disco tensor N° 2 esta
no funciona debidamente. relajado durante el presillado.
(® El hilo de aguja después de cortado Aumente la tension del controlador de 15
queda demasiado largo. tension de hilo N° 1.
@ El nimero de puntada demasiado Desconecte el sujetador de hilo.
bajo.
(® Cuando la longitud de cosido es corta Desconecte el sujetador de hilo.
(el hilo de aguja sobresale del lado
errdneo del producto de cosido.)
(® El nidmero de puntada demasiado bajo. Use la placa inferior, cuyo agujero es mayor
que el prénsatelas.
7. El hilo de aguja se | (O La cuchilla movil estd indebidamente Corrija la posicion de la cuchilla mavil. 33

sale al tiempo de ser
cortado.

posicionada.

8. El sujetador de hilo
esta enredado con el
hilo de aguja.

@ El hilo de aguja al inicio de cosido es
demasiado largo.

Apriete el controlador No. 1 de tension de
hilo y haga que la longitud del hilo de aguja
sea de 33 a 36 mm.

9. Longitud desigual del
hilo de aguja

(@ La tension del muelle tira-hilo esta
demasiado baja.

Aumente la tension del muelle tira-hilo.

10.La longitud del hilo
de aguja no deviene
corta.

(1 La tensién del controlador de tension
No.1 esta baja.

(@ La tensidn del muelle tira-hilo esta
demasiado alta.

(® La tension del muelle tira-hilo esta
demasiado baja y el movimiento es
inestable.

Aumente la tensidn del controlador de
tension No. 1.
Disminuya la tension del muelle tira-hilo.

Aumente la tension del muelle tira-hilo y
también la longitud del recorrido.

11.La seccidn de
anudado de hilo
de bobina en la 22
puntada al inicio de
cosido aparece en el
lado derecho.

(D El ralenti de la bobina es grande.

(@ La tensidn del hilo de bobina esta
demasiado baja.

(® La tensidn del hilo de aguja esta
demasiado alta en la 12 puntada.

Ajuste la posicion de la cuchilla mavil.
Aumente la tension del hilo de bobina.

Disminuya la tensién del hilo de aguja en la
12 puntada.
Desconecte el sujetador de hilo.




(9. Tabla de piezas opcionales )

Nombre de las piezas Tipo N° de pieza | Observaciones
Placa de transporte lisa Sin moletas / procesada 14120109
Area longitudinal de cosido 20 X trasversal 40
Con moletas / procesada 14120307
Area longitudinal de cosido 20 X trasversal 40
Sin moletas / Acero inoxidable sin moletas. | 14120505 t=0,5
Area longitudinal de cosido 20 X trasversal 40
Sin moletas / procesada 40021855
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Sin moletas / sin procesamiento 40021856
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Sin moletas / Acero inoxidable sin moletas. 40021857 t=0,5
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Con moletas / procesada 40021858
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Con moletas / sin procesamiento 40021859
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Placa frontal del sujetaprendas (conjunto) 14121263 Face plate for
presser blank
Prensatelas liso Con moletas / procesada (derecho) 14121701
Area longitudinal de cosido 20 X trasversal 40
Con moletas / procesada (izquierdo) 14121800
Area longitudinal de cosido 20 X trasversal 40
ey ey Qon moletas / procesada (derecho) 40021851
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Con moletas / procesada (izquierdo) 40021852
t=3,2 Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Con moletas / sin procesamiento (derecho) | 40021853
Area longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Con moletas / sin procesamiento (izquierdo) | 40021854
Avrea longitudinal de cosido 30 X trasversal 40
Guia del agujero de aguja A=1,6 B=2,6 Con ranura relajadora B2426280000 | Tipo estandar
A=1,6 B=2,0 Sin ranura relajadora D2426282C00 |Tipos Fy M
I - -
A=2,3 B=4,0 Sin ranura relajadora 14109607 TiposHy W
m <
9 S A=2,7 B=3,7 Sin ranura relajadora D2426MMCKO0 |Para materiales
extra pesados
Protector de dedos (1) A=56,5 B=64 13533104
K
A=59 B=74 13548300 Para presillado
de tama#ho
= grande




Nombre de las piezas Tipo N° de pieza Observaciones
Protector de dedos (2) A=66,5 B=43 13573407 Para presillado
longitudinal
<
B—
- |
Protector de dedos (3) A=21,5 B=35,5 14120000 Para
sujetaprendas de
pedido especial
B S
< SM8040302TP
Pie sujetador de prendas liso Con moletas / procesada | 40021869
(derecho)
N
N ~
N ~ Con moletas / procesada | 40021870
(izquierdo)
14 |14
36




I.

EXPLICACION DE LA MAQUINA PRESILLADORA DE OJALES DE OJETE
DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR COMPUTADORA, LK-1901A

( 1. Especificaciones)

Aqui solamente se describen aquellas especificaciones que difieren de las de la Serie LK-1900A.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Velocidad de €oSido........ucevvvvieeeeiiiiiieniinne. Max. 3.000 sti/min

AQUJA. ... DPx5 #14 #16

Método de elevar el sujetaprendas.............. Motor de avance a pasos

Elevacion del sujetaprendas...........ccccceeneee. Max. 17 mm

Numero de patrones estandar..................... 3 patrones

Método retirahilo.........cccceevvicieieiiicieee e Entrelazado con elevador del pie sujetador de prendas

accionado por motor de avance a pasos

(2. Instalacion de la maquina de coser y preparacion de la operacién)

AVISO :
A Cercidrese de ejecutar el trabajo con dos personas o mas cuando traslade la maquina de coser.

1)

2)

A excepcion de la conexion del solenoide de la unidad de la ménsula del sujetaprendas, la instalacion
de la LK-1901AYy la preparacion son idénticas a las de la LK-1900A.

Conecte el conector CN47 @ del cable de relé de la unidad de la ménsula del sujetaprendas con el
conector CN47 @ montado en la tarjeta del circuito MAIN en el interior de la caja de control.



(3. Ajuste de la cantidad de cierre de material )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

s

Graduacion

1) La cantidad maxima de cierre del material es de unos 4 mm. Sin embargo, la cantidad esta fijada
a 2 mm al tiempo de la entrega debido a la relacion de la ventanilla de la placa de transporte y el
sujetaprendas (dimension C). (Posicion de graduacion: 2)

2) Afloje el perno @ y mueva el regulador @ del sujetaprendas en la direccidn de la flecha y ajuste la
cantidad de cierre del material. La cantidad de cierre del material disminuird cuando el regulador @ del
sujetaprendas se mueva en la direccion de @) , y aumentara cuando se mueve en la direcciéon de @ .

( Para aumentar la cantidad de cierre del material mas de 3 mm, amplie la ventanilla de Ia\
VA

| (3™ placa de transporte aplicando un trabajo adicional (aumente la dimensién C.) de modo que |

| la ventanilla de la placa de transporte no interfiera con el sujetaprendas. )

(4. Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1

—= (=— Max. 17 mm

—

—1 Q0

1) Afloje los dos tornillos @ y haga el ajuste moviendo hacia atrds y hacia adelante la placa @ elevadora
del sujetaprendas en la direccion de la flecha. La cantidad de elevacidon del sujetaprendas disminuira
cuando la placa @ elevadora del sujetaprendas se mueve en la direccién de A, y aumentara cuando
se mueve en la direccién de B. Después del ajuste, apriete bien los tornillos @ .



(5. Modo de ajustar la presiéon de la unidad sujetaprendas)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1008

1) La presion del sujetaprendas se debera reducir al minimo en tanto que el material no se arrugue durante
el cosido. Afloje el tornillo de ajuste @ y gire el tornillo de ajuste @ para obtener la presién mencionada.

(6. Modo de fijar la operacion de cierre del material )

1) La operacién de cerrar material se lleva a cabo por el solenoide electromagnético, y el cambio de
la fijacion de operacion (eficas/ineficaz) es disponible. El cierre de material ha sido ajustado para
funcionar simultaneamente con el cosido en el momento de entrega.

2) Si el cierre de material no se lleva a cabo, el cambio se hace por el interruptor de memoria. Para la
manera de operacion, refiérase al item “Como utilizar el interruptor de memoria” que se describe en el
manual de instrucciones para la LK-1900A.

O Lista de las funciones del interruptor de memoria

No. Funcion Gama de fijacion Estado al tiempo de la entrega
50 Fijacion de la operacion de 0 : Inefectiva 2
cierre del material 1: Sincronizado con el pie

sujetador de prendas

2 : Sincronizado con arranque

% Gama de fijacion “1” : El cierre de material funciona simultdneamente cuando el sujetaprendas viene
hacia abajo.
Gama de fijacion “2” : El cierre de material funciona simultdaneamente con el cosido después que el
sujetaprendas viene hacia abajo.

% Con respecto al contenido de los Nos. de funcidn de interruptor de memoria que no sea el interruptor
de memoria No. 50, consulte la lista de funciones de interruptor de memoria descritas en el Manual de
Instrucciones para LK-1900A.



(7. Seleccioén y confirmacién de los patrones de cosido )

AVISO

En el caso de usar un sujetaprendas exclusivo, cerciorese de la configuracion del patrén de cosido.
Si el patrén de cosido sobrepasa el sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetaprendas durante
el cosido, resultando en daios o rotura de la aguja o semejantes.

1) Los patrones para el presillado de ojales de ojete son desde el No. 11 al 13.

2) Cuando se ejecuta la operacion de cierre del material, el tamafio maximo de cosido es 3 x 7 mm. Fije
el tamafio mas aproximado usando la funcidn de ampliacion/reduccion.
Para lo concerniente al modo de operacidn para la fijaciéon, comprobacidon o cambio de patrén de
cosido, consulte el item “Operacion de la maquina de coser (basica)” descrita en el manual de
instrucciones para el modelo LK-1900A.

[ et Después de la fijacion, compruebe el punto de entrada de la aguja para ver si la agula\
| interfiere o no con el sujetaprendas. ]

El tamafino de cosido es la
dimensidn cuando la proporcidn de
ampliacion es 100%.

Tamafo de cosido (mm)

No. de patrén Numero de puntadas

Direccion longitudinal | Direccidn transversal

11 2,5 6 21
12 2,5 6 28
13 2,5 6 36




IT. EXPLICACION DE LA MAQUINA COLOCADORA DE PASADORES DE CINTURON
DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR COMPUTADORA, LK-1902A

( 1. Especificaciones)

Aqui solamente se describen aquellas especificaciones que difieren de las de la Serie LK-1900A.

1) Velocidad de coSidO........cccuvvvreeiiiieeieriiinnn. Max. 3.000 sti/min

2) AQUJ. i DPx5 #14 #16

3) Método de elevar el sujetaprendas ............. Motor de avance a pasos

4) Elevacion del sujetaprendas............cceeeeenne Max. 17 mm

5) Numero de patrones estandar..................... 6 patrones

6) Método retirahilo........ccccevveeeeiiiiiiieeeee, Entrelazado con elevador del pie sujetador de prendas

accionado por motor de avance a pasos

(2. Modo de instalar la maquina de coser y preparacion de la operacién)

AVISO :
A Cerciorese de ejecutar el trabajo con dos personas o mas cuando traslade la maquina de coser.

1) La posicion de instalacion estandar de la
maquina de coser paradores de cinturén debera

- ."0'\\' """" Fon ser lateral a la mesa.

2) Instale la caja de control como la instalacion
longitudinal.

3) Para conectar la caja de control con el cabezal
de la maquina de coser, use el cable de

2 o extension empaquetado en la caja del cabezal

W Operadora de la maquina de coser.

Caja de control

AVISO :
A Incline con cuidado el cabezal de la maquina de coser hasta que golpee la barra de soporte del
cabezal de la maquina al inclinar el cabezal de la maquina de coser.

(3. Modo de enhebrar la méquina)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Enhebre la maquina de coser en el orden que se
ilustra en la figura anterior. Deje una porcion de
hilo de aproximadamente 4 cm después que haya
pasado por la aguja.

e —— —— ——————— —— — —

( Cuando se trate de hilo grueso, paselo \
| Prf;@"’“ solamente por los dos agujeros en la |
{ guia @ del hilo de la barra de aguja. )




(4. Selecciodn y confirmacidn de los patrones de cosido)

Si el patrén de cosido sobrepasa el sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetaprendas durante
el cosido, resultando en danos o rotura de la aguja o semejantes.

AVISO
A En el caso de usar un sujetaprendas exclusivo, cercidrese de la configuracion del patron de cosido.

1) Los patrones para la colocacion de pasadores de cinturén son desde el N°. 17 al N°. 22. Para lo
concerniente al modo de operacion para la fijacion, comprobacion o cambio de patrén de cosido,
consulte el item “Operacion de la maquina de coser (basica) descrita en el manual de instrucciones
para el modelo LK-1900A.

‘ plecelcon Después de la fijacion, verifique el punto de entrada de la aguja para ver si interfiere o no\
| con el sujetaprendas. )

* La llamada se ha fijado a inefectiva al tiempo de la entrega debido a que la aguja interfiere con el
sujetaprendas estandar que se ha provisto con la maquina de coser. Cuando use esta funcion, use la “Fijacion
de llamada efectiva o inefectiva de datos de patrén” de la funcién del interruptor de memoria para hacer
efectiva la llamada. Por lo que respecta al modo de operacién para la fijacidn, consulte el item “Modo de
usar el interruptor de memoria” que se describe en el manual de instrucciones para el modelo LK-1900A.

Tamafio de cosido (mm) El tamanfio de cosido es la
No. de patron Direocicn loraitudinal Direccion | Numero do puntadas|  dimensién cuando la proporcién de
Ireccion longitudinal |Direccion transversal ampliacio'n es 100%.
17 0 10 21
18 0 10 28
%19 0 25 28
% 20 0 25 36
% 21 0 25 42
% 22 0 35 42

(5. Combinacion del sujetaprendas y la placa de transporte)

AVISO

En el caso de usar un sujetaprendas exclusivo, cerciorese de la configuracion del patrén de cosido.
Si el patrén de cosido sobrepasa el sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetaprendas durante
el cosido, resultando en daios o rotura de la aguja o semejantes.

Cercidrese de la combinacién apropiada del sujetaprendas y de la placa de transporte verificando que
estan en conformidad con las condiciones de cosido. La combinacidon para la entrega estandar y el
pedido especial se muestra en la siguiente tabla :

Especificacion Placa de transporte Sujetaprendas
LK-1902A 17 2 No. de pieza No. de pieza
Estandar [} 10
] j 7 13544465 14143002
Para tamario grande 27 No. de pieza 28 No. de pieza
(Pieza de pedido especial) 24 ’
Y J 7 13545660 13545504
27,4
No. de pieza No. de pieza
10
37 ” ) 13545801
. ' 37
Pa}ra tamafio gxtra graqde ) 7 13547161
(Pieza de pedido especial) 7 2.8 No. de pieza
13547005
37,4




V. EXPLICACION DE LA MAQUINA DE COSER BOTONES A PESPUNTE
DE PUNTO CALADO DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR
COMPUTADORA, LK-1903A

(1. Especificaciones)

Aqui solamente se describen aquellas especificaciones que difieren de las de la Serie LK-1900A.

1) Velocidad de cosido

2) AQUJ. et
3) Método de elevar el sujetaprendas .............
4) Elevacion del sujetaprendas............ccc.o.....
5) Numero de patrones estandar.....................

6) Método retirahilo

50 patrones
Entrelazado con elevador del pie sujetador de prendas
accionado por motor de avance a pasos

* El dispositivo sujetador de hilo de aguja esta fijado a prohibicion (estado estandar al tiempo de
la entrega) con interruptor de memoria No.35. Consultar el numeral 6.Dispositivo sujetador de
hilo de [5] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (BASICA).

(2. Instalacion del cabezal de la maquina de coser y preparacion de la operacién)

AVISO :
A Cerciorese de ejecutar el trabajo con dos personas o mas cuando traslade la maquina de coser.

Fije la base de la

bandeja de botones

(3. Aguja e hilo)

1) La instalacion del cabezal de la maquina de
coser y de la caja de control es idéntica a la de la
LK-1900A. Consulte el Manual de Instrucciones
para la LK-1900A.

2) Instale un juego de la base de la bandeja de
botones en un lugar conveniente para el trabajo
ya que el juego se incluye entre los accesorios.

3) El modo de operacidn es idéntico al de la LK-
1900A.

[ s, Antes de la operacion verifique que Ia\

Aguja Hilo de aguja | Hilo de bobina
#60 #80
#60 #60
DPx17 #14
#50 #60
#40 #60

La aguja y el hilo varian de acuerdo a las
condiciones de cosido. Cuando use la aguja y el hilo
gruesos, seleccionelos consultado la siguiente tabla.
Se recomienda usar hilo de algoddn e hilo hilado de
poliéster.



(4. Varios modos de cosido)

(1) Lista de patrones de cosido
El numero de hilos y tamanos cosido estandar de X e Y de los patrones de cosido son los que se muetran
en la siguiente lista:

< Lista de programas de cosido >

Patron N° |Configuracién|Nuimero de | Tamario de Tamafio de || Patron N°® |Configuracion|Nimero de| Tamario de Tamario de
de puntada | hilos (hilo) |cosido estandar|cosido estandar de puntada | hilos (hilo) |cosido estéandar|cosido estandar
X (mm) Y (mm) X (mm) Y (mm)
1-34 6-6 18- 44 6
&=
2-35 8-8 1945 8
S
3 10-10 20 10 3,4 0
&=
4 12-12 21 12
S
5+36 6-6 22 16
S
637 I 8-8 23 - 46 6
7 ‘I 10-10 24 10 0 3,4
8 12-12 25 ‘E 12
938 I 6-6 26 - 47 .: 6-6
1039 8-8 3,4 3,4 27 .: 10-10
3,4 3,4
1 ‘: 10-10 2848 I 6-6
12+ 40 I 6-6 29 I 10-10
13 - 41 I 8-8 3049 5-5-5
14 10-10 31 8-8-8
3,0 2,5
1542 I 6-6 3250 5-5-5
16+ 43 @ 8-8 33 @)I 8-8-8
17 10-10

* Los tamanos de cosido estandar de X e Y son los que se dan cuando la proporcion de ampliacion/
reduccion es 100%.
Use los patrones N° 34 a N° 50 cuando el ojal es pequefio (2 1,5 mm o menor).



(2) Seleccion de patron de cosido y de anchura de cosido

O La seleccion de patrén de cosido es la misma que la de la LK-1900A.

O Cuando la distancia entre los agujeros del botdn que se usa no coincide con la anchura de cosido
estandar del No. de patrén de cosido, ajuste la anchura de cosido ampliando/reduciendo la anchura de
cosido. El mode de ampliar/reducir la anchura de cosido es la misma que para la LK-1900A. Consulte
la tabla que se da abajo para la escala de apliacidn/reduccion en términos de anchura de cosido.

O Después de cambiar el No. de patrén de cosido y de anchura de cosido, cercidrese de del punto de
entrada de la aguja. Para lo referente al modo de confirmar, consulte el parrafo “Confirmacion de la
configuracion de patrdn de cosido” que se da en el Manual de Instrucciones para la LK-1900A.

© Tabla de escalas XY en términos de anchura de cosido

XY

(mm) 2,4

2,6 2,8 3,0 3,2 3,4 3,6

4,0

4,3 4,5 4,7 5,2 5,6 6,0 6,2 6,4

71 76 82 88 94 100 106

%

118

126 132 138 153 165 176 182 188

(5. Posicion de la palanca de mordaza sujetadora de botones)

AVISO :

o rotura de la misma o cosa semejante.

Cuando cambie la configuracion de botén, cambie también el patron de cosido o la ampliacion/
reduccion de la anchura de cosido, asegurandose del punto de entrada de la aguja. Si la aguja sale a
fuera del agujero del boton o el patron de cosido sobrepasa la unidad sujetadora del botdn, la aguja
interfiere con el agujero del botén o la unidad sujetadora del botén, resultando en dafios de la aguja

Agujero en el botén

S

Punto de entrada de la aguja

Pulse la tecla @ en el estado en que se apaga
el LED de cosido usando el panel de operacion.

Pulse la tecla |ﬂ| TTal T ]

Pulse la tecla . La unidad sujetadora de

botén pasa a la posicion de origen y sube.
Presione el pedal al primer paso y suelte el pie
del pedal cuando baja la unidad sujetadora de
botén @ .

Presione el pedal al primer paso y suelte el pie del
pedal cuando baja la unidad sujetadora de botdn.
Gire con la mano la polea y compruebe que el
centro de la aguja entra en el centro del botdn.

Si el centro de la aguja no esta en el centro
del botén, afloje el tornillo @ en la base de la
palanca de mordaza sujetadora de botdn.
Cuando presiona el pedal al segundo paso en el
paso 5), la unidad sujetadora de boton se mueve
otra vez a la posicion de origen. Ademas, cuando
baja la unidad sujetadora de botdn, presione el
pedal al primer paso y suelte el pie del pedal.
Entonces sube la unidad sujetadora de boton.
Después del ajuste, cercidrese de la configuracion
del patron de cosido. Ademas, cerciérese de que
la aguja entra con seguridad en los agujeros en el
botdn.




(6. Modo de ajustar la placa de transporte)

AVISO :
Cuando cambie la configuracion del botén, cambie también el patron de cosido o la ampliacion/

A reduccion de la anchura de cosido, cerciorandose de la configuracion del patron de cosido. Si la

placa de transporte interfiere con la guia del agujero de la aguja resultara en dainos o en rotura de la
aguja o algo semejante. Ademas, si el pedal se presiona durante el ajuste, subira o bajara la unidad
sujetadora de boton. Por lo tanto, ponga cuidado.

1) Pulse la tecla E en el estado en que se apaga
el LED de cosido usando el panel de operacion.

2) Pulse la tecla |ﬂ| L lald |
3) Pulse la tecla . La unidad sujetadora de
botén pasa a la posicidn de origen y sube.

4) Ajuste la placa de transporte @ de modo que
la guia @ del agujero de la aguja quede en el
centro de la porcidn entrante de la placa de
transporte @ .

......
T

(7. Modo de ajustar la palanca de mordaza sujetadora de botén )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Lleve la maquina de coser a su estado de parada-
movimiento. Luego eleve el sujetador @ de botdn.
Afloje el tornillo @ en la palanca de mordaza sujetadora
de botdn y haga el ajuste de modo que se provea una
separacion de 0,5 mm a 1 mm entre la palanca @ de
de05Smmailmm  mordaza sujetadora de botdn y el tornillo @ de bisagra
al colocar un botén entre los sujetadores de boton @ .
Seguidamente, apriete el tornillo @ en la planca de
mordaza sujetadora de botdn.




(8. Modo de ajustar la cantidad de elevacion del sujetadora de botc’)n)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

|

LS .

Afloje los dos tornillos @ , y mueva la placa mévil @ hacia atras y hacia adelante en la direccién de la
flecha para hacer el ajuste. La cantidad de elevacion del sujetador de botones desminuira cuando mueva
la placa mévil @ ha la direcciéon de @ , y aumentara cuando la mueva en la direccion de @ . Después del
ajuste, apriete bien el tornillo @ .

Max. 13 mm

(9. Modo de ajustar la presion de la unidad sujetaprendas )

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

La presion del sujetaprendas se debera reducir al minimo en tanto que el material no se arrugue durante
el cosido. Afloje el tornillo de ajuste @ vy gire el tornillo de ajuste @ para obtener la presion mencionada.



(10. Modo de ajustar el muelle del retirahilos)

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

El muelle @ del retirahilos retiene el hilo de aguja
después de cortado el hilo entre el retirahilos @
y el muelle del retirahilos. Corrija debidamente la
tension del muelle @ del retirahilos de modo que
la tension en ese momento sea de 0,2 a 0,3N (una
tension un poco mas alta que la del hilo de bobina
se sale del portabobinas).

o — — — — — — — — — — — — — — —

( Si la cantidad de retencion de hilo de )
T,

Pfecaticisn

3 | aguja es excesiva, es posible que el hilo |
| sobresalga del lado superior del botén. |

( 11. Modo de instalar la barra de seguridad (pieza accesoria))

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

1) Instale la barra @ de seguridad de botén sobre
la base @ del sujetador de botdn con el tornillo
hexagonal @ .

2) Haga el ajuste de modo que se provea una
separacion de 3,5 a 4 mm entre el centro del botén
y el extremo superior de la barra de seguridad de
botdn.

3) Para ajustar la cantidad de elevacion de la barra
de seguridad de botdn, afloje el tornillo @ , y
mueva hacia arriba o hacia abajo la barra de
seguridad de botdn.




(12. Clasificacion de modelo de acuerdo al tamano de botén)

Modelo

LK-1903A-301

LK-1903A-302

Classificacion de tamano de botén

Para botones de tamario pequerio

Para botones de tamafno medio

Diametro exterior de los botones aplicables (mm) 210 a 220 010 a 820
Tananfo de cosido (mm) Longitud 0a35 0a45
Anchura 0a3,5 0a45
Palanca de mordaza Grosor (mm) 2,2 (2,7) 2,7 (2,2)
sujetadora de botén P P
Derecha MAZ155070B0 B MAZ156070B0 C
(MAZ156070B0) C (MAZ155070B0) B
Numero
de pieza | lzquierda MAZ155080B0 B MAZ156080B0 C
(MAZ156080B0) C (MAZ155080B0) B
Guia de agujero de aguja MAZ15501000 MAZ15601000
Placa de transporte MAZ15502000 MAZ15602000

Las piezas entre paréntesis son las que hay que pedir especialmente.

% Demarcador grabado



(13. Modo de colocar los botones de tallo (opcional) )

(1) Especificaciones

Modelo Opcional
Aguija TQx3 #14
Configuracion de botén | Diametro exterior Max. 220
Diametro del agujero Méx. 1.5

Posicion del agujero

1,5 mm o mas

Configuracidn de la
seccion de tallo

t £ (mm)
A Minimo Maximo
! 1 4 9
3 3 8
5 - 7

Para las dimensiones de la configuracion de la seccidn
del tallo, consulte la tabla anterior para referencia.

Velocidad de cosido

La velocidad maxima del dato de patrdn se limita a 2.700 sti/min. Con todo, fijela
a 1.500 sti/min para el botdn de tallo.

Configuracion de
puntada

Programa de patrdn de cosido No. 18 a No. 22 (Consulte la lista de programas
de cosido en la pagina 66.)




(2) Mode de ajustar la altura de la barra de aguja

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

4,.3mm

1) Afloje el tornillo @ de conexidn de la barra de aguja y mueva la barra de aguja @ hacia arriba o hacia
abajo de modo que la segunda linea @) demarcadora grabada contando desde abajo quede alineada
con el extremo inferior del buje € de la barra de aguja cuando se gira la polea manual para llevar la
barra de aguja a su posicion inferior. Seguidamente eleve mas aun solamente la barra de aguja 4,3
mm, y apriete el tornillo @ de conexién de la barra de aguja.

2) Coloque la aguja (TQ x 3 #14).

(3) Modo de ajustar la base de la placa de transporte

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

C_@.— . ’)—— Centro

4edy

Haga el ajuste de modo que la ranura de la placa de transporte @ devenga el centro de seccidn saliente
de la guia del agujero de la aguja, y apriete el tornillo @ .

Cuando el estado de cosido entre el botén y el material quede flojo, reemplace la placa de\

plecdbiin ajuste @ por la placa de transporte B para obtener un estado de cosido mas fuerte. Sin |
@ embargo, ahora el diametro exterior del botén se limita a un maximo de ©19. Por lo tanto |
ponga cuidado. )



(4) Modo de ajustar el soporte del sujetador de boton.

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Afloje el tornillo @ , y coloque el botén que va usar
entre los sujetadores de botén. Entonces determine
la posicion longitudinal del agujero del botén y la
ranura de la base @ del sujetador de boton moviendo
el soporte del sujetador de botdn, frontal @ y posterior
© hacia atras y hacia adelante. Entonces apriete bien
el tornillo. Ahora, si la separacidn entre el soporte del
sujetador de botdén, frontal @ y posterior € en su poco
menor (aprox. 0,5 mm) que el diametro exterior del
botdn a ser colocado, el botdn queda bien sujetado.

(5) Modo de comprobar el punto de entrada de la aguja

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Segunda

puntada Deje que la aguja pase al punto mas cercano posible al lado
%\/W\A/:/ izquierdo del agujero del botdn sin golpear el agujero del botén.

_F_@ \/‘ [ r—@?’ : ' _
J/ | Falol

Cuando compruebe la configuracidn del patrdn de cosido, acomode la segunda puntada de la entrada de
aguja en el agujero del botdn, y apriete el tornillo @ . (Consulte el item de comprobacién de configuracién
de patrdn de cosido en el manual de instrucciones para el modelo LK-1900A.)

(6) Modo de ajustar la base del sujetador de botén y la placa de transporte

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

: — &
| = Q M
S o i

1) Por lo que respecta a la altura de colocacion de la base @ del sujetador de botén, ajuste la
posicién vertical de modo que la cara inferior de la base del sujetador de botdn y la cara superior
(cara moleteada) de la placa de transporte A @ puedan presionar uniformemente el material.
Seguidamente, apriete el tornillo € .

2) Ajuste la posicién X (saliente del material), posicione la placa A @ contra la base @ sujetadora de
boton, de acuerdo al grosor del material usando el tornillo @ . El valor de ajuste estandar es 0,5 mm.




(7) Modo de ajustar la goma de soporte del botén

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

Para ajustar la posicién del conjunto @ de la goma
de soporte de boton afloje los tornillos @ y © , vy
haga el ajuste de modo que la seccidn presionadora
de la goma de soporte de botdén pueda presionar el
centro del botdn a angulos rectos al botdon. Ahora
apriete los tornillos.

(8) Mode de ajustar la aritculacion de soporte de botén

AVISO :
A Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la
corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo.

( ) 0 — @
( Rendija larga \

= N

, = @\\\E“@p‘\ ’§1 u ©
l ‘L }\Vb —“—t—{m:h .I @'—

Afloje el tornillo @ , y mueva la articulacion @ de soporte del botdn en la direccion @) para adelantar la
abertura de la goma soportadora de botén cuando sube la base € colocadora del sujetador de botén.
Muévala en la direccion @ para retardar la abertura de la goma soportadora de botdn. El ajuste estandar
es el que ajusta de modo que la goma soportadora de botédn comienza a abrirse cuando la base @
colocadora del sujetador de botdn ha subido 1 mm.



V. PLANO DE LA MESA

(1) Mesa para instalacion logitudinal (NUmero de pieza 40006886)
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@ 4- Agujero 2 perforado, de profundidad de 10 en el lado posterior @ Agujero perforado 8

(Aguijero para instalacion de estante) © Aguijero perforado 9, cara al punto 20 profundidad de 17
@ Posicion de instalacion de retenedor de cajon. Un lugaren el lado @ 2- Agujero perforado 2, profundidad 10 en el lado posterior (Agujero para la

posterior. instalacion del interruptor de la corriente eléectrica)
© Logotipo JUKI ® Agujero perforado 17
O 4- Aguijeros perforados 8 ® Agujero perforado 28
@ Agujero perforado 30, cara al punto 51 profundidad de 16 ® R2 (todas las esquinas)
0 Aguijero para la instalacion del embudo de drenaje de aceite. ® Lado derecho

@ 3- Agujeros 7, profundidad 6



(2) Mesa para instalacion lateral (Numero de pieza 40006887)
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@ 4- Agujero 2 perforado, de profundidad de 10 en el lado
posterior (Agujero para instalacion de estante)

@ Posicion de instalacion de retenedor de cajon. Un lugar
en el lado posterior.

© Logotipo JUKI

O Agujero perforado 8

@ Agujero perforado 9, cara al punto 20 profundidad de 17

@ 4- Agujeros perforados 8

@ Aguijero perforado 30, cara al punto 51 profundidad de 16
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© Aguijero para la instalacion del embudo de drenaje de aceite.

© 3- Agujeros 7, profundidad 6

@ Agujero perforado 17

® Aguijero perforado 28

@ 2- Agujero perforado 2, profundidad 10 en el lado posterior (Agujero
para la instalacion del interruptor de la corriente eléectrica)

® R2 (todas las esquinas)

@ Lado derecho

N

<40




	COVER
	INDICE
	I. EXPLICACION DE LA LK-1900A, MAQUINA DE PRESILLADO 
CONTROLADA POR COMPUTADORA.
	[1] ESPECIFICACIONES
	[2] CONFIGURACION
	1. Nombres de la unidad principal
	2. Nombres y explicacion en el panel de operacion

	[3] INSTALACION
	1. Modo de instalar la caja electrica
	2. Modo de colocar la biela
	3. Modo de instalar la varilla de soporte de cabezal
	4. Instalacion y conexion del interruptor de corriente electrica
	5. Instalacion del cabezal de la maquina de coser
	6. Modo de instalar el receptor de drenaje y la goma de suporte del cabezal
	7. Interruptor de seguridad
	8. Modo de inclinar el cabezal de la maquina de coser
	9. Modo de instalar el panel de operacion
	10. Como conectar los cables
	11. Modo de instalar la cubierta del motor
	12. Modo de manipular los cables
	13. Modo de instalar la cubierta protectora de los ojos
	14. Modo de instalar el pedestal de hilos

	[4] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER
	1. Lubricacion
	2. Modo de colocar la aguja
	3. Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser
	4. Modo de instalar y de extraer el portabobina
	5. Modo de instalar la bobina
	6. Modo de ajustar la tension del hilo
	7. Modo de ajustar el muelle tirahilo
	8. Ejemplo de tension de hilo

	[5] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (BASICA)
	1. Fijacion de datos de item
	2. Modo de comprobar el contorno de un patron de cosido
	3. Cosido
	4. Cambio al otro patron de cosido
	5. Modo de bobinar una bobina
	6. Dispositivo sujetador de hilo

	[6] OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (AVANZADA)
	1. Modo de ejecutar el cosido usando las teclas de patron ( , , , y )
	2. Modo de ejecutar el cosido usando la funcion de combinacion
	3. Modo de ejecutar el cosido usando el “Contador de hilo de bobina”
	4. Modo de usar la parada temporal
	5. Como fijar la tension de hilo de patron
	6. Precauciones en la operacion

	[7] MANTENIMIENTO
	1. Modo de ajustar la altura de la barra de aguja
	2. Modo de ajustar la relacion de aguja a lanzadera
	3. Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas
	4. Cuchilla movil y contracuchilla
	5. Dispositivo sujetador de hilo
	6. Modo de ajustar el retirahilos
	7. Modo de drenar el aceite sucio
	8. Cantidad de aceite a suministrar al gancho
	9. Cambio de fusible
	10. Cambio de procedimiento de 100/200 V
	11. Modo de rellenar con grasa los lugares designados

	[8] MODO DE USAR EL INTERRUPTOR DE MEMORIA
	1. Inicio y cambio del interruptor de memoria
	2. Ejemplo de fijacion de interruptor de memoria
	3. Tabla de funciones de interruptor de memoria

	[9] OTRAS ESPECIFICACIONES
	1. Fijacion de interruptor DIP
	2. Tabla de especificaciones de patron estandar
	3. Tabla de patrones estandar
	4. Tabla de pies sujetadores de prendas (sujetaprendas)
	5. LK-1900 ROM para datos
	6. Conexion del pedal opcional
	7. Lista de errores
	8. Problemas y medidas correctivas (condiciones de cosido)
	9. Tabla de piezas opcionales


	II. EXPLICACION DE LA MAQUINA PRESILLADORA DE OJALES DE OJETE 
DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR COMPUTADORA, LK-1901A
	1. Especificaciones
	2. Instalacion de la maquina de coser y preparacion de la operacion
	3. Ajuste de la cantidad de cierre de material
	4. Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas
	5. Modo de ajustar la presion de la unidad sujetaprendas
	6. Modo de fijar la operacion de cierre del material
	7. Seleccion y confirmacion de los patrones de cosido

	III. EXPLICACION DE LA MAQUINA COLOCADORA DE PASADORES DE CINTURON 
DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR COMPUTADORA, LK-1902A
	1. Especificaciones
	2. Modo de instalar la maquina de coser y preparacion de la operacion
	3. Modo de enhebrar la maquina
	4. Seleccion y confirmacion de los patrones de cosido
	5. Combinacion del sujetaprendas y la placa de transporte

	IV. EXPLICACION DE LA MAQUINA DE COSER BOTONES A PESPUNTE DE 
PUNTO CALADO DE ALTA VELOCIDAD CONTROLADA POR 
COMPUTADORA, LK-1903A
	1. Especificaciones
	2. Instalacion del cabezal de la maquina de coser y preparacion de la operacion
	3. Aguja e hilo
	4. Varios modos de cosido
	5. Posicion de la palanca de mordaza sujetadora de botones
	6. Modo de ajustar la placa de transporte
	7. Modo de ajustar la palanca de mordaza sujetadora de boton
	8. Modo de ajustar la cantidad de elevacion del sujetadora de boton
	9. Modo de ajustar la presion de la unidad sujetaprendas
	10. Modo de ajustar el muelle del retirahilos
	11. Modo de instalar la barra de seguridad (pieza accesoria)
	12. Clasificacion de modelo de acuerdo al tamano de boton
	13. Modo de colocar los botones de tallo (opcional)

	V. PLANO DE LA MESA



