KAPITEL I
Bedienungsteil




INHALT

Il . Bedienungsteil

1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE ........ccormme -1
(1) Haupteinheit...........iiiiiiiiiiiiii s I-1
(2) Allgemein verwendete Tasten ... s I-2

2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE..........ccovemrmrenrencan. II-2

3. LCD-DISPLAY BElI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB.........ccceoeemrerceneernnnns II-8
(1) DateneingabebildSChirm.........ccccciiiiir s ————— I-8
(2) NahbetriebsbildSChirm..........ccccciiiiireee e ————- I-10

4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL .....ccccoeevrermrerernnanns II-12

5. BENENNUNG VON MUSTERN........oo o crccce e s s s reesc e e e e e e s II-13

6. LISTE DER NAHMETHODEN UND NAHFORMEN.......ccocemimimsnnencnsnssnnns II-14

7. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT BLINDSTICH
(OSEN- UND BUTZENKNOPFE) .....coccemremrcnscnssesnssesssssssssssssssssssssssassssans I-15

8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT BLINDSTICH
(FLACHKNGPFE) ......................................................................................... II- 16

9. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN VON KNOPFEN AN DEN
£ 10 o II-17

10. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN MIT
[ I 0 0 o II-18

11. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE.........coorcmrrcrsncrssesnsssnns II-19

12. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELUNG.......ccceeevrmrmrmrnrnas II-20

13. WAHL DER NAHMETHODE.......cccistiirecncmsnssesscssssssessesssssssssssssssssssssssnes II- 21

14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL .......cocouvuntrenereneseeseseeseesnens I-22

15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL .......c..coeeemeermrernnnas II-23

16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS.......cccoceemrmrerarnsesennns II- 24

17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG .....ccocvvevsmrrermrsersnnas II- 25
(1) Fur vereinfachte Eingabe..........cciimiiiniiss s II-25
(2) Fiir detaillierte Eingabe...........ccuiiiiiinnnsnnsmememennnrrsnnnsssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssses I-26
(3) Verdanderbare NAhdaten ...........cccciiiiinneemmmmmminnrrr s ssssssssssssssss s s sssssses I-27

18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG ............... II- 29
(1) Fiir vereinfachte Eingabe.........ccoocommmmmmmeiirrrr s II- 29
(2) Fur detaillierte Eingabe...........coommiiiiiiiere s II- 30

(3) Verdanderbare NAhdaten ...........cccccciiirrssmmmmmmmmmnrnr s ssssssssssssssssssssssssssssssss s s sesssssnsssns II- 31



19. DETAILLIERTE EINGABE FUR STIELUMWICKELN..........ccccecvrrereruruene II-33

20. ANDERN DER NAHDATEN........cccoureemieensesnssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssassnns II-36
(1) Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten............cccccciniiieemmniinniinssnnnssenn, II- 36
(2) Verfahren zum Andern der NANAaten ...........cccceceeemrerceresesssssesesessssssssssessssssssssesnens II- 37
(3) Liste der NGhdaten ... e II- 38

21. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS........oo i eeeeeeeees II-42

22, KOPIEREN VON NAHMUSTERN .......cccovieemseensesnssessssssnsssssssssssssssssssassens II-43

23. FUTTEREINSTELLUNG.......... oo ieerirrreccese e e s ssme s e e s s sms s s s s s nmmn s seneenns II- 45

24. KNOPFZENTRIERUNG ......... ..ot s e e e e e e s s e snm s e II- 46

25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN I - 47
(1) Durchfiihren der Schrittbewegung ... II- 47
7 T Z= 1 =T 41 = II- 50

26. KOMPENSATION FUR KNOPFUNREGELMASSIGKEIT .......ccceoeeeernene. II- 52

27. ANDERN DES NAHMODUS........ccuocemreemseenssenssssssssssssssssssssssssssssssssassnns II-53

28. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN ......ccceoeemrrernreeesnsanns II- 54
(1) DateneingabebildSChirm..........cccciiirmmmmmmmmr e II- 54
(2) NahbetriebsbildsSChirm..........ccciiiiirreemerr e II- 56

29. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN.........cccoereemrmrnresnsessssesssessesens II-58
(1) Wahl der ZyKlusdaten...........ccouiiiirisssmmmmmmennnsssns s sssssssssss s s ssssnns II- 58
(2) Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren ... II- 59

30. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE........ccceemremreareessessessesnsnsans II- 61

31. VERWENDUNG DES ZAHLERS.........cccovieemreensesnsssnsssssssssssssssssssssassnns II-62
(1) Einstellverfahren des ZAhIers ..........mmmmeiiiiiiiiiinnnissssssss e II- 62
(2) Aufwértszahlungs-Freigabeverfahren..........cccciiicincssr e II-64

32. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN........cccceeeemenmnesnsesesnsanns II- 64
(1) Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren ..............cocovveeecrerereressssesesesssaseseseeens II-64
(2) Liste der Speicherschalterdaten.......... e e II-66

33. NADELWECHSEL .........coieeiciiiecceessrrsnces s e s s snes s s s s snmssssssessnsnmnsssssennns II-71

34. FUTTERWECHSEL .........oeeeecrserrscces e e s s sms s e s s s sms e e s e mmnmm s e e e e II-72

35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS...........cccccceeeeeeeeennns I-74
(1) Registrierverfahren ... I-74
(2) Vorprogrammierter Registrierungszustand ............cccocirrismmmmmmmmmsnsnnnssssssssssnnnes I-75

36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS.........ccoceeeeeeemrmemrneanes II-76
(1) Registrierverfahren ... s e I-76
(2) Vorprogrammierter Registrierungszustand ............cccoiirrnmmmmmmmmmmnnnnnnnsnne. I-77

37. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK).....cocmmeririniisnmmnnnssssssssnnns II-78



38. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN..........coccmmmsrnmmrrnsssnmnnnnnns II-80

39. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS...........cceovieemrmsnsmsnssessssssssssassens I - 81
(1) Anzeigen des Bildschirms "Prifprogramm"...........ccccciinismmmmmmmmmnnnnnssssssssssssses II- 81
(2) Durchfilihren der SenSOrprifung.......ccccccerrrriirssmmrriniirsmner s smne s II- 82
(3) Durchflihren der LCD-Priiffung .......ccccocemmmmmmmiissmmnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns II-84
(4) Durchflihren der Tastenfeldkompensation ...........ccciiiiirrrmmmmmmmmmmr s ————- I-85

40. LISTE DER FEHLERCODES..........ccooiiiiiiniinnnsssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnnnes II-87

41. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION .......ccccccmmmmemnnnnnns I-93
(1) Informationen zu den verwendbaren Daten............ccooomiiiiiiiscmmninnsccsee e II-93
(2) Kommunikation mittels Speichermedium ... II-94
(3) Kommunikation tiber den RS-232C-ANSChIUSS ........ccccrrrmmmmmmmmmmmnnnnnnnnssssssssssssssssnns II- 96
(4) UDErtragen VON DAteN ..........cceceeruereeereeessesessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssassens II-97

42. INFORMATIONSFUNKTION .......ccooiiiiimimmnnssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnnnnnmnnnes I-99
(1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen ...........ccccceeeuvererencne. II-100
(2) Eingeben der InSpektionSzeit ... II-102
(3) Aufhebeverfahren der WarnuNQ.........ccccccceemmmmmmmmmmimnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns II-103
(4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen .............cceeceeeeecreseseeesscsennns II-104
(5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen ..........cccccccmmmmrrrinininnnnnnnssssnnns II- 106
(6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen............cccueceeeeveeercresnsesessesesnns I-109

43. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR
WARTUNGSPERSONAL........ccoiiieccirrirecessseerssmssssserssnmssssssrssnmssssssessnnnnns I-112
(1) Daten, die verarbeitet werden KOGNNeN...........ccocomiiiiciiimmnrinscseen e I-112
(2) Anzeigen der Stufe flir das Wartungspersonal............ccccceviccsmmmrinnncssessssnnsssssnsnns II-113

44. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE. I - 114
(1) Anzeige des FehlerprotoKoOlIS........ccocoemmmmmmmmmmmrrrrirrsinnsssssssssss s II-114

(2) Anzeige der kumulativen Arbeitsinformationen ..........ccocoeivmmmmnnnsnncnnnssnns II-115



(II. Bedienungsteil )

(1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE )

((1) Haupteinheit)

[ Vorderseite ] [ Rechte Seite ]
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Symbol Bezeichnung Beschreibung
(1] Sensorbildschirm, LCD-Displayfeld
Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
Bereitschaftstaste
e und dem N&hbetriebsbildschirm.
o . Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
(3) 1 Informationstaste . . .
und dem Informationsbildschirm.
o Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
(4] Kommunikationstaste - . .
und dem Kommunikationsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem Dateneingabebildschirm
M Modustaste und dem Modusumschaltbildschirm, auf dem verschiedene
Detaileinstellungen durchgeftihrt werden.

Speicherkartenschlitz Speicherkartenschlitz (mit geschlossenem Deckel benutzen.)

Anschluss flir RS-232C-Kommunikation

des LCD-Farbbildschirms einstellen.

Anschluss flir externe Eingabe

(5]
(6]
o
o Stellwiderstand flir Kontrasteinstellung | Damit kénnen Sie den Kontrast des Bildschirms wunschgemaf
o
1)

Speicherkarten-Auswerfhebel

ki Wenn die Bereitschaftstaste nach dem Einschalten der Stromversorgung zuerst\
| U gedriickt wird, wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung des KlemmfuBes durchgefiihrt. |
( Dabei bewegt sich der KlemmfuB. Lassen Sie daher Sorgfalt walten. ]



((2) Allgemein verwendete Tasten)

Die folgenden Tasten dienen zur Durchflihrung allgemeiner Bedienungsvorgénge auf den einzelnen

Bildschirmen des Modells IP-310:

Diese Taste dient zum SchlieBen von Fenstern.
Im Falle des Datendnderungsbildschirms kann die

Datendnderung annulliert werden.

SchlieBen-Taste -
Eingabetaste -
< | Aufwdrtsverschiebungstaste  —
¥ | Abwértsverschiebungstaste -
Ruckstelltaste -
Noi| Zitferneingabetaste —

Néhdatenanzeigetaste -

Diese Taste dient zur Eingabe der gednderten Daten.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach oben.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach unten.

Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks, mit
dem die Eingabe von Ziffern durchgeftihrt werden kann.

Diese Taste dient zum Anzeigen der Ndhdatenliste, die

der ausgewdhlten Musternummer entspricht.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

eac?|

Zeicheneingabetaste -

Diese Taste dient zum Aufrufen des

Zeicheneingabebildschirms.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".

(2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE

1)

2)

Einschalten des Netzschalters

Schalten Sie zuerst den Netzschalter ein.
Nach dem BegrtiBungsbildschirm wird der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

Auswihlen der gewtinschten Musternummer
Nach dem Einschalten der Stromversorgung
wird der Dateneingabebildschirm angezeigt.

Die Musternummertaste 012 @, die

gegenwadrtig angewdhlt ist, wird im oberen Teil
des Bildschirms angezeigt. Driicken Sie die
Taste, um die Musternummer auszuwdéhlen.
Informationen zum Auswahlverfahren
der Musternummer finden Sie unter "4.
AUSWAHL DER MUSTERNUMMER".

Die Musternummern 1 bis 10 sind gemé&RB der

Beschreibung unter "20. (1). Werksseitig

vorgegebene Nédhdaten bereits werksseitig
registriert worden". Wéahlen Sie die

Nummer des Musters, das Sie ndhen wollen,
unter diesen Nummern aus. (Nummern,
unter denen keine Muster registriert wurden,
werden nicht angezeigt.)

Eine ausflihrliche Beschreibung dieses
Bildschirms finden Sie unter "3. LCD-DISPLAY
BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB".
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3)

*

4)

Versetzen Sie die NAhmaschine in den
Nédhbereitschaftszustand.
Dricken Sie die Bereitschaftstaste

®, um den Bildschirm fir

Ausschaltsperre aufzurufen. Treffen Sie
die Nahvorbereitungen, wahrend dieser
Bildschirm angezeigt wird.
Néhbereitschaftszustand wechselt die Farbe
der LCD-Display-Hintergrundbeleuchtung auf
Grn.

Eine ausfluhrliche Erlduterung des
Nahbetriebsbildschirms finden Sie unter

"3. (2) Nahbetriebsbildschirm".

Einlegen der Ndhprodukte

Das Einlegeverfahren der Stoffe und Knépfe
héangt von der jeweiligen Néhmethode ab.
Legen Sie die Teile wdhrend des Betriebs
der Maschine ein, indem Sie den vorderen
® oder hinteren Teil @ des Pedals
niederdrticken.

Angaben zum Einstellverfahren von
"Ndhmethode" finden Sie unter
"13. WAHL DER NAHMETHODE".



<Zum Annéahen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder
Flachknépfen mit Blindstich>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader
@® . und driicken Sie den hinteren Teil des
Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufligen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen
Sie den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdriicken des hinteren Pedalteils
gedffnet werden.)

Schieben Sie den Stoff @ unter die Zunge @, bis
er am Zungenanschlag @ anliegt. (Die Freigabe
der Zunge erfolgt durch Niederdriicken des
hinteren Pedalteils.)

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrtickt wird,
senkt sich der Knopf auf die Anndhposition, in der
Néhen madglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten".

Der Ndhvorgang beginnt bei Betdtigung des
Startschalters @.



<Zum direkten Annédhen von Flachknépfen an
den Stoff>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader
@, und driicken Sie den hinteren Teil des
Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufligen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen
Sie den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdrlicken des hinteren Pedalteils
gedffnet werden.)

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel,
bringen Sie die Zunge mit dem Zungenanschlag
in Bertihrung, und senken Sie den Stoffdriicker @
durch Niederdrticken des vorderen Pedalteils ab,
um den Stoff zu fixieren.

(Durch Niederdriicken des Pedals nach hinten
wird der Stoffdriicker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil erneut niedergedrtickt
wird, senkt sich das Knopffutter auf die
Anndahposition, in der Nédhen maglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten lber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten".

Der Néhvorgang beginnt bei Betédtigung des
Startschalters @.



<Zum Annahen von Gegenknépfen>

Legen Sie den oberen Knopf @ auf den
Knopflader @ , und driicken Sie den hinteren Teil
des Pedals nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufligen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird,
fligen Sie den Knopf von Hand ein, da die
Klemmbacken durch Niederdrlicken des hinteren
Pedalteils gedffnet werden.)

Legen Sie den unteren Knopf @ in den
Knopfeinlegeteil @ der Transportplatte ein.

|

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen Sie
die Zunge mit dem Zungenanschlag in Berthrung, und
senken Sie den Stoffdriicker @ durch Niederdrlicken
des vorderen Pedalteils ab, um den Stoff zu fixieren.
(Durch Niederdriicken des Pedals nach hinten
wird der Stoffdrticker freigegeben.)

!

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrtickt wird, senkt
sich der Knopf auf die Ann&hposition, in der Ndhen
mdglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten".
!

Der Ndhvorgang beginnt bei Betdtigung des
Startschalters @.
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<Zum Knopfstielumwickeln>

7 \ \ Setzen Sie die Stielumwickeleinheit @ in die
§'\ T \/ = Einschubdffnung der Transportplatte ein.

=
\.i /

//
2

=R
< \
i
)

Stellen Sie die Zunge @ von Hand ein, und
senken Sie den Stoffdrlicker € ab, um die
Stielumwickeleinheit @ zu fixieren.

(Zunge und Stielumwickeleinheit werden
durch Niederdrlicken des hinteren Pedalteils
freigegeben.)

Legen Sie das Néahprodukt in die

Stielumwickeleinheit @ ein.

!

Transportieren Sie das Ndhprodukt durch
Niederdrticken des vorderen Pedalteils bis zur
Néhstartposition.

(Durch erneutes Niederdricken des
vorderen Pedalteils wird das Néhprodukt zur
Einlegeposition zurtickgeftihrt.)

Der Ndhvorgang beginnt bei Betdtigung des
Startschalters @.




(3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB

((1) Dateneingabebildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung

(A Neumuster-Registriertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir die Registrierung einer
neuen Musternummer.
— Siehe "21. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS".

(B) Musterkopiertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms flir Nahmuster-Kopieren.
— Siehe "22. KOPIEREN VON NAHMUSTERN".

(C) Musternamen-Einstelltaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms ftir die Musternamenseingabe.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".

Musternamenanzeige Hier wird der Name, der flir das ausgewé&hlte Ndhmuster eingegeben
wurde, angezeigt.

Nadelwechseltaste Durch Dricken dieser Taste wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung
durchgefiihrt, die Nadel abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm
angezeigt.

— Siehe "33. NADELWECHSEL".
(F) Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Musternummer-Wahltaste

Die gegenwadrtig ausgewéhlte Musternummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Musternummer angezeigt.

— Siehe "4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des Musters, das unter der gegenwadrtig ausgewéhlten
Musternummer registriert ist, wird angezeigt. Die jeweiligen
Anzeigefelder bestehen aus Tasten und kénnen gedndert werden. Der
Inhalt der Anzeige héngt von der jeweiligen Ndhmethode ab.
* Annédhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich
— Siehe "7. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (OSEN-/BUTZENKNOPFE)"
und "8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)".
* Direktes Anndhen von Flachknépfen an den Stoff
— Siehe "9. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN
VON FLACHKNOPFEN AN DEN STOFF".
* Anndhen von Flachkndpfen mit Blindstich
— Siehe "10. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH".
*  Gegenknopf
— Siehe "11. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE".
*  Stielumwickeln
— Siehe "12. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELN".

Né&hdaten-Anderungstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen der Ndhdatenliste.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Ndhmaschine flir Knopfanndhen und fiir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstdrkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.
— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannéh-
einstelltaste

Fadenspannungs

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanndh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

Benutzertasten

Diese vier Tasten kénnen mit hdufig benutzten Ndhdaten belegt
werden. Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern
der ausgelegten Ndhdaten angezeigt.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

Futtereinstelltaste

Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf

dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und tberprtift werden kann.

— Siehe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER
SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".




((2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A] Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".
(B) Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.

— Siehe "24. KNOPFZENTRIERUNG".

Musternamensanzeige

Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéhrend
des Ndhvorgangs angezeigt.

Laderbetétigungstaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, bewegt sich der Lader, um den
Knopf in das Futter einzusetzen.

Nadelwechseltaste

Durch Driicken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der
Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Futter-SchlieBen/Offnen-Taste

Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird
wéhrend des Né&hvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hdngt von
der jeweiligen Nédhmethode ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf
dem Néhbetriebsbildschirm eingestellt werden.

Blindstichbetrag-Einstelltaste

Die Einstellung des Blindstichbetrags ist méglich.

* Diese Anzeige erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich.

Zahlerwert-Anderungst aste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts
angezeigt.

— Siehe_"31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Ndhvorgangszéhlers/Werkstlickzdhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm, auf
dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und tberprft werden kann.
— Siehe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER

SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Nahmaschine flir Knopfanndhen und flir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungskn6pfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstédrkungsfadens.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfanndh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Ann&hen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-
FADENSPANNUNG".

Direktwahltasten

Die unter der jeweiligen Taste registrierte Musternummer wird
gewadhlt.
— Siehe "36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

Knopflader-Wahltaste

Der gegenwdrtig gewéhlte Knopflader wird auf der Taste angezeigt.
Wenn die Taste gedrtckt wird, kann der Zustand des Knopfladers
gedndert werden.
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(‘4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL )

1)

2)

3)

4)
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) geédndert
werden. Wenn der Né&hbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

Aufrufen des Musternummer-
Auswahlbildschirms
Durch Drlicken der Musternummer-

Wabhltaste 01 zl @ wird der Musternummer-

Auswahlbildschirm angezeigt. Die
gegenwdrtig ausgewdhlte Musternummer
und ihr Inhalt werden im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, wéhrend im unteren
Teil des Bildschirms die Liste der registrierten
Musternummertasten angezeigt wird.

Auswiéhlen der gewiinschten
Musternummer
Durch Drticken der Aufwarts-/ Abwart

sverschiebungstaste | w || 4 | @ werden

die registrierten Musternummertasten @
der Reihe nach angezeigt. Der Inhalt der
unter der Musternummer eingegebenen
Néhdaten wird auf der jeweiligen Taste
angezeigt. Dricken Sie die gewlinschte
Musternummertaste @ in diesem Feld.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste (5)

wird der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen. Damit ist die Auswahl
abgeschlossen.

Wenn Sie das registrierte Muster Iéschen

wollen, drticken Sie die Léschtaste @"‘l (6}

Muster, die flir Zyklusnéhen registriert worden
sind, kénnen jedoch nicht geléscht werden.



(5. BENENNUNG VON MUSTERN

Bis zu 14 Zeichen kénnen als Mustername flir jedes Muster eingegeben werden.

1)

2)

3)

4)
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Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe des Musternamens kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefiihrt werden. Wenn der
Né&hbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste (1}

um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms
Driicken Sie die Zeicheneingabetaste Dntﬁ’l

@, um den Zeicheneingabebildschirm
anzuzeigen.

Eingeben von Zeichen
Driicken Sie die gewlinschte Zeichentaste @,
um das entsprechende Zeichen einzugeben.

Sie kénnen alphanumerische Zeichen (
bis | 2] und | 0] bis [8]) und Sonderzeichen
(=1, =1, =], ], []) eingeben.
Bis zu 14 Zeichen kénnen eingegeben
werden. Der Cursor kann mit der Cursor-

Linksverschiebungstaste 9' O und
der Cursor-Rechtsverschiebungstaste
@ | © verschoben werden. Wenn Sie

ein eingegebenes Zeichen Iéschen wollen,
verschieben Sie den Cursor zur Position des
zu léschenden Zeichens, und drticken Sie die

Loschtaste oo #| @.

Beenden der Zeicheneingabe

Press ENTER button @, um die

Zeicheneingabe zu beenden. AnschlieBend
werden die eingegebenen Zeichen im oberen
Teil des Dateneingabebildschirms (blau)
angezeigt.



(6. LISTE DER NAHMETHODEN UND NAHFORMEN

Nidhmethode Nahform

Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen

mit Blindstich @

=

Direktes Anndhen
von Flachknépfen
an den Stoff

Annédhen von
Flachknépfen mit
Blindstich

Anndhen von
Gegenknépfen

D 0 @ O O
@ B @ O 0 O
@ 0 @ 0 0 O
@ B @ O 0 O

Annéhen von
Knépfen mit
Stielumwickelung




7. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT
BLINDSTICH (OSEN- UND BUTZENKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Ann&hen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich (Osen- und Butzenkndpfe) eingestellt werden. Um eine

detailliertere Einstellung durchzuflihren, drlicken sie die Nahdaten-Anzeigetaste |l§ ®. und nehmen

Sie die Einstellung auf dem N&hdatenbildschirm vor. — Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Einstellung der Knopfannéh- | giehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A 2 bis 32 2 Stiche 6

[B) 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50

(C) 0 bis 15,0 0,1 mm 4,0

® Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

@ |HENN Wahi der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |IEREE Wah! der Néhform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

© Anzeige der Stichzahl fiir | pje tatsachlich genéhte Stichzahl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

o Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

o Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

(K]

(L)

Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT
BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Annéhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen
mit Blindstich (Flachkndpfe) eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzuflihren, driicken sie die

N&hdaten-Anzeigetaste i
"20. ANDERN DER NAHDATEN".

@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor. — Siehe

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |BEREM Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

(B) Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

® Stichzahl ftir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

® 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50
Stielumwickelungsteilung

(E) Knopfannéhhéhe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 25

@ I Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

© | EEIM\Vah! der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |EEGEE\Vah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

o Anzeige der Stichzahl fur | pie tatsachlich genahte Stichzahl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

o Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

(K] Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

(L) Einstellung der Knopfannéh- | Sjehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung

(M) Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(9. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN VON KNOPFEN AN DEN STOFF)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm flr direktes Annéhen von Flachknépfen
an den Stoff eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufihren, driicken sie die Ndhdaten-

Anzeigetaste (W%

— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |BEEM knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

0 Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

® Stichzahl fir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

® Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (langs)

e Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

@ | BEE \Wah! der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Ndhmethode

©  |BEEE \Wah! der Néhform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

[ Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Ndhmaschinendrehzahl

o Einstellung der Knopfannéh- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(10. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm flir Anndhen von Flachknépfen
mit Blindstich eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufdhren, dricken sie die

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A) m Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

0 Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C] Stichzahl ftir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfanndhen

® Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

(E) Wahl der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Néhmethode

(F) BENER Wah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

® Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Néhmaschinendrehzahl

(] ] Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

(U] Einstellung der Knopfannéh- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(11. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE )

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fiir Gegenknépfe eingestellt
werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken sie die Ndhdaten-Anzeigetaste

©. und nehmen Sie die Einstellung auf dem Néahdatenbildschirm vor.

— Siehe ,20. ANDERN DER NAHDATEN*.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

O |BEEM Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(l&ngs)

(B} Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C Stichzahl fur 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfanndhen

(D} Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (l&ngs)

(E) Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

@ |IEEH Knopfhdhe 0 bis 20,0 0,1 mm 6,0
(Gegenknopf)

(G Sl Wah! der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

® |BEEEl Wah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

o Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

Q Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung
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(12. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELUNG )

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fuir Stielumwickelung eingestellt
werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, drlicken sie die Ndhdaten-Anzeigetaste

@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Néahdatenbildschirm vor.

— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50

B) Knopfannéhhéhe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 2,5

® Wahl der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Ndhmethode

(D) Anzeige der Stichzahl flr| pje tatséchlich gendhte Stichzanhl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

(F Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

© Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




(13. WAHL DER NAHMETHODE

1)

2)

3)

4)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Auswahl der Nahform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgeftihrt
werden. Wenn der N&hbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahmethoden-
Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die Ndhmethoden-Wahltaste

= |9, um den Nahform-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

Auswiéhlen der Ndhmethode.
Driicken Sie die gewtinschte Ndhmethoden-
Wabhltaste @.

Beenden der Nahmethoden-Auswahl.

Driicken Sie die Eingabetaste O, um

die Ndhmethoden-Auswahl zu beenden und
die ausgewdéhlte Nadhform auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.



(14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Auswahl der Ndhform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefthrt
werden. Wenn der Ndhbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms
Driicken Sie die Ndhformtaste @ A, um

den Néhform-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

Auswahlen der Ndhform
Drticken Sie die Ndhformtaste €, die der zu
ndhenden Form entspricht.

Beenden der Nahform-Auswahl

Wenn Sie die Eingabetaste (4]

driicken, wird die Formauswahl beendet,
und die ausgewadhlte Nahform wird auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.



(15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL )

1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Einstellung der Nahmaschinendrehzahl
kann sowohl auf dem Dateneingabebildschirm
als auch auf dem Nahbetriebsbildschirm
durchgefuhrt werden.

Aufrufen des Drehzahl-Einstellbildschirms.
Drucken Sie die Drehzahl-Einstelltaste 25'31

@, um den Drehzahl-Einstellbildschirm
anzuzeigen. Hier kann die Drehzahl der
Nahmaschine fur Knopfannahen und
Stielumwickeln eingestellt werden.

Drucken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe mit den Pfeiltasten (auf/ab) | &

~ | @ und @, um die Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
0 Drehzahl fur 200 bis 1200 100 sti/min 600
Knopfannahen
(3) Drehzahl fur 200 bis 1800 100 sti/min 800
Stielumwickeln




(16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS

)

Wenn Sie Anndhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder von Flachknépfen mit
Blindstich wahlen, wird die Verstdrkungsfaden-Einstelltaste auf dem Dateneingabebildschirm und dem

N&hbetriebsbildschirm angezeigt.

oH ol

1) Aufrufen des Verstidrkungsfaden-
Einstellbildschirms.

Drticken Sie die Verstarkungsfaden-

Einstelltaste Ulo, um den

Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm

anzuzeigen.

Stichzahl @ und Betrag @ des
Verstarkungsfadens kénnen eingestellt

werden.

Driicken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe, um die Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(2] Stichzahl fir -——=
Verstédrkungsfaden o |J :Ofre Ul-ll : 1 Stich
Verstarkungsfaden 1
L!Il.ll : 1 Stich
U, a0
EU : 2 Stiche
U, a0
EH : 3 Stiche
(3) Betrag des 0 bis 5,0 0,1 mm 1,5
Verstdrkungsfadens
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(17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG )

Wenn Sie Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskn6épfen mit Blindstich, direktes Annédhen von
Flachknépfen an den Stoff, Anndhen von Flachknépfen mit Blindstich oder Anndhen von Gegenkndpfen
auf dem Dateneingabebildschirm und dem Né&hbetriebsbildschirm wéhlen, wird die Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

( (1) Far vereinfachte Eingabe )

1) Aufrufen des Bildschirms fiir vereinfachte
Einstellung der Knopfannéah-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste fur vereinfachte
Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung

¢33 @, um den Bildschirm fiir vereinfachte

Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung
anzuzeigen, auf dem Sie die Fadenrestldnge
vor dem Néhen und die Fadenspannung der
Normalstiche flir Knopfanndhen einstellen
kénnen.

o — — — — — — — — — — — — — — —

. Der Anfangseinstellwert ist der Wert !

Q
I

Vorsich
Fasergarn #50. ]

—

|
I X bei Verwendung von Polyester-
1@

{

Die Datenbearbeitung kann mit den

~ | (® und @)

bzw. dem Schieberegler €@ durchgefihrt
werden. Die Daten k6nnen bei der
Bearbeitung festgelegt werden.

Pfeiltasten (auf/ab) '.T." |

Durch Drticken der Abbruchtaste (5)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.




((2) Filr detaillierte Eingabe )

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den Néhbetriebsbildschirm auf, nachdem die Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den Detaileingabezustand versetzt
worden ist.
— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS"

und "36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

1) Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte
Einstellung der Knopfannéah-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste flir detaillierte
Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung

(Bmﬁl @. um den Bildschirm flir detaillierte

Einstellung der Knopfanndh-Fadenspannung
anzuzeigen, auf dem Sie die Fadenrestldnge
vor dem Nahen und die Fadenspannung der
Normalstiche flir Knopfannédhen einstellen
kénnen.

— —— —— —— ————— —— — —

o Der Anfangseinstellwert ist der Wert \
orsic

@ bei Verwendung von Polyester-I

Fasergarn #50. }

Schalten Sie die Seiten des Fadenspannungs-
Einstellbildschirms jeweils flir den letzten
Stich, 1. Stich und 2. Stich der Reihe nach

mit der Seitenwechseltaste EI 0 weiter,

o 0o o O %Y
3| 3] 3] &

um die Einstellung der Fadenspannung
durchzuftihren.
Die Datenbearbeitung kann mit den

- | (© und ©)

bzw. dem Schieberegler @ durchgeflihrt
werden. Die Daten kénnen bei der
Bearbeitung festgelegt werden.

O ﬂ ((D;} m Durch Driicken der Abbruchtaste . (6

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

Pfeiltasten (auf/ab) | |




( (3) Veranderbare Ndhdaten )

1) Normalstiche fiir Knopfanndhen

e LU

Seite fur Knopfannéhen

Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert |Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 110
Knopfannédhen (Normalstiche)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 280
Knopfanndhen (Normalstiche)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftir 0 bis 200 1 1
Knopfannédhen (Normalstiche)
=it | Fadenrestldnge vor dem N&hen der linken 1 bis 100 1 45
Seite flr Knopfannéhen
=i Fadenrestldnge vor dem N&dhen der rechten 1 bis 100 1 45

EER 5201 | 5203 |
2) Letzter Stich fiir Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)
Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert |Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Knopfannéhen (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur | 180 bis 360 1° 280
Knopfannéhen (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftr 0 bis 200 1 70

Knopfannéhen (letzter Stich)




3) 1. Stich fiir Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich| Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs ftir | 0 bis 200 1 200

Knopfannédhen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 280

Knopfannéhen (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

4) 2. Stich fiir Knopfannédhen (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich| Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Knopfannéhen (2. Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur | 180 bis 360 1° 280
Knopfannéhen (2. Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftr 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (2. Stich)




(18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG )

Wenn Annédhen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Stielumwickeln auf dem
Dateneingabebildschirm und dem Né&hbetriebsbildschirm gewahlt wird, wird die Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

( (1) Fiir vereinfachte Eingabe)

1) Aufrufen des Bildschirms fiir vereinfachte
Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste flir vereinfachte
Einstellung der Stielumwickelungs-

Fadenspannung =& @, um den Bildschirm

fuir vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung
anzuzeigen. Nun kénnen Sie die
Restfadenlange vor dem Néhen und die
Fadenspannung der Normalstiche fur
Stielumwickeln einstellen.

_—+~. Der Anfangseinstellwert ist der Wert \

.

| {orgicht |
| U bei Verwendung von Polyester-I
l Fasergarn #50. ]

Die Datenbearbeitung kann mit den

(@ und Q)

bzw. dem Schieberegler €@ durchgeflihrt
werden. Die Daten k6nnen bei der
Bearbeitung festgelegt werden.

Pfeiltasten (auf/ab) ‘.'i':l >

Durch Drlicken der Abbruchtaste (5)

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.




((2) Fir detaillierte Eingabe)

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den N&hbetriebsbildschirm auf, nachdem die
Stielumwickelungs-Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den

Detaileingabezustand versetzt worden ist.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS" und "36. ANPASSEN DES

NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

1) Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte

Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste flir detaillierte
Einstellung der Stielumwickelungs-

Fadenspannung —'@I

@, um den Bildschirm fuir detaillierte
Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung anzuzeigen. Nun kénnen
Sie die Restfadenlange vor dem Nahen und
die Fadenspannung der Normalstiche fir
Stielumwickeln einstellen.

—~~ Der Anfangseinstellwert ist der Wert \

Vorsicht ] |
U bei Verwendung von Polyester-I

Fasergarn #50. ]

Schalten Sie die Seiten des Fadenspannungs-
Einstellbildschirms jeweils fir den letzten
Stich, 1. Stich und 2. Stich der Reihe nach

mit der Seitenwechseltaste EI O weiter,

um die Einstellung der Fadenspannung
durchzuftihren.
Die Datenbearbeitung kann mit den

~ | (® und ©)

bzw. dem Schieberegler @ durchgeflihrt
werden. Die Daten kénnen bei der
Bearbeitung festgelegt werden.

Durch Drilicken der Abbruchtaste . (6]

wird der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

Pfeiltasten (auf/ab) | 4 |




((3) Verdnderbare Néihdaten)

1) Normalstiche fiir Stielumwickeln

Posten Einstellbereich |Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 130

Stielumwickeln (Normalstiche)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 290

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftir 0 bis 200 1 1

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenrestldnge vor dem Stielumwickeln 1 bis 100 1 55

2) Letzter Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich |Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 345
Stielumwickeln (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel ftir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (letzter Stich)

<Vorletzter Stich vor dem Stielumwickeln>

360°




3) 1. Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs fur 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir | 180 bis 355 1° 290

Stielumwickeln (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

4) 2. Stich fiir Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (2. Stich)
[EEEE) | Umschaltwinkel der Fadenspannung fiir | 180 bis 355 1° 290
Stielumwickeln (2. Stich)
[EZEE]) | Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir | 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (2. Stich)




(19. DETAILLIERTE EINGABE FUR STIELUMWICKELN )

Wenn die Stielumwickelungs-Teilungseingabetaste auf dem Anpassungsbildschirm in die
Stielumwickelungs-Detaileingabetaste umgewandelt wird, kann eine detaillierte Einstellung der

Stielumwickelungsdaten durchgeftihrt werden.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

1)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die detaillierte Eingabe der
Stielumwickelungsdaten kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefihrt
werden. Wenn der Ndhbetriebsbildschirm
(grun) angezeigt wird, drticken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fiir detaillierte
Eingabe der Stielumwickelungsdaten.
Drticken Sie die Taste flir detaillierte Eingabe

der Stielumwickelungsdaten _3fn | @, um

den Bildschirm fir detaillierte Eingabe der
Stielumwickelungsdaten anzuzeigen.

Auf der ersten Seite kénnen die

N&dheinstellungsdaten des letzten Zyklus
eingestellt werden, und die Datenseiten
der vorhergehenden Zyklen kénnen mit der

Seitenwechseltaste EI © der Reihe nach

angefahren werden. AuBerdem wird die Seite,
auf der die Einstellung durchgeftlihrt wird, bei
O in Orange angezeigt.

@ ist die tatséchlich genéhte
Stielumwickelungs-Stichzahl, deren Anzeige
bei jeder Anderung der Einstellung aktualisiert
wird.

Wenn eine der Datendnderungstasten (@ bis ®)
gedrtickt wird, erscheint das Anderungsfenster.



Die Datenbearbeitung wird mit der Auswahltaste

Fs

oder den Tasten| ¥ | = |@® durchgefiihrt.

Drticken Sie die Eingabetaste ®, um die

Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(6] Anzahl der Stielumwickelungen Oh
.ne . ===
‘n' : Stielumwickeln :2-mal
=1 :1-mal
X : 2-mal -
b=E :3-mal
£ : 4-mal
(7] Knopfannéhhdhe Bearbeitung auf dem Dateneingabebildschirm oder
Néhbetriebsbildschirm durchfihren.
(8 Stichzahl am oberen Ende der 1 bis 9 1-mal 2
Stielumwickelung




Falls die Anzeige @ die erste ist. m , n ) I ,

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungs-Ganghéhe 0 bis 2,0 0,1 0,10
(unterer Abschnitt der Spitze)
(1] =N Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(unterer Abschnitt der Spitze)
® Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,50
(Mitte der Spitze)
® Stielumwickelungs-Ganghdhe 0 bis 2,0 0,1 0,0
oberer Abschnitt der Spitze)
® Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der Spitze)
Falls die Anzeige @ die zweite ist. I I 1 , I j , 1
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0,2
unterer Abschnitt der 2.)
(1] Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 2.)
® = Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
(Mitte der 2.)
® =L Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0
(oberer Abschnitt der 2.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 2.)
Falls die Anzeige @ die dritte ist. I l I , v
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9) Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 3.)
(1] Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 3.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
itte der 3.)
® Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0
oberer Abschnitt der 3.)
® Skl Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 3.)
Falls die Anzeige @ die vierte ist. I l I
Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 4.)
(10} m Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
unterer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
(Mitte der 4.)
(1) Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0
(oberer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 4.)




(20. ANDERN DER NAHDATEN

( (1) Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten )

Die Muster von 1 bis 8 sind bereits werksseitig registriert worden, und die Daten, die flir Ndhmethode
und Nahform unterschiedlich sind, werden als Anfangswert in die Nédhdaten eingegeben.

Muster-Nr. IEEE Gegeniiber dem Anfangswert Gednderter
Néhmethode Néahform geéanderte Daten Wert
Anndhen von Flach-/
1 Stielumwickelungskndpfen @ Ohne
mit Blindstich
Annéhen von Flach-/ IEEEE) Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
2 Stielumwickelungskndpfen
o . Endposition ftir Stielumwickeln 0,5— 2,7mm
mit Blindstich
Knopfhéhe (Osen-/Butzenknopf) | 4,0 = 2,5mm
Annédhen von Flach-/ frei .
3 Stielumwickelungsknépfen = IEEE Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
mit Blindstich "
=== Lochposition flir Osen-/Butzenknopf | 0,3 — 2,5mm
4 Anndhen von @ Ohne
Gegenkndpfen @
Nadeleinstichabstand ftir 3,6 = 3,2mm
Untertransport (Iangs)
5 Anndhen von m (=it 1. Stich Lochposition des 1,8 = 1,6mm
Gegenkndpfen 0 Unterknopfes (Iangs)
1. Stich Lochposition des 1,8 = 0,0mm
Unterknopfes (quer)
Riegelstichposition des 1. Stichs | 0,0 = 0,5mm
6 Stiel kel am Anfang der Stielumwickelung (l&ngs)
ielumwickein Riegelstichposition des 2. Stichs | 1,0 — 1,5mm
am Anfang der Stielumwickelung (langs)
7 Anndhen von o . @ Ohne
Flachknépfen mit Blindstich
8 Dlrektes“Annahen von m Ohne
Flachkndpfen an den Stoff




( (2) Verfahren zum Andern der Néihdaten)

W g
W 12

050

AMB-289
D@ @3.60
=2
e== 040

W @
W 12

*
050

AMB-289
0@ @3.60

3.60

FEr
== 0.40

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Eine Anderung der Ndhdaten kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm
(blau) durchgeflihrt werden. Wenn der
Né&hbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Ndhdatenbildschirms
Driicken Sie die Nahdatentaste {28 @, um

den N&hdatenbildschirm anzuzeigen.

Auswihlen der zu dndernden Nahdaten
Driicken Sie die Aufwérts-/ Abwartsverschieb

ungstaste | ¥ | & | @, um die zu dndernde

N&ahdatentaste € auszuwdhlen. Datenposten,
die je nach der Form nicht benutzt werden,
werden nicht angezeigt. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.

Andern der Daten

Datenposten, deren numerischer Wert
verdnderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
@ geédndert werden.




3.60
3.60

D@ AMB-289

W 6

L] 12}%{ 25
2050 e 0.40

&

OH O

( (3) Liste der Néhdaten)

Datenposten, flir die ein Piktogramm
gewdhlt wird, sind mit einer blauen Nummer
(z.B. BEEEM) gekennzeichnet, und die auf
dem Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewd&hlt werden.

N&dhdaten sind Daten, die flir jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen. Die
Néhdaten, die eingegeben werden kénnen, hdngen jedoch von der jeweils gewéhlten Ndhmethode oder

N&hform ab.
Nr. Posten Einstellbereich| Einstelleinheit | Anfangsanzeige | Bemerkungen
Néhmethode
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ndhmethode.
=== Annhen von Flach-/ =a=w . Direktes Annédhen
von Flachknépfen
an den Stoff )
" — . . -—- -——- Anndhen von Flach-/
== .Anndhen von = : Stielumwickeln Steumielnggogge
Flachkndpfen mit w45 mit Blindstich
Blindstich
=== : Anndhen von
— Gegenkndpfen

Stichform (Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fuir das Anndhen
von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich.

T
S 0

@

4-Loch-Knopf ohne
Verbindungsstiche
(I&ngs)

Stichform (direktes Annédhen von Flachknépfen an den Stoff)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flr direktes
Anndhen von Flachkndépfen an den Stoff.

DO SO
8660000

@

4-Loch-Knopf ohne
Verbindungsstiche
(1&ngs)

Stichform (Annédhen von Flachknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform flir das
Annéhen von Flachkndpfen mit Blindstich.

DO OO

@

4-Loch-Knopf ohne
Verbindungsstiche
(1&ngs)




Nr. Posten Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
Stichform (Anndhen von Gegenknépfen)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fur das @
Annahen von Gegenknbpfen. @
* Die Wahl der Form des unteren Knopfes erfolgt mit
Vome:
' 4-Loch-Knopf ohne
T T Verbindungsstiche
DODDOO
(38] (32] B 8 6 [3¢) Hinten:
4-Loch-Knopf ohne
@ e o Verbindungsstiche
(langs)
G | Oberknopflochabstand (léngs) 0,10 bis 0,05 mm 360
Dieser Posten dient zur Einstellung des @: 6.00
Nadeleinstichabstands fur Obertransport. ’
Oberknopflochabstand (quer) 0.10 bis 0.05 mm 3.60
Dieser Posten dient zur Einstellung des @ ,6 00 ’ ’
Nadeleinstichabstands fur Obertransport. ’
Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (léngs) 0.10 bis 0.05 mm 3.90
o Dieser Posten dient zur Einstellung des ;EB @’: ’ ’ ’
Nadeleinstichabstands fur Untertransport. 6,00
11 Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (quer) . 3,20
Dieser Posten dient zur Einstellung des @ 0,10 bis 0,05 mm
Nadeleinstichabstands fur Untertransport. 6,00
Stichzahl fiir Knopfannahen . .
2 2 2 stich 6
Dieser Posten dient zur Einstellung der UT& bis 3 stiche
Stichzahl fur Knopfannahen. @
Stichzahl am Anfang des Knopfannéhens (1 1 bis 3 1 stiche 1
bis 3 Stiche) H‘@z’a
Dieser Posten dient zur Einstellung der = &
Stichzahl am Anfang des Knopfannahens.
=14 Kompensation der unteren linken Position des Oberknopfes ~1.00bis | 0.05mm 0
Dieser Posten wird eingestellt, wenn der Stoff 1_@ ’ ’
gezogen wird und der Blindstichbetrag der linken ,,.J 1,00
Seite von dem der rechten Seite abweicht.
515 Kompensation des 3. Stichs am Ndhanfang 0 bis 0,5 0,05 mm 0
Dieser Posten kompensiert die Position des
3. Stichs am Nahanfang, um Herausschlupfen @
des Fadens am Anfang des Knopfannahens ¥
zu verhuten.
Blindstichbreite 0,0 bis 0,2 mm 0,6 * q
Dieser Posten muss innerhalb des Bereichs KO5
eingestellt werden, in dem sich Nadel und = Fe
Zunge nicht gegenseitig beruhren.
517 Blindstichbetrag ~1.00 bis 005 mm 0,40
Dieser Posten dient zur Einstellung des ’ ’
Blindstichbetrags fur den Stoff. +|L 5,00
Knopflochhdhe beim Annihen von Osen-/ 0,0 bis 0,1 mm 3,0
Butzenknépfen (Hohe liber der Transportplatte) 10.0

Dieser Posten dient zur Verhutung einer
Beruihrung von Nadel und Knopfloch.

il

* 1 Der Maximalwert des Dateneinstellbereichs hangt von der Einstellung von K05 ab.

-39




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Verdiinnungsstufe des Gegenknopfes
Dieser Posten verringert die Zahl der Verbindungsstiche
des Unterknopfes beim Anndhen von Gegenkndpfen.

O : Ohne Verduinnung 01 : Verdlinnungsstufe 1

02 : Verdlinnungsstufe 2 93 : Verdlinnungsstufe 3

o

Ohne
Verdlinnung

Querkompensation des Nadeleinstichs im
Unterknopf beim Annédhen von Gegenkndpfen
(vorne: 4 Lécher, hinten: 2 Lécher)

Nehmen Sie die Kompensation so vor, dass die Nadel
nicht mit dem Knopfloch innerhalb des Bereichs des
unteren Knopflochs in Berdhrung kommt.

0 bis 0,30

0,05 mm

0,30

Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten Annéhens
von Flachknépfen an den Stoff

Dieser Posten dient zum Einstellen der H\ng
Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten % $
Anndhens von Flachknépfen an den Stoff.

2bis 3

1 stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Annéhens von
Gegenknépfen

Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl U\,TE'E
der Riegelstiche am Ende des Anndhens von & e'
Gegenkndpfen.

1 bis 3

1 stich

Knopfhéhe (Annédhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zum Einstellen der
Knopfhaltehdhe (Endhdhe) beim Stielumwick
elungsprozess.

0,5 bis
15,0

0,1 mm

2,5

Knopfhohe (Osen-/Butzenknopf)

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim Stielumwick = —5
elungsprozess.

0 bis 15,0

0,1 mm

3,4

Knopfhéhe (Gegenknopf)

Dieser Posten dient zum Einstellen ——
der Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim i T
Knopfannéhprozess.

0 bis 20,0

0,1 mm

4,5

Stichzahl am Anfang der Stielumwickelung

Dieser Posten dient zur Einstellung der T

Stichzahl am Anfang des Stielumwickelns. Id‘\j'_
L

1 bis 3

1 stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Stielumwickelns
Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl ng
der Riegelstiche am Ende des Stielumwickelu L
ngsprozesses.

2bis 3

1 stich

Kompensation der Knopfhalteh6he beim Annéhen

von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich _t
Dieser Posten dient zur Kompensierung der
Knopfhaltehéhe beim Knopfannéhprozess,

wenn Lockerheit zwischen dem Knopf und

dem Stielumwickelungsteil erwtinscht ist.

5,0 bis
5,0

0,1 mm

Fadenfreigabekompensierung
Dieser Posten dient zum Einstellen des
Kompensationswerts der Knopfhaltehéhe l
beim Knopfannédhprozess. Der
Stielumwickelungsprozess erfolgt

unter allméhlicher Rlicksetzung des
Kompensationswerts auf den vorherigen Wert.

Dieser Posten wird eingestellt, wenn eine

feste Umwickelung bis zur Knopfwurzel

erwlnscht ist.

-5,0 bis
50

0,1 mm

0,5




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Wahl des Knopfladers
<Im Falle von Osen-/Butzenknépfen>

% : Lader AUS @ : Lader EIN

<Im Falle von Normalknépfen>

o
% : Lader AUS @ E : Lader EIN

&
Verwendeter

Lader
(Vorderseite)

Anzahl der Umwickelungen

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Anzahl der Umwickelungen beim Stielumwic
kelungsprozess.

0 bis 5

1-mal

Stichzahl fiir FadenluftstoB

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Stichzahl flir den Fadenluftsto beim Stielum h
wickelungsprozess. m

==
Ly

0 bis 20

1 stich

Kompensation der Knopfhdhe beim Stielumwickelungsprozess
Dieser Posten dient zum Kompensieren der
Knopfhalteh6he beim Stielumwickelungsprozess I t
und zur Einstellung des Umwickelungszustands.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

Mit/Ohne Knopfpositionierbewegung

l-! : Mit @H : Ohne

Dieser Posten bestimmt, ob die Kompensierbewegung

der Knopfpositionierung vor dem Betrieb der

Nahmaschine durch die Bedienungsperson durchgeftihrt

wird oder nicht. Dieser Posten ist praktisch, wenn Knépfe

von unregelméBiger Form angenédht werden.

* Der hier eingestellte Kompensationswert wird nur fir
einen Knopfanndhvorgang angewandt und wird nach
Abschluss des Nédhvorgangs auf 0 zurtickgesetzt.

Ohne

Nadelhéhe bei der Knopfpositionierung
Dieser Posten dient zum Einstellen des Winkels, in
dem die Nadel bei der Knopfpositionierbewegung
automatisch abgesenkt wird.

Stellen Sie den Winkel zur Erleichterung der
Positionierung je nach der Art der Knépfe, der
Stielumwickelungshéhe usw. ein.

¢

0 bis 130

80

Fadenzugmotor-Startposition im
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen des
Fadenlockerungsbetrags am Néhanfang,
um den Fadenrestbetrag am Ndhanfang zu
stabilisieren.

¥

0 bis 100

1 pulse

30

Stichzahl zum Starten des
Fadenzugmotorbetriebs im
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Stichzahl zum Halten des in Nr. S39
eingestellten Fadenlockerungsbetrags.

& |

cloze

1 bis 2

1 Stich

=41

Kompensation des Spannungszeitpunkts
auf der Stoffseite und der Riickseite beim
Knopfannédhprozess

Dieser Posten dient zum Andern des Spannu
ngsumschaltzeitpunkts beim Nadeleinstich
auf der Stoffseite und der Ruckseite und
verlagert die Knuipfposition.

%}@

—90 bis 90




(21. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS

1)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Registrierung eines neuen Musters
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(blau) durchgeftihrt werden. Wenn der
Néhbetriebsbildschirm (grlin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste (1}

um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Musterregistrierungsbildschi
rms

Drticken Sie die Neuregistrierungstaste Ngal

@®. um den Musterregistrierungsbildschirm
anzuzeigen.

Eingeben der Musternummer

Geben Sie die neu zu registrierende
Musternummer mit dem Zehnerblock @ ein.
Wenn eine bereits registrierte Musternummer
eingegeben wird, wird die registrierte
Nahform im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt. Wéhlen Sie eine Musternummer,
die nicht registriert ist und in keinem Teil
des Bildschirms angezeigt wird. Eine
Neuregistrierung einer bereits registrierten
Musternummer ist unzuldssig. Es ist mdglich,
eine nicht registrierte Musternummer mit

den Tasten — - + |=>v|+>a| (@ und @) zu

suchen.

Festlegen der Musternummer.

Driicken Sie die Eingabetaste (6 ]

um den Dateneingabebildschirm der neu
registrierten Musternummer anzuzeigen.



(22. KOPIEREN VON NAHMUSTERN

AMB-289

s

as0 B

3.60

Die Ndhdaten einer bereits registrierten
Musternummer kénnen zu einer noch nicht
registrierten Musternummer kopiert werden.

Eine Uberschreibungskopie des Musters ist
verboten. Wenn Sie liberschreiben méchten,
fdhren Sie diesen Vorgang nach dem Ld&schen
des Musters durch.

—  Siehe "4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

1)

2)

3)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Kopieren ist nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) méglich. Wenn
der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt

wird, drlicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Musterkopierbildschirms
Wenn die Musterkopiertaste N@ @ gedrickt

wird, wird der Musterkopierbildschirm
(Kopierquellenwahl) angezeigt.

Auswaéhlen der Musternummer der
Kopierquelle

Wadhlen Sie die Musternummer der
Kopierquelle aus der Liste der Mustertasten

© aus.

Dricken Sie dann die Kopierziel-

Eingabetaste "“fbl O, um den Kopierziel-

Eingabebildschirm anzuzeigen.



*1

*2

*3

AMB-289 4)

5)

Eingeben der Musternummer des
Kopierziels

Geben Sie die Musternummer des
Kopierziels mit dem Zehnerblock @ ein. Es
ist méglich, eine unbenutzte Musternummer

mit den Tasten — - + ->v -QA (@ und @)

aufzusuchen.

Starten des Kopiervorgangs

Durch Driicken der Eingabetaste (8)

wird der Kopiervorgang gestartet.

Nach etwa zwei Sekunden kehrt die
kopierte Musternummer im ausgewéhlten
Zustand zum Musterkopierbildschirm
(Kopierquellenwahl) zurtick.

Zyklusdaten kénnen auf die gleiche Weise kopiert werden.

Wenn eine Léschung durchgefiihrt wird fir den Fall, dass die verbleibende registrierte
Musternummer eins ist, wird ein Musterléschfehler (Fehlercode 402) angezeigt.

Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu einer bereits registrierten Musternummer
durchzufiihren, wird ein Kopierablehnungsfehler (Fehlercode 401) angezeigt.



(23. FUTTEREINSTELLUNG )

1) Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Néhbetriebsbildschirms.
Die Futtereinstellung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem
Né&hbetriebsbildschirm B durchgefuhrt
werden.

2) Aufrufen des Futtereinstellbildschirms.
Drticken Sie die Futtereinstelltaste @ 0.

um den Futtereinstellbildschirm anzuzeigen.
Eine Nullpunkt-Wiedergewinnung wird
durchgeflihrt, und der Knopflader bewegt sich
zur Futterposition.

W

L:l 12 Ej
5 _| 050}_

) Y ] [ e
o> | 0 | 03> | 0D | 05>
08> | o> | o8> | 08>

D
OHCI
Hohe und Position kénnen mit der

— = Futterhéheneinstelltaste @ und den Futter-
q-[?]- Langs-/Querpositions-Einstelltasten @
eingestellt werden.

Versetzen Sie das Futter mit der Nullpunkt-

Wiedergewinnungs-Neueinstelltaste @

L2 [ e ]

L}
5
=

0, der Futter-Heben/Senken-Taste (5]

und der Futter-Offnen/SchlieBen-Taste

@ in den leicht einstellbaren Zustand, und
bestétigen Sie die Einstellung.

© ZJ B | Driicken Sie nach der Einstellung die
£ Eingabetaste @. um den Einstellwert

festzulegen.
OH o




(24. KNOPFZENTRIERUNG

)

Die Knopfzentriertaste wird im Anfangszustand nicht angezeigt. Bringen Sie die Knopfzentrierungstaste
auf dem Anpassungsbildschirm des Néahbetriebsbildschirms zur Anzeige.

0| l [ ] ] o)
Db 3.80
1y 6@3.60 ﬁl
I:l 12 Ej =
_| 050}

R EC
u? l]@ U@ “@ “9
09 [ 0D | 08> || 0®

D
OB oD

1)

2)

Anzeigen des Néhbetriebsbildschirms.

Die Knopfzentrierung kann nur auf dem
Né&hbetriebsbildschirm durchgeftihrt werden.
Wenn der Dateneingabebildschirm (blau)
oder der Ndhdatenbildschirm angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Néahbetriebsbildschirm (grun)
anzuzeigen.

Zentrieren des Knopfes.
Driucken Sie die Knopfzentriertaste ‘é’é,‘ |

@, um den Knopfzentrierungsbildschirm
anzuzeigen.

Stellen Sie die Nadelposition mit den
4-Richtungs-Pfeiltasten € auf die Knopfmitte
ein. (Verwenden Sie den Lehrenknopf fur
die korrekte Einstellung.)

Geben Sie dann die Langs-/Querdaten der

Knopflochabstdnde mit den Tasten | #

+ | (@ und @) ein.

Dricken Sie nach der Eingabe die
Eingabetaste O, um die Daten

festzulegen.




(25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN)

( (1) Durchfiihren der Schrittbewegung)

o] 3] 1o
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1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Nédhbetriebsbildschirms.

Die Schrittbewegung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem
Né&hbetriebsbildschirm B durchgeftihrt
werden.

Aufrufen des Schrittbewegungs-
Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die Schrittbewegungs-Wahltaste

‘uﬁbl @, um den Schrittbewegungs-

Auswahlbildschirm anzuzeigen.

Es ist méglich, den
Néhbewegungsschrittmodus O zur

Durchftihrung der Einstellung wéhrend
des Nahmaschinenbetriebs und den

Punkteinstellungsmodus © zur

Einstellung der Nadeleinstichpunktfolge zu
wéhlen.

Durch Drticken der entsprechenden Tasten
wird der Eingabebildschirm des jeweiligen
Modus angezeigt.

Falls die Nahvorbereitungen noch nicht
abgeschlossen sind (d.h. die Zunge ist noch
nicht eingestellt, der Knopf ist noch nicht
eingelegt usw.), wird die Ndhbewegungs-

Schrittmodustaste @ nicht auf dem

Schrittndhvorgang-Auswahlbildschirm
angezeigt.



3) Durchfiihren der Dateneinstellung.

[Im Falle des Punkteinstelilmodus]
Driicken Sie die Schritt-Vorlauf/Rucklauf-

Tasten "!1"”"'3*"! (@ und @), und geben

Sie die Schrittbewegungen ein. Fahren Sie
den einzustellenden Schritt an, und nehmen
Sie die Einstellung mit den Pfeiltasten @
vor. Die einstellbaren Parameter hédngen von
der Nahmethode und der Stichform ab. Die
Parameter sind unter "25. (2) Datenliste".

Heben oder senken Sie auBBerdem die
Nadel mit den Nadel-Heben/Senken-Tasten

_“3+_|_|.:!+_| (@ und @), und stellen Sie die

Beziehung der Position zwischen Knopf
und Nadel auf den leicht zu dberprifenden
Zustand ein. Es ist zweckmadBig, die Daten
nach dieser Einstellung einzugeben.

Driicken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste @, um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, drlicken Sie die Abbruchtaste

B



iG]

*

Wenn jedoch

[Im Falle des Ndhbewegungsschrittmodus]
Dricken Sie die Nadel-Vorlauf/Rtcklauf-

Tasten H“' *H (@p und @®), um die

Nadel Stich um Stich zu bewegen. Die
Nadel kann ebenfalls Stich um Stich bewegt
werden, indem der tatsdchliche Ndhvorgang
mit dem Startschalter ausgeflihrt wird.
Bewegen Sie die Nadel zu dem gewtinschten
Nadeleinstichpunkt, und nehmen Sie die
Einstellung mit den Pfeiltasten @ vor.

Die einstellbaren Parameter hdngen von der
Né&hmethode und der Stichform ab.

Die Parameter sind unter "25. (2)
Datenliste".

Driicken Sie die Seitenwechseltaste G (15}

um auf die anderen Parameter-Einstellseiten
hinsichtlich des gegenwartigen
Nadeleinstichpunkts umzuschalten.

Durch Driicken der Drehzahl-Einstelltaste

Eﬂojl ® kann auBerdem der Drehzahl-

Einstellbildschirm angezeigt werden, auf
dem die Drehzahl fur Knopfanndhen und
Stielumwickeln eingestellt werden kann.

Driicken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste ®. um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, driicken Sie die Abbruchtaste

A

"Verdlinnungsstufe des Gegenknopfes" flr das Anndhen von Gegenkndpfen

auf 1 bis 3 eingestellt wird, sind die Eingabeposten begrenzt.



((2) Datentiste )

am Ende des Knopfannédhens (l&ngs)

Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
SE 1. Stich Lochposition des Oberknopfes (ldngs) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
1. Stich Lochposition des Oberknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
=804 1. Stich Lochposition des Unterknopfes (l&ngs) —-13,00 bis 0,05 1,60
4,00
1. Stich Lochposition des Unterknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,60
4,00
Gesamtkompensation der Knopfhalteposition (quer) -3,0 bis 3,0 0,1 0
m Kompensation der Osen-/Butzenknopf- —-2,0 bis 2,0 0,1 0
Blindstichposition (links)
Lochposition fir Osen-/Butzenknopf —5,0 bis 5,0 0,1 0,5
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 0
Stielumwickelung (l&ngs)
S511 Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 -0,3
Stielumwickelung (quer)
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 1,0
Stielumwickelung (l&ngs)
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4,0 bis 4,0 0,1 0,3
Stielumwickelung (quer)
Stichbreite flir Stielumwickeln (rechte Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Stichbreite flir Stielumwickeln (linke Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Startposition flir Stielumwickeln —1,0 bis 3,0 0,1 1,0
Endposition flir Stielumwickeln —1,0 bis 5,0 0,1 0,5
1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0,3




Nr. Posten Einstellbereich| Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen

1. Stich der ersten Kompensation der -1,0bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannédhens (quer)
2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0
am Ende des Knopfannéhens (Iangs)

m 2. Stich der ersten Kompensation der —1,0 bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)
3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition | —1,0 bis 1,0 0,1 0
am Ende des Knopfanndhens (l&ngs)

[EES) | 3. Stich der ersten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannédhens (quer)
1. Stich der zweiten Kompensation der —-1,0 bis 1,0 0,1 0,3
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (I&ngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der —-1,0 bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)
1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0 bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfanndhens (l&ngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannédhens (quer)

m 1. Stich der zweiten Kompensation der -1,0bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (I&ngs)
1. Stich der zweiten Kompensation der —-1,0 bis 1,0 0,1 0
Riegelstichposition am Ende des Knopfannéhens (quer)

[EEEEl | Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4,0 bis 4,0 0,1 1,2
(l&ngs)
Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4,0 bis 4,0 0,1 3,0
(l&ngs) (quer)
Langsposition des Fadenabschneidens beim —4,0 bis 8,0 0,1 -1,0
Knopfannédhen
Lé&ngsposition des Fadenabschneidens beim —4,0 bis 8,0 0,1 -0,5
Stielumwickeln
Blindstichbreite ftir Osen-/Butzenknopf (rechts) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3
Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (links) —2,0 bis 5,0 0,1 0,3




('26. KOMPENSATION FUR KNOPFUNREGELMASSIGKEIT )

B9 23| 2V[es|=9f

P
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"Knopfpositionierbewegung" der
Ndhdaten auf "Mit" eingestellt wird und die
Né&hvorbereitungen abgeschlossen sind, senkt
sich die Nadelstange automatisch auf den
eingestellten Winkel ab, und der Bildschirm zur
Kompensation der KnopfunregelméBigkeit wird
angezeigt.

Stellen Sie in diesem Zustand die Beziehung
zwischen Knopf und Nadel mit den 4-Richtungs-
Pfeiltasten @ ein. Starten Sie dann den
Néhvorgang.

(Vorsicht) Dieser Einstellwert ist nur
einmal giiltig und wird nach Abschluss des
Nahvorgangs wieder geléscht.

Durch Driicken der Eingabetaste (2]
wird auBerdem die gegenwadrtige H6he der
Nadelstange fiir JEEEM "Nadelhéhe bei der
Knopfpositionierung" der Ndhdaten eingegeben,
die dann ebenfalls fir den ndchsten Néhvorgang
gliltig wird.

Referenz: Siehe "20. (3) Liste der Nédhdaten".



(27. ANDERN DES NAHMODUS )

1) Auswahlen des Ndahmodus

M Wenn die Modustaste M @ bei

registriertem Muster gedrtickt wird, wird

Lt N2 © die Nahmodus-Wahltast @ auf d
1e Nanmoaus-vvanitaste '~ au em
T YMao] &
(2

Bildschirm angezeigt. Durch Drticken dieser
Taste kann der Ndhmodus abwechselnd
zwischen Einzelndhen und Zyklusndhen
umgeschaltet werden.

Wenn Einzelnéhen gewahlt wird: E}|

N>
Bei Wahl von Zyklusnéhen:




(28. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN )

Diese Ndhmaschine kann die Daten mehrerer Ndhmuster der Reihe nach in einem Zyklus néhen.
Bis zu 30 Muster kénnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere

verschiedene Knopflécher eines Néhprodukts zu ndhen. Darliber hinaus kénnen bis zu 20 Zyklen
registriert werden. Benutzen Sie diese Funktion ftir Neuerzeugung oder Kopieren je nach Bedarf.

— Siehe "21. NEUREGISTRIERUNG EINES MUSTERS". und "22. KOPIEREN EINES
NAHMUSTERS".

( (1) Dateneingabebildschirm )




Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Zyklusndhdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fuir die Registrierung einer neuen
Neuregistrierungstaste Zyklusdatennummer.
(B) Zyklusnahdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms zum Kopieren von
Kopiertaste Zyklusmusternummern.

® Zyklusdatennamen-Eingabetaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms zur Eingabe des

Zyklusdatennamens.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".
Zyklusdatennamen-Anzeige Hier wird der Name angezeigt, der flir die ausgewdhlten
Zyklusdaten eingegeben wurde.
Nadelwechseltaste Diese Taste dient zum Absenken der Nadel und Anzeigen des
Nadelwechselbildschirms.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
(F) Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrtickt gehalten wird.

© Zyklusdatennummer-Wabhltaste Die ausgewdhlte Zyklusdatennummer wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der
Zyklusdatennummer angezeigt.

(H] Cursorzeiger Der Zeiger kann mit den Pfeiltasten @ liber die Ndhproduktanzeige
bewegt werden, um die Position zu markieren, flir die Musterdaten
eingegeben werden sollen.

Néhproduktanzeige Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Néhprodukt-Wahltaste Dient zum Anzeigen des Auswahlbildschirms fuir das Ndhproduktbild
0.

Néhprodukt-Anderungstaste Dient zum Anzeigen des Néhdaten-Anderungsbildschirms fuir die an
der Cursorposition eingegebenen Musterdaten.

o Musterwahltaste Durch Drlicken dieser Taste wird der Musterdaten-
Anderungsbildschirm angezeigt.

AuBerdem kann eine Musternummer an der Cursorposition
eingegeben werden.

(V] Néhfolgen-Anzeige Hier wird die N&hfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.
Wenn das Display auf den N&hbetriebsbildschirm umgeschaltet wird,
wird das erste zu ndhende Muster in Blau angezeigt.

Pfeiltasten Diese Tasten dienen zum Verschieben der Position des
Cursorzeigers @.

Einzelmuster-L6schtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe der an der Cursorposition
registrierten Musterdaten aufgehoben werden.

® Gesamtmuster-Léschtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe aller Musterdaten, die in die

ausgewdhlten Zyklusdaten eingegeben wurden, aufgehoben werden.




('(2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".
(B) Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.
— Siehe "24. KNOPFZENTRIERUNG".
(C) Zyklusdatennamen-Anzeige Der in die ausgewéhlten Zyklusdaten eingegebene Name wird
angezeigt.
® Laderbetétigungstaste Wenn diese Taste gedrickt wird, bewegt sich der Lader, um den
Knopf in das Futter einzusetzen.
(E) Nadelwechseltaste Durch Drticken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der
Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Zyklusdatennummer-Anzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Zyklusdatennummer angezeigt.




Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Néhproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Néhfolgen-Anzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Die
zum N&hen verwendeten Musterdaten werden in Blau angezeigt.

Schrittndhtaste

Wenn diese Taste gedrtickt wird, erscheint der Schrittndhbildschirm,
auf dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und Uberprift werden
kann.

— Siehe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

Zéahlerwert-Anderungsta
ste

Der vorhandene Z&hlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

®

Zéahlerumschalttaste

Die Anzeige des Ndhvorgangszéhlers/Werkstlickzdhlers kann
umgeschaltet werden.
— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

Néhfolgen-Ruckstelltaste

Der ndchste auszufliihrende Ndhfolgenschritt wird um eins
zurtickgestellt.

Néhfolgen-Vorstelltaste

Der nachste auszuflihrende Néhfolgenschritt wird um
eins vorgestellt.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

© © e 6

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die
Drehzahl der Ndhmaschine flir Knopfanndhen und flir Stielumwickeln
gedndert werden.

— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstdrkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt.
Dieser Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstédrkungsfadens.
— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannah-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfannéh-Fadenspannung wird
angezeigt.
— Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.

— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

Musternamensanzeige

Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéahrend
des Néhvorgangs angezeigt.

Laderbetétigung

Die unter der Musternummer registrierte Einstellung des Laders wird
wéhrend des Nédhbetriebs angezeigt.

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird
wéhrend des Néahvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hédngt von
der jeweiligen Néhmethode ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf dem
Né&hbetriebsbildschirm eingestellt werden.

Direktwahltaste

Durch Drlicken dieser Taste wird der Listenbildschirm der
Musternummern, die unter der Direktwahltaste registriert wurden,
angezeigt.




('29. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN )

Schalten Sie den Ndhmodus vor der Einstellung zuerst auf Zyklusndhen um.

— Siehe "27. ANDERN DES NAHMODUS".

( (1) Wahl der Zyklusdaten )

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Wahl der Zyklusdatennummer kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm
(rosa) durchgeflihrt werden. Wenn der
Né&hbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste (1 8

um den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

Aufrufen des Zyklusdatennummer-
Auswahlbildschirms
Driicken Sie die Zyklusdatennummertaste

—
1l 1| @, um den Zyklusdatennummer-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Die
gegenwaértig ausgewdhlte Zyklusdatennummer
und der Inhalt werden im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, widhrend im unteren
Teil des Bildschirms die anderen registrierten
Zyklusdatennummertasten angezeigt werden.

Auswiéhlen der Zyklusdatennummer.

Durch Drticken der Aufwérts/Abwaérts-Taste
werden die registrierten Zyklusdatennummer-
Wahltasten @ der Reihe nach umgeschaltet.
Der Inhalt der Zyklusdaten wird auf den
Tasten angezeigt. Drlicken Sie hier die
gewtulinschte Zyklusdatennummer-Wahltaste

Festlegen der Zyklusdatennummer
Durch Dricken der Eingabetaste

O wird der Zyklusdatennummer-

Auswahlbildschirm geschlossen und die
Auswahl beendet.



( (2) Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren )

1)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Eingabe der Zyklusdaten kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm
(rosa) durchgefliihrt werden. Wenn der
Néhbetriebsbildschirm (grtin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

Verschieben des Cursors zur gewlinschten
Position

Verschieben Sie den Cursor € mit den
Pfeiltasten @ zur gewlinschten Position, und
drticken Sie die Musternummer-Wahltaste @,
um den Musternummer-Auswahlbildschirm
aufzurufen.

Auswéihlen der Musternummer.
Wenn die Aufwérts- oder Abwartsverschi

ebungstaste | ¥ || 4 | @ gedrickt wird,

laufen die registrierten Musternummer-
Wabhltasten @ der Reihe nach durch. Der
Inhalt der Musterdaten wird auf den Tasten
angezeigt. Driicken Sie hier die gewlinschte
Musternummer-Wahltaste.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste (7]

wird der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.
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5)

6)

7)

Bearbeiten der Ndhdaten des fir die
Zyklusdaten eingegebenen Musters

Wenn die Musterdaten an der angegebenen
Position eingegeben werden, wird die
Eingabereihenfolge als Néhfolge auf dem
Bildschirm angezeigt. Fliihren Sie den
Cursor zur Anzeigeposition der Néhfolge,
und dricken Sie die Ndhdatentaste

@ . Daraufhin wird der Ndhdaten-

Eingabebildschirm angezeigt.

Auswiéihlen der zu d&ndernden Nahdaten
Drticken Sie die Aufwérts-/ Abwértsversc

hiebungstaste | » I‘ 4 1©, umden zu

dndernden Datenposten @

auszuwéhlen. Datenposten, die je nach der
Form nicht benutzt werden, und solche,
die auf "ohne Funktion" eingestellt wurden,
werden nicht angezeigt. Gehen Sie daher
sorgféltig vor.

Andern der Daten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern
verdnderlich sind, und solche, fir die
Piktogramme in den Ndhdaten ausgewahlt
werden.

Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. [BEiEM) gekennzeichnet,
und der Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
gedndert werden.

Datenposten, flr die ein Piktogramm gewdéhlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
BE) gekennzeichnet, und die auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewdahlt werden.

— Einzelheiten zu den Néhdaten finden Sie

unter "20. (3) Liste der Ndhdaten".



('30. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE )

Das in der Mitte des Bildschirms angezeigte Bild kann geédndert werden.

1)

2)

3)

4)

5)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Anderung der Ndhproduktanzeige
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(rosa) durchgeftihrt werden. Wenn der
Né&hbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

Aufrufen des Nahprodukt-
Auswabhlbildschirms

Drticken Sie die Nahprodukt-Wahltaste -

@, um den Nahprodukt-Auswahlbildschirm
anzuzeigen.

Auswéhlen des anzuzeigenden
Néhproduktbilds.

Driicken Sie Néhprodukttaste €, deren Bild
angezeigt werden soll.

Legen Sie die Zyklusdatennummer fest.

Durch Drticken der Eingabetaste O wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.

Anzeigen des ausgewdhlten
Néhproduktbilds

Das Bild des ausgewdéhlten Nahprodukts wird
auf dem Dateneingabebildschirm angezeigt.
Position und Anzahl der Teile, in die
Musterdaten eingegeben werden, sind die
gleichen wie diejenigen vor dem Bildwechsel
des Néhprodukts.



(31. VERWENDUNG DES ZAHLERS

( (1) Einstellverfahren des Zéhlers)
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Anzeigen des Zihlereinstellbildschirms

Wenn die Modustaste M @ gedrtickt

wird, wird die Z&hlereinstelltaste V3|

@ auf dem Bildschirm angezeigt. Wenn
diese Taste gedrlickt wird, wird der
Z&hlereinstellbildschirm angezeigt.

Wahl des Zahlertyps

Diese Ndhmaschine besitzt zwei
Zahlertypen: Nahvorgangszéahler und
Werkstiickzéhler.

123,
Driicken Sie die Zéhlertyp-Wahltaste g

0. um den Zihlertyp-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Der Z&hlertyp
kann jeweils getrennt eingestellt werden.
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[Werkstlickzéhler]

[Ndhvorgangszéahler]

Aufwartszahler \"'_42'3 : Jedes Mal, wenn der

@

Néhvorgang einer Form durchgeftihrt wird,
wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert
dem Einstellwert entspricht, wird der
Aufwdrtszahlbildschirm angezeigt.

Abwiértszidhler \"'_-'2'3 : Jedes Mal, wenn der

@
N&hvorgang einer Form durchgefihrt wird,
wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert
"0" erreicht, wird der Aufwértszahlbildschirm
angezeigt.

Keine Zdhlerbenutzung > e@z >

Aufwartszahler ‘@'3 : Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Serienndhbetrieb durchgeftihrt
wird, wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert dem Einstellwert
entspricht, wird der Aufwértszéhlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler WG : Mit jeder Durchflihrung eines Zyklusndhvorgangs wird der Istwert
erniedrigt. Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der
Aufwértszéhlbildschirm angezeigt.

Keine Zihlerbenutzung ;123 :

3) Andern des Zihlereinstellwertes

o]
N R N
1| 2] 3

a

Drticken Sie im Falle des Ndhvorgangszéhlers die

Taste {99 @ und im Falle des

B02

Werkstlickzdhlers die Taste {99 O , um den
|

Einstellwert-Eingabebildschirm anzuzeigen.
Hier k6nnen Sie den Einstellwert eingeben.
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4) Andern des Zihler-Istwertes

((2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren )

Drticken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers

4567
die Taste "= :‘ @ und im Falle des

4567
Werkstlickzahlers die Taste ™M :‘ 0. um den

Istwert-Eingabebildschirm anzuzeigen. Hier
kénnen Sie den Istwert eingeben.

<~ <k WY 0]

Oi> : 3.60
) 6@3.@0 @
g EEEEN
12 Ej 25
*nﬁm]_‘
A

9909 9999

‘@2’.3"
@

I
OH O}

Wenn wéhrend der Néharbeit der

Aufwartszdhlungszustand erreicht wird, wird der
Aufwértszéhlungsbildschirm angezeigt und ein
Signalton abgegeben. Driicken Sie die Léschtaste

C

@. um den Zahler zurlickzusetzen und

das Display auf den Nahbetriebsbildschirm
umzuschalten. Dann beginnt der Zéhler wieder
mit der Z&hlung.

(32. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN

( (1) Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren )

M

E@ﬂ
i il Eeﬂ

e

1) Anzeigen des Speicherschalterdaten-

Listenbildschirms
Wenn die Modustaste M @ gedriickt

wird, wird die Speicherschaltertaste

1_@)_|‘| @ auf dem Bildschirm angezeigt.

Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der
Speicherschalterdaten-Listenbildschirm
angezeigt.
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2)

3)

Auswihlen der zu dndernden
Speicherschaltertaste
Driicken Sie die Aufwérts-/ Abwdartsversc

hiebungstaste =« | w |9 , um die zu

|
lvu.

L)
NN
dndernde Datenpostentaste ':'E_| .DE;_ (4]

Ll

auszuwahlen.

Andern der Speicherschalterdaten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern
verdnderlich sind, und solche, fir die
Piktogramme in den Speicherschalterdaten
ausgewadhlt werden.

Datenposten, deren numerischer Wert
verdnderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. [III[M) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten + /
— gedndert werden.

Datenposten, flir die ein Piktogramm

gewdhlt wird, sind mit einer blauen Nummer

(z.B. IHIIIEM) gekennzeichnet, und die auf

dem Anderungsbildschirm angezeigten

Piktogramme kénnen ausgewd&hlt werden.

— Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten
finden Sie unter

"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten".



((2) Liste der Speicherschalterdaten)

1) Stufe 1

Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die fur die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten

und die fur alle Nahmuster allgemein gultigen Daten.

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige|Bemerkungen
Pedalbewegungsmodus 1 bis 3 1 1
- Dient zum Einstellen des Pedalbewegungsmodus.
1: Absenken des Stoffdriickers mit dem Zungensensor.
Absenken des Knopfes durch Niederdriicken des
vorderen Pedalteils.
2: Absenken des Knopfes und  TYPE
Stoffdriickers durch Niederdriicken ﬁ@zf
des vorderen Pedalteils.
3: Absenken des Knopfes und
Stoffdriickers mit dem Zungensensor.
m Knopfladerbewegungsmodus - -
Dient zum Einstellen des Knopfladerbewegungsmodus.
p gung ‘49
Q—@ : Unbenutzt .
Automatische
Einfugung
K"Q : Automatische Einfugung
Dedy €D : Einfugung durch Pedal
[IEY | Stoffentnahmezeit 0 bis 20,0 0,1s 20s
Dient zum Einstellen der Wartezeit fur die
Entnahme des Stoffs durch die Bedienungsperson L
bei direktem Annahen von Flachkndpfen an den ¥
Stoff und beim Annahen von Gegenkndpfen.
Einstellung der Knopflader Einstellposition 0 bis 90 1° 20°
g
"
Soft-Start-Modus (Knopfannéhen) L o
Anzeigen 1. stich[2. stich[3. stich|4. stich]5. stich @
@ — | 300 | 400 | 700 | 900 | 1100 Ziemlich
: Langsam schnell
@ 400 | 600 | 800 | 1000|1200
: Ziemlich schnell
@ <> | 800 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200
: Schnell
@ iy Optionale Einstellung
(Einheit : Sti/min)
Soft-Start 1. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 | 100 Sti/min | 400 Sti/min *1
u L)
@ Lt
IGE | Soft-Start 2. Stich (Knopfannihen) 200 bis 1200 | 100 Sti/min | 600 Sti/min *
H L)
@ it

*1 Wird nur bei optionaler Einstellung von Il angezeigt.

I-66




Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
IER Soft-Start 3. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 | 100 Sti/min | 800 Sti/min *4
|J ¥
@ At
Soft-Start 4. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 | 100 Sti/min | 1000 Sti/min *q
|.5| [
@ At
Soft-Start 5. Stich (Knopfannéhen) 200 bis 1200 | 100 Sti/min | 1200 Sti/min *q
||5| %)
@ a7
;] Soft-Start-Modus (Stielumwickeln) -——— -——= -
Anzeigen |1. stich|2. stich|3. stich| 4. stich[5. stich
——— Ziemlich
«— | 300 | 400 | 600 | 900 | 1200 schnell
: Langsam
400 | 500 | 700 | 1000 | 1600
: Ziemlich schnell
<2 | 600 | 900 | 1200 | 1600 | 1800
: Schnell
iy Optionale Einstellung
(Einheit : Sti/min)
Soft-Start 1. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 Sti/min | 400 Sti/min *2
——— |.5| L3
el
Soft-Start 2. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 Sti/min | 500 Sti/min 2
o |-5| L3
il
L4 Soft-Start 3. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 Sti/min 700 Sti/min *2
. |-5| L%
il
Soft-Start 4. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 Sti/min | 1000 Sti/min *2
——— |.5| 3
i
Soft-Start 5. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 Sti/min | 1500 Sti/min 2
——— |.5| 3
i
Stoffdicke 0 bis 10,0 0,1 mm 2,0 mm
Die Hohe des Futtermotors wird bei
direktem Annahen von Flachkndpfen %
an den Stoff und beim Annahen von
Gegenknodpfen kompensiert.
Zunge/Stoffdriicker-Einschaltzeitpunkt 0 bis 500 5ms 100

Dient zum Einstellen der Wartezeit von —
der Aktivierung des Zungensensors bis '—,—f
zum Einschalten des Stoffdriickers.

*1  Wird nur bei optionaler Einstellung von angezeigt.

*2  Wird nur bei optionaler Einstellung von [ijilll angezeigt.
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Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
Einstellung der Betriebsgeschwindigkeit 1 bis 10 1 10,0
Dient zum Einstellen der Laufgeschwindigkeit
des Transportmotors durch Pedalbetétigung.
1 :Langsam <2
10 :Schnell -q-T_f q,::,.a
TELl | Untertransport-Bewegungsbetrag im 0 bis 25.0 0.1 mm 100
manuellen Modus
Dient zum Einstellen des Bewegungsbetrags % Y
des Untertransportmotors, flir den die 4 ; E}-_f
Stoffeinlegeposition eingestellt wird.
Position des Stoffdriickers im manuellen —
= Modus —-——= —-—= g"%
: Hoch
K"% = Hoch
4 .
—_ : Tief
K"% =
2) Stufe 2

Die Speicherschalterdaten (Stufe 2) kénnen bearbeitet werden, wenn die Modustaste etwa 6
Sekunden lang gedriickt gehalten wird.

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
Anfangswinkelversatz der — 20 bis 20,0 1° 0 *1
VCM-Steuerung
[EiEl | Zungenhebebetrag | 10,0 bis 24,0 0,1 mm 16,5 mm 1
gz
m Fadenabschneide-Steuermodus - -_—— + %
+ i %
ﬂ-—% % : Fadenabschneide-Prioritdtsmodus Fadenabschneide-
Prioritdtsmodus
d_g % : Zykluszeit-Prioritdtsmodus
Knopflader- Einfligungshéhenk 10,0 bis 25,0 0,1 mm 17,0
ompensation ‘.@ IETE
Blindstichbreiten- S 0,0 bis 6,0 0,2 mm 1,6
Maximalwerteinstellung =
P
Untertransportposition der 0,0 bis 2,0 0,1 mm 1,5
hinteren Lécher bei Blindstich
Dient zur Einstellung der 1_@
Untertransportposition vom Nullpunkt fJ
bei den hinteren Léchern fir Blindstich.
Kopfneigungssensorerkennung EIN/AUS - - ";
E1 il -i‘a
S+ 1Y =
“JfE :AUS L EIN EIN
*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind

werksseitig eingegeben worden.




Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige Bemerkungen
BTEN | Kopftyp
1 : Standard TYPE 1 bis 9 1 1 *1
2bis9 :Unbenutzt = r
Jeweilige Nullpunkt-Wiedergewinnung
1 : Nur Untertransport 1 bis 4 1 1
2 : Untertransport + Nadelausschlag m_
3 : Untertransport + Fadenzug
4 : Untertransport + Nadelausschlag + Fadenzug
* Die Nullpunkt-Wiedergewinnung des
Untertransports wird nur beim Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich durchgeflihrt.
Knopflader-Hebebetrag 5,0 bis 10,0 0,1 mm 6,5
Dient zum Einstellen des Hebebetrags ﬁl
nach dem Greifen des Knopfes.
k11 Hohe tiber der unteren Platte des Zungenanschlags
Stellen Sie diesen Posten ein, wenn iy 0 bis 8,0 0,1 mm 5,6 1
Zungenanschlagteile geéndert werden. _I_I_:
Zungenwechsel-Anzeigemodus
Durch Drlicken der Bereitschaftstaste wird ermittelt, - ___ 1897289
—
ob die Zunge des Typs AMB-189 oder AMB-289 &r}» 4
vorhanden ist, und die folgenden Anzeigen
erscheinen. Wenn
* Der Beurteilungswert wird mit ermittelt. Zungenwechsel
Gl notwendig ist
,_425 . Keine Anzeige 9
189289 = : Wenn Zungenwechsel
S ayil o
notwendig ist
189 : Wenn eine Zun des T
— ge aes lyps
CE’ g AMB-189 (groBer Abstand)
verwendet wird
289 — . Wenn eine Zunge des Typs
{P ' AMB-289 (kleiner Abstand)
verwendet wird
1894289 : Der verwendete Zungentyp wird
%’:‘3 g jedes Mal angezeigt.
Zungenwechsel-Blindstichbreite 1.0 bis 20.0 01 mm 16
Standard-Blindstichbreite zum e ’ ’ ’ ’
Aufrufen des Prifbildschirms.
GEW | Pedaltyp S S Spx-47
Dient zum Einstellen des zu verwendenden Pedaltyps. s
Cpk-a7
. Standardpedal
il : Standardpedal
PE-47
: PK-47
|
*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind

werksseitig eingegeben worden.



Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Kompensation des Nadelausschlagmotor- ~500bis500| 0,05mm 0 *
Nullpunkts
e
m Kompensation des Differentialmotor- ~ 2.0 bis 2,0 0.1 mm 0 *
Nullpunkts
w3
Kompensation des oberen Y-Transportmotor- |-5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *q
Nullpunkts
it
kR4 Kompensation des unteren —5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *q
Y-Transportmotor-Nullpunkts
(Blindstich-Nullpunkt) ng“ -EI}
k&R Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |-5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *q
Nullpunkts (Stielumwickelungskompensation)
- b
Lr
Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |-5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *q
Nullpunkts (Nullpunkt des direkt an den Stoff
angenéahten Knopfes) , $
-5
Kompensation des Pressermotor-Nullpunkts -50 bis 50 1 Impuls 0 *q
E-a -EI}
Kompensation des Fadenzugmotor- | —10bis 10 1 Impuls 0 *q
Nullpunkts ,Ud I
Kompensation des Ladermotor-Nullpunkts -50 bis 50 1 Impuls 0 *q

5

*1

werksseitig eingegeben worden.

Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind




(33. NADELWECHSEL

)

o

OH©°O

1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Nédhbetriebsbildschirms.

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm
(unabhédngiges Néhen, Zyklusndhen) oder
den Né&hbetriebsbildschirm (unabhédngiges
N&hen, Zyklusndhen) auf.

Aufrufen des Nadelwechselbildschirms.
Wenn die Nadelwechseltaste YW

@ gedrickt wird, senkt sich die
Nadel zur Wechselposition, und der
Nadelwechselbildschirm A wird angezeigt.

~~ Schalten Sie unbedingt die ]

Vorsicht
| G@ Stromversorgung aus, bevor Sie den |
l Nadelwechsel durchfiihren. ,

Nehmen Sie auf die nhachstehende Nadelinstallationszeichnung Bezug.

[Nadelinstallationszeichnung]

O Die Nadel so halten, dass ihre
Hohlkehle in Richtung "a" weist, von
der Vorderseite der Nahmaschine
aus gesehen, dann die Nadel bis
zum Anschlag in die Nadelbohrung
der Nadelstange einfliihren, und
die Klemmschraube @ mit einem
Flachschraubenzieher anziehen.

Eine Nadel vom Typ SM332EXTLG-NY
(#11 bis #18) verwenden.




3) Anzeigen des Einfddeldiagramms.
Drticken Sie die Einfddeldiagramm-
Anzeigetaste ?§¢| @ , um das

Einfadeldiagramm anzuzeigen.
Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG

~%~  Schalten Sie unbedingt die \

Vorsicht
| @ Stromversorgung aus, bevor Sie das |
‘ Einfédeln durchfiihren. ,

(134. FUTTERWECHSEL )

WARNUNG:
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Aufrufen des Futterwechselbildschirms.

M Driicken Sie die Modustaste M @, um

_ _ £
die Futtereinstelltaste ¥ | @ auf dem
L]

Bildschirm anzuzeigen. Durch Drlicken
dieser Taste wird der Futtereinstellbildschirm
angezeigt.




2) Installieren des Futters.
Nehmen Sie auf die nachstehende
Futterinstallationszeichnung Bezug.

[Futterinstallationszeichnung]

O Ld&sen Sie die Schrauben @, und
wechseln Sie das Futter @ aus.

Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG
(4) Auswechseln des Knopffutters

) 3) Uberpriifen der Futterinstallation.

Wenn Sie eine der Futterbewegungstasten

© dricken, fuihrt das Futter Offnen/SchlieBen
und Umkehrbewegungen aus.

B" "ﬂ [ . Uberpriifen Sie die horizontale und |
Vorsich

| G@ vertikale Position des Futters nach |

y | der Installation. )

e ————————— — — — — — — — —

Taste Horizontale und vertikale Position des Futters Futter 6ffnen/schlieBen
‘ Horizontal Offnen
e o |
..... U Horizontal Frei
‘ Horizontal SchlieBen
= Tl
Vertikal Offnen
Vertikal Frei
"BH% Vertikal SchlieBen




(35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS )

Die auf dem Dateneingabebildschirm angezeigten Tasten kénnen flur gréBere
Bedienungsfreundlichkeit angepasst werden.

( (1) Registrierverfahren )

1) Aufrufen der Anpassungsanzeige des
Dateneingabebildschirms.

M Wenn die Modustaste Ml @ drei Sekunden lang

gedrtickt gehalten wird, wird die Anpassungstaste

—J@J-—F va 0, E%ﬂ %| @ des Dateneingabebildschirms auf dem

ﬁ n 7y Display angezeigt.
o .-‘-@J S ] Driicken Sie diese Taste, um die
Anpassungsanzeige des Eingabebildschirms
B : anzuzeigen.

2) Wahl des Tastenzustands.
Jedes Mal, wenn die Tasten @ bis @ gedrtickt
werden, dndert sich ihr Zustand. Versetzen
Sie die Tasten in den benutzungsfreundlichen
Zustand.

Symbol | Anzeige Beschreibung

(3] + Vereinfachte Einstellung fur
7 090]| Stielumwickeln

Detaillierte Einstellung ftr

: :-\'b Stielumwickeln
(4] & o Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste
=1
% Keine Anzeige der Drehzahl-
—0.40 L l] | Einstelltaste
Po) U Anzeige der Verstdrkungsfaden-
Einstelltaste
@ U Keine Anzeige der
Verstérkungsfaden-Einstelltaste
Vereinfachte Einstellung der
64 e@ Knopfannéh-Fadenspannung
e Detaillierte Einstellung der
‘. Knopfannéh-Fadenspannung
% Keine Anzeige der Knopfannih-
Fadenspannung
(7] — Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung
== Detaillierte Einstellung der
b Stielumwickelungs-Fadenspannung
_%‘ Keine Anzeige der Stielumwickelungs-
Fadenspannungde enrollamiento de cuello




3) Registrieren der Ndhdaten unter den

- ~ Anpassungstasten.
E Bis zu vier Ndhdatensatze kénnen unter den
] Anpassungstasten @ registriert werden.
Registrieren Sie die hdufig benutzten
Néhdaten.

Wenn Sie die Anpassungstaste @, die Sie mit
N&hdaten belegen mdchten, drticken, wird
der N&hdatenlistenbildschirm angezeigt.

Die unten angegebenen vier Datensétze sind
bereits werksseitig der Reihe nach von links
nach rechts registriert worden.

4) Auswaihlen der zu registrierenden Néhdaten

Wadhlen Sie die zu registrierenden Nahdaten
mit den Ndhdatentasten @ aus. Durch
zweimaliges Driicken der gewdhlten Taste
wird die Wahl aufgehoben.

5) Registrieren der Daten unter den
Benutzertasten

Wenn die Eingabetaste @ gedrtickt

wird, ist die Registrierung unter den
Benutzertasten beendet, und der
Benutzertasten-Registrierungsbildschirm wird
angezeigt. Die registrierten Ndhdaten werden
auf der Benutzertaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand)

Die folgenden Posten sind werksseitig der Reihe nach von links nach rechts registriert worden.

L - -
a. Blindstichbreite:
S
Kompensation der Knopfhaltehéhe t
b. beim Annéhen von Flach-/

Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich:

C. m Fadenfreigabekompensation: !

o
o PEEENl Laderwan: @




(36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS )

Die auf dem Néhbetriebsbildschirm angezeigten Tasten kénnen ftir gr6Bere Bedienungsfreundlichkeit
angepasst werden.

((1) Registrierverfahren )

1) Aufrufen der Anpassungsanzeige des
Néhbetriebsbildschirms.

Wenn die Modustaste M @ drei Sekunden lang
gedriickt gehalten wird, wird die Anpassungstaste
“ﬁ% @ des Nihbetriebsbildschirms auf
dem Display angezeigt. Driicken Sie diese
Taste, um die Anpassungsanzeige des
Néahbetriebsbildschirms anzuzeigen.

2) Wahl des Tastenzustands.
Jedes Mal, wenn die Tasten @ bis @ gedrtickt
werden, dndert sich ihr Zustand. Versetzen
Sie die Tasten in den benutzungsfreundlichen
Zustand.

Symbol | Anzeige Beschreibung

3]

Anzeige flir Knopfzentrierung

Keine Anzeige flir Knopfzentrierung

g |
&
L)
€ e

Eii] Anzeige der Blindstichbetrag-
: Einstelltaste

(5
©
)
&

Keine Anzeige der
960 Blindstichbetrag-Einstelltaste

==
s
)

Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste

Keine Anzeige der Drehzahl-
Einstelltaste

Anzeige der Verstarkungsfaden-
Einstelltaste

Keine Anzeige der
Verstédrkungsfaden-Einstelltaste

Vereinfachte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Keine Anzeige der Knopfannéh-
Fadenspannung

Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Keine Anzeige der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

2 N R A




3)
- -,
NE:}
(7]
(10]
4)
5)

Registrieren der Muster unter den
Direktwahltasten.

Bis zu 10 Muster flr unabhéngiges Ndhen
und Zyklusnédhen kénnen unter den
Direktwahltasten registriert werden.

10 Direktmuster-Registriertasten @ werden
auf dem Bildschirm angezeigt, und der
Musterlistenbildschirm wird angezeigt, wenn
die Taste der zu registrierenden Position
gedrtickt wird.

Auswaéhlen der zu registrierenden
Néhdaten.

Wadhlen Sie das zu registrierende Muster mit
den Musterlistentasten @ aus. Driicken Sie

die Zyklusmuster-Anderungstaste ﬁ ®.

um den Zyklusmuster-Listenbildschirm
anzuzeigen.

Durch erneutes Driicken derselben Taste wird
die Wahl wieder aufgehoben.

Registrieren unter der Anpassungstaste.

Wenn die Eingabetaste @® gedriickt

wird, wird die Registrierung unter der
Direktwahltaste beendet, und der
Direktwahltasten-Registrierungsbildschirm
wird angezeigt.

Die registrierte Musternummer wird auf der
Direktwahltaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand )

Die Musternummern 1 bis 10 sind bereits werksseitig unter den Direktwahltasten registriert worden.



('37. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK) )

1) Zeigen Sie den Bildschirm "Tastatursperre"

2)

an.

Wenn die Modustaste [ @ drei Sekunden

lang gedrtckt wird, wird die Tastensperrtaste

5
t| | @ auf dem Bildschirm angezeigt.

Durch Drticken dieser Schaltfla&che wird der
Bildschirm "Tastatursperre" angezeigt.

Der aktuelle Einstellungsstatus wird auf
der Schaltfliche KEY LOCK
(TASTATURSPERRE) angezeigt.
&
[

: Die Tastatursperre ist aufgehoben.

3 : Die Tastatursperre ist aktiviert.

Wiéhlen Sie den Status der Tastatursperre
aus, und legen Sie ihn fest.

Wadhlen Sie die Tastensperrzustandstaste
%] © auf dem Tastensperren-
Einstellbildschirm aus, und drlicken Sie die

Eingabetaste 0. Danach wird der

Bildschirm "Einstellung der Tastatursperre"
geschlossen, und der Status der
Tastatursperre wurde eingestellt.



3) SchlieBen Sie den Bildschirm "Modus",
und zeigen Sie den Bildschirm

Wenn der Bildschirm "Modus" geschlossen
und der Bildschirm "Dateneingabe" aufgerufen
wird, wird anhand des Piktogramms @ rechts
in der Musternummernanzeige der Status der
Tastatursperre angezeigt.

O Daneben werden lediglich die Schaltflachen
angezeigt, die auch bei gesperrten Tasten
verwendet werden kénnen.(A)




(38. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN

1) Zeigen Sie den Bildschirm
"Versionsinformationen" an.

Wenn die Modustaste M @ drei

Sekunden lang gedrtickt wird, wird die

Versionsinformationstaste

O auf

dem Bildschirm angezeigt. Durch Drticken
dieser Schaltfliche wird der Bildschirm
2] "Versionsinformationen" angezeigt.

Die Versionsinformationen zu der von

- Ihnen verwendeten Nahmaschine werden
Iﬁ'_e zur Uberpriifung auf dem Bildschirm
"Versionsinformationen" angezeigt.

AMB-289 A : Versionsinformationen zum
Displayprogramm
A W B : Versionsinformationen zum
01-01-01
B = 1 01-01-01) Hauptprogramm
c =] 01-01-01 C : Versionsinformationen zum

Servoprogramm

Durch Drticken der Schaltflaiche CANCEL

ﬂ (Abbrechen) © wird der Bildschirm
o '
"Versionsinformationen" geschlossen, und

der Bildschirm "Modus" wird angezeigt.




('39. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS )

((1) Anzeigen des Bildschirms "Priifprogramm"

@ =
102
€

Wenn die Modustaste M @ drei Sekunden

lang gedrtickt wird, wird die Prifprogrammtaste

L @ auf dem Bildschirm angezeigt.

Durch Drticken dieser Schaltfldche wird der
Bildschirm "Prifprogramm" angezeigt.

Die folgenden 3 Posten sind im Prlifprogramm
verfligbar.

: Tastenfeldkompensation
— Siehe "39.(4) Durchfiihren der

Tastenfeldkompensation".

IBEN : LCD-Priifung
— Siehe "39.(3) Durchfiihren der LCD-Priifung".

IBGEN : Sensorpriifung
— Siehe "39.(2) Durchfiihren der Sensorpriifung".



( (2) Durchflihren der Sensorprt‘jfung)

- w 1) Zeigen Sie den Bildschirm "Sensorpriifung"
@Qi[ an.
Wenn Sie die Schaltfliche SENSOR CHECK
‘{_/_«’:« @ auf dem Bildschirm "Priifprogramm"
@ LJ driicken, wird der Bildschirm "Sensorprifung"
i angezeigt
| 103 |

2) Fiihren Sie die Sensorpriifung aus.
Der Input-Status der verschiedenen Sensoren
kann auf dem Bildschirm "Sensorprtifung"
kontrolliert werden. Der Input-Status der
einzelnen Sensoren wird unter @ angezeigt.
Der EIN- bzw. der AUS-Status wird
folgendermaBen angezeigt.

© G) : EIN-Status
L ]
O : AUS-Status

Durch Drticken der Schaltflichen UP = <~ |
bzw. DOWN @ w | ® kénnen Sie den

Gberpriiften Sensor anzeigen.




20 Arten der folgenden Sensoren werden angezeigt.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

Nr.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

&Ry

Nadelausschlagmotor-
Nullpunkt

—l
—l

B

Luftdrucksensor

il

Differentialmotor-Nullpunkt

5

Zunge 6ffnen/schlieBen

w

Nullpunkt des oberen
Y-Transportmotors

Transportplatte heben
(Riickseite)

E{E'EIH' Nullpunkt des unteren ﬂ Transportplatte senken

Y-Transportmotors T I= (Vorderseite)

o -~ . .

M -EIH— Knopfladermotor-Nullpunkt I__r"}l Futterumkehr (linke Seite)
o= -EIH— Pressermotor-Nullpunkt I__f""\l Futter horizontal (rechte Seite)

Fadenzugmotor-Nullpunkt

3
:

Futter 6ffnen/schlieBen

E Temperaturerkennung - Iﬁ Pedalstart
¥ .
@ Pause \\‘&1‘/ Pedaleingabe

Az AZ| A2 | AZ | AZ AZ AR A2 AR AZF

Sicherheitsschalter

AB | A | Az | A | A | Ao | AR | AB | AR | A

Nadelstangenwinkel




( (3) Durchflihren der LCD-Prijfung)

L =

101 102

L
|1 |
<%

103

1)

2)

Zeigen Sie den Bildschirm "LCD-Priifung”
an.
Wenn Sie die Schaltflaiche LCD CHECK

% @ auf dem Bildschirm "Prifprogramm”

drticken, wird der Bildschirm "LCD-Prtifung"
angezeigt.

Priifen Sie, ob alle Punkte der LCD-
Anzeige leuchten.

Der Bildschirm "LCD-Prtfung" wird nur in
einer Farbe angezeigt. Priifen Sie in diesem
Status, ob alle Punkte leuchten.

Driicken Sie nach der Uberpriifung eine
geeignete Stelle auf dem Bildschirm. Der
Bildschirm "LCD-Prufung" wird geschlossen,
und der Bildschirm "Prlifprogramm" wird
angezeigt.



((4) Durchfiihren der Tastenfeldkompensation)

P - 1) Zeigen Sie den Bildschirm
@ 2 "Tastenfeldkompensation" an.
Wenn Sie die Schaltfliche TOUCH PANEL
COMPENSATION -:_1,. @ auf dem
o @ LJ Bildschirm "Prifprogramm" drticken, wird
01 102 der Bildschirm "Tastenfeldkompensation"
angezeigt.
{4
. NEE

2) Driicken Sie die linke untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis + @, der sich in
der linken unteren Position des Bildschirms
befindet.

-
A (2] Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
ﬁ)// haben, drticken Sie die Schaltfliche CANCEL

s 9-

3) Driicken Sie die rechte untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @, der sich in
der rechten unteren Position des Bildschirms
befindet.

i 2]
A Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
){)// haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL
e
e




4)

5)

6)

Driicken Sie die linke obere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @ , der sich
in der linken oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, drlicken Sie die Schaltfliche CANCEL

e

Driicken Sie die rechte obere Position.
Drlicken Sie den roten Kreis « @, der sich in
der rechten oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, drlicken Sie die Schaltflaiche CANCEL

e

Speichern Sie die Daten.

Wenn 4 Punkte gedrlickt wurden, wird der
Bildschirm "Power-OFF Prohibition" (Gerét
nicht ausschalten) angezeigt, da noch die
Kompensationsdaten gespeichert werden
mussen.

Schalten Sie das Gerét nicht aus, solange
dieser Bildschirm angezeigt wird.
Anderenfalls werden die
Kompensationsdaten nicht gespeichert.
Nach Abschluss des Speichervorgangs wird
automatisch der Bildschirm "Prifprogramm®
angezeigt.



(40. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
EO01 Kontakt der EEP-ROM-Initialisierung Stromversorgung
der Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben werden
oder beschadigt sind, werden die Daten automatisch
initialisiert, und die Initialisierung wird gemeldet.
E007 Blockierung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Nahprodukt mit hohem ausschalten.
:D Nadelwiderstand genéht wird.
EO11 Externes Speichermedium nicht Neueingabe
eingesetzt nach
@ Das externe Speichermedium ist nicht Rtickstellung
eingesetzt. mdglich.
EO12 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
—, | Datenlesen vom externen Speichermedium | nach Bildschirm
[==]1m U ist nicht durchfiihrbar. Riickstellung
— maglich.
EO13 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
- q Datenschreiben zum externen nach Bildschirm
“' L=l | speichermedium ist nicht durchfiihrbar. Ruckstellung
méglich.
EO14 1 Schreibschutz Neueingabe Vorheriger
t Das externe Speichermedium ist nach Bildschirm
I:_j schreibgeschititzt. Ruckstellung
(—] méglich.
EO15 Formatierfehler Neueingabe Vorheriger
e'* Externes Speichermedium kann nicht nach Bildschirm
l==] €. 5% | formatiert werden. Ruickstellung
h méglich.
EO16 y— Uberschreitung der Kapazitit des Neueingabe Vorheriger
a) externen Speichermediums nach Bildschirm
Die Kapazitdt des externen Rickstellung
(=l Speichermediums ist unzulénglich. mdglich.
E017 Uberschreitung der EEP-ROM-Kapazitit | Neueingabe Vorheriger
g Die EEP-ROM-Kapazitét ist unzuldnglich. nach Bildschirm
Ruckstellung
maglich.
E018 EEP-ROM-Typ ist unterschiedlich. Stromversorgung | Vorheriger
TYPE Wenn der Typ des montierten EEP-ROM ausschalten. Bildschirm
anders ist.
EO19 e i Uberschreitung der DateigréBe Neueingabe Vorheriger
® Die einzulesende Datei ist zu groB. nach Bildschirm
Rckstellung
f}“’@ maglich.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E022 Dateinummerfehler Neueingabe Vorheriger
Die angegebene Datei befindet sich | nach Bildschirm
Q. nicht im Server oder auf dem externen | Rickstellung
Speichermedium. méglich.
E023 Fehler bei Erkennung eines Neueingabe Dateneingabebildschirm
1J_| Presserhebemotor-Schrittfehlers nach
:{@ Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt, | Ruckstellung
wenn der Presserhebemotor den | mdglich.
Nullpunktsensor passiert.
E024 — Uberschreitung der MusterdatengréBe | Neueingabe Dateneingabebildschirm
& Wenn der Néhvorgang nicht durchgeftihrt | nach
werden kann, weil die Menge der | Rickstellung
3%_ heruntergeladenen N&hdaten zu groB ist. madglich.
E027 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
q — Datenlesen vom Server ist nicht nach Bildschirm
m durchfiihrbar. Ruickstellung
mdéglich.
E028 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
— Q Datenschreiben zum Server ist nicht | nach Bildschirm
" durchftdihrbar. Riickstellung
maglich.
E029 Medienschlitzes Neueingabe Vorheriger
Der Deckel des Medienschlitzes ist offen. nach Bildschirm
@ W Ruckstellung
mdglich.
E030 i Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
v ‘!‘ Wenn die Nadel bei einer nach
_.Uf_ Nadelhebeoperation nicht in der Ruckstellung
Hochstellung stehen bleibt. mdéglich.
E031 Luftdruckabfall Neueingabe Dateneingabebildschirm
j&__, @ Wenn der Luftdruck abgefallen ist. nach
[ Rickstellung
maglich.
EO42 Betriebsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
Die Operation der Ndhdaten ist nicht | nach
0. durchftihrbar. Ruickstellung
mdglich.
EO050 Stopptaste Neueingabe Dateneingabebildschirm
Wenn die Stopptaste wahrend des | nach
Betriebs der Maschine gedrtckt wird. Riickstellung
mdéglich.
E098 Nadelstangensenkungsfehler Neueingabe Schrittanzeige
u £ Wenn sich die Nadelstange nicht | nach
_3_L absenken lasst. Riickstellung
L mdglich.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E099 Ladermotor-Schrittfehlererkennung Neueingabe Schrittanzeige
& Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt, | ngch
H @ wenn der Ladermotor den Nullpunktsensor Riickstellung
passiert. -
méglich.
E302 Bestitigung der Maschinenkopfneigung | Neueingabe Dateneingabebildschirm
'\ Wenn der Maschinenkopfneigungssensor | nach
|_. T -i-a ausgeschaltet ist. Ruickstellung
= maglich.
E303 Fehler des Hauptwellen- Stromversorgung
Scheibenfedersensors ausschalten.
Die Scheibenfeder des
Nahmaschinenmotors ist anormal.
E394 Erkennungsfehler des Transportplatten- | Neueingabe Dateneingabebildschirm
*lj Senkungssensors. nach
= Wenn der Transportplatten-_ _ Ruickstellung
Senkungssensor nicht funktioniert. méglich.
E395 Erkennungsfehler des Transportplatten- Neueingabe Dateneingabebildschirm
W Hebungssensors. nach
= @ Wenn der Transportplatten- Ruckstellung
ATE Hebungssensor nicht funktioniert. méglich.
E396 Erkennungsfehler des Zungen-Offnen/ | Neueingabe Dateneingabebildschirm
:ﬁnr;l SchlieBen-Sensors. nach
<E§E Wenn der Sensor nicht funktioniert oder .
+ die Zunge wiahrend der SchlieBen/Offnen- RL.J.ck.steIIung
Operation nicht herausgezogen wird. maglich.
E397 Erkennungsfehler des Futter-Offnen/ Neueingabe Dateneingabebildschirm
o SchlieB_en-Senso_rs. nach
m Wenn sich zu Beginn des Riickstell
Ndhmaschinenbetriebs kein Knopfim Lic _S eliung
Futter befindet. maglich.
E398 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Horizontalsensors. nach
’——r‘l Wepn der Sen§or V\{éhrend Fier Futter- Riickstellung
Horizontaloperation nicht funktioniert. L
mdglich.
E399 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Umkehrsensors. nach
’—_{-HQ Wenn der Sensor wahrend der Futter- | Ryjckstellung
Umkehroperation nicht funktioniert. -
maglich.
E401 Kopierablehnungsfehler Neustart nach Musterlistenbildschirm
Wenn versupht wird, einen Kopiervorgang 2u Driicken der
o. einer registrierten Musternummer durchzufthren. Abbruchtaste
Im Falle von Zyklusnahen: %‘;ﬂ maglich.
i |
E402 Musterl6schfehler Neustart nach | nysteristenbildschirm

Wenn eine registrierte Musternummer ftr
Zyklusnéhen registriert wird, oder wenn
versucht wird, die Musternummer zu
I6schen, obwohl nur eine Musternummer
vorhanden ist.

Im Falle von Zyklusnéhen: %ETI
)

Drticken der
Abbruchtaste
maglich.
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Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E497 Zungentypfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
Wenn die Zungentypen AMB-289 und | nach
N@"@ AMB-189 zusammen in den Zyklusdaten | Rtickstellung
189 verwendet werden. maglich.
E498 Uberschreitung der Knopfhaltehéhe |Neueingabe Dateneingabebildschirm
beim Ndhen nach
_1 6 Die Knopfhaltehéhe ist zu hoch, und | Rickstellung
- Néhbetrieb zum Knopfannéhen ist nicht | mgglich.
mdglich.
E499 Uberschreitung des Y-Transportmotor- Neueingabe Dateneingabebildschirm
_ Bewegungsgrenzwerts nach
3](15mm Wen"n die eingegebenen Date"n fur das Riickstellung
Anndhen von Osen-/Butzenknépfen den
maximalen Y-Transport-Bewegungsbetrag | moglich.
Uberschreiten (max. Betriebsbetrag: 15 mm).
E702 Ungewdhnlichkeit der Anzeigedaten Stromversorgung
________ Wenn keine Anzeigedaten auf der Tafel | ausschalten.
% vorhanden sind. Programménderung.
E703 Die Tafel ist an eine nicht dafiir vorgesehene |Programménderung| Néhdaten-
TYPE Maschine angeschlossen. (Maschinentypfehler) |nach Dricken der| Eingabebildschirm
_/—I -|'| Wenn der Maschinentypcode des Systems im | Kommunikationstaste
 ——— Falle einer Anfangskommunikation ungeeignet ist. | mdglich.
E704 Nichtiibereinstimmung der Systemversion | Programmanderung | Nahdaten-
R-v-L Wenn die Version der Systemsoftware |nach Driicken der| Eingabebildschirm
f=) = i{=] | im Falle einer Anfangskommunikation | Kommunikationstaste
ungeeignet ist. mdglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Hauptwel | Stromversorgung
lenmotorcodierers ausschalten.
D Wenn der Codierer des
Néhmaschinenmotors anormal ist.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors | Stromversorgung
oder des Positionssensors ausschalten.
E@ Wenn der Lochsensor oder der
Positionssensor der Ndhmaschine defekt
ist.
E733 Riickwértsdrehung des Stromversorgung
Hauptwellenmotors ausschalten.
D Wenn sich der Ndhmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
Wenn ein Phasenfehler des ausschalten.
D Eingangsstroms auftritt.
E802 Erkennung einer Stromversorgung
D Strommomentanabschaltung ausschalten.

Wenn der Eingangsstrom ohne
Verzdgerung abgeschaltet wird.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren| Wiederherstellungsort

E811 Uberspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 280 V oder | ausschalten.

ED mehr betragt.

E813 Niederspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 150 V oder | ausschalten.
weniger betragt.

E901 Fehlerhaftigkeit der Hauptwellenmotor- | Stromversorgung
IPM ausschalten.
Wenn IPM der Servosteuerungsplatine
anormal ist.

E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein GbermdaBiger Strom zum | ausschalten.
Né&hmaschinenmotor flie3t.

E903 UnregelmaBigkeit der Schrittmotorleistung | Stomversorgung

:D Wenn die Schrittmotorleistung der ausschalten.
Servosteuerungsplatine um =15 % oder
mehr schwankt.
E904 UnregelméBigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
Wenn die Magnetleistung der ausschalten.
ED Servosteuerungsplatine um +15 % oder
mehr schwankt.
E905 Ungewéhnliche Temperatur des Stromversorgung
-- Servosteuerungsplatinen-Kiihlkérpers. | ausschalten.
ZIN: Wenn die Temperatur des
LIy Servosteuerungsplatinen-Kiihlkérpers
85 “C oder mehr betragt.

E907 Fehler der Nadelausschlagbreitenmotor- | Stromversorgung

Nullpunkt-Wiedergewinnung ausschalten.
y%QE:H; Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
wx Nullpunktwiedergewinnungsbewegung

nicht eingegeben wird.

E908 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung
Y-Vorschubmotors ausschalten.

Eﬁ; Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung
nicht eingegeben wird.

E910 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung

NéhfuBmotors ausschalten.
E—El-$- Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der

Nullpunktwiedergewinnungsbewegung

nicht eingegeben wird.

E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Stromversorgung

ausschalten.

—
—
-
<~

Bedienungstafel und Haupt-CPU
Wenn eine UnregelmaBigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
Haupt-CPU und Hauptwellen-CPU ausschalten.

((“})) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E917 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
der Bedienungstafel und dem PC ausschalten.
(({.})) Wenn eine Unregelmé&Bigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E918 Ungewdhnliche Temperatur des | Stromversorgung
e Haupts?euerungsplatinen-KijhIkc'irpers ausschalten.
:j: Wenn die Temperatur des
Hauptsteuerungsplatinen-Ktihlkérpers
85 "C oder mehr betrégt.
E923 Ungewdhnlich hohe VCM-Temperatur Stromversorgung
f - Wenn die VCM-Temperatur auf tiber 70 °C | ausschalten.
| angestiegen ist.

E943 Defekt des EEP-ROM der Stromversorgung
Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn keine Daten in das EEP-ROM
geschrieben werden.

E946 Stérung des Kopf-EEP-ROM Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM | ausschalten.
geschrieben werden.

E948 UnregelméBigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms | ausschalten.
kein Losch- oder Schreibvorgang des F
ROM durchgeftihrt wird.

E996 Fehler der Fadenzugmotor-Nullpunkt- Stromversorgung

Kld -$_ Wiedergewinnung ausschalten.
I Das Nullpunktsensorsignal wird bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.
E997 Fehler der Knopfladermotor-Nullpunkt- | Stromversorgung
o Wiedergewinnung ausschalten.
H -$— Das NuIIpunktsgnsorsig_naI wird _bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.

E998 Fehler der Differentialmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung

Wiedergewinnung ausschalten.
MPEE' Das Nullpunktsensorsignal wird bei

der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht

eingegeben.

E999 Fehler der Y-Transportmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung
Wiedergewinnung ausschalten.

Das Nullpunktsensorsignal wird bei
der Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht
eingegeben.




(41. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION )

Die Kommunikationsfunktion ermdglicht es, die mit einer anderen Ndhmaschine sowie die mit der
Bearbeitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Néhdaten zur Ndhmaschine herunterzuladen. AuBerdem
kénnen mit dieser Funktion die oben genannten Daten zum Speichermedium oder PC hochgeladen
werden. Speichermedium und RS-232C-Anschluss dienen als Kommunikationsmittel.

* SU-1 (Datenserver-Dienstprogramm) ist jedoch notwendig, um Herunterladen/Hochladen vom
PC durchzuftihren.

( (1) Informationen zu den verwendbaren Daten )

Die folgenden zwei Datentypen kénnen verwendet werden. Die entsprechenden Datenformate
werden nachstehend beschrieben.

Datenname Piktogramm Vektorformatdaten Parameterdaten

Das der Modellreihe AMB eigene und mit
. H der Ndhmaschine erzeugte Néhbetriebs-
Beschreibung der Daten AMB 00 A A A .EPD Datenformat, wie z.B. Nahform, Ndhmethode,

EF'D Abstand der Knopfl6cher usw.

A A A : Dateinummer

Wenn Daten in einer Speichermediums gespeichert werden, ist die folgende Verzeichnisstruktur
zu verwenden. Werden die Daten nicht im korrekten Ordner gespeichert, knnen die Dateien nicht

gelesen werden.

. AMB289
[ = ] Medienlaufwerk AMBO0O0 A A A .EPD
/\ P

Parameterdaten AMB0O0 A A A .EPD
(exklusiv ftir AMB)

speichern.

=

AMBO00 A A A .EPD

=
|‘ Vogicnty Die bei unserer Firma erworbene Speichermediums ist bereits mit dem Ordner
| & PROG versehen. Léschen Sie diesen Ordner nicht. ]



((2) Kommunikation mittels Speichermedium )

[ Einsetzen ]

e

N\ (@ Die CompactFlash-Karte so halten, dass die
Etikettenseite vorne liegt (die Aussparung an der
(\ Kante nach hinten richten), und den Teil, der ein

kleines Loch aufweist, in die Tafel einschieben.

Speichermedium

. Bei falscher Einschubrichtung des Speichermediums kénnen Tafel und

Speichermedium beschéadigt werden. |

. Schieben Sie auBer CompactFlash-Karten keine anderen Gegenstéande ein. |
. Die Tafel IP-310 akzeptiert CompactFlash-Karten von maximal 2 GB.
. Die Tafel IP-310 akzeptiert nur CompactFlash-Karten des Formats FAT16. Sie ist nicht mi{

FAT32 kompatibel. |

. Verwenden Sie unbedingt eine mit IP-310 formatierte CompactFlash-Karte. )

(@ SchlieBen Sie die Abdeckung nach dem Einsetzen des Speichermediums. Durch SchlieBen der
Abdeckung ist der Zugriff mdglich.

Falls Speichermedium und Abdeckung miteinander in Berlihrung kommen und die Abdeckung nicht
geschlossen ist, tiberpriifen Sie die folgenden Punkte.

+ Ist das Speichermedium bis zum Anschlag eingeschoben?

+ Ist die Einschubrichtung des Speichermediums korrekt?

[ Herausnehmen ]

/

N\ (@ Die Tafel mit der einen Hand festhalten, die
Abdeckung 6ffnen, und den Speichermedien-
Auswerfhebel driicken.

Das Speichermedium wird ausgeworfen.

- [ .~ Falls der Hebel zu kréftig gedruckt\
: | lordichty  wirg, springt das Speichermedium !
: & heraus und féllt herunter. Als Folge
,J \ davon kann es beschédigt werden. ,

(@ Ziehen Sie das Speichermedium gerade heraus,
womit die Entnahme beendet ist.




[ Formatieren ]
Das Neuformatieren des Speichermediums ist mit IP-310 durchzuftihren. Ein Speichermedium, das mit
einem PC formatiert wurde, kann nicht von der IP-310 gelesen werden.

L —

OH 0O

1)

2)

~7~ dem Formatieren auf einem anderen

Rufen Sie den Speichermedien-
Formatierbildschirm auf.

Wird die Modusumschalttaste || @ drei

Sekunden lang gedriickt gehalten, erscheint die

Speichermedien-Formatiertaste =<_’| @ im

Display. Durch Drticken dieser Taste wird der
Speichermedien-Formatierbildschirm angezeigt.

Starten Sie die Formatierung des
Speichermediums.

Schieben Sie das zu formatierende
Speichermedium in den Medienschlitz ein,
schlieBen Sie die Abdeckung, und drlicken

Sie die Eingabetaste ®, um den

Formatiervorgang zu starten.

Speichern Sie wichtige Daten vorI

@ Speichermedium. Wihrend des
Formatiervorgangs werden die
gespeicherten Daten geléscht.

— — — — — — — — — — — — — — —

I
I
I
I
)

A\

VorsichtsmaBnahmen bei Verwendung von CompactFlash-Karten:

+ Nicht nass werden lassen oder mit nassen Handen anfassen. Es kann sonst zu
einem Brand oder elektrischen Schlag kommen.

* Nicht biegen oder Gewalteinwirkung oder Erschiitterungen aussetzen.

+ Auf keinen Fall zerlegen oder abéandern.

+ Darauf achten, dass diea Kontakte nicht mit Metallteilen in Berliihrung kommen.
Anderenfalls kénnen Daten geléscht werden.

« Lagerung oder Benutzung an folgenden Orten vermeiden.
Orte mit hoher Temperatur und Feuchtigkeit / Orte mit Tauniederschlag /
Orte mit groBen Abfall- und Staubmengen / Orte mit hoher Wahrscheinlichkeit von
statischer Elektrizitét oder elektrischem Rauschen




( (3) Kommunikation tiber den RS-2320-Anscthss)

[ Anschlussverfahren ]

Durch den Anschluss eines RS-232C-Kabels ist der Datenaustausch mit einem PC oder dergleichen
méglich. SchlieBen Sie ein Rlickseite mit 9-poliger Buchse an den Anschluss auf der Seite der
Bedienungstafel an.

. eine Beriihrung mit bloBen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder I
@ andere Fremdstoffe daran haften. Dariliber hinaus kénnen die internen Elemente I

durch statische Elektrizitat oder dergleichen beschédigt werden. Lassen Sie daher :
bei der Handhabung Sorgfalt walten. ]

* Offnen Sie die untere Abdeckung an der Seite der Bedienungstafel, um Zugang zum 9-poligen
RS-232C-Anschluss zu erhalten. SchlieBen Sie das Kabel hier an. Wenn der Stecker mit
Sicherungsschrauben versehen ist, ziehen Sie die Schrauben an, um Lockerung des Steckers zu
verhtiten.




((4) Ubertragen von Daten )

1)

2)

Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste (tDl) (1)

im Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedruickt wird, wird der
Kommunikationsbildschirm angezeigt.

Auswiéhlen der Kommunikationsmethode
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden
stehen zur Verfligung.

=m=1]| @ Ubertragen der Daten vom

Speichermedium zur Tafel

@..u|| @ Ubertragen der Daten vom PC (Server)

zur Tafel

=@ Ubertragen der Daten von der Tafel zum

Speichermedium

3| @ Ubertragen der Daten von der Tafel zum

3)

4)

PC (Server)

Wadahlen Sie die Taste des gewlinschten
Kommunikationsverfahrens aus.

Auswéihlen der Datennummer

Driicken Sie die Taste ?g| O, um den

Zieldatei-Auswahlbildschirm anzuzeigen.
Geben Sie die Dateinummer der zu
schreibenden Daten ein. Geben Sie flr die
Dateinummer die Ziffern des Teils A A A von
AMB 00A A A .EPD des Dateinamens ein.

Die Festlegung der Musternummer des
Schreibziels kann auf die gleiche Weise
durchgeflihrt werden. Wenn die Tafel das
Schreibziel ist, werden nicht registrierte
Musternummern angezeigt.

Festlegen der Datennummer

Durch Drlicken der Eingabetaste (7]

wird der Datennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl der
Datennummer beendet.



5) Starten der Dateniibertragung

D E ((“") Wenn die Kommunikationstaste (&) @

gedrtickt wird, beginnt die Datentibertragung.
00> 1D Der Kommunikationsablaufbildschirm (A)
(=] @ wird wéhrend der Kommunikation angezeigt,
und nach dem Abschluss der Kommunikation

| erscheint der Kommunikationsbildschirm
my E m

= *D wieder.

* Offnen Sie die Abdeckung nicht wihrend

des Datenlesevorgangs. Anderenfalls
werden keine Daten eingelesen.

OH C LI




('42. INFORMATIONSFUNKTION )

Die Informationsfunktion enthélt die folgenden drei Funktionen.

1) Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und
bei Ablauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.
Siehe "42. (1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen" und

"42. (2) Eingeben der Inspektionszeit".

2) Die Geschwindigkeit kann auf einen Blick Uberprtift werden, und das Zielerflillungsbewusstsein
in der FertigungsstraBe oder der Gruppe wird ebenfalls durch diese Funktion erhéht, um die
Sollleistung und die tatsachliche Leistung anzuzeigen.

Siehe "42. (4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen" und
"42. (5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen".

3) Informationen Uber das Maschinenleistungsverhéltnis, die Produktionszeit, die Taktzeit und die
Maschinengeschwindigkeit kbnnen vom Arbeitszustand der Ndhmaschine angezeigt werden.
Siehe "42. (6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen".

Dartiber hinaus kénnen Informationen tiber mehrere Ndhmaschinen vom Server gesteuert werden,
wenn diese Funktion in Verbindung mit SU-1 (Ndhmaschinendaten-Server-Hilfsprogramm) mit den
Nédhmaschinen verwendet wird.

SuU-1

LK-1900A LBH-1790 LZ-2290A



( (1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen)

> @ 1) Anzeigen des Informationsbildschirms.
RPN | NEEEM Wenn die Informationstaste i ©Q@im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrlickt wird, wird der Informationsbildschirm

angezeigt.

2) Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinf
ormationsbildschirms.
Drticken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

L'!f7@| @ auf dem Informationsbildschirm.

Informationen liber die folgenden drei Posten
werden auf dem Wartungs- und Inspektionsinf
ormationsbildschirm angezeigt.

- Nadelwechsel : uiﬂd u‘@h

(1.000 Stiche)

iy

4
« Cleaning time (hour) !:l #
L

oy

- Olwechselzeit (Stunden)  : /O ‘fj E
(Abschmierzeitpunkt) H -

Das Intervall zur Meldung der Inspektion flr die
einzelnen Posten in der Taste @ wird bei @
angezeigt, und die Restzeit bis zum Wechsel
wird bei @ angezeigt. Dartiber hinaus kann die
Restzeit bis zum Wechsel geléscht werden.

I-100



3) Léschen der Restzeit bis zum Wechsel.
Wenn Sie die Taste € des zu l6schenden

4)

I-101

Postens drlicken, wird der

gsbildschirm ang

Léschtaste | &

Wechsel gel6scht.

Restzeitldschun
ezeigt. Durch Drticken der

@ wird die Restzeit bis zum

Anzeigen des Einfadeldiagramms.
Wenn die Einfddeltaste ?lfwl @ auf dem

Wartungs- und Inspektionsbildschirm gedrtickt
wird, wird das Nadelfaden-Einfddeldiagramm
angezeigt. Nehmen Sie dieses Diagramm

beim Einfddeln zu

Hilfe.



( (2) Eingeben der Inspektionszeit )

1)

2)

Anzeigen des Informationsbildschirms
(Wartungspersonalstufe).

Wenn die Informationstaste § @ im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
etwa drei Sekunden lang gedrtickt gehalten
wird, wird der Informationsbildschirm
(Wartungsstufe) angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe dndert sich die Farbe
des Piktogramms auf der oberen linken Seite
von Blau zu Orange, und flinf Tasten werden
angezeigt.

Anzeigen des Wartungs- und Inspektionsinf
ormationsbildschirms.

Drticken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

k'!f7({)| @® auf dem Informationsbildschirm.

Pour les deux boutons affichés a I'étage
inférieur du niveau du personnel de
maintenance, voir "44. Informationsbildschirm

der Wartungspersonalstufe".

Die gleichen Informationen wie die des normalen
Wartungs- und Inspektionsinformationsbildschirm
s werden auf dem Wartungs- und Inspektionsinfor
mationsbildschirm angezeigt.

Wenn Sie die Taste € des Postens drlicken,
dessen Inspektionszeit Sie dndern wollen, wird
der Inspektionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.

I-102



- ) 3) Geben Sie die Inspektionszeit ein.

Lj%? Geben Sie die Inspektionszeit ein.
I Wenn die Inspektionszeit auf "0" eingestellt
. =, wird, wird die Warnfunktion deaktiviert.
L %
Wenn die Léschtaste | C | @ gedriickt
|
Vm 4] wird, wird der Wert auf den Einstellwert
‘ 7 || Q || 9 I zurlckgesetzt, worauf die Zdhlung erneut
beginnt.
A5
‘ 1 || > || 3 | Die Anfangswerte der Inspektionszeiten fiir
die jeweiligen Posten sind wie folgt.
ol =] |E=r—"° |
- ol + Nadelwechsel : 0 (1.000 Stiche)

O (‘D’) m - Reinigungszeit : 0 (Stunden)
- Olwechselzeit : 500 (Stunden)
(Abschmierzeitpunkt)
Durch Drilicken der Eingabetaste @ wird

der eingegebene Wert festgelegt.

( (3) Aufhebeverfahren der Warnung )

) {é} FESGRE: Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit
AME-230 wird der Warnbildschirm angezeigt.
Dj> Um die Inspektinszeit zu I6schen, drlicken Sie
HS.GO
fA E_“ die Loschtaste | & | @. Die Inspektionszeit

wird geléscht, und das Popup-Fenster wird

eschlossen. Wenn die Inspektionszeit
o Lofp—o p
16h

nicht geléscht werden soll, drlicken Sie die

A202

\7% Abbrechtaste @, um das Popup-Fenster

zu schlieBen. Bei jedem Abschluss eines
N&hvorgangs wird der Warnbildschirm angezeigt,
bis die Inspektionszeit geléscht wird.

b o
oHoO - owel
Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten

sind wie folgt.

* Nadelwechsel :A201

* Reinigungszeit : A202

- Olwechselzeit : A203
(Abschmierzeitpunkt)

e ———— ——————— —— — —

—~~ Angaben zu den Abschmierstellen \
Vorsicht

& unter “KAPITEL I 5. WARTUNG (3) I
Schmierstellen Mechanischer Teil”. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

[
I
I
(

I-1083



((4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen )

Auf dem Produktionskontrollbildschirm haben Sie u.a. die Mdéglichkeit, den Produktionsstart
festzulegen und die Sttlickzahl der Produktion vom Start bis zur Gegenwart sowie die Stiickzahl des
Produktionsziels anzuzeigen.

Es gibt zwei Anzeigemethoden flir den Produktionskontrollbildschirm.
a. Aufrufen vom Informationsbildschirm aus

&

1) Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrtickt wird, wird der Informationsbildschirm
angezeigt.

2) Anzeigen des Produktionskontrollbildschir
ms.
Driicken Sie die Produktionskontrollbildschirm-

W
Anzeigetaste @ ® auf dem

Informationsbildschirm. Der Produktionskont
rollbildschirm wird angezeigt.

A : Bestehender Sollwert
Die gegenwartige Stlickzahl des Produktziels
wird automatisch angezeigt.

B : Tatsachlicher Ergebniswert
Die Stlickzahl der genédhten Produkte wird
automatisch angezeigt.

C : Endgliltiger Sollwert
Die Stlickzahl des Produkt-Endziels wird
angezeigt. Geben Sie die Stlickzahl gemaf
"42. Einstellung der Produktionskontroll
informationen" ein.

D : Produktionszeit
Die fuir einen Prozess erforderliche Zeit
(Sekunden) wird angezeigt. Geben Sie die Zeit
(Einheit: Sekunden) geman
"42. (5) Einstellung der Produktionskontroll
informationen" ein.

E : Anzahl der Fadenabschneidevorgédnge
Die Anzahl der Fadenabschneidevorgange fir
jeden Prozess wird angezeigt. Geben Sie die
Anzahl der Vorgdnge gemaf
"42. (5) Einstellung der Produktionskontroll
informationen" ein.

* Fir AMB wird die Anzahl der
Fadenabschneidevorgédnge um eins erhoht,
wenn ein Muster genédht worden ist.
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b. Aufrufen vom Nahbildschirm aus

1) Anzeigen des Nahbildschirms.

Wenn die Bereitschaftstaste Q@im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
o gedrickt wird, wird der Nédhbildschirm
angezeigt.

08> | oD | o> | 0B | 10> 2) Anzeigen des Produktionskontrollbildschir
ms.

Wenn die Informationstaste i Oim

Tastenfeld des Nahbildschirms gedrtickt
wird, wird der Produktionskontrollbildschirm
angezeigt.

Der Anzeigeinhalt und die Funktionen stimmen mit

"42. (4)-a Aufrufen vom Informationsbildschirm

aus liberein".

I-105



((5) Einstellung der ProduktionskontrolIinformationen)
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Anzeigen des Produktionskontrollbildschir
ms.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

geméB "42. (4) Uberwachen der Produktion

skontrollinformationen auf".

Eingeben des endgiiltigen Sollwerts.

Geben Sie zuerst die Stlickzahl des
Produktionsziels in dem Prozess, flir den der
N&hvorgang ab jetzt durchgeflihrt wird, ein.

Durch Driicken der Endsollwerttaste .+ ﬂu?
")k

© wird der Endsollwert-Eingabebildschirm
angezeigt.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwérts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste @ nach
der Eingabe.

Geben Sie die Produktionszeit ein.
Geben Sie als nachstes die flir einen Prozess
erforderliche Produktionszeit ein. Wenn die

Produktionszeittaste (p7 | @ des oben

genannten Punkts 1) gedrickt wird, wird der
Bildschirm zur Eingabe der Produktionszeit
angezeigt.

Geben Sie den gewtinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-
Tasten ein.

Drticken Sie die Eingabetaste 0@ nach
der Eingabe.
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Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge.

Geben Sie als ndchstes die Anzahl der
Fadenabschneidevorgédnge pro Prozess ein.
Wenn die Fadenabschneidevorgangstast

e gﬁ;_';;l @ auf der vorhergehenden Seite
gemt wird, wird der Eingabebildschirm ftir
die Anzahl der Fadenabschneidevorgédnge
angezeigt.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe

des Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste @ nach
der Eingabe.

Wenn der Wert "0" eingegeben wird,
erfolgt keine Zahlung der Anzahl der
Fadenabschneidevorgdnge. Benutzen Sie
diese Funktion durch AnschlieBen des
externen Schalters.

Fiir AMB wird die Anzahl der
Fadenabschneidevorgdange um eins erhéht,
wenn ein Muster gendht worden ist.

Start der Zdhlung der Produktionsstiickzahl.

Wenn die Starttaste @ gedriickt wird,

wird die Z&hlung der Produktionsstlickzahl
gestartet.

Stoppen der Zéhlung.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

geméB "42. (4) Uberwachen der Produktion

skontrollinformationen auf".
Wahrend der Durchflihrung der Zahlung wird

)

Drlicken der Stopptaste

@ angezeigt. Durch

@

die Stopptaste

O wird die

Zahlung gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste

@ an der Position der Stopptaste angezeigt.
Driicken Sie die Starttaste erneut, um die
Zahlung fortzusetzen. Der Z&hlerwert wird

C |0

erst durch Drticken der Léschtaste

geldscht.
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7) Léschen des Zédhlerwerts.
Um den Zahlerwert zu Iéschen, versetzen Sie
die Z&hlung in den Stoppzustand, und drticken

Sie die Loschtaste| C | @.

Nur der gegenwartige Sollwert @ und der
tatsachliche Ergebniswert @ kénnen geldscht
werden.

(Hinweis: Die Lé6schtaste wird nur im
Stoppzustand angezeigt.)

Wenn die Léschtaste gedrlickt wird, wird der
L&schbestétigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Loschtaste| € | @ auf dem

L&schbestétigungsbildschirm gedrtickt wir, wird
der Z&hlerwert geldscht.
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((6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen )

“L| &
|

1)

2)

Anzeigen des Informationsbildschirms.
Wenn die Informationstaste i Qim

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrtickt wird, wird der Informationsbildschirm
angezeigt.

Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
auf.
Driicken Sie die Arbeitsmessungsbildschirm-

e |
Anzeigetaste | @ aufdem

Informationsbildschirm. Der Arbeitsmessungs
bildschirm wird angezeigt.

Informationen liber die folgenden 5 Posten
werden auf dem Arbeitsmessungsbildschirm
angezeigt.
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O : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung des
Leistungsverhéltnisses automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinengeschwindigkeit automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Produktionszeit automatisch angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinenzeit automatisch angezeigt.

@ : Die Anzahl der Geben Sie die Anzahl der
Vorgdnge gemaB Punkt 3) auf der
ndchsten Seite ein.
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Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge.

Geben Sie als nédchstes die Anzahl der
Fadenabschneidevorgdnge pro Prozess ein.
Wenn die Fadenabschneidevorgangstast

e gs/m @ auf der vorhergehenden Seite

gedrtickt wird, wird der Eingabebildschirm ftir
die Anzahl der Fadenabschneidevorgédnge
angezeigt.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwérts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste © nach
der Eingabe.

Wenn der Wert "0" eingegeben wird, I

erfolgt keine Zahlung der Anzahl I

der Fadenabschneidevorgénge.

[}M Benutzen Sie diese Funktion
durch AnschlieBen des externen
Schalters.

Fiir AMB wird die Anzahl der
Fadenabschneidevorgédnge um eins erhéht,
wenn ein Muster genédht worden ist.

&

I
I
I
)

Starten der Messung.

Wenn die Starttaste O gedrlickt wird,
wird die Messung der einzelnen Datenposten

gestartet.

Stoppen der Zahlung.
Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
gemdalB den Punkten 1) und 2) unter "42. (6)

Uberwachen der Arbeitsmessungsinformati
onen" auf.

@

Durchfiihrung der Messung angezeigt. Durch

& | @ wird die

Die Stopptaste @ wird wahrend der

Drlicken der Stopptaste

Messung gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste

O an der Position der Stopptaste angezeigt.

Driicken Sie die Starttaste

O erneut, um

die Messung fortzusetzen. Der Messwert wird

C 10

erst durch Drticken der Léschtaste

geldscht.



. ‘w 6) Léschen des Zédhlerwerts.
Um den Zahlerwert zu I6schen, versetzen Sie
i-Fj die Zahlung in den Stoppzustand, und drticken

Sie die Loéschtaste| C | @.

(Hinweis)
Die Léschtaste wird nur im Stoppzustand
angezeigt.

Wenn die Léschtaste | € | @ gedrlckt

wird, wird der Léschbestétigungsbildschirm
angezeigt.

i .. b Wenn die Loschtaste | C | @ auf dem Ldsch
i-FJ bestatigungsbildschirm gedrtickt wir, wird der
- Zahlerwert gel6scht.

I 111



43. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR
WARTUNGSPERSONAL

Fir den Kommunikationsbildschirm gilt, dass sich die normalerweise verwendete Stufe und die vom
Wartungspersonal verwendete Stufe durch die zu verarbeitenden Daten unterscheiden.

((1) Daten, die verarbeitet werden kénnen )

Auf der Wartungspersonal-Stufe kénnen Sie neben den tblichen ein Typ weitere flinf verschiedene
Datentypen verwenden. Es gibt folgende Datenformate:

Datenname Piktogramm Erweiterung Beschreibung der Daten

Einstellungsdaten o JI Modellname+00A A A MSW Die Daten des Speichers kénnen
j FLI_.}-L_ Beispiel) AMB00001.MSW zwischen 1 und 2 wechseln

Samtliche ._r—|'|' Modellname+00A A A.MSP Alle Daten, die in der Ndhmaschine
Ndhmaschinendaten DATA Beispiel) AMB00001.MSP gespeichert sind.
Displayprogramm- .El IP+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten und Anzeigedaten
Daten (™) IM+RVL(6 Ziffern).BHD des Displays
Hauptprogramm- g:] MA+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des
Daten ( *) Hauptprogramms
Servoprogramm- MT+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des
Daten (*) m Servoprogrammes.

A A A :Datei-Nr.

* Angaben zu den Bedienungstafelprogrammdaten, Hauptprogrammdaten und
Servoprogrammdaten entnehmen Sie bitte der Mechanikeranleitung.
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( (2) Anzeigen der Stufe fir das Wartungspersonal )
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Zeigen Sie den Kommunikationsbildschirm
fiir die Stufe des Wartungspersonals an.

Wenn Sie die Taste @ drei Sekunden

lang driicken, wird das in der linken oberen
Ecke eingeblendete Symbol orange angezeigt

@®. und der Kommunikationsbildschirm

fur die Stufe des Wartungspersonals wird
angezeigt.

Informationen zur genauen Vorgehensweise

finden Sie unter "41. (4) L"lbertragen von

Daten".

Wenn die Einstellungsdaten oder die
Ndhmaschinengesamtdaten gewéhlt
werden, erscheint die in Bildschirm "A"
gezeigte Anzeige, und die Angabe der
Nummer an der Bedienungstafel erlibrigt
sich.



(44. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE )

((1) Anzeige des Fehlerprotokolls)
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Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste § @ im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
etwa drei Sekunden lang gedrtickt gehalten
wird, wird der Informationsbildschirm der
Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe dndert sich die Farbe
des Piktogramms auf der oberen linken Seite
von Blau zu Orange, und 5 Tasten werden
angezeigt.

Anzeige des Fehlerprotokollbildschirms
Driicken Sie die Fehlerprotokollbildschirm-

Anzeigetaste & @ auf dem

Informationsbildschirm. Der Fehlerprotokollbild
schirm wird angezeigt.

Das Fehlerprotokoll der von lhnen
verwendeten Ndhmaschine wird auf dem
Fehlerprotokollbildschirm angezeigt, so dass
Sie den Fehler tiberpriifen kénnen.

A : Reihenfolge des Fehlerauftritts.

B : Fehlercode

C : Kumulative Stromflihrungszeit (Stunden)
zum Zeitpunkt des Fehlerauftritts

Durch Drticken der Abbrechtaste O wird

der Fehlerprotokollbildschirm geschlossen und
der Informationsbildschirm angezeigt.

3)
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Anzeige der Fehlerdetails
Wenn Sie die Details des Fehlers sehen
maochten, drlicken Sie die Taste

78 ¢ 7| @ der gewiinschten

Fehleranzeige. Der Fehlerdetailbildschirm wird
angezeigt.



Das dem Fehlercode entsprechende
Piktogramm @ wird auf dem
Fehlerdetailbildschirm angezeigt.

Angaben zum Fehlercode in "40. LISTE DER
FEHLERCODES".

1)

2)
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Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste i @ im Tastenfeld des

Dateneingabehildschirms etwa drei Sekunden lang
gedrlickt gehalten wird, wird der Informationsbildschirm
der Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe &ndert sich die Farbe des
Piktogramms auf der oberen linken Seite von Blau zu
Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

Anzeige des Bildschirms fir kumulative
Arbeitsinformationen

Driicken Sie die Anzeigetaste des Bildschirms flir

kumulative Arbeitsinformationen (—F':D @ auf dem

Informationshildschirm. Der Bildschirm fiir kumulative
Arbeitsinformationen wird angezeigt.

Informationen Uber die folgenden 4 Posten werden auf
dem Bildschirm fiir kumulative Arbeitsinformationen
angezeigt.

A : Die kumulative Arbeitszeit (Stunden) der
Nahmaschine wird angezeigt.

B : Die Anzahl der kumulativen
Fadenabschneidevorgange wird angezeigt.

C : Die kumulative Stromfiihrungszeit (Stunden)
der Nahmaschine wird angezeigt.

D : Die Anzahl der kumulativen Stiche wird
angezeigt. (Einheit: X1.000 Stiche)

Durch Driicken der Abbrechtaste . © wird der

Bildschirm fur kumulative Arbeitsinformationen
geschlossen und der Informationshildschirm angezeigt.
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