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(1. Mekanik bélim

(1. SPESIFIKASYONLAR

((1) Spesifikasyonlar )

Model AMB-289

Model Adi Yagsiz kafa bilgisayar kontrollt, yuksek hizl, tek iplikli, zincir dikis, bogaz sarimli
dugme dikis makinesi

Uygulama Cesitli dugme dikisleri (Bu makineyle dikilebilecek olan dugmeler)
Bilgisayar kumandali beslemeli farkli dikis ¢esitleri, igne atma, iplik gerginligi ve iplik

Ozellik kesme, makinenin standart dzellikleridir. Ustun kaliteli dugme dikisi yapabildigi gibi,
genel makine olarak kullanilabilen cok amacgli dugme dikme makinesi olarak da
kullanilabilir.

Dikis hizi Maksimum  1.800 sti/min (bogaz sarimli dugmeler), 1.200 sti/min (dugme dikisi)
Normal hiz  1.500 sti/min (bogaz sariml dugmeler), 1.000 sti/min (dugme dikisi)

Dugme buyuklugu

Bogaz sarimi olmadan dugme dikisi : 8 mm ile 38 mm arasinda

Bogaz sarimi dugme dikisi : Maksimum 32 mm

Karsi dugme : 8 mm ile 25 mm arasinda

Bogaz sarimli karsi dugme : Malzeme ve dn dugme toplami en gok 32 mm’dir.

Igne

SM332EXTLG-NY (Standart) #12 ile #18 arasinda

Iplik alma kolu

Igne mili iplik alma kolu: 60 mm strok

Igne atma yontemi

Adim motor tahrikli

Besleme ydontemi

Adim motor tahrikli

Baski ayagini kaldirma
yontemi

Adim motor tahrikli

Kumasa baski uygulama
yontemi

Hava suruslu

Iplik kesme yontemi

Hava suruslu

Iplik gerginligi ayari

Aktif gergi (VCM) yontemi

Boyutlar

Geniglik: 600 x Yukseklik: 400 x Uzunluk: 600 (mm)

Kafa agirligi

65kg

Bellege alinabilecek veri
sayisl

Maksimum 99 dikis cesidi

GCevrim dikisi sayisi

Kayith dikis cesidi sayisi: 20 dikis ¢cesidi (1 cevrim 30 dikis ¢esidi)

Temel sekil ayar arahgi

Dugme delikleri arasindaki mesafe
Bogaz sarimi yukseklikleri

Ipligin gegis sayisi

11,5 ile 6,0 mm arasinda (0,1 mm artiglarla)
10, 1,5ile 10,0 mm arasinda (0,1 mm artiglarla)
: 2 ile 64 arasinda (2 iplik artigla)

Dikis ¢esidi segimi

Dikis cesidi numarasi belirleme yontemi (1’den 99’a kadar dikis ¢esidi arasinda kayarak
ilerleyin)

Bellek yedekleme

Dikis cesidi verisi, dikis verisi, cevrim dikis verisi

Dikis sayisi

Dikis adedini sayma yontemi (0 ile 9999 arasinda)
Dikis adedini artan/azalan sekilde saymak mumkundur.

Gugle ilgili kosullar

Tek faz 200V, 220V, 230V ve 240V, U¢ faz 200V, 220V ve 240V 400VA

Gurultu seviyesi

‘- Ig istasyonunda surekli ses basinci seviyesinin (LpA) yayillmasina denk :
A-77,0 dBA’nin agirlikh degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204
GR2 uyarinca 1.800 sti/min.
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((2) Digme sekilleri )

1) 4 delikli ve 2 delikli dligme spesifikasyonlari

E2
B E1
— G\ G O
e )

E3 Es3

: Dugme deligi capi

Kullanilan igne: #12 ile #16 arasi kullanilirken g 1,5 mm ya da daha byuk
Kullanilan igne: #16 ile #18 arasi kullanilirken @ 2 mm ya da daha blytik

: Dlgme delikleri arasindaki mesafe

1,5 ile 6,0 mm arasinda (0,1 mm artiglarla)

C : Dugme deliklerinin yeri

Butdin delikler, her dligmenin merkezinden esit mesafede olmalidir.

Minimum dig ¢ap: @ 8 mm

D : Discap Maksimum dis ¢cap: @ 32 mm
Cizgi ylksekligi: + 0,25 mm icinde
E' : Yuvarlak kenarl diigme Dugme kenari icin R (yuvarlakhk) yaricapi 3 mm ya da daha kui¢tik olmalidir.
E:: V kenarh digme 120° agl iginde
Es : Acih kenarli dtigme Kalinlik 5 mm ya da daha az olmalidir.
F : Kavis 5 mm ya da daha az

G : Dugme deliklerinin kapladigi alan

Duzgtin olmalidir

: Ddgme kalinhgi

8 mm ya da daha az

2) Bacakh diigme ve misket diigme

A : Dlgme deligi capi

o 1,5 mm ya da daha fazla

B : Dugme kalinhgi

6,8 mm ya da daha az

C : Dligme kafasindan

Bacakli diigme:

\ A .o o 1mm ile 6mm arasinda
vB dugme deligi . ae
Y Y merkezine olan mesafe Misket dugme:
AT ) CA ot 1,5mm ya da daha fazla
A — Y D : Bacak boyu 8 mm ya da daha az
E : Digme yan
yluizeyindeki diiz kismin | 3,5 mm ya da daha az
- > yuksekligi
C Minimum dig ¢ap:
8 mm
A ] F:D eem
v Y B '$ ¢ap Maksimum dis ¢ap:
1 ¥ 2 32 mm
G“ G : Digme deligi
merkezinden dliigme 2 mm ya da daha az
kenarina olan mesafe
AN
|‘ DIKI:(AT Diigme besleme kullanilirken, seklinden dolayi kullanilamayan baz diigmeler vardir.
| @ Dikkatli olun.




3) Saglamlastirma diigmesinin spesifikasyonlari

1 mmya * Onerilen boyutlar
da daha az b Digme | Digme | Digme
> IS cap o o N
deligi capi |deligi adimi| kahnhgi
Diigme A Tipi 8.5mm 2.5mm 3.1mm 2.0mm
deligi capi <
P! sag B Tipi 10.2mm | 3.2mm | 4.0mm | 2.0mm
taraf
- ¥ Saglamlastirma dugmeleri igin, sag taraftaki
digbikeyligin 1 mm ya da daha az oldugu
digmeleri kullanin.
Dis cap

Diigme deligi adimi Diigme kalinligi
fe——

4) Karsi diigme: spesifikasyonlar

E2 E2
B E1 fe—s!
T e e MNe A
: ¢ _\\ _\\ _\'; -\‘ !
S T
\r
\ \
F F F
D D —— 1
| | | H H H

Onerilen boyutlar

Kullanilan igne: #12 ile #16 arasi kullanilirken g 1,5 mm ya da daha buiylk

A : Dlgme deligi capi
g greap Kullanilan igne: #16 ile #18 arasi kullanilirken @ 2 mm ya da daha buyUk

B : Dugme delikleri arasindaki mesafe | 1,5 ile 6,0 mm arasinda

C : Dulgme deliklerinin yeri Buttin delikler, her dligmenin merkezinden esit mesafede olmaldir.

D : Disgap .

E' : Yuvarlak kenarl diigme Dligme kenari icin R (yuvarlaklik) yaricapi 2 mm ya da daha kui¢tik olmalidir.
Ez : Acili kenarl diigme Kalinlik 5 mm ya da daha az olmalidir.

F : Dudgme kenarinin ylksekligi 2 mm ya da daha az

G : Dlgme deliklerinin kapladigi alan | Duizgtin olmalidir

H : Ddgme kalinhgi 5 mm ya da daha az




((3) Konfiglirasyon )

AMB-289 asagidaki parcalardan olusur.

Glg¢ salteri agik/kapal digmesi
Makine kafasi (AMB-289)
Calisma paneli (IP-310D)
Kontrol paneli (MC-640)

Ayak pedal

Calistirma digmesi

0060600 e

iplik cardagi mekanizmasi




(‘2. MONTAJ )

UYARI:
é Dikis makinesinin diigmesi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, makineyi iki ya da daha fazla
kisi tagimahidir.

((1) Masanin kurulumu )

1) Kontrol panelini @, gli¢c salterini €, yardimci masayi ® ve galistirma digmesini @ masaya @
sabitleyin.

Note) Yardimci masayi ), calistirma diigmesinden @ 6nce monte edin.

2) Gilc salteri @ ve calistirma digmesi @ kablolarini iki uclu civiyle tutturun.

3) Kol destegi sabitleme vidalarini (3 adet) kol desteginden @ gegirin, masaya monte edin ve
somunlarla @ sabitleyin.

4) Pimleri @ masaya sokun ve lastik tamponlari @ yerlestirin.

5) Kafa destek cubugunu @ masaya @ sabitleyin.

6) Pedal (sol) ve kontrol paneli sensériint, @ aksesuar olarak temin edilen baglanti koluna @

baglayin.
| DIKKAT Pedallarin konumunu ayarlarken, baglanti kollarinin @ ve kontrol panelinin @ birbiriyle temas |
l @ etmemesini saglayin. ]



((2) Elektrik kablolarinin baglanmasi )

1) Voltaj spesifikasyonlari

Glc¢ kaynagi spesifikasyonlari, voltaj anma
/ plakasinda belirtiimistir. (Sadece 3 faz tipi icin)

A Diger makine tipleri i¢in, gli¢c kaynagi

e spesifikasyonlari, voltaj dikkat plakasinda ve

anma plakasinda belirtilmigtir.
Spesifikasyonlara uygun kablo baglayin.

Voltaj anma plakas
(Sadece 3 faz tipi icin)

Anma plakasi

2) Tek faz 200V, 220V, 230V ve 240V baglantisi
Beyaz ve siyah kablolara sekilde gorulduigu gibi elektrik gelecek sekilde baglanti yapin.

Acik mavi  Acik mavi
/ /

AC200 V
- ﬁ" i 9] D9 B AC220V
Kontrol paneli D) 2 ﬁ"@ £ D @:B"\Dﬂ AC230 V
. Ode PN AC240V
Yesil/San GND
/ 7
Kahverengi Kahverengi E|ektrik salteri
Elektrik kablosu
3) Uc faz 200V, 220V ve 240V baglantisi
AC200 V
— AC220 V
AC240V
—— GND
Siyah Kyrmuzi Siyah Kirmizi
Elektrik salteri  Elektrik kablosu
[ [fl(-l:(?T 1. Yanlis voltaj ve fazda asla kullanmayin. \
I‘ @ 2. Voltaji degistirirken “100/200V voltaji degistirirken” béliimiine bakiniz. ,I



((3) 1007200V voltaj degistirme )

UYARI:

sonraki calismaya gticl kapali konuma getirip 5 dakika ya da daha fazla bekledikien sonra devam edin.
Bilmediginiz bir isi yaparken ya da elektrik soku nedeniyle olusacak kazalan énlemek igin, elektrikli
parcalar lizerinde ayar yaparken uzman bir elektrikci ya da saticilarimizin bir teknisyenini ¢cagirin.

2 Elektrik soku ya da dikis makinesinin aniden calisarak yaralanmalara sebep vermemesi icin, bir

FLT baskili devre kartina monte edilmis olan voltaj degisim konektérinu degistirerek, tek faz 100V ile
120V/3 faz voltaji 200V ile 240V olarak uyarlamak mumkutnddir.
(Dikkat) Degistirme islemi hatali yapilirsa kontrol paneli bozulur. Dikkatli olun.

@0k 200V __joeV

(Fis tarafi)
BEYAZ

SiYAH —
KIRMIZI KIRMIZI ]

YESIL/
= SARI SARI =

(&) 200V 100V

(Fis tarafi)

KIRMIZI

o8 200V jooV

(Fis tarafi)
fc — O\ BEYAZ
OO

KIRMIZI C E_o—< +—@KIRMIZI
YESIL/ YESIL/
— SARI SARI —

Degisim konektdriint degistirme proseddird

1. Dikis makinesinin durdugunu kontrol ettikten
sonra, guc salterini kullanarak gui¢ kaynagini
kapali konuma getirin.

2. Gug salterinin kapal oldugunu kontrol ettikten
sonra, elektrik kablosunu figten ¢ekin. Ardindan
bes dakika ya da biraz daha uzun stire bekleyin.

3. On kapagi ¢ikarin.
4. Kontrol panelinin arka kapagini tespit eden dért

vidayi ¢ikarin ve arka kapagi yavasca agin.

A. 3 faz 200V/240V kullanilmasi halinde

+ Degisim konekt6riinin degistiriimesi Kontrol
panelinin Kutu Tarafinda bulunan FLT baskili
devre kartinin @ 100/200V degisim
konektdriini 200V degerine baglayin.

+ AC girig kablosunun krimplenmig terminalini
sekilde gérildigu gibi elektrik fisine takin.

B. Tek faz 100V/120V kullaniimasi halinde

Degisim konektdriintin degistiriimesi Kontrol

panelinin Kutu Tarafinda bulunan FLT baskili

devre kartinin @ 100/200V degisim

konektdriini 100V dederine baglayin.

+ AC giris kablosunun krimplenmis terminalini
sekilde gérdldigu gibi elektrik fisine takin.

(Dikkat) Yalitim kablosu ya da benzeri malzeme
kullaniimamis olan kirmizi terminali
guvenli bir sekilde yalitin. (Yeterli
yalitim yapilmazsa elektrik soku ya
da kacak akim tehlikesi vardir.)

C. Tek faz 200V/240V kullaniimasi halinde

+ Degisim konektértinlin degistirilmesi. Kontrol
panelinin Kutu Tarafinda bulunan FLT baskili
devre kartinin @ 100/200V degisim
konektdrtini 200V degerine baglayin.

+ AC giris kablosunun krimplenmis terminalini
sekilde gdérdldigu gibi elektrik fisine takin.

(Dikkat) Yalitim kablosu ya da benzeri malzeme
kullanilmamis olan kirmizi terminali
guvenli bir sekilde yalitin. (Yeterli
yalitim yapilmazsa elektrik soku ya
da kacak akim tehlikesi vardir.)

5. Arka kapagi kapamadan énce, degisimin
hatasiz sekilde yapildigini kontrol edin.

6. Kablonun arka kapak ile kontrol paneli ana
Unitesi arasina sikismamasina dikkat edin. Arka
kapag alt tarafindan bastirarak kapatin ve dért
vidayi sikin.



( (4) Dikis makinesi ana iinitesinin montaji )

kisi tagimalidir.

UYARI:
A Dikis makinesinin diismesi nedeniyle olabilecek kazalar 6nlemek icin, makineyi iki ya da daha fazla

Dikis makinesi kafasini kol destegindeki delige
gdre ayarlayin ve mili @ yerlestirin. Mili @, ug
taraflari her iki taraftan ¢ikacak sekilde vidalarla
@ sabitleyin.

Dikis makinesinin alt yiizeyindenI

‘ AN

| /DikRAT I
@ cikan kablo ve hava borusunun

I I

\ )

kirnimamasina dikkat edin.

— — — — — — — — — — — — — — — —

((5) Dikis makinesi kafasinin yatiriimasi )

UYARI:

Dikis makinesi kafasini yatirirken/kaldirirken, parmaklariniz makineye sikismayacak sekilde calisin.
Ayrica dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek igin,
calismaya bagslamadan 6nce glicli kapali konuma getirin.

Dikis makinesi kafasini yatirirken, kafa destek
cubugu @ kafayla temas edene kadar dikis
makinesini yavagcga yatirin.

o — — — — — — — — — — — — — — —

1. Dikis makinesini yatirmadan
6nce, dikis makinesi kafasi
destek cubugunun @ masanin

Py tizerine yerlestirildigini kontrol

T edin.

2. Dismeye karsi koruma icin,
dikis makinesini mutlaka ayni
seviyede bir yerde yatirin.

3. Masanin tlizerinde hicbir sey
bulunmamasini saglayin.

— — — — — — — — — — — — — — — —

&

[
I
I
I
I
I
I
I
I
\

— — — — — — — — — —



((6) Sabitlenmis olan tagsima plakasini ¢cikarin )

" — — — — — — — — — — — — — — — —

((7) Calisma panelinin monte edilmesi )

Takilmis olan viday! @ c¢ikarin, tagima igin
sabitlenen plakay! @ c¢ikarin.

Takili olan vida @ ve tasima plakasi )
@, salt makine kafasi linitesini I
tasirken gereklidir. Bu parcalari :
dikkatle saklayin. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —

e Bagimsiz dikis halinde

Dikis makinesinin tamaminin taginmasi halinde,
tasima isleminin emniyetli olmasi icin makineyi
aksesuar olarak temin edilen vida @, iki diiz pul
@ ve somun @ ile masaya tespit edin.

——————— — — — — — — — —

— ———— — — — — — — — — — — — — —

Calisma paneli montaj plakasini @ ahsap vidayla
@ masaya tespit edin ve kabloyu masadaki
delikten @ gegirin.



((8) Hava reglilatériiniin monte edilmesi )

777777

Filtre montaj plakasini @, dayanagin sag tarafina vidayla € monte edin.
Hava reglilatérini @ vidayla @ filtre montaj plakasina @ tespit edin.
Dirsek baglantisini @, hava regulatériiniin @ sag tarafina tespit edin.

Hava hortumunu @ dirsek baglantisina @ yerlestirin.
T redlksiyon parcasini @ hava hortumunun Ust ucuna takin ve kapama bashgini @ delige 26

1
2

W
—_ T O = -

takin.

Hava tabancasi kullanirken, T rediiksiyon parcasinin $7$ catal kismini (26) kullanin.
Hava tabancasi seti (G57602540A0) istege bagl olarak temin edilmektedir. |

6) Makine kafasi ana Unitesinden gelen hava borusunu @ T reduiksiyon parcasina @ takin.
7) Basing sensdri réle kablosunu @ hava regilatériiniin @ konektériine @ yerlestirin.
8) Basing sensoért réle kablosunu ® hava borusunun @ etrafina sararak kontrol paneline (CN41)

takin.
9) Hava temin edin ve hava basincini 0,5 Mpa olarak ayarlayin.
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((9) Kablolarin baglanmasi )

Kablolari asagidaki sekildeki gibi baglayin.

Dikis makinesi kafasi

CN14

CN16

CN33

CN38
Calistirma
diigmesi

CN39

Calisma paneli

CN40

CN43
CN44

Filtre regiilatori
CN34

CN41 D

1) 5 kabloyu (CN39, 40, 41, 43 ve 44) sekilde

SDC devre karti g6ruldugl gibi sag tarafta kablolarin arasinda
kablo kelepcesi A'dan gecirerek ANA devre
kartina ve ilgili konektérlere baglayin. CN38’
i kablo kelepcesi A’dan gecirmeden konekt6re
baglayin.

2) iki kabloyu dogrudan sol taraftaki ANA devre
kartinin sol tarafinda CN33 ve CN34’e
baglayin.

3) Kablolari SDC devre kartina baglayarak
dogrudan CN14 ve CN16’ya baglayin.

Kablo 4) Topraklama kablosunu tespit vidasi ile @

N3 kel i

%\5{ AeemESI sabitleyin.
NAN
\,; /
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((10) Kablo denetimi )

1) Dikis makinesini yavasca yatirip, kablolara kuvvet uygulanarak cekilmediklerini kontrol edin.
2) Kablolari kablo yerlestirme plakasiyla @ sekilde gértildugu gibi sabitleyin.

|‘ rﬁ(-I:(?T Dikis makinesini yatirdiginiz zaman, dikis makinesi kafasi destek cubugunun @ \I
( @ masanin lzerine yerlestirildigini kontrol edin. ]

((11) G6z koruyucu kapagin ve parmak koruyucunun takilmasi )

UYARI:
A Kirilan ignenin géze batmasina karsi koruma saglamak icin bu kapagi mutlaka takin.

G6z koruyucu kapagin @ ve parmak koruyucunun
@ takili oldugunu kontrol ettikten sonra dikis
makinesini kullanin.
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((12) iplik cardaginin takilmasi )

1) iplik cardagini monte edin ve makine
masasinin sag Ust késesindeki delige
yerlestirin.

2) iplik cardagini sabitlemek icin kilit somunu @
sikin.

3) Tavandan kablo ¢cekme mumkdin degilse,
elektrik kablosunu makara tasiyici cubuktan
@ gegcirin.

@8@@\9 G

N
\ 0—0—uD
\‘
@0 @%&i—m@ &
4

R
=
w
A d
O
[=H
Q«
3
(1]
=
(1)
©
@,
@,
2.
=
[l
Q
)
3
Q
@
N/

1) Ahsap vida @ kullanarak tasiyici ayag: @
masanin tizerine takin.

2) DlUgme tepsisini @ tasiyici ayaktaki @
delige yerlestirin ve diigmenin kolaylikla
alinabilecegi bir yere konumlandirdiktan
sonra tespit vidasi @ ile sabitleyin.

Besleyicinin ayar konumunu\
degistirmek mimkindiir. Bunlarin I
birlikte konumlandirilmasi énerilir. I
(Bellek diigmesi U04) }

— — — — — — — — — — — — — — — —
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('3. CALISTIRMADAN ONCEKIi HAZIRLIKLAR )

((1) ignenin takilmasi )

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismay gticii kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

((2) igne ipliginin takilmasi )

igneyi, dikis makinesinin én tarafinda duruldugu
zaman girintili tarafi “A” yontine bakacak sekilde
tutun, igneyi igne milinin igne deligine sonuna
kadar itin ve duz bir tornavida ile tespit vidasini
© sikin. SM332EXTLG-NY (#11 ile #18 arasi)
kullanin.

igneyi takarken motora giden giicii |
kapali konuma getirin.

Aksesuar olarak temin edilen
durdurma basligini @ (aksesuar
olarak temin edilen miknatisi @
list uca yerlestirin) igneye takin.
ignenin dik oldugunu kontrol
etmeniz 6nerilir.

— — — — — —

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Sekilde gérildugu gibi @ noktasindan ® noktasina kadar igne ipligini gecirin.
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((3) Saglamlastirma diigmesi (karsi diigme) durdurucusunun ayarlanmasi )

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glicl kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

— — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — —— — — —

Vidalari @ gevsetin ve kullanilan digmeyi
yerlestiriimis haldeyken durdurucu @ ile pim @
arasinda 0,5 mm ile 1 mm bosgluk kalacak sekilde
ayarlayin. Ardindan durdurucuyu sabitleyin.

boyutlar o8 ile 825 arasindadir, kalinlik |
ise 2 mm ya da daha diistiktiir. |
2.Besleme plakasi, 08 ile 010
arasindaki saglamlastirma diigmeleri
kolay yerlesecek sekilde yapiimistir.
Saglamlastirma digmesi kelepceleri
O ve @ ile kenetlenmeyen diigme
kullanirken ya da igne giris
konumunun aparat @ penceresine
denk gelmedigi diigme kullanirken, |
besleme plakasini karsi diigme |
besleme plakasi ile degistirin. )

,____________
)
©:
7
T
=

— — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

[Hatirlatma]

Karsi diigme B seti
(40021447)

e _~=_
Iz

<

Besleme plakasini kargi diigme besleme
plakasiyla degistirmenin iki yontemi vardir; set
olarak degistirmek ya da parcalari degistirmek.

e Set olarak degistirilmesi halinde
1) Kargi digme besleme plakasi seti
(40020807) satin alin. iki vidayl @
gevsetin ve besleme plakasini degistirin.

® Parcalarin degistiriimesi halinde
1) Karsi diigme B seti (40021447) satin
alin, iki vidayl @ gevsetin ve besleme
plakasini makine kafasindan ¢ikarin.

2) 0, @, O ve @ parcalarini karsi diigme B
setiyle (40021447) degistirin.

1. Kullanilabilecek maksimum |
e~ boyut 9625 degerindedir. |
2. Besleme plakasini takarken I
sonuna kadar itin ve ardindan :
sabitleyin. )

— e —— e —— —— o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

———— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



((4) Diigme aynasinin degistirilmesi )

UYARI:
A Makinenin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, bir sonraki calismayi glici kestikten
ve motorun calismadigini kontrol ettikten sonra baslatin.

Dugme aynasini @ degistirirken, vidalari @
gevsetin ve aksesuar olarak temin edilen 6zel
tornaviday! @ kullanarak aynayi degistirin.

<Diigme aynasi uygunluk tablosu>

ziﬁzras, Tarm gK:FI)I:Z{::Iabilen digme dis Bilgi

40020932 Dugme aynasi (ktigtk) o 8 ile 16 mm arasi Aksesuar

40020931 Dugme aynasi (orta boy) (standart) | o 14 ile 25 mm arasi Makine kafasi tizerine takil
40020930 Dugme aynasi (buyUk) @ 25 ile 38 mm arasi Aksesuar
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((5) Digme bogaz sarim seti )

Saglamlastirma (kargi) digmenin digme bogaz
sarim iglemini gerceklestirirken, digme bogdaz
sarim ekini (aksesuar) @ kullanin.

Vidalari @ gevsetin ve dligme bogaz sarim ekinin
ylksekligini ayarlamak igin tutucu plakay! @ ileri
geri kaydirin.

Diigme bogaz sarimini \

DikKAT — e
| @ konumlandirma yivleri A ve B’nin é6n |
| ve arkada diiz oldugunu kontrol edin.

[Dugme bogaz sarim ekini yerlestirme proseduir]
Digme bogaz sarimi islem c¢esidi i¢cin, Ek
parcanin icblikey @ kismini besleme plakasinin
digbikey @ kismina yerlestirin.

Kér dikisli diiz diigme dikerken, aksesuar olarak
temin edilen plaka alti pulunu A @ (Parga
numarasi: 40020764) pim konumuna yerlestirin.
Ayrica bu parcay kullanirken mutlaka vidalarla
@ sabitleyin. Kumasin kalinligina bagh olarak
asagidaki plaka alti pullar arasindan uygun olani
secerek kullanin.

Tanim Kalinlik | Par¢a numarasi Bilgi
gg EggﬁkaTE— t=1.6 40020764 | Aksesuar
ggfg;{é‘mz— t=2.0 40020769 |istege bagh
gggg;ﬁfép\m_ t=2.6 40020770 |istege bagli
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(4. DIKiS MAKINESININ AYARI )

((1) igne ve ilmek yapici ayari )

1) igne mili yiiksekliginin ayar

Aksesuar olarak temin edilen zamanlama aparatini
kullanin. Viday! @ gevsetin ve SM332EXTLG-
NY icin A dlzlemini (standart igne) ya da
SM332SUPLG-NY i¢in B dtizlemini, igne mili en alt
noktaya geldigi zaman bogaz plakasi ytksekligi ile
aynli hizada olacak sekilde ayarlayin.

|‘ m igne hareket merkezini (i§aret\I
l @ cizgisi) ayarlayin. |
[igne listesi]

JUKI Parga numarasi igne Parga numarasi

MSM3AAN1100 NEEDLE SM332EXTLG-NY #11
MSM3AAN1200 NEEDLE SM332EXTLG-NY #12
MSM3AAN1400 NEEDLE SM332EXTLG-NY #14
MSM3AAN1600 NEEDLE SM332EXTLG-NY #16
MSM3AAN1800 NEEDLE SM332EXTLG-NY #18
MSM3ABN1100 NEEDLE SM332SUPLG-NY #11
MSM3ABN1200 NEEDLE SM332SUPLG-NY #12
MSM3ABN1400 NEEDLE SM332SUPLG-NY #14
MSM3ABN1600 NEEDLE SM332SUPLG-NY #16
MSM3ABN1800 NEEDLE SM332SUPLG-NY #18

2) igne ve ilmek yapici arasindaki mesafe ayari

Aksesuar olarak temin edilen zamanlama
aparatini kullanin. iki vidayr @ gevsetin, ilmek
yapiclyl @ kaydirin ve vidayr @ gevseterek igne
D ile keskin agiz ucu asindaki mesafeyi ayarlarken,
SM332EXTLG-NY (standart igne) icin C duzlemi

— ya da SM332SUPLG-NY i¢in D dtizlemi, igne mili
_— yuksekligi ile ayni hizada olacak sekilde 0,05 mm

A
c ile 0,1 mm arasinda kalacak sekilde ayarlayin.
£ ﬁ Ayrica ignenin @ sol tarafini, 6nden bakildigi
5_ g zaman ilmek yapicinin @ Ust ucu ile ayni hizaya
S C gelecek sekilde ayarlayin.
— =yl T
— —— )
— - ?0,05 ile 0,1mm '/
arasinda ' P)
U V P Hizalanacak yer —
S
I
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( (2) Kulak seklindeki kayar parca konumunun ayari )

0,2 ile 0,4mm
arasinda

Sekil 1

(

1~ | Yaklasik 6 mm

7
7

p=im

keskin agzi

3_

ilmek yapicinin

Kulak seklindeki kayar
parcanin hareket yolu

1) Kulak seklindeki kayar parcanin @ komumu
fabrikada ayarlanmistir ve igne en alt
konumdayken bu parca ile @ igne arasinda
diisey 0,2 mm ile 0,4 mm ve yatay O mm ile 0,2
mm mesafe vardir. (Bakiniz Sekil 1.)

2) Tespit vidalarini @ gevsetip kulak seklindeki
kayar parcay! @ yatay yénde kaydirarak
kulak seklindeki kayar parca @ yatay
konumunu ayarlayin.

3) Tespit vidalarini € gevsetip kulak seklindeki
kayar pargca kamini @ dlsey yénde
kaydirarak kulak seklindeki kayar parcanin
@ disey konumunu ayarlayin. Bundan sonra
kulak seklindeki kayar parca kami @ hareket
zamanlamasi ayari ic¢in, igne mili en alt
konumdayken kulak seklindeki kayar parca
kaminin @ Uzerindeki kabartma ¢izgi hemen
alta getirilip vida @ ile kam sikilir.

4) Kulak seklindeki kayar parca hareketinin
zamanlamasi, kulak seklindeki kayar parca
soldan saga kayacak ve ilmek yapicinin
keskin agiz ucu iplik ldggenini gecer gecmez
geri dénmeye baslayacak sekilde yapilr.
(igne milinin en alt konumdan yaklasik 6 mm
yukari ¢iktigi konum)

5) Kulak seklindeki kayar parca tg¢gen
kamindaki @ tespit vidalarini @ gevsetin
ve ayar yapmak icin kami dénus yénunde
cevirin.

Elektron kalemiyle yapilan i§aretler,\
fabrika teslimati sirasinda kulak
seklindeki kayar parca kami @ ve
kulak seklindeki kayar parca licgen :
kami @ lizerine isaretlenmistir. |
I
)

Bunlari standart zamanlama ayari
olarak kullanin.

o — — — — — — —

6) Kulak seklindeki kayar parcanin izledigi
hareket yolu icin, kulak seklindeki kayar parca
kamindaki @ tespit vidasini @ gevsetin ve
kami donts yontinde iceri dogru gevirerek bu
hareket yolu ticgen seklini alirken, igne yukari
cikarken igne ile kulak seklindeki kayar parca
arasindaki boslugu (0 ile 0,2 mm arasinda)
koruyun.
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( (3) igne ve igne kilavuzu ayari )

1) igne ve bogaz plakasi konum ayari

Vidalari @ gevsetin ve igneyi igne deligi
merkezine girecek sekilde bogaz plakasini
ayarlayin.

2) igne ve igne kilavuzu arasindaki mesafe ayari

Viday! @ gevsetin ve igne mili en alt konumdayken
igne kilavuzu @ ile igne arasinda 0 mm ile 0,1
mm bogluk kalacak sekilde ayarlayin.

0 ile 0,1mm arasinda




((4) iplik kesme mekanizmasinin ayarlanmasi )

1) Hareketli bicak konumunun ayari

ilk ayar

[Bekleme konumu]

1. Vidalar1 @ gevsetin ve durdurucu @
ile aradaki boslugu kapatirken sabit
bigak baglantisinin kenari @ ile bogaz
plakasinin yivli ucu arasinda 13 mm ile
14 mm bosgluk birakin. Ardindan vidalar

© sikin.

ikinci ayar

3ile5mm
arasinda

O

liplik kesme konumu]

1.

Hava acik iken (14 numarali solenoid valf)
hareketli bicagin @ agiz noktasi ile bogaz
plakasindaki deligin sag ucundaki bogluk 3 mm
ile 5 mm arasinda olacak sekilde ayarlayin,
vidalari @ gevsetin, silindiri harekete gegirin ve
bosluk kapanmis haldeyken vidalari @ sikin.
Ayar yaptiktan sonra, hareketli bicak
baglantisinin @ rahat hareket ettigini kontrol
edin.

islem tamamlandiktan
sonra solenoid valfin
kilidini @ agmayi
unutmayin.

iplik ayirma tirnaginin iist ucu

TN
T I:'E 0,5 ile 0,7mm arasinda

2) Hareketli bicak iplik ayirma tirnaginin ayarlanmasi

Tornavida ya da benzeri bir sey kullanarak iplik
ayirma tirnagini @ egin ve egerken iplik ayirma
tirnagi @ ile iimek yapici @ arasinda 0,5 mm ile
0,7 mm bosgluk birakin.




((5) Tokatlayici mekanizmasinin ayarlanmasi )

3 ile 5mm arasinda

6 ile 8mm
arasinda

1) Havayi kesin ve tokatlayiciy1 @ sonuna
kadar cekin.

2) A @ ve B @ tokatlayici silindir montaj
tabanlarini ilgili @ ve @ tespit vidalariyla
ayarlayin ve dikis makinesi durus
halindeyken (igne mili tist 6li noktadayken)
igne ucu @ ile tokatlayicinin @ Ust ylzeyi
arasinda 3 mm ile 5 mm disey bosluk
kalmasini, igne ucu @ ile tokatlayicinin @
iplik tutan kismi arasinda 6 mm ile 8 mm
arasinda yatay bosluk kalmasini saglayin.

3) Tokatlayici @ ile A yay! @ silindir @ stroku
araliginda duizlem tzerinde birbiriyle esit
temas edecek sekilde A yayini @ tespit
edin.

4) iplik tutma kuvvetini B yayi ile @ ayarlayin.

5) Tutma kuvvetini ayarlamak igin, vidayi @
gevsetin ve #50 polyester iplik tutuldugu
zaman yaklagik 20 ile 25 gramlik bir
kuvvetle iplik ¢cikacak sekilde ayarlayin.

((6) Ayna acma mekanizmasinin ayarlanmasi )

Manduel digme kontrol moduna gecildigi zaman,
acikhgi azaltmak icin A kancasini @ ylkseltin.
Vidalari @ gevsetip B kancasini @ saga sola
kaydirarak agikhgi ayarlayin.

Maniiel besleme hareketi moduna\

|
: @@ gecildigi zaman, A kancasini 0:
| serbest birakmayi unutmayin.



(5. BAKIM )

((1) Ek parcalarin degigtirilmesi)

1) Diigme seti piminin degistiriimesi (istege bagh)
Digme yerlestirme pimini @ degistirirken, basli

o viday! @ gevsetin ve pimi degistirin. Ancak
/ asagidaki digme yerlestirme pimlerini degistirirken,
basli viday! @ c¢ikarin ve B tarafindaki vida
bosluguna takin.
' N\
D @ .0 @
I &l |
r
ey
Y- \ J
=8
=X Numara | _Farea Tanim
— numarasil

@ 17974056 | Misket diigme igin yerlestirme pimi
Bacakli diigme icin yerlestirme pimi
(o 1,5ile @ 2,0 arasinda)

Bacakli diigme icin yerlestirme pimi
(o 2,0 ya da daha fazla)

40023428 | Metal diigme igin yerlestirme pimi

17974254

@
® | 17974452
@

2) Tasiyici pimin degistirilmesi

Tasiyici pimi @ degistirirken, vidalari € gevsetin ve pimi degistirin.

Ardindan tasiyici pim ylksekligini, yerlestirme piminin Ust ylzeyinden itibaren 0,3 ile 0,7 mm
arasinda olacak sekilde ayarlayin.

<Tasliyici pim listesi>

Dligme tasiyici (4 delikli digme icin) Dligme tasiyici (2 delikli digme igin)
1 2 3 4 5
(1} © (1} ( N\
oy A 1 &) 49
(VO] L]
:y A NS/ - /) L+ a Q::/ a
- Aa a a - -
ob ob ob @,H__ °b .
isaret |Parca numarasi | Boyutlar | Isaret | Parca numarasi| Boyutlar |isaret |Parca numarasi| Boyutlar | isaret | Parga numarasi| Boyutlar |isaret |Parca numarasi| Boyutlar
a|20 a|28 a| 4.0 a |20 a |40
A 17856600 D |17856907 K 17857608 M |17858002 U (17858705
b|1.0 b |12 b|1.4 b|1.0 b|14
a|24 a|28 a |40 a|24 a |42
B |17856709 E |17857004 K1 |17857707 N |17858101 V 17858804
b|1.2 b |14 b |18 b |12 b|14
a|26 a |30 a |50 a|26 a|44
C |17856808 F 117857103 L |17857806 P 17858200 W 17858903
b |12 b |12 b |18 b |12 b|14
a |30 a|28 a| 46
F1 17857202 Q (17858309 X 117859000
b |14 b |12 b|14
a |32 a |30 a |48
G (17857301 R |17858408 Y [17859109
b|1.4 b|1.2 b|1.4
Standart a |34 a |32 a |50
H |spesifikasyon S |17858507 Z 17859208
17857400| b | 1.4 b|1.4 b|1.4
a| 3.6 Standart al34
J 17857509 T |spesifikasyon
b|1.4 17858606 | b | 1.4




3) Dil durdurucunun degistirilmesi

Onceki AMB-189N standart 4 delikli dilini (Parca
numarasi 25006602) kullanirken, dil durdurucu
kilavuzunu da birlikte degistirin.

1) Dilin degistirilmesi
Vidalar @ cikarin ve dili @ degistirin.

2) Dil durdurucunun kilavuzunun degistiriimesi
Vidalari @ c¢ikarin ve dil durdurucu kilavuzu
O aksesuar olarak temin edilen dil durdurucu
kilavuzu B (Parga numarasi: 40020763) @ ile
birlikte degistirin.

3) Son olarak K12 bellek digmesi seviyesini
degistirin.



((2) Sigortanin degistirilmesi )

UYARI:

yeni bir sigorta ile degistirin.

1. Elektrik soku tehlikesini 6nlemek icin giicli kapatin ve kontrol panelini 5 dakika ya da daha uzun
A bir siire sonra acin.

2. Giicii sorunsuz bir sekilde kapadiktan sonra kontrol panelini agin. Ardindan, belirtilen kapasitede

T ©

Makinede asagidaki (g tip sigorta kullanilr:

@ Darbeli motor icin gli¢ besleme korumasi
5A (zaman geciktirme sigortasi)

@ Solenoid ve darbeli motor i¢in glic
besleme korumasi 3,15A (zaman
geciktirme sigortasi)

© Kontrol glic besleme korumasi igin 2A
(hizli atan tipte sigorta)




((3) Parcalarin yaglanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin aniden calismasi nedeniyle olabilecek kazalari 6nlemek icin, calismaya baslamadan
6nce makineyi kapali konuma getirin.

Yaglama iglemini standart olarak her 6 ayda bir ya da ¢alisma panelinde /' ; = (yaglama

zamani) goruldigu zaman yapin.
Aksesuar olarak temin edilen U tip 6zel yag vardir.

O Tlp halindeki yag (yesil, Parca numarasi 13525506)
— Digli cubuk, digli ve kam béltiimlerini yaglayin.

1) Arka kapag! ¢ikarin ve Y Ustten besleme
disli cubuk ve digli kisimlarina yag surn.

Disli cubuk ve
dislinin yaglama yeri

2) Arka ve yan kapagi ¢cikarin ve Y alttan

' besleme disli cubuk ve digli kisimlarina yag
Disli gubugun 6n © e g e s yag
/, taraftaki yaglama yeri strdn.

=y

+ Alt Uniteyi tamamen 6ne ¢ekin, disli cubuk
kisminin én tarafina yag surtn.

+ Alt Uniteyi tamamen arkaya cekin, disli
cubuk kisminin arka tarafina yag strun.

Disli cubugun arka |
taraftaki yaglama yeri




— . ji A_/I [
Kulak seklindeki Kulak seklindeki
kayar par¢ca —— kayar parga kam
L lcgen kam yaglamayeri
—— yaglama yeri v

3) Kulak seklindeki kayar parca kamina ve
kulak seklindeki kayar parca licggen kam
kisimlarina yag srun.

Makine kafasini devirin

iimek yapici kapagini ¢ikarin.

El kasnagini cevirerek, yatay kam kismini
yaglayin.

— — — — — — — — — — — — — — —

Kulak seklindeki kayar parga\
kaminin yaglanacak kisminda, JUKI

tiip yag A kullanin (beyaz, Parca |
numarasi 40006323).

O JUKI B tuiptindeki yag (beyaz, Parca numarasi 40013640)

— Alt kapagdi ¢ikarin ve sonsuz vida yaglayin.

Sonsuz vida ve sonsuz
vida carki kismi
2N

Ust ylizeydeki sonsuz vidanin yivini
kullanin, diiz ug¢lu tornavida ile ¢evirin,
sonsuz vida ve sonsuz vida garkinin
hareketli kisimlarina yag stirtn.

O JUKI A tliptindeki yag (beyaz, Parca numarasi 40006323)
— Dénls destek bélimd, baglanti hareket kismi vb., diger parcalara yag surtn.

(Dikkat)
yeni yag stirin.
2. Yaglanan parcalara hava tabancasi
bu durumda tekrar yaglama yapin.

1. Yag slrerken, kumas ya da benzeri bir seyle eski yagi dikkatle sildikten sonra

ya da benzeriyle hava tutulursa yag dagilir,
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